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Zalacznik nr 3 - Specyfikacja Przedmiotu Zamowienia

1. DOSTAWA i MONTAZ
CENTRUM CNC LASER SWIATLOWODOWY FIBER

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYNY:

- Pole robocze min. 2000 mm x 4000 mm,

- Moc w zakresie 2,5 - 3kW,

- Zrodto rezonatora zintegrowane z obudowg urzadzenia,

- Glowica tnaca ze zmienng ogniskowg (min. moc lasera 6 kW),

- Ochrona optyki gtowicy i wigzki laserowej przed zewnetrznym zabrudzeniem,
- Funkcja statego monitorowania temperatury,

- System oczyszczania zapewniajacy ochrone elementéw optycznych gtowicy,
- System antykolizyjny gtowicy,

- Przyspieszenie gtowicy lasera w powierzchni X / Y nie mniej niz 30 m/s2,

- Predkos¢ zmiany ogniskowej gtowicy lasera nie mniej niz 185 mm/s,

- Zakres regulacji ogniskowej gtowicy lasera w pionie od +17.5 mm do -22.5 mm,
- Automatyczny pomiar ogniskowej,

- System automatycznego czyszczenia dysz gtowicy,

- Klimatyzowana szafa elektryczna,

- No$nos¢ stotu minimum 1000 kg,

- Wymienny stot roboczy z napedem tancuchowym na jednym poziomie,

- Brama urzgdzenia wykonana ze stopu aluminium,

- Predkos¢ uktadu jezdnego ruchu jatowego min.160 m/min,

- Przyspieszenie ukfadu jezdnego ruchu jatowego min 20 m/s2,
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- Jerk (wypadkowa przyspieszenia gtowicy laser) 375m/s3,

- Serwonapedy ze zintegrowanym rezystorem hamujacym o mocy ciggtej nie mniejszej niz:
Y: 4 kW; X: 2 kW; Z: 0,8 kW i mocy szczytowej nie mniejszej niz: Y: 9 kW (moment
znamionowy 23.8 Nm); X: 2,6 kW (moment znamionowy 11.1 Nm); Z: 0,86 kW (moment
znamionowy 3.5 Nm),

- Powtarzalnos$¢ pozycjonowania gtowicy tngcej do 0,01 mm,

- Zintegrowana funkcja bezpieczenstwa STO oraz SBC lub réwnowazne w serwonapedach,
- Serwosilniki o klasie ochronnosci nie mniejszej niz IP64 lub réwnowaznej,

- Automatyczny system kontroli odlegtosci glowicy,

- Autodetekcja arkusza,

- korekta kata potozenia, automatyczny nesting, baza materiatowa,

- Strefa wymiany stotdw zabezpieczona pod wzgledem bezpieczenstwa,

- Odpylanie oraz oczyszczanie strefy pracy lasera za pomoca zintegrowanego systemu nie
wymagajqcego prowadzania rur na zewnatrz budynku, umozliwiajace prace lato-zima,

- Moc systemu odpylania nie mniejsza niz 11KW z ptynna regulacjg wydajnosci,

- Centralne smarowanie maszyny we wszystkich osiach: X, Y, Z,

- Petna zabudowa maszyny z certyfikowanymi szybami ochronnymi na bramie lasera zgodne
z normami europejskimi PN-EN207/PN-EN12254 lub normami rownowaznymi. Szyby
posiadajgce deklaracje zgodnosci CE lub rownowazny dokument poswiadczajacy spetnianie
wymagan odnosnie ochrony przed promieniowaniem laserowym,

- System minimum 2 kamer zapewniajqcy rejestracje oraz podglad pracy lasera. Mozliwy
réowniez dostep zdalny do kamer w chmurze. System przystosowany do pracy w warunkach
produkcyjnych,

- Urzadzenie ma posiadac elektroniczng kontrole gazéw procesowych tlenu i azotu
Sterownik lasera:

- System sterowania ze zintegrowanym oprogramowaniem CAM,

- Oprogramowanie CAM na panelu sterujgcym maszyny pozwalajace na
niezalezne tworzenie programéw, przy wykorzystaniu automatycznych
algorytmow nestingu,

- Wbudowane makra,

- Automatyczna i reczna technologia (wejscia/wyjscia, mikromostki,
E
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rozcinanie szkieletu arkusza),

- Automatyczna obrdbka (kolejnos¢ ciecia),
- Modyfikacje kompensacji ciepta,

- Mikromostki na koncach konturu,

- Odseparowanie funkcji wizualizacji od funkcji sterownika i interpolatora
CNC,

- Procesor 2,3 GHz 64 bit,
- Dysk twardy SSD min. 256 GB,
- min. 8 GB pamieci RAM,
- Panel operatorski dotykowy, minimum 21",
- Sterownik CNC o czasie interpolacji nie wiekszym niz 0,5 ms,

- Interfejs komunikacyjny zgodny ze standardami IEC 61800-7; IEC 61784-1, -2, -3 i IEC
61158 lub standardami réwnowaznymi pomiedzy sterownikiem CNC a serwonapedami

- Instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim,

- Certyfikat CE lub dokument réwnowazny potwierdzajgcy dopuszczenie do obrotu i
uzywania na terenie Polski

e= COMPLEX-SYSTEM SP. Z 0.0.

;‘\\ UL.UNII LUBELSKIEJ 3 ; 61-249 POZNAN

>

EQPI.EX KRS : 0000578226 ; NIP : 7773254634 ; REGON : 362642488

www.complex-system.eu email: info@complex-system.eu

Strona 3


mailto:info@complex-system.eu

SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla wielkopolski - Polska Unie Europejska

2. USLUGA SZKOLENIA TECHNICZNEGO Z OBStUGI CENTRUM CNC
LASER SWIATLOWODOWY FIBER

SPECYFIKACIA SZKOLENIA TECHNICZNEGO:
1. Tlo$¢ os6b do przeszkolenia technicznego z obstugi maszyny CENTRUM CNC LASER
SWIATLOWODOWY FIBER- min 6

2. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi maszyny CENTRUM CNC LASER
SWIATLOWODOWY FIBER -min 7 dni roboczych po 5 godz. kazdego dnia

3. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi oprogramowania maszyny CENTRUM CNC
LASER SWIATLOWODOWY FIBER - min 3 dni robocze po 5 godz. kazdego dnia

4. Szkolenie musi by¢ w jezyku polskim

5. Szkolenie 0séb z obstugi maszyny CENTRUM CNC LASER SWIATLOWODOWY FIBER dla
réoznych grubosci blach :

- blacha stalowa o grubosci 2 mm

- blacha stalowa o grubosci 6 mm

- blacha stalowa o grubosci 10 mm

- blacha stalowa nierdzewna o grubosci 2 mm
- blacha stalowa nierdzewna o grubosci 6 mm

- blacha aluminiowa o grubosci 6 mm
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3. DOSTAWE i MONTAZ CENTRUM CNC PLOTER FREZUJACY

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYNY:

- Ploter frezujacy o minimalnych wymiarach roboczych 2100 mm x 6000 mm,

- stét podcisnieniowy podzielony na minimum 8 sekcji pneumatycznych
zalaczanych/wytaczanych z poziomu sterowania,

- minimum dwie pompy podcisnieniowe do systemu prézniowego nie mniejszej wydajnosci
jak 580 m3/h,

- uktad sterowania do dwdch pomp umozliwiajacy zatgczenie z poziomu sterowania
wybranej pompy,

- Zakres osi Z i przeswit bramy co najmniej 300 mm,

- Typ stotu: rastrowy prozniowy, podzielony na minimum 8 sekcji sterowanych
pneumatycznie z poziomu szafy,

- Pneumatyka: wyspy zaworowe sterowane po EtherCat lub rownowazny,

- Napedy: Silniki Servo AC lub réwnowazne z przektadniami planetarnym: os$ X, Y, Z co
najmniej 1500W. Komunikacja EtherCAT lub réwnowazna, enkoder absolutny 23-bitowy o
wysokiej rozdzielczosci niewymagajacy zasilania baterig, z wbudowang kontrolg
bezpieczenstwa, serwonapedy klasy 1S lub rownowaznej, ktére posiadajg najwyzszg klase
sprawnosci energetycznej IE4 (Super Premium Efficiency) lub klase réwnowazna,

- Przektadnie jednostopniowe o momencie bezwtadnosci 0,42 kg/cm2,

- Luz katowy [arcmin] Ps < 1, - Koto zebate z=21 klasa doktadnosci 6 - Osie X, Y, Z
fozyskowanie za pomocg szyn trapezowych (wdzki jezdne precyzyjne z napieciem
wstepnym, klasa H),

- Sruby i nakretki kulowe: érednica i skok gwintu 25x10, klasa doktadnosci $ruby minimum
0,018mm/300mm, nakretka kotnierzowa wg. DIN 69051 wersja B (lub réwnowazne), o
dtugosci 80mm i nosnosciach: statyczna minimum 75100 N, dynamiczna 28900 N wstepnie
naprezana,

- Listwy zebate i kota zebate: Listwa zebata modut 2, 24x24mm zeby skosne, hartowane i
szlifowane, klasa doktadnosci 6 lub rownowazna/lepsza, Materiat: C45E (S45C); Twardos¢:
50-55 HRC; Zeby szlifowane; Wszystkie powierzchnie boczne szlifowane; Doktadnosc:
0,047mm/2000mm;

- Przekfadnie planetarne: podwdjne tozyskowanie wyjscia przektadni,

- Predkosci przejazdéw: o$ X co najmniej 42000 mm/min. o$ Y co najmniej 42000 mm/min.

0$ Z co najmniej 26000 mm/min,
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- Konstrukcja: zebrowana, stalowa, kompozytowa,

- Elektrowrzeciono obstugujgce automatyczng wymiane narzedzi moc minimalna 12 kW;
chtodzone powietrzem, predkos¢ obrotowa do 24 000 [obr./min.] uchwyt ER32 lub
rownowazny; mocowanie narzedzi HSK63,

- Sterowanie: w j. polskim na komputerze - 1szt.. Zestaw zawiera komputer - 1 szt na
ktorym bedzie mozna zainstalowa¢ oprogramowanie CAD/CAM. Jednostka sterujgca
pracujgca w czasie rzeczywistym cyklu ponizej 2ms. Mozliwos¢ pracy w petnym 3D.
Inteligentne sterowanie sekcjami podsysu. Sterowanie ma posiadac funkcje automatycznej
aktywnej korekcji kata bramy za pomoca kontroli dwdch serwomotoréw uzytych do napedu
osi Y, master i slave. Wyswietlacz LCD o przekatnej przynajmniej 24 cali. Mozliwos¢ edycji
realizowanych projektéw. Makra konfigurowane indywidualnie. Ptynna regulacja predkosci i
posuwu ma umozliwia¢ start z linii i kontynuacje procesu obrébki w przypadku zaniku
napiecia. Sterowanie obstugujace 300 narzedzi, 300 offsetéw, 100 punktéw startowych.
Widoczny g-code, umozliwiajacy edycje przy maszynie. Petna kontrola nad kluczowymi
komponentami przez EtherCat lub rownowazny, funkcja TCP lub rownowazna, wymagany
protokot komunikacji OPC-UA dla przemystu 4.0, sterowanie obstuzy funkcje HSM HIGH
Speed Machining, sterowanie obstuzy kompensacje btedéw pozycjonowania ( mape
korekgciji),

- Manipulator reczny posiadajacy mozliwosci zmiany predkosci posuwu, obrotéw
elektrowrzeciona, Przyciski funkcyjne do uruchamiania np. Wysuwanych baz, Przycisk
bezpieczenstwa,

- Pozycjonowanie: czujniki indukcyjne na osi A, enkodery absolutne na osiach X,Y,Z, czujnik
do pomiaru dtugosci i Srednicy narzedzia,

- Automatyczne centralne smarowanie min. 13 punktéw smarowania wyprowadzonych na
maszynie, smarowanie smarem statym, mozliwos$¢ wyboru czasu cyklu smarowania poprzez
Sterowanie i informacjq na sterowaniu o niskim poziomie smaru w zbiorniku,

- Pneumatyczne bazy pozycjonujgce o wysokosci min. 25mm (min. 5 sztuk), sterowane z
poziomu szafy sterujacej,

- system odzyskiwania energii pozwalajacy w momencie zatrzymania maszyny przez
hamujace silniki odzyskac¢ czes¢ energii,

- Magazyn narzedzi: liniowy na min. 12 pozycji,

- Aktywny néz oscylacyjny pneumatyczny (oscylacja 11000 skokéw na minute) wraz z
nozem dwusiecznym o wymiarach min. 6X25X28X55MM,

- Glowica bigujaca,

- Uktad chtodzenia materiatu obrabianego i narzedzia mgta chtodzaca sterowany
automatycznie,
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- Stopa odciggowa poruszana pneumatycznie (z wyprowadzeniem min. fi 150 mm do
podtaczenia odciggu),

- Zdalny suport serwisowy (bez limitu czasu, dostepny réwniez po gwarancji),

- Waga: co najmniej 5000kg (bez dodatkowego osprzetu np. szafy sterujacej, pompy),
- Szerokos¢: co najmniej 3100 mm,

- Dtugosé: co najmniej 7200 mm,

- 4 0$ ptynna tego samego producenta co elektrowrzeciono, umozliwiajgca zatozenie
agregatu katowego, wyposazona w naped servo w celu obrotu osi,

- odcigg wior minimum dwuworkowy odpylacz o wydajnosci minimum 5600 m3/h, poj.
workéw minimum 660 |. zasilanie: 400V, moc 2,2 kW, gtosnos$¢: maksymalnie 84 dB,
Podcisnienie (maks.): 2200 Pa,

- laser krzyzowy do pozycjonowania materiatu, zamontowany na bramie,

- Wyposazona w certyfikowany system bezpieczenistwa z odgrodzeniem statym
(certyfikowane czujniki oraz elektrorygiel oraz systemem nadzorczy),

- Pakiet oprogramowania CAD/CAM minimum 2D z dozywotnig licencjg do wykorzystania na
min. 3 komputerach.- dodatkowy system informujacy o prawidtowej lub nieprawidtowej
pracy przy pomocy swiatta (osoby gtuche lub stabostyszace),

- minimum 5 sztuk oprawek HSK63F,

- minimum 18 sztuk tulei ER32,

- Instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim,

- Certyfikat CE lub dokument réwnowazny potwierdzajacy dopuszczenie do obrotu i
uzywania na terenie Polski

e= COMPLEX-SYSTEM SP. Z 0.0.

= UL.UNII LUBELSKIEJ 3 ; 61-249 POZNAN

;-\\ KRS : 0000578226 ; NIP : 7773254634 ; REGON : 362642488
COMPLEX ) ! ' ! ’

www.complex-system.eu email: info@complex-system.eu

Strona 7


mailto:info@complex-system.eu

SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla wielkopolski - Polska Unie Europejska

4. USLUGA SZKOLENIA TECHNICZNEGO Z OBSLUGI CENTRUM CNC
PLOTER FREZUJACY

SPECYFIKACIA SZKOLENIA TECHNICZNEGO:
1. Ilo$¢ 0s6b do przeszkolenia technicznego z obstugi maszyny CENTRUM CNC PLOTER
FREZUJACY- min 6

2. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi maszyny CENTRUM CNC PLOTER
FREZUJACY -min 7 dni roboczych po 5 godz. kazdego dnia

3. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi oprogramowania maszyny CENTRUM CNC
PLOTER FREZUJACY - min 3 dni robocze po 5 godz. kazdego dnia

4. Szkolenie musi by¢ w jezyku polskim

5. Szkolenie 0sdb z obstugi maszyny CENTRUM CNC PLOTER FREZUJACY dla réznych
materiatow:

- Plexi o grubosci 10 mm
- Akryl przezroczysty o grubosci 10 mm
- Akryl czarny o grubosci 10 mm

- PCV biata o grubosci 1 mm
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