ZALACZNIK 1 do Zapytania ofertowego nr 2/EPM/1.2/2024

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest ustuga badawczo-rozwojowa polegajgca na
opracowaniu technologii druku 3D jako alternatywy dla stalowych obudow
elementéw urzgdzen systemu kontroli dostepu w obiektach infrastruktury

krytycznej.

Zakres prac obejmuije:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Analize dostepnych technologii druku 3D

Ocena réznych metod druku 3D (np. FDM, SLS, SLA) pod katem ich
przydatnosci do produkcji wytrzymatych i bezpiecznych obudéw.
Dobér materiatéw drukarskich

Badanie wtasciwosci materiatéw stosowanych w druku 3D (takich jak
nylon, ABS, poliweglan, kompozyty) w kontek$cie wymagan
mechanicznych, termicznych i odpornosci na warunki sSrodowiskowe.
Projektowanie i prototypowanie obudéw

Stworzenie modeli 3D i 6 prototypdw obuddéw z uwzglednieniem
specyfikacji funkcjonalnych oraz estetycznych.

Testy wytrzymatosciowe i bezpieczenstwa

Przeprowadzenie testow mechanicznych, termicznych oraz odpornosci
na czynniki zewnetrzne w celu oceny, czy obudowy drukowane w 3D
spetniajg normy dla infrastruktury krytyczne;.

Analize kosztow i efektywnosci

Poréwnanie kosztow produkciji, czasu realizacji oraz mozliwosci
skalowania w poréwnaniu do tradycyjnych metod wytwarzania
stalowych obudow.

Rekomendacje i wytyczne wdrozeniowe

Opracowanie zalecen dotyczacych implementacji technologii druku 3D
w produkcji obudow dla systemdw kontroli dostepu.

Dodatkowe istotne funkcjonalnosci i wymagania dla przedmiotu zaméwienia:

3.1.

3.2.

Zastgpienie obudéw stalowych:

e Obudowy drukowane w technologii 3D muszg charakteryzowac sie
wytrzymatoscig mechaniczng i odpornoscia na czynniki
srodowiskowe, umozliwiajgc ich stosowanie jako zamienniki
obudéw stalowych w infrastrukturze krytyczne;.

e Technologia druku powinna umozliwia¢ produkcje obudéw o
zmniejszonej masie przy zachowaniu wymaganej trwatosci,
odpornosci na korozje oraz zdolnosci do ochrony przed kurzem i
wilgocia.

Szybkie prototypowanie i iteracje projektowe:



e Technologia musi zapewni¢ mozliwos¢ szybkiego wytwarzania
kolejnych wersji obudéw. Cykl produkc;ji prototypu nie powinien
przekraczac 7 dni roboczych.

e Proces druku 3D musi wspiera¢ iteracyjne zmiany konstrukcyjne,
umozliwiajgc wielokrotne modyfikacje projektu bez angazowania
dodatkowych kosztéw zwigzanych z narzedziami produkcyjnymi.

3.3.  Produkcja krétkoseryjna i personalizacja:

e Technologia powinna umozliwiaé¢ produkcje krotkich serii obudoéw,
dostosowanych do specyficznych wymagan projektowych systemu
kontroli dostepu. Technologia ma umozliwia¢ realizacje zamowien
krotkoseryjnych na poziomie minimum 10 sztuk w partii.

e Obudowy muszg mie¢ mozliwos¢ personalizacji pod wzgledem
parametréw technicznych i wizualnych, aby spetnia¢ wymagania
zwigzane z funkcjonalnoscig i estetykg konkretnego zamdwienia.

3.4.  Optymalizacja kosztéw i zasobow:

e Technologia powinna cechowac sie efektywnoscig materiatowa,
ograniczajgcg ilos¢ generowanych odpadéw do minimum poprzez
zastosowanie metod addytywnych.

e Koszt produkcji jednostkowej oraz czas realizacji zamodwien
powinny by¢ zoptymalizowane w stosunku do tradycyjnych metod
produkcji stalowych obuddw, przy jednoczesnym zachowaniu
wysokiej jakosci i spetnieniu wymogoéw bezpieczenstwa i trwatosci.

Rezultatem ustugi badawczej bedzie rozwigzanie posiadajgce 9 poziom

gotowosci technicznej TRL (technology readiness levels), tzn. w wyniku

przeprowadzonej przez Wykonawce ustugi badawczo-rozwojowej powstanie

technologia w swej ostatecznej formie, gotowa do wdrozenia w

przedsiebiorstwie Wnioskodawcy.

Ustuga swiadczona przez Wykonawce obejmie wigczenie koncowych

uzytkownikéw (w rozumieniu ostatecznych odbiorcéw produktéw

przedsiebiorstwa) w proces tworzenia technologii poprzez ich udziat w

testowaniu, recenzowaniu, opiniowaniu, identyfikacji potrzeb.

W wyniku przeprowadzonej ustugi Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu:

6.1. Prototypy obudow - ostateczne wersje, przetestowane w warunkach
zblizonych do rzeczywistych

6.2. Dokumentacje technologiczng wykonania, montazu, uruchamiania i
testowania, pliki wykonawcze do maszyn CNC. Wykonawca
zobowigzany jest dostarczy¢ dokumentacje techniczng oraz pliki
projektowe zgodne z formatami STL, OBJ lub innymi standardami CAD,
umozliwiajgce szybkie wdrozenie zmian i adaptacje projektow na
potrzeby zamawiajgcego

6.3. Raport z przeprowadzonych prac badawczo-rozwojowych, w tym z
przeprowadzonych testow.



