Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E PA R P
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska

Zatacznik nr 6 —

Grupa PFR

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamdwienia w ramach niniejszego zapytania jest zakup oraz dostawa elementéw do

budowy linii procesowej. Szczegbétowy opis kazdego z elementéw/modutéw/systemdéw zostat

przedstawiony w przedmiotowym zatgczniku:

1. Zbiornik procesowy o pojemnosci 35 m3 o ponizej podanych minimalnych parametrach:
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wykonanie materiatowe — elementy pozostajgce w kontakcie z produktem: AISI 316L
lub wyzszy, pozostate elementy konstrukcyjne AISI 304 lub wyzszy,

wskazanie poziomu min oraz max,

mieszadto ramowe posiadajgce tamacz wiru oraz specjalng konstrukcje umozliwiajaca
uzyskanie jednorodnej mieszaniny w petnej objetosci zbiornika poprzez otwory
wykonane w ptetwach mieszadta, mieszadto bez podparcia dolnego, wysokos$¢ min
6 000 mm, predkos¢ obrotowa min 20 obr./min,

motoreduktor napedzajgcy mieszadto o mocy min. 5,5 kW, umiejscowiony nie
wspodtosiowo z korpusem zbiornika,

zbiornik wyposazony w niezbedng armature: zawér zasilajagcy min DN 80, zawoér
oprézniania min DN8O,

orurowanie- wykonanie materiatowe dla kontaktu z produktem: AISI 316L,

Srednica wewnetrzna zbiornika fi 3100 mm,

wysokosc¢ catkowita zbiornika ( bez barierek)- 6 700 mm,

kat nachylenia dennicy gdrnej 20°,

kat nachylenia dennicy dolnej 25°,

grubosé scianki czes¢ walcowa min. 5 mm, dennica gérna min. 5 mm, dennica dolna
5mm,

zbiornik posadowiony na czterech nogach z mozliwoscig regulacji wys.

. przeswit pomiedzy kréécem wyjsciowym, a posadzka min. 800 mm,

zbiornik izolowany (grubos¢ izolacji min. 80 mm), spawany na szczelnie,

zbiornik przygotowany do mycia w systemie CIP - min. 2 gruszki dynamiczne w czesci
pionowej, min. 2 gruszki myjace dennicy gérnej oraz dolnej,

dennice gdrna oraz dolna faczone z czescig walcowa w czesci pionowej zbiornika,
zawor oddechowy,

zbiornik wyposazony we wtaz gérny o srednicy fi 600 mm, krata zabezpieczajgca
z krancéwka ( oczko kraty 30 x 30 mm),

zbiornik wyposazony w barierki obstugowe,

krdciec pobierczy zainstalowany w czesci walcowej min. DN 50 typu Keofitt (lub
rownowazny) z mozliwoscig przeptukiwania CIP
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2. System regeneracji ciepta

Celem optymalizacji kosztow oraz redukcji strat nalezy zaprojektowac uktad odzysku energii oparty
na regeneracji ciepta czyli zagospodarowania ciepta odpadowego. Uktad powinien sktadaé sie
z urzadzen wykorzystywanych w procesie posredniego grzania oraz chtodzenia medium
wykonanych w technologii pozwalajacej na zwiekszong efektywnos¢ wymiany.

Ponizej schemat standardowego procesu technologicznego, gdzie realizuje sie obrdbke cieplng
na etapie grzania oraz chtodzenia.

ETAP 1

ETAP 4

Schemat przedstawia proces skfadajacy sie z czterech etapdw, 1. grzania, 2. wychfadzania, 3.
grzania oraz 4. ponownego chtodzenia. Standardowo w kazdym z opisanych etapéw energia jest
tracona. Wymiennik oznaczony nr 1 w nim woda rozpoczyna swoj obieg w procesie produkcyjnym,
gdzie jest podgrzewana wytacznie energig pary technologicznej. Podobnie w przypadku
wymiennika nr 2. wymienniki z nr 3, 4 realizujg proces chtodzenia, gdzie wykorzystywana jest woda
z sieci, ktdra nastepnie jest tracona. Energia tracona w wymienniku nr 5 finalnie jest kosztem
zuzycia energii elektrycznej niezbednej do zasilenia urzadzen chtodniczych produkujgcych wode
lodowa. Minusem przedstawionego modelu jest znaczgce generowanie strat ze wzgledu na brak
mozliwosci regeneracji ciepta na wejsciu oraz jego odzysku na wyjsciu. Ciepto pozyskane z pary
technologicznej jest w korncowym etapie procesu bezpowrotnie tracone podczas chtodzenia, gdzie
nastepnie ponownie ponosi sie naktady energii posredniej czyli energii elektrycznej zasilajgcej
uktad chtodzenia celem pozbawienia wody chtodzgcej odebranego przez nig ciepta. Obserwowana
jest tutaj strata energii elektrycznej, wody, a ponadto czasu, ktdry czesto traci sie podczas
oczekiwania na zatozone do osiggniecia parametry koricowe produktu w zaleznosci od warunkéow
panujgcych na hali produkcyjnej bagdz poza nia.

Ponizej schemat procesu technologicznego, odzwierciedlajgcy obrébke cieplng w etapie grzania
oraz chtodzenia z uktadem regeneracji i odzysku energii, ktory nalezy zaprojektowac.
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Schemat przedstawia proces sktadajgcy sie z czterech etapdéw, 1. grzania, 2. wychtadzania, 3.
grzania oraz 4. ponownego chtodzenia. Niezbednym jest rozwigzanie faczace w sobie kilka
dodatkowych sekcji wymiennikdw nowych lub istniejacych, ktdre pozwolg na znaczace
oszczednosci w postaci odzysku energii. Wymiennik nr 1 zuzywac bedzie mniej pary, poniewaz w
krotszym czasie jest w stanie podnie$¢ temperature wstepnie podgrzanej przez produkt wody,
ktora z kolei ogrzata sie bezposrednio przed wymiennikiem nr 2. W jego przypadku sytuacja jest
podobna, tutaj rowniez zaktada sie nizsze zuzycie pary do podwyzszenia temperatury produktu
dzieki energii pozyskanej z etapu nr 4. Finalnie dzieki odbiorowi ciepta na wymiennikach nr 4
wspotpracujacych z rozbudowanymi sekcjami istniejacych w linii wymiennikéw istnieje mozliwos$¢
obnizenia parametru wody wyjsciowej z wymiennika wody lodowej co przyniesie obnizenie zuzycia
energii elektrycznej na urzadzeniu chfodniczym. Kazda z zainstalowanych sekcji wymiennikéw
posiada¢ ma turbulentne tamacze wiru. Dzieki nim przeptywajgca przez wymiennik woda
kierowana po uwypuklonych wewnetrznych $ciankach nabieraé¢ bedzie wyiszej predkosci przy
jednoczesnym wydtuzeniu sie czasu przebywania w kontakcie z ich powierzchnig. Przyspieszy to
przekazywanie wiekszej ilosci ciepta pomiedzy medium transferujgcym. Niezbednym jest
wzajemne powigzanie ze sobg odbiornikéw dzieki zastosowaniu uktadu pomp przesytowych oraz
armatury zaworowej. Dzieki tym elementom w prosty sposéb mozemy pomija¢ wybrane
wymienniki wéweczas, gdy proces nie jest realizowany w petnym wymiarze np. z pominieciem
wybranego etapu.

3. Uktad dozowania dodatkow

Nalezy zaprojektowac uktad umozliwiajgcy dawkowanie dodatkéw ptynnych w przeptywie do
transportowanego produktu, aby zapewniat on réwnomierne dozowanie gwarantujac
powtarzalnos¢ oraz ciggtos¢ procesu. Wymagany zakres: w dwuetapowym procesie kontroli
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wielkosci dozy oraz stezenia, zespét urzgdzen posadowiony na wspdlnej ramie, zbiornik posredni
na dodatki o pojemnosci ok 150 |, wyposazony w:

- zbiornik do

mieszadto ramowe z mozliwoscig modulowania predkosci obrotowej, min.
moc napedu przektadni 0,37 kW,

czujnik poziomu max. oraz min.,

lej zatadunkowy,

gruszki myjace dynamiczne systemu CIP min. 2 szt. rozmiar min. DN 25,
wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub wyzszy,

wtaz rewizyjny prostokatny wymiary 300x 600 mm,

dodatkowy higieniczny krdciec pobierczy min. DN 25,

demontowalny zawdr oddechowy,

kréciec zasilajgcy z zaworem odcinajgcym srednicy min. DN 25,

kréciec na wyjsciu z zaworem odcinajgcym srednicy min. DN 25,

dennice gdrna oraz dolna taczona z czescig walcowag w czesci pionowej
zbiornika,

ptaszcz chtodzacy z kréécami przytgczeniowymi srednicy min. DN 15

przygotowania rozciericzonego/ finalnego namiaru o pojemnosci ok. 500 |
Wyposazony w:

mieszadto ramowe z mozliwoscig modulowania predkosci obrotowej, min.
moc napedu przektadni 0,37 kW,

czujnik poziomu max. oraz min.,

lej zatadunkowy,

gruszki myjace dynamiczne systemu CIP min. 2 szt. rozmiar min. DN 25,
wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub wyzszy,

wtaz rewizyjny prostokatny wymiary 300x 600 mm,

dodatkowy higieniczny krdciec pobierczy min. DN 25,

demontowalny zawdr oddechowy,

krdciec zasilajgcy z zaworem odcinajgcym srednicy min. DN 25,

krdciec na wyjsciu z zaworem odcinajgcym Srednicy min. DN 25,

dennice gorna oraz dolna taczona z czesciag walcowg w czesci pionowej
zbiornika,

- pompa wirowa dozujgca surowiec pomiedzy zbiornikiem 1 oraz 2 sprzezona z sygnatem
kontrolera przeptywu zliczajgcego zatozong wielko$¢ dozy, przeptyw min. 500 I/h, jakos¢
techniczna klasa nie gorszy niz Alfa Laval,

- pompa wirowa dozujgca gotowy roztwor w przeptywie do produktu sprzezona z sygnatem
kontrolera przeptywu potwierdzajgcego ilos¢ surowca zadozowanego oraz sterujgcego
rownomierng pracg pompy w odniesieniu do natezenia przeptywu gtéwnego produktu
(warto$¢ przeptywu od 500 — 10 000 I/h), jako$é techniczna klasa nie gorszy niz Alfa Laval

- pompa wirowa obiegu systemu mycia CIP przeptyw min. 20 000 I/h, jakos¢ techniczna klasa
nie gorszy niz Alfa Laval,
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4. Modut CIP (minimum 1200 L)

Jednotorowa stacja mycia dedykowana do mycia wiréwki o wydajnos$ci ok. 20.000 I/h, ci$nienie
robocze 4 bar, sktadajaca sie z:

- zbiornik kwasu o pojemnosci roboczej ok. 2 000 |, 1 szt. wyposazenie:

wykonanie materiatowe — elementy pozostajgce w kontakcie z produktem: AISI 316L
lub wyzszy, pozostate elementy konstrukcyjne AISI 304 lub wyzszy

wskazanie poziomu min. oraz max.,

czujnik temperatury,

zbiornik wyposazony w niezbedng armature: zawor zasilajgcy min. DN 65, zawér
oprdzniania min DN50, zawér spustowy awaryjny min DN 65,

Srednica wewnetrzna zbiornika fi 1 100 mm,

wysokosc¢ catkowita zbiornika 3 000 mm,

kat nachylenia dennicy gérnej 20°

kat nachylenia dennicy dolnej 20°

grubos¢ Scianki czes¢ walcowa min 3 mm, dennica gérna min 3 mm, dennica dolna
3mm

zbiornik posadowiony na czterech nogach z mozliwoscig regulacji wys.

zbiornik izolowany (grubos¢ izolacji min. 45 mm), spawany na szczelnie,

zbiornik przygotowany do mycia w systemie CIP — min. 2 gruszki myjgce dynamiczne
zainstalowane w dennicy gérnej,

dennice gérna oraz dolna tgczona z czedcig walcowa w czesci pionowej zbiornika,
zawor oddechowy s$rednia min. DN 100, z spustem pionowym zainstalowanym
bezposrednio od posadzki w odlegtosci nie mniejszej niz 100 mm,

zbiornik wyposazony w wtaz gérny o srednicy fi 600 mm,

kréciec pobierczy zainstalowany w czesci walcowej min. DN 25 typu Keofitt
z mozliwoscig przeptukiwania CIP

- zbiornik zasady o pojemnosci roboczej ok. 2 000 |, 1 szt. wyposazenie:

wykonanie materiatowe — elementy pozostajgce w kontakcie z produktem: AISI 316L
lub wyzszy, pozostate elementy konstrukcyjne AISI 304 lub wyzszy

wskazanie poziomu min. oraz max.,

czujnik temperatury,

zbiornik wyposazony w niezbedng armature: zawdr zasilajagcy min. DN 65, zawér
oprdzniania min DN50, zawdr spustowy awaryjny min. DN 65,

Srednica wewnetrzna zbiornika fi 1 100 mm,

wysokosc¢ catkowita zbiornika 3 000 mm,

kat nachylenia dennicy gérnej 20°

kat nachylenia dennicy dolnej 20°

grubos¢ scianki czes¢ walcowa min. 3 mm, dennica gérna min. 3 mm, dennica dolna
min. 3 mm

zbiornik posadowiony na czterech nogach z mozliwoscig regulacji wys.

zbiornik izolowany (grubos¢ izolacji min. 45 mm), spawany na szczelnie,
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zbiornik przygotowany do mycia w systemie CIP — min. 2 gruszki myjace dynamiczne
zainstalowane w dennicy gérnej,

dennice gdrna oraz dolna faczona z czescig walcowg w czesci pionowej zbiornika,
zawoér oddechowy $rednia min DN 100, z spustem pionowym zainstalowanym
bezposrednio od posadzki w odlegtosci nie mniejszej niz 100 mm,

zbiornik wyposazony we wtaz gérny o $rednicy fi 600 mm,

kréciec pobierczy zainstalowany w czesci walcowej min. DN 25 typu Keofitt (lub
réwnowazny) z mozliwoscig przeptukiwania CIP

- zbiornik do przygotowania dezynfekcji termicznej i chemicznej w obiegu o pojemnosci
roboczej ok 300 I, 1 szt. wyposazenie:

wykonanie materiatowe — elementy pozostajgce w kontakcie z produktem: AISI 316L
lub wyzszy, pozostate elementy konstrukcyjne AISI 304 lub wyzszy

wskazanie poziomu min. oraz max.,

zbiornik wyposazony w niezbedng armature: zawér zasilajgcy min DN 65, zawor
oprdzniania min DN65, zawodr spustowy awaryjny min. DN 65,

Srednica wewnetrzna zbiornika fi 600 mm,

wysokosc¢ catkowita zbiornika 2 000 mm,

kat nachylenia dennicy gornej 15°

kat nachylenia dennicy dolnej 15°

grubos¢ scianki czes¢ walcowa min. 3 mm, dennica gérna min. 3 mm, dennica dolna
min. 3 mm

zbiornik posadowiony na czterech nogach z mozliwoscig regulacji wys.

zbiornik przygotowany do mycia w systemie CIP — min. 2 gruszki myjgce dynamiczne
zainstalowane w dennicy gérnej,

dennice gérna oraz dolna tgczona z czedcig walcowa w czesci pionowej zbiornika,
zawor oddechowy srednia min. DN 65, z spustem pionowym zainstalowanym
bezposrednio od posadzki w odlegtosci nie mniejszej niz 100 mm,

zbiornik wyposazony w wtaz gérny o srednicy fi 600 mm,

kréciec pobierczy zainstalowany w czesci walcowej min DN 25 nie gorszy niz typu
Keofitt z mozliwoscig przeptukiwania CIP

- rurowy wymiennik ciepta JAD (lub rGwnowazny), wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub
wyzszy, moc wymiany cieplnej nie nizej niz 700 kW, cisnienie robocze 8 bar, zakres temp. pracy

0-160°C

- odsrodkowa pompa cyrkulacyjna min. 5 kW, przeptyw min. 20m3/h,

- pompy membranowe wraz z lancami do dozowania stezonych $rodkéw chemicznych do

zbiornikéw srodkédw myjacych, odlegtos¢ magazynu CIP od instalacji 15 mb, wymagany petny
montaz zasilania,

- instrumenty i czujniki niezbedne do poprawnego dziatania stacji:

= czujniki poziomu
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= przeptywomierz klasa nie gorszy niz przeptyw 0-120m3/h, PN 25 bar, temp.
pracy 20-150 °C

=  czujniki do pomiaru wartosci konduktancji

= armatura parowa zabezpieczajca (zawdr odcinajacy, reduktor, odwadniacz)

= filtr frakcji ptuczacej

- komunikacja z urzadzeniami procesowymi za pomocg kart ETHERNET.

5. Stacja uzdatniania wody powinna sktadac sie z elementéw takich jak:

a. mieszacz wodno-powietrzny (areator) klasa nie gorsza niz produkt firmy Kottorembud +
kompresor klasa nie nizsza niz/tozsamy produkt firmy GAST;

b. system filtracji wody:
= 6 szt. kolumn odzelazniajgcych na ztozach réwnowaznych z turbidex o wydajnosci 60
m3/h
= 6 szt. kolumn odmanganiajgcych na ztozach réwnowaznych z Birm o wydajnosci 60
m3/h
=  Automatyka na zaworach pneumatycznych sterowana z centralnej szafy sterujacej

c. stacja zmiekczania wody klasa nie gorsza niz produkt firmy Triplex w systemie paralel o
wydajnosci 70 m3/h z automatykg klasa nie gorsza niz produkt firmy Clack Cl
zbiorniki buforowe/zasobowe o pojemnosci 15 m3 kazdy - 4 szt.
zestaw hydroforowy z przetwornikami czestotliwosci sterowanymi jednostka centralng
o wydajnosci 70 m3/h

. lampy UV- 6 szt.

g. kolektory SUW-u z PVC-U DN 150

6. Tor centralnego mycia

Gtéwne elementy uktadu, ktdry ma stanowic integralng czes¢ dla istniejgcego urzadzenia:

- zbiornik do przygotowania dezynfekcji termicznej i chemicznej w obiegu o pojemnosci
roboczej ok 300 |, 1 szt. wyposazenie:

= wykonanie materiatowe — elementy pozostajgce w kontakcie z produktem: AISI 316L
lub wyzszy, pozostate elementy konstrukcyjne AISI 304 lub wyzszy

= wskazanie poziomu min. oraz max.,

= zbiornik wyposazony w niezbedng armature: zawor zasilajgcy min DN 65, zawor
oprdzniania min DN65, zawodr spustowy awaryjny min DN 65,

= $rednica wewnetrzna zbiornika fi 600 mm,
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= wysoko$¢ catkowita zbiornika 2 000 mm,

= kat nachylenia dennicy gérnej 15°

= kat nachylenia dennicy dolnej 15°

= grubosé $cianki czes¢ walcowa min. 3 mm, dennica gérna min. 3 mm, dennica dolna
min. 3 mm

= zbiornik posadowiony na czterech nogach z mozliwoscig regulacji wys.

= zbiornik przygotowany do mycia w systemie CIP — min. 2 gruszki myjgce dynamiczne
zainstalowane w dennicy goérnej,

= dennice gérna oraz dolna tgczona z czescig walcowa w czesci pionowej zbiornika,

= zawodr oddechowy srednia min DN 65, z spustem pionowym zainstalowanym
bezposrednio od posadzki w odlegtosci nie mniejszej niz 100 mm,

= zbiornik wyposazony w wtaz gérny o srednicy min fi 500 mm,
kréciec pobierczy zainstalowany w czesci walcowej min DN 25 typu nie gorszy niz
Keofitt z mozliwoscig przeptukiwania CIP

- rurowy wymiennik ciepta JAD, wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub wyzszy, moc
wymiany cieplnej nie nizej niz 900 kW, cisnienie robocze 8 bar, zakres temp pracy 0-160°C

- odsrodkowa pompa cyrkulacyjna min 7,5 kW, przeptyw min 30 m3/h, jako$¢ techniczna klasa
nie gorszy niz Alfa Laval

- pompy membranowe wraz z lancami do dozowania stezonych srodkéw chemicznych do
zbiornikdw srodkdw myjacych, odlegtos¢ magazynu CIP od instalacji 25 mb, wymagany petny
montaz zasilania,

- instrumenty i czujniki niezbedne do poprawnego dziatania stacji:

= czujniki poziomu

»  przeptywomierz klasa, min DN 80 przeptyw 0-120m3/h, PN 25 bar, temp. pracy
20-150 °C

= czujniki do pomiaru wartosci konduktancji

= armatura parowa zabezpieczajgca typu (zawdr odcinajacy, reduktor,
odwadniacz)

= filtr frakcji ptuczacej

- komunikacja z urzagdzeniami procesowymi za pomocg kart ETHERNET.

7. Modut do badania zawartosci ttuszczéw i biatek

a. Wymagania dla uktadu do badania zawartosci biatka:

= automatyczny analizator zawartosci biatka w prébkach spozywczych wykorzystujgcy
technologie znakowania biatek iTAG dzieki zastosowaniu pomiaru kolorymetrycznego.
=  bezposredni pomiar zawartosci biatka w czasie nie dtuzszym niz 4 minuty.

8|Strona



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez g PA R P
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska

Grupa PFR

Zatacznik nr 6 — Szczegotowy opis przedmiotu zamdéwienia

system w petni oparty na zielonej chemii — nie wykorzystuje zadnych szkodliwych
substancji chemicznych takich jak kwas siarkowy, wodorotlenek sodu, siarczan potasu,
tlenek rteci czy siarczan miedazi,

jednostka wyposazona w wyswietlacz i panel sterujgcy umozliwiajacy bezposrednia
kontrole procesu z poziomu urzadzenia.

jednostka wyposazona w homogenizator ze stali nierdzewnej.

system wyposazony w zewnetrzng wage analityczng, minimum 4 miejscowy,
0 nosnosci minimum 110g oraz rozdzielczosci minimum 0,1mg. Wymagane jest aby
waga byta potaczona bezposrednio z analizatorem biatka poprzez kabel Ethernet.
jednostka wyposazona w wbudowang drukarke, ktdra umozliwia bezposredni wydruk
otrzymanych wynikéw zawartosci biatka.

konieczne jest, aby probka po analizie zawartosci biatka nie wymagata zadnego
specjalnego protokotu utylizacji.

jednostka musi posiadac regulator cisnienia i filtr wody

b. Wymagania dla uktadu do badania zawartosci ttuszczu:

system musi sktadac sie z jednostki szybkiego suszenia wykorzystujacej technologie
ogrzewania o podwdjnej czestotliwosci ze zintegrowang wagg, uktadem
wydechowym, kontrolg temperatury na podczerwien i komputerem z bezposrednim
odczytem wynikow zawartosci wilgoci/ciat statych. Wymagane jest zastosowanie
technologii NMR lub réwnowaznej, aby uzyskaé wartos¢ ttuszczu za pomocg magnesu,
~23 MHz i skrzynki elektronicznej. System musi by¢ w stanie przeprowadzi¢ analize
wilgoci/ciat statych/ttuszczu z wynikami poréwnywalnymi do metod standardowych
i przy catkowitym bezpieczenstwie.

system musi posiada¢ moc wyjsciowg co najmniej 300W +/- 50 W, programowalng
w krokach co 1% w petnym zakresie mocy wyjsciowe;j.

system musi by¢ wyposazony w co najmniej trzy niezalezne blokady bezpieczeristwa
zgodne z amerykanskg normg DHHS dotyczacg sprzetu do suszenia mikrofalowego (21
Kodeks przepiséw federalnych 1030.2.4).

system musi posiadaé zintegrowang wage o udzwigu co najmniej 25 gramdw i posiadac
funkcje automatycznego tarowania w celu zminimalizowania liczby nacisnie¢ klawiszy
potrzebnych do obstugi systemu i zapewni operatorowi fatwos¢ obstugi.

system musi posiadaé regulowang funkcje wykrywania spalenia prébki podczas
procesu suszenia i automatycznego wytgczania zasilania.

system musi mie¢ co najmniej trzy tatwo dostepne porty USB z przodu
oprzyrzadowania i co najmniej dwa porty USB-b na oprzyrzadowaniu.

systemy suszenia prébki i analizy ttuszczu muszg mie¢ potgczenie Ethernet
i komunikowac sie ze soba.

system musi oznaczaé zaréwno ttuszcz wolny, jak i zwigzany chemicznie (w prébkach
suszonych) w czasie maksymalnie 30 sekund i nie dtuzej niz 90 sekund dla zawartosci
ttuszczu ponizej 0,10%.

systemy muszg okreslaé¢ bezposrednig wilgotno$¢ / statej masy na podstawie utraty
wagi podczas suszenia i bezposredni pomiar ttuszczu za pomocy spektroskopii NMR,
ktdra nie wymaga kalibracji konserwacyjnych.
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= system musi dziata¢ bez uzycia jakichkolwiek $rodkéw chemicznych
i rozpuszczalnikow.

= system szybkiego suszenia prébek musi przechowywaé¢ co najmniej 100
programowalnych metod. Metody te muszg by¢ chronione wewnetrzng baterig RAM,
aby nie zostaty utracone w wyniku przerwy w zasilaniu lub wytgczenia urzadzenia.

= oprogramowanie musi wyswietla¢ dane w czasie rzeczywistym i krzywe suszenia
w czasie rzeczywistym. Oprogramowanie musi takze umozliwia¢ uzytkownikom
ustawienie rampy i stopni w celu lepszej kontroli temperatury.

= oprogramowanie jednostki suszgcej musi umozliwia¢ dwa tryby pracy suszenia:

A. system suszy przez okreslony przez operatora okres czasu przy zaprogramowanym
poziomie mocy.

B. system suszy do momentu osiggniecia okreslonego przez operatora tempa utraty
masy przy zaprogramowanym poziomie mocy.

Systemy muszg modc wspotpracowaé ze sobg w celu bezposredniej analizy zawartosci
wilgoci/ciat statych i ttuszczu.

8. Modut pasteryzacji gestwy orzechowej

Modut przeznaczony do pasteryzacji produktu o wydajnosci w zakresie 7 000 - 10 000 kg/h,
mozliwos$¢ regulacji temperatury pracy w zakresie 60 °C- 120°C. Gtéwne elementy ukfadu:

zbiornik wyréwnawczy o pojemnosci ok. 200 |, wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub
wyzszy,

pompa wyporowa moc min. 5,5 kW,

wtryskiwacz pary kulinarnej do produktu,

separator pary,

zawor regulacji pary,

czujnik temperatury, PT100

filtr parowy,

odwadniacz pary

przetwornik cisnienia

zawor odcinajacy

sekcja przetrzymywacza rurowego z tablicg przetagczeniowg, do wyboru dtugosci
przetrzymywacza w zalezno$ci od wydajnosci; 7 000 kg/h do 10 000 kg/h, wykonanie
materiatowe stal AISI 316L lub wyzszy,

zbiornik prézniowy ze skraplaczem do dezodoryzacji, odpowietrzenia i btyskawicznego
schtodzenia produktu wykonanie materiatowe stal AISI 316L lub wyzszy,

pompa prdézniowa z pierscieniem wodnym moc min. 5 kW,

pompa odsrodkowa produktu moc min. 5 kW,

komunikacja z urzgdzeniami procesowymi za pomoca kart ETHERNET.
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9. Modut pakowania.
Gtéwne elementy modutu:

9.1.Kartoniarka kontynuacyjna wedle ponizej okreslonych wytycznych i minimalnych parametrow:

=  funkcja obstugi kartondw zbiorczych typu wrap-around,

= produktem zasilajgcym jest karton jednostkowy Tetra Brick Aseptic 1000 Edge
LightWing™ 30: wysokos$¢ 208.5 mm, gtebokos¢ 75.2 mm, szeroko$é 77.1 mm,

= wydajnos$¢ wejsciowa zasilania produktem: 8 000 szt./ h + 20 % overspeed,

=* mozliwo$é obstugi formatdw kartondw zbiorczych 2x3 tj. 6 szt., 2x4 tj. 6 szt., 3x4 tj. 6
szt. w zakresie petnej wydajnosci zasilania kartonem jednostkowym + 20 % overspeed,

= wymagana obstuga kartondw zbiorczych w zakresach wymiaréw: wysokos¢ 140- 220
mm, gtebokos¢ 240- 310 mm, szeroko$¢ 160- 240 mm,

= system do automatycznego uzupetniania kleju z zasobnikiem klasy nie gorszej niz
system Nordson,

= system podzielonego stotu kompletacji kartonéw zbiorczych z oddzielnym
transporterem separujgcym gotowy format przygotowany do wsuniecia w karton
zbiorczy,

= funkcja szybkiego przezbrojenia obejmujgca Sruby regulacyjne oraz liniaty
z wskaznikami potozenia,

= wejscie oraz wyjscie z urzgdzenia ustawione w jednej linii,

= wysokos¢ wejscia oraz wyjscia w zakresie 786 mm +95/-2,

= funkcja sterowania predkoscia transportera odbierajgcego kartony zbiorcze
z mozliwoscig przyspieszania w momencie odbioru kartonu,

= zatadunek materiatu opakowaniowego, stét podawczy na wysokos$ci max. 800 mm od
posadzki,

»  stot podawczy/ magazyn materiatu opakowaniowego zlokalizowany z prawej strony
maszyny,

= maksymalna powierzchnia dostepna do zainstalowania maszyny ze wzgledu na
konfiguracje urzadzen na hali procesowe]j ok 25 m2, dostepna przestrzen dtugosé 6400
mm x 3900 mm.

9.2. Aplikator nakretek wedle ponizej okreslonych parametrow:

= przystosowany do aplikacji korkéw typu LightWing™ 30 dla opakowan typu TBA1000E
wedle wymagan dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/904 z dnia 5
czerwca 2019 r. w sprawie zmniejszenia wptywu niektérych produktéw z tworzyw
sztucznych na srodowisko,

= wydajno$¢ wejsciowa zasilania produktem: 8 000 szt./ h + 20 % overspeed,

= wejScie oraz wyjscie z urzadzenia ustawione w jednej linii,

= wysokos¢ wejscia oraz wyjscia w zakresie 786 mm +95/-2,
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= maksymalna powierzchnia dostepna do zainstalowania maszyny ze wzgledu na
konfiguracje urzadzen na hali procesowej ok. 21 m2, dostepna przestrzen dtugos¢ 5400
mm x 3900 mm.

UWAGA dotyczy opisu przedmiotéw zamowienia

Jezeli opis przedmiotu zamdwienia zawiera w ktérymkolwiek miejscu odniesienie do znakéw
towarowych, patentéow lub pochodzenia, zrédfa lub szczegdlnego procesu, ktéry charakteryzuje
konkretnego producenta, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materiatéw danego producenta,
lecz ma na celu wskazanie na cechy, parametry techniczne i jakosciowe nie gorsze od podanych
w opisie. Zamawiajgcy dopuszcza w takim przypadku sktadanie ofert réwnowaznych z zastosowaniem
innych materiatéw i urzadzen niz opisane nazwg producenta, nazwa wtasng, znakiem towarowym,
patentem lub pochodzeniem materiatéw czy urzadzen stuzgcych do wykonania niniejszego
zamowienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one uzyskanie parametrow technicznych,
eksploatacyjnych i jakosciowych nie gorszych od zatozonych w dokumentacji. Wykonawca, ktoéry
powotuje sie na rozwigzania rownowazne jest obowigzany wykaza¢ na podstawie stosownych
dokumentdw, ze oferowane przez niego maszyny, urzgdzenia spetniajg okreslone wymagania przez
Zamawiajgcego. Ciezar udowodnienia, ze wyrdb jest rownowazny w stosunku do zatozen okreslonych
przez Zamawiajgcego spoczywa na sktadajgcym oferte.
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