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St..90 Widok z przodu (S1:20)
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ILOSC | NR _POZ.| NAZWA DLUGOSC MASA MAT.
2 St.90 Stup 10840.00 | 581.22
1 90 IPE 360 8800.00 | 502.48 S355
1 92 IPE 140 2000.00 25.80 S355
1 93 Bl. 550x300x24 550.00 31.15 S355
1 94 Bl. 360x170x16 360.00 7.70 S355
4 95 Bl. 333x80x12 79.99 2.51 S355
1 96 Bl.  90x60x12 60.00 0.51 S355
4 111 Bl.  110x85x12 110.24 0.88 S355
2 M12 x 55 PN 82101 55.00 0.00 8.8
2 St.90.1 | StUP 11340.00 | 584.13
1 90 IPE 360 8800.00 [ 502.48 S355
1 91 IPE 140 2500.00 32.25 S355
1 93 Bl. 550x300x24 550.00 31.15 S355
1 94 Bl. 360x170x16 360.00 7.70 S355
4 95 Bl. 333x80x12 79.99 2.51 S355
1 96 Bl.  90x60x12 60.00 0.51 S355
1 96 M12 x 55 PN 82101 55.00 0.00 8.8
1 111 M12 x 55 PN 82101 55.00 0.00 8.8

MASA CAr KOWITA ELEMENTOW: 2331 kg

SPOINY NIEOPISANE:

POSZCZEGOLNE ELEMENTY tACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO—OBWODOWYCH.
GRUBOSCI SPOIN "a” STOSOWAC W ZALEZNOSCI OD RODZAJU LACZONYCH ELEMENTOW:
— RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW,

— BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE
WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
— POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW
W PRZYAPDKU SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEELNYM PRZEKROJU

Standardowe grubosci spoin pachwinowych do fqczenia blach

mniejsza grubos¢ blachy s
grubos¢ spoiny a 2| 3]4]5]6]8][10][12]15]20]25]30
dwustronna=0,35s A 3 415|6]8|10[12
jednostronna=0,70s n|3]3]3]4]s5]6]7]8]0]12]14]15

Otwory do érub i momenty dokrecenia Srub wys. wytrzymatosci

0zn. |Sruba|Otwér Mom dokrecenia |Ozn.

Sruba|Otwér

Mom dokrecenia

Std.  Ocynk|8.8 (N*m) 10.9(N*m)

Std.  Ocynk

8.8 (N*m) 10.9(N*m)

e | M10 | @12 |@12.5 — — | 4 | M20 |@22 |@22.5 407 575
+ | M12 | @14 |@14.5] 83 120 | & | M22 | @24 |@25 597 747
o | M4 | 16 |z16.5] 130 190 | 4 | M24 |26 |z27 700 995
9 | M16 | 218 |@18.5| 202 300 | @ | M27 | @29 |30 | 1110 | 1388
4 | M18 | 220 |#20.5 285 405 | & | M30 | @32 |33 | 1388 | 1970

POLACZENIE SRUBOWE
¢ Otworu

POLACZENIE SPAWANE
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JESUI NIE OZNACZONO INACZEJ
GRUBOSC SPOINY a = 0,7xS2

S1 > S2
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DBS projekt Konrad Szlegier

ul. Wiejska 76 m. 11

konradszlegier@gmail.com
+48 608 614 183

15-352 Bialystok
PR%EQTU PROJEKT WYKONAWCZY
PE‘@E&AFU BUDYNEK PRODUKCYNO - MAGAZYNOWY
INWCRES ;| dz. nr ewid. 15781134, ul. Fabrycana 7L, 1620 Czama Bialostocka
IMIE | NAZWISKO KR uPR|NS M| PoDPIS
AUTOR mgr inz. K. Szlegier ';%Lé%%:;/ ,?) %/7 %g
WSPOrPRACA mgr inz. R. Kostro — —_
RYSUNKU SLUP
skala branza data nrrys.
1:20 KONSTRUKCYJNA 10.05.2024 |S-12

PROJEKT chroniony prawem autorskim — zgodnie z Ustawg o Prawie Autorskim i prawach pokrewnych
DzU.24,p0z.83 z dn.4.02.1994r. Powielanie cafoSci lub fragmentéw bez zgody autora projektu — ZABRONIONE.




