BELKA PODSUWNICOWA
1:20

ILOSC| NR POZ.| NAZWA DLUGOSC MASA MAT.
1 BP.3 BELKA PODSUWNICOWA 5180.00 | 528.96
1 3 HE 240 A 5160.00 | 311.15 S355
1 6 Bl. 70x40 4497.00 98.84 S355
1 7 HE 240 A 400.00 2412 S355
2 8 Bl.  400x380x20 400.00 23.91 S355
2 9 Bl. 240x60x15 240.00 1.70 S355
1 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
16 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
1 BP.2 BELKA PODSUWNICOWA 10098.00 | 878.79
1 2 HE 240 A 9960.00 | 600.59 S355
1 4 Bl. 70x40 10045.00 | 220.79 S355
3 9 Bl. 240x60x15 240.00 1.70 S355
2 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
16 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
12 M20 x 90 PN 82101 90.00 0.00 10.9
1 BP.1 BELKA PODSUWNICOWA 10278.00 | 962.85
1 1 HE 240 A 10160.00 | 612.65 S355
1 S Bl. 70x40 9648.00 | 212.06 S355
1 7 HE 240 A 400.00 24.12 S355
2 8 Bl.  400x380x20 400.00 23.91 S355
3 9 Bl.  240x60x15 240.00 1.70 S355
1 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
24 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
1 BP.2.1 | BELKA PODSUWNICOWA 10098.00 | 878.79
1 2 HE 240 A 9960.00 | 600.59 S355
1 4 Bl. 70x40 10045.00 | 220.79 S355
3 9 Bl.  240x60x15 240.00 1.70 S355
2 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
16 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
12 M20 x 90 PN 82101 90.00 0.00 10.9
1 BP.3.1 | BELKA PODSUWNICOWA 5180.00 | 528.96
1 3 HE 240 A 5160.00 | 311.15 S355
1 6 Bl. 70x40 4497.00 98.84 S355
1 7 HE 240 A 400.00 2412 S355
2 8 Bl.  400x380x20 400.00 23.91 S355
2 9 Bl. 240x60x15 240.00 1.70 S355
1 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
16 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
1 BP.1.1 | BELKA PODSUWNICOWA 10278.00 | 962.85
1 1 HE 240 A 10160.00 | 612.65 S355
1 5 Bl. 70x40 9648.00 | 212.06 S355
1 7 HE 240 A 400.00 2412 S355
2 8 Bl.  400x380x20 400.00 23.91 S355
3 9 Bl.  240x60x15 240.00 1.70 S355
1 10 Bl.  240x230x20 240.00 8.68 S355
24 11 Bl. 203x114x12 114.00 2.18 S355
MASA CALKOWITA ELEMENTOW: 4741 kg
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SPOINY NIEOPISANE:

POSZCZEGOLNE ELEMENTY tACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO—OBWODOWYCH.
GRUBOSCI SPOIN "a” STOSOWAC W ZALEZNOSCI OD RODZAJU £ACZONYCH ELEMENTOW:

- RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW,

— BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE

WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,

— POZOSTALE ELEMENTY; o= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW
W PRZYAPDKU SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROJU

Standardowe grubosci spoin pachwinowych do fqczenia blach

grubos¢ spoiny a

mniejsza grubos¢ blachy s
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Otwory do srub i momenty dokrgcenia Srub wys. wytrzymafosci

Ozn. |Sruba|Otwér Mom dokrecenia|Ozn. |Sruba|Otwér Mom dokrecenia
Std.  Ocynk|8.8 (N*m) 10.9(N*m) Std.  Ocynk|8.8 (N*m) 10.9(N*m)
e | M0 | @12 |®12.5] — — | & | M20 | @22 |@22.5] 407 575
+ | M12 | 314 |314.5 83 120 | & | M22 | 224 |25 597 747
o | M4 | z16 |z16.5] 130 190 | 4 | M24 | @26 |z27 700 995
e M16 | @18 |@18.5| 202 300 @ M27 | @29 @30 1110 1388
4 | M18 | @20 [©20.5] 285 405 @ M30 | @32 |@ 33 1388 1970

POrACZENIE SRUBOWE POrACZENIE SPAWANE

¢ Otworu S2
—
| /< Tﬁ
%

S —

| Y n

I« s — 1

—e

SR “ i

i —“ JESLI NIE OZNACZONO INACZEJ

N GRUBOSC SPOINY a = 0,7xS2

L1 > S1+0.5xS2 S1 > S2
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