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RG.58 Widok z przodu (S1:20)
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ILOSC [ NR POZ.| NAZWA DLUGOSC MASA MAT.
1 RG.57 RYGIEL 8271.82 386.49
1 57 HE 140 A 8245.99 | 203.68 S355
1 60 L 150x100x10 1841.63 34.99 S355
1 62 L 150x100x10 1626.30 30.90 S355
1 63 L 150x100x10 1616.65 30.72 S355
1 64 L 150x100x10 1404.19 26.68 S355
1 66 L 150x100x10 649.19 12.33 S355
2 67 HE 140 A 219.09 5.41 S355
SPOINY NIEOPISANE: 5 68 C 80/40x4 199.00 0.90 S355
POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO—OBWODOWYCH. 1 69 Bl. 294x160x24 294.00 8.88 S355
GRUBOSCI SPOIN "a” STOSOWAG W ZALEZNOSCI OD RODZAJU EACZONYCH ELEMENTOW: 2 70 Bl. 220x193x16 220.00 5.34 S355
— RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW, 16 72 Bl.  114x66x8 114.00 0.47 S355
— BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE 4 73 Bl. 110x85x12 110.24 0.88 S355
WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA, 2 74 Bl. 80x80x12 80.06 0.60 S355
— POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW 1 RG.57.1 | RYGIEL 8271.82 | 388.39
W PRZYAPDKU SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PELNYM PRZEKROJU 1 57 HE 140 A 8245.99 | 203.68 S355
1 60 L 150x100x10 1841.63 34.99 S355
1 62 L 150x100x10 1626.30 30.90 S355
L. . . . 1 63 L 150x100x10 1616.65 30.72 S355
Standardowe grubosci spoin pachwinowych do tqczenia blach 1 64 L 150x100x10 1404.19 26.68 S355
] mniejsza grubos$¢ blachy s 1 66 L 150x100x10 649.19 12.33 S355
grubos¢ spoiny a 2| 3]4]5]6]810]12]15]20]25]30 2 67 HE 140 A 219.09 5.41 S355
e ———cnmr R R TS
jednostronna=0,70s s|3]3[3f[4[s]6[7][8]10][12][14]15 2 70 B. 220x193x16 220.00 5.34 | S355
20 72 Bl. 114x66x8 114.00 0.47 S355
. . 4 73 Bl. 110x85x12 110.24 0.88 S355
Otwory do $rub i momenty dokrecenia srub wys. wytrzymatosci 2 74 Bl. 80x80x12 80.06 0.60 S355
- - ~ - 1 RG.58 RYGIEL 8899.55 | 431.82
0zn. |Sruba|Otwér Mom dokrecenia|Ozn. |Sruba|Otwor Mom dokrecenia 1 58 HE 140 A 4462.23 110.22 S355
Std.  Ocynk|8.8 (N*m) 10.9(N*m) Std.  Ocynk[8.8 (N*m) 10.9(N*m) 1 59 HE 140 A 4462.23 110.22 S355
® MI10 | 212 |¢12.5 — — | 4 | M20 | @22 |@22.5] 407 575 2 61 L 150x100x10 1758.87 33.42 S355
. 2917 L, 220 4860 L, 220 + | M12 | 314 |@14.5 83 120 | & | M22 | 224 |@25 597 747 2 63 L 150x100x10 1616.65 30.72 S355
| N B 8217 B | | M4 [ 216 [z16.5] 130 | 190 | 4 [M24 [226 [g27 | 700 | 995 21 gg r\LAerSOX11O1%X1F9N 5101 ﬁ%.g)% 13.88 s3ssg
’ ) ! 4 | M16 | 218 |@18.5] 202 | 300 | 4 | M27 |29 |30 | 1110 | 1388 X . - :
. 2 67 HE 140 A 219.09 5.41 S355
RG.5/ Widok z pl’ZOdu <S1 .ZO> 4 | M18 | @20 [#20.5] 285 | 405 | 4 | M30 @32 |33 | 1388 | 1970 ] 67 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 838
RYG'EL </| ><> 1 68 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 8.8
POFACZENIE SRUBOWE POFACZENIE SPAWANE ° 88 | CBO/4Dd o1 199991 233 >33
¢ Otworu S2 2 69 Bl. 294x160x24 294.00 8.88 S355
2 70 Bl. 220x193x16 220.00 5.34 S355
1 70 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 8.8
% 1 71 Bl. 135x110x12 135.00 1.40 S355
Y S 7 8 72 Bl. 114x66x8 114.00 0.47 S355
Y ( | | | -1 Y 1 72 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 8.8
N f — 3 73 Bl. 110x85x12 110.24 0.88 S355
e > g/ 1 73 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 8.8
% “— i 4 74 Bl. 80x80x12 80.06 0.60 S355
1 74 M24 x 110 PN 82101 110.00 0.00 8.8
A 5 LS UE OZNACZONO INACZE 4 M24 x 110 PN 82101 110.00 | 0.00 8.8
L1 > S1+0.5x52 St > 52 MASA _CALKOWITA ELEMENTOW: 1207 kg
L, 220 4860 L 220 2917 )
’L O 82"7 A O ’L
! ! DBS projekt Konrad Szlegier ) )
RG 57 1 WidOk Z prZOd U <S 1 . 20) uI.Wiejska76 m. 1 komafj;'gg?%@?ngg-com
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RYGIEL (1 x) i
PROJEKTU PROJEKT WYKONAWCZY
PQIOAJZE%—U BUDYNEK PRODUKCYNO - MAGAZYNOWY

IN V'?I\Eg'IEYSC J dz. nr ewid. 1578/134, ul. Fabryczna 7L, 16-020 Czarna Biatostocka

IMIE | NAZWISKO NR UPR|N M| poDPIS

PDL/0003/| PDL/BO/

AUTOR mgr inz. K. Szlegier pooKios | 0117108

WSPOrPRACA mgr inz. R. Kostro — —_

TYTUL
RYSUNKU RYGIEL

skala branza data nrrys.

1:20 KONSTRUKCYJINA 10.05.2024 |S-T

PROJEKT chroniony prawem autorskim — zgodnie z Ustawg o Prawie Autorskim i prawach pokrewnych
Dz.U.24,p0z.83 z dn.4.02.1994r. Powielanie cafosci lub fragmentéw bez zgody autora projektu — ZABRONIONE.




