Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie Polska Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwoj - Rozwoju Regionalnego

Ztobnica, 08.08.2022 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE
nr: Ztlobnica/03/2022

~Dostawa, montaz i uruchomienie linii do malowania proszkowego z
przygotowaniem powierzchni — komory do czyszczenia strumieniowo-
$ciernego”

Majac na uwadze zachowanie zasad konkurencyjnosci i réwnego
traktowania Wykonawcéw (Oferentéw) w postepowaniu prowadzonym w ramach
realizowanego projektu pt. ,Wdrozenie wynikéw prac B+R w celu wprowadzenia
na rynek nowych innowacyjnych produktéw dla rolnictwa” (zwanego dalej
Projektem), w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na lata 2014-
2020, poddziatanie 3.2.1 Badania na rynek, wspéifinansowanego przez Unie
Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
zapraszamy do ztozenia oferty.

1. Okreslenie zamawiajgcego

KOBZARENKO Sp. z o.0.
Ztobnica, ul. Milenijna 2
97-410 Kleszczow
NIP: 7712877447

2. Okreslenie trybu zamoéwienia

Niniejsze postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
okreslong w wytycznych dotyczacych kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spdéjnosci na lata 2014-2020 oraz wytycznych w
zakresie kwalifikanci wydatkéw w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozw6j 2014-2020.
Po ztozeniu ofert i ich weryfikacji przez Zamawiajacego, Wykonawca zostanie
wybrany w wyniku oceny ofert dokonanej zgodnie z przyjetymi w niniejszym
zapytaniu kryteriami oceny.
Niniejsze zapytanie zostato upublicznione w nastepujacy sposoéb:

— zamieszczone na stronie internetowej:

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl




3. Okreslenie przedmiotu zamodwienia
3.1 Rodzaj zamdéwienia
Dostawy

3.2 Nazwa i kod przedmiotu zamoéwienia wg Wspdlnego Stownika
Zamowien (CPV)

Kod CPV Nazwa

42900000-5 | Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia

42995000-7 | R6Zzne maszyny czyszczace

3.3 Nazwa przedmiotu zamowienia

Dostawa, montaz i uruchomienie linii do malowania proszkowego z
przygotowaniem powierzchni - komory do czyszczenia strumieniowo-$ciernego w
miejscowosci: Ztobnica ul. Milenijna 2, gmina Kleszczéw, woj. tédzkie

3.4 Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie technologiczne linii
do malowania proszkowego z przygotowaniem powierzchni — komory do
czyszczenia strumieniowo-$ciernego o podstawowych zatozeniach i parametrach
technicznych:

3.4.1. Podstawowe zalozenia
obrabiany materiat: stal, konstrukcje spawane
wymiary przestrzeni hali do zagospodarowania przez urzadzenia linii do
malowania i komory do przygotowania powierzchni:
e wosiA-B: L=78 m, B=10,5 m, H=6-7 m
e wosiB-C:L=24m,B=4m, H=7 m
maksymalne wymiary detalu: L x B x H = 6.000 x 1.100 x 2.600 mm
maksymalny ciezar detalu do: 600 kg
detale podwieszane do belek systemu transportu podwieszanego, dtugos¢
belki L=6.200 mm
-~ maksymalne obcigzenie trawersu trzytorowego: Q = 1.500 kg.
maksymalny wsad do pieca: Q =1.500 kg
media: gaz ziemny, energia elektryczna, sprezone powietrze

3.4.2. Linia do malowania proszkowego — 1 kpl.

a) Sekcja malowania farbami proszkowymi:

a).1. Automatyczna kabina lakiernicza z systemem cyklonowym -

1 szt.:

— minimalna przestrzen robocza kabiny: L x B x H = 6.000 x 2.000 x 3.400 mm

— otwory pod pistolety automatyczne - po jednym z kazdej strony kabiny

— dwa otwory z drzwiami na domalowanie, o minimalnych wymiarach B'x H =
700 x 3.100 mm,

b—




a)

przestrzen robocza kabiny wykonana ze stali nierdzewnej

system odzysku farby proszkowej:

e filtr/filtry monocyklonowe

e blok/bloki filtréw koricowych wraz z systemem automatycznego
czyszczenia filtréw i zbiornikiem smietnikiem na farbe odpadowa, wraz z
systemem filtracji sktadajgcym sie z filtréw patronowych i filtra
ostatecznego

e system automatycznego zdmuchiwania farby z podtogi

e minimum dwa zbiorniki na farbe proszkowa z fluidyzacjq, sitem
wibracyjnym i czujnikiem poziomu proszku

e minimalny sumaryczny wydatek wentylatoréw 32.000 m3/h w punkcie
pracy

przewody pneumatyczne

dmuchawki do odmuchiwania 2 szt.

$rednia koncentracja farby proszkowej w kabinie < 10 g/m?3

$rednia koncentracja farby proszkowej w powietrzu wydmuchiwanym z bloku

filtracyjnego na hale <1 mg/m?3

minimalna predkos¢ przeptywu powietrza przez otwory kabiny v = 0,6 m/s

szafa sterownicza dla regulacji parametrow pracy kabiny lakierniczej

osSwietlenie LED kabiny

automatyczny system gasniczy z instalacjg CO; dla kabiny i catego systemu

cyklonowego

uktad barierek zabezpieczajacych, podestéw i drabin

.2. Zestaw aplikacyjny do malowania farbami proszkowymi - 1

kpl.:

b)

manipulator malarski z napedem elektrycznym: 2 szt.

e bezstopniowa regulacja skoku

e ptynna regulacja punktéw zwrotnych gdérnego i dolnego

e uchwyty do pistoletéw malarskich

automatyczna aplikacja elektrostatyczna do malowania farbami proszkowymi:

e szafa sterownicza do zamontowania 6 sterownikéw pistoletéw
automatycznych

e pistolet automatyczny: 6 szt.

e inzektor: 6 szt.

e przewody pneumatyczne i sterujace: 6 kpl.

reczna aplikacja elektrostatyczna do malowania farbami proszkowymi:

e sterownik ze stojakiem: 2 szt.

e pistolet elektrostatyczny: 2 szt.

e inzektor: 2 szt.

e przewody pneumatyczne i sterujgce: 2 kpl.

e stot wibracyjny do pobierania farby z opakowania fabrycznego dla obu
aplikacji recznych

Sekcja wypalania (polimeryzacji) - piec komorowy - 2 szt.:
minimalna przestrzen robocza pieca: L x B x H = 6.400 x1.600 x 4.200 mm
piec przelotowy
posredni wymiennik ciepta z dwustopniowym palnikiem na gaz ziemny, o
minimalnej mocy grzewczej: 240 kW




wentylatory cyrkulacyjne o minimalnym wydatku: 18.000 m3/h

system sterowania umozliwiajacy:

e pomiar temperatury w przestrzeni roboczej pieca

e bezstopniowgq regulacje temperatury w przestrzeni roboczej pieca

e mikroprocesorowe sterowanie z panelem dotykowym, z mozliwoscig
zaprogramowania kilkunastu proceséw technologicznych

e piec wyposazony w:

o czujnik cyrkulacji powietrza
o czujniki drzwi
o czujnik przegrzania

system do przewietrzania pieca wymuszonego wentylatorem, z mozliwoscig

regulacji ilosci powietrza wydmuchiwanego

przestrzen robocza pieca wykonana ze stali ocynkowanej ogniowo

izolacja termiczna komory roboczej, co najmniej 200 mm wetny mineralnej

temperatura pracy pieca do 220°C

przystosowany do zamontowania transportu miedzyoperacyjnego, otwory pod

trzy tory jezdne transportu podwieszanego

drzwi otwierane recznie na wejsciu i wyjsciu z pieca

okapy nad drzwiami na wejsciu i wyjsciu z pieca

komin spalinowy kwas/kwas z izolacjq: 1 szt.

komin wentylacyjny pieca: 1 szt.

komin wentylacyjny okapu: 2 szt.

Sekcja transportu podwieszanego - 1 kpl.:

zautomatyzowany system transportu podwieszanego:

e system transportu automatycznego power&free dla opisanego w pkt. 3.4.3
urzadzenia do przygotowania powierzchni — komory do czyszczenia
strumieniowo-sciernego:

o automatyczny dwutorowy system transportu
o stacja napedowa tancucha: 1 szt.

o stacja napinania fancucha: 1 szt.

o stacja smarowania taficucha: 1 szt.

o minimum 11 sterowanych miejsc postojowych

e regulowany system o ruchu ciggtym dla przeciggania belek z detalami
przez kabine lakiernicza, z automatycznym przechwytywaniem belek oraz
z pomiarem szerokosci detali i z rozrzagdem trawersu za kabing malarska:
o stacja napedowa tancucha: 1 szt.

o stacja napinania tancucha: 1 szt.

tory jezdne ocynkowane

ocynkowane belki transportowe do zawieszania detali: L=6.200 mm,

obcigzenie do Q=600 kg, minimum: 26 szt.

urzadzenie transportu bliskiego do podnoszenia detali o wadze do 600 kg

(wciggnik), minimum 2 szt.

minimum 4 trawersy trzytorowe, obcigzenie detalami do Q = 1.500 kg

system transportu umozliwiajgcy ominiecie urzadzenia do przygotowania

powierzchni — komory do czyszczenia strumieniowo-sciernego

zabezpieczenia przed samoistnym wyjechaniem belek z toréw jezdnych

rygle pozycjonowania trawerséow uruchamiane pneumatycznie

minimum 3 stacje trzytorowe dla schtadzania detali




- konstrukcja nosna dla catej sekcji transportu podwieszanego

Sekcja sterujaca funkcjami linii - 1 kpl.:

— elementy wykonawcze (styczniki, przekazniki)
— sterownik umozliwiajacy programowanie proceséw technologicznych z
panelem dotykowym LCD

- sygnalizacja i diagnostyka stanéw awaryjnych
- blokady dla os6b nieupowaznionych

— przewody elektryczne wewnatrz linii

— kanaty kablowe wewnatrz linii

— przewody pneumatyczne wewnatrz linii

Cena za przedmiot umowy o ktéry mowa w pkt. 3.4.2. musi uwzgledniac:

3.4.3.

dostawe, montaz i uruchomienie technologiczne oraz instruktaz obstugowy
1 kpl. linii do malowania proszkowego.

przygotowanie posadzki pod posadowienie kabiny lakierniczej (ewentualne
wgtebienia technologiczne posadzki gdy zachodzi taka koniecznos¢,
posadzka antystatyczna).

instalacje elektryczna, pneumatyczng, gazowa w obrebie linii.
Zamawiajacy doprowadzi niezbedne media (energie elektryczng, sprezone
powietrze, gaz ziemny) do miejsca instalacji wskazanego na rysunku
poglgdowym.

uzycie urzadzen podnosnikowych do celéw montazowych.

instrukcje obstugi i dokumentacje techniczno-ruchowga oraz Deklaracje
zgodnosci CE w jezyku polskim.

projekt techniczny technologiczny wraz z uzgodnieniami BHP, Sanepid,
PPOZ w jezyku polskim.

dokumentacje UDT w jezyku polskim.

Urzadzenie do przygotowania powierzchni - komora do
czyszczenia strumieniowo-sciernego - 1 szt.

- minimalna przestrzen robocza komory: LXxBxH =16x4x3,9m

— komora przystosowana do systemu transportu podwieszanego - opisanego w
punkcie 3.4.2 lit. c)

- wykonanie: konstrukcja stalowa obtozona ptytg warstwowag z wypetnieniem o
grubosci min. 80 mm

— bramy rozwierane automatycznie - 2 szt., wygumowane wewnetrznie o
wymiarach: BxH=2x3,9m

— komora zasadnicza przedzielona bramg grodziowg rozwierang automatycznie
- 1 szt., wygumowang obustronnie o wymiarach: BxH =2x 3,9 m

- drzwi obstugowe z wizjerem inspekcyjnym: Hx B = 2 x 1 m - 2szt.

— system recyrkulacji scierniwa - 1 szt.:

oczyszczarka pneumatyczna o pojemnosci min. 200 | - 10 bar - 3 szt.,
wyposazona Ww sterowanie radiowe, sterowalne zawory powietrza i
Scierniwa, reduktory ci$nienia, weze robocze, oprawy dysz oraz dysze
podnosnik kubetkowy

obrotowy separator scierniwa (przedmuchowy)

wolnostojacy zbiornik magazynujacy scierniwo wyposazony w dozownik do
uzupetniania srodka absorbujacego oleje i wilgo¢ zgromadzone w/$cierniwie

J 5
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o ukfad barierek zabezpieczajacych, podestow i drabin

zbiornik zasypowy podtogowy 1 szt.

odpylacz do separacji (oczyszczania) Scierniwa — 1 szt., wyposazony w uktad

filtracyjny (filtry patronowe poliestrowe) o wydajnosci min. 3.000 m3/godz.

system odpylania komory w obiegu zamknigetym z kanatami, czerpniami i

wyrzutniami éciennymi oraz kanatem upustowym z ttumikiem hatasu.

Wykonany na bazie filtrow patronowych-poliestrowych, ciagle oczyszczanych

impulsami sprezonego powietrza. Minimalny przeptyw powietrza 24.000

m3/godz.

system zgarniania podtogowego $cierniwa o napedzie mechanicznym (na catej

powierzchni komory):

e zespdt wzdtuznych zgarniakéw zgrzebtowych z listwami elastycznymi

e transporter slimakowy poprzeczny

e podifoga wytozona blachg o gr min. 3 mm

e kraty pomostowe stalowe zabezpieczajace uktad zgrzebet stanowigce
rowniez podest obstugowy dla operatora

kosze jezdne Scienne - 4 szt.:

e przesuw koszy reczny

e kosze umozliwiajace obrébke elementéw do osi komory

odéwietlenie przestrzeni roboczej komory LED (sufitowe i $cienne)

uktad oswietlenia awaryjnego

zabezpieczenie scian i sufitu ptytami gumowymi

odkurzacz przemystowy:

e transporter podciénieniowy z uktadem ssacym na bazie wentylatora
bocznokanatowego

e separator Scierniwa z przegroda zderzeniowg

e funkcja magazynowania oczyszczonego Scierniwa z mozliwosciq jego zrzutu
na podtoge zgarniajacg komory

e wydajnos¢ uktadu ok. 4-5 t/h

zestaw sprzetu BHP dla trzech operatoréw: trzy komplety (filtr powietrza

oddechowego z zestawem klimatyzacyjnym, hetm operatora $rutowni,

kombinezon pytoszczelny, rekawice i przewody powietrza fizjologicznego)

szafa sterownicza z dotykowym panelem operatorskim LCD, sterownik

programowalny

systemy zabezpieczen i blokad (wytaczniki kraficowe w bramie i dziwach,

przyciski bezpieczenstwa)

uktad sterowania zgodny normami i przepisami dla II klasy bezpieczenstwa

Cena za przedmiot umowy o ktéry mowa w pkt. 3.4.3. musi uwzgledniac:

— dostawe, montaz i uruchomienie technologiczne oraz instruktaz obstugowy
1 szt. urzadzenia do przygotowania powierzchni - komory do czyszczenia
strumieniowo-sciernego.

— przygotowanie posadzki pod posadowienie urzadzenia (wgtgbienia
technologiczne posadzki).

- instalacje elektryczng i pneumatyczng w obrebie urzadzenia. Zamawiajacy
doprowadzi niezbedne media (energie elektryczna, sprezone powietrze) do
miejsca instalacji wskazanego na rysunku poglagdowym.

- uzycie urzadzen podnosnikowych do celéw montazowych.

— instrukcje obstugi i dokumentacje techniczno-ruchowg oraz Deklaracje
zgodnosci CE w jezyku polskim.




— projekt techniczny technologiczny wraz z uzgodnieniami BHP, Sanepid, w
jezyku polskim.
— dokumentacje UDT w jezyku polskim.

3.4.4. Uwagii wytyczne:

— Przedmiot zapytania powinien odpowiada¢ projektowi/koncepcji pracy i
rozlokowania urzadzen (rysunkowi poglagdowemu). Rysunek pogladowy
rozlokowania i pracy urzadzen oraz dokumentacja projektowa hali
(fundamentowanie, przekroje) zostanie udostepniona Oferentowi w formie
elektronicznej, po ztozeniu oswiadczenia o zachowaniu poufnosci
zgodnego z Zatgcznikiem nr 1 do niniejszego zapytania w formie pisemnej
w siedzibie firmy KOBZARENKO Sp. z 0.0., Ztobnica, ul. Milenijna 2,
97-410 Kleszczéw, woj. tédzkie lub e-mail: r.famulska@kobzarenko.eu

— Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych, tj. Oferent ma
mozliwosc¢ ztozenia oddzielnie oferty na sama linie do malowania
powierzchni pkt. 3.4.2 czy oddzielnie na samo urzadzenie do
przygotowania powierzchni - komore do czyszczenia strumieniowo-
$ciernego pkt. 3.4.3, jak réwniez na caty zakres przedmiotu zamowienia
okreslonego w pkt. 3.4. zapytania.

- W przypadku gdy w opisie przedmiotu zamowienia czy rysunku
pogladowym uzyto nazw wiasnych materialow lub urzadzen
nalezy przyjaé, iz sq to nazwy przykladowe, Oferent ma mozliwosc¢
zastosowania materiatéw i urzadzen o réwnowaznych
parametrach technicznych, tj. nie gorszych lub lepszych.

4. Termin wykonania zamoéwienia

4.1. Termin maksymalny catego zakresu prac: 31.03.2023r., przy czym.
a) maksymalny termin przystosowania posadzki pod linie do malowania
proszkowego: 15.11.2022 r.
b) maksymalny termin przystosowania posadzki pod urzadzenie do
przygotowania powierzchni - komore do czyszczenia strumieniowo-
sciernego: 15.11.2022 r.

4.2. Przewidywany termin udostepnienia hali:
a) do celow przystosowania posadki pod posadowienie urzadzen:
01.10.2022r.
b) do celéw montazowych: 01.12.2022 r.

5. Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania
oceny spetniania tych warunkow.

Warunek Sposob oceny spetlnienia warunku

Oferent nie podlega wykluczeniu, o Oswiadczenie Oferenta stanowigce

ktérym mowa w punkcie 12 element formularza oferty.

niniejszego zapytania

Przedmiot przedstawionej Oferty Oswiadczenie Oferenta stanowigce

spetnia wszystkie podstawowe element formularza oferty oraz

zatozenia i parametry techniczne o dotaczenie kart technicznych

ktérych mowa w punkcie 3.4 zaoferowanych ‘urzadzen
/spe+nienie

niniejszego zapytania, co zostanie potwierdzajgcych.

-




potwierdzone w pkt. 2 i 3 ztozonej
oferty oraz w zatgczonych kartach
technicznych zaoferowanych
urzadzen.

wymaganych podstawowych zatozen i
parametréw technicznych.

Oferent spetnia warunki dotyczace:

-~ posiadania uprawnien do
wykonywania okreslonej
dziatalnosci lub czynnosci, jezeli
przepisy prawa naktadajq
obowigzek ich posiadania,

— posiadania wiedzy i doswiadczenia
o podobnej skali i zakresie,

- dysponowania odpowiednim
potencjatem technicznym oraz
osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia,

— odpowiedniej sytuacji
ekonomicznej i finansowej
pozwalajgcej na terminowg
realizacje zamodwienia.

Oswiadczenie Oferenta stanowigce

element formularza oferty.

Ocena spetnienia powyzszych warunkéw zostanie dokonana zgodnie z metodg
zerojedynkowa, tj. formutg ,spetnia — nie spetnia” na podstawie o$wiadczenia
zawartego w formularzu oferty bedacego Zatgcznikiem nr 2 do niniejszego
zapytania ofertowego. Oferent, ktory nie spetni ktéregokolwiek z powyzszych
warunkéw zostanie odrzucony z udziatu w postepowaniu.

6. Informacja na temat wadium

Zamawiajacy nie przewiduje wptaty wadium przez Oferenta.

7. Kryteria oceny ofert i ich znaczenie

7.1 Kryteria oceny oferty

1. Cena - cena ryczattowa w PLN za wykonanie zakresu zapytania o ktérym mowa
oddzielnie w pkt. 3.4.2. i oddzielnie w puk. 3.4.3. Oferte nalezy przedstawi¢ w

walucie PLN.

2. Okres gwarancji - okres gwarancji liczony w miesigcach od dnia podpisania

protokotu odbioru.

3. Czas reakcji serwisu - okres podjecia dziatan serwisowych w celu usunigcia
awarii, liczony w godzinach od czasu jej zgtoszenia (w dni robocze).

7.2 Informacja o wagach punktowych przypisanych do poszczegéinych

kryteriow oceny oferty

Kryterium Waga kryterium

Cena 80 pkt

Okres gwarancji 10 pkt p
Czas reakcji serwisu 10 pkt : /[

Z



7.3 Opis sposobu przyznawania punktacji za spelnienie danego kryterium
oceny oferty

Kryterium Sposob oceny kryterium
Cena (C) C najnizsza / C badana

* 80 pkt.
Okres gwarancji (G) G= 12 miesiecy - 0 pkt.

G= 24 miesigce - 5 pkt.

G= 36 miesiecy i wyzej - 10 pkt.
Czas reakcji serwisu (S) S= 48 godzin - 0 pkt.

S= 36 godzin - 2 pkt.

S= 24 godziny - 5 pkt.

S= 12 godzin — 10 pkt.

Maksymalna liczba punktow mozliwych do uzyskania: 100 pkt.
Minimalny wymagany okres gwarancji: 12 miesiecy.
Maksymalny wymagany czas reakcji serwisu: 48 godzin.

Punkty wyliczone w danym kryterium zostang dodane do siebie.

P=C+G+S

Uzyskane wyniki zostang zaokraglone z doktadnoscig do dwoch miejsc po
przecinku.

Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Oferentowi, ktérego oferta spetni wszystkie
warunki i wymagania oraz otrzyma najwiekszg liczbe punktow.

8. Miejsce i termin skladania ofert

Oferte nalezy ztozyc¢: osobiscie lub kurierem Iub poczta na adres siedziby firmy
podany w punkcie 1 niniejszego zapytania w dni robocze, lub elektronicznie na
adres: r.famulska@kobzarenko.eu

Ponadto zamawiajacy daje mozliwos¢ ztozenia oferty poprzez baze
konkurencyjnosci: www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Oferta musi wptyna¢ do dnia 09.09.2022 r., do godziny 12:00
Oferty zlozone po tym terminie nie beda rozpatrywane.

9. Termin zwigzania ofertg

Do 30.09.2022 r.
10. Informacje o przewidywanych zaméwieniach uzupetniajacych.
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ udzielenia wytonionemu Wykonawcy w trybie
niniejszego  postepowania zamoéwien  uzupetniajacych, w  wysokosci

nieprzekraczajacej 50% wartosci przedmiotowego zamowienia, o ile te
zamdwienia sg zgodne z przedmiotem zamdwienia podstawowego.




11. Sposdb przygotowania i ztlozenia oferty

Oferte nalezy ztozyé na formularzu stanowigcym Zatacznik nr 2 do niniejszego
zapytania.

Oferte nalezy ztozy¢ w walucie PLN

Oferta musi zosta¢ wypetniona oraz podpisana przez osoby uprawnione do
reprezentacji podmiotu sktadajacego oferte i ostemplowana pieczecig firmowa.
Kazdq strone oferty nalezy parafowac.

Oferty ztozone w inny sposéb, niewypetnione, ztozone w walucie innej niz PLN
beda odrzucane.

Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

W przypadku zlozenia oferty: osobiscie, kurierem lub poczty, koperte nalezy
opisac:

a. nazwa i adresem Oferenta (Wykonawcy)

b. adnotacjg ,,OFERTA"

c. nazwg przedmiotu zamdwienia ,Dostawa, montaz i uruchomienie linii do
malowania proszkowego z przygotowaniem powierzchni”

12. Informacje na temat zakresu wykluczenia (w odniesieniu do
podmiotéw powiazanych).

12.1. Do udziatlu w postepowaniu dopuszczeni beda Oferenci, ktérzy nie s
powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

12.2. Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu beneficjenta lub osobami wykonujacymi w imieniu beneficjenta czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspélnik spdtki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do
drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Wykonawca dokumentuje spetnienie wyzej opisanego warunku o$wiadczeniem
zawartym w ofercie.

13. Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej w wyniku
przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamowienia.

13.1. Zmiana postanowierl zawartej umowy moze nastapi¢ za zgodg obu stron,
wyrazona na pismie pod rygorem niewaznosci, z zastrzezeniem ust.13.2.

13.2. Zmiana istotnych postanowienn zawartej umowy dopuszczalna jest w
przypadkach:

a) zmiany albo wprowadzenia nowych przepiséw lub norm, jezeli zgodnie z nimi
konieczne bedzie dostosowanie tresci umowy do aktualnego stanu prawnego,
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b) w przypadku, gdy po zawarciu umowy Zamawiajgacy stwierdzi lub Wykonawca
zawiadomi Zamawiajgcego, ze wystgpity okolicznosci, ktére mogg przeszkodzi¢
prawidtowemu wykonaniu prac,

c) w przypadku, gdy wskutek okolicznosci, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ w
chwili zawarcia umowy, konieczne bedzie przedtuzenie terminu realizacji
przedmiotu umowy Ilub zmiana harmonogramu rzeczowo-finansowego, w
szczegoblnosci:

- gdy ze wzgleddéw organizacyjnych zaistniatych u Zamawiajacego nie byto
mozliwe przystgpienie do wykonania zamodwienia lub jego czesci w terminie
przewidzianym przez Zamawiajgcego,

- wskutek koniecznosci wykonania zadan zamiennych lub dodatkowych.

14. Pozostate informacje

14.1. Osoba uprawniona do kontaktu z Oferentami i udzielania wyjasnien
dotyczacych postepowania: Renata Famulska, tel.: 503-776-010, e-mail:
r.famulska@kobzarenko.eu

14.2. Ztozenie oferty nie stanowi zawarcia umowy.

14.3. Oferty, ktére nie spetniajg wymagan okreslonych w zapytaniu ofertowym nie
beda rozpatrywane.

14.4. Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych majacych wptyw na
wynik postepowania o udzielenie niniejszego zamodwienia skutkowac bedzie
wykluczeniem Oferenta z postepowania.

14.5. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych. Oferty
wariantowe nie bedg brane pod uwage.

14.6. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia zapytania
ofertowego na kazdym etapie prowadzonego postepowania i nie wybrania zadnej
z przedstawionych ofert bez podania przyczyny. W przypadku zaistnienia
powyzszych okolicznosci Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia w stosunku
do Zamawiajacego.

14.7. Postepowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawe z dnia 19 wrzesnia
2019 r. - Prawo Zamoéwien Publicznych, dlatego nie jest mozliwe stosowanie
srodkéw odwotawczych okreslonych w tej ustawie.

15. Zataczniki

- Zatgcznik nr 1 - Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci

— Zatacznik nr 2 - Formularz ofertowy

- Zatacznik nr 3 - Rysunek pogladowy rozlokowania i pracy urzadzen
(projekt/koncepcja)

— Zatgcznik nr 4 - Dokumentacja projektowa hali (fundamentowanie,

przekroje)
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