Opis przedmiotu Zamowienia (OPZ)

1. Przedmiot zamoéwienia:

Przedmiotem zamdwienia sg ponizej wymienione elementy wdozkéw i sprzegédw dla elektrycznych
zespotow trakcyjnych serii EN57/ EN71, 14WE i ED72 w celu wymiany uszkodzonych / wyeksploatowanych
w pojazdach podczas naprawy z poziomu P4. Zestawienie podzespotdw zawiera ponizsza tabela.

Zadanie 1

Tabela. 1. Zestawienie czesci
L.p. Asortyment j-m
1. Pierscien zewnetrzny X1060-1-9 lub réwnowazny szt.
2. Pierscien wewnetrzny X1060-1-8 lub réwnowazny szt.
Ciegto sprzegowe ZNT-X1105-1-5 i Nakretka koronkowa ciegta sprzegowego ZNT- kol
3. X1105-1-7 lub rownowazny *, * ** **** pl.
4. Nakretka regulacyjna H1954-1 lub réwnowazny szt.
5. Nakretka sprzegta H 1954-23 lub réwnowazny szt.
6. Nakretka A.Trz BN-64/35 15-01 lub rownowazny szt.
7. Nakretka B.trz BN-64/35 15-01 lub réwnowazny szt.
8. Nakretka 3B074-1-5 lub réwnowazny szt.
Ciegto sprzegu miedzywagonowego ZNT-11 0100-1-01 i Nakretka koronkowa ciegta kol
9. sprzegu miedzywagonowego ZNT-11 0100-1-02 lub rownowazny *, * ** **x* Pl
10. Ztgczka AKZ X1105-1-25 lub réwnowazny szt.
11. Linka z uchwytem X110509-1-0 lub réwnowazny szt.
12. Odbijak sprezysty X1107-1-3 lub réwnowazny szt.
13. Pokrywa sprezysta X110511-1-0 lub réwnowazny szt.
14. Talerzyk sprezyny B811-2-7 szt.
15. Rura gumowa X1105-1-28 szt.
16. Sprezyna sprzegu X1105-1-21 szt.
17. Gtowica nosna H1954-51 szt.
18. Klin ANS 350mm ZN-94/PKP-3517-05 lub réwnowazny szt.
19. Sruba zabezpieczajaca silnika trakcyjnego 4B07600-1-4-0 lub réwnowazny * szt.
20. Odrzutnik prawy 4B0752-2-4 lub rGwnowazny szt.
21. Whktadka tekstolitu do gniazda skretu 10 mm B0706-2-4 lub réwnowazny szt.
22, Rolka trawersa 6B0810-1-2 lub réwnowazny szt.
23. Ogniwo 3B0740-1-3 lub réwnowazny* szt.
24, tacznik sprzegu X1105-1-6 szt.
25. Odrzutnik lewy 4B0752-2-3 lub réwnowazny szt.
26. Prowadnica klocka 3B0810-1-1 lub rownowazny szt.
27. Kamien B0820-1-8 lub réwnowazny szt.
28. Drazek z zapadka X1105-1-12 lub réwnowazny szt.
29. Usztywnienie pasa gumowego 5Bn 126600-1-01 lub réwnowazny szt.
30. Wieszak resoru mazniczego L catk. 540L gwintu 230 3B0740-1-1 lub réwnowazny szt.
31. Wieszak resoru mazniczego L catk. 620 L gwintu 180 5B074000-1-01 lub rGwnowazny szt.
32. Wieszak 3B0740-1-10 *** szt.
33. Wieszak bezpieczenstwa 3B0740-1-11 *** szt.
34. Czop mimosrodowy 4B081034-2-0 szt.
35. Tuleja 4B01034-2-1 szt.
36. Ztacze krzyzakowe 6B080207-1-2 szt.
37. Rolka 6B080208-1-0 szt.
38. tacznik 6B080210-2-0 szt.
39. Wspornik 5B0723-1-3 szt.
40. Drazek sterujgcy 5B0802-3-01 szt.




*. wymagane swiadectwo 3.2
* ** _ wymagana Instrukcja Badan NDT
****.numeryczne oznaczenie przedmiotu, zaswiadczenie proby obcigzenia

Zadanie 2
Tabela. 2. Zestawienie czesci

L.p. Asortyment j-m
1. Nakretka regulacyjna 5M0713-1-2 lub réwnowazny*, ** szt.
2. DZwignia luzujaca X110507-1-0 lub réwnowazny ** szt.
3. DZwignia rozrzadu X110508-2-0 lub réwnowazny ** szt.
4., Ciegto dolne 6B081002-2-0 lub réwnowazny* **, *x* sk szt.
5. Ciegto gérne 6B081006-1-00 lub rownowazny™*, **, *#* #xk* szt.
6. Ciegto gérne 6B081007-1-0 lub rOwnowazny* **, *** k*kx szt.
7. Ciegto dolne 6B081001-2-0 lub rGwnowazny* **, #** #xkx szt.
8. Stopien goérny 5B 120401-3-0 lub réwnowazny ** szt.
9. Stopien dolny 5B 120402-3-0 lub réwnowazny ** szt.
10. Tuleja prowadzgca X110601-1-2 lub réwnowazny *, ** szt.
11. Trzymak lewy X110702-1-0 lub réwnowazny ** szt.
12. Trzymak prawy X110703-1-0 lub réwnowazny ** szt.
13. Slizg boczny bujaka L 5B073201-1-00 lub réwnowazny *, ** szt.
14. Slizg boczny bujaka P 5B073202-1-00 lub réwnowazny *, ** szt.
15. Zestawienie odbijaka X110503-1-0 lub rownowazny ** szt.
16. Wieszak bujaka (nowy) 5B074000-1-03 lub réwnowazny*, ** szt.
17. Wieszak bujaka 3B0740-2-7 lub rGwnowazny*, ** szt.
18. Wyktadzina widet mazniczych 5B072101-1-00 lub rownowazny *,** szt.
19. Obsada klocka hamulcowego ZNT-5B 081013-1-00 lub rGwnowazny ** szt.
20. Ciegto rozwidlone ZNT-5B 081001-1-0 lub rGwnowazny *, **, *¥* *¥*x szt.
21. Dzwignia przyklockowa 6B081014-1-0 ** szt.
22. Dzwignia przyklockowa 6B081015-1-0 ** szt.
23. DZwignia wyréwnujgca 4B081030-1-0 ** szt.
24. Trojkat hamulcowy 5B081003-2-0 ** szt.
25. Trawersa 6B081031-2-0 ** szt.
26. Czop 6B0810310-1-0 ** szt.
27. Belka 5B072302-1-00 ** szt.
28. D#wignia 6B080205-1-0 ** szt.

*- wymagane swiadectwo 3.2
**.wymagana certyfikacja wytworcy CL1
* ** _ wymagana Instrukcja Badarhn NDT
****_numeryczne oznaczenie przedmiotu, zaswiadczenie préby obcigzenia

2. Parametry techniczne:

Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ podzespoty zestawione w tabeli nr. 1 powinny by¢ zgodne z
normami wyszczegolnionymi w pkt. 7 niniejszego OPZ oraz wymaganiami ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR
1302/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacej sie do
podsystemu ,Tabor — lokomotywy i tabor pasazerski” systemu kolei w Unii Europejskiej. Podzespoty powinny
by¢ przeznaczone do montazu i eksploatacji w elektrycznych zespotach trakcyjnych serii EN57, EN71 i ED72 oraz
innych serii w ktdérych zostaty przeprowadzone modernizacje.

Podzespoty bedgce przedmiotem zamodwienia muszg spetniaé wymagania techniczne dla podzespotéw
podwozia pojazdu kolejowego okreslonych w Dokumentacji Systemu Utrzymania, oraz odnoszgcych sie do
tolerancji wymiarowych przewidzianych dla naprawy poziomu P4 jak rowniez cyklom przeglagdowo naprawczym
realizowanym w procesie eksploatacyjnym elektrycznych zespotéw trakcyjnych.

Pogladowa dokumentacja rysunkowa dla podzespotéw wyszczegdlnionych w tabeli nr 1. Stanowi zatgcznik nr 1
do niniejszego OPZ.



3. Wymagania

3.1. Wykonawca gwarantuje wysoka jakos¢ dostarczanego przedmiotu zamdwienia zgodnie z odpowiednimi
normami polskimi oraz obowigzujgcymi u Zamawiajacego przepisami.

3.2. Elementy oznaczone dodatkowymi wymaganiami ($wiadectwem 3.2.) podlegaja odbiorowi
komisarycznemu. Odbioru komisarycznego przedmiotu umowy dokonywac bedzie Komisarz Odbiorczy. Dla
potwierdzenia odbioru Wykonawca wystawi dokument kontroli — Swiadectwo odbioru 3.2 w zakresie zgodnym
z ust. 4 pkt 4.2 normy PN-EN 10204:2006 oraz dokona trwatego oznaczenia wykonania czesci ktora bedzie
zawiera¢ nazwe producenta, date produkcji.

3.3. Elementy nie wymagajgce swiadectwa 3.2 muszg mie¢ wystawione swiadectwo 3.1 w zakresie zgodnym
z ust. 4 pkt 4.2 normy PN-EN 10204:2006

3.4. Wszystkie dokumenty przedstawione Komisarzowi Odbiorczemu powinny by¢ w jezyku polskim. Miejscem
odbioréw komisarycznych jest miejsce wskazane przez Wykonawce.

4. Zobowiazania wykonawcy

4.1. Wykonawca zobowigzany jest do przedtozenia biblioteki rysunkowej w formacie DXF, DWG lub PDF dla
oferowanego asortymentu.

4.2. W celu prawidtowego wykonywania czynnosci odbiorczych Wykonawca zobowigzany jest do
udostepnienia Komisarzowi Odbiorczemu:

a) Dokumentacje konstrukcyjng podzespotdéw stanowigcych przedmiot Umowy (z zastrzezeniem praw wtasnosci
intelektualnej oraz tajemnicy handlowej).

b) Wszystkich niezbednych dokumentéw wtasciwych dla przedmiotu zamdéwienia wskazanych

w p. 5 niniejszego Opisu Przedmiotu Zaméwienia.

4.3. Wykonawca jest zobowigzany do posiadania certyfikacji spawalniczej poziomu CL1 wedtug normy PN-EN
15085 (dotyczy asortymentu z Zadania 2).

5. Dokumenty dostarczane przez Wykonawce:

5.1. Biblioteka rysunkowa oferowanych podzespotéw w formacie DXF, DWG lub PDF.

5.2. Protokot Odbioru wystawiony przez Dziat Kontroli Jakosci Wykonawcy — kazdorazowo z kazdg dostawa.
5.3. Karte gwarancyjng - kazdorazowo z kazdg dostawa.

5.4. Swiadectwo 3.2 wg PN-EN 10204:2006 - kazdorazowo z kazdg dostawa.

5.5. Swiadectwo 3.1 wg PN-EN 10204:2006 - kazdorazowo z kazdg dostawa.

6. Postanowienia dodatkowe

6.1. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ pobierania w czasie realizacji przedmiotu Umowy prébek do badan
stosowanych materiatéw i surowcéw. W przypadku uzyskania wynikdw negatywnych tzn. stosowania
materiatow lub surowcéw niezgodnych z obowigzujgcym normami i/lub dokumentacjg konstrukcyjna,
Zamawiajacy obcigzy Wykonawce kosztami badan, a Wykonawca jest zobowigzany w takim przypadku
zastosowa¢ materiaty i surowce zgodne z obowigzujagcymi normami i/lub dokumentacja konstrukcyjna. Koszty
wymiany materiatéw i surowcéw na wtasciwe ponosi Wykonawca.

7. WTWiO

1) Wykonawca w terminie 14 dni od zawarcia Umowy opracuje i dostarczy do zatwierdzenia Zamawiajgcemu
na adres mailowy osoby odpowiedzialnej za realizacje Umowy, Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru
(zwane dalej: "WTWIi0”) oraz Instrukcje badan nieniszczacych (zwane dalej ,NDT”), wtasciwe dla
przedmiotu Umowy. Jezeli przedstawione przez Wykonawce Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru
(WTWIiO) oraz Instrukcja Badan NDT nie bedg wadliwe i nie bedg wymagaty poprawek, Biuro Taboru
zobowigzane jest zwrdci¢ uzgodniong dokumentacje w ciggu dwdch tygodni od dnia jej dostarczenia przez
Wykonawce.

2)  Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajgcemu (Komisarzowi Odbiorczemu) w trakcie
dokonywania odbioru wtasciwych dla przedmiotu umowy, aktualnych i zatwierdzonych do stosowania w
POLREGIO S.A. Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru (WTWiO) oraz Instrukcji Badan
Nieniszczgcych (NDT) wtasciwych dla przedmiotu umowy. Uzgodnien i zatwierdzen dokonuje Biuro
Taboru, Wydziat Technologii i Dokumentacji Taboru POLREGIO S.A., Ul. Kolejowa 1, Warszawa.



3)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru (WTWiO) muszg by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdlnych warunkéw technicznych eksploatacji
pojazddéw kolejowych (Dz.U.2016 poz.226).

WTWiO powinno zawierac:

a) okreslenie przedmiotu i warunkéw odbioru,

b) zakres stosowania,

c) wykaz stosowanych okreslen, jesli nie s3 one zawarte w odpowiednich normach krajowych,

d) wymagania techniczne, ktérych dotrzymanie podlega sprawdzeniu pod katem zapewnienia
wymaganego poziomu jakosci w procesie przygotowania produkcji lub naprawy, w produkcji lub
naprawie i eksploatacji,

e) program, opis i ocene wynikow badan,

f) kontrola jakosci i postepowanie z wyrobem niezgodnym

g) pakowanie, przechowywanie i transport,

h) gwarancja.

Ponadto:

a) WTWIiO powinny swym zakresem obejmowaé postanowienia okreslajgce wtasciwosci wyrobu, jego
wykonanie, odbidr i dostawe, ktore celowe jest ujmowaé w oddzielnym zbiorczym opracowaniu,
stanowigcym integralng cze$¢ dokumentacji konstrukcyjnej i naprawcze;j.

b) Wymagania ustalone w WTWiO nie powinny by¢ nizsze od poziomu wymagan obowigzujgcych norm
obejmujacych dany wyréb oraz nie moga by¢ sprzeczne z wymaganiami tych norm.

c) Obowigzujgcy format WTWiO — A4.

d) WTWIiO powinno by¢ opracowane w oparciu o opis przedmiotu Umowy oraz przywotane
w Umowie normy polskie i europejskie, karty UIC. Zaleca sie wykorzystanie do opracowywania WTWiO
dokumentacji techniczno-ruchowej wtasciwej dla przedmiotu Umowy.

8. Dokumenty zwigzane z przedmiotem zamdwienia

- PN-EN 15085-2+A1:2024-03- Kolejnictwo -- Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci skladowych -- Czes¢ 2:
Wymagania dotyczace zaktadu spawalniczego (certyfikacja CL1)

- PN-EN 13298:2003 - Kolejnictwo, elementy zawieszenia, stalowe sprezyny sSrubowe zawieszenia;

- PN-EN 15566:2023-01- Urzadzenia ciegtowe i sprzeg srubowy;

- PN-EN 10250 - Odkuwki stalowe;

- PN-EN ISO 683 - Stale do obrdébki cieplnej;

- PN-EN 10254:2002 - Stalowe odkuwki matrycowe;

- PN-EN ISO 128-1 - Rysunek techniczny. Zasady ogdlne przedstawiania. Czes¢ 1: Wprowadzenie
i wymagania podstawowe;

- PN-EN ISO 128-2 - Rysunek techniczny. Zasady ogdlne przedstawiania. Czes¢ 2: Zasady podstawowe dotyczgce
linii;

- PN-EN ISO 128-3 - Rysunek techniczny. Zasady ogdlne przedstawiania. Czes¢ 3: Widoki, przekroje i ktady;

- PN-EN ISO 128-20 - Rysunek techniczny. Zasady ogdlne przedstawiania. Czes$¢ 20: Wymagania podstawowe
dotyczace linii;

- PN-EN ISO 128-2:2023-05 - Dokumentacja techniczna wyrobu (TPD) -- Zasady ogdlne przedstawiania -- Czes$¢
2: Zasady podstawowe dotyczace linii

- PN-EN ISO 128-3:2023-02 - Dokumentacja techniczna wyrobu (TDP) -- Zasady ogdlne przedstawiania -- Czes$¢
3: Widoki, przekroje i ktady

- PN-EN ISO 128-100:2020-12 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Ogdlne zasady prezentacji. Cze$¢ 100:
Indeks;

- PN-EN ISO 5427 - Rysunek techniczny. Forma graficzna arkusza;?

- PN-EN ISO 7200 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Pola danych w tabliczkach rysunkowych i nagtéwkach
dokumentow;

- PN-EN ISO 10209:2022-08 - Dokumentacja techniczna wyrobu -- Terminologia -- Terminy dotyczace rysunku
technicznego, okreslania wyrobu i dokumentacji zwigzanej

- PN-EN ISO 3098-1:2015-06 - Dokumentacja techniczna wyrobu -- Pismo -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne;- PN-EN
ISO 3098-2:2002 - Dokumentacja techniczna wyrobu -- Pismo -- Cze$¢ 2: Alfabet tacinski, cyfry i znaki;

- PN-EN ISO 3098-5:2002 - Dokumentacja techniczna wyrobu — Pismo Cze$¢ 5: Pismo alfabetu tacinskiego, cyfry
i znaki w projektowaniu wspomaganym komputerowo (CAD);

- PN-EN ISO 5457 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Wymiary i uktad arkuszy rysunkowych;

- PN-EN ISO 5456-1 - Rysunek techniczny - Metody rzutowania — Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne;



- PN-EN ISO 5456-2 - Rysunek techniczny - Metody rzutowania — Cze$¢ 2: Przedstawianie prostokatne;

- PN-EN ISO 5456-3 - Rysunek techniczny - Metody rzutowania — Czes¢ 3: Przedstawianie aksonometryczne;

- PN-EN ISO 5456-4 - Rysunek techniczny - Metody rzutowania — Czes¢ 4: Rzutowanie srodkowe;

- PN-EN ISO 5455 - Rysunek techniczny. Podziatki;

- PN-EN ISO 5845-1 - Rysunek techniczny Przedstawianie uproszczone zespotdw z czesciami ztgcznymi Czesc 1:
Zasady ogolne;

- PN-EN ISO 6433 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Oznaczenie czesci;

- PN-EN ISO 14405-2:2019-04 - Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerowanie wymiarow -- Cze$¢ 2:
Wymiary inne niz wymiary liniowe lub katowe wewnetrzne lub zewnetrzne

- PN-EN ISO 13567-1 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Organizacja i nazewnictwo warstw w programach
CAD. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne;

- PN-EN ISO 13715 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Krawedzie o nieokreslonym ksztatcie. Wskazanie i
wymiarowanie;

- PN-EN ISO 18388 - Dokumentacja techniczna wyrobu. Podciecia obrébkowe. Rodzaje i wymiarowanie;

- PN-EN ISO 8501-1:2008 ,,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
| podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.”;

- PN-EN ISO 8501-2:2011 ,,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.”;

- PN-EN ISO 8501-3:2008 ,,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin,
krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni.”;

- PN-EN ISO 8501-4:2021-04 ,,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni,
stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowe]j zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim
cisSnieniem.”;

- PN-EN ISO 2409:2021-03 , Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec.”;

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 paZzdziernika 2005 r. w sprawie ogdélnych warunkdéw
technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych
(t.j. Dz.U. z 2016r., poz. 226 z p6in. zm.);

- Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 3 stycznia
2013 r. w sprawie prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania pojazdow kolejowych
(Dz.U. z 2019r., poz. 918 ze zm.);

- Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej dnia 27 grudnia
2012 r. w sprawie wykazu wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych,
ktérych zastosowanie umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu
kolei (Dz.U. z 2013r., poz. 43);

- Aktualna lista Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego w sprawie wykazu witasciwych krajowych
specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia spetnienie
zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei (Biuletyn Informacji Publicznej
Ministerstwa Infrastruktury z dnia 05 listopada 2021 r.);

- Rozporzadzenie Wykonawcze Komisji UE nr 402/2013 z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie wspdlnej metody
oceny bezpieczeristwa w zakresie wyceny i oceny ryzyka i uchylajgce rozporzgdzenie (WE) nr 352/2009;

- Rozporzadzenie Wykonawcze Komisji UE 2018/545 z dnia 4 kwietnia 2018 r. ustanawiajgce uzgodnienia
praktyczne na potrzeby procesu udzielania zezwolen dla pojazdéw kolejowych
i zezwolen dla typu pojazdu kolejowego zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Radu UE 2016/797;

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury i budownictwa z dnia 11 maja 2017r. zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych (Dz.U. 2017 poz.
925).



10. Rysunki pogladowe
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oczyszczonhe z zehdry

Materiat Stal sprezynowa
(ulepszonadwg RN-58/MPC-0,7582
Granica pltynnosci

@r min 145kG/mm®

Wytrzymatos¢é doroazna

Rr min 155c0170KkG/mm?

* Materiat : Stal 62,Si Crd

Nr rys.

WZ-SPG-X10601-9

Wykonat:

Zibtkowski Radostaw

Data
02.04.2020

Sprawdzit:

Dobrowski Jarostaw

&
A

Pierscien zewnetrzny X 1060-1-9

ZNT
Kruszewiec
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2134

?152,4%0.2

32

Teoretyczne wartosci katdwai B

tgB=0,25
B=14°2"10’
a=151°55"40"

v

Uwagau

1

24

*

Wymiary odnoszo sie do
pierscienia w stanie gotowym
Dopuszczalny owal pierscienia na
srednicy (ptaszczyzny ciernejp
po hartowaniu *1

Dopuszczalne odchytki
ptaszczyzn ciernych.

o) ax30’

b) B%1°

Ptaszczyzny cierne muszoa byc
oczyszczone z zendry

Materiat Stal sprezynowa
(ulepszonadwg RN-58/MPC-0,7582
Granica ptynnosci

Qr min 145kG/mm?

Wytrzymatosé dorazna

Rr min 15500170KG/mm?

Materiot ¢ Stal 62,Si CrS

Nr rys.

WZ-SPG-X10601-8

Wykonat:

Zibtkowski Radostaw

Data
01.04.2020

Sprawdzit:

Dabrowski Jarostaw

A

Pierscien wewnetrzny X1060-1-8

ZNT
Kruszewiec
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Poz. 8

CHYBA 7€ OKRESLOND INACZE J:
VYMIARY SA W NILIKETRACH
WYKONCZENIE POVIERZCHNI:
TOLERANCJE:

LINIOVA:

KATOWA:

WYKONCZENIE:

STEP OSTRE
KRAVEDZIE

NIE SKALUJ RYSUNKU I POPRAWKA

IMIE I NAZWISKD

PODPIS

DATA

NARYS. Kacper Wilk

'} lesteaues

/[
/4
Y

TYTUL:

Nakretka wieszaka 3B

SPRAWDZ. |Sylwester Ocetek 23.12.2025]
ZATVIER. [sylwester Ocetek 23122025 0740'1 '5
A WVYPROD, A
B — MATERIAL: NR RYSUNKU
- 095 INT-3B0740-1-5 | M
VAGA: SKALA: 11 | aekusz 121

¢ I 1

13
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48,4

490
| 38,5

1,9
£,0

NN\
N
N
12,5
2e,D

13

26
38
46

48,4

2
/:|<_
90°

Materiat MAS8 MMS8
2

Data
Wykonat: ZI6tkowskl Radostaw @ EEES
SDY‘QWdZiU Dabrowski Jarostaw %

’ ZNT
Kruszewiec
/taczko X11095-1-25
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4 ik £0
Wiclok A
Zatepic ostre krawedzie
Materiat stal 5582
Hartowasc w oleju do 300HB N
al0
Data
Wykonat! Zibtkowski Radostaw @ 16.10.8019
SpI"QWdZih Dabrowski Jarostaw %
o - ZNT
Oolbi jak sprezysty Kruszewiec
X11107-1-3
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Zatepic ostre krawedzie
Materiat stal S235

\

Nr rys

WZ-SP-1-08.07.2020

Data
Wykonat: Zidtkowski Radostaw @ 08.07.2020
SpI"CLWOIZi{: Dabrowski Jarostaw %  —
, @5
Tolerzyk sprezyny B(08ll-2-7 POLREGIO

Poz. 15
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210 | @365
56,5
66,5
82 _
287 Uwagi:
791 Ostrg krawedz zatepi¢

Cigzar netto w kg Material:
stal
galwanizacja na
czarno

Skala: 1:1 Format: A4

Tytul: Glowica no$na H1954-51

Firma:

Ul &

Kreslit: Kacper Wilk

/

Zatwierdzit: Sylwester Ocetek

Nr. rys: ZNT - H19S4-51
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10,

(e}

Q
Zatepic ostre krawedzie

Data
Wykonq{: Zi6tkowski Radostaw 03.03.2020
A
SpY‘QWOIZiU Dobrowski Jarostaw %
ZNT
Kruszewiec

Klin. ANS zgodnie z ZN-94/PKP-3317-05
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Poz. 20

Materiat: Stal S235Cu

A-A
1,5x45°

Nr rys.
WZ-ZK-4B0752-2-4
Data
Wykonat: Zidtkowski Radostaw 01.04.2020
Spr‘uwolzit: Dobrowski Jarostaw %
ZNT

Odrzutnik prawy 4B0/7352-2-4

Kruszewiec

27



Poz. 21

Ra 4

M10
NN

X435
873
291

I

6x45°

Materiot Ptytka Pc-Fk-15 wgPN-73/E-29080

Ptyte nalezy obrobki¢ zgrubnie nastepnie gotowa& przez 96
godzin wole ju maszynowym 4 i obrabkia¢ wykancza joco .Glebokose
obrdébki wykancza jacej nie powinna przekraczoaé 1mm

Nr rys.
WZ-WZ-25.03.2020
Data
\,,/ykonqt: Zibtkowski Radostaw 25.03.2020
SDY‘QWOIZR: Dobrowski Jarostow %
ZNT

Wktadka tekstolitu do gniazda skretu |[Kruszewiec
10 mm BO/06-2-4




Poz. 22

A=A
£ 4
< )
Ral,25 ]
Q%

Ral,25

Rolka prowadzenia trowersy

/—\ 2 = o
S i =
%) SRal,2H
-
4x45°
30
A - 44
Uwaga
Nawegla¢ no gtebokosé 1.5mm— hartowa& 40-45 HRC
Data
wykon(}tl Zibtkowski Radostaw 18.10.2019
SpY‘QWOIZiU Dabrowski Jarostaw %
ZNT

Kruszewiec
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Poz. 25

Material: Stal S235Cu
Nr rys.
WZ-ZK-4B0752-2-3
Data
wykonat: Zibtkowski Radostaw 01.04.8080
SpY‘QWOIZit? Dobrowski Jarostaw /%
ZNT

Oodrzutnik lewy 4B0/52-2-3

Kruszewiec
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182

R>

14
&/

35

121

Materiat: StalS235JR

Prowadnica klocka 3B 0810-1-1

Nr rys.
WZ-WZ-3B 0810-1-1
Data
Wykongt: ZI6tkowskl Rodostaw 01.04.2020
Spl"OWOlZih Dabrowski Jarostaw %
ZNT

Kruszewiec
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Kamien B 0820-1-8

A
— Rig
i
S
i,
QU
IS¢
Y
Materiat: Stal S315
Nr rys,
WZ-SPG-B 0820-1-8
Data
Wykonat: Zi6tkowski Radostaw @ 01.04.2020
Spr‘Qwolzih Dobrowski Jarostoaw %
ZNT

Kruszewiec
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N
[ s b ey e G
s &
\\
Uwaga: o ©
L . Ty}
Wieszak dla wagonu | |\ Y
’ 0 I 4
SB wykonac na Trz40x5 wg. BN-67/3509-03
" wymiar (540) R?V
g@gqgggtsgxgtg}gung;ggggfi VYKORCZENIE: RRAVCDIIE NIE SKALU RYSUNKU | PIPRAVKA
WYKONCZENIE POVIERZCHNI:
i Rysunek pogladowy
IMIE, I NAZWISKD PODPL, DATA TYTUL a
et | xacper v U ez Wieszak resoru
SPRAVDL. |sylwester Ocetek | /] |miz20es e
A ZATVIER. [Syinester Ocetek ‘; 18122025 maanCZegO
WYPROD.
MATERIALY INR RYSUNKU
- St5 ZNT-3B0740-1-1 ot
VAGA: SKALA: 11 [ aeeusz 121

2 I |
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Trz40x5 wg. BN-67/3509-03

B Ray

CHYBA 7€ OKRESLOND INACZE J: WYKONCZENIE: STEP DSTRE
VYHIARY SA W HILIME TRACH KRAVEDZIE NIE SKALUJ RYSUNKU POPRAVKA

VYKORCZENIE POVIERZCHN:
TOLERANCJE:

LINIOVA:

KATOVA:

IMIE 1 NAZWISKD PODPIS DATA TYTUL:

NARYS. Kacper Wilk U.‘% 18122025 Wi esza k reso ru
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