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Wstep — zasada dzialania

Osuszanie gazu ziemnego jest realizowane uktadem adsorbcyjnego osuszacza
z wykorzystaniem sit molekularnych.

Sita molekularne sg zasypywane do zbiornika cisnieniowego typ: KG-600-16 produkcji
PPU KOMNINO Spoétka z 0.0. w Komninie. Gaz ziemny jest doprowadzany od dotu
adsorbera i przepuszczany do gory. Podczas przeptywu gaz styka si¢ z czastkami siata
(zeolity) i ulega osuszeniu. Po nasyceniu wilgocia ztoze musi by¢ wymienione na nowe
lub regenerowane.

Charakterystyka adsorbera

Adsorber jest oznakowany napisem: ,,OSUSZACZ” oraz umieszczong pod nim tabliczka
znamionowg przedstawiong na ponizszym rysunku:

© ©
OSUSZACZ GAZU

Typ: KG-600-16 | Nr: 001 | Rok budowy: 2018

Medium: GAZ ZIEMNY Przeptyw: 600 Nm?3/h

Cisnienie robocze: 5 bar Pojemnos¢: 0,6 m®
Temperatura pracy: -20 + +50 °C

N ®

28 sp.Z 0. 0.
ul.Kochanowskiego 3/1a

@ 31-127 Krakow @
tel. 12-423-44-18

Rysunek 1. Oznaczenie osuszacza — tabliczka znamionowa.

Podstawowe dane adsorbera:

- ilo$¢ zbiornikow 1 sztuka

- wysokos¢ zbiornika 2,21 m

- §rednica zbiornika DN 960 mm
- pojemnos$¢ (zasyp sorbentu) 0,47 m®

- ciSnienie robocze 0,4 MPa

- §rednica kro¢cow przytaczeniowych A1 B DN8O, PN40



Budowa adsorbcyjnego osuszacza gazu ziemnego

Na rysunkach 1, 2, 3, 4 i 5 przedstawiono adsorbcyjny osuszacz gazu ziemnego, wykonany
na bazie zbiornika cisnieniowego KG-600-16. Zbiornik ten zostat ocieplony wetng mineralng
1 obudowany ostong wykonang z blachy nierdzewnej. Na gorze, nad kro¢cem wylotowym,
nad catym zbiornikiem wykonano demontowalng pokrywe obudowy. Pokrywa jest mocowana
trzema $rubami, rozstawionymi na obwodzie co 120° (rys.2). Pod pokrywa znajduje si¢
krociec zasypowy C-C (rys. 5 — poz.1). Strzatkami zaznaczono wylot gazu A i wlot gazu B.
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Rys. 2. Przekrdj osuszacza gazu ziemnego — zbiornik adsorpcyjny.
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Na rys. 3 pozycja 1 przedstawiono rur¢ z kotnierzem stanowiaca przedtuzenie poza obudowe
zbiornika, kro¢ca wylotowego A. Na bocznej $cianie (rys. 3) zaznaczono jako 2 potozenie
zaworu odgazowania zbiornika.

Rys. 3. Obudowany osuszacz gazu ziemnego — zbiornik adsorpcyjny.
1. krociec wylotowy A
2. zawor odgazowania



Na rysunku 4 przedstawiono ocieplony i obudowany blachg nierdzewna zbiornik
z zabudowana pokrywa gorng, dwoma ostonami na $cianie bocznej — tabliczki znamionowej
zbiornika ci$nieniowego i1 otworu wyczystki rewizyjnej shuzacej do wymiany sorbentu.
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Rys. 4. Obudowany osuszacz gaZu‘ziemnego.




Jako sorbent zastosowano sita molekularne 3A umieszczone na ruszcie 3 wewnatrz zbiornika
zaznaczonym na ponizszym rysunku:

i
|
|
°
i

|
|
| —| 2
__________ _]l._
!
i 3
|
|

Rys. 5. Zbiornik ci$nieniowy KG-600-16 z rusztem.



Szczegoty konstrukeyjne ukladu osuszacza przedstawiono w dokumentacji techniczne;j
na rysunku ztozeniowym w zataczniku — PASZPORT zbiornika cisnieniowego do gazu
ziemnego typ: KG-600-16.

Skutecznos$¢ 1 prawidtowe dziatanie adsorbcyjnego osuszacza gazu zalezy od stopnia
zawilgocenia sorbentu. Optycznym objawem znacznego zawilgocenia sorbentu jest zmiana
jego barwy z bialej na ciemno bragzowg. Czas prawidlowej pracy adsorbcyjnego osuszacza
gazu zalezy gtownie od stopnia zawilgocenia gazu i im begdzie ono wicksze tym krotszy
bedzie czas skutecznej pracy uktadu (sit molekularnych).

Wymiana sorbentu, zasady bezpieczenstwa

Wymiana sorbentu jest czynno$cig wymagajaca od osob podejmujacych si¢ jej wykonania
posiadania odpowiednich kwalifikacji (przeszkolenie przeprowadzone przez dostawce
adsorbera, lub uwazne zapoznanie si¢ niniejsza instrukcja, lub zlecenie wykonania ustugi
producentowi). Nalezy pamigta¢, ze mamy do czynienia z naczyniem ci$nieniowym,

w ktorym panuje ci$nienie robocze 0,4 MPa. Przed przystgpieniem do pracy na osuszaczu
nalezy odcig¢ doptyw 1 wyptyw gazu do osuszacza. Po zamknigciu doptywu 1 wyptywu gazu
(zasuwa kotnierzowa i1 zawor kotnierzowy na rys. G/13/05 — Projekt Wykonawczy
TERRABUD POLSKA Sp. z 0.0.) nalezy dokona¢ oproznienia gazu z uktadu zaworem
odgazowania pozycja 2 na rysunku 3 umieszczonym na bocznej $cianie osuszacza.

Po opréznieniu osuszacza z gazu nalezy odkreci¢ Sruby ostony otworu (kolnierz z pokrywa
1 wyczystki rewizyjnej— rysunek 5) w celu mozliwosci zdemontowania pokrywy wyczystki
rewizyjnej osuszacza (rysunek paszportowy Paszportu zbiornika cisnieniowego do gazu
ziemnego - zatacznik). Korzystajac z otworu wyczystki prowadzi si¢ operacj¢ oprozniania
zbiornika z sorbentu.

Zasypywanie zbiornika sorbentem odbywa si¢ przez kréciec z kotierzem (krociec zasypowy
na rysunku 2) i pozycja 2 na rysunku 5, po uprzednim odkreceniu i zdemontowaniu (3 sruby
mocujace rozmieszczone na obwodzie co 120°) pokrywy gornej adsorbera.

Operacj¢ zamykania otworéw osuszacza uzytych do oprdézniania i zasypywania sorbentu
nalezy wykona¢ w kolejnosci odwrotne;.

Filtry do gazu:

Na wlocie i na wylocie z uktadu osuszania nalezy bezwzglgdnie zamontowac filtry do gazu
(10 mikronéw). Filtry te nie sg przewidziane w dostawie osuszacza.

Filtry maja na celu zapewnienie dodatkowego oczyszczania gazu wyptywajacego z uktadu
osuszania z pylow zawartych w gazie, pochodzacych z rurociggu i sorbentu. Stopien
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zabrudzenia filtra mozna okresli¢ na podstawie wskazan zainstalowanego dodatkowo
manometru rdznicowego.

Fundamentowanie

Adsorbcyjny osuszacz gazu ziemnego jest posadowiony na dwoch stopach 6x200x150,
mocowanych do stalowej, ceowej podpory poprzecznej 65x620. Masa catkowita osuszacza
wraz z sorbentem wynosi okoto 950 kg.

Aby stabilnie przymocowa¢ osuszacz do podltoza nalezy wykona¢ fundament w formie
prostopadtoscianu o wymiarach: rzut poziomy 115x115 cm, powyzej poziomu ,,0” okoto
10 cm i od poziomu ,,0” na glebokos¢ okoto 110 cm ponizej poziomu zamarzania gruntu.

Fundament nalezy wykona¢ z betonu B20 (C16/20), wzmocnionego zebrowanym drutem
zbrojeniowym @8 mm o oczkach 15-20 cm (cztery siatki zbrojeniowe umieszczone
réwnomiernie na stojakach co 25 cm).
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Rys. 6. Fundament.
Uwaga: montaz uktadu osuszania na gazociggu — filtry, osuszacz, nie wymaga nadzoru UDT.
Po zmontowaniu catosci nalezy zgtosic¢ zbiornik osuszacza do lokalnego UDT (Protokdt z wykonania

czynnosci dozoru technicznego — rewizja wewnetrzna: grudzien 2020, préba cisnieniowa: grudzien
2023).



Uwagi koncowe

Zaréwno podczas eksploatacji adsorbcyjnego osuszacza gazu ziemnego,

jak i czynnos$ci wymiany sorbentu nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc,
gdyz mamy do czynienia z gazem ziemnym, ktory w mieszaninie z powietrzem
przy stezeniu objetosciowym od 4,5 do 15% ma wiasnosci wybuchowe.

W promieniu 10 metréw wokot osuszacza zabrania si¢ stosowania otwartego
ognia.
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