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SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRASY DO LAMINOWANIA VI

Laminowanie folii do produkgc;ji kart plastikowych.
Materiat: komplety folii z PC, PVC, rowniez sktadki papier-folia.

Wtasciwe laminowanie kart zblizeniowych z antenami, inletami z modutami
mikroprocesorowymi wewnatrz sktadki (brak uszkodzeh modutéw i skaz
powierzchniowych laminatow).

Podstawowy format laminowanego kompletu: 310 x 447 mm (3 x7 =21 uz ID 1).

W zaleznosci od laminowanego produktu ptyty stalowe gtadkie lub z jedno badz
obustronnym tfoczeniem na powierzchni.

Poziomy sposdb naktadania kompletow i odbierania laminatow przez operatoréw.

Mozliwos$¢ obstugi prasy przez co najmniej dwéch operatoréw przy nakfadaniu i
odbieraniu kompletéw.

Wymagana minimalna wydajnos¢ rzeczywista dla folii PC z nadrukiem na poziomie
1200 kpl. (1 kpl=21 uz) / 8 godz. przy cyklu prasy gorgcej ok. 20-25 minut, praca ciggta.
Gotowos¢ do zatadowania pierwszego wsadu do laminowania od wtaczenia maszyny
max do 20 minut.

Prasa jednokomorowa

Laminowanie na minimum 6 poziomach ptyt jezdnych w cyklu.

Maksymalne zautomatyzowanie przesuwania ptyt i ograniczenie pracy recznej.
Olejowy system grzania.

Zakres temperatur grzania do 220°C, doktadnos¢ grzania +2°C.

Zakres cisnienia 25 — 730 kN * 0,5%.

System eliminacji powietrza miedzy kompletami (modut prézni).

System zapobiegajgcy uszkodzeniom anten oraz modutéw — kompensacja wagi na
kazdej ptycie grzewczej.

Sygnalizacja wizualna i dzwigkowa poprawnosci laminowania.

Wizualizacja procesu laminowania na poszczegdlnych etapach cyklu (wykres graficzny,
adekwatne dokfadne dane cyfrowe, status maszyny i procesu).

Zapisywanie i mozliwos¢ fatwego poréwnywania parametrow poszczegdlnych cykli
procesu laminowania (analiza godzinowa, dzienna, tygodniowa, itp.).

Mozliwos$¢ zmiany parametréw laminowania danego cyklu w trakcie jego trwania.
Mozliwy wybor innej receptury natychmiast po zakonczeniu cyklu.

Skuteczny system eliminowania tadunkéw elektrostatycznych z folii.

Mozliwos¢ ponownego uruchamiania maszyny w przypadku zaniku zasilania lub po
wigczeniu wytgcznika bezpieczenstwa bez przerywania cyklu produkcyjnego.
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Dostepna wolna powierzchnia na posadowienie maszyny 6,5 m x 5,0 m (uwzglednia
prase i miejsce dla operatorow maszyny).

Ze wzgledu na ograniczong droge transportowg, nosnos$¢ podtogi oraz powierzchnie
hali produkcyjnej dla prasy wraz z instalacjami oraz obszarem roboczym wymagany
transport i montaz w modutach (wymiary modutéw i ich wagi powinny byé zawarte w
ofercie).

Interface operatora oraz oznaczenia maszyny w jezyku polskim.

Dokumentacja: instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim wraz z
rysunkami, schematami i katalogiem czesci zamiennych.

Zgodnosc¢ z Dyrektywg EU CE/WE.



