Opis przedmiotu zamodwienia

1. Przedmiot zamdwienia.

1.1. Przedmiotem zamdwienia jest naprawa 4 asynchronicznych silnikéw trakcyjnych typu TMF 50-29-4 250
kW.

1.2. Naprawa przedmiotu zamdwienia polega na wykonaniu czynnosci wyszczegdlnionych w tabelinr 1 w
zakresie podstawowym wraz z wymiang zespotu fozysk oraz wykonaniu koniecznych prac dodatkowych,
tj. wymiang regeneracjg uszkodzonych podzespotdow lub ich wymiang.

1.3. Prace naprawcze przedmiotu zamoéwienia majg w swym zakresie wykonanie petnego zakresu pomiaréw
parametrow eksploatacyjnych, zgodnie z zapisami w Opisie Przedmiotu Zamodwienia (OPZ), Instrukcjg
obstugi silnika trakcyjnego TMF 50-29-4 oraz normami dotyczgcymi silnikow.

Tabela 1. Wykaz prac objetych zakresem naprawy

L.P. Wyszczegdlnienie prac dla silnika TMF 50-29-4 250 kW

1 2
Zakres staty (podstawowy)
Badania diagnostyczne; wstepna ocena stanu technicznego silnika (weryfikacja).

Demontaz silnika (tj. demontaz: tozyska, oston; kota czujnika predkosci; ostony NDE; piasty;
wirnika; kratek wentylacyjnych (portu wylotu powietrza)).

3. Montaz powtdrny silnika - w przypadku zwrotu po weryfikacji do Uzytkownika
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4. Czyszczenie, mycie, suszenie elementéw silnika (stojana uzwojonego, wirnika, podzespotéw
silnika — tarcz NDE; uszczelnien; kota czujnika predkosci).

5. Pomiar: indukcyjnosci, rezystancji izolacji zewnetrznych biezni tozysk, rezystancji izolacji
oraz rezystancji uzwojen, okreslenie wspétczynnika; absorpcji DAR, polaryzacji Pl, napiecie
schodkowe SV, roztadowanie dielektryka DD lub poziom wytadowan niezupetnych, préby
napieciowe wytrzymatosci izolacji.

6. Kontrola i testowanie pakietu blach stojana: test magnetyczny z pomiarem
termowizyjnym goracych miejsc lub kontrola testerem magnetycznym rdzenia, z
dowodnym przedstawieniem wynikéw z ww. urzadzen.

7. Pomiary mechaniczne: sprawdzenie czopéw watu; wykonac¢ diagnostyke drganiowg stanu
tozyska tocznego silnika; sprawdzenie czopdw watu.

8. Impregnacja VPl uzwojen stojana oraz pokrycie gtéwek uzwojen stojana elastycznym
lakierem elektroizolacyjnym (zywicg), (naprawa ubytkow - tymi samymi tasmami i lakierem
elektroizolacyjnym (zywica) tej samej klasy, co podczas montazu silnika wg DTR, tj. klasy 220)
uszczelnienie masg silikonowa ztobkow.

9. Woywazenie dynamiczne wirnika w klasie G1.

10. Sprawdzenie stanu: otworéw wlotowych i wylotowych powietrza; siatek wentylacyjnych;
kalibracja otworéw gwintowanych; gwintéw na wale wirnika - w razie koniecznosci
regeneracja gwintow.

11. Sprawdzenie; przewodow, gniazd/ztacz, oston przewoddw, czujnikéw: temperatury,
obrotow, zebatki do pomiaru obrotow.

12. Sprawdzenie potgczen srubowych w skrzynce tagczeniowej; uaktualnienie oznaczen.

13. Wymiana lub udroznienie kratek wentylacyjnych, regeneracja otworéw gwintowanych w
korpusie.

14. Usuniecie innych usterek elementéw mocujacych zawieszenia silnika (hak zabezpieczajacy,
element sprezysty metalowo -gumowy).

15. Wymiana wszystkich zuzytych normaliéw (Sruby, wkrety, nakretki, uchwyty, zawieszki,
smarowniczki, rurki, pierscienie zabezpieczajgce, podkitadki: pfaskie, sprezynowe,
specjalne).

16. Wymiana elementéw gumowych, uszczelniajacych (wszelkich uszczelnien).

17. Wymiana tozyska tocznego silnika.

18. Wykonanie powtok malarskich, zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnie ze specyfikacja
malowania TSA,

19. Montaz silnika.

20. Préby wdrozeniowe, proba: biegu jatowego, obcigzenia, zwarcia maszyny zgodnie z
wymaganiami standardu: IEC 60034; IEC 60349.

Prace dodatkowe

Wymiana pokrywy skrzynki (puszki) tgczeniowej zasilajgcej silnikdw trakcyjnych

Przezwojenie stojana.

Wymiana blach rdzenia stojana (przepakietowanie).

PR INI=

Regeneracja wirnika.

o

Przepakietowanie blach rdzenia wirnika.

Wymiana klatki wirnika.

Wymiana pierscienia zwierajgcego.

Wymiana watu wirnika.

OloI N

Wymiana czujnika temperatury.

10. Wymiana czujnika obrotéw.

11. Wymiana pierscienia wsporczego.

12. Regeneracja kotnierza zebatego.
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13. Wymiana ztacza Hartinga.

14. Regeneracja ostony NDE.

15. Wymiana piasty NDE.

16. Regeneracja tarczy tozyskowej NDE.

17. Wymiana tarczy / zebatki do pomiaru obrotéw maszyny.

18. Wymiana tulei dystansowej watu wirnika

19. Wymiana kratek portu wylotu powietrza.

20. Wymiana dtawika kablowego.

21. Wymiana przewodu zasilajacego.

22. Wymiana przewodu sterujgcego

23. Wymiana peszla przewodu zasilajacego

24. Wymiana peszla przewodu sterujgcego

25. Wymiana ptytki kablowe;j.

26. Wymiana tulei zabezpieczajace;j.

27. Wymiana potsprzegta.

28. Wymiana gniazd / ztgcz czujnikow.

29. Wymiana haka zabezpieczajgcego.

2.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

Wymagania dotyczace przedmiotu zamoéwienia:
2.1.

Wykonawca gwarantuje wysokg jakos¢ dostarczanego przedmiotu zamdwienia po wykonanym przegladzie
lub naprawie, zgodnie z odpowiednimi normami polskimi oraz obowigzujgcymi u Zamawiajgcego
przepisami.
Silnik zdemontowany z przektadni powinien by¢ transportowany z blokadg transportowa watu wirnika.
a) Ocena stanu technicznego przedmiotu zamodwienia (weryfikacja) zostanie wykonana po
przekazaniu silnikéw do Wykonawcy

W przypadku wystgpienia dodatkowych wad ustalenie zakresu Naprawy odbywac sie bedzie komisyjnie
przed rozpoczeciem Naprawy silnikdw. Komisja ustala zakres naprawy (czy wymieniany jest caty podzespot
silnika, czy tylko jego poszczegdélne elementy). Termin komisji ustala Wykonawca i powiadamia
Zamawiajacego na 3 dni przed ustalonym terminem. W sktad komisji wchodzi Komisarz Odbiorczy,
przedstawiciel Wykonawcy oraz Zamawiajgcego. Z komisyjnego ustalenia zakresu Naprawy sporzadzony
zostanie protokoét weryfikacji stanu technicznego z wyszczegdlnieniem dodatkowych wad, oddzielnie dla
kazdego silnika. Protokét ten powinien zawierac:

a) numer umowy i zamdwienia,

b) typinumer urzadzenia,

c¢) wykaz (oprécz ww.) dodatkowych czynnosci do wykonania oraz ich ceny jednostkowe,
d) dokumentacje zdjeciowq uszkodzonych podzespotow.

Wz6r protokotu wedtug zatgcznikéw zamieszczonych w Umowie
W zaistniatym przypadku stwierdzenia uszkodzenia rdzenia stojana oraz rdzenia wirnika, w pierwszej

kolejnosci preferowana jest regeneracja ww. podzespotéw oraz brany pod uwage czas jej wykonania.
Natomiast w przypadku braku mozliwosci regeneracji ww. podzespotdéw, Zamawiajacy wymaga wymiany
ich na taki sam typ jaki jest zastosowany w silniku.

W przypadku przezwojenia silnika profil miedziany musi byé uzyty o takich samych wymiarach przekroju
oraz izolacji klasy min. 220 jaki zastosowat Producent silnika. Zamawiajgcy wymaga przedstawienia karty
charakterystyki na uzyty profil miedziany.

Zamawiajacy wymaga w zakresie statym obligatoryjnej wymiany zespotu tozyska na nowe w naprawionych
silnikach TMF 50-29-4, bez wzgledu na wyglad i stan techniczny tozysk zdemontowanych. tozyska majgce
zastosowanie w silnikach trakcyjnych to zespét tozyskowy silnika trakcyjnego TMBU z ceramicznymi
elementami tocznymi BC1-7229 CC lub tozyska NU210 ECM/HC5C3HVA301 019N.
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.
2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.17.

2.18.

2.19.

2.20.
2.21.

tozyska nalezy osadzi¢ metodg termiczno-skurczowgq. Sprawdzi¢ stan namagnesowania tozysk, w przypadku
namagnesowania — rozmagnesowaé. tozysko powinno by¢é zamontowane w taki sposdb, aby po
zakonczeniu montazu oznaczenie tozyska byto widoczne z zewnatrz po demontazu ostony.

W przypadku tozyska tocznego - fozysko musi posiada¢ widoczne trwate wyttoczenia na pierscieniu
wewnetrznym, zewnetrznym i biezni tozyska przedstawiajgce dane tozyska.

Dopuszczalna skuteczna predkosé drgan dla silnika wynosi 2,8 mm/s.

Do smarowania tozysk zastosowac rodzaj i ilos¢ smaru okreslong w instrukcji obstugi silnika TMF 50-29-4.
Zamawiajacy wymaga sprawdzenia pracy silnika analizatorem pracy fozysk z pomiarem temperatury w
wezle tozyskowym oraz zatgczenia wydrukow z analizatora do dokumentdow dostarczonych z przedmiotem
zamowienia.

Zamawiajacy wymaga bezwarunkowo wykonania magnetycznego pomiaru blach stojana oraz wykonania
pomiaréw termowizyjnych pakietu blach stojana/wirnika oraz zataczenia do dokumentacji odbiorczej
wynikow tych pomiaréw.

Podzespoty, materiaty i czesci wykorzystywane do naprawy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
konstrukcyjng. W przypadku materiatéw, czesci lub podzespotédw innych niz okreslone w dokumentacji
konstrukcyjnej przed ich zastosowaniem nalezy uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego po przedstawieniu
analizy znaczenia zmian zgodnie z Rozporzadzeniem Wykonawczym Komisji (UE) 2018/545 z dnia 4 kwietnia
2018 r. ustanawiajgce uzgodnienia praktyczne na potrzeby procesu udzielania zezwolen dla pojazdéw
kolejowych i zezwolen dla typu pojazdu kolejowego zgodnie z dyrektywga Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) 2016/797. Ponadto, wprowadzenie nowego typu tozysk nie ujetego przez producenta silnika w
dokumentacji technicznej implikuje koniecznos¢ przeprowadzenia eksploatacji prébnej zgodnie z
wymaganiami Instrukcji Pt-5.

W silnikach asynchronicznych po kazdej wymianie uzwojenia stojana, wirnika lub tozysk, nalezy
przeprowadzi¢ wdrozenie silnika do pracy przy zasilaniu ze Zrdodta o regulowanym napieciu i przy
znamionowej czestotliwosci.

Po wdrozeniu silnika nalezy wykonac: probe zwarcia, prébe mechaniczng na zwiekszone obroty, prébe
obcigzenia do uzyskania parametréw znamionowych silnika oraz w przypadku przezwojenia stojana,
bezwarunkowo - przecigzenia pragdem (120% na 2 minuty). Wyniki ww. préb nalezy odnotowac w karcie
pomiarowe;j.

Po wykonaniu préby biegowej na stanowisku powinno nastgpi¢ sporzadzenie szczegétowego raportu
koricowego z zataczeniem wynikéw (czas préby, kierunek obrotu, predkos¢ obrotowa, itp.) oraz wynikéw
z wykonanych testéw i pomiardw silnika, wygenerowanych przez miernik/ tester lub analizator. W raporcie
musza by¢ réwniez podane typy i numery uzytych przyrzadéw pomiarowych (testeréw analizatoréw).
Przyrzady pomiarowe muszg posiadac aktualne swiadectwo wzorcowania.

Na potwierdzenie zastosowania wymienionych podzespotdéw i zastosowanego rodzaju smaru Wykonawca
przedstawi Swiadectwo zgodnosci (deklaracje) Producenta podzespotéw i smaru oraz karte techniczng dla
zastosowanego rodzaju smaru.

Zamawiajgcy wymaga sprawdzenia stanu tabliczki znamionowej. Nieczytelng nalezy wymienié¢ na zastepcza
zgodnie z norma. Starej tabliczki nie demontowa¢, nowa zamontowad tak, by stara byta widoczna.

Uzwojenia stojana silnikdw po wykonanym przezwojeniu powinny by¢ wykonane, minimum, w klasie
termicznej 220. Impregnacja uzwojen stojana powinna by¢ wykonana metodg ciSnieniowo-prézniowg VPI.
Na potwierdzenie wykonania w niniejszej klasie Wykonawca przedstawi $wiadectwo zgodnosci (deklaracje)
producenta lakieru (zywicy) oraz karte techniczng produktu. Wejscia do ztobkéw, w pakiecie rdzenia
stojana, musza by¢ zabezpieczone nieprzewodzgcg masa silikonowg. Korekcyjne pokrycie powierzchniowe
(impregnacja) czota uzwojen natryskowo lakierem (zywicg) w klasie termicznej 220.

Rezystancja uzwojenia mierzona w temperaturze pokojowej 20°C powinna wynosi¢ 518,65 do 550,73 mQ.
Pomiar nalezy wykona¢ pomiedzy fazami. Rezystancja silnika nie podlega zmianie poza granice podanego
przedziatu.

Rezystancja izolacji w stanie zimnym (20°C) nie moze by¢ nizsza niz 236 MQ .
Rezystancja czujnika temperatury (w temperaturze 20°C) powinna wynosi¢ 107,8Q.

Strona4:z9



2.22.Sprawdzi¢ stan czujnika obrotow oraz stan zebdw kota zebatego znajdujacego sie w pokrywie od strony
NDE.

2.23.Zamawiajgcy wymaga stosowania przewoddw zasilajgcych o typie i przekroju zalecanym przez Producenta
silnika. Przewody muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 45545-2+A1.

2.24.Wymiana wszystkich zuzytych normaliéw (podktadki, sruby, zawleczki, zaslepki) obowigzuje w zakresie
podstawowym naprawy. Podktadki specjalne i zabezpieczajgce muszg by¢é wymienione na nowe.

2.25.Podczas ponownego montazu podzespotow nalezy przestrzegac¢ okreslonych momentéw dokrecania srub
oraz zastosowac uszczelniacz i klej do srub. Na nieprzelotowe otwory nalezy natozy¢ jednosktadnikowy klej
anaerobowy do zabezpieczania gwintdw o Sredniej wytrzymatosci (nawilzenie ok. 90%), natomiast w
przypadku przelotowych otworéw gwintowanych klej nalezy natozy¢ na gwint sruby. Wymagane wartosci
momentow dokrecania zostaty zamieszczone w instrukcji obstugi silnika TMF 50-29-4.

2.26.Sruby zanieczyszczone jednoskfadnikowym klejem anaerobowym do zabezpieczania gwintdéw nalezy
wymienié na nowe. W silnikach asynchronicznych po kazdej wymianie uzwojenia stojana, wirnika lub tozysk,
nalezy przeprowadzi¢ wdrozenie silnika do pracy przy zasilaniu ze zrédta o regulowanym napieciu i przy
znamionowej czestotliwosci wg standarddéw IEE.

2.27.Uruchomienie, regulacja i sprawdzenie silnika TMF 50-29-4 powinno by¢ wykonane w obu kierunkach
wirowania na stanowisku testowym.

2.28.Po wykonaniu préby biegowej na stanowisku powinno nastgpi¢ sporzadzenie szczegétowego raportu
koricowego z zatgczeniem wynikdw (czas préby, kierunek obrotu, predkos¢ obrotowa, itp.) oraz wynikéw z
wykonanych testow i pomiardéw silnika, wygenerowanych przez miernik/ tester lub analizator. W raporcie
musza by¢ réwniez podane typy i numery uzytych przyrzadéw pomiarowych (testeréw analizatoréw).
Przyrzady pomiarowe muszg posiadac aktualne swiadectwo wzorcowania.

2.29. Wyniki pomiaru rezystancji w stanie ,,zimnym” nalezy podac¢ w odniesieniu do temperatury 20°C.

2.30.0dzyskane podzespoty (stalowe, z metali kolorowych) oraz inne czesci odzyskane w trakcie naprawy
stanowig wtasno$¢ Zamawiajgcego i Wykonawca przekazuje je wraz z silnikami po przegladzie. llos¢
odzyskanych podzespotow zostanie szczegétowo okreslone przez Wykonawce w drodze wazenia na
legalizowanej wadze przy udziale Zamawiajacego.

2.31.W przypadku przezwojenia Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy przedstawienia kart charakterystyki
(dokument w ktérym zostaty okreslone wtasciwosci fizyko-mechaniczne (gatunek materiatu, wymiary, itd.)) na uzyte
materiaty:

a) Profil nawojowy,

b) lzolacje: ztobkowa, gtdowng,

c) Kliny izolacyjne,

d) Zywice (lakier) do impregnaciji,

e) Masy uszczelniajgce jezeli byty zastosowane,
f)  Smar do tozysk.

Potwierdzone przez Komisarza Odbiorczego kopie ww. dokumentow nalezy zataczy¢ do dokumentacji
odbiorczej silnika.

2.32.Cechy na przewodach, opisy zaciskdéw oraz opisy i znaki ostrzegawcze powinny by¢ wykonane w sposéb:
czytelny, widoczny i trwaty, zgodnie dokumentacjg konstrukcyjng Wytwaorcy. Bolec uziemienia na korpusie
musi by¢ wolny od powtok i zabrudzenia.

2.33. Ochrona antykorozyjna powinna by¢ wykonana zgodnie ze specyfikacjag malowania danego typu silnika wg.
instrukgcji silnika TSA.

2.34.Silniki podlegajg odbiorowi komisarycznemu. Odbioru komisarycznego przedmiotu Umowy dokonywad
bedzie Komisarz Odbiorczy wraz z upowaznionym przedstawicielem Wykonawcy. Dla potwierdzenia
odbioru Wykonawca wystawi dokument kontroli — Swiadectwo odbioru 3.2 w zakresie zgodnym z ust. 4 pkt
4.2 normy PN-EN 10204:2006, po wczesniejszym przedstawieniu przez Wykonawce: protokotéw z
pomiaréw i badan silnikdw oraz atestow lub certyfikatéw jakosciowych od producentéw, na uzyte
materiaty.
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2.35.Miejscem odbioréw komisarycznych jest miejsce wskazane przez Wykonawce, w ktérym Wykonawca

sktaduje przedmiot Umowy przed jego dostarczeniem do Zamawiajgcego. Komisarz dokonuje odbioru na

podstawie zatwierdzonego WTWIiO oraz po przedstawieniu wszystkich kart pomiarowych, atestow na

materiaty oraz Certyfikatdw na uzyte czesci.

2.36.Koszt Odbioru Komisarycznego przedmiotu Umowy obcigzajg kazdorazowo Zamawiajgcego pod

warunkiem, ze odbywa sie na terenie Polski. Odbiory komisaryczne poza terenem Polski obcigzaja

Wykonawce. W sktad kosztow delegacji Komisarzy Odbiorczych wchodzg udokumentowane:

a) Koszty transportu (samochdd — wg obowigzujacej stawki przelicznikowej za km wynikajacej
z przepiséw Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 25 Marca 2002 r. w sprawie warunkdéw
ustalania oraz sposobu dokonywania zwrotu kosztdw uzywania do celéw stuzbowych samochodéw
osobowych, motocykli i motoroweréw niebedacych wtasnoscig pracodawcy lub samolot — klasa
ekonomiczna);

b) Koszty diet zagranicznych wg przepiséw Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
29 stycznia 2013 r. w sprawie naleznosci przystugujgcych pracownikowi zatrudnionemu
w panstwowej lub samorzadowej jednostce sfery budzetowej z tytutu podrdzy stuzbowe;j.

2.37.Po zakonczeniu delegacji stuzbowej odbytej za granicg celem odbioréw komisarycznych oraz jej

2.38.

rozliczeniu, Zamawiajgcy wystawi fakture Wykonawcy, ptatng przelewem na rachunek bankowy
wskazany przez Zamawiajacego w terminie 30 dni od daty dostarczenia faktury do Wykonawcy.

Wykonawca bedzie kierowat wnioski o dokonanie odbioréw komisarycznych w dni robocze,
bezposrednio do Naczelnika Wydziatu Odbioréw Komisarycznych Zamawiajacego, na adres-mail:
anna.palicka@polregio.pl, ktéry nadzoruje wykonanie Odbioréw komisarycznych. Odbiory
komisaryczne, o ktérych mowa w niniejszym paragrafie, muszg nastgpi¢ w terminie nie dtuzszym niz
7 dni roboczych, chyba ze Strony ustalg inaczej. Dniem powziecia przez Zamawiajgcego informacji
o koniecznosci dokonania odbioru jest dzien wptyniecia tej informacji na wskazany powyzej adres e-mail
do godziny 14.00.

3. Dokumenty zwigzane z przedmiotem zamodwienia.

3.1
3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.
3.7.

3.8.
3.9.

. PN-EN 10204 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentdéw kontroli.
. PN-N-01359 Drgania mechaniczne, Wywazanie wirnikdw sztywnych, Wyznaczanie dopuszczalnego

niewywazenia resztkowego.

PN-E-06717 Maszyny elektryczne wirujace. Wytyczne stosowania silnikow indukcyjnych klatkowych
zasilanych z przeksztattnikow.

PN-EN 60349-2:2011 Trakcja elektryczna - Elektryczne maszyny wirujgce do pojazdédw szynowych.

Maszyny zasilane z przeksztattnikéw elektronicznych.

PN-EN-IEC 60034-2-3:2020 Maszyny elektryczne wirujgce. Metody badan do wyznaczania strat i
sprawnosci silnikdw pradu zmiennego zasilanych z przeksztattnika.

PN-EN 60034-1:2011 Maszyny elektryczne wirujgce -- Cze$¢ 1: Dane znamionowe i parametry.

PN-E-06001 1994 Trakcja elektryczna - Elektryczne maszyny wirujace do pojazdéw szynowych i
drogowych.

PN-EN 60034-1:2011 Maszyny elektryczne wirujgce - Cze$¢ 1: Dane znamionowe i parametry.

PN-EN 60034-14 Maszyny elektryczne wirujgce -Czes$¢ 14: Drgania mechaniczne okreslonych maszyn
o wzniosach osi watu 56 mm i wiekszych - Pomiar, ocena i wartosci graniczne intensywnosci drgan.

3.10.PN-EN 45545-2+A1. Kolejnictwo -- Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych -- Czes$¢ 2:

Wymagania dla materiatow i elementow w zakresie wtasciwosci ogniowych

3.11.PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.
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3.12.PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

3.13.PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i
innych obszaréw z wadami powierzchni.

3.14.PN-EN 1SO 8501-4:2021-04 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie
przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim
cisnieniem.

3.15. PN-72E-04272 Maszyny elektryczne wirujace. Silniki indukcyjne tréjfazowe. Metody badan.
3.16. PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢..

3.17.Instrukcja Obstugi silnik trakcyjny TMF 50-29-4.

3.18.Uchwata Nr 441/2013 Zarzadu ,,Przewozy Regionalne” sp. z 0.0. z dnia 19 listopada 2013 r.

4. Dokumenty dostarczane przez Wykonawce wraz z przedmiotem zamoéwienia:

5.

4.1
4.2

4.3.

4.4.
4.5.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru (WTWiO).
Karty pomiarowe z prob, testow, wydruki z testeréw i przyrzgddéw pomiarowych oraz certyfikaty na
zastosowane materiaty —kazdorazowo z kazdg dostawa.
Protokét Odbioru wystawiony przez Dziat Kontroli Jakosci Wykonawcy — kazdorazowo z kazda
dostawa.
Karta gwarancyjna - kazdorazowo z kazdg dostawa.
Karty charakterystyki dokument w ktérym zostaty okreslone wtasciwosci fizyko-mechaniczne [gatunek
materiatu, wymiary, itd.]) na uzyte materiaty:

Profil nawojowy,

b) lzolacje: ztobkowg, gtdwng,

Kliny izolacyjne,

d) Zywice (lakier) do impregnacii,

4.6.
4.7.

4.8.
4.9.

Masy uszczelniajgce jezeli byty zastosowane,
Smar do tozysk.
Swiadectwo 3.2 wg PN-EN 10204:2006 - kazdorazowo z kazdg dostawa.

Wypetniona Karta Podzespotu Pojazdu trakcyjnego (tzw. karta sztywna): krétki opis wykonanej
naprawy lub zabiegéw profilaktycznych; wykaz wymienionych czesci na nowe — kazdorazowo z kazdg
dostawa.

Dokumenty dotyczgce zastosowanych tozysk — kazdorazowo z kazdg dostawa silnikdw po naprawie.
Wypetniona karta pomiarowa silnika trakcyjnego TMF 50-29-4— kazdorazowo z kazdg dostawa.

Warunki dostawy

5.1.

5.2.

5.3.

Przedmiot zamdwienia winien by¢ dostarczony krytymi srodkami lokomocji z zabezpieczeniem przed
przemieszczeniem tadunku oraz przed uszkodzeniem. Otwér doprowadzenia powietrza odpowiednio
zabezpieczy¢ przed dostaniem sie zanieczyszczenn do wnetrza silnika, a zwtaszcza ciat statych. Przy
transporcie silniki nalezy ustawi¢ watkiem w poprzek kierunku jazdy. Do dalszego transportu wat
powinien by¢ zabezpieczony usztywnieniem. Koszt transportu, opakowania (zabezpieczenia) oraz
ubezpieczenia przedmiotu dostawy, az do miejsca dostawy, ponosi Wykonawca wg zapiséw Umowy.
Silniki TMF 50-29-4 muszg by¢ transportowane z sztywng blokadg wirnika do korpusu z
zabezpieczonym otworem wlotu powietrza.

Do podnoszenia i transportowania silnikdw na bliskie odlegtosci uzywac urzadzenia dzwigowego
zgodnego z przepisami BHP i UDT. Podnosi¢ i przenosi¢ silnik za ucha na kadtubie. Zabrania sie
kategorycznie zaczepia¢ ciegna za wystajace czesci silnika jak: czop koncowy watu, jak réwniez
podnosic silnik obcigzony, nabudowanymi dodatkowymi elementami.
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5.4.

5.5.

Przy transportowaniu silnika nalezy bezwzglednie unika¢ silnych wstrzgséow i uderzen. Zwracaé
szczegblng uwage na przewody zasilajgce silnik, czujniki predkosci obrotowej, przewody sterujace. Nie
pietrowac silnikow przy sktadowaniu.

Przedmiot zamoéwienia powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach, w ktérych maksymalna
wilgotnos$¢ wzgledna nie przekracza 80% przy temperaturze 20°C, temperatura nie spada ponizej +
5°C, wolnych od; pytéw, gazéw, pary zracej, oraz innych agresywnych wyziewdw chemicznych
dziatajacych niszczaco na izolacje i obudowe.

6. Zobowigzania wykonawcy:

6.1.

6.2.

6.3.

Wykonawca gwarantuje wysoka jakos¢ dostarczanego przedmiotu zamodwienia zgodnie z
odpowiednimi normami polskimi oraz obowigzujacymi u Zamawiajgcego przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do wystawienia $wiadectwa odbioru 3.2 zgodnego z normg PN-EN
10204:2006 sporzadzonego przez pracownika komarki kontroli jakosci Wykonawcy, niezaleznej od
wydziatu produkcyjnego.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia aktualnych i zatwierdzonych do stosowania
w POLREGIO S.A. Warunkdw Technicznych Wykonania i Odbioru (WTWiO) dla przedmiotu umowy .
Uzgodnien izatwierdzen dokonuje Biuro Taboru, Wydziat Technologii i Dokumentacji Taboru
POLREGIO S.A., Ul. Kolejowa 1, Warszawa. Jezeli przedstawione przez Wykonawce Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru (WTWiO) nie bedg wymagaty poprawek, Biuro Taboru zobowigzane
jest zwrdci¢ uzgodniong dokumentacje w ciggu dwodch tygodni od dnia jej dostarczenia przez
Wykonawce

7. Gwarancja:

Okres gwarancji: Wykonawca udziela gwarancji na wykonane prace i zastosowane czesci na okres 12 miesiecy od
daty dostarczenia naprawionego silnika do Zamawiajgcego, a na podzespoty przezwojone oraz nowe wirniki

stojany -

24 miesigce od daty dostawy.

8. Wytyczne do opracowania Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru

Warunki Techniczne Odbioru (WTWIiO) muszg by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdlnych warunkéw technicznych eksploatacji pojazdéw
kolejowych (Dz.U.2016 po0z.226).

WTWIiO powinno zawierac:

a) okreslenie przedmiotu i warunkéw odbioru,

b) zakres stosowania,

c) wykaz stosowanych okreslen, jesli nie sg one zawarte w odpowiednich normach krajowych,

d) wymagania techniczne, ktérych dotrzymanie podlega sprawdzeniu pod katem zapewnienia
wymaganego poziomu jakosci w procesie przygotowania produkcji lub naprawy, w produkcji lub
naprawie i eksploatacji,

e) program, opis i ocene wynikow badan,

f)  kontrola jakosci i postepowanie z wyrobem niezgodnym,

g) pakowanie, przechowywanie i transport,

h) gwarancja.

Ponadto:

1)

2)

3)

WTWIiO powinny swym zakresem obejmowac postanowienia okreslajgce wtasciwosci wyrobu, jego
wykonanie, odbidr i dostawe, ktére celowe jest ujmowa¢ w oddzielnym zbiorczym opracowaniu,
stanowigcym integralng cze$¢ dokumentacji konstrukcyjnej i naprawczej.

Wymagania ustalone w WTWiO nie powinny by¢ nizsze od poziomu wymagan obowigzujgcych norm
obejmujacych dany wyrdb oraz nie mogg by¢ sprzeczne z wymaganiami tych norm.

Obowigzujgcy format WTWiO — A4.
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4) WTWiO powinno by¢ opracowane w oparciu o opis przedmiotu Umowy oraz przywotane
w Umowie normy polskie i europejskie, karty UIC. Zaleca sie wykorzystanie do opracowywania WTWiO
dokumentacji techniczno-ruchowej wtasciwej dla przedmiotu Umowy.
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