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1. Wersje tego dokumentu

Wersja: Data: Sporzadzona | Opis
przez:

0.1 22 Czerwca 2020 r.

0.2 14 grudnia 2020 r.

0.3 28 stycznia 2022r.

0.4 15 marca 2024r.

2. Stownik uzywanych skrétéw

Lp.  Skroéty: Opis:

1 FAT Testy odbiorcze u producenta
2 SAT Testy odbiorcze na miejscu

2 SW Oprogramowanie produkcyjne
3 VS System wizyjny

3. Dokumenty powigzane

Nr Opis Data Autor
[1] Specyfikacja techniczna zamoéwionej maszyny, w wersji| -- --
ostatecznej - SIWZ
[2] Wykaz uwag po testach FAT/SAT - -
ID dok. wersja
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4. Informacje o dokumencie

Celem niniejszego dokumentu jest przedstawienie szczegdtowego wykazu testow, kiére majg byc
przeprowadzane podczas testu odbiorczego FAT i SAT maszyny.

Informacje i materiaty zawarte w niniejszym dokumencie majg charakter poufny, i zaden jego odbiorca
nie moze przekazywac¢ ani ujawniaé, bezposrednio lub posrednio, niniejszego dokumentu ani
zawartych w nim informacji lub materiatéw bez uprzedniej pisemnej zgody PWPW.

Wszystkie prawa autorskie, znaki towarowe, patenty i inne prawa do zawartych w niniejszym
dokumencie koncepcji sg zastrzezone na rzecz PWPW, a niniejszy dokument nie tworzy wobec nich
licencji.

5. Wstep

Niniejszy dokument specyfikuje testy, ktére majg by¢ przeprowadzane podczas testu odbiorczego na
FAT i SAT. Dokument okresla mierzone parametry wraz ze sposobem pomiaru w celu wykazania
zgodnosci maszyny ze Specyfikacjg techniczng [1]

Po przeprowadzeniu wszystkich testéw FAT i SAT, Dostawca jak i Odbiorca zatwierdzajg i podpisujg
wydrukowang wersje testow FAT i SAT w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach. W razie istnienia
kwestii wymagajacych rozstrzygniecia, kwestie te wymienione sg w Wykazie uwag po testach
FAT/SAT [2]

Testy dzielg sie na dwie czesci.

1. Czes$¢ 1 - FAT: zostanie przeprowadzona u Dostawcy. Maszyna bedzie pracowac w trybie
offline. Wszystkie testy technologiczne jak i informatyczne przeprowadzane z wykorzystaniem
narzedzi jakie bedg zainstalowane na maszynie.

2. Czes¢ 2 — SAT: zostanie przeprowadzona u Odbiorcy. Maszyna bedzie pracowaé w trybie
offline. Wszystkie testy technologiczne jak i informatyczne przeprowadzane z wykorzystaniem
narzedzi jakie bedg zainstalowane na maszynie czy laptopie serwisowym. Testy zostang
rozszerzone o testy umozliwiajgce import wygenerowanych raportéw przez maszyne do
systemu Odbiorcy — SAP.

Celem przedmiotowych testow FAT i SAT jest wykazanie zgodnosci zakupionej maszyny ze

Specyfikacjg techniczng maszyny do przewijania i rozliczania banderol zwang dalej Specyfikacja
techniczng i wymaganiami uzytkownika korncowego.

5.1. Materiaty do testow i operacje wykonywane podczas testow

Wszystkie testy przeprowadzane sg z uzyciem materiatu testowego zgodnego z produktem koncowym.
Materiat do testéw dostarczany jest przez Odbiorce (PWPW).

Liczba bobin/ | Typ banderoli Uzyte w punkcie
liczba banderol

6x10 000 1.Test zostanie przeprowadzony przy wykorzystaniu bobin z nawinietymi Dla testow FAT i
2x5 000 etykietami testowymi samoprzylepnymi z kodem 2D i numeracjg o SAT

wymiarach 32,5 x 12 mm i 50x16mm uktadzie pionowym (R1) i poziomym
(R2) (kod nawoju) w ilosci ok 10 000 szt. i 5 000 szt.

2.1 rodzaj banderol: szerokos¢ wstegi dla uktadu pionowego to 16,3 mm,
Srednica roli ok 275 mm. Szeroko$¢ wstegi dla uktadu poziomego to 39,3
mm, $rednica roli 195 mm.

3.11 rodzaj banderol: szerokos¢ wstegi dla uktadu pionowego to 20 mm,
Srednica roli ok 250 mm. Szerokos¢ wstegi dla uktadu poziomego to 54
mm, $rednica roli 210 mm.

4.Do testu zostanie uzytych co najmniej po 2 szt. bobin w uktadzie
poziomym i pionowym.
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5.Etykiety testowe zostang przygotowane na papierze zabezpieczonym ze
znakiem wodnym i wiéknami zabezpieczajacymi. Gramatura
poszczegdlnych warstw etykiety testowej samoprzylepne;:
a. Papier silikonowany — ok 60 g/m?
b. Klej ok 24 g/m?
c. Papier podiozowy — ok 75 g/m?
6.Materiaty do przeprowadzenia testéw w postaci bobin z etykietami na
papierze zabezpieczonym zostang dostarczone przez PWPW.

Podczas wszystkich testdw, maszyna jest obstugiwana przez inzynieréw Dostawcy. Klient bedzie
Swiadkiem podczas wszystkich préb. Maszyna bedzie testowana w trybie Offline, chyba ze zapadng
inne ustalenia.

5.2. Wymagania dotyczgce SAT

PWPW rozpocznie procedure SAT dopiero po zakohczonym powodzeniem procesie transportu i
posadowienia maszyny w miejscu przeznaczenia.
Testy SAT nalezy przeprowadzac z:

5.3.

wigczonym programem antywirusowym (jezeli to mozliwe),

wigczonymi wszystkimi stacjami, wyjgtkami mogg by¢ testy sprawdzajgce poprawne dziatanie
symulacji poszczegolnych modutéw,

z zainstalowanym i wigczonym oprogramowaniem typu device control (jezeli to mozliwe),

z wigczonym systemem wizyjnym do odczytu kodu DATA MATRIX zgodnym z [1]

Produkt testowy bedzie w petni zgodny ze Specyfikacjg techniczng zawartg w [1]

System operacyjny maszyny zgodny z [1] ma zainstalowane najnowsze aktualizacje oraz

poprawki bezpieczenstwa

Informacje ogodlne o testach

Wyniki testéw FAT i SAT streszczone sg w tabeli wg wzoru ponizej. Wszystkie testy powinny zostac
przeprowadzone w ciggu 2-3 dni.

Nr testu Wynik testow SAT

Nazwa TESTU OK / NOK

6.1.1| Sprawdzenie zgodno$ci stanu maszyny ze Specyfikacjg[1]

6.1.2 | Wytgczenie awaryjne maszyny — test oprogramowania UPS

6.1.3 [Test Backupu maszyny — catkowite przywracanie obrazu systemu

dla wszystkich komputeréw (wraz z licencjami) przy wymianie
dysku twardego na inny

6.1.4 | Dostarczony komputer — sprzet oraz oprogramowanie

6.1.5| Dostarczone dodatkowe komponenty— sprzet oraz

oprogramowanie

6.1.6| Dostarczone elementy- dokumentacja (zgodnie z ogdlnymi

wymaganiami technicznymi)
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6.1.7

Instalacja oprogramowania typu Device Control (jezeli to
mozliwe)

6.1.8

Uruchomienie maszyny z produktem

6.1.9

Uruchomienie aplikacji sterujgcej maszyng -poziomy
uwierzytelniania

6.1.10

Wytgczenie wybranego modutu maszyny produkcyjnej

6.1.11

Zapis odczytanych danych przez system wizyjny

6.1.12

Uruchomienie systemu sterujgcego maszyng — dostep
wielopoziomowy

6.1.13

Licencja na oprogramowanie

6.1.14

Sprawdzenie aktualizacji systemu Windows

6.1.15

Sprawdzenie poprawnosci zainstalowanych urzadzen w systemie

6.1.16

Sprawdzenie dziennikéw systemowych

6.1.17

Pamie¢ RAM

6.1.18

Dysk twardy (SSD i HDD)

6.1.19

Ustawienie systemu wizyjnego

6.1.20

Wykonanie kopii zapasowej ustawien systemu wizyjnego

Testy integracji

6.2.1

Raporty z odczytanych banderol

6.2.2

Import raportu z odczytanych banderol

6.2.3

Import raportu z odczytanych banderol (po modyfikacji recznej —
dodanie kolejnego zakresu odczytanych banderol)

Testy technologiczne

7.1

Sprawdzenie zgodnosci urzadzenia z przedstawiong przez
dostawce specyfikacjg i jego kompletnosc.

7.2

Uruchomienie maszyny produkcyjnej

7.3

Sprawdzenie mozliwosci dwukierunkowego przewijania banderol

7.4

Sprawdzenie wydajnosci maszyny (przewijanie w ciggu zadanego
czasu)

7.5

Weryfikacja skutecznosci systemu wizyjnego.

7.6

Sprawdzenie wydajnosci maszyny (przewijanie w ciggu zadanego
czasu ze sprawdzeniem wprowadzonego przez operatora zakresu
banderol do odliczenia przez maszyne)

7.7

Sprawdzenie zaimplementowanej mechaniki w maszynie do
wiasciwego pozycjonowania, wtasciwego utrzymywania naciggu
wstegi oraz odpowiedniego utozenia wstegi na drugim bebnie
nawijajgcym bobine.

7.8

Sprawdzenie predkosci przewijania banderol z odczytem kodu

banderoli
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7.9

100% rozliczenie ilosciowe banderol (co do jednej sztuki).

7.10

Sprawdzenie pracy maszyny w trybie rozliczania zwrotéw
banderol

7.11

Sprawdzenie pracy maszyny w trybie wydawania

7.12

Sprawdzenie wydrukowanych etykiet.

7.13

Sprawdzenie funkcji oprogramowania maszyny zgodnie ze
Specyfikacjg [1].

5.4.

Lista uczestnikow

Imie i nazwisko
(imie, nazwisko)

Adres e-mail | Firma

Uczestnik

Integracja FAT/SAT

oprogramowania
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6. Maszynarolowa do przewijania i rozliczania banderol z kodem
Data Matrix — testy FAT

6.1. Testy maszyny

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

6.1.1

Tytut

Sprawdzenie zgodnosci stanu maszyny ze Specyfikacja [1 ]

Opis przypadku testowego

Weryfikacja wszystkich komponentéw maszyny zgodnie z listg zawartg w [1] lub zaakceptowang

ofertg

Zatozenia

Weryfikacja przetacznikow

Weryfikacja laptopa serwisowego oraz mozliwosci wykonania zdalnego potgczenia,
zainstalowanego oprogramowania,

Weryfikacja zainstalowanej drukarki do etykiet oraz zainstalowanego oprogramowania
Weryfikacja zainstalowanego UPS-a oraz zainstalowanego oprogramowania
Weryfikacja sterownika PLC

Weryfikacja okablowania

Weryfikacja zasilania maszyny

Weryfikacja autoryzacji oraz kont (operatora, administratora, serwisowego)
Weryfikacja oprogramowania Device Control

Weryfikacja aktualizacji

Weryfikacja skanéw bezpieczenstwa

Weryfikacja mozliwo$ci wykonania Backupu

Weryfikacja systemu antywirusowego

Weryfikacja kontroli urzadzen i no$nikéw danych (tzw. ,biatej listy” urzadzen)
Weryfikacja logéw z urzgdzen

Weryfikacja mozliwosci monitoringu stanu maszyny

Weryfikacja mozliwosci wykonania zdalnego potgczenia serwisowego za pomocg
laptopa serwisowego wraz z niezbednym oprogramowaniem

Weryfikacja wydajnosci maszyny oraz panelu operatora
Weryfikacja ustawien BIOS

Weryfikacja licencji oprogramowanie zainstalowanego na maszynie zakupionego na
Odbiorce

Weryfikacja dtugosci trwania Gwarancji oraz uscislenie na co ona obowigzuje
Weryfikacja dostarczonej dokumentacji (wraz z jakosciag ttumaczenia)

Weryfikacja dostarczonej kopii oprogramowania sterujgcego wraz z backupem catego
komputera

Weryfikacja systemu operacyjnego zainstalowanego na komputerze sterujgcym
Weryfikacja zainstalowanego dysku twardego
Weryfikacja zainstalowanego procesora. Sprawdzenie platformy sprzetowe;.

Oczekiwany rezultat

Specyfikacja maszyny zgodna ze Specyfikacjg okreslong w [1] lub zaakceptowana ofertg.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Maszyna powinna by¢ zgodna ze Specyfikacjg okreslong w [1] lub zaakceptowang oferta.
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.2

Tytut

Wylaczenie awaryjne maszyny — test oprogramowania UPS

Opis przypadku testowego

Reczne wytgczenie zasilania maszyny produkcyjne;j.

Zatozenia

. podtaczony zasilacz UPS do komputeréw sterujgcych maszyng produkcyjng ,
. zainstalowane oprogramowanie sterujgce UPS na tym komputerach.

Oczekiwany rezultat

Automatyczne wytgczenie komputera sterujgcego maszyng przez oprogramowanie UPS w
momencie bliskiego roztadowania akumulatorow UPS lub po wczesniej ustalonym czasie (np.
min. 10 min).

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.3

Tytut

Test Backupu maszyny — catkowite przywracanie obrazu systemu dla wszystkich
komputeréw (wraz z licencjami) przy wymianie dysku twardego na inny

Opis przypadku testowego

Uzycie programu dostarczanego przez producenta wraz z nosnikiem RESCUE.

Zatozenia

e  tworzony jest catkowity backup komputera/éw,
e maszyna zostaje uruchomiona z nosnika RESCUE (CD/DVD),
. odtwarzany jest backup catego komputera/ow.

Oczekiwany rezultat

Przywrécenie kopii zapasowej z uzyciem nosnika RESCUE jest mozliwe oraz odtworzenie
licencji na autorskie oprogramowanie na dedykowanym komputerze.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.4

Tytut

Dostarczony komputer — sprzet oraz oprogramowanie

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie czy dostarczony komputer sterujgcy jest zgodny ze specyfikacjag [1]

Zatozenia

. komputer (komputery) sterujgcy maszyng jest zgodny ze Specyfikacja [1] lub
zaakceptowang ofertg Dostawcy.

Oczekiwany rezultat

Obecnos¢ wymaganych elementéw w komputerach maszyny zgodnie ze Specyfikacjg [1] lub
zaakceptowang ofertg Dostawcy.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.5

Tytut

Dostarczone dodatkowe komponenty— sprzet oraz oprogramowanie

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie czy dostarczony komputer sterujgcy jest zgodny ze specyfikacjg techniczng [1]

Zatozenia

e W przypadku, gdy oferowane rozwigzanie zawiera dodatkowe komponenty lub
elementy infrastruktury teleinformatycznej, sg one dostarczone i zgodne z
zaakceptowang ofertg i Specyfikacjg [1]

Oczekiwany rezultat

Dostarczone komponenty/elementy sg zgodne ze Specyfikacjg [1] lub zaakceptowang ofertg
Dostawcy.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.6

Tytut

Dostarczone elementy- dokumentacja (zgodnie z ogélnymi wymaganiami technicznymi)

Opis przypadku testowego

Wizualne sprawdzenie dostarczenia dokumentaciji.

Zatozenia

. dokumentacja techniczna dla dziatu IT, mechanikow

e  dokumentacji systemu sterujgcego maszyng min. j. Angielski,

e dokumentacja do systeméw wizyjnych,

e dokumentacja dostarczona w jezyku polskim i w oryginalnie angielskim na ptytach
cd/dvd i wersji papierowej,

. przekazanie niezbednych haset do kont administratora maszyny,

. dokumentacja do systemu backupow

Oczekiwany rezultat

Obecnos$¢ wymaganej dokumentacji dotgczonej do catej maszyny i jej komponentéw zgodnie
ze Specyfikacjg [1].

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.7

Tytut

Instalacja oprogramowania typu Device Control

Opis przypadku testowego

Po zainstalowaniu oprogramowania device control sprawdzenie czy wszystkie podtgczone
urzadzenie peryferyjne sa prawidtowo podtgczone.

Zatozenia

. sprawdzenie czy wszystkie urzgdzenia peryferyjne sg widoczne w menadzerze
urzgdzen po instalacji oprogramowania,

. maszyna poprawnie sie zainicjalizowata,

. utworzenie biatej listy urzadzen do pobierania raportéw

. maszyna poprawnie pracuje bez spadku wydajnosci okreslonego w specyfikacji
ogolnej na zakup maszyn [1].

Oczekiwany rezultat

Instalacja oprogramowania typu device control nie wptywa na poprawng prace maszyny.
Oprogramowanie jest w stanie obstuzy¢ nosniki szyfrowane typu PenDrive.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.8

Tytut

Uruchomienie maszyny z produktem

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie prawidtowego uruchomienia maszyny.

Zatozenia

. prawidtowo uruchomiona maszyna produkcyjna,
e inicjalizacja wszystkich modutéw maszyny.

. sprawdzenie dziatania automatycznej inicjalizacji wraz z umieszczong bobing w
maszynie z wstegg na obu serwomotorach.

Oczekiwany rezultat

Po inicjalizacji maszyna jest gotowa do ponownej pracy, pokazuje sie komunikat o
umieszczonej bobinie. Maszyna startuje prace od ostatniej znanej pozycji sprzed wytgczenia i
wykazuje zapisy w tym samym raporcie.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.9

Tytut

Uruchomienie aplikacji sterujacej maszyna -poziomy uwierzytelniania

Opis przypadku testowego

Uruchomienie aplikacji sterujgcej maszyng podajgc nazwe uzytkownika oraz hasto.

Zatozenia

. poprawna komunikacja aplikacji z maszyng sterujaca,

. aplikacja podzielna na poziomy dostepu,

e dodani uzytkownicy (operatorzy, kontrolerzy, administratorzy).

. dostep do oprogramowania wizyjnego oraz jego ustawien blokowany dla operatora
. dostep do ustawien aplikacji sterujgcej maszyng blokowany dla operatora

Oczekiwany rezultat

Uzytkownik loguje sie do aplikacji zgodnie z nadanymi mu uprawnieniami. Do uruchomienia
wymagane sg minimalne uprawnienia do wywotania podstawowych funkcji systemu.
Zalogowanie uzytkownika o wigkszych uprawnieniach powoduje szerszy dostep do funkcji w
aplikacji/systemie.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.10

Tytut

Wyltaczenie wybranego modutu maszyny produkcyjnej

Opis przypadku testowego

Przy uruchomionej maszynie Administrator wylgcza jeden z modutdbw w celu pominigcia
wybranego procesu linii produkcyjne;.

Zatozenia

e wylgczenie systemu wizyjnego.

Oczekiwany rezultat

Wytgczenie systemu wizyjnego nie ma wplywu na dziatanie maszyny produkcyjnej. Istnieje
dodatkowo mozliwosé przewijania bobin.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Weryfikacja dla jakich uprawnien mozliwa jest operacja.
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.11

Tytut

Zapis odczytanych danych przez system wizyjny

Opis przypadku testowego

Odczytane kody Data Matrix sg zapisywane w bazie danych SQL. Raporty z produkcji sg
zapisywane w folderze o uprawnieniach do odczytu i zapisu z konta Operatora.

Zatozenia

e  prawidtowa komunikacja z bazg danych SQL,
. uwierzytelniony uzytkownik w aplikaciji.

Oczekiwany rezultat

Zapisanie odczytanych danych do bazy SQL oraz mozliwos¢ ich odczytu przy pomocy klienta
SQL. Baza zabezpieczona hastem. Istnieje mozliwo$¢ ponownego wygenerowania raportu z
odczytu banderol z bobiny.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.12

Tytut

Uruchomienie systemu sterujacego maszyng — dostep wielopoziomowy

Opis przypadku testowego

Uruchomienie systemu sterujgcego maszyng podajac nazwe uzytkownika oraz hasto.

Zatozenia

. poprawna komunikacja systemu operacyjnego z maszyng sterujaca,
. uzytkownik loguje sie do systemu przy minimalnych uprawnieniach umozliwiajgcych
prace.

Oczekiwany rezultat

Uzytkownik loguje sie do systemu zgodnie z nadanymi mu uprawnieniami. Przy nadanych
uprawnien na réznym poziomie, uzytkownik uzyskuje dostep do odpowiednich funkcji w
systemie.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.13

Tytut

Licencje na oprogramowanie

Opis przypadku testowego

Kompleksowe sprawdzenie licencji zgodnie ze Specyfikacjg i zaakceptowana oferta.

Zatozenia

. poprawne uruchomienie sie systemu,

e dostarczony system w wers;ji instalacyjnej z kluczem oraz naklejkg licencyjna,

e  system w wersji angielskiej lub polskiej,

e uruchomienie aplikacji sterujgcej maszyng oraz systemu wizyjnego po wymianie dysku
twardego na inny zgodny ze Specyfikacjg [1].

Oczekiwany rezultat

Dostarczono potrzebne licencje na cato$¢ uzgodnionej specyfikacji maszyny.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.14

Tytut

Sprawdzenie aktualizacji systemu Windows

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie daty ostatnich aktualizacji systemu operacyjnego usuwajgcych krytyczne luki
bezpieczenstwa w oprogramowaniu.

Zatozenia

. sprawdzenie stanu aktualizaciji,
e aktualizacja systemu zgodnie z dostarczonymi poprawkami od producenta maszyny
w trybie offline lub online.

Oczekiwany rezultat

Zainstalowanie najnowszych krytycznych poprawek bezpieczenstwa oraz aktualizacji systemu
Windows.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Weryfikacja logéw systemowych.

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.15

Tytut

Sprawdzenie poprawnosci zainstalowanych urzadzen w systemie

Opis przypadku testowego

Uruchomienie menedzera urzgdzen.

Zatozenia

. poprawne uruchomienie sie menedzera urzadzen oraz brak btedéw sterownikow z
poziomu systemu Windows,

. poprawna konfiguracja urzgdzen w BIOSie.

Oczekiwany rezultat

Brak konfliktéw sprzetowych oraz informac;ji, ktére méwig o nieprawidtowej ich pracy.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Weryfikacja logéw systemowych, aplikacyjne

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.16

Tytut

Sprawdzenie dziennikéw systemowych

Opis przypadku testowego

Uruchomienie narzedzia administracyjnego dziennik zdarzen.

Zatozenia

e  poprawne uruchomienie,
. brak komunikatéw lub ostrzezen w programie bluescreen viewer.

Oczekiwany rezultat

Brak wpiséw zwigzanych z krytycznymi problemami systemu, bezpieczenstwa, aplikacji etc.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.17

Tytut

Pamieé¢ RAM

Opis przypadku testowego

Uruchomienie narzedzia do wykrywania btedéw w pamieci

Zatozenia

e  poprawne uruchomienie,
. ptyta z Linuxem, program memtest.

Oczekiwany rezultat

Brak btedéw w pamieci.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.18

Tytut

Dysk twardy (SSD i HDD)

Opis przypadku testowego

Uruchomienie narzedzia do wykrywania btedéw na dysku twardym.

Zatozenia

. poprawne uruchomienie,

e  plyta z Linuxem, program CrystalDiskInfo,

e  zainstalowane oprogramowanie dedykowane do dyskéw SSD (w ktorym jest
mozliwo$¢ odczytu SMART oraz aktualizacji FirmWare).

Oczekiwany rezultat

Brak btedéw na dysku twardym.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.19

Tytut

Ustawienie systemu wizyjnego

Opis przypadku testowego

Ustawienie systemu wizyjnego dla banderoli referencyjnej (dla warunkéw pracy maszyny) oraz
utozenie banderoli z r6znych bobin w celu weryfikacji.

Zatozenia

. prawidiowo skonfigurowana kamera (mozliwos¢ zmian parametrédw z konta
Administratora takich jak: shutter, brightness, gain, filrty krawedziowe oraz Gaussa,
ustawienia algorytmu interpretujacego kod Data Matrix),

e  zainicjowany system wizyjny,

o weryfikacja na 30 banderolach o réznej jakosci kodu (z przedziatu 1,5 do 4 zgodnie z
norma ISO 15415) mozliwosci odczytu kodu.

Oczekiwany rezultat

Po ustawieniu fizycznym kamery oraz oprogramowania wszystkie banderole zostajg prawidiowo
odczytane przez system wizyjny. Dla kazdej z banderol powstaje raport z odczytanym kodem
Data Matrix.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.1.20

Tytut

Wykonanie kopii zapasowej ustawien systemu wizyjnego

Opis przypadku testowego

Zostanie wykonana kopia zapasowa ustawien systemu wizyjnego. Zostang wprowadzone
zmiany do ustawien kamery. Zostanie przywrdcona ostatnia kopia ustawien systemu wizyjnego
z backupu za pomocg autorskiego programu Producenta do backupu.

Zatozenia

e  Wykonanie backupu ustawien systemu wizyjnego,

e  Zmiana parametréw kamery na nienadajgce sie do pracy (brak odczytu kodu Data
Matrix na banderoli),

. Przywrécenie ustawien kamery z ostatniego backupu.
. Poprawny odczyt kodu banderoli

Oczekiwany rezultat

Wykonanie kopii zapasowej oraz jej odtworzenie tak aby mozna byto prawidtowo kontynuowac¢
odczyt kodéw Data Matrix na banderoli.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

6.2. Testy integraciji

Testy generowania raportu, jego podgladu i modyfikacji oraz import do systemu SAP.

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.2.1

Tytut

Raporty z odczytanych banderol

Opis przypadku testowego

Raporty z odczytanych banderol sg zapisywane w formie pliku *.csv lub *.xIsx wraz z datg
generowania raportu. Struktura oraz dane zawarte w raporcie sg zgodne z [1]

Zatozenia

. Raport z produkciji jest w formie jednego pliku dla jednej bobiny,

. Istnieje mozliwo$¢ zapisania (wyeksportowania) raportu na nosnik typu FlashDrive
ktory jest szyfrowany (np. jak nosniki pamieci USB Kingston DataTraveler),

. Istnieje mozliwos¢ edycji takiego raportu z programu notatnik czy NotePad++ z
poprawnym jego zapisem (bez dodawania niepotrzebnych znakéw konca linii).

Oczekiwany rezultat

Po zakonczonym procesie przewijania bobiny Operator jest w stanie zapisa¢ raport w formie
jednego pliku oraz bezproblemowo wyeksportowaé (skopiowac) go na nosnik szyfrowany
zewnetrzny z interfejsem USB.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.2.2

Tytut

Import raportu z odczytanych banderol

Opis przypadku testowego

Raport z odczytanych banderol jest weryfikowany poprzez program Notatnik i importowany do
SAP. Struktura oraz dane zawarte w raporcie sg zgodne z [1]

Zatozenia

. Raport z produkciji jest w formie jednego pliku dla jednej lub kilku bobin,
e  Raport jest weryfikowany za pomocg programu Notatnik czy NotePad++.
e  Raport jest poprawnie importowany do systemu SAP Odbiorcy.

Oczekiwany rezultat

Proces importowania zakreséw odczytanych banderol z maszyny jest poprawnie zaczytywany
do systemu SAP bez btedow.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

6.2.3

Tytut

Generowanie raportu z maszyny z weryfikacja duplikatu (odczytu ponownego banderol)
numeracji na maszynie

Opis przypadku testowego

Raport z odczytanych banderol dla danego zakresu (czasu i numeraciji) jest weryfikowany przez
program tworzacy raport wyj$ciowy pod wzgledem duplikatéw. Struktura oraz dane zawarte w
raporcie sg zgodne z [1]

Zatozenia

e  Przewijana jest bobina z odczytem numeru kodu Data Matrix dla 500sztuk

e  Przewijana jest ta sama bobina z odczytem numeru kodu Data Matrix dla 50sztuk
(zakres numeraciji jest taki sam jak dla 500sztuk)

e  Generowany Raport z produkcji jest w formie jednego pliku dla jednej lub kilku bobin.
Raport nie uwzglednia duplikatu powtdrnie odczytanego numeru. Raport dla 500sztuk

e  Raport jest weryfikowany za pomoc programu Notatnik czy NotePad++
e  Raport jest poprawnie importowany do systemu SAP Odbiorcy.

Oczekiwany rezultat

Po zakonczonym procesie przewijania dwukrotnie tej samej bobiny dla dwdch zakresow
numeracji Operator jest w stanie zapisa¢ raport w formie jednego pliku (bez duplikacji
odczytanych powtérnie numeréw) oraz bezproblemowo wyeksportowa¢ (skopiowaé) go na
nosnik szyfrowany zewnetrzny z interfejsem USB. Raport jest poprawnie zaimportowany do
systemu SAP Odbiorcy bez bteddéw.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi Oprogramowanie Producenta maszyny powinno weryfikowa¢ duplikaty zakreséw odczytanych
numeréw banderol.
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7. Maszyna rolowa do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data
Matrix - Testy technologiczne

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.1

Tytut

Sprawdzenie zgodnosci urzadzenia z przedstawiong przez dostawce specyfikacja i jego
kompletnosé.

Opis przypadku testowego

Weryfikacja wszystkich komponentéw maszyny zgodnie z przedstawiong przez Dostawce
specyfikacjg i jego kompletnosc.

Zatozenia

Oczekiwany rezultat

Maszyna zgodna ze Specyfikacjg techniczna [1].

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

7.2

Tytut

Uruchomienie maszyny produkcyjnej

Opis przypadku testowego

Podtgczenie maszyny produkcyjnej do zasilania oraz jej uruchomienie.

Zatozenia

. maszyna jest poprawnie ustawiona oraz ztozona,
. podtgczony komputer sterujgcy pracg maszyny.

Oczekiwany rezultat

Inicjacja/sekwencja wszystkich modutdéw maszyny produkcyjnej.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.3

Tytut

Sprawdzenie mozliwosci dwukierunkowego przewijania i liczenia banderol

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie dwukierunkowego przewijania banderol z roli na role. Sprawdzenie czy nie
dochodzi do zrywania wstegi, a uzyskana rolka nie teleskopuje.

Zatozenia

e maszyna jest poprawnie ustawiona

e zostala zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk, 5000szt) a wstega
silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajacym

e  system wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wigczony

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujgcej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

Maszyna przewija banderole z roli na role nie niszczac silikonowej wstegi (nie dochodzi do
mechanicznego przerwania). Dwukierunkowe przewijanie banderol z roli na role wraz z
mozliwoscig wskazania ilosci etykiet, po ktérej maszyna powinna zatrzymac sie. Przy nawijaniu
wazne, aby nie dochodzito do zrywania wstegi, a uzyskana rolka nie teleskopowata.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

ID dok. wersja

0.4

Data
15 marca 2024 r.

autor strona 17/24




Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.4

Tytut

Sprawdzenie wydajnosci maszyny (przewijanie w ciagu zadanego czasu)

Opis przypadku testowego

Wydajnos¢ badana na podstawie przewinigcia bobiny w ciggu czasu w trybie z odczytem
wszystkich kodéw Data Matrix banderol.

Zatozenia

. maszyna jest poprawnie ustawiona

e  Zostala zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk lub 5 000sztuk) a
wstega silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajgcym

e wydajnos¢ maszyny liczona od momentu uruchomienia, oraz wcisniecia przycisku
START do momentu odliczenia petnej minuty i zatrzymania maszyny poprzez
wcisnigcie przycisku STOP.

Oczekiwany rezultat

Wydajnos$é maszyny zgodna ze specyfikacjg [1]. Raport z odczytu kompletny. 100%
rozliczalnos¢ banderol na bobinie. Skuteczno$¢ odczytu kodéw Data Matrix na banderolach
wynosi 100%. Test nalezy wykona¢ dwukrotnie dla banderol utozonych pionowo i poziomo na
wstedze dla wszystkich rozmiaréw (wielkosci banderol).

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix

Numer przypadku testowego

7.5

Tytut

Weryfikacja skutecznosci systemu wizyjnego.

Opis przypadku testowego

Weryfikacja skutecznosci systemu wizyjnego polega na sprawdzeniu deklaracji Producenta co
do 100% rozliczalnosci odczytanych banderol. Skuteczno$¢ jest weryfikowana poprzez
wprowadzenie do jednej bobiny okreslonej ilosci sztuk banderol z zamazanym flamastrem
permanentnym kodu Data Matrix. Weryfikacji podlegajg iloSci sztuk nieodczytanych przez
maszyne banderol w stosunku do banderol zamazanych markerem sposrod generowanych przez
maszyne raportdow oraz fizycznej wstegi. Btedéw odczytu nie moze by¢ wiecej niz zamazanych
kodéw Data Matrix na banderolach w danej bobinie. Skuteczno$¢ maszyny ma wynosi¢ 100%.

Zatozenia

. System wizyjny skonfigurowany jak w poprzednim tescie
e W sposob losowy wybieranych jest 100 banderol do zamazania

. sprawdzenie skutecznosci systemu wizyjnego podczas odczytu kodéw Data Matrix dla
catej bobiny,

Oczekiwany rezultat

Skutecznos$¢ systemu wizyjnego dla odczytu kodéw Data Matrix na banderoli wynosi 100%. W
generowanym raporcie z przewiniecia bobiny system rozpoznaje wszystkie zamazane kody
Data Matrix banderol. Podczas tego procesu nie pojawiajg sie zadne inne btedy. Rozliczalno$é
ilosciowa banderol wynosi rowniez 100%.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.6

Tytut

Sprawdzenie wydajnosci maszyny (przewijanie w ciggu zadanego czasu ze sprawdzeniem
wprowadzonego przez operatora zakresu banderol do odliczenia przez maszyne)

Opis przypadku testowego

Wydajnos¢ badana na podstawie przewinigcia bobiny w ciggu czasu w trybie z odczytem
wszystkich kodéw Data Matrix banderol.

Zatozenia

. maszyna jest poprawnie ustawiona

e  Zostata zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000szt., 5 000szt.) a wstega
silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajgcym

e wydajnos¢ maszyny liczona od momentu uruchomienia, oraz wcisniecia przycisku
START do momentu odliczenia przez maszyne danego zakresu banderol
wprowadzonego przez Operatora do samoczynnego zatrzymania maszyny.

Oczekiwany rezultat

Wydajnos$é maszyny zgodna ze specyfikacjg [1]. Raport z odczytu kompletny. 100%
rozliczalno$¢ banderol na bobinie. Skutecznos¢ odczytu kodéw Data Matrix na banderolach
wynosi 100%. Test nalezy wykona¢ dwukrotnie dla banderol utozonych pionowo i poziomo na
wstedze dla wszystkich rozmiaréw (wielkosci banderol).

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy IT maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.7

Tytut

Sprawdzenie zaimplementowanej mechaniki w maszynie do wlasciwego pozycjonowania,
wilasciwego utrzymywania naciggu wstegi oraz odpowiedniego utozenia wstegi na drugim
bebnie nawijajagcym bobine.

Opis przypadku testowego

Test polegajacy na weryfikacji braku zerwania wstegi przy 5 krotnym nawinieciu i odwinigciu
wstegi na obie bobiny (z lewej do prawej, z prawej do lewej, z lewej do prawej ... itd).

Zatozenia

e maszyna jest poprawnie ustawiona

e  Zostala zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000szt., 5 000szt.) a wstega
silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajagcym

e  System wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wytgczony lub w trybie symulaciji.

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujgcej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

Mechanika poprzez odpowiedni dobér obrotéw obu serwomotoréw nie niszczy silikonowej wstegi
(nie dochodzi do mechanicznego przerwania). Nawinigcie obu bobin jest réwnomierne. Nie
dochodzi do tzw. teleskopowania wstegi na zadnej z bobin. Zadna banderola na silikonowej
wstedze nie jest odklejona oraz nie zmienita miejsca na wstedze. Weryfikacja stopnia nawiniecia
nastepuje po kazdym kroku przewinigcia z bobiny na bobing. Po 5 krotnym nawinigciu
sprawdzana jest petna bobina. 99,9% banderol jest w nienaruszonym stanie na wstedze. Test
nalezy wykona¢ dwukrotnie dla banderol utozonych pionowo i poziomo na wstedze dla
wszystkich rozmiaréw (wielkosci banderol).

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.8

Tytut

Sprawdzenie predkosci przewijania banderol z odczytem kodu banderoli

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie wymaganej predkosci przewijania z odczytem kodu banderoli min. 20 m/ min.
oraz dodanie odczytanej informaciji alfanumerycznej do systemu rozliczajgcego, zgodnie z
sekwencjg nawoju.

Zatozenia

e maszyna jest poprawnie ustawiona

. zostata zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk, 5000szt) a wstega
silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajagcym

. system wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wtgczony

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujgcej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

Wymagana predkosé przewijania z odczytem kodu banderoli - min 20 m/1 min.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.9

Tytut

100% rozliczenie ilosciowe banderol (co do jednej sztuki).

Opis przypadku testowego

100% rozliczenie ilosciowe banderol (co do jednej sztuki).

Zatozenia

e maszyna jest poprawnie ustawiona

e zostala zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk, 5000szt) a wstega
silikonowa jest potagczona poprawnie z drugim bebnem obracajacym

. system wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wigczony

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujgcej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

100% rozliczenie ilosciowe banderol (co do jednej sztuki) nawinietych na bobiny o min.
szerokosci wstegi 16 mm, a maksymalnej 100 mm.

100% skutecznos¢ przy odczycie kodu z kazdej banderoli (Data Matrix lub QR) dla zadanej
minimalnej predkos$ci maszyny oraz dodanie odczytanej informacji alfanumerycznej do systemu
rozliczajgcego, zgodnie z sekwencjg nawoju.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.10

Tytut

Sprawdzenie pracy maszyny w trybie rozliczania zwrotéw banderol

Opis przypadku testowego

W trybie rozliczania zwrotéw banderol: sprawdzenie zawartosci raportéw czy zostaty
zarejestrowane wszystkie informacje odczytane z kodu 2D, sprawdzenie usuwania wykrytych
btedoéw z odczytem kodu lub brakéw banderoli, sprawdzenie mozliwosci tatwego i bezbtednego
taczenia fragmentdw wstegi, wycinania brakéw lub odcinania okreslonej ilosci sztuk z
jednoznacznym wskazaniem miejsca wykonania fgczenia lub odcigcia oraz sprawdzenie
poprawnosci przeprowadzenia operacji.

Zatozenia

e  maszyna jest poprawnie ustawiona

e zostata zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk, 5000szt) a wstega
silikonowa jest potgczona poprawnie z drugim bebnem obracajgcym

. system wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wtgczony

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujacej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

Rozliczenie ilosciowe banderol na zwracanej bobinie wraz z zapisem informacji odczytanej z
kodu 2D zachowujgc sekwencje numeracji. Zatrzymanie w przypadku wykrycia btedow z
odczytem kodu lub brakéw banderoli (przy ustalonej wartosci powyzej zaktadanej) wraz z
mozliwoscig usuniecia btedéw lub fragmentéw, przy jednoczesnym wskazaniu miejsca ciecia i
taczenia wstegi. Mozliwos¢ dzielenia i fgczenia bobin wraz z raportem korcowym zawierajgcym
ilo¢ banderol na wynikowej bobinie i sekwencje numeracji odczytang z kodéw. Sprawdzenie
poprawnosci numeracji po wykonanym cieciu/tgczeniu. Raporty dla kazdej bobiny oraz catej
produkcji. 100% rozliczenie ilosciowe produkcji.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.11

Tytut

Sprawdzenie pracy maszyny w trybie wydawania

Opis przypadku testowego

W trybie wydawania: sprawdzenie funkcji odliczania zadanej ilosci banderol w obie strony z
zapisem informacji odczytanej z kodu 2D, przy jednoczesnym wskazaniu miejsca ciecia i
taczenia wstegi , sprawdzenie poprawnosci wykonania ciecia / taczenia i zachowania kolejnosci
numeracji. sprawdzenie tworzenia raportéw dla obu bobin (nawijanej i odwijanej) oraz catej
produkcji.

Zatozenia

e  maszyna jest poprawnie ustawiona

e zostala zatozona petna bobina (z banderolami ok 10°000sztuk, 5000szt) a wstega
silikonowa jest potagczona poprawnie z drugim bebnem obracajacym

. system wizyjny do odczytu kodéw Data Matrix wigczony

. Operator z poziomu menu aplikacji sterujacej jest w stanie nawing¢ i odwing¢ wstege
na bobinie

Oczekiwany rezultat

Odliczanie zadanej ilosci do odwinigcia z danej bobiny wraz z zapisem informacji odczytanej z
kodu 2D, przy jednoczesnym wskazaniu miejsca cigcia i tgczenia wstegi. Odliczanie banderol
powinno by¢ mozliwe w obydwie strony tj. od najmniejszego numeru do najwiekszego i odwrotnie.

Sprawdzenie poprawnos$ci numeracji po wykonanym cieciu / fgczeniu. Raporty dla kazdej bobiny
nawijanej oraz catej produkcji. 100% rozliczenie ilosciowe produkgiji.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi
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Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.12

Tytut

Sprawdzenie wydrukowanych etykiet.

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie wydrukowanych etykiet.

Zatozenia

Wigczona drukarka termotransferowa do druku etykiet podtgczona do urzadzenia.

Oczekiwany rezultat

Etykieta drukowana na zadanie Operatora dla bobiny (rozliczonej badz odwinietej oraz
przygotowanej do wydania) z iloScig sztuk, zakresem numeracji oraz statymi informacjami
odczytanymi z koddw (seria, sygnatura — rok) oraz informacjg na temat operatora urzgdzenia.
Unikatowy numer bobiny powinien byé nadawany automatycznie przez urzadzenie. Jest to numer
kolejnego przewijania z prefixem P. Wymiary etykiety: 100x13 mm.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Zgodnosé wydrukowanej etykiety ze Specyfikacjg [1]

Komponent / Grupa funkcji

Testy technologiczne maszyny rolowej do przewijania i rozliczania banderol z kodem Data Matrix.

Numer przypadku testowego

7.13

Tytut

Sprawdzenie funkcji oprogramowania maszyny zgodnie ze specyfikacja.

Opis przypadku testowego

Sprawdzenie funkcji oprogramowania maszyny zgodnie ze specyfikacjg.

Zatozenia

Mozliwo$¢ generowania, przenoszenia i druku raportow zgodnie ze specyfikacja.

Oczekiwany rezultat

Tworzenie szczegotowych raportdw z pracy zawierajgcych ilo$¢ sztuk, zakres numeracji oraz
state informacje odczytane z kodéw (seria, sygnatura — rok) oraz informacje na temat operatora
urzgdzenia. Mozliwos¢ tgczenia raportow z produkcji w zakresie okreslonego czasu pracy,
danego operatora lub odbiorcy, ktérego zwrot lub wydanie dotyczy. Sumowanie zakreséw o
ciggtej numeracji. Utworzenie edytowalnych raportow w plikach ptaskich tj. txt, csv lub xls,
zawierajgcych informacje dotyczgce otrzymanych zakreséw numeracji dla poszczegdlnych
symboli i serii banderol.

Otrzymany rezultat / opis btedu

Rodzaj btedu (Krytyczny/Wysoki)

Uwagi

Obstuga szyfrowanych nosnikéw danych typu Pendrive

8. Kryteria odbioru

Procedure FAT i SAT uwaza sie za zakonczong wynikiem pozytywnym, jezeli wszystkie
przeprowadzone testy otrzymajg status ,OK” lub ,Limited OK” [OK warunkowo]. Jezeli jeden test
zakonczy sie wynikiem ,NOK” (Nie OK), uznaje sie, ze procedura FAT i/lub SAT zakohczyta sie
niepowodzeniem. Warunki potrzebnego wéwczas ponownego badania moga odbiegac od standardowej
procedury testu opisanej w niniejszym dokumencie i muszg zosta¢ zdefiniowane.

Test uwaza sie za przeprowadzony z wynikiem ,OK” wéwczas, gdy spetnione zostang wszystkie
warunki testu, a transport i odczyt wszystkich banderol testowych przebiegng bez innych btedow.

Test uwaza sie za przeprowadzony z wynikiem ,Limited OK” [OK warunkowo] wowczas, gdy spetnione
zostang warunki testu z malg liczbg drobnych btedéw (drobny btad oznacza bigd nie skutkujgcy
odrzuceniem produkcji), a dostawca zgodzi sie na dokonanie przerdbek i napraw w okreslonym czasie
(uzgadnianym bezposrednio podczas FAT i SAT), przy czym przerébki i naprawy muszg by¢
udokumentowane, a dokumentacja przekazana PWPW do weryfikacji.
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Po przeprowadzeniu z powodzeniem procedury SAT ustalany jest stan wersji maszyny. Po tym czasie
nie sg dozwolone zadne zmiany lub modyfikacje Oprogramowania (SW) lub Sprzetu (HW) bez zgody
PWPW i bez przedstawienia przez Dostawce szczegétowego opisu wszystkich czesci, ktdre majg by¢
modyfikowane.

Niniejsza specyfikacja testu zawiera prawidlowe i kompletne informacje o wszystkich
przeprowadzonych testach wymienionych powyzej.
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Wykaz uwag po testach FAT i SAT (zatacznik nr 2)

Nr testu Wynik [OK/NOK] | Kategoria btedu Uwagi [opis btedu]:
[krytyczny/niekrytyczny]

Uwagi

Dokument sporzadzono w 2 (dwéch) egzemplarzach

PWPW S.A. DOSTAWCA
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