Specyfikacja techniczna - maszyny do przewijania i rozliczania banderol

1. Ogdlne

Catos¢ zastosowanego sprzetu i urzgdzen pomocniczych oraz oprogramowania powinna by¢ nowa,

objeta gwarancjg producenta i nie uzywana w zadnych wczesniej w innych projektach lub

urzgdzeniach.

Zamawiajacy oczekuje mozliwosci przywrdcenia maszyny do ustawien fabrycznych z usunieciem

wszelkich danych i konfiguracji dotyczacych Zamawiajgcego.

Budowa maszyny powinna oferowac jej stabilng i dtugotrwatg eksploatacje, a wszystkie elementy

majg by¢ wykonane z twardej stali lub innego tworzywa. Nie preferowane sg czesci lub cate

elementy wykonane na drukarkach 3D.

Wymogi formalne:

Dla ponizszych wytycznych (zawartych w tabeli) nalezy poda¢ dokfadne parametry maszyny

przewidziane w proponowanym rozwigzaniu sprzetowym oraz funkcjonalnym, realizujace sposéb

wykonania specyfikacji.

Wymagane funkcje urzadzenia:

Uwagi

100% rozliczenie ilosciowe banderol (co do jednej sztuki) nawinietych na bobiny
o min. szerokosci wstegi 16 mm, a maksymalnej 100 mm. niezaleznie od wielkosci

i sposobu utozenia na wstedze.

2.2.

100% skutecznosé przy odczycie kodu z kazdej banderoli (Data Matrix lub QR)
niezaleznie od wielkosci i sposobu utozenia na wstedze dla zadanej minimalnej
predkosci maszyny oraz dodanie odczytanej informacji alfanumerycznej do
systemu rozliczajgcego, zgodnie z sekwencjg nawoju. Jako$é kodéw waha sie w

przedziale od 4 do 1,5 wg normy ISO 15415. Kody wykonane sg metodga inkjet.

2.3.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w pneumatyczne trzpienie rozpreine
(nawijania i odwijania) po 2 szt. o srednicy @ 76 mm i @ 40 mm, umozliwiajgce

prace z bobinami o $srednicy do 500 mm.

2.4.

Modut logowania operatora zapewniajgcy identyfikacje uzytkownika oraz pracy

przez niego wykonanej — bez ograniczenia ilosci operatoréw. Mozliwosc realizacji




poprzez dodawanie, usuwanie oraz edycje kont uzytkownikdéw (oraz haset) przez
Administratora systemu (OS oraz oprogramowania zarzadzajacego praca
maszyny). W tym przypadku minimalna ilo$¢ kont dostepnych do przydzielenia

Operatorom wynosi 200.

2.5. Dwukierunkowe przewijanie banderol z roli na role wraz z mozliwoscig wskazania
ilosci etykiet, po ktérej maszyna powinna zatrzymac sie. Przy nawijaniu wazne,
aby nie dochodzito do zrywania wstegi, a uzyskana rolka nie teleskopowata.

2.6. Rozwigzanie zapewniajgce mozliwos¢ tatwego i bezbtednego t3czenia
fragmentow wstegi, wycinania brakéw lub odcinania okreslonej ilosci sztuk z
jednoznacznym wskazaniem miejsca wykonania taczenia lub odciecia oraz
sprawdzeniem poprawnosci przeprowadzenia operacji.

2.7. Wymagana predkos$¢ przewijania z odczytem kodu banderoli - min 20 m/1 min.
niezaleznie od wielkosci i sposobu utozenia banderol na wstedze.

2.8. Dwa tryby pracy urzadzenia:

2.8.1. Tryb rozliczania zwrotéw banderol powinien zapewnia¢:

2.8.1.1. | rozliczenie ilosciowe banderol na zwracanej bobinie wraz z zapisem informacji
odczytanej z kodu 2D zachowujgc sekwencje numeracji,

2.8.1.2. | zatrzymanie w przypadku wykrycia btedow z odczytem kodu lub brakéw
banderoli (przy ustalonej wartosci powyzej zaktadanej) wraz z mozliwoscig
usuniecia btedéw lub fragmentdw, przy jednoczesnym wskazaniu miejsca ciecia i
faczenia wstegi,

2.8.1.3. | mozliwos$¢ dzielenia i taczenia bobin wraz z raportem korncowym zawierajgcym
ilos¢ banderol na wynikowej bobinie i sekwencje numeracji odczytang z koddw,

2.8.1.4. | sprawdzenie poprawnosci numeracji po wykonanym cieciu/taczeniu,

2.8.1.5. | raport dla kazdej bobiny oraz catej produkcji,

2.8.1.6. | 100% rozliczenie ilosciowe produkcji.

2.8.2. Tryb wydawania (odliczania banderol ze sprawdzonych wczesniej, poprawnych
bobin) powinien zapewniac:

2.8.2.1. | odliczanie zadanej ilosci do odwiniecia z danej bobiny wraz z zapisem informacji

odczytanej z kodu 2D, przy jednoczesnym wskazaniu miejsca ciecia i fgczenia

wstegi,




2.8.2.2. | odliczanie banderol powinno by¢ mozliwe w obydwie strony tj. od najmniejszego
numeru do najwiekszego i odwrotnie,

2.8.2.3. | sprawdzenie poprawnosci numeracji po wykonanym cieciu / tagczeniu,

2.8.2.4. | raport dla kazdej bobiny (nawijanej i odwijanej) oraz catej produkgji,

2.8.2.5. | 100% rozliczenie ilosciowe produkcji.

2.9. Drukarka termotransferowa (o specyfikacji zawartej w wymaganiach
technicznych punkcie 4.8.1) do druku etykiet dla kazdej bobiny (rozliczonej badz
odwinietej oraz przygotowanej do wydania) z iloscig sztuk, zakresem numeracji
oraz statymi informacjami odczytanymi z kodéw (seria, sygnatura — rok) oraz
informacjg na temat operatora urzgdzenia. Unikatowy numer bobiny powinien
by¢ nadawany automatycznie przez urzadzenie. Jest to numer kolejnego
przewijania z prefixem P. Wymiary etykiety: 100x13 mm. Pod tabelg przyktadowy
wzor etykiety.

2.10. Dopuszczalna koniecznos¢ doklejania rozbiegowki / dobiegéwki do wstegi bobiny
wynikowej, przy czym powinna by¢ ona mozliwie najkrotsza.

3. Funkcje programu i interfejsu dla operatora:

Interfejs dla operatora powinien umozliwiaé:

3.1. Zalogowanie sie do urzadzenia wraz ze wskazaniem uzytkownika.

3.2. WYybér trybu pracy urzadzenia — rozliczanie zwrotdéw lub wydawanie banderol.

3.3. Kontrola btedédw wraz ze wskazaniem miejsca ich wystgpienia.

3.4. Sterowanie maszyna.

4, Funkcje oprogramowania maszyny:

4.1. Tworzenie szczegdtowych raportéw z pracy zawierajacych ilos¢ sztuk, zakres
numeracji oraz state informacje odczytane z kodéw (seria, sygnatura — rok) oraz
informacje na temat operatora urzadzenia.

4.2, Powinna by¢ mozliwos¢ tgczenia raportéw z produkcji w zakresie okreslonego
czasu pracy, danego operatora lub odbiorcy, ktérego zwrot lub wydanie dotyczy.

4.3. Sumowanie zakresow o ciggtej numeracji.

4.4, Utworzenie edytowalnych raportéw w plikach ptaskich tj. txt, csv lub xls,

zawierajgcych informacje dotyczgce otrzymanych zakresow numeracji dla

poszczegdlnych symboli i serii banderol wg wzoru zamieszczonego pod tabela.




4.4.1. Raporty powinny byé tworzone dla pojedynczych bobin jak i wszystkich
przerobionych w danym zakresie czasu np. zmiana — do decyzji operatora.

4.5. Mozliwos¢ edycji raportdw i dodawania nowych pozycji recznie (pojedynczych
sztuk i zakresow) na komputerze operatora —w przypadku zwrotéw fragmentéw
wstegi, ktérych nie ma mozliwosci lub potrzeby rozliczenia maszynowo.

4.6. Mozliwos¢ eksportu i przenoszenia danych na szyfrowang pamieé przenos$na typu
pendrive.

4.7. Mozliwos¢ wydruku raportéw przeniesionych do komputera operatora przy
wykorzystaniu drukarki A4 (raport powinien by¢ czytelny dla operatoréw).

4.8. Mozliwos¢ generowania raportu z zadanego przedziatu czasowego przy
ustawionej filtracji (nazw kolumn) oraz jego reprodukcji.

5. Wymagania dodatkowe:

5.1 Wymagane menu obstugowe maszyny i systemu operacyjnego w j. polskim
(klawiatura, przyciski, przetaczniki, komunikaty na wyswietlaczu, menu
ekranowym itp.).

5.2. Urzadzenie ma oferowac ergonomiczny pulpit obstugi maszyny wraz z tatwa
dostepnoscia portéw USB w celu zachowania komfortu pracy Operatora.

5.3. Instrukcja obstugi i instrukcja serwisowa w j. polskim w 2-6ch egzemplarzach w
wersji papierowej oraz 1 egz. w wersji elektronicznej, np. ptyta CD/DVD.

5.4, Certyfikat CE / oznakowanie na urzgdzeniu.

5.5. Deklaracja zgodnosci w j. polskim.

5.6. W przypadku gdy do realizacji prac naprawczych we wtasnym zakresie
wykorzystywane jest dedykowane oprogramowanie/narzedzie/komputer
serwisowe wymagane jest jego dostarczenie wraz z licencjami. W takim
przypadku prosimy o wyodrebnienie tej pozycji w ofercie cenowej.
Wzgledem zastosowanych komponentéw i warunkéw gwarancji oraz
oferowanego czasu reakcji i naprawy mozliwe jest wykonywanie czynnosci
serwisowych poprzez podtgczanie zdalne wedtug podanego schematu.
Sposdb realizacji serwisu zdalnego opisano w A.d. 5.6 pod tabels.

5.7. Wymagania IT




Dostarczone urzadzenie w przypadku zastosowania urzadzen sterujacych klasy PC
powinno uwzglednia¢ w swojej budowie zastosowanie komponentéw o

ponizszych parametrach technicznych i funkcjonalnych.

5.7.1.

Wymagania techniczne

Komputer wyposazony w niezbedne parametry techniczne pozwalajgce na
wydajne i stabilne dziatanie z uwzglednieniem zastosowania procesora bez
rozpoznanych luk bezpieczeristwa zapewniajgcy stabilng prace urzadzenia.
Wyposazenie komputera w niezbedne peryferia z uwzglednieniem klawiatury w
schemacie znakéw QWERTY, myszy, monitora.

Zastosowanie dysku twardego w technologii SSD lub nowsze;.

W przypadku zastosowania pamieci FLASH wymagane jest dostarczenie
rozwigzania przewidzianego do zastosowan przemystowych.

Zastosowanie Systemu Operacyjnego z aktywnym wsparciem producenta z
mozliwoscig wgrywania poprawek bezpieczenstwa do systemu operacyjnego oraz
oprogramowania dodatkowego zastosowanego w rozwigzaniu.

Dla zabezpieczenia stabilnej pracy komputeréw klasy PC zastosowanych w
budowie urzadzenia wymagane jest zastosowanie rozwigzania podtrzymania

napiecia typu UPS wraz z niezbednym oprogramowaniem.

W przypadku zastosowania sterownikéw PLC rekomendowane jest zaoferowanie
rozwigzania opartego na ogdlnie dostepnych na rynku produktach oraz
dostarczenie niezbednego oprogramowania do serwisowania sterownikéw PLC
wraz z licencjg. Wymagane jest réwniez dostarczenie na nosniku elektronicznym
(USB, karta pamieci, ptyta CD/DVD,) kopii programu sterujgcego pozwalajgcego

na przywrdcenie sterownika do ustawien fabrycznych.

5.7.1.1

Drukarka etykiet termotransferowa:
e Typ - wydruk etykiet (biurkowa)
e Metoda druku - termotransferowy
e Rozdzielczo$é - 300 dpi
e Ztgcza- USB/LAN
e Maksymalna szerokos$¢ druku - 104 mm
e Maksymalna dtugos¢ druku - 990 mm

e Zasilanie - zasilacz zewnetrzny 230V 50 Hz




e Obstugiwany system operacyjnymi - Microsoft Windows 7, Windows 10
32/64 bit

e Drukowane kody kreskowe: Codabar, Code 11 (ZPL), Code 39, Code 93,
Code 128, EAN- 13, EAN- 14 (ZPL), German Post Code (EPL), GS1 DataBar
(RSS), Industrial 2- of - 5, ISBT-128 (ZPL), Japanese Postnet (EPL), Logmare
(ZPL), MSI, Plessey, Postnet, Standard 2 -of -5 (ZPL), UCC/ EAN- 128 (EPL),
UPC- A, UPC-A i UPC- E z rozszerzeniami 2 - lub 5- cyfrowymi EAN, UPC i
rozszerzenia 2- lub 5- cyfrowe EAN (ZPL), CodaBlock (ZPL), Code 49 (ZPL),
Data Matrix, (ZPL), MaxiCode, MicroOPDF417, PDF417, QR Code

e Dodatkowe wymagania: dyspenser z czujnikiem obecnosci etykiety,
obcinacz, regulowany czujnik czarnej linii i wielopozycyjny czujnik przerw

o Akcesoria: kabel USB 2.0 lub wyzszy o dtugosci minimum 1,5 metra -

przewdd elastyczny

5.7.2.

Warstwa komunikacji

W przypadku zastosowania komunikacji sieciowej w urzgdzeniu wymagane jest
zastosowanie architektury fizycznej przy wykorzystaniu ekranowanych
przewodéw min. cat 6 Ilub potgczen sSwiattowodowych. Komunikacja
bezprzewodowa w maszynie nie jest akceptowalna przez Zamawiajacego. Jezeli
w budowie urzadzenia zastosowane sg przetgczniki sieciowe, to wymagane jest
aby byty to urzadzenia przemystowe zarzadzane, znanych producentow,
posiadajgce wsparcie producenta i pozwalajgce na konfiguracje dostepu do

przetacznika poprzez logowanie na konta imienne.

5.7.3.

System wizyjny

Wymagane jest zastosowanie systemu wizyjnego do odczytu kodu QR i Data
Matrix (kody mogg mie¢ ksztatt kwadratu jak i prostokata). Dostarczone
rozwigzanie musi by¢ oparte o kamery ogdlnie dostepne pracujgce w zakresie
Swiatta widzialnego lub bliskiej podczerwieni wraz z odpowiednim oswietleniem
LED z mozliwoscig regulacji.

Sterownik wizyjny wyposazony w Kamere/Kamery o wysokiej rozdzielczosci (min
HD ready) pozwalajgce na swobodny odczyt kodéw z banderol.

Oferowany system ma zezwalaé na zdefiniowanie min 1 pola ROI dla jednej




definicji produktu (banderoli) podlegajacego ocenie weryfikacji odczytu kodu QR
lub Data Matrix z banderoli.

Oferowane oprogramowanie powinno posiada¢ mozliwos¢ definiowania
wtasnego programu wizyjnego z uzyciem dostepnych komponentdw jak: filtry do
obrébki obrazu (wygtadzania, rozmywania tta), rozpoznawanie ksztattéw
obiektéw, wykonywania poréwnan obrazéw oraz ma zawiera¢ podstawowe
operacje matematyczne i logiczne. Dodatkowo oprogramowanie powinno
posiada¢ mozliwos¢ definiowania wtasnego programu wizyjnego (oddzielny
program dla réznych banderol z réznymi ustawieniami kamer (min. Shutter, Gain
i Brightness).

Gtéwne funkcje oprogramowania systemu wizyjnego:

Maszyna musi rozpoznawac¢ kod QR lub Data Matrix (nanoszony za pomoca
technologii Inklet) za pomocag kamery zakodowanego kodu zlokalizowanego na
banderoli przy skutecznosci odczytu wynoszacej 100% (kody mogg mieé ksztatt
kwadratu jak i prostokata). System wizyjny powinien posiada¢ mozliwosc
dowolnego ustawienia ROl przy réznych parametrach: shutter, gain, brightness.
Budowa rozwigzania powinna uwzglednia¢ mozliwos¢ zabudowania, i

odseparowane kamer od oswietlenia srodowiska zewnetrznego.

5.7.4. Kopia zapasowa
Dostarczone rozwigzanie musi umozliwi¢ cykliczne wykonywanie kopii
bezpieczenstwa oraz odtworzenie systemu, danych, itp. za pomoca
oprogramowania/rozwigzania dostarczonego z urzgdzeniem lub przy uzywanym
przez Zamawiajgcego oprogramowaniu Acronis lub NetBackup . Dla rozwigzan
uzywanych przez Zamawiajgcego licencje na oprogramowanie dostarczy
Zamawiajacy.

5.7.5. Wymagania funkcjonalne

Urzadzenie powinno posiadaé mozliwosé¢ tworzenia z poziomu Systemu
Operacyjnego lub oprogramowania sterujgcego imiennych kont uzytkownikoéw z
okreslonym poziomem uprawnied (min. administrator, uzytkownik) zgodnie z

wytycznymi w punkcie 2.4

Konfiguracja sprzetu ma uniemozliwia¢ osobom nieuprawnionym dostep do

ustawien BIOS-u/UEFI oraz wybdr urzadzenia, z ktérego nastgpi uruchomienie




systemu operacyjnego. Wymagana jest mozliwos¢ ustawienia hasta

zabezpieczajacego BIOS/UEFI.

Dostarczone rozwigzanie musi posiadaé funkcje pozwalajagca na rejestracje
zdarzen urzadzenia, systemu lub aplikacji w postaci dziennika zdarzen (np. syslog).
Logowane powinny by¢ wszystkie zdarzenia dotyczace dziatan uzytkownika,

statusu systemu, zmian konfiguracji, lub ostrzezen i btedéw systemu.

W przypadku sktadowania danych i generowania raportdw wymagane jest

dostarczenie rozwigzania opartego o relacyjne bazy danych typu SQL.

Urzadzenia powinny mie¢ mozliwo$¢ monitorowania ich stanu i poprawnosci
pracy w czasie rzeczywistym. System powinien umozliwia¢ generowanie
raportéw ze swojego dziatania oraz prezentowac aktualny stan produkcji w czasie

rzeczywistym.

5.7.6. Wymagania prawne
Wymagane jest przekazanie zamawiajgcemu licencji i nosnikéw umozliwiajgcych
prawne korzystanie z zakupionego systemu oraz oprogramowania
wykorzystywanego do pracy urzadzenia o ile nie wskazano iz licencje te dostarczy
Zamawiajacy.

5.7.7. Wymagania bezpieczenstwa IT

Dostarczone rozwigzanie powinno umozliwia¢ zainstalowanie systemu
antywirusowego uzytkowanego przez Zamawiajgcego z mozliwoscig aktualizacji
w trybie offline lub podpiecia pod centralny serwer z mozliwoscig centralnego
zarzadzania aktualizacjami, ktory stosowany jest przez Zamawiajgcego (obecnie
ESET). W przypadku braku takiej mozliwosci z uwagi na wptyw na dziatanie
systemu wymagane jest pisemne uzasadnienie. Licencje na oprogramowanie

dostarczy Zamawiajacy.

Dostarczone rozwigzanie powinno posiadaé mozliwos¢ implementacji systemu
kontroli dostepu do portéw wymiany danych typu USB i/lub kontroli napedéw i
nosnikdw zewnetrznych poprzez zastosowanie rozwigzan sprzetowych w postaci
blokady portéw lub przez zastosowanie dedykowanego oprogramowania typu
Device Control uzytkowanego przez Zamawiajgcego w celu monitorowania i

kontroli dostepu. Licencje na oprogramowanie dostarczy Zamawiajgcy.




Dostarczone rozwigzanie powinno umozliwi¢ przeprowadzanie skandow
podatnosciach w celu zapewnienia najwyzszego poziomu bezpieczenstwa, a w
przypadku braku takiej mozliwosci z uwagi na wptyw na dziatanie urzadzenia

wymagane jest pisemne uzasadnienie.

5.7.8. Inne
Jezeli w ramach oferowanego rozwigzania wymagane sg dodatkowe komponenty
lub elementy infrastruktury teleinformatycznej w tym oprogramowanie prosimy
o ich przedstawienie i uwzglednienie w ofercie.

5.8. Szkolenie w zakresie obstugi, konserwacji urzadzenia oraz naprawy:

5.8.1. Serwisowanie maszyny - dla elektrykdw i mechanikéw
Wykaz pofaczen wszystkich potrzebnych mediéw (elektryka, powietrze),
sygnatowych.

5.8.2. Serwisowanie maszyny - dla automatykow
Schematy potaczen elektrycznych i logicznych.
Backup sterownika PLC oraz przywracanie programu sterownika po ewentualne;j
awarii i wymianie (jesli maszyna ma go zawierac).

5.8.3. Serwisowanie maszyny —dla dziatu IT
Backup oprogramowania systemowego (sterujgcego maszyng) oraz jego
przywrdcenie
Backup oprogramowania systemu wizyjnego oraz jego ustawien wraz z jego
przywrdéceniem.
Ustawianie systemu wizyjnego w celu osiaggniecia 100% skutecznosci.
Wymiana baterii w UPS oraz zmiana licznika w oprogramowaniu UPS producenta
Aktualizacja oprogramowania gtéwnego maszyny
Zaktadanie kont Uzytkownikéw oraz przypisywania rdél (administratora i
operatora) wraz z resetowaniem haset
Generowania logéw bteddw pracy maszyny w trybie Offline w celu wystania do
Serwisu Producenta
Uzytkowanie laptopa Iub innego urzadzenia serwisowego wraz z
oprogramowaniem dotyczgcym serwisu maszyny (sterowniki wizyjne, sterowniki
PLC, serwomotory, itp.)

5.8.4. Szkolenie w zakresie obstugi sterowania maszyng dla operatorow:




Bezpiecznego uruchomienia maszyny oraz jej wytgczenia

Eksport raportu (w tym jego reprodukcja) do pliku

6. Montaz, uruchomienie i testy odbiorcze maszyny/urzadzenia

Odbiér maszyny/urzadzenia powinien odby¢ sie na podstawie zaproponowanego
scenariusza testow odbiorczych FAT/SAT. Zakres testow opisany zostat w
zataczniku do specyfikacji.

Podczas instalacji i testow odbiorczych Producent/Dostawca powinien zapewnic

wsparcie techniczne w siedzibie zamawiajacego.

Ad.2.9. Przyktadowy wzor etykiety.

Ministerstwo Finansow KE/BP | Nr
2019 bobiny:
Band. nodatkowa kraiowa na otvn do | PO00001

Ad. 4.4. Przyktadowe raporty.

Banderole odczytane:

Nr bobiny Seria Data llos¢ Numer
wytworzenia

P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 002 001
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 002 002
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 002 003
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 002 004
P0O00001 brak Brak brak brak

P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 151
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 152
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 153
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 154
P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 155
P0O00001 brak Brak brak brak




P0O00001 KE/BP/R1 2019 1 0 000 005 157

llo$¢ banderol | KE/BP/R1 2019 10

odczytanych

llo$¢ brakéw 2

Zakresy numeracji:
Nr Seria Data llosé Numer od Numer do
bobiny wytworzenia
PO00001 KE/BP/R1* 2019 4 0 000 002 001 0 000 002 004
PO00001 KE/BP/R1* 2019 5 0 000 005 151 0 000 005 155
PO0O0001 KE/BP/R1* 2019 1 0 000 005 157 0 000 005 157
PO0O0001 KE/BP/R1** 2019 10
PO00001 llos¢ 2
brakdw***

PO0O0001 KE/BP/R1**** 2019 12

*ilos¢ kolejnego przedziatu banderol dobrych,
**ijlos¢ banderol dobrych
*** jlos¢ brakow

**** jlos¢ wszystkich banderol sprawdzonych

Ad. 5.6 Dostep zdalny.

Elementy infrastruktury dostepu do urzadzenia opisane na schemacie sg zapewniane przez

Zamawiajgcego i nie stanowig przedmiotu do oferty czy wyceny.
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Powyzszy rysunek przedstawia akceptowalny przez Zamawiajgcego sposdb potgczenia zdalnego
zgodnego z wymaganiami bezpieczenstwa IT w PWPW S.A.

Metoda ta pozwala na prowadzenie zdalnego serwisu komputerdw i programowalnych urzgdzen
w sieci maszyny.

Inzynierowie serwisu tgczg sie z Internetu ze stacjg przesiadkowg w sieci biurowej goscinnej.
Dostep do stacji przesiadkowej realizowany jest przez oprogramowanie takie jak Team Viewer.
Istnieje mozliwos¢ wykorzystania innego podobnego oprogramowania stosowanego przez

Producenta/Dostawce.

Do obstugi zostaje ustanowiona sesja IP KVM.

Potgczenia do PLC i HMI realizowane sg za posrednictwem laptopa serwisowego.
Wszelkie potaczenia zdalne sg realizowane przy czynnym udziale pracownikéw IT PWPW.
W tych warunkach dostep zdalny musi spetniaé nastepujgce wymagania:

- sie¢ produkcyjna maszyny jest fizycznie odseparowana,

- maszyna i jej Srodowisko nie sg podtgczone do Internetu,

- potgczenie jest nadzorowane i nagrywane.
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