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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Okreslenie przedmiotu zamdwienia

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
PRZEBUDOWA ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU GOSPODARCZO-MAGAZYNOWEGO
NA BUDYNEK SOCJALNO-SZATNIOWY Z CZESCIA MAGAZYNOWA. PRZEBUDOWA CZESCI
WARSZTATOWEJ W BUDYNKU PRZEPOMPOWNI OSADOW

1.2.1 Przeznaczenie i rozwigzanie funkcjonalno-uzytkowe:
Projektuje sie przebudowe ze zmiang sposobu uzytkowania budynku gospodarczo-
magazynowego na budynek socjalno-szatniowy z czescia magazynowg oraz przebudowe
czesci warsztatowej w budynku przepompowni osaddw.

1.2.2 Ogdlny zakres robdt:
- rozebranie $cian, wykucie otworéw
- rozebranie Scianek dziatowych
- rozebranie oktadzin posadzkowych
- utozenie nowych warstw posadzek
- prace malarskie i tynkarskie
-wymiana i montaz nowej stolarki drzwiowej i okiennej
- wykonanie nowych $cianek dziatowych
- wykonanie nowej instalacji wod-kan
- montaz armatury wod -kan
- montaz okablowania i osprzetu elektrycznego
- instalacje c.o.

1.3 Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zamdwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét:
e Projekty techniczne
e Przedmiary robdt
e Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
e Kosztorys

1.3.1 Zgodnosc robét z dokumentacjg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodnos$é z dokumentacjg kontraktowg ,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzagdzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca jest
zobowigzany wykonywaé wszystkie roboty scisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej.

2, Prowadzenie robét

2.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
jakosci zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z projektem
wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, oraz
poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Decyzje zarzgdzajgcego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym
i szczegdtowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru



robot. Przy podejmowaniu decyzji zarzagdzajacy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan
materiatow i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe
z tego tytutu poniesie wykonawca.
2.2 Teren budowy
2.2.1 Charakterystyka terenu budowy

Teren budowy jest uzbrojony we wszystkie niezbedne media.
2.2.2 Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w
0goblnych warunkach umowy .
W czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:
1) dokumentacje techniczng okreslong w p.1.3
2) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania robot do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robot
2.2.3 Ochrona i utrzymanie terenu budowy
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i
elementdéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru
robot. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Moze on wstrzymac realizacje robét jesli w jakimkolwiek czasie
wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.
2.2.4 Ochrona wtasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych
urzadzen znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi i kable etc. Wykonawca
spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed
uszkodzeniem w trakcie realizacji robot .
W przypadku gdy wystapi koniecznosé przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w granicach
placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowacd zarzgdzajgcego realizacjag umowy o
zamiarze rozpoczecia takiej pracy.
Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajacego realizacjg umowy o kazdym przypadkowym
uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspdtpracowat przy naprawie udzielajgc wszelkiej
mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w
instalacjach naziemnych i podziemnym .
2.2.5 Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robdt
W trakcie realizacji robdt wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowac sie do przepiséw zawartych
we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowac sie do
wszystkich przepiséw i normatywdéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unikaé dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.
2.2.6 Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i
odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie,
7e koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia sg wliczone w cene umowna.



Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w
stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu
budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych.
Materiaty tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej
odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstac w okresie
realizacji robdt lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate zmiany Srodowiska, ani materiatéw emitujgcych
promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek
materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robot muszg by¢
poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla Srodowiska. Materiaty, ktére
sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny
zanika, np. materiaty pylace) mogg by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedga spetnione wymagania
techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed uzyciem takich materiatéw Zamawiajgcy musi uzyskac
aprobate od odpowiednich wtadz administracji paristwowej, jesli wymagaja tego odpowiednie
przepisy.

2.3. Projekt organizacji robdt wraz z towarzyszacymi dokumentami

2.3.1 Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w sktad projektu organizacji robot

Zgodnie z umowag , w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robdt, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzadzajgcemu
realizacjg umowy do akceptacji nastepujacych dokumentéw:

1) projekt organizacji robét,

2) szczegdtowy harmonogram robot i finansowania,

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakosci.

2.3.2 Projekt organizacji robét

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robot musi by¢ dostosowany do charakteru i
zakresu przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewnic zaplanowany sposdb realizacji robét,
W oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacja
umowy oraz harmonogramem robdt. Powinien zawierac:

organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét

projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéow roboét
2.3.3 Szczegdtowy harmonogram robét i finansowania

Szczegdtowy harmonogram robot i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce w
umowie.

2.3.4 Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robot wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robét, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane jest
zobowigzany opracowac i przedstawié do akceptacji zarzadzajagcemu realizacjag umowy, program
zapewnienia bezpieczeristwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie
pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich
wymagan sanitarnych.

2.3.5 Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robdt. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Program
zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
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a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdt,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli,

sposéb oraz forme gromadzenia wynikow , zapis pomiardw;

b) czes¢ szczegdtowq opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow.

sposéb zabezpieczenia i ochrony materiatéw i urzadzen przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu i przechowywania na budowie

sposoéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé badan, pobieranie probek legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,

wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegdlnych elementdow robot,

sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

2.4 Dokumenty budowy

2.4.1 Ksigzka obmiaru robét

Ksigzka obmiaru robdt jest dokumentem, w ktdrym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego elementu
realizowanych robét. Szczegdétowe obmiary wykonanych robdt robione sg na biezaco i zapisywane do
ksigzki obmiaru robdt, wykorzystujac opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym przez wykonawce i
wyceniony przedmiar robdt, stanowigcy zatgcznik do umowy.

2.4.2 Inne istotne dokumenty budowy

Oproécz dokumentdéw wyszczegdlnionych w punktach 2.4.1 dokumenty budowy zawierajg tez:
Dokumenty wchodzgce w sktad umowy;

Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;

Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
Instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
Protokoty odbioru robdt,

Opinie ekspertdw i konsultantow,

Korespondencja dotyczgca budowy.

2.4.3 Przechowywanie dokumentow budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wtasciwie zabezpieczonym
miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne do wgladu zarzadzajgcego
realizacjg umowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli
zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zadanie.

2.5 Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy

2.5.1 Informacje ogdlne

W trakcie trwania budowy i przed zakoriczeniem robét wykonawca jest zobowigzany do dostarczania
na polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy nastepujgcych dokumentéw:

Rysunki robocze

Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Dokumenty sktadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg
przedsiewziecia

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzgcymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonogramoéw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatéw oraz procedur ztozonych lub
whnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajgce
stagd koszty ponoszone bedg wytacznie przez wykonawce.

2.5.2 Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejnos$é robot
oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w umowie i zgodnie
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z wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3 wykonawca we wstepnej fazie robét przestawia do
zatwierdzenia szczegétowy harmonogram robét i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy.
Harmonogram ten w miare postepu robét moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna
obowigzywac po zatwierdzeniu przez zarzadzajgcego realizacja umowy.
2.5.3 Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosSci robét. Zmiany te nalezy rejestrowac na
komplecie rysunkéw, wytgcznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedktadac
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej raz
w miesigcu, w celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakoriczeniu robét kompletny zestaw
rysunkow zostanie przekazany zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

3. Zarzadzajacy realizacjg umowy

Zarzadzajgcy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje
interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét
budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy
technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowej realizacji swoich obowigzkow,
zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacjg umowy pisemnie wyznacza
inspektorow nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i
obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg moc polecen zarzgdzajgcego realizacjag umowy.
Zgodnie z umowa, wykonawca jest zobowigzywany w ramach kwoty ryczattowej, przewidzianej w
cenie ofertowe] na zaplecze budowy, zorganizowaé zamawiajgcemu na placu budowy i utrzymywac
do konica robdt biuro zarzadzajacego realizacjg umowy.

4. Materiaty i urzadzenia

4.1 Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty w trakcie wykonywania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w poszczegdlnych szczegdétowych specyfikacjach technicznych. Przynajmniej na trzy
tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét statych wykonawca
przedtozy szczegdtowg informacje o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatéw,
atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji zarzadzajacego
realizacjg umowy.

Akceptacja zarzgdzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatéw z danego zrédta nie
bedzie znaczy¢, 7ze wszystkie materiaty pochodzace z tego Zrédta sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania préb materiatéw
otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, ze nadal spetniajg one
wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji techniczne;.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego Zrddta,
wiaczajac te, ktdre zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania
tego zrédta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzagdzajgcemu realizacjg umowy wszystkich
wymaganych dokumentow pozwalajgcych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie
ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilo$¢
i jako$¢ odpowiada Wykonaweca. Stosowanie materiatéw pochodzacych z lokalnych zrédet wymaga
akceptacji zarzagdzajgcego realizacja umowy.

4.2 Kontrola materiatéw

Zarzadzajgcy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materiaty i, zeby
sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowié mogga podstawe do aprobaty jakosci danej partii
materiatdw. Zarzadzajacy realizacjg umowy jest rdwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji
w wytwdrniach materiatéw i urzadzen.



W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzadzen przez zarzgdzajgcego realizacja umowy,
wykonawca ma obowigzek spetniaé nastepujgce warunki:

W trakcie badania, zarzagdzajgcemu realizacjag umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i
pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen;

Zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc,
gdzie sg wytwarzane materiaty i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji robét.

4.3 Atesty materiatow .

W przypadku materiatéw, dla ktorych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg
atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadaé atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny
jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatéw, zarzadzajacy realizacjg
umowy moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng
zgodnosc¢ tych materiatow z warunkami podanymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez
wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajace atesty, mogg by¢ badane przez zarzadzajgcego realizacja umowy w dowolnym
czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ witasciwosci przewidzianych do uzycia
materiatdw z wymaganiami zawartymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych nie zostang one
przyjete do wbudowania.

4.4 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy za niezgodne ze szczegdétowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawece z placu budowy. Jesli
zarzadzajgcy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzystaé te materiaty do innych robdét niz te,
dla ktorych zostaty one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych materiatéw moze by¢ odpowiednio
skorygowana przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem
materiatow, ktére nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacja
umowy, bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, zZe te roboty
moga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

4.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié. zeby materiaty tymczasowo sktadowane na budowie, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest
wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla
przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzadzen bedgq zlokalizowane w
obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym realizacjg umowy, lub poza placem
budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na
budowie materiaty i urzagdzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

4.6 Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegélnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne,
inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegétowych specyfikacjach technicznych,
poinformuje o takim zamiarze przynajmniej zarzadzajacego realizacjag umowy na 3 tygodnie przed ich
realizacjg umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢
zmieniany w terminie pdzniejszym bez akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i iloSci
wskazaniom zawartym w szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci
i projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Liczba i



wydajnosé sprzetu powinna gwarantowad prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w
harmonogramie robot.

Sprzet bedgcy wtasnoscig wykonawecy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzet
do akceptacji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

6. Transport

Liczba i rodzaje srodkéw transportu bedga okreslone w projekcie organizacji robdt. Muszg one
zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i
szczegdtowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajgcego realizacjg umowy, w
terminach wynikajgcych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg usuniete z terenu
budowy na polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie uszkodzenia i

zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

7. Kontrola jakosci robét

7.1  Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw prowadzong zgodnie z
programem zapewnienia jakosci oméwionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek i badania materiatdw oraz jakosci wykonania robét.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzadzajacy realizacjg umowy moze zazgdac
od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu
badan i ich czestotliwosci s okreslone w szczegétowych specyfikacjach technicznych, normach i
wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepiséw zarzgdzajacy realizacjag umowy ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacjg umowy swiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7.2 Pobieranie prébek

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.



Zarzadzajgcy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposbb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

7.3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegétowych specyfikacjach
technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacjg
umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.
Zarzadzajgcy realizacjg umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w
celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg na tyle powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na wyniki badan, zarzagdzajacy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.
Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie
wynikéw badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi wykonawca.
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzgdzajacy realizacjg umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony
wykonawcy i producenta materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.
Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatéw z wymaganiami
szczegotowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw
badan.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy moze pobieraé prébki i prowadzié badania niezaleznie od wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
projektem wykonawczym i szczegétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku
catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez
wykonawce.

8. Obmiary robodt

Dla umoéw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania
robot dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury

8.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robaot.

Obmiar robdt ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robdt wchodzgcym w sktad
umowy.



Obmiaru robdt dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjag umowy
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni.
Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
robot lub gdzie indziej w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku wykonania wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie)
wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne witasciwe dla danych robét nie
wymagajg tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez Sredni
przekrdj. llosci, ktére majg byé mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.

8.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robdt.

8.3  Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawecy, lub w innym czasie, okreslonym w
umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedga takze przeprowadzone przed czesciowym i koicowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

9. Odbiory robét i podstawy ptatnosci
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywacé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.
Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczgce danego asortymentu robdt sg wyszczegdlnione
w punkcie 10 .

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi
zmianami

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003)
wraz z pézniejszymi zmianami

Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania
robét budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét demontazowych i rozbiérkowych .
1.2. Zakres stosowania SS T
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetychSST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania rozbiérek i demontazu wystepujgcych w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:
- wykucia i rozkucia otwordéw drzwiowych i okiennych
- demontaz drzwi
- rozebranie posadzek,
- rozebranie $cianek dziatowych,
- skucie okfadzin posadzkowych
- wywozu i utylizacji gruzu.
1.4. Ogdlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja przetargows,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. Materiaty
Do robét rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. Transport
Transport materiatéw z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyé
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Gruz transportowac rekawem lub wynosi¢ w wiaderkach poprzez istniejgce klatki schodowe.
5.3. Roboty demontazowe

Demontaz istniejgcych drzwi. Otwory nalezy dostosowac do odpowiednich wymiaréw
projektowanych. Wigze sie to z rozkuciem istniejgcych otwordéw .
6. Kontrola jakosci
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Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7. Odbidr robot
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogoblne"

8. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogoblne"

9. Podstawa ptfatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania
ogoblne"

10. Uwagi szczegdétowe

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
Ilos¢ robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru w zakresie $cian i Scianek dziatowych.
1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét murowych w zakresie:
- wykonanie otworéw drzwiowych i okiennych
- utozenie nadprozy prefabrykowanych
- wykonania $cianek dziatowych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami
wystepujacymi w obowigzujgcych Polskich Normach.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda do zaprawy wg PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode do picia oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250[?]. Woda nie
powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudki.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a szczegélnosci:
- nie zawiera domieszek organicznych;
- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
Cement powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej
PN-EN-197-1:2002
2.4. Cegta budowlana petna
Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiada¢ normie PN-75/B-12001. Przy odbiorze

cegty na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegty powinna by¢ dobrana
odpowiednio do stosowanej marki zaprawy zgodnie z wymogami normy PN-87/B-03002.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty petnej wynoszg odpowiednio +7mm dla dtugosci,

+5mm dla szerokosci, + 4mm dla grubosci.
2.5. Pustaki ceramiczne
Pustaki ceramiczne wypalane z gliny powinny odpowiadaé normie PN-75/B-12001. Przy

odbiorze pustakéw na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ klasy oznaczonej na cegtach z
zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegly powinna by¢
dobrana odpowiednio do stosowanej marki zaprawy zgodnie z wymogami normy PN-87/B-03002.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg odpowiednio +6mm dla dtugosci,
+4mm dla szerokosci, + 4mm dla grubosci.
2.6. Zaprawa

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzgce, dobra przyczepnosc do podtoza
oraz odpowiednie wtasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne powinny spetniaé
wymagania normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy
PN-65/B-14504.
Warunki przygotowania zapraw do muréw omowiono w p-kt. 5.1
2.7. Materiat zelbetowy

-nadproza zelbetowe typowe.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych robét, jak takze przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzet itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje inzyniera.
Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji, ST i wskazaniach Inzyniera projektu.
3.2. Narzedzia i sprzet do robét murowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet uzywany w robotach
murowych:

kielnia, mtotek murarski, topata;

czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa;

pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski;

katowniki murarskie;

betoniarka do wytwarzania zapraw;

4. Transport

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.
Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
i uszkodzeniami w czasie transportu, a ich gdrna warstwa nie powinna wystawac poza sciany srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét murowych z zasady powinno by¢é wykonane mechanicznie, w
takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo-wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2 godzin.
Zaprawa powinna by¢ fatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna.
Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadad

wymaganiom podanym w p-kt. 2.1.

5.2. Zaprawy cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie
bedzie recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymiesza¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢ wode
i catos¢ wymieszac do chwili uzyskania jednolitej masy.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
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Odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujagcym norm i instrukcji.
Miarki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.
5.3. Suche zaprawy /mieszanki/

Gotowe suche zaprawy nalezy przygotowaé¢ do wmurowania zgodnie z instrukcjg

producenta.
5.4. Wykonanie muréw
5.4.1. Ogodlne zasady wykonania muréw

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg .
Materiaty uzywane do robét murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym omdéwionym w
p-kt.2.

Cegta i pustaki oraz elementy zelbetowe na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu,
Cegte i pustaki oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda.

Mury nalezy uktadaé warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoiny oraz
zachowanie pionu i poziomu.

Kotwy, sciagi, belki i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowac na zaprawie cementowej.
Stosunek cegty, blokéw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw lub pustakéw jednego
wymiaru i jednej klasy.

5.4.2. Mury z cegty petnej (zamurowanie)

W murach zwyktych grubosc¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12mm i nie moze by¢
wieksza niz 17mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny powinny mie¢ grubosci 10mm i nie mogg by¢ grubsze
niz 15mm i cieAsze niz 5mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawga. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniac zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$é 5-10mm.

Nie wolno zastepowac catych cegiet potéwkami w filara i stupach. Potowki i cegly utamkowe moga
by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania prawidtowego
rozwigzania. Rodzaj i marke zaprawy nalezy stosowac zgodnie z postanowieniami projektu. Odchytki
w grubosci muru dla muréw petnych o grubosci éwieré, pét i jednej nie mogg przekraczac wielkosci
dopuszczalnych odchytek od odpowiednich wymiardow cegty uzytej do danego muru.

5.5. Drobne roboty murarskie

5.5.1. Opieranie i omurowanie belek

Zelbetowe belki nadprozowe nalezy opiera¢ na murach z cegly petnej klasy co najmniej 7,5
lub przy wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze ceglanym
ostatnie trzy warstwy cegiet powinny by¢ utozone na zaprawie cementowej lub cementowo-
wapiennej marki co najmniej 3. Na murach z pustakéw belki zelbetowe mozna opierad tylko za
pomocg wiencéw lub poduszek betonowych. Korice belek powinny byé omurowane cegtg utozong na
zaprawie cementowej.

5.5.2. Osadzenie innych elementéw w murze

Osadzenie kratek wentylacyjnych i innych elementéw - w uprzednio pozostawionych

otworach nalezy osadzi¢ na zaprawie cementowe;.

6. Kontrola jakosci
Mury z cegty i pustakéw oraz elementy zelbetowe powinny by¢ wykonane zgodnie z

zasadami sztuki budowlanej, wymogami aktualnych norm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m3 i m2 . llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaprojektowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Z obmiaru
odlicza sie:

-objetos¢ otwordw okiennych, drzwiowych i innych oraz wnek.
Nie odlicza sie z objetosci muru:

-nadprozy i przesklepien ptaskich z cegty i prefabrykatéw;
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-bruzd na instalacje, gniazd i bruzd oporowych pozostawionych w czasie murowania.

8. Odbidr robét

Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi
zasadami wigzania.
Odbidr robdt murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic). W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

-zgodnosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczng;

-grubosé muru;

-wymiary otworéw drzwiowych;

-pionowos¢ powierzchni i krawedzi;

-poziomych warstw cegiet;

-grubos¢ spoin i ich wypetnienie;
Zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawartg Umowa.
Cena obejmuje :
-dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy;
-wykonanie $cian, narozy, osadzenie nadprozy
-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan;
-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy i normy
Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatéw i technologii

PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowe;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i Badania przy odbiorze;

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
Autoklawizowanych betonéw komdrkowych. Wymagania i Badania przy
odbiorze;

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne, piaski do zaprawy.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prdbek;
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkow i oktadzin wewnetrznych ktdre zostang wykonane w ramach planowanych prac
adaptacyjnych.
1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
-uzupetnienia tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii Il Scian
- szpachlowanie,
- przygotowania podtoza pod oktadziny Scienne,
- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzieé¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST.
1.5. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdét,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé¢ z dokumentacjg , OST
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegodlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty.
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Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.5. Gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni
Scian . Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki
cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na
dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac na elementy ze stali, a
pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.
Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowga. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:
- tynki cienkowarstwowe,
- gtadzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.
Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktdrym uzyskane zaprawy
sg plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania
podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkdw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do
spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen
powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do
wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkdw cementowych i cementowo-wapiennych oraz
wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na
odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki
produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowe] z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznosé i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki
cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na rownych podtozach betonowych
oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.
2.6. Plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:
- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA;
- nasigkliwos¢ k. |
- ;wymiary ptytek 30x30cm kolor wg. uzgodnien z inwestorem
2.7. Klej do ptytek
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Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.8. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporna.
2.9.Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem
$rodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.10. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji oktadzin.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
- szlifierki katowe,
- pite stotowa elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,
- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe.
3.3. Wymagania szczegoétowe
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,
- agregatem tynkarskim,
- mieszarka do zapraw
- drobny sprzetem pomocniczym.

4. Transport
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. Wymagania szczegétowe

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
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5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt

Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych
wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:
- wykonaniu $cianek dziatowych,
- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i
orurowan,
- zamurowaniu bruzd do przewoddéw instalacyjnych.
5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe .
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtfoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampga benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie
podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po
wykonaniu instalacji.
Przy wykonywaniu tynkdw wymagane jest stosowanie podtynkowych,nierdzewnych listew
naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4.
5.5. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
- $ciany betonowe
- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
- ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.
Potfaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawe
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi
podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm
na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygn.,
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- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowacd sposdb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokosc¢ spoin.

- Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowg szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

- Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza.
Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci
od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania,
7e powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymagane] wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac
mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardw ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna

tez usung¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykornczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym
pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg ggbka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.
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- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
Ponadto :
- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Ptytki uktadac na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang szpachla.
Fugowanie przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac silikonem o barwie
stosowane;j fugi.
- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.
- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.
- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenia powierzchni okfadziny od ptaszczyzny
5.6. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych.
Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podtoze. Od prawidtowego
przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac. Podtoze kruche, pylgce nalezy
zagruntowac odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebic i poszerzy¢.
Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z wtdkna szklanego zaprawg gipsowa. Tak przygotowane
podtoze mozemy szpachlowacé wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany
uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do
ostatecznego wygtadzenia powierzchni $ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. S3 to gotowe
masy szpachlowe, ktdre naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST .
6.2. Wymogi szczegétowe
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych
robot z Dokumentacjg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:
- badanie dostaw materiatéw,
- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- prawidtowosci wykonania podtoza
- przyczepnosci tynkdw do podtoza
- grubosci tynkéw
- wygladu powierzchni tynkow
- wykonczenia tynkdw w newralgicznych miejscach
- ocene estetyki wykonanych robat.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
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7. Obmiar robét
7.1.0gélne zasady obmiaru
Ogdlne zasady obmiaru podano w OST .
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacjii pomiaru z natury.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich robot objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2].

8. Odbidr robdt
8.1 Ogdlne zasady przejecia robdt
Ogdlne zasady przejecia robdt podano w OST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MALOWANIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie robét malarskich obiektu wg ponizszego.

- malowanie $cian w kolorach

-malowanie sufitéw

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé: wode

-do farb emulsyjnych

2.3.  Farby budowlane gotowe.

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm panstwowych
lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-7960I-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

-powierzchni tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

-na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieiczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub watkéw

4. Transport.

Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
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5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej + 1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
-catkowitym ukonczeniu robét montazowych
-usunieciu usterek na tynkach.
5.1. Przygotowanie podiozy
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp.
5.2. Gruntowanie.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong wodg
w stosunku 1:3-5.
5.3.  Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawacé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug,
plam i Sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
-sprawdzenie wygladu powierzchni,

-sprawdzenie wsigkliwosci,

-sprawdzenie wyschniecia podtoza,

-sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny .

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
-dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +50C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego

-sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowga robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr robét.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢

naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane

zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze

wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych

ptatéow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.4. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka-

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m 2 powierzchni zamalowanej wg. umowy

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-51914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

-wykonanie warstw podktadowych

-wykonanie izolacji przeciwwilgociowych

-wykonanie izolacji termicznej i akustycznej

-wykonanie warstw wyrownawczych

-wykonanie posadzek z ptytek

1.3.1 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa kontaktowa - Srodek gruntujacy i zaprawa szybko twardniejgca
Izolacja przeciwwodna z foli polietylenowej i papy termozgrzewalnej w pomieszczeniach sanitarnych
Izolacja dZzwiekochtonna ze styropianu gr. 5 cm
Warstwa wyrdwnawcza wykonana z suchego jastrychu grubosci 50 mm wzmocniona siatka stalowg
1.3.2. Posadzki wtasciwe.

Posadzka jednobarwna z ptytek podfogowych gresowych o wym 30x30cm utozonych na
kleju do przyklejania ptytek , z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawie-
niem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na
kleju oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00)
2.4, Ptytki granitowe :
ptytki gressowe o wym. 30x30 cm
kolor ptytek wg. uzgodnien z inwestorem
stopien antyposlizgowosci <R10
stopnien scieralnosci 3- 4 wg. skali MOSHA; nasigkliwos$¢ gr. |
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a) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokosc: +1,5 mm
- grubosc: 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowac klej klasy C2 TE
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg, PN-75/B-10121:
c) Pakowanie;

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m~ ptytek. Na opakowaniu umieszcza
sie: - nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozyé materiatem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukfadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie:

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

2.5. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:

- dobra przyczepnosé do betonu,

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robat.
5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z jastrychu suchego gr. 50 mm .
Wymagania podstawowe.
* Podktad jastrychowy suchy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatos¢ i grubosc podktadu .
* Wytrzymato$¢ podktadu jastrychowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.
"~ Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen .
* llos¢ spoiwa w podkfadach powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej.
* Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.
5.2 Uktadanie posadzki.

Do montazu ptytek uzywamy klejow po przyklejania ptytek posadzkowych.
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Stosujemy kleje nie powodujace zabarwiania materiatu klejonego, zapewniajace elastycznosc¢ i
wytrzymatos$é na wstrzgsy, wysoka przyczepnosc do podtoza, sg wytrzymate na wahania temperatury,
sg odporne na wchtanianie wilgoci, chronig przed przebarwieniami, peknieciami i odpryskami ptytek.
Kleje powinny charakteryzowac sie zmieszonym sptywem z powierzchni pionowych (klasaC2 TEO )

6. Kontrola jakosci.

6.1 Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych i po okresie gwarancyjnym.

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzié prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowa robdt jest m”. 1loéé robét okreéla sie na podstawie projektu z uwz-
glednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbiodr robot.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1 Odbiér materiatdow i robdét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow., ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
8.3  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
8.4 0Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonad przez ocene wzrokows,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez
ocene wzrokows,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig
1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw ; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za ustalona iloé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg umowy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa . Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OTWOROWA

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru w
zakresie robot stolarski otworowe; .
1.2. Zakres zastosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.3
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania:
- montaz stolarki drzwiowej .
- montaz stolarki okiennej
1.4. Ogdlne wymagania .
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg przetargowa , specyfikacjg techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Warunki ogélne

Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowac wg ponizszych wymogow:

- oScieznice drewniane

- skrzydta drzwiowe o wym.90x200 i 80 x200 petne wzmocnione

- stolarka okienna PCV o wym wg, projektu

Wbudowad nalezy stolarke otworowg kompletng wykornczong wraz z okuciami.

Oproécz powyzszego wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania muszg odpowiadac polskim

normom, $wiadectwom oraz instrukcjom technicznym dopuszczenia do stosowania wydanym przez

odpowiednie instytucje badawcze.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie.

Materiaty przed wbudowaniem, kazdorazowo powinny by¢ jak zatwierdzone przez inspektora

nadzoru

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarski budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe;

2.2.2. Okucia powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm panstwowych, a przypadku braku takich
norm —wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona

2.3. Materiaty pomocnicze:

- kotwy mocujgce,

- gips,

- uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa,

- zaprawa murarska,

- pianka montazowa,

- tasma malarska.

2.4. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,

zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
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Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Do wykonania robdt zwigzanych z montazem stolarki przewiduje sie wykorzystanie dowolnego
sprzetu. Sprzet stosowany do robét montazowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobdow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. /Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowac w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem odpowiednie opakowanie .
Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewodzi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inzyniera,
ale musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Zatadunek i wytadunek materiatéw musi sie odbywac z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy tego typu robotach.
Warunki przechowywania stolarki i $lusarki otworowej oraz tgczonych elementéw pomocniczych
powinny zapewniac statg gotowosc ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach pétotwartych z
ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy
rowniez odizolowac je od materiatéw budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale i
tworzywa sztuczne.

5. Wykonanie robét
5.1 Wymagania ogdlne
Wymagania przy montazu drzwi.

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z montazem drzwi nalezy oceni¢ mozliwos¢
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:
- ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu osciezy wzgledem réwnosci,
pionowosci i wypoziomowania;
-sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;
- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;

Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich
wymiarami a wymiarami osciezy , w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci
wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.
Mozliwe jest mocowanie oscieznic drzwi za pomoca:
- zakotwienia w konstrukcji budynku;
- kotkéw rozporowych;
- kotkéw lub gwozdzi wstrzeliwanych;
- spawania do marek lub rygli stalowych osadzonych w $cianach;
- o ile tym sposobom nie sprzeciwiajg sie inne wymagania techniczne;
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywotanych ciezarem wbudowanego
elementu oraz parciem wiatru na konstrukcje budynku.
Potaczenia elementéw metalowych nalezy wykonaé w sposdb zapewniajgcy mozliwos¢ swobodnego
wydtuzania i kurczenia sie pod wptywem zmian temperatury.
5.2. Przygotowanie osciezy

5.2.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osnieza lub zabrudzenia jego
powierzchni, oScieze nalezy naprawié i oczyscic.
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5.2.2.Skrzydta drzwiowe i oscieznice oraz okna powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia,
5.3. Osadzenie i uszczelnienie stolarki otworowej
5.3.1. Osadzenie stolarki otworowej
e Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczalnym do
tego celu swiadectwem ITB.
e Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
e Po zamontowaniu drzwi doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywad sie w postaci kontroli biezacej
(wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Inzyniera) .
Wykonawca powinien przedtozyé Inspektorowi nadzoru wszystkie proby, atesty,
deklaracje zgodnosci producenta dla stosowanych materiatéw, oswiadczenie, ze
zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom

dokumentacji projektowej i Specyfikacji technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwo

jakosci producentdéw i uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.3. Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg techniczng i
poleceniami Inzyniera.

Ocena jakosci robét, majgcych na celu montaz drzwi , powinna obejmowac:

odbidr elementdw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:

° Zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
° Podstawowych wymiaréw
° Stanéw powierzchni — bez pecherzy, odpryskéw, peknie¢, ztuszczen

Odbidr robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem i specyfikacjami

technicznymi odbieranych elementow.

Zgodnos¢ wykonania robdt stwierdza sie na podstawie zgodnosci wymienionych w specyfikacji

technicznej normach i warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych.

Przy odbiorze montazu drzwi powinny zostac sprawdzone:

ezgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem;

e prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania, oraz stanu i wyglagdu zamontowanych drzwi;

e doktadnosc¢ uszczelniania oScieznic z osciezami otwordw budowlanych,

e prawidtowos¢ dziatania wszystkich czesci ruchomych i zamykajacych;

e drzwi powinny sie lekko otwierac i zamykaé;

e skrzydta rozwierane nie mogg sie ociera¢ w zadnym miejscu, a zamkniete powinny $cisle przylegac
do oscieznicy;

e wszystkie elementy powinny posiadac zabezpieczenie przed korozjg;

7. Obmiar
Jednostka obmiarowa robét jest m?> wbudowanej stolarki otworowej

8. Odbidr robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
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wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daty wyniki pozytyw

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawartg Umowa.

10. Przepisy i normy

Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatéw i technologii

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania;

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat;

PN-B-06086 ,Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy

zwichrowaniu”

PN-B06087 »Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez

wielokrotne wichrowanie”
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