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Inwestor:

Goérazdze Cement S.A.

HEIDERBERG MATERIALS POLSKA

Temat/Obiekt:

ZWIEKSZENIE ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH ZAKLADU EKOCEM

Pracownia: P1

| Stadium: PW

|Bran2a: TECHNOLOGICZNO-MECHANICZNA |Data: 04.2025r.

SPIS DOKUMENTACIJI

Lp. | Nrrysunku Nr archiwalny Tytul Kod
1. 1.0.0 648352 Opis techniczny w
2. 1.0.1 648353 Plan sytuacyjny A
3. 1.0.2 648354 Schemat technologiczny A
4. 1.0.3 648355 Rzut gtéwny A
5. 1.04 648356 Przekroj A-A A
6. 1.0.5 648357 Rzuty na poziomy pod silosami A
7. 1.0.6 648358 Przekroje: B-B, C-C A
8. 1.0.7 648359 Przekréj D-D A
9. 1.0.8 648360 Przekréj E-E A
10. 1.0.9. 648361 Rzut na silosy, poziom +30,0 A
11. 1.1.0 648362 Przebudowa rynny aeracyjnej B300

12. 1.2.0 648363 Zsyp 1

13. 1.3.0 648364 Rynna aeracyjna B 200 , L= 3600-wytyczne

14. 14.0 648365 Przebudowa rynny aeracyjnej B300-wytyczne

15. 15.0 648366 \;F\!/i?yncaz:eeracyjna B 200, L= 1700+3300-

16. 1.6.0 648367 Rynna aeracyjna B200 , L= 3500-wytyczne

17. | 170 648368 | ZSYP 2

1. | 180 648369  |ZSYP3

19, | 190 648370  |ZSYP4
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1.10.0

20. 648371 Zsyp 5

21, | 1110 648372  |Zsyp 6

22. 1.12.0 648373 Zabudowa uktadu dozowania

23. 1.13.0 648374 Zsyp 7

24, 1.14.0 648375 Rurociag dmuchawa - pompa

25. 1.14.1 648376 Rurociag dmuchawa — pompa - podpora
26. 1.15.0 648377 Rurociag transportowy @177,8

27. 1.15.1 648378 Podpora przesuwna |

28. 1.15.2 648379 Podpora przesuwna I

29, | 1153 648380 | Podpora przesuwna lll

30. 1.15.4 648381 Podpora przesuwna |V

31. | 1199 648382 | Podwieszenie

3. | 1156 648383 | Podpora stata |

33, | 1157 648384 | Podpora stata Il

M tis0 | s | i o un00d00sT o0
35. 1.17.0 648386 Zsyp 8

36. 1.18.0 648387 Rurocigg odpowietrzajacy zbiornik pompy
37. 1.19.0 648388 Rurociag z wylotowy filtra poz.27

38. 1.20.0 648389 Cyklon roztadowczy

39. 1.21.0 648390 Zsyp 9

40. 1.22.0 648391 Rurocigg wylotowy z cyklonu

41. 1921 648392 Fl?rti:;);lijas?n\i/g/l?zoz\/\(/)y z cyklonu — wytyczne
42. 1.23.0 648393 Komora roztadowcza

43. 1.24.0 648394 Instalacja sprezonego powietrza - wytyczne
44. 1950 648395 Prébobiornik staty z napedem elektrycznym

PSE 76 —wytyczne zabudowy @610
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45.

1.26.0

648396

Prébobiornik staty z napedem elektrycznym
PSE 76 —wytyczne zabudowy &350/2400
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1.0

2.0

3.0

PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA
1.1  Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest wykonanie projektu w fazie
wykonawczej dla zadania inwestycyjnego pt: ,, ZWIEKSZENIE ZDOLNOSCI
PRODUKCYJNYCH ZAKLADU EKOCEM” w zaktadzie Ekocem w Dabrowie

Gornicze;j.
1.2  Zakres opracowania

W zakres opracowania wchodzi cz¢$¢ opisowa projektowanego ciggu
technologicznego, specyfikacja maszyn i1 urzadzen oraz cze$¢ rysunkowa w branzy
technologiczne;j.

PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawa opracowania sga:
zlecenie nr 50773202 z 12.07.2024. na opracowanie koncepcji,
dane zalozeniowe zdefiniowane przez Inwestora,
konsultacje 1 uzgodnienia pomigdzy Inwestorem, a projektantami,
wizja lokalna,
wstepne ustalenia z potencjalnymi dostawcami urzadzen
wiedza i do$wiadczenie projektantow,

LOKALIZACJA INWESTYCJI

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana bedzie na terenie zakladu Przemiatownia
cementu 1 zuzla w Dabrowie Gorniczej.
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4.0 OPIS TECHNICZNY
4.1 Opis stanu istniejacego

Zaktad Ekocem oferuje szeroki asortyment cementow, o wysokiej jako$ci i
stabilnych parametrach — sg to: cement portlandzki, cement portlandzki
wielosktadnikowy, cement hutniczy oraz cement wielosktadnikowy.

Zaktad wyposazony jest w dwa miyny kulowe. Pierwszy mtyn, jednokomorowy,
stuzy do przemiatu granulowanego zuzla wielkopiecowego wykorzystywanego
jako poétprodukt dla produkcji cementow zuzlowych oraz hydraulicznych spoiw
drogowych HSD.

Drugi dwukomorowy mtyn cementu stuzy do przemiatu klinkieru i dodatkéw do
cementu lub hydraulicznych spoiw drogowych HSD.

Produkowane rodzaje cementu sprzedawane sa do klientow luz samochodami lub
w formie workowanej. Klinkier, zuzel oraz dodatki sg dostarczane z zewnatrz do
zaktadu transportem kolejowym i samochodowym.

Zaktad oprocz w/w miynéow posiada instalacj¢ do mieszania cementow z
potproduktow wyposazong w urzadzenie technologiczne (mieszalnik) firmy IBAU
o symbolu technologicznym SMO1, w ktérym w procesie mieszania sktadnikéw
cementu (poOtproduktow) wytwarzanych w w/w miynach lub dostarczanych do
zaktadu, produkowany jest cement wieloskladnikowy lub hydrauliczne spoiwa
drogowe HSD. Do procesu mieszania w mieszalniku pobierane sa z silosow
potproduktow odpowiednie ilosci sktadnikéw, wedtug okreslonych receptur, ktore
sa wazone na wagach zbiornikowych. Gotowy produkt (cement odpowiedniego
gatunku lub hydrauliczne spoiwa drogowe HSD) po procesie mieszania,
magazynowany jest w silosach cementu lub workowany (nie dotyczy spoiw
drogowych HSD). Spedycja gotowego wyrobu odbywa si¢ luzem lub w workach.
Instalacja mieszania cementow z wykorzystaniem mieszalnika umozliwia réwniez
produkcje spoiw specjalnych przy pomocy trzech dodatkowych silosow oraz
dwoch wag zbiornikowych.

Sktadniki mieszanek specjalnych dowozone sg transportem samochodowym w
samochodach cysternach i roztadowywane do dodatkowych zbiornikoéw stalowych.
Odwazone w zbiornikach poélprodukty podawane sg do mieszalnika. Gotowy
produkt (spoiwa specjalne) po procesie mieszania magazynowany jest w silosach
cementu. Spedycja gotowego wyrobu odbywa si¢ luzem.

4.2  Opis technologiczny projektowanej instalacji

Zadanie [

Dla zwigkszenia efektywnosci produkcji cementow wielosktadnikowych lub
hydraulicznych spoiw drogowych HSD przewiduje si¢ budowe nowej instalacji,
ktora zaktada dozowanie potproduktéw tj. zmielonego zuzla wielkopiecowego lub
popiotdw do mieszlanika SM02 zabudowanego na istniejacej instalacji transportu
gotowego produktu z mtyna cementu do siloséw cementu albo do uktadu
seperatora mlyna cementu.
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W miejscu dozowania do istniejgcej instalacji transportu gotowego produktu dzigki
realizacji inwestycji powstanie nowy punkt mieszania tj. mieszalnik o symbolu
technologicznym SMO02. W mieszalniku SMO02 zachodzi¢ begdzie mieszanie
produktu z mtyna cementu (klinkier portlandzki, reagips, kamien wapienny, zuzel
wielkopiecowy w zmiennych proporcjach) z potproduktami zgromadzonymi
wsilosach nr 11, 12 1 14 t. ze zmielonym zuzlem wielkopiecowym lub
z popiotami.

W przypadku dozowania z silosow nr 11, 12 1 14 zmielonego zuzla
wielkopiecowego lub popiotéw do ukladu seperatora miyna cementu zachodzi¢
bedzie ich wspdlny przemial z klinkierem portlandzkim, reagipsem, kamieniem
wapiennym oraz zuzlem wielkopiecowym.

Z silosow nr 11 lub 12 lub 14 poétprodukty odbierane beda nowymi drogami
transportowymi i wazone przy pomocy wagi przeptywowej typu Multicor. Waga
zabudowana zostanie pod silosami bezposrednio nad nowo zabudowang
transportowg pompa $rubowa podajacg poéiprodukty do uktadu seperatora miyna
cementu badz do mieszalnika SMO02.

Odbidr zmielonego zuzla wielkopiecowego lub popiotow z w/w silosow odbywac
si¢ bedzie poprzez wyposazenie wybranych wylotow z silosow w nowe dodatkowe
zasuwy walcowe, z napedami pneumatycznymi regulujacymi ilosci odbieranego
materialu z silosu. Dla odbioru materialu z silosow nr 12 i 14 dodatkowo
zainstalowane zostang nowe rynny aeracyjne. Materiat z silosow bedzie odbierany
z regulowang wydajnoscig 7-70 t/h.

Wydajno$¢ ta bedzie dostosowywana do zadanej wydajnos$ci przemialu w miynie.
Wydajnos¢ uktadu transportowego maks. 70 t/h.

W dalszej kolejnosci zadana ilo§¢ materialu z silosow po wadze transportowana
bedzie pneumatycznie do mieszalnika SM02 badz za pomocg dwudroznej zasuwy
kierunkowej zabudowanej do ukladu seperatora miyna cementu w miejscu
podawania produktow przemiatu w miynie.

Wydajnosc transportu regulowana 7-70 t/h.

Wydajno$¢ uktadu transportowego maks. 70 t/h.

Niezbedne powietrze transportowe pochodzi¢ bedzie z nowej dmuchawy o
symbolu GT10.M02 usytuowanej, tak jak 1 Srubowa pompa transportowa o
symbolu GT10.MO1 na poziomie posadzki pod silosem nr 13. Maksymalna
wydajno$é dmuchawy o symbolu GT10.M02 wyniesie 30 m’/min (1800 m’/h).
Pompa $rubowa bedzie odpylana filtrem tkaninowym o wydajnosci 1000 m*/h.

Transport potproduktow do mieszalnika SM02 albo do uktadu seperatora mtyna
cementu odbywac si¢ bedzie przy pomocy dwudroznej zasuwy kierunkowej
zabudowanej przed mieszalnikiem SMO?2.

Wyprodukowane w nowym mieszalniku SM02 wieloskladnikowe cementy lub
hydrauliczne spoiwa drogowe HSD, beda transportowane do silosow cementu przy
pomocy istniejagcej pompy Srubowej o symbolu technologicznym V11.MO1, ktora
dotychczas wchodzita w sktad uktadu transportujacego do silosow cementu gotowy
produkt wyprodukowany w mtynie cementu.
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Uktad transportu pétproduktow do mieszalnika SM02 bedzie odpylany przy pomocy
cyklonu, z ktorego zapylone powietrze w ilosci 1800 m’/h skierowane bedzie do filtra
tkaninowego mlyna cementu nie tworzac dodatkowej emisji pytu.

Mieszalnik SM02 oraz uktad transportu cementu z mieszalnika SM02 bedzie odpylany
przy pomocy istniejgcego filtra tkaninowego mltyna cementu nie tworzac dodatkowe;j
emisji pytu. Mlyn cementu bedzie odpylany na dotychczasowych zasadach.
Wyprodukowane w mlynie cementu wieloskladnikowe cementy lub hydrauliczne
spoiwa drogowe HSD z wykorzystaniem transportu potproduktéow do ukiadu
seperatora mtyna cementu, bedg transportowane do silosow cementu przy pomocy
istniejgcej pompy Srubowej o symbolu technologicznym V11.MO1, ktora dotychczas
wchodzita w sktad uktadu transportujagcego do silosow cementu gotowy produkt
wyprodukowany w mitynie cementu. Transport do siloséw cementu produktu
wyprodukowanego w mtynie cementu odbywac si¢ bedzie w oparciu o istniejacy uktad
tj. na dotychczasowych zasadach. Transportu potproduktow do uktadu seperatora
mtyna cementu, bedzie odpylany przy pomocy istniejacego filtra tkaninowego mtyna
cementu nie tworzac dodatkowej emisji pylu. Mtyn cementu bedzie odpylany na
dotychczasowych zasadach.

Dzigki realizacji inwestycji zwigkszona zostanie wydajnos$¢ Zaktadu EKOCEM.

[lo$¢ dozowanych do mieszalnika SMO02 potproduktow tj. popiotu lub mielonego zuzla
wielkopiecowego zwigkszy wydajno$¢ produkcji cementdow mieszanych lub
hydraulicznych spoiw drogowych (HSD) o maksymalnie 70 t/h (przy uwzglednieniu
planowanego portfolio produkowanych cementow bedzie to srednio o 30 t/h).
Uwzgledniajac  konieczno$¢ jednoczesnej pracy miyna cementu (8 500 h/r)
wyposazonego w mieszalnik SM02 oraz przy uwzglednieniu planowanego portfolio
produkowanych cementéw oraz hydraulicznych spoiw drogowych (HSD), w zwiazku z
realizacjg inwestycji wydajnos¢ produkcyjna zaktadu zwiekszy si¢ o:

8 500 h/r * 30 t/h = 255 000 ton/r.

Zadanie II

Instalacja probobiorcza.

Dla sprawdzania parametrow fizykochemicznych potproduktéw oraz gotowego
cementu przewiduje si¢ zabudowe instalacji probobiorczej. Jedna wspolna instalacja
probobiorcza dla linii przemialu cementu i zuzla pobiera¢ bedzie materiat do analiz
parametrow fizykochemicznych. Prébki po analizach zostang przetransportowane do
nowego mieszalnika SMO02.

Zestawienie urzadzen wchodzacych w sklad inwestycji:
Zadanie [

e zasuwy walcowe =z napgdami elektrycznymi regulujacymi ilo$ci
odbieranego materiatu z silosow nr 11, 12 1 14,

e rynny aeracyjne,

e pompa $rubowa o symbolu GT 10.MO1 o wydajnosci do 70 t/h wraz z
filtrem tkaninowym o wydajnosci 1000 m*/h,

e dmuchawa o symbolu GT 10.M02 dla potrzeb pompy Srubowej o
wydajnosci 30 m’/min (1800 m*/h),

e dwudrozna zasuwa regulacyjna zabudowana na rurociggu transportu
pneumatycznego kierujaca potprodukty do mieszalnika SM02 lub do uktadu
seperacji mtyna cementu,
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uktad dozowania pétproduktow do mieszalnika SM02 o wydajnosci do 7-70
t/h wyposazony w cyklon,

e mieszalnik SM02 o wydajnosci do 70 t/h,

e uklad dozowania potproduktow do ukladu seperacji mlyna cementu
o wydajnosci do 7-70 t/h.

Zadanie 11
e analizatory parametrow fizykochemicznych potproduktéw oraz gotowego
cementu,

e uktad transportu probek po analizach do mieszalnika SM02.

43 Opis zmian funkcjonowania istniejacych urzadzen Zakladu
w zwiazku z realizacja inwestycji

W zwigzku ze wzrostem wydajnosci Zaktadu wynikajacym z realizacji inwestycji
zwigkszy si¢ o 200 000 ton/rok zuzycie klinkieru do produkcji cementu
1 hydraulicznych spoiw drogowych (HSD). Ilo$¢ ta bedzie dostarczona transportem
kolejowym lub samochodowym. Roztadunek dodatkowych ilosci klinkieru bedzie
mial wpltyw na czas pracy emitorow E3 (Zatadunek klinkieru pod silosem) i E11
(Stacja roztadunku klinkieru z wagonoéw kolejowych).
Wzrost wydajnosci Zaktadu wptynie na zwigekszenie zuzycia sulfatu o 600 ton/rok
co spowoduje wydhuzenie czasu pracy emitora E14 (Filtr sulfatu) w zwiazku
konieczno$cig jego przetadunku do silosu.
Wzrost wydajnosci Zaktadu spowoduje konieczno$¢ wzrostu czasu pracy urzadzen
pakujacych cement do workéw. Inwestycja zwigkszy zdolnosci produkcyjne
zaktadu a cze$¢ tej produkeji bedzie sprzedana w opakowaniach workowanych w
zwigzku z tym zwigkszy si¢ czas pracy emitorow nr E9 (Druga linia pakowania
cementu w pakowni - odpylanie instalacji) i E10 (Transport pneumatyczny i
zbiorniki magazynowe cementu z urzadzeniami drugiej linii pakowania - odpylanie
zbiornikow).
Wzrost wydajnosci zaktadu spowoduje konieczno$¢ wydluzenia czasu pracy
stanowisk zwigzanych z zatadunkiem cementu luzem. W zwigzku z tym zwiekszy
si¢ czas pracy emitorow nr EI12 (Transport pneumatyczny stacji zatadunku
cementu luzem do wagondéw lub cysterno-samochodéw) i EI13 (Rekaw
zatadowczy, rynny i aeracja zatadunku cementu luzem do wagondéw lub cysterno-
samochodow, odpylanie instalacji).

W zwigzku z realizacjg inwestycji dla n/w emitordw wzrosng czasy pracy:
Emitor 3 z dotychczasowych 1000 h/r do 3500 h/r,

Emitor 9 z dotychczasowych 1500 h/r do 2000 h/r,

Emitor 10 z dotychczasowych 1500 h/r do 2000 h/r,

Emitor 11 z dotychczasowych 4000 h/r do 5600 h/r,

Emitor 12 z dotychczasowych 1700 h/r do 3800 h/r,

Emitor 13 z dotychczasowych 3400 h/r do 5000 h/r,

Emitor 14 z dotychczasowych 115 h/r do 140 h/r.
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4.4 Zestawienie charakterystycznych wielkos$ci

- materialy transportowane zamiennie:
— mielony zuzel wielkopiecowy po mtynie kulowym
— popidt V
— popidt W

Gestos¢ [g/cm3]

Mielony zuzel
wielkopiecowy 1,17
Popiét lotny
krzemionkowy V 1,25

Popiét lotny wapienny W 1,05

- Wilgotnoéc : <1,0 % H,O max.

— wydajnos¢ transportu z siloséw: ok. 7-70 t/h,

— koncentracja pytu w powietrzu za filtrem: max. 10 mg/m3
— przewidywana sumaryczna moc urzadzen: ok. 175 kW

4.5 Instalacja sprezonego powietrza

Dla zasilania instalacji w sprezone powietrze nalezy podlaczy¢ si¢ do istniejace]
instalacji. Wymagane paramerty spr¢zonego powietrza:
 dla filtrow:6 bar (maks. 7 bar) suche (t,,sy -20 C°) i bezolejowe.
o dla probobiornikéw 4-6 bar,class 1/3/1 ( zawarto$c czastek statych max
0,1pum, zawartosc wody (tsy -20 C°),max stezenie oleju 0,01mg/m3

5.0 ZALOGA

Instalacja bedzie pracowac¢ bezobstugowo.
Praca instalacji sterowana begdzie przez operatora z centralnej sterowni.
Nadzér sprawowany bedzie przez dotychczasowy personel.

6.0 CHARAKTERYSTYKA EKOLOGICZNA

Podczas opracowywania projektu zwrdcono szczegdlng uwage na zastosowanie
rozwigzan ograniczajacych ujemny wptyw instalacji na srodowisko.
Urzadzenia do przedmiotowej instalacji starano si¢ dobra¢ w taki sposob, aby:

e ograniczy¢ emisje pytow,

e ograniczy¢ emisj¢ hatasu,

e zautomatyzowac proces, aby nie wymagat statej obstugi,

e zagwarantowa¢ wysokg jako$¢ i niezawodno$¢ dziatania,

6.1 Zapotrzebowanie w wode¢ i odprowadzenie Sciekow
W projektowanej instalacji nie wystapi zapotrzebowanie na wod¢ przemystowg 1
sanitarng. Woda opadowa odprowadzana bedzie do kanaldow istniejacych lub
nowoprojektowanych.
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6.2 Odpady stale

Odpady state w projektowanym obiekcie nie wystapig. Sporadycznie pojawig si¢
niewielkie ilo$ci odpadow powstatych w czasie remontdéw maszyn i urzadzen.
Sposob postepowania z odpadami bedzie zgodny z obowigzujacymi w  Zaktladzie
przepisami.

6.3 Emisja zanieczyszczen pylowo - gazowych
Projekt zaktada ograniczenie emisji pytow poprzez: ;

e Zabudowe filtra workowego do odpylania zbiornika nad pompg $rubowa,
ktéry zostanie wyposazony w filtr tkaninowy o wydajnosci 1000 m’/h o
maksymalnym dopuszczalnym zapyleniu 10 mg/m”.

Parametry emitora:

o wysokos$¢ wzgledem poziomu terenu h = 8,0 m (0$ wylotu),
o $rednica wylotu d = 0,18m,

o emitor poziomy.

e Zabudowe cyklonu odpylajacego uktad transportu potproduktéw do
mieszalnika SMO02, zktérego odpylone powietrze w ilosci 1800 m’/h
skierowane bedzie do filtra tkaninowego miyna cementu nie tworzac
dodatkowej emisji  pylu. Mlyn cementu bedzie odpylany na
dotychczasowych zasadach.

e Skierowanie do istniejacego filtra tkaninowego mtyna cementu zapylonego
powietrza z mieszalnika SM02 nie tworzac dodatkowej emisji pytu. Mtyn
cementu bedzie odpylany na dotychczasowych zasadach.

e Wykorzystanie istniejacego filtra tkaninowego mtyna cementu w wariancie
transportu potproduktéw do uktadu seperatora mtyna cementu, nie tworzac
dodatkowej emisji pylu. Milyn cementu bedzie odpylany na
dotychczasowych zasadach.

6.4  Emisja halasu i wibracji

Promieniowanie w obiekcie nie wystepuje.
Proponowane w  projektowanej instalacji urzadzenia nie przekrocza
dopuszczalnego poziomu hatasu 85 dB(A).
W zwigzku z realizacjg inwestycji powstang nowe zrodta hatasu:
e Pompa $rubowa pod silosami cementu ok. 75 dB,
e Dmuchawa w obudowie dzwickochtonnej do pompy $rubowej (30 m’/min)
<70 dB,
e Wentylator filtra (1000 m*/h) pompy $rubowej (z ttumikiem hatasu) <75 dB,
e Wentylatory rynien aeracyjnych pod silosami cementu <80 dB,

6.5 Wplyw obiektu na Srodowisko
Budowa obiektu nie pogorszy stanu srodowiska panujgcego w zaktadzie.
Nowa instalacja pracowac bedzie naprzemiennie z instalacjg istniejaca.
Zmniejszy si¢ emisja pylu w stosunku do obecnego sposobu przetadunku.
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7.0

WYTYCZNE STEROWANIA

Uktad dozowania dodatkow do produkcji cementow wielosktadnikowych.
7.1.Warunki uruchomienia:

praca mityna cementu,

gotowos¢ systemu dozowania Mechatron poz. 19 (GD50.MO01)
gotowo$¢ pracy dmuchawy poz. 23(GT10.M02)

gotowos¢ pracy pompy poz. 22 (GT10.MO01)

gotowos¢ pracy filtra oraz wentylatora filtra poz. 27 (GT20.NO1)

gotowos¢, w zalezno$ci od wybranego silosa z dodatkami, pracy zasuw
SR03.Y40 Iub SR04.Y40 lub SR06.Y30 na wylotach z silosow

gotowos$¢, w zaleznosci od wybranego silosa z dodatkami, pracy zasuw
dwudrogowych poz. 4 (SR03.Y50) i/lub 10 (SR04.Y50) na rynnach aeracyjnych
gotowos$¢ pracy wentylatora rynny aeracyjnej poz.10 (SR04.Y60)

gotowos$¢ pracy wentylatora rynny aeracyjnej (SR03.M02)

wybor mieszalnika ( ustawienie przerzutki poz.26(GT10.YO01)

7.2.Kolejnos¢ wlaczania:
7.2.1.Droga z silosa nr 11
- droga do mieszalnika SM02 (zbiornik nad pompa V11MO1 )

utawienie przerzutki poz.26( GT10.YO01)

filtr oraz wentylator filtra poz. 27 (GT20.NO1)

dmuchawa poz. 23(GT10.M02)

pompa poz. 22 (GT10.M01)

uktad dozowania Mechatron poz. 19 (GD50.MO01) ( warto$¢ zadana w t/h przez
operatora w zaleznosci od wskazan wagi przed mtynem)
wentylator rynny poz.10 (SR04.M03)

przepustnica poz. 11(SR04.Y60) —ustawienie w pozycji zamknij
zasuwa dwudrogowa poz. 3 (SR03.Y50) (potozenie praca w dot)
wentylator SR03.MO02 (istniejacy)

przepustnica (SV08.Y02) —ustawienie w pozycji zamknieta
przepustnica (SV08.Y01) —ustawienie w pozycji otwarta

zasuwa walcowa regulacyjna poz. 1(SR03.Y40)

Kolejnos¢ wytaczania (kolejnos¢ wylaczania odwrotna do kolejnos$ci zataczania ):
z tym, ze:
Wytlaczenie pracy wentylatoroOw rynien z opézniniem ok., 1 min.

Wytaczenie dmuchawy poz. 23(GT10.M02) po ok. 2 min od zamkniecia
zasuwy poz. na wylocie z silosa

7.2.2.Droga z silosa nr 12
-droga do mieszalnika SM02 (zbiornik nad pompa V11MO1 )

utawienie przerzutki poz.26 GT10.Y01

filtr oraz wentylator filtra poz. 29 (GT20.NO1)
dmuchawa poz. 23(GT10.M02)

pompa poz. 22 (GT10.M01)
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— uktad dozowania Mechatron poz. 19 (GD50.MO01) ( warto$¢ zadana w t/h przez
operatora w zaleznos$ci od wskazan wagi przed mtynem)

— wentylator rynny poz.10 (SR04.M03)

— przepustnica poz. 1 1(SR04.Y60) —ustawienie w pozycji zamknij

— zasuwa dwudrogowa poz. 8 (SR04.Y50) (potozenie praca w dot)

— wentylator SR03.MO02 (istniejacy)

— przepustnica (SV08.Y02) —ustawienie w pozycji otwarta

— przepustnica (SV08.Y01) —ustawienie w pozycji zamknigta

— zasuwa walcowa regulacyjna poz. 6(SR04.Y40)

Kolejnos¢ wytaczania (kolejnos¢ wytaczania odwrotna do kolejnosci zataczania ):

z tym, ze:

Wylaczenie pracy wentylatoroOw rynien z opézniniem ok., 1 min.

— Wylaczenie dmuchawy poz. poz. 25(GT10.M02) po ok. 2 min od zamkniecia
zasuwy poz. na wylocie z silosa

7.2.3.Droga z silosa nr 14
— utawienie przerzutki poz.26 GT10.Y01
— filtr oraz wentylator filtra poz. 27 (GT20.NO1)
— dmuchawa poz. 23(GT10.M02)
— pompa poz. 24 (GT10.MO01)
— uktad dozowania Mechatron poz. 19 (GD50.MO01) ( warto$¢ zadana w t/h przez
operatora w zaleznosci od wskazan wagi przed mtynem)
— wentylator rynny poz.10 (SR04.M03)
— przepustnica poz. 11(SR04.Y60) —ustawienie w pozycji otworz
— zasuwa walcowa regulacyjna poz. 9(SR06.Y30)

Kolejnos¢ wytaczania (kolejnos¢ wytaczania odwrotna do kolejnosci zataczania ):

z tym, ze:

Wylaczenie pracy wentylatoroOw rynien z opézniniem ok., 1 min.

— Wylaczenie dmuchawy poz. 23(GT10.M02) po ok. 2 min od zamkniecia
zasuwy poz. na wylocie z silosa

7.2.4.Kolejnos¢ wiaczania dla drég z silosa nr 11, 12 1 14 do uktadu seperatora tak
jak droga do mieszalnika SM02 (zbiornik nad pompg V11MO1 ) z tym, ze drugie
ustawienie przerzutki poz. 26 GT10.Y01

7.3. Technologiczne wylaczenie awaryjne.

Awaryjne wylaczenie technologiczne jest wynikiem awarii urzadzen .

Wylaczeniu podlegaja urzadzenia bedace w ciggu technologicznym przed
urzagdzeniem w ktorym awaria wystgpita. Operator podejmuje decyzje o
wylaczeniu pozostatych urzadzen.

7.4.Wylaczenie awaryjne.
Osiagniecie poz max, max w zbiorniku nad pompa V11MOI.

7.5.Uktady regulacji.
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8.0

9.0

— Warto$¢ zadana na wadze przeptywowej poz. 19 (GD50.MO01) — stopien

otwarcia zasuw regulacyjnych poz. 1 (SR03.Y40) lub 6( SR04.Y40)
lub 9 (SR06.Y30) na wylotach z silosow jako sprzezenie zwrotne

PRZEDSIEWZIECIA W ZAKRESIE BHP

Projektowana instalacja jest obiektem zapewniajagcym duzy stopien bezpieczenstwa
z uwagi na zastosowanie w niej nowoczesnych rozwigzan, a takze ze wzgledu na
charakter samej technologii. Zagrozenia BHP zwigzane z emisjg pytow, czy hatasu
zostaly zminimalizowane poprzez zastosowanie wysokiej jakosci filtra, oraz
mozliwie duzg hermetyzacje uktadu transportu.

Wszystkie podesty obslugowe zaopatrzone beda w barierki ochronne, a czesci
wirujgce urzadzen w ostony.

Pracownicy wyposazeni bedg w srodki ochrony indywidualne;.

PRZEDSIEWZIECIA OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

W obiekcie nie wystepuje zagrozenie wybuchem, a obcigzenie ogniowe wszystkich
obiektow wynosi ponizej 500 MJ/m2.

Weztowe punkty technologiczne wyposazone zostang w stanowiskowe $rodki
gasnicze zgodnie z przepisami Rozp. Min. Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z
dnia 7.06.2010 w sprawie ochrony przeciw-pozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109 poz. 719).
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10.0 SPECYFIKACJA MASZYN | URZADZEN
Poz. Kod Nazwa i charakterystyka urzadzenia Tlosé Masa (kg) Moc zainst. (kW) Plr(l))ductent Uwagi
ub autor
sZt. 1 szt. razem 1 szt. razem dOkumentacji
1 2 3 4 5 6 7 8,00 9 10
Zasuwa walcowa IBAU rozmiar 300 regulacyjna - oferta IBAU
wymiana napedu na naped pneumatyczn z IBAU Hamburg 2025-100745
pozycj oneren- Antrieb AE-
Wyposazenie: DOSDR0220-
- pozycjoner pneumatyczny Simens Sipart , sygnat PS2-0000-RD
I | SR03.y4g |Wyisciowy 4-20 mA 1 | 1000 | 1000 | 0,00 0,00 | m. Sipart
mit SIPART-
Regler (24 VDC),
rechtsdrehend
schlief3.
Biprocemwap | skrocenie o 300
2 Przebudowa rynny aeracyjnej B300 1 0,00 0,00 0,00 0,00 rys.nr 1.1.0 mm
Rozdzielacz walcowy 300 dwudrogowy IBAUz oferta IBAU
ni‘;ﬁg? — IBAU Hambur
3 | Sro3.y50 |P yezny 1 | 35500 | 355,00 | 0,00 0,00 |dimensional sheet
Wyposazenie: 3.26.00.4.102
- naped pneumatyczny T
- 2 wytaczniki krancowe IFM
Biprocemwap
4 Zsyp 1 1 92,70 92,70 0,00 0,00 rys. nr 1.2.0
Biprocemwap
5 Rynna aeracyjna B 200 , L= 3600 1 165,00 165,00 0,00 0,00 rys. nr 1.3.0
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Zasuwa walcowa IBAU rozmiar 300 regulacyjna - oferta IBAU
wymiana napedu na naped pneumatyczn z IBAU Hamburg 2025-100745
pozycjonerem- Antricb AE-
Wyposazenie: DOSDR0220-
- pozycjoner pneumatyczny Simens Sipart, sygnat PS2-0000-RD
6 | SRoa.yap |WYisciowy4-20 mA 117,00 | 117,00 | 0,00 0,00 | m. Sipart
mit SIPART-
Regler (24 VDC),
rechtsdrehend
schlief3.
Biprocemwap | skrocenie o 300
7 Przebudowa rynny aeracyjnej B300 0,00 0,00 0,00 0,00 rys. nr 1.4.0 mm
oferta IBAU
Rozdzielacz walcowy 300 dwudrogowa IBAU z
napedem pneumatycznym IBAU Hambur
8 SR04.Y50 | Wyposazenie: 355,00 | 355,00 0,00 0,00 dimensional sheet
- naped pneumatyczny 3.26.00.4.102
- 2 wylaczniki krancowe [FM
Zasuwa walcowa IBAU rozmiar 200 regulacyjna z oferta IBAU
napedem pneumatycznym i pozycjonerem- K.14980 1
Wyposazenie:
- pozycjoner pneumatyczny Simens Sipart , sygnat IBAU Hambur
wyjsciowy 4-20 mA AUMA &
9 | SR06.Y30 117,00 | 117,00 0,00 0,00 dimensional sheet
3.22.00.4.195
w zakresie
10 | SR04.M03 | Wentylator 0,00 3,00 3,00 dostaw z
rynnami
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aeracyjnymi
poz.15116
) EBRO
11 | SR04.Y60 | Przepustnica DN50 z napedem pneumatycznym 0,00 0,00
Biprocemwap
12 Rynna aeracyjna B 200 , L= 1700+3300 260,00 | 260,00 0,00 0,00 rys. nr 1.5.0
Biprocemwap
13 Rynna aeracyjna B200 , L= 3500 180,00 | 180,00 0,00 0,00 rys. nr 1.6.0
Biprocemwap
14 Zsyp 2 153,90 | 153,90 0,00 0,00 rys. nr 1.7.0
Biprocemwap
15 Zsyp 3 86,10 86,10 0,00 0,00 rys. nr 1.8.0
Biprocemwap
16 Zsyp 4 77,30 77,30 0,00 0,00 rys.nr 1.9.0
Biprocemwap
17 Zsyp5 86,90 86,90 0,00 0,00 rys. nr 1.10.0
Biprocemwap
18 Zsypb6 11,50 11,50 0,00 0,00 rys.nr 1.11.0
GD50.M01 | Uktad dozowania popiotéw MULTICOR S160: Qlar
- wydajno$¢: 7-70 t/h; oferta 2024-
- doktadno$¢: +/-0,5%. 166964 R3
- stal 1.4404
Dane dla zasilania i sterowania:
19 napigcie zasilania 400 V AC, 50 Hz 250,00 250,00 0,00 0,00
signal voltage —24 V DC
control voltage — 230 V AC, 50 Hz
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Zabudowa uktadu dozowania Biprocemwap
20 47,20 47,20 0,00 0,00 rys. nr 1.12.0
Biprocemwap
21 Zsyp 7 84,20 | 84,20 0,00 0,00 rys.nr 1.13.0
IBAU Hamburg
: . O= S Dimensional sheet
2 | 6T10.M01 Pompa $rubowa IB-D 251: Q=70t/h ze zbiornikiem 3426,00 | 3426,00 | 75,00 75,00 3.50.00.4.061
nad pompg
oferta nr 6122754
. . . AERZEN
Bezolejowa dmuchawa §rubowa powietrza : POLSKA
AERZEN typ D 36H / DN 150 w obudowie
23 | GT10.M02 | dzwigkochtonnej -poziom hatasu z obudowa ca. Lp(A) 2015,00 | 2015,00 | 90,00 90,00
dB(A) 76,z silnikiem P=90 kW , Q=29m3/min, P=1,5
bar z silnikiem P = 90 kW /400 V- IE 4
Biprocemwap
24 Rurociag dmuchawa - pompa 101,00 101,00 0,00 0,00 rys. nr 1.14.0
Biprocemwap
25 Rurociag transportowy @177,8 442400 | 4424,00 | 0,00 0,00 rys. nr 1.15.0
IBAU Hamburg | oferta IBAU
Przerzutka DN150 <30 st. naped pneumatyczny, Dimensional sheet | K.14980 1
26 naped prawy z dwoma wy tacznikami krancowymi 299,00 1 299,00 0,00 0,00 3.43.00.4.031/2
Scheuch
GT20.NO1 Filtr typ fcl-r10b-vh004/005-7,6-0a oferta
27 GT20'M02 Q=1000m3/h z wentylatorem , lejem, podajnikiem 1392,00 | 1392,00 3,00 3,00 Biprocemwap
' celkowym i filtrem na obudowie rys. nr 1.16.0
Biprocemwap
28 Zsyp 8 78,60 | 78,60 | 0,00 0,00 rys. nr 1.17.0
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Biprocemwap
29 Rurociag odpowietrzajacy zbiornik pompy 192,40 | 192,40 0,00 0,00 rys. nr 1.18.0
Biprocemwap
30 Rurociag z wylotowy filtra poz.27 126,10 | 126,10 0,00 0,00 rys. nr 1.19.0
Biprocemwap
31 Cyklon roztadowczy 788,60 | 788,60 0,00 0,00 rys. nr 1.20.0
Biprocemwap
32 Zsyp 9 367,10 | 367,10 rys. nr 1.21.0
Biprocemwap
33 Rurociag wylotowy z cyklonu 283,90 | 283,90 0,00 0,00 rys. nr 1.22.0
Biprocemwap
34 Komora roztadowcza 44430 | 444,30 rys. nr 1.23.0
Biprocemwap
36 Instalacja sprezonego powietrza - wytyczne 19,60 19,60 0,00 0,00 rys. nr 1.24.0
SF07.M06 | Probobiornik staly z napedem elektrycznym PSE 76 Biprocemwap |JM-ROLL
2610 rys.nr 1.25.0 |Nie _

37 1,70 1,70 0,37 0,37 uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

SF08.M06 | Probobiornik staty z napedem elektrycznym PSE 76 Biprocemwap |JM-ROLL
610 rys.nr 1.25.0 | Nie _

38 1,70 1,70 0,37 0,37 uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

SF04.M06 | Probobiornik staly z napedem elektrycznym PSE 76 Biprocemwap |JM-ROLL
610 rys.nr 1.25.0 | Nie _

39 1,70 1,70 0,37 0,37 uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika
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40

SF06.M06

Prébobiornik staty z napedem elektrycznym PSE 76
610

1,70

1,70

0,37

0,37

Biprocemwap
rys. nr 1.25.0

JM-ROLL

Nie
uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

41

SF01.M06

Prébobiornik staty z napedem elektrycznym PSE 76
610

1,70

1,70

0,37

0,37

Biprocemwap
rys. nr 1.25.0

JM-ROLL

Nie
uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

42

SF02.M06

Probobiornik staly z napedem elektrycznym PSE 76
610

1,70

1,70

0,37

0,37

Biprocemwap
rys. nr 1.25.0

JM-ROLL

Nie
uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

43

SF033.M06

Prébobiornik staty z napedem elektrycznym PSE 76
2400

1,70

1,70

0,37

0,37

Biprocemwap
rys. nr 1.26.0

JM-ROLL

Nie
uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

44

SM030.M06

Prébobiornik staty z napedem elektrycznym PSE 76
&350

1,70

1,70

0,37

0,37

Biprocemwap
rys. nr 1.26.0

JM-ROLL

Nie
uwzgledniono
ciezaru
prébobiornika

Uwaga: Wszystkie proponowane urzadzenia mozna zastgpowac rownowaznymi o podobnych parametrach

RAZEM

16426,0

kg

173,96

kW
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