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Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcéw wzoréw
zaktadowych ww. PUiW zgodnych z WDTT i wzorem PUiIW do produkcji seryjnej wydane
po 11.02.2009 r. sg aktualne.

Dokumentacja jest wtasno$cig MON. Zadna czes$¢ niniejszej dokumentaciji nie moze byé rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografia obuwia i prawidet

Buty generalskie — Wzér 907/MON
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Buty oficerskie KRWP — Wzér 907A/MON

Prawidta do butow



2 Opis ogoliny wyrobu

Buty oficerskie KRWP przeznaczone sg do uzytkowania w zestawie z mundurem stuzbowym oficera wojsk

lgdowych ze spodniami do butéw KRWP wz. 92.
Buty generalskie przeznaczone sg do uzytkowania w zestawie z mundurem stuzbowym generata wojsk
lgdowych i sit powietrznych.
Buty produkowane sg ze skor cielecych w kolorze czarnym. Obuwie posiada cholewke siegajacg do kolana.
Elementem sktadowym butéw sg trzyczesciowe prawidta.
Obuwie montowane jest systemem kotkowanym.
Buty produkowane sg w oparciu o pomiary stopy/nogi przysziego uzytkownika. Pomiarom podlegajg
nastepujgce wielkosci obu stop/nég:

- obrys stopy, dtugosc stopy,

- obwdd przez palce,

- obwdd w podbiciu,

- obwdd przez piete,

- obwdd tydki,

- obwdd goérny,

- wysokos¢ mierzona od podtoza do kolana (wysokos¢ zewnetrznej czes¢ buta).

3 Wymagania techniczne

Do wykonania butéw obowigzuja:
— zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
— zatwierdzony wzér.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tablica 1

Lp. Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu Wymagania

1 2 3 4

1. Przyszwy

2. Cholewy
3 Tviniki Skéra cieleca w kolorze czarnym PN-P-22225:1986
' y grubosé (1,1+1,3) mm '
4. Paski tylne zewnetrzne
5 Wzmocnienie tylnej czesci
’ cholewy (wewnatrz)
6. |Lamowka Skora cielgca w kolorze czarmnym PN-P-22225:1986
grubosé (0,8+1,0)mm
7. Podszewki przyszew Skéra podszewkowa bydleca
grubosé (1,1+1,3)mm PN-P-22218:1986
8. Podszewki cholew w kolorze bezowym
9 Usztywnienia przodow

cholew Skéra cieleca lub bydleca PN-P-22225:1986

10. | Wzmocnienia przyszew grubosc (1,1+1,3)mm

Skéra juchtowa naturalna

1. | Zapietki grubos¢ (1,5+1,7)mm

PN-P-22206:1986

AL Skora blankowa naturalna )
12. | Wyscidtki grubosé (1,7+2.3)mm PN-P-22222:1989




v

Skora podpodeszwowa
grubos¢ (4,5+5,0)mm
Skéra podpodeszwowa
grubosé (2,8+3,0)mm
Karki podpodeszwowe
grubosé (3,3+3,5)mm
Karki podeszwowe
grubosé (3,3+3,5)mm

13. | Podpodeszwy

14. | Podnoski

15. | Otoki

16. | Sktadki obcasow PN-P-22207:1986

17. | Podeszwy Skora podeszwowa

grubosé (5,0+5,5)mm

18. | Usztywnienie tytu cholewy

Skora podeszwowa

19. | Zaktadki grubo$¢ (3,5+4,0)mm

Ptyta twarda-guma skéropodobna
20. | Wierzchniki obcaséw lub skéra podeszwowa,
grubos¢ (5,5+6,0)mm

PN-0-91049:1996
PN-P-22207:1986

21. |Usztywniacze Stalowe lub drewniane wg wzoru

— " — -
Nici bawehiane lub (masa liniowa 81+ 15tex , minimalna sita

22. zrywajgca 37N) + (masa liniowa 184+18 tex, PN-EN 12590:2002

syntetyczne minimalna sita zrywajaca 83N) PN-1SO 1139:1998
23. | Szpilki szewskie Drewniane nr 3 lub 5 wg wzoru
24. | Zabki tytdbw obcaséw Stalowe wg wzoru
o5 Gwozdzie (zabezpieczone Stalowe z ostrzem mieczykowatym W WZOrU
" | antykorozyjnie) (2,0 x 13) 9
26. | Wzmacniacz Tkanina bawetniana o splocie ptéciennym wg wzoru
27. | Tasma wzmacniajgca syntetyczna wg wzoru
Czes$c¢ przednia ze stopka, tyt, strzata
28. | Prawidta — drewno olchowe lub brzozowe wg wzoru

3.2 Rodzaje szwow i sciegdw maszynowych

Elementy cholewek butéw wykonywane sg przy pomocy szwéw tgczacych (Sciegi proste zwarte). Lgczenie
przyszwy z cholewg — 40 + 45 Sciegéw na 1dm, szycie paskow tytu, tylniki, gérne brzegi cholewy — 30 + 40
Sciegébw na 1dm.

3.3 Szpilkowanie podeszwy

Podeszwe szpilkowa¢ w dwdch przesunietych wzgledem siebie rzedach z gestoscig co 7 + 9 mm szpilkami
szewskimi ( zgodnie ze wzorem obuwia):

-1 rzad 8 + 9 mm od krawedzi podeszwy,

-ll'rzad 11 + 12 mm od krawedzi podeszwy.



4 Zestawienie elementéw sktadowych

Tablica 2
Lp. Nazwa elementu sktadowego llos¢ sztuk / komplet na pare
1. Przyszwa 2
2. Tylnik 2
3. Cholewa 2
4. Pasek tylny zewnetrzny 2
5. Lamowka 2
6. Wzmocnienie tylnej czesci 4
7. Podszewka przyszwy 2
8. Podszewka cholewy 2
9. Zapietek 2
10. Podnosek 2
11. Zakfadka 2
12. Wzmocnienie przyszwy 2
13. Usztywnienie przodu 2
14, Usztywnienie tytu 2
15. Podpodeszwa 2
16. Podeszwa 2
17. Otok 2
18. | Wysciotka 2
19. Usztywniacz podeszwy 2
20. Obcas 2
21. Zabki 2
22. Gwozdzie 8
23. Tasma syntetyczna 2
24, Prawidta 2

5 Opis wykonania

Wykaz czynno$ci produkcyjnych przedstawia ponizsze zestawienie:

pomiar stopy/nogi uzytkownika,
wykonanie prawidet,

rozkréj elementéw wierzchu, podeszwowych, podpodeszwowych oraz podszewek,

opracowanie elementéw,




— szycie cholewek,

— C¢wiekowanie,

— montaz otoku,

— przyklejanie podeszwy,

— szpilkowanie podeszwy,

— szlifowanie podeszwy,

— montaz obcasa (doklejanie sktadek obcasa oraz wierzchnika obcasa,
— dopasowanie prawidet,

— czyszczenie i pakowanie obuwia.

6 Cechowanie, pakowanie i konserwacja

Cechowanie

Obuwie znakowane powinno byé od $rodka na wewnetrznej goérnej czesci podszewki cholewek (na obu
potparach). Znakowanie obejmuje nizej wymienione symbole:

- nazwa Wykonawcy i Producenta,
- nr wielkosciowy (metryczny),

- data produkcji (miesigc i rok),

- nr partii produkcyjnej,

Numer wielkosciowy powinien by¢ stemplowany rowniez na wysciétce obuwia.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ co hajmniej nw. dane:

e nazwe Wykonawcy i Producenta,

e nazwe obuwia,

e  Nrwzoru,

e nr wielkosciowy (metryczny),

e date produkcji (m-c i rok),

e numer partii produkcyjnej,

¢ informacje o sposobie konserwaciji,

e informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 8 lat, gwarancja -
wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

Informacja o sposobie konserwacji

,Obuwie wymaga zabiegdéw konserwacyjnych witasciwych dla obuwia posiadajgcego cholewke skérzang

ze skor licowych:

Sposéb konserwaciji

wilgotne obuwie suszy¢ w temperaturze nie wyzszej niz 25° C (z dala od piecow i grzejnikéw).
Wyzsza temperatura moze spowodowaé deformacje obuwia, sztywnos¢ skoéry lub odklejanie
spodow,
zabrudzone obuwie oczysci¢ przy pomocy miekkiej tkaniny lub ggbki zwilzonej w cieptej wodzie.

na oczyszczone i wysuszone wierzchy skor licowych nanie$¢ niewielkg ilos¢ $rodka
konserwujgcego w kolorze skér (pasty do obuwia),
po wyschnieciu natozonej pasty, obuwie wypolerowac,

przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, zmy¢ poprzednig warstwe przy pomocy miekkiej
tkaniny lub gabki zwilzonej w cieptej wodzie.”

Pakowanie jednostkowe

Obuwie generalskie, oficerskie KRWP wraz z prawidlami pakowane powinny by¢ w pudetka
1-parowe, na ktore nalezy naklei¢ etykiete jednostkowa.
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7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa panstwa (tekst jednolity Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego
wykazu wyroboéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 1385,
z pdzn. zm).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad funkcjonowaniem systemu oceny zgodnosci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJiK).

Buty podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsze WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi
w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobow.
Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania
wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

dla partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 10 par, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej same;j
jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i $srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 3.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobow z WDTT. Partie wyrobdw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych wiasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okresSlonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw,
nie spetnia wymagan podanych w WDTT.
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Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobdéw. Pozytywny wynik badan jest podstawg zwolnienia
wyrobu.

Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego
proces nadzorowania jakosci (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla kazdej partii wyrobdw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM).
Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan okresowych partii. Potwierdzenie
w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w niniejszych wymaganiach skutkuje
rozszerzeniem badah okresowych lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawcag
a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresébw wymagan i metod badan dla badan okresowych przedstawiono
w tablicy 3.
Tablica 3
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
(0]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do +
badan
11 Sprawd;eme c_Jokumen’taql zakupu materiatow WDTT podrozdziat 3.1 +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd;eme z_godnosgl uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1 +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
> spr_awdzeme zgodnosm_cecho_wama (informaciji WDTT Rozdz. 6 +
umieszczonych na etykietach jednostkowych)
i pakowania
3 |Badania szczegé6towe wyrobéw
. . Ocena organoleptyczna
31 Sprawd,zgme WygIQQU ogo_lneg_o wyrobu oraz 2g0dnosci ze wzorem +
zgodnosci z WDTT i obowigzujgcym wzorem. PUIW
3.2 | Sprawdzenie zgodnosci wymiardw wyrobu. WDTT rozdziat 2 +
Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosSci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
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- ,0” - okresowe,
-, - badania wykonuje sie.
7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzo6r przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



