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1 Fotografie przedmiotu

Przéd pokrowca Tyl pokrowca



Prawy bok pokrowca Lewy bok pokrowca

Spoéd pkrowca



Przekladka



2 Opis przedmiotu

Pokrowiec przeznaczony jest do przechowywania i transportu butéw oficerskich KRWP wraz
w komplecie z prawidtami.

Pokrowiec wykonany jest z tkaniny poliestrowej w kolorze czarnym, powlekanej wodoszczelnie —
(jednostronnie uplastycznionym tworzywem). Wnetrze pokrowca wykonczone jest podszewkg
w kolorze czarnym.

Pokrowiec zamykany jest na zamek btyskawiczny, wszyty posrodku przedniej i gornej Sciany
pokrowca (konce zamka wzmocnione sg materiatem tworzywowym typu ,plawil’). W gérnej czesci
pokrowca naszyte sg uchwyty nosne, natomiast na prawym boku pokrowca naszyta jest kieszen
zamykana na klapke (za pomoca tasmy samosczepnej) przeznaczona np. na wktadki do obuwia. Spéd
pokrowca zabezpieczony jest stopkami (puklami) tworzywowymi w kolorze czarnym. Dodatkowo w
dolnej, przedniej czesci pokrowiec posiada naszytg ramke na identyfikator.

Celem uzyskania stabilnego ksztaltu pokrowca, wszystkie elementy pokrowca (wewnatrz)
usztywnione sg pianka tworzywowa, a brzegi pokrowca wypustkg (kiedrg) tworzywowg w kolorze
czarnym.

Pokrowiec wyposazony jest dodatkowo w usztywniong przektadke (w ksztaicie przekroju bocznego
pokrowca), stuzgcg do przetozenia miedzy parg butéw oficerskich. Przekladka wykonana jest
z tkaniny podszewkowej w kolorze czarnym, ktérej brzegi wykonczone sg lamowka.

Pokrowce wykonane sg w jednej wielkosci.

3 Wymagania Techniczne

Do wykonania pokrowca obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna do produkcji seryjnej;
- zatwierdzony wzér PUIW.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tablical
Lp. Wyszczegolnienie Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
1. Poliestrowa powlekana jednostronnie
Tk_amna z_asadmcza uplastycznionym t\_/vorzngm, kolor wg Tablicy 2
(wierzchnia) czarny, masa powierzchniowa
(320 £ 30) g/m 2.
2 | Tkanina podszewkowa Poliestrowa, kolor czarny, masa )
' P powierzchniowa. (60 + 12) g/m 2 wg Tablicy 3
3 . Tasma syntetyczna, kolor czarny, WO WZOru
- | Uchwyty pokrowca (rgczki) szeroko$c¢ ok. 4 cm 9

Laméwka: Tasma syntetyczna, kolor czarny,

» przekiadki szerokosc¢ ok. 2,5 cm
4 klapki kieszonki wg wzoru

e wewnetrzna pokrowca

Usztywnienie tworzywowe

przektadki wewnetrznej oraz PE/PP pianka (polietylen/
5 elementow sktadowych polipropylen),
. o wg wzoru
pokrowca grubos$c ok. 5 mm,
(z wyjatkiem klapki i bokéw masa pow. 70 g/m 2+ 10%
kieszonki)




Tworzywowy (kolor czarny),
. Sredniospiralny, dwusuwakowy
6. | Zamek blyskawiczny z dwoma uchwytami (kolor srebrny) - wg wzoru
dtugos¢ ok. 80 cm
7 Tasma samosczepna (zapiecie | Tasma, szerokos¢ ok. 2 cm,
. ; . wg wzoru
kieszonki) kolor czarny
Ramka na identyfikator
z nazwiskiem oraz wzmocnienia | Materiat tworzywowy np. typu ,plawil”,
8. . . wg wzoru
koncéwek wszycia zamka kolor czarny
btyskawicznego
Kiedra (wypustka) - usztywnienie
9. brzegéw pokrowca Tworzywowa, kolor czarny wg wzoru
10. | Stopki (pukle) Tworzywowe, kolor czarny wg wzoru
12. | Wszywka informacyjna - wg pkt. 6

Wymagania dla tkaniny zasadniczej (wierzchniej)

Tkanina poliestrowa (100% PES) w kolorze czarnym, powlekana jednostronnie uplastycznionym

tworzywem.
Tablica 2
Jednostka . Metoda badania
Lp. | Nazwa parametru . Wymagania
miary wg
1 2 3 4 5
1 | Skiad surowcowy tkaniny PES 100% PN-P-04604:1972
(bez powleczenia)
. . PN-EN ISO
2
2 Masa powierzchniowa g/m 330+ 30 2286-2:2016
Mak | " osnowa 500 PN-EN ISO
3 |niemmioiniz N 1421:2017
] niz. watek 400 Metoda paska
Sit di . osnowa 20 PN-EN ISO
4 ni'ear;‘:lzie.zr'ﬁir?”'a’ N 4674-1:2017
y iz watek 20 Metoda B
n C PN-EN ISO
5 | Wodoszczelno$¢, nie mniej niz: (cm st. wody) 50 811:2018




6 Stopierh odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
. . PN-EN I1SO
6.1 |Swiatlo zmiana barwy 5 105-B02:2014
zmiana barwy 4
PN-EN I1SO
6.2 |Woda
zabrudzenie . 105-E01:2013
Co stopien 4-3
bieli poliestru
suche . 4
63 |Tarcie zabrudzenie PN-EN ISO
' bieli bawetny 105-X12:2016
mokre 4

3.3 Wymagania dla podszewki

Tkanina poliestrowa (100% PES) w kolorze czarnym, powlekana jednostronnie uplastycznionym

tworzywem.
Tablica 3
Jednostka . Metoda badania
Lp. | Nazwa parametru . Wymagania
miary wg
1 3 4 5
1, | Skiad surowcowy tkaniny PES 100% PN-P-04604:1972
(bez powleczenia)
. . PN-ISO
2
2. | Masa powierzchniowa g/m 60+ 12 3801:1993
3 Maksymalna sita, osnowa N 350 PN-EN ISO
" | nie mniej niz: watek 350 13934-1:2013
4 Sita rozdzierania, oshowa N 13 PN-EN ISO
" | nie mniej niz: 13937-2:2002
watek 15
e N PN-EN ISO
5. | Wodoszczelnosc, nie mniej niz: (cm st. wody) 35 811:2018
6. | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
i 4
6.1 |Woda emiana bany stopien PN-EN ISO
' zabrudzenie P 4 105-E01:2013
bieli poliestru
6.2 | Tarcie suche zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
: bieli bawetny P 105-X12:2016
mokre 4

3.4 Szwy i Sciegi maszynowe

Szwy i $ciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.
Gestos¢ sciegu stebnowego — (3+3,5)/1 cm.




4 Zestawienie elementéw skladowych

Tablica 4
Lp. Elementy sktadowe llo$¢ sztuk
Tkanina zasadnicza (wierzchnia) - pokrowiec
1. Przod 1
2. Tyt 1
3. Lacznik tytu 1
4. Bok 2
5. Spad 1
6. Kieszen 1
7. Klapka 2
Podeszewka - pokrowiec
1. Przoéd 1
2. Tyt 1
3. tacznik tytu 1
4. Bok 2
5. Spod 1
6. Kieszen 1
Podeszewka - przektadka
1. Sciana boczna 2
Materiat tworzywowy typu ,,plawil”
1. Ramka na identyfikator 1
2. Wzmocnienie kohcowek wszycia zamka bltyskawicznego 2
Usztywnienie
1. Pokrowiec kpl.
2. Przektadka wewnetrzna kpl.
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5 Opis wykonania

Proces produkcyjny sktada sie z nastepujgcych etapow:

— Rozkréj elementéw sktadowych z materiatéw zasadniczych,

— Przygotowanie dodatkéw do wszycia oraz naszycia,

— Wszywanie do elementéw pokrowca zamka btyskawicznego,

— Naszycie na elementy pokrowca kieszeni z klapka, rgczek (uchwytéw), ramki na identyfikator,
— Zszycie elementéw pokrowca wraz z podszewka,

— Zszycie elementéw przektadki.

6 Cechowanie i pakowanie
Cechowanie

Wewnatrz pokrowca nalezy wszy¢ wszywke informacyjng zawierajgcg co najmniej:
- nazwe Wykonawcy i Producenta,

- nazwe i numer wzoru,

- date produkgcji (m-c i rok),

- numer partii produkcyjnej,

- 0znaczenie sposobu konserwaciji.

Informacja o sposobie konserwacji

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno byé zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 i obejmowac

nastepujgcy ukfad znakdéw:

Informacje naniesione na wszywkach nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 8 lat.

Etykieta jednostkowa - powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

date produkcji (miesigc i rok),

skfad surowcowy materiatow zasadniczych,

numer partii produkcyjnej,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres uzywalnosci — 8 lat, gwarancja)
— wpisac¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna,

e oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza - powinna zawiera¢ dane zawarte na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢
sztuk w opakowaniu zbiorczym.

Pakowanie jednostkowe - do kazdego pokrowca nalezy dotgczyc¢ etykiete jednostkowa, nastepnie
pakowa¢ do worka foliowego.

Pakowanie zbiorcze — pokrowce spakowane w worki foliowe nalezy pakowac po 4 sztuki do kartonu
zbiorczego o0 wymiarach (60x80x50) cm (szerokos¢ x dilugos¢ x wysokosé), wykonany
z tektury pieciowarstwowej. Na karton nalezy nakleic etykiete zbiorcza.

11



7 Zasady weryfikacji zgodnosci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wediug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (fj. Dz. U. z 2018 r. poz. 114,
z pézn.zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w
sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(tj. Dz. U. z 2018 r. poz. 1385,z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do  uzytku
w komorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony
Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJiK).

Pokrowce podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny
organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania
jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu
wojskowego i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz.
159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkciji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania
oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobdéw (partia produkcyjna) zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne —
Badania odbiorcze

dla partii wyrobdéw o licznosci nie wiekszej niz 3 000 szt., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej

samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
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Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosSci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i Srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw,
nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizaciji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyrdéb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposoéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg, podlegajgcym badaniom
zdawczo-odbiorczym, badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium akredytowanym
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym
laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 5, Wykonawca
jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdbw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki
badanh z laboratorium, Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone badaniami
laboratoryjnymi).

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg sSwiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub
materiatdw sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM
— przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie
w badaniach niezgodnos$ci wyrobdéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawca a
organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci (nie dotyczy badan laboratoryjnych).
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Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 5 Badania
laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.
Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli
zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci
uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami
okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badarn kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagaa;;;\ 'wrgewdy badan
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawd;enie c_jokumen’tacji zakupu materiatéw WDTT podrozdz. 1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd.zeme _zgodnosg uzytych materiatow WDTT podrozdz. 1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informaciji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych) i
pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz .
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania (Z);(jvr;irzgnc;dg&s\;\;/' + +
organoleptyczne)
39 Sprav_vdzeme ;ggdnosm wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 8, 9 10 + +
z tablicg wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina wierzchnia
411 Spravydzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica, ) +
technicznych Lp.1i2
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 2
4.1.2 . [} + +
uzytkowych Lp. 3+6
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Tablica 5 (cigg dalszy)

4.2 Podszewka

421 Spravydzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 3, ) N
technicznych Lp.1i2

4.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 3, . N
uzytkowych Lp. 3+6

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badanh po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci.
2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:
- ,Z-O" - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- 1+’ - badania wykonuje sie,

”

- - badania nie wykonuje sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki elementéw sktadowych z wymiarowaniem
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9 Rysunki gotowego wyrobu

Bok pokrowca
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 6
L Okreslenie wymiaru Oznaczenie Wymiar Tolerancja
P. y wg rysunku (cm) () cm
1 2 3 5 6
Pokrowiec
1. | Dlugosc¢ scian bocznych a 60,0 1,0
5 Miejsce naszycia klapki kieszeni (od gory b 9.5 0.8
- | pokrowca)
3. | Dtugosc klapki kieszeni c 9,5 0,8
4. | Szerokos$¢ sciany przedniej i tylne; d 21,0 0,8
5. | Szerokosc¢ scian bocznych e 21,0 0,8
6. | Dlugosc kieszeni f 30,0 0,8
7. | Miejsce naszycia kieszeni (od dotu pokrowca) g 4,0 0,8
Szerokos$¢ spodu pokrowca
8. (mierzona miedzy wypustka/kiedra) h 21,0 1.0
Dtugos¢ spodu pokrowca .
9. (mierzona miedzy wypustka/kiedra) ! 32,0 1.0
Miejsce wszycia zamka blyskawicznego na
10. | brzedniej scianie — odlegtos¢ mierzona od dotu - 15 0,8
pokrowca do miejsca wszycia zamka
Miejsce wszycia zamka blyskawicznego na
11. | tylnej scianie — odlegtos¢ mierzona od dotu - 51 1,0
pokrowca do miejsca wszycia zamka
Miejsce naszycia tasm nosnych (rgczek) na
12. | tylnej scianie — odlegtos¢ mierzona od dotu - 48,5 1,0
pokrowca do miejsca naszycia tasm
Miejsce naszycia ramki na identyfikator na
13.| przedniej Scianie - odlegtos¢ mierzona od dotu - 4,5 0,8
pokrowca do miejsca naszycia ramki
14. | Wymiar ramki na identyfikator - (8,8x6,5) 0,2
15 Wymiar wzmocnienia pod wszycie zamka i (3,0x2,0x0,9) 0.2
-| btyskawicznego
16. | Wymiar stopki - (5,5x4,5) 0,1
Przektadka wewnetrzna
1. | Dtugosc¢ przektadki a 51,0 1,0
2 | Szerokos¢ przekiadki w gornej czesci b 21,0 1,0
3. | Szerokos¢ przektadki w dolnej czesci c 30,0 15
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11 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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