Pompa z korpusem spiralnym do montazu
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KWP

Korpus tozyskowy PO3ax do P12sx

Instrukcja eksploatacji/
montazu

Numer zlecenia:
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Nota wydawnicza
Instrukcja eksploatacji/montazu KWP
Oryginalna instrukcja eksploatacji

Wszelkie prawa zastrzezone. Bez pisemnej zgody producenta zawarto$¢ nie moze byé rozpowszechniana,
powielana, przetwarzana ani przekazywana osobom trzecim.

Zmiany techniczne zastrzezone.

© KSB Aktiengesellschaft, Frankenthal 28.06.2013
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Glosariusz

Agregat pompowy
Kompletny agregat pompowy, sktadajacy sie z
pompy, napedu, podzespotéw i elementow
wyposazenia

Budowa procesowa

Caly zespdt wsuwany jest demontowany,
podczas gdy korpus pompy pozostaje
pofaczony z przewodem rurowym

Pompa

Maszyna bez napedu, podzespotéw lub
elementéw wyposazenia

Pompy sktadowane

Pompy, ktére sg kupowane, a nastepnie
sktadowane niezaleznie od ich p6zniejszego
przeznaczenia.

Przewéd ssawny/doplywowy
Przewod podigczony do krééca ssawnego

Przewéd tloczny

Przewéd podtaczony do krééca ttocznego.

Zaswiadczenie o nieszkodliwosci

Zaswiadczenie o braku zastrzezen to
oswiadczenie klienta w przypadku zwrotu do
producenta, ze produkt oprézniono w
prawidtowy sposéb, w wyniku czego elementy
majace kontakt z ttoczonym medium nie
stanowig zadnego zagrozenia dla $rodowiska i
zdrowia.

Zespot wirnika

Pompa bez korpusu pompy, maszyna
niekompletna

KwWpP
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1 Uwagi ogdlne

1.1 Podstawy

Instrukcja eksploatacji jest cze$cig dokumentacji typoszeregdéw i wersji wymienionych
na stronie tytutowej. W instrukcji eksploatacji opisano prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie we wszystkich fazach eksploatac;ji.

Tabliczka znamionowa zawiera typoszereg oraz wielko$¢ pompy, najwazniejsze
parametry eksploatacyjne, a takze petny numer fabryczny pompy. Numer fabryczny
pozwala na jednoznaczng identyfikacje pompy/agregatu pompowego i nalezy go
podawaé kazdorazowo w razie kontaktu z producentem.

Aby zachowacé prawa ptynace z gwarancji, w razie uszkodzenia nalezy niezwlocznie
powiadomi¢ najblizszy serwis firmy KSB.

Charakterystyka hatasu (= Rozdziat 4.8 Strona 22)

1.2 Montaz niekompletnych maszyn

W przypadku dostarczanych przez firme KSB niekompletnych maszyn nalezy
przestrzega¢ odpowiednich zalecen z podrozdziatu Konserwacja/naprawa.

1.3 Adresaci

Adresatami niniejszej instrukcji eksploatacji sg pracownicy o wyksztatceniu
technicznym.

1.4 Wspotobowigzujgce dokumenty
Tabela 1: Przeglad wspoétobowiagzujacej dokumentacji

Dokument Zawartosé
Karta danych Opis danych technicznych pompy/agregatu
pompowego

Plan ustawienia/karta wymiaréw |Opis wymiardéw przytaczy i wymiaréw ustawienia
dla pompy/agregatu pompowego, ciezary
Schemat potaczen Opis przytaczy dodatkowych

Charakterystyka hydrauliczna Charakterystyki wysokosci ttoczenia, NPSH obl.,
sprawnosci i zapotrzebowania mocy

Rysunek ztozeniowy" Opis pompy na rysunku przekrojowym
Dokumentacja poddostawcéw"  |Instrukcje eksploatacji oraz dodatkowa
dokumentacja dla wyposazenia i wbudowanych
elementéw maszyny

Listy czesci zamiennych? Opis czesci zamiennych

Schemat przewodow rurowych” |Opis pomocniczych przewoddw rurowych

Wykaz czesci" Opis wszystkich podzespotéw pompy

Rysunek montazowy Montaz uszczelnienia watu na rysunku
przekrojowym

W przypadku wyposazenia i/lub zintegrowanych elementéw maszyny stosowac sie do
dokumentacji producenta.

1.5 Symbolika
Tabela 2: Stosowane symbole
Symbol Znaczenie
v Warunek w ramach instrukcji postepowania
> Polecenie w ramach wskazéwek bezpieczenstwa
= Wynik dziatania
N jesli zostat uzgodniony w zakresie dostawy
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Symbol Znaczenie
= Odsytacze
1. Kroki instrukcji postepowania
2.

Wskazoéwka
zawiera zalecenia i wazne wskazéwki dot. obchodzenia sie z

produktem

KwWpP
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NIEBEZPIECZENSTWO

2 Bezpieczenstwo

Wszystkie wskazéwki wymienione w tym rozdziale odnoszg sie do zagrozen o
wysokim stopniu ryzyka.

2.1 Oznaczenia wskazéwek ostrzegawczych
Tabela 3: Cechy wskazéwek ostrzegawczych

Symbol Wyjasnienie
NIEBEZPIECZENSTWO
Hasto to oznacza zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktérego
lekcewazenie powoduje $mier¢ lub ciezkie obraZenia.

/\OSTRZEZENIE| OSTRZEZENIE

Hasto to oznacza zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktérego
lekcewazenie moze spowodowac¢ $mier¢ lub ciezkie obrazenia.

UWAGA  |UWAGA

Hasto to oznacza zagrozenie, ktérego lekcewazenie moze by¢
niebezpieczne dla maszyny lub jej dziatania.

Ochrona przeciwwybuchowa

Symbol ten wskazuje informacje dot. ochrony przeciwwybuchowej
w obszarach zagrozonych wybuchem, zgodnie z dyrektywa
94/9/WE (ATEX).

Miejsce ogélnie niebezpieczne )
Symbol ten w potgczeniu z hastem NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
niebezpieczenstwa zwigzane ze $miercig i obrazeniami.

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Symbol ten w potgczeniu z hastem NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
niebezpieczenstwa zwigzane z napieciem elektrycznym i wskazuje
informacje dot. ochrony przed napieciem elektrycznym.

Uszkodzenia maszyny
Symbol ten w potaczeniu z hastem UWAGA oznacza
niebezpieczenstwa dla maszyny i jej dziatania.

7P

2.2 Uwagi ogélne

Instrukcja eksploatacji zawiera podstawowe wskazéwki dot. ustawienia, eksploatacji
i konserwacji, ktérych przestrzeganie zapewnia bezpieczenstwo pracy z pompa oraz
pozwala unikng¢ obrazen ciata i szk6d materialnych.

Nalezy uwzglednia¢ wskazéwki bezpieczenstwa zawarte we wszystkich rozdziatach.

Odpowiedzialny pracownik/uzytkownik musi przeczyta¢ instrukcje eksploatacji przed
montazem i uruchomieniem oraz w catosci jg zrozumiec.

Instrukcja eksploatacji musi by¢ stale dostepna dla pracownika w miejscu pracy.

Wskazéwki umieszczone bezposrednio na pompie muszg by¢ przestrzegane i
utrzymywane w catkowicie czytelnym stanie. Dotyczy to przyktadowo:

= Strzatki wskazujacej kierunek obrotéw
= Oznaczenia przytaczy
= Tabliczka znamionowa

Za przestrzeganie lokalnych przepiséw nieuwzglednionych w instrukcji eksploatacji
odpowiedzialny jest uzytkownik.

2.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pompe/agregat pompowy mozna uzytkowac tylko w takich zastosowaniach, jakie
zostaly opisane we wspétobowigzujacych dokumentach. (= Rozdziat 1.4 Strona 6)

Pompe/agregat pompowy mozna uzytkowac tylko w nienagannym stanie
technicznym.

Nie wolno uzytkowa¢ pompy/agregatu pompowego w stanie cze$ciowo
zmontowanym.

8292
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Pompa moze ttoczy¢ wytgcznie media opisane w karcie danych lub tez w
dokumentacji odpowiedniej wersji.

Nigdy nie uzytkowaé¢ pompy bez ttoczonego medium.

Przestrzegac danych dot. minimalnej wydajnosci, podanych w karcie danych lub
tez w dokumentacji (unika¢ uszkodzen w wyniku przegrzania, sktadowania, ...).

Przestrzega¢ danych dot. maksymalnej wydajnosci ttoczenia, podanych w karcie

danych lub tez w dokumentacji (unika¢ przegrzania, uszkodzenia pierscieni
$lizgowych, uszkodzen kawitacyjnych, uszkodzen podczas sktadowania, ...).

Nie dtawi¢ pompy po stronie ssgcej (unika¢ uszkodzen kawitacyjnych).

Uzgodnic¢ inne sposoby uzytkowania z producentem, o ile nie zostaty one
wymienione w karcie danych lub tez w dokumentacji.

Roézne ksztatty wirnikéw nalezy stosowacé tylko do wymienionych w ponizszej

tabeli mediéw.

Tabela 4: Zakresy zastosowania ksztattow wirnikéw

Ksztatt wirnika

Zastosowanie do nastepujacych mediéw

zamkniete koto
kanatowe
(ksztatt wirnika
K)

zanieczyszczone, zawierajace czastki state
media, bez tendencji do zatykania, bez
lub o bardzo matej ilosci wytrgcen gazéw

otwarte koto
wielotopatkowe
(ksztatt wirnika
0)

do czystych lub lekko zanieczyszczonych
ttoczonych medidw, jak réwniez do
mediéw bez skionnosci do tworzenia
osadow i zbrylania, z malg iloscig
wytracen gazéw

otwarty wirnik
o przeptywie
swobodnym

media z zawartoscig grubszych czastek
statych i zatykajacymi dodatkami, jak
rowniez wytraceniami gazéw i powietrza

(ksztatt wirnika
F)

Unikanie przewidywalnego btednego zastosowania
Nigdy nie otwiera¢ zaworéw odcinajacych po stronie ci$nieniowej w sposéb
wykraczajacy poza dopuszczalny zakres
— przekroczenie wskazanej w karcie danych lub w dokumentacji maksymalnej
wydajnosci ttoczenia
— mozliwe uszkodzenia kawitacyjne

= Nigdy nie przekracza¢ wskazanych w karcie danych lub w dokumentacji
dozwolonych granic zastosowania w odniesieniu do ci$nienia, temperatury itp.

Przestrzegac wszystkich wskazéwek dot. bezpieczenstwa oraz wskazéwek dot.
obstugi, zawartych w przedtozonej instrukcji eksploatacji.

2.4 Przeszkolenie i kwalifikacje pracownikéw

Pracownicy muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do transportu, montazu,
obstugi, konserwacji i wykonywania przegladoéw.

Uzytkownik musi doktadnie okresli¢ zakres odpowiedzialnosci, kompetencje i sposéb
sprawowania nadzoru nad pracownikami w trakcie transportu, montazu, obstugi,
konserwacji i przegladéw.

Kwalifikacje personelu nalezy uzupetnia¢ poprzez szkolenia i instruktaze
prowadzone przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw. W razie koniecznosci
uzytkownik moze zleci¢ przeprowadzenie szkolenia producentowi/dostawcy.

KWP 9292
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Szkolenia dot. pompy/agregatu pompowego nalezy prowadzi¢ pod nadzorem
pracownika technicznego.

2.5 Skutki I niebezpieczenstwa wynikajace z nieprzestrzegania instrukgji

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji eksploatacji prowadzi od utraty praw z
tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci za szkody.

Nieprzestrzeganie instrukcji moze powodowac¢ miedzy innymi nastepujace
zagrozenia:

- zagrozenie dla ludzi w wyniku oddziatywan elektrycznych, termicznych,
mechanicznych i chemicznych oraz eksplozji

— zawodnos$¢ wazniejszych funkcji produktu
— zawodno$¢ zaleconych metod dotyczacych konserwacji i napraw

— zagrozenie dla srodowiska naturalnego na skutek wycieku materiatéw
niebezpiecznych

2.6 Praca ze znajomoscig wymagari BHP

Oprécz wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji oraz wymagan
zwigzanych z zastosowaniem zgodnym z przeznaczeniem obowiazujg nastepujace
przepisy bezpieczenstwa:

= Przepisy o zapobieganiu wypadkom, przepisy bezpieczenstwa i przepisy

zaktadowe
Przepisy ochrony przeciwwybuchowej

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z substancjami
niebezpiecznymi

= Obowigzujace normy i ustawy

2.7 Zasady bezpieczenstwa dla uzytkownika/operatora

= Zamocowac i sprawdzi¢ dziatanie oston montowanych na miejscu eksploatacji

chroniacych przed dotknieciem elementéw goracych, zimnych lub ruchomych.

= Oston chronigcych przed dotknieciem nie zdejmowac¢ w trakcie uzytkowania.

Udostepnié wyposazenie ochronne dla pracownikéw i zagwarantowac jego
stosowanie.

Wycieki (np. na uszczelnieniu watu) mediéw niebezpiecznych (np. mogacych
spowodowac eksplozje, trujacych, goracych) nalezy odprowadza¢ w taki sposéb,
aby nie powodowaty zadnego zagrozenia dla ludzi i Srodowiska. Nalezy
przestrzega¢ w zwigzku z tym obowigzujacych przepiséw.

Nalezy wykluczy¢ zagrozenie ze strony pradu elektrycznego (szczegéty patrz:
przepisy danego kraju oraz/lub przepisy miejscowego zaktadu energetycznego).

= Jesli wylgczenie pompy nie powoduje wzrostu potencjalnego zagrozenia,

podczas instalacji agregatu pompowego zainstalowacé przyrzad sterujacy
zatrzymaniem awaryjnym w bezposrednim poblizu pompy/agregatu
pompowego.

2.8 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace konserwacji, przeglagdéw i prac

montazowych

Przebudowy lub modyfikacje pompy dopuszczalne sg tylko po uzyskaniu zgody
ze strony producenta.

Nalezy stosowac wytacznie czesci oryginalne lub dopuszczone przez producenta.
Stosowanie innych czesci moze spowodowac wygasniecie odpowiedzialnosci za
wynikajgce z tego tytutu konsekwencje.

10z 92
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NIEBEZPIECZENSTWO

Pompa

Sprzegto watu

Silnik

Uzytkownik powinien zapewni¢, zeby wszystkie prace konserwacyjne,
montazowe i przeglady byty przeprowadzane przez autoryzowanych i
wykwalifikowanych pracownikéw, ktérzy zapoznali sie doktadnie z instrukcjg
eksploatacji.

Prace dotyczgce pompy/agregatu pompowego nalezy wykonywac tylko po
zatrzymaniu urzadzenia.

Korpus pompy musi ostygna¢ do temperatury otoczenia.
Korpus pompy musi by¢ pozbawiony ci$nienia i oprézniony.

= W celu wylaczenia agregatu pompowego z eksploatacji nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ metod postepowania opisanych w instrukcji eksploatacji.
(= Rozdziat 6.3 Strona 49)

Pompy ttoczace media stanowigce zagrozenie dla zdrowia nalezy odkazic.
(= Rozdziat 7.3 Strona 57)

Bezposrednio po zakonczeniu robét nalezy ponownie zamontowac i uruchomic
wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ochronne. Przed ponownym
uruchomieniem nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych uruchamiania.

(= Rozdziat 6.1 Strona 41)

2.9 Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Nigdy nie uzytkowa¢ pompy/agregatu pompowego poza zakresem wartosci
granicznych, wskazanych w karcie danych oraz w instrukcji eksploatacji.

Bezpieczenstwo eksploatacji dostarczonej pompy/agregatu pompowego zapewnione
jest tylko w przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

2.10 Wskazéwki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

W przypadku eksploatacji w obszarach zagrozonych wybuchem nalezy koniecznie
przestrzegac instrukcji ochrony przeciwwybuchowej, ktére znajdujg sie w tym
rozdziale.

W obszarach zagrozonych wybuchem mozna stosowac tylko takie pompy/agregaty
pompowe, ktére majg odpowiednie oznaczenie oraz sg do tego przeznaczone
zgodnie z kartg danych.

W odniesieniu do eksploatacji agregatow pompowych zabezpieczonych przed
wybuchem zgodnie z dyrektywg 94/9/WE (ATEX) obowigzujg warunki specjalne.
Nalezy w tym przypadku zwréci¢ szczegdlng uwage na ustepy niniejszej instrukgji
eksploatacji, ktére oznaczono zamieszczonym obok symbolem, oraz rozdziaty

(= Rozdziat 2.10.1 Strona 11) do (= Rozdziat 2.10.4 Strona 12) (= Rozdziat 2.10.3 Strona
12) .

Ochrona przeciwwybuchowa jest zapewniona tylko w przypadku zastosowania
zgodnego z przeznaczeniem.

Nigdy nie nalezy przekracza¢ wartosci granicznych, podanych w karcie danych oraz
na tabliczce znamionowe;j.

Unika¢ niedopuszczalnych sposobow eksploatacji.

2.10.1 Oznaczenie

Oznaczenie umieszczone na pompie dotyczy wytgcznie pompy.

Przyktad oznaczenia: 112 G ¢ TX

W zaleznosci od danego wykonania pompy dopuszczalne temperatury ustalane sg na
podstawie nastepujacych tabel. (= Rozdziat 2.10.2 Strona 12)

Sprzegto watu musi posiada¢ odpowiednie oznaczenie oraz musi byé dostepna
deklaracja producenta.

Silnik podlega odrebnej procedurze.

KWP 11292
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Klasa temperatury T5

Klasa temperatury T6

2.10.2 Temperatury graniczne

Podczas normalnej eksploatacji najwyzszych temperatur nalezy oczekiwaé¢ na
powierzchni korpusu pompy, w obszarze uszczelnienia watu oraz w obszarze fozysk.
Wystepujaca na korpusie pompy temperatura powierzchniowa odpowiada
temperaturze ttoczonego medium. Jesli pompa jest dodatkowo ogrzewana,
uzytkownik instalacji odpowiada za przestrzeganie zalecanej klasy temperatury oraz
okreslonej temperatury ttoczonego medium (temperatura robocza).

Ponizsza tabela zawiera klasy temperatur oraz ustalone na tej podstawie teoretyczne
wartosci graniczne temperatury ttoczonego medium (uwzgledniono wzrost
temperatury w obszarze uszczelnienia watu).

Klasa temperatury okres$la, jaka jest maks. temperatura powierzchni agregatu
pompowego dozwolona w trakcie eksploatacji. Dozwolong w danym przypadku
temperature robocza pompy mozna sprawdzi¢ w karcie danych.

Tabela 5: Temperatury graniczne

Klasa temperatury wg EN 13463-1 Maks. dozwolona temperatura
tloczonego medium
T1 maks. 400 °C?
T2 280 °C
T3 185 °C
T4 120 °C
T5 85 °C
T6 tylko po uzgodnieniu
z producentem

W obszarze tozysk tocznych, przy zatoZzeniu temperatury otoczenia na poziomie 40 °C
oraz przy prawidiowej konserwacji i eksploatacji, zapewnione jest utrzymanie klasy
temperatury T5. W przypadku temperatur otoczenia wyzszych niz 40 °C nalezy
skonsultowac sie z producentem.

Utrzymanie klasy temperatury T6 w obszarze tozyskowania jest mozliwe tylko w
wersji specjalnej.

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub zakidcen oraz nieprzestrzegania
zalecanych $rodkéw mogg wystapi¢ znacznie wyzsze temperatury.

W przypadku uzytkowania z wyzszg temperatura, przy braku karty danych lub
~pomp sktadowanych” nalezy skonsultowac sie z firmg KSB w celu ustalenia
maksymalnej dozwolonej temperatury roboczej.

2.10.3 Urzadzenia monitorujace

Pompe/agregat pompowy mozna uzytkowac tylko w zakresie wartosci granicznych,
wskazanych w karcie danych oraz na tabliczce znamionowej.

Jesli uzytkownik instalacji nie moze zagwarantowac zachowania wymaganych
wartosci granicznych podczas eksploatacji, nalezy zastosowaé odpowiednie
urzadzenia monitorujace.

Sprawdzi¢ konieczno$¢ zastosowania urzgdzen monitorujacych dla zapewnienia
bezpieczenstwa.

W celu uzyskania bardziej szczegotowych informacji dot. urzgdzen monitorujacych
nalezy skontaktowac sie z firmg KSB.

2.10.4 Granice zakresu eksploatacji

Podane (= Rozdziat 6.2.3.1 Strona 48) wydajnosci minimalne odnoszg sie do wody
oraz do mediéw podobnych do wody. Dtuzsze fazy eksploatacji w przypadku tych
ilosci i wymienionych mediéw nie powodujg dodatkowego wzrostu temperatury
powierzchni pompy. Jesli jednak ttoczone medium cechujg inne parametry fizyczne,
nalezy sprawdzi¢, czy istnieje niebezpieczenstwo dodatkowego rozgrzania i czy w
zwigzku z tym konieczne jest zwiekszenie ilo$ci minimalnej. Za pomocg

2) w zaleznosci od danej wersji materiatu

12292

KwWpP




KSB b‘ 2 Bezpieczenistwo

wymienionego (= Rozdziat 6.2.3.1 Strona 48) wzoru obliczeniowego mozna ustalig,
czy dodatkowe rozgrzanie moze wywota¢ niebezpieczny wzrost temperatury na
powierzchni pompy.

KWP 13292
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3 Transport/sktadowanie/utylizacja

3.1

3.2

>

>

Kontrola stanu dostawy

Podczas przekazywania towaréow sprawdzi¢ kazda jednostke opakowania pod
katem uszkodzen.

W przypadku uszkodzen transportowych dokfadnie ustali¢ szkode, sporzadzi¢
dokumentacje i niezwtocznie powiadomi¢ pisemnie firme KSB lub punkt
sprzedazy oraz ubezpieczyciela.

Transportowanie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zeslizgniecie pompy/agregatu pompowego z zawieszenia
Zagrozenie dla zycia ze strony spadajacych elementow!

Transportowaé pompe/agregat pompowy tylko w zalecanej pozycji.

Nigdy nie podwiesza¢ pompy/agregatu pompowego za wolny koniec watu lub
ucho silnika.

Przestrzega¢ podanego ciezaru i punktu ciezkosci.

Przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP i przepiséw o zapobieganiu
nieszczesliwym wypadkom.

Stosowac odpowiednie i dopuszczone $srodki mocowania tadunku, np.
samozaciskowe kleszcze do podnoszenia.

Zamocowac pompe/agregat pompowy lub wktad do pompy w sposéb przedstawiony
na rysunku i przetransportowac.

Rys. 1: Transport wktadu do pompy

¢

UG258408

Rys. 2: Transport pompy

14292 KWP
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2111

Rys. 4: Agregat pompowy na ptycie z watkiem przekfadni i napedem pasowym (rys.
3H)

Am@

T
|

Rys. 5: Transport agregatu pompowego na plycie fundamentowej (rys. 3)

3.3 Skfadowanie/ochrona antykorozyjna

Jesli uruchomienie ma nastagpi¢ po uptywie diuzszego czasu od dostarczenia, zaleca
sie zastosowanie na czas sktadowania pompy/agregatu pompowego nastepujacych

Srodkow:
UWAGA
Uszkodzenie w trakcie skladowania powodowane przez wilgo¢, kurz lub szkodniki
1" Korozja/zanieczyszczenie pompy/agregatu pompowego!
2 > W przypadku sktadowania pompy/agregatu pompowego na zewnatrz lub w

stanie zapakowanym przykry¢ pompe/agregat pompowy oraz wyposazenie
materiatem wodoszczelnym.

UWAGA
N Wilgotne, zabrudzone lub uszkodzone otwory i miejsca potaczen
ﬂxﬁ Nieszczelnos¢ lub uszkodzenie agregatu pompowego!

> Zamkniete otwory agregatu pompowego nalezy otworzy¢ dopiero podczas
ustawiania.

KWP 15292
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Pompe/agregat pompowy nalezy sktadowaé w suchym, zabezpieczonym
pomieszczeniu o mozliwie statej wilgotnosci powietrza.

Raz na miesigc obracac¢ recznie wat, np. za pomocg wentylatora silnika.

W przypadku prawidtowego sktadowania w zamknietym pomieszczeniu ochrona
zapewniona jest przez maksymalnie 12 miesiecy.
Nowe pompy/agregaty pompowe sg zakonserwowane fabrycznie.

Przestrzegac¢ podczas sktadowania w magazynie juz uzywanych pomp/agregatow
pompowych (= Rozdziat 6.3.1 Strona 49) .

3.4 Zwrot do producenta
1. Pompe nalezy oprézni¢ w prawidtowy sposob. (= Rozdziat 7.3 Strona 57)

2. Gruntownie wyptukac¢ i oczysci¢ pompe, zwtaszcza w przypadku szkodliwych,
wybuchowych, goracych i innych groznych medidéw.

3. Jesli ttoczone sg media, ktérych pozostatosci w reakcji z wilgocig z powietrza
mogg powodowac korozje lub tez zapalajg sie w zetknieciu z tlenem, agregat
pompowy nalezy dodatkowo zneutralizowac i w celu osuszenia zastosowac¢ do
przedmuchania bezwodny gaz obojetny.

4. Do pompy/agregatu pompowego nalezy zawsze zatgczyé kompletnie
wypetnione zaswiadczenie o braku zastrzezen wzgledem stanu higienicznego
pompy.

Nalezy koniecznie wskaza¢ zastosowane $rodki bezpieczenstwa oraz srodki
odkazajace. (= Rozdziat 11 Strona 89)

W razie potrzeby mozna pobraé zaswiadczenie o braku zastrzezen z Internetu pod
adresem: www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.5 Utylizacja

/\ OSTRZEZENIE

Zagrazajgce zdrowiu i/lub gorgce ttoczone media, materiaty pomocnicze i
eksploatacyjne
Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska!

> Zebrac¢ ptyn ptuczacy oraz — w razie potrzeby — pozostatg ciecz i zutylizowac.
> W razie potrzeby nosi¢ odziez ochronng oraz maske ochronna.

> Przestrzega¢ ustawowych przepiséw dot. utylizacji niebezpiecznych dla zdrowia
substancji.

1. Zdemontowac pompe/agregat pompowy.
Zebrac¢ smary state i plynne podczas demontazu.

2. Materiaty pompy podzieli¢ wg rodzaju, np. na:
- metal,
- tworzywo sztuczne,
- ztom elektroniczny,
- smary state i ptynne.

3. Zutylizowaé wg obowigzujacych przepiséw lub odstawi¢ do
wyspecjalizowanego zaktadu utylizacji.

16292
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4 Opis pompy/agregatu pompowego

4.1 Opis ogolny
= Pompa z korpusem spiralnym do montazu suchego

Pompa do ttoczenia oczyszczonych wstepnie sciekéw, Sciekow kanalizacyjnych,
wszelkiego rodzaju cieczy gestych (bez domieszek substancji tworzgcych widkniste
zanieczyszczenia) i zawiesin do 6% suchej masy.

4.2 Oznaczenie
Przykfad: KWPK125-100-0250 DDDD10
Tabela 6: Objasnienie oznaczenia

Skroét Znaczenie

KWP Typoszereg

K Ksztatt wirnika, np. K = wirnik kanatowy

125 Srednica znamionowa kré¢ca ssawnego [mm]
100 Srednica znamionowa krééca ttocznego [mm]
0250 Srednica znamionowa wirnika [mm]

DDDD Kod materiatu, np. DDDD = NORIDUR

10 Wersja

4.3 Tabliczka znamionowa

KSB Aktiengesellschaft

1 KSB b- 67227 Frankenthal /6
"KWPK125-100-0250 DDDD 10 | 2012 |

2
~—0520-5-P-10000-31

3
4 TP-No. 997125086300550001 | —7
5\\Q 210 _m¥h|H 13.0-m | 8
TTn_ 1420 1/min e -

Mat-No. 01109 223 ZN 3804 - D 52x74

Rys. 6: Tabliczka znamionowa (przyktad)

1 | Typoszereg, wielko$¢, materiat, 2 |Dane specyficzne klienta
wersja (opcjonalnie)

3 | Nr fabryczny 4 | Wydajnosé

5 | Predkos$é obrotowa 6 |Rok produkgji

7 | Wysoko$¢ podnoszenia 8 | Pobdér mocy (opcjonalnie)

9 |Inne niezbedne dane (opcjonalnie)

4.4 Konstrukcja
Konstrukgja
= Pompa z korpusem spiralnym
= Budowa procesowa
= Ustawienie poziome
= Jednostopniowa

= Jednostrumieniowa

Korpus pompy
= Dzielony promieniowo

KWP 17292
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= W przypadku palnych mediéw ttoczonych: materiaty ciagliwe o zawartosci
magnezu mniejszej niz 7,5% (EN 13463-1)

= Korpus spiralny z wylewanymi tapami pompy

= Korpus pompy z tarcza $cieralng

= Pokrywa ci$nieniowa w nastepujacych wersjach:

o
D00476

Rys. 7: Wersje pokrywy ci$nieniowej

D00475

1 | Pokrywa ci$nieniowa z odlanym
korpusem dfawnicy (pokrywa

GNNG, GDNG, DDDD, DKKM

cylindryczna); wersja materiatowa:

Pokrywa ci$nieniowa z
przykrecanym korpusem dtawnicy
(pokrywa cylindryczna, dzielona);
wersja materiatowa: GHHH, HHHH

3 | W przypadku uszczelnienia

mechanicznego: Pokrywa korpusu
ze stozkowg komorg uszczelnienia
(pokrywa A); wersja materiatowa:

Stosowane tozyska

GNNG, GDNG, DDDD, DKKM,
GHHH, HHHH

Ksztatt wirnika

= Rézne rodzaje wirnikéw, w zaleznoéci od zastosowania (=> Rozdziat 2.3 Strona 8)

= topatki tylne redukujg napér poosiowy

tozyskowanie

= smarowane olejem tozyska toczne

= Procesowy korpus tozyskowy z osiowo regulowanym wirnikiem do ustawiania
szczeliny pomiedzy wirnikiem i tarcza $cieralng

Tabela 7: tozyskowanie standardowe

Korpus tozyskowy tozysko toczne

po stronie pompy? po stronie napedu?
P03ax NU 409 2 x 7309 BG
PO4ax NU 411 2x7311 BG
PO5ax NU 413 2x 7313 BG
PO6x NU 413 2x7313 BG
P0O8sx NU 416 2 x 7319 BG

3) zgodnie z DIN 5412
4 zgodnie z DIN 628
18292 KWP
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Korpus tozyskowy tozysko toczne

po stronie pompy? po stronie napedu®
P10ax NU 324 2 x 7224 BG
P12sx NU 324 2 x 7224 BG

Uszczelnienie watu
= Wal w obrebie uszczelnienia watu z wymienialng tulejg zabezpieczajaca wat

= Szczeliwo dtawnicowe

\{I SN
| .
— 1N . |
niechtoodzone uszczelnienie 2361:124
sznurowe z a) przyia_;zem cieczy chiodzone uszczelnienie
zaporowej/ptuczacej (przytacza SZnilrowe

10 A.1i10E.1)
Dostepne na rynku pojedyncze i podwodjne uszczelnienia mechaniczne

D00479

_

00478

Rys. 8: Uszczelnienie mechaniczne ze stozkowa komora uszczelnienia (wersja A)

1 Pojedyncze uszczelnienie 2 Pojedyncze uszczelnienie
mechaniczne, nieodcigzane mechaniczne, ze sprezynami
stacjonarnymi
3 Uszczelnienie mechaniczne,
podwdjne z Quenchem

Naped
= Silnik elektryczny potgczony z pompa za pomoca sprzegta lub napedu pasowego.

3) zgodnie z DIN 5412
4 zgodnie z DIN 628

KWP 19292
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4.5 Materialy
Tabela 8: Materiaty

Skrét Znaczenie

GNNG Wersja standardowa
* Kompletna pompa z materiatu GJL-250 ¥
= Wirnik i tarcza scieralna z materiatu ERN

GDNG = tak jak GNNG
= Wirnik z materialu NORIDUR 1.4593
DDDD Hydraullka z materiatu NORDIUR 1.4593
DUUD Korpus i pokrywa ci$nieniowa z materiatu NORIDUR 1.4593
= Wirnik i tarcza $cieralna z materiatu NORIDUR 1.4593 DAS
DKKM = Korpus z materiatu NORIDUR 1.4593

= Wirnik i tarcza $cieralna z materiatu CeramikPolySiC®
Pokrywa ci$nieniowa z materiatu NORICROM

DMKM = Korpus z materiatu NORIDUR 1.4593
= Tarcza $cieralna z materiatu CeramikPolySiC®
* Wirnik i pokrywa ci$nieniowa z materiatu NORICROM

GHHH * Korpus z materiatu GJL-250 ®
= Wirnik, tarcza $cieralna i pokrywa cisnieniowa z materiatu
NORIHARD
HHHH Hydraulika catkowicie z materiatu NORIHARD

4.6 Rodzaje zabudowy
Tabela 9: Rodzaje zabudowy

Rodzaj zabudowy Rysunek Opis

Rysunek 3 Agregat pompowy z silnikiem sprzegnietym
bezposrednio

Rysunek 3Z Agregat pompowy z napedem pasowym toze
silnika umieszczone przed pompa

Rysunek 4H Agregat pompowy z napedem pasowym toze

silnika umieszczone na pompie

Rysunek 3H Agregat pompowy z napedem pasowym i
watkiem przektadni Loze silnika umieszczone

nad watkiem przektadni

5) wcze$niej JL1040
6) wczeéniej JL1040

20z92 KWP
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Wersja

Sposéb dziatania

Uszczelnienie

4.7 Budowa i sposob dziatania

= & 5§ B 6

B

- FI
r.“

Rys. 9: Przekroj

1 |Tarcza $cieralna 2 | Korpus/kréciec ttoczny

3 | Pokrywa ci$nieniowa 4 | Wspornik korpusu tozyskowego

5 |Wat 6 | Korpus tozyskowy

7 | Korpus/kréciec ssawny 8 | Wirnik

9 | Uszczelnienie watu 10 |tozysko toczne, po stronie pompy
11 |kozysko toczne, po stronie napedu

Pozioma, poprzecznie dzielona pompa z korpusem spiralnym, nie samozasysajaca, o
zabudowie procesowej, jednostrumieniowa.

Wirnik jest wyposazony w utozyskowanie regulowane osiowo i jest potagczony z
silnikiem za pomoca sprzegta watu.

Pompa ods$rodkowa przenosi energie mechaniczng na przeptywajgce medium za
pomocag robwnomiernie wirujgcego wirnika.

W tym celu ttoczone medium wptywa do pompy osiowo przez kréciec ssawny (7) i jest
kierowane z przyspieszeniem przez obracajacy sie wirnik (8) na zewnatrz. W wersji z
korpusem spiralnym pompy predkos$¢ ttoczonego medium zamieniana jest na
ci$nienie. Ttoczone medium opuszcza pompe poprzez kréciec ttoczny (2).

Korpus wyposazony jest w wymienng tarcze Scieralng (1). Przebiegajaca uko$nie
szczelina dtawigca zapobiega czestym zmianom kierunku strumienia przeptywajacego
w szczelinie uszczelniajacej przez kréciec ssawny. Dzieki temu dla mediow z
zawartoscig czastek statych uzyskuje sie diuzsze czasy pracy. Osiowo regulowane
utozyskowanie umozliwia ustawienie optymalnej szerokosci szczeliny uszczelniajace;j.

Korpus zamkniety jest pokrywa ci$nieniowg (3). Przez nig przeprowadzony jest wat
(5). Uszczelnienie watu (9) zapewnia niezawodne uszczelnienie wzgledem atmosfery.

Wat utozyskowany jest w tozyskach tocznych smarowanych olejem (10 i 11). Korpus
tozyskowy (6) jest potaczony z korpusem za pomocg wspornika korpusu tozyskowego
(4).

Pompa jest uszczelniona za pomoca uszczelnienia watu. Warianty:
Uszczelnienie mechaniczne (o jednostronnym dziataniu lub wersja tandemowa)

KWP 21292
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= Szczeliwo diawnicowe z przytgczem do cieczy zaporowej lub ptuczacej w
cylindrycznej komorze uszczelniajgcej

4.8 Natezenie hatasu

Tabela 10: Poziom ci$nienia akustycznego na powierzchni pomiarowej L,,"®

Znamionowe Pompa Agregat pompowy?
Zarzggzebwan' 2900 min' | 1450 min™ | 960/760 min' | 2900 min' | 1450 min"' | 960/760 min"'
dB dB dB dB dB dB
PN [KW] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB]
1,1 54 52 51 63 57 55
2,2 55 53 52 65 59 53
3 57 55 54 67 61 59
4 58 57 55 69 62 61
5.5 60 58 57 70 64 63
7,5 61 59 58 71 65 64
11 63 61 60 73 67 66
15 64 62 61 74 68 67
18,5 65 63 62 75 69 68
22 66 64 63 75 69 68
30 67 65 64 76 71 69
37 68 66 65 77 71 70
45 69 67 66 77 72 71
55 70 68 67 78 73 71
75 - 69 68 - 74 72
90 - 70 69 - 74 73
110 - 71 70 - 75 73
132 - 72 71 - 75 74
160 - 73 72 - 76 74
200 - 75 74 - 76 75
250 - 76 75 - 80 79
4.9 Zakres dostawy
W zaleznosci od wersji ponizsze pozycje nalezg do zakresu dostawy:
Pompa
Naped = Chtodzony powierzchniowo tréjfazowy silnik klatkowy zgodny z IEC
Sprzegto watu = Sprzegto elastyczne z tulejg posrednig lub bez niej albo pas napedowy

Ostona zabezpieczajaca

przed dotknieciem
Podstawa = Podstawa (zgodnie z ISO 3661) odlewana lub spawana do pompy i silnika w
wersji odpornej na skrecenie

Wyposazenie specjalne

= W razie potrzeby

4.10 Wymiary i ciezary

Dane dot. wymiaréw i ciezaréw znalezé mozna w planie ustawienia/na karcie
wymiaréw pompy/agregatu pompowego.

= Ostona sprzegta wg EN 294 lub ostona pasow

7 Srednia warto$¢ przestrzenna; zgodnie z ISO 3744 oraz EN 12639; obowigzuje w zakresie roboczym pompy Q/Qopt =
0,8-1,1 oraz w przypadku pracy bez zjawiska kawitacji. Tolerancja wynosi +3 dB.

8) Zwyzka w przypadku pracy z czestotliwoscig 60 Hz: 1750 1/min + 1 dB; 1160 1/min bez zwyzki.

9) W przypadku napedu pasowego nalezy dodac¢ 2 dB.

227292 KWP
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5 Ustawienie/montaz

5.1 Przepisy bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowe ustawienie w obszarach zagrozonych wybuchem
Niebezpieczenstwo eksplozji!
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Przestrzega¢ lokalnych przepiséw ochrony przeciwwybuchowe;.

> Przestrzega¢ danych zamieszczonych w karcie danych oraz na tabliczce
znamionowe] pompy i silnika.

5.2 Kontrola przed rozpoczeciem ustawiania
Miejsce ustawienia

Ustawianie na powierzchniach nieumocowanych i niebedacych elementami
nosnymi
Zagrozenie dla ludzi i urzadzen!

> Przestrzega¢ dostatecznej wytrzymatosci na $ciskanie wedtug klasy C12/15
betonu w klasie ekspozycji XC1 wedtug EN 206-1.

> Powierzchnia ustawiania musi by¢ twarda, ptaska i pozioma.
> Przestrzega¢ podanych ciezaréw.

1. Skontrolowa¢ miejsce montazu urzadzenia.
Miejsce montazu urzadzenia musi by¢ przygotowane zgodnie z wymiarami na
karcie wymiaréw/planie ustawienia.

5.3 Ustawianie agregatu pompowego

Agregat pompowy ustawia¢ tylko w poziomie.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w nastepstwie nieprawidiowego ustawienia
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Zapewnié samoczynne odpowietrzanie pompy poprzez poziome ustawienie.

5.3.1 Ustawienie na fundamencie

2 3
Rys. 10: Mocowanie blaszanych podkfadek

L | Odstep $rub fundamentowych 1 |Podktadka blaszana
2 | Podkfadka blaszana przy odstepie 3 | Sruba fundamentowa
(L) > 800 mm

v Fundament posiada niezbedna wytrzymatos$¢ i odpowiednie wiasciwosci.
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a

v Fundament zostat przygotowany zgodnie z wymiarami karty wymiaréw/planu
ustawienia.
1. Ustawi¢ agregat pompowy na fundamencie i wyréwnaé za pomocg poziomnicy
ustawionej na wale i kré¢cu ttocznym.
Dopuszczalne odchylenie potozenia: 0,2 mm/m.

2. W razie potrzeby w celu wyréwnania wysokosci podtozyé podktadki blaszane
(n.
Whktada¢ podktadki blaszane zawsze z lewej i z prawej strony w bezposrednim
poblizu $rub fundamentowych (3) pomiedzy podstawe/rame oraz fundament.
W przypadku odstepu $rub fundamentowych powyzej (L) > 800 mm wiozy¢
dodatkowe podktadki (2) na $rodku ptyty podstawy.
Wszystkie podktadki muszg ptasko przylegac.

Umiesci¢ sruby fundamentowe (3) w przewidzianych do tego otworach.
Zalaé sruby fundamentowe (3) betonem.

Po zwigzaniu betonu wypoziomowac¢ podstawe.

Réwnomiernie i mocno dokreci¢ $ruby fundamentowe (3).

No s W

Zala¢ plyte podstawy betonem samopoziomujgcym o normalnej ziarnistosci
przy proporcji wody do cementu (warto$¢ W/C) < 0,5.

Zapewni¢ ptynng konsystencje za pomocg specjalnego dodatku do betonu.
Wylewke betonowg wykonczyé wg DIN 1045.

WSKAZOWKA

Po uprzedniej konsultacji agregat pompowy mozna umiesci¢ na ttumikach drgan w
celu zapewnienia cichej pracy.

\

WSKAZOWKA

Pomiedzy pompg oraz przewodem ssawnym lub ttocznym mozna umiesci¢
kompensatory.

5.3.2 Ustawienie bez fundamentu

it ]

[ &

11
i hid

w

Rys. 11: Regulacja elementéw nastawczych

1, 3 | Nakretka zabezpieczajgca 2 Nakretka nastawcza
4 Element nastawczy

v Podtoze ma niezbedng wytrzymatos¢ i odpowiednie wiasciwosci.

1. Ustawi¢ agregat pompowy na elementach nastawczych (4) i wyréwnac za
pomocg poziomnicy (ustawionej na wale i kré¢cu ttocznym).

2. W razie potrzeby wyréwnania wysokosci poluzowa¢ $ruby i nakretki
zabezpieczajgce (1, 3) na elementach nastawczych (4).

3.  Wyregulowac¢ nakretke nastawcza (2) az do wyréwnania ew. réznic wysokosci.

24792
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4. Ponownie dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (1, 3) na elementach nastawczych

(4).

5.4 Przewody rurowe

5.4.1 Podtaczanie przewodu rurowego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przekroczenie dopuszczalnych obcigzen na kréécach pompy
Zagrozenie dla zycia ze strony wyptywajgcego z nieszczelnych miejsc gorgcego,
toksycznego, zracego lub palnego medium!

> Nie uzywac¢ pompy jako statego punktu podparcia dla przewodéw rurowych.

> Przewody rurowe nalezy zamocowac¢ bezposrednio przed pompa i podtgczac
bez naprezen.

> Przestrzega¢ dozwolonych sit i momentow oddziatujacych na kréciec pompy.

> Skompensowac rozszerzanie przewodu rurowego w wyniku wzrostu
temperatury za pomocg odpowiednich srodkéw.

UWAGA

Nieprawidtowe uziemienie podczas prac spawalniczych przy przewodzie rurowym
Zniszczenie tozysk tocznych (efekt wykruszenia)!

> Podczas spawania elektrycznego nigdy nie uzywaé pompy ani jej podstawy do
uziemienia.

> Unikac¢ przeptywania pradu przez tozyska toczne.

WSKAZOWKA

W zaleznosci od rodzaju instalacji zaleca sie montaz elementéw zaworéw
zwrotnych. Muszg one by¢ jednak montowane w taki sposéb, aby nie utrudniaty
oproézniania lub demontazu pompy.

v Przewdd ssacy nalezy mocowaé wznoszaco w kierunku pompy, a przy naptywie
opadajgco.

v Odcinek stabilizacji przed kotnierzem ssawnym o diugosci co najmnie;j
dwukrotnej $rednicy kotnierza ssawnego.

v Srednice znamionowe przewodéw odpowiadajg co najmniej $rednicom przytaczy
pompy.

v Aby unikng¢ zwiekszonych spadkéw ci$nienia, przejsciowki do wiekszych srednic
wykonane sg z katem rozszerzenia ok. 8°.

v Przewody rurowe nalezy zamocowac¢ bezposrednio przed pompg i podtgczy¢ bez
naprezen.

1. Zbiorniki, przewody rurowe oraz przylacza nalezy gruntownie oczyscic,

wyptukac i przedmucha¢ (przede wszystkim w przypadku nowych instalacji).

2. Przed zamontowaniem w rurociggu zdjaé zaslepki kotnierzy z kr6¢céw pompy.

UWAGA

Odpryski spawalnicze, zgorzelina i inne zanieczyszczenia w przewodach rurowych
Uszkodzenie pompy!

> Usuna¢ zanieczyszczenia z przewodow.
> W razie potrzeby zastosowac filtr.
> Przestrzega¢ danych w (= Rozdziat 7.2.2.2 Strona 54) .

3. Sprawdzi¢ wnetrze pompy i usuna¢ ewentualne ciata obce.

4. W razie potrzeby zamontowac filtr w przewodzie rurowym (patrz rys.: Filtr w
przewodzie rurowym).
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1
<

2

Rys. 12: Filtr w przewodzie rurowym

[ 1 [Manometr réznicowy | 2 [Filtr |

WSKAZOWKA

Zastosowac filtr z materiatu odpornego na korozje.
Powierzchnia filtra nie moze by¢ mniejsza niz trzy przekroje rurociggu ssawnego.
Najlepiej sprawdzaja sie filtry o ksztaicie kapelusza.

5. Podfaczy¢ pompe do rurociagu.

UWAGA

Agresywne $rodki ptuczace i trawiace
Uszkodzenie pompy!

> Rodzaj i czas trwania trybu czyszczenia w przypadku uzycia sSrodkéw ptuczacych
i trawigcych nalezy dostosowac do zastosowanych materiatéw korpusu i
uszczelnien.

5.4.2 Dozwolone sily i momenty oddziatujace na krééce pompy

Dozwolone sity wynikowe ustalane sg
kazdorazowo na podstawie
nastepujacych wzoréw:

I:res D SW
I:res S SW

F [+]
y

Sity i momenty oddziatujgce na krécce
pompy

Dane dotyczace sit i momentéw odnoszg sie tylko do statycznych obcigzen
przewodoéw rurowych. W razie przekroczenia konieczna jest powtérna kontrola.
Jesli niezbedne jest obliczeniowe $wiadectwo wytrzymatosci, wartosci otrzymuje sie
po ztozeniu zapytania.

Dane dotyczg tylko ustawienia z catkowicie zalang podstawa, przykrecona do
sztywnego, rownego fundamentu.

Wartosci korekty zalezne od materiatu i temperatury (patrz ponizszy wykres).

26292
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Wersja materiatowa DDDD, DUUD, DKKM, DMKM: Wartosci korekty zalezne od
temperatury

W przypadku wersji materiatu DDDD, w temperaturach > 20 °C podane ponizej
(= Rozdziat 5.4.2.1 Strona 28) wartosci nalezy zredukowa¢ zgodnie z ponizszym
wykresem:

1
k=f(T)
0,9
0,8
0,7

0,6

0,5

0,4
0 20 50 100 150 200 250
T

Rys. 13: Wspotczynnik korekty dla wersji materiatu, np. DDDD
Obliczenie sit i momentow, jezeli T > 20 °C
Wz6r na redukcje:
Dopuszczalna sita/moment = k (T) x sita/moment podane w tabeli
Przyktad:

= Materiat = DDDD

= T=100°C

= k=0,98
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5.4.2.1 Wersja materialtowa DDDD, DUUD, DKKM, DMKM (NORIDUR 1.4593)
Tabela 11: Wersja materiatowa DDDD, DUUD, DKKM, DMKM (NORIDUR 1.4593): Dopuszczalne sity i momenty oddziatujace na krééce pompy'®

Wielkosé Sity Momenty
Kréciec ssawny Kréciec ttoczny Kréciec ssawny Kréciec ttoczny

Fx I:y Fz I:wyn Fx FyRoz+ FyNa:- Fz I:wyn Mx My Mz Mx My Mz

[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
065-040-0250 3145 2065 2515 3235 1527 990 1975 1255 1975 2065 1525 1080 990 810 540
080-040-0315 3860 2515 3055 3950 1527 990 1975 1255 1975 2605 1975 1345 990 810 540
065-050-0200 3145 2065 2515 3235 1975 1255 2425 1615 2515 2065 1525 1080 1255 990 630
065-050-0201 3145 2065 2515 3235 1975 1255 2425 1615 2515 2065 1525 1080 1255 990 630
080-050-0400 3860 2515 3055 3950 1975 1255 2425 1615 2515 2605 1975 1345 1255 990 630
080-065-0200 3860 2515 3055 3950 2515 1615 3145 2065 3235 2605 1975 1345 2065 1525 1080
080-065-0201 3860 2515 3055 3950 2515 1615 3145 2065 3235 2605 1975 1345 2065 1525 1080
080-065-0313 3860 2515 3055 3950 2515 1615 3145 2065 3235 2605 1975 1345 2065 1525 1080
080-065-0315 3860 2515 3055 3950 2515 1615 3145 2065 3235 2605 1975 1345 2065 1525 1080
080-065-0400 3860 2515 3055 3950 2515 1615 3145 2065 3235 2605 1975 1345 2065 1525 1080
100-080-0250 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
100-080-0251 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
100-080-0311 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
100-080-0315 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
100-080-0400 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
100-080-0403 4850 3145 3860 4940 3055 1975 3860 2515 3950 3595 2695 1795 2605 1975 1345
125-080-0500 6645 4310 5300 6825 3055 1975 3860 2515 3950 4940 3770 2515 2605 1975 1345
125-100-0250 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
125-100-0251 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
125-100-0253 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
125-100-0315 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
125-100-0400 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
125-100-0403 6645 4310 5300 6825 3860 2425 4850 3145 5030 4940 3770 2515 3595 2695 1795
150-125-0315 8445 5570 6735 8710 5300 3325 6645 4310 6825 6200 4760 3145 4940 3770 2515
150-125-0400 8445 5570 6735 8710 5300 3325 6645 4310 6825 6200 4760 3145 4940 3770 2515
150-125-0500 8445 5570 6735 8710 5300 3325 6645 4310 6825 6200 4760 3145 4940 3770 2515
150-125-0503 8445 5570 6735 8710 5300 3325 6645 4310 6825 6200 4760 3145 4940 3770 2515
150-150-0311 8445 5570 6735 8710 6735 4220 8445 5570 8710 6200 4760 3145 6200 4760 3145
150-150-0315 8445 5570 6735 8710 6735 4220 8445 5570 8710 6200 4760 3145 6200 4760 3145
150-150-0400 8445 5570 6735 8710 6735 4220 8445 5570 8710 6200 4760 3145 6200 4760 3145
150-150-0403 8445 5570 6735 8710 6735 4220 8445 5570 8710 6200 4760 3145 6200 4760 3145
200-200-0320 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760
200-200-0400 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760
200-200-0403 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760
200-200-0500 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760
200-200-0501 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760

10) W temperaturach > 20 °C: Warto$ci zmieni¢ zgodnie z odpowiednim wykresem korekty temperatury (wspoétczynnik korekty dla wersji DDDD).
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Wielkosé Sity Momenty
Kréciec ssawny Kréciec ttoczny Kréciec ssawny Kréciec ttoczny
Fx I:y Fz I:wyn Fx FyRoz+ FyNa:- Fz Fwyn Mx My Mz Mx My Mz
[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
200-200-0503 13205 8445 10240 13295 10240 6380 13205 8445 13295 9520 6915 4760 9520 6915 4760
250-250-0315 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0400 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0403 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0500 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0503 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0630 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
250-250-0634 17965 12035 14370 18770 14370 8980 17965 12035 18770 13470 10240 6555 13470 10240 6555
300-300-0400 21555 14370 17965 22995 17965 11045 21555 14370 22995 16435 12395 8085 16435 12395 8085
300-300-0500 21555 14370 17965 22995 17965 11045 21555 14370 22995 16435 12395 8085 16435 12395 8085
300-300-0503 21555 14370 17965 22995 17965 11045 21555 14370 22995 16435 12395 8085 16435 12395 8085
350-350-0400 23980 15630 19220 24790 19220 12035 23980 15630 24790 17155 12845 8445 17155 12845 8445
350-350-0500 23980 15630 19220 24790 19220 12035 23980 15630 24790 17155 12845 8445 17155 12845 8445
350-350-0630 23980 15630 19220 24790 19220 12035 23980 15630 24790 17155 12845 8445 17155 12845 8445
350-350-0633 23980 15630 19220 24790 19220 12035 23980 15630 24790 17155 12845 8445 17155 12845 8445
400-400-0500 24580 16750 20170 26210 20170 13300 24580 16750 26210 20375 15540 10825 20375 15540 10825
400-400-0533 24580 16750 20170 26210 20170 13300 24580 16750 26210 20375 15540 10825 20375 15540 10825
400-400-0583 24580 16750 20170 26210 20170 13300 24580 16750 26210 20375 15540 10825 20375 15540 10825
500-400-0710 25580 18635 21755 28645 20170 13300 24580 16750 26210 25050 19420 14285 20375 15540 10825
500-400-0713 25580 18635 21755 28645 20170 13300 24580 16750 26210 25050 19420 14285 20375 15540 10825
500-500-0544 25580 18635 21755 28645 21755 16600 25580 18635 28645 25050 19420 14285 25050 19420 14285
500-500-0630 25580 18635 21755 28645 21755 16600 25580 18635 28645 25050 19420 14285 25050 19420 14285
500-500-0633 25580 18635 21755 28645 21755 16600 25580 18635 28645 25050 19420 14285 25050 19420 14285
500-500-0637 25580 18635 21755 28645 21755 16600 25580 18635 28645 25050 19420 14285 25050 19420 14285
600-600-0663 26405 20170 23050 30625 23050 19900 26405 20170 30625 29340 23145 17995 29340 23145 17995
600-600-0669 26405 20170 23050 30625 23050 19900 26405 20170 30625 29340 23145 17995 29340 23145 17995
5.4.2.2 Wersje materialowe: GNNG, GHHH, GDNG, HHHH (zeliwo szare, NORIHARD)
Tabela 12: Wersje materiatowe: GNNG, GHHH, GDNG, HHHH (zeliwo szare, NORIHARD): Dopuszczalne sity i momenty oddziatujgce na kroéce pompy'
Wielkosé Sity Momenty
Kréciec ssawny Kréciec ttoczny Kréciec ssawny Kréciec ttoczny
Fx I:y Fz Fwyn Fx FyRoz+ FyNac- Fz Fwyn Mx My Mz Mx My Mz
[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
065-040-0250 1750 1150 1400 1800 850 550 1100 700 1100 1150 850 600 550 450 300
080-040-0315 2150 1400 1700 2200 850 550 1100 700 1100 1450 1100 750 550 450 300
065-050-0200 1750 1150 1400 1800 1100 700 1350 900 1400 1150 850 600 700 550 350
) Zakres zastosowania: do 200 stopni C (bez obnizania wartosci); dla innych wartosci: zwréci¢ sie z pytaniem do firmy KSB
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Wielkosé Sity Momenty
Kréciec ssawny Kréciec ttoczny Kréciec ssawny Kréciec ttoczny

Fx I:y Fz I:wyn Fx FyRoz+ FyNa:- Fz Fwyn Mx My Mz Mx My Mz

[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
065-050-0201 1750 1150 1400 1800 1100 700 1350 900 1400 1150 850 600 700 550 350
080-050-0400 2150 1400 1700 2200 1100 700 1350 900 1400 1450 1100 750 700 550 350
080-065-0200 2150 1400 1700 2200 1400 900 1750 1150 1800 1450 1100 750 1150 850 600
080-065-0201 2150 1400 1700 2200 1400 900 1750 1150 1800 1450 1100 750 1150 850 600
080-065-0313 2150 1400 1700 2200 1400 900 1750 1150 1800 1450 1100 750 1150 850 600
080-065-0315 2150 1400 1700 2200 1400 900 1750 1150 1800 1450 1100 750 1150 850 600
080-065-0400 2150 1400 1700 2200 1400 900 1750 1150 1800 1450 1100 750 1150 850 600
100-080-0250 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
100-080-0251 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
100-080-0311 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
100-080-0315 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
100-080-0400 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
100-080-0403 2700 1750 2150 2750 1700 1100 2150 1400 2200 2000 1500 1000 1450 1100 750
125-080-0500 3700 2400 2950 3800 1700 1100 2150 1400 2200 2750 2100 1400 1450 1100 750
125-100-0250 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
125-100-0251 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
125-100-0253 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
125-100-0315 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
125-100-0400 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
125-100-0403 3700 2400 2950 3800 2150 1350 2700 1750 2800 2750 2100 1400 2000 1500 1000
150-125-0315 4700 3100 3750 4850 2950 1850 3700 2400 3800 3450 2650 1750 2750 2100 1400
150-125-0400 4700 3100 3750 4850 2950 1850 3700 2400 3800 3450 2650 1750 2750 2100 1400
150-125-0500 4700 3100 3750 4850 2950 1850 3700 2400 3800 3450 2650 1750 2750 2100 1400
150-125-0503 4700 3100 3750 4850 2950 1850 3700 2400 3800 3450 2650 1750 2750 2100 1400
150-150-0311 4700 3100 3750 4850 3750 2350 4700 3100 4850 3450 2650 1750 3450 2650 1750
150-150-0315 4700 3100 3750 4850 3750 2350 4700 3100 4850 3450 2650 1750 3450 2650 1750
150-150-0400 4700 3100 3750 4850 3750 2350 4700 3100 4850 3450 2650 1750 3450 2650 1750
150-150-0403 4700 3100 3750 4850 3750 2350 4700 3100 4850 3450 2650 1750 3450 2650 1750
200-200-0320 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
200-200-0400 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
200-200-0403 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
200-200-0500 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
200-200-0501 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
200-200-0503 7350 4700 5700 7400 5700 3550 7350 4700 7400 5300 3850 2650 5300 3850 2650
250-250-0315 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0400 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0403 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0500 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0503 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0630 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
250-250-0634 10000 6700 8000 10450 8000 5000 10000 6700 10450 7500 5700 3650 7500 5700 3650
300-300-0400 12000 8000 10000 12800 10000 6150 12000 8000 12800 9150 6900 4500 9150 6900 4500
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Wielkosé Sity Momenty
Kréciec ssawny Kréciec ttoczny Kréciec ssawny Kréciec ttoczny
Fx I:y Fz I:wyn Fx FyRoz+ FyNa:- Fz Fwyn Mx My Mz Mx My Mz
[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]

300-300-0500 12000 8000 10000 12800 10000 6150 12000 8000 12800 9150 6900 4500 9150 6900 4500
300-300-0503 12000 8000 10000 12800 10000 6150 12000 8000 12800 9150 6900 4500 9150 6900 4500
350-350-0400 13350 8700 10700 13800 10700 6700 13350 8700 13800 9550 7150 4700 9550 7150 4700
350-350-0500 13350 8700 10700 13800 10700 6700 13350 8700 13800 9550 7150 4700 9550 7150 4700
350-350-0630 13350 8700 10700 13800 10700 6700 13350 8700 13800 9550 7150 4700 9550 7150 4700
350-350-0633 13350 8700 10700 13800 10700 6700 13350 8700 13800 9550 7150 4700 9550 7150 4700
400-400-0500 13900 10750 11950 16070 11950 6915 13900 10750 16070 9700 7950 6900 9700 7950 6900
400-400-0533 13900 10750 11950 16070 11950 6915 13900 10750 16070 9700 7950 6900 9700 7950 6900
400-400-0583 13900 10750 11950 16070 11950 6915 13900 10750 16070 9700 7950 6900 9700 7950 6900
500-400-0710 16600 13450 14950 21110 11950 6915 13900 10750 16070 14450 11800 10250 9700 7950 6900
500-400-0713 16600 13450 14950 21110 11950 6915 13900 10750 16070 14450 11800 10250 9700 7950 6900
500-500-0544 16600 13450 14950 21110 14950 8600 16600 13450 21110 14450 11800 10250 14450 11800 10250
500-500-0630 16600 13450 14950 21110 14950 8600 16600 13450 21110 14450 11800 10250 14450 11800 10250
500-500-0633 16600 13450 14950 21110 14950 8600 16600 13450 21110 14450 11800 10250 14450 11800 10250
500-500-0637 16600 13450 14950 21110 14950 8600 16600 13450 21110 14450 11800 10250 14450 11800 10250
600-600-0663 19900 16150 17950 24140 17950 10345 19900 16150 24140 20200 16600 14400 20200 16600 14400

'q as)i
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5.4.3 Dodatkowe przytacza

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie atmosfery grozacej wybuchem w wyniku mieszania sie niemieszalnych
cieczy w pomocniczych przewodach rurowych.

Niebezpieczenstwo oparzenia.

Niebezpieczenstwo wybuchu!

> Zwréci¢ uwage na mieszalno$c¢ cieczy zaporowych z ttoczonym medium.

‘

Nieuzywane lub blednie uzywane przytgcza dodatkowe (np.ciecz zaporowa, ciecz
pluczaca, itp.)

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane wyptywajacym ttoczonym medium!
Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zakiécenie dziatania pompy!

> Przestrzega¢ liczby, wymiaréw oraz potozenia przytaczy dodatkowych na planie
ustawienia lub planie rurociagéw oraz, o ile wystepuja, tabliczkach na pompie.

> Stosowac przewidziane do tego przytgcza dodatkowe.

5.5 Obudowa/lzolacja

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie atmosfery grozgcej wybuchem z powodu niewystarczajgcej wentylagji
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Zapewnié wentylacje przestrzeni pomiedzy pokrywa korpusu / pokrywa
hermetyczng a pokrywa tozyska.

> Nie zamykac¢ i nie przykrywaé otwordéw ostony na kozle tozyskowym (np. za
pomocg izolacji).

‘

Odkryte obracajace sie kota pasowe
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajgce sie kota pasowe!

> Eksploatowac¢ agregat pompowy tylko z zatozong ostong paséw.
Jesli na wyrazne zyczenie zamawiajacego firma KSB nie dostarczy ostony paséw,
uzytkownik ma obowigzek zapewni¢ jg we wtasnym zakresie.

> Przy wyborze ostony paséw zwraca¢ uwage na odpowiednie wytyczne.

‘

Korpus spiralny oraz pokrywa korpusu/pokrywa hermetyczna przyjmujg
temperature ttoczonego medium
Niebezpieczenstwo oparzenia!

> Zaizolowa¢ korpus spiralny.
> Zatozy¢ urzadzenia ochronne.

UWAGA

Spietrzenie ciepta w kozle tozyskowym
Uszkodzenie fozyska!

> Koziottozyskowy / klosz wspornika tozyska oraz pokrywa korpusu nie moga by¢
izolowane.

32292
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5.6 Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta/napedu pasowego

Gdy agregat pompowy jest ustawiony (= Rozdziat 5.3 Strona 23) i podfgczony do
przewodoéw rurowych (= Rozdziat 5.4 Strona 25) , zaleznie od rodzaju ustawienia
kontrolowa¢ ustawienie sprzegta lub naped pasowy.

5.6.1 Kontrolowanie ustawienia sprzegta

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niedozwolone temperatury sprzegta lub utozyskowania w wyniku btednego
ustawienia sprzeglta

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

> Zadba¢ o zawsze prawidtowe ustawienie sprzegta.

7 P®

UWAGA

Przesuniecie watu pompy i silnika
Uszkodzenie pompy, silnika i sprzegta!

> Kontrole sprzegta nalezy przeprowadzac¢ zawsze po ustawieniu pompy oraz po
podfaczeniu przewodu rurowego.

> Przeprowadzi¢ kontrole sprzegta rowniez w przypadku agregatéw pompowych,
ktére zostaty dostarczone na wspolnej podstawie.

a) 1 b) /1
L | I ! |
|| A i Y — 11— 1]
A — — B A — — B
Y

Y | I |
| | | |
| I | I
A 1 I I

A — — B A — |B

Y | +—1— 1—
I | I \ |

1 2 1 2

Rys. 14: Skontrolowac¢ ustawienie sprzegta: a) sprzegto, b) sprzegto z tulejg poséredniag

| 1

[ Liniat

| 2 [Sprawdzian

v Ostona sprzegta i ewentualnie stopa wsporcza ostony sprzegta sg zdemontowane.
1. Odkrecic¢ stopke podporowg i dociagng¢ bez naprezania.

2.
3.

Utozy¢ liniat osiowo nad obiema potéwkami sprzegta.

Pozostawi¢ liniat i obréci¢ sprzegto reka.

Sprzegto jest ustawione prawidtowo, jesli na catym obwodzie ma taki sam
odstep A lub B od danego watu.

Odchylenie obydwu potéwek sprzegta moze wynosié osiowo i promieniowo <
0,1 mm, zaréwno w stanie spoczynku, jak réwniez przy temperaturze roboczej i
pod dziataniem ci$nienia na ssaniu.

Sprawdzi¢ odstep (patrz wymiar na planie ustawienia) potéwek sprzegta na
obwodzie.

Sprzegto jest ustawione prawidtowo, jesli na calym obwodzie odstep pomiedzy
potéwkami sprzegta jest taki sam.

Odchylenie obydwu potéwek sprzegta moze wynosi¢ osiowo i promieniowo <
0,1 mm, zaréwno w stanie spoczynku, jak réwniez przy temperaturze roboczej i
pod dziataniem ci$nienia na ssaniu.
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5. Przy prawidtowym ustawieniu z powrotem zamontowac ostone sprzegta i
ewentualnie stope wsporcza.

5.6.2 Kontrola napedu pasowego
Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA

Nieprawidtowo sprawdzone i ustawione potaczenie z silnikiem
Zwiegkszone zuzycie, niewystarczajgce przekazywanie mocy, zbyt duzy hatas!

> Stosowac tylko czyste i niezuzyte paski i kota pasowe.

> Koncéwke watu pompyi/silnika i kota pasowe wyréwnac¢ wzgledem wspélnej
ptaszczyzny.

> W przypadku napedéw wielorowkowych: Uzywac¢ paskow klinowych tej samej
dtugosci.

> Paski klinowe odpowiednio wstepnie naprezyc.

®/:f

max. T mm

Rys. 15: Sprawdzanie kot
pasowych

5.6.2.1 Kontrola két pasowych i paséw klinowych
v Zwrécono uwage na instrukcje w (=> Rozdziat 5.6.2 Strona 34) .
1. Zdjac¢ ostone pasoéw.

2. Sprawdzi¢ kota pasowe i pasy klinowe pod katem nastepujacych wtasciwosci:
— kota pasowe wolne od zadzioréw, rdzy i zabrudzen
- pasy klinowe niezuzyte
— naped wielorowkowy: wszystkie pasy klinowe majg te samag dtugosé.

3.  Wymienié¢ zuzyte kota pasowe, na ktorych wystepuja zadziory lub rdza.
Wyczysci¢ zabrudzone kota pasowe.

5. Przy wymianie paséw klinowych wymienia¢ zawsze caly zestaw paséw.

5.6.2.2 Sprawdzenie ustawienia watu pompy i watu silnika

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki ( (= Rozdziat 5.6.2 Strona 34) do
(= Rozdziat 5.6.2.1 Strona 34) ).

1.  Zmierzy¢ liniatem odstep pomiedzy czopami koncowymi watu w dwéch
miejscach.

Waly pompy sg ustawione prawidtowo, jesli, odstepy w obydwu punktach
pomiarowych sg identyczne (rownolegtos$¢ osi).

2. Jesli odstepy sa rézne, ustawic toze silnika poprzez obrécenie pretow
gwintowanych 904.23/904.24 w taki sposéb, aby odstepy w obydwu punktach
pomiarowych byly jednakowe.

5.6.2.3 Sprawdzenie ustawienia két pasowych

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki ( (= Rozdziat 5.6.2.1 Strona 34) do
(= Rozdziat 5.6.2.2 Strona 34) ).

v Niezbedne narzedzia: sprawdzian, liniat

1. Przytozy¢ liniat (1) do obydwu kot pasowych.

2. Pozostawié przylegajacy liniat (1) i obréci¢ dalej punkt pomiaru recznie.
3. W razie potrzeby skorygowac¢ ustawienie. (= Rozdziat 7.5.9 Strona 73)
4

Ponownie zamontowac ostone paskéw.

34292

KwWpP




KSB b‘ 5 Ustawienie/montaz

5.6.2.4 Sprawdzenie naciagu paséw

)
+

Rys. 16: Kontrola naprezenia paskow klinowych

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki (= Rozdziat 5.6.2 Strona 34) do
(= Rozdziat 5.6.2.3 Strona 34) .

1. Naprezenie paska klinowego sprawdzi¢ za pomocg urzadzenia do pomiaru
paska (urzadzenie do pomiaru nie jest cze$cig dostawy).

2. Jesli naprezenie nie jest prawidtowe: Naprezyé paski klinowe (= Rozdziat 5.7.3
Strona 37) .

Sily naprezenia paska klinowego
Tabela 13: Formularz sit naprezenia

Zmienna Wartoscé Jednostka
Sita kontrolna [F.] N
GlebokosC docisku pojedynczego pasa | mm
(tl
Zestaw paska klinowego skfada sie z

= Sztuk:

CWymiar [

Dlugos¢ oddziatywania [LW] |7 mm
S Gy T — —
Srednica matej tarczy [awd | mm
Predkos$¢ obrotowa [n]

.......................................... 1/min
Rozstaw osi [apom ] mm

5.7 Ustawianie pompy i silnika

5.7.1 Silniki ze $rubg nastawczg

Réznice w wysokosci osi pomiedzy pompa a silnikiem wyréwnywane sg za pomocg
$rub nastawczych przy silniku.
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l

Rys. 17: Silnik ze $rubg nastawczg

1 |Sruba z tbem szesciokgtnym 2 | Sruba nastawcza

3 | Nakretka zabezpieczajgca

v Nieprawidiowe ustawienie sprzegta (= Rozdziat 5.6.1 Strona 33) .
v Ostona sprzegta i ew. ochrona przed potknieciem sg zdemontowane.

1. Odkreci¢ $ruby szesciokatne (1) na silniku i nakretki zabezpieczajace (3) u
podstawy.
2. Wyregulowa¢ $ruby nastawcze (2) recznie lub za pomoca klucza ptaskiego, az

ustawienie sprzegta bedzie prawidtowe, a wszystkie stopy silnika bede w peni
staty na podtozu.

3. Ponownie dokreci¢ $ruby szesciokgtne (1) na silniku i nakretki zabezpieczajgce
(3) u podstawy.

4. Sprawdzi¢ dziatanie sprzegta/watu.
Sprzegto/wat musi lekko obraca¢ sie recznie.

/A OSTRZEZENIE

Odkryte obracajace sie sprzegto
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajgce sie waty!

> Eksploatowac¢ agregat pompowy tylko z zatozong ostong sprzegta.
Jesli na wyrazne zyczenie zamawiajgcego firma KSB nie dostarczy ostony
sprzegta, uzytkownik ma obowigzek jg zamowic.

> Podczas wyboru ostony sprzegta zwraca¢ uwage na odpowiednie dyrektywy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zaptonu przez iskre powstata na skutek tarcia
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Materiat ostony sprzegta nalezy dobra¢ w taki sposéb, aby w przypadku
zetkniecia mechanicznego nie powodowat powstawania iskier (patrz DIN EN
13463-1).

5. Ponownie zamontowac ostone sprzegta i ew. ochrone przed potknieciem.

6. Sprawdzi¢ odstep sprzegta od ostony.
Sprzegto i ostona nie mogg sie dotykac.

5.7.2 Silniki bez sruby nastawczej

Réznice w wysokosci osi pomiedzy pompa i silnikiem wyréwnywane sg za pomocg
podktadek blaszanych.

36292

KwWpP



ksB V.

5 Ustawienie/montaz

Rys. 18: Agregat pompowy z podktadkg blaszang
| 1 [Podktadka blaszana
v Nieprawidtowe ustawienie sprzegta (=> Rozdziat 5.6.1 Strona 33) .

v Ostona sprzegta i ew. ochrona przed potknieciem sg zdemontowane.
1. Odkreci¢ $ruby z tbem szesciokgtnym przy silniku.

2. Podtozy¢ podktadki (1) pod stopki silnika, az zostanie wyréwnana réznica
wysokosci osi.

w

Ponownie dokreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym.

Sprawdzi¢ dziatanie sprzegta/watu.
Sprzegto/wat musi lekko obracac sie recznie.

/A OSTRZEZENIE

Odkryte obracajace sie sprzegto
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie waly!

> Eksploatowaé agregat pompowy tylko z zatozong ostong sprzegta.
Jesli na wyrazne zyczenie zamawiajgcego firma KSB nie dostarczy ostony
sprzegta, uzytkownik ma obowiazek jg zamowic.

> Podczas wyboru ostony sprzegta zwraca¢ uwage na odpowiednie dyrektywy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zaptonu przez iskre powstatg na skutek tarcia
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Materiat ostony sprzegta nalezy dobra¢ w taki sposéb, aby w przypadku
zetkniecia mechanicznego nie powodowat powstawania iskier (patrz DIN EN
13463-1).

5. Ponownie zamontowac ostone sprzegta i ew. ochrone przed potknigciem.

6. Sprawdzi¢ odstep sprzegta i ostony sprzegta.
Sprzegto i ostona sprzegta nie moga sie stykac.

5.7.3 Agregaty pompowe z hapedem pasowym

UWAGA

Nieprawidtowe naprezenie wstepne
Niewystarczajace przekazywanie mocy, zwiekszone zuzycie paska klinowego!

> Zawsze zapewnia¢ prawidtowe naprezenie wstepne paska klinowego.

v Ostona paskéw jest zdemontowana.

v Naprezenie wstepne paska klinowego zbyt niskie lub zbyt wysokie (= Rozdziat
5.6.2.4 Strona 35) .

1. Plyte nosna silnika 81-54.01 podnosi¢ lub opuszczac poprzez obracanie pretéw
gwintowanych 904.23/904.24 az do uzyskania prawidiowego naprezenia
wstepnego paska klinowego.

Sity naprezenia wstepnego (= Rozdziat 5.6.2.4 Strona 35)
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2. Naprezenie paska klinowego sprawdzi¢ za pomoca urzgdzenia do pomiaru
paska (urzgdzenie do pomiaru nie wchodzi w zakres dostawy).

3. Naprezenie wstepne nalezy sprawdzié po uptywie 30-60 minut od czasu
pierwszego naprezenia.

4. Jezeli naprezenie wstepne jest zbyt niskie lub zbyt wysokie, wyregulowac toze
silnika i ponownie sprawdzi¢ naprezenie.

‘

Odkryte obracajgce sie kota pasowe
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie kota pasowe!

> Eksploatowac¢ agregat pompowy tylko z zatoZzong ostong paséw.
Jesli na wyrazne zyczenie zamawiajgcego firma KSB nie dostarczy ostony paséw,
uzytkownik ma obowiagzek zapewni¢ jg we wtasnym zakresie.

> Przy wyborze ostony paséw zwraca¢ uwage na odpowiednie wytyczne.

5. Ponownie zamontowa¢ ostone paskéw klinowych.

6. Sprawdzi¢ odstep paska klinowego od ostony.
Pasek klinowy i ostona nie moga sie dotykaé.

5.8 Podtaczanie elementéw elektrycznych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa instalacja elektryczna
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> W odniesieniu do instalacji elektrycznej stosowac sie dodatkowo do wymogoéw
IEC 60079-14.

> Silniki zabezpieczone przed eksplozjg nalezy podtaczaé zawsze za
posrednictwem wytacznika ochronnego silnika.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Prace wykonywane przy agregacie pompowym przez niewykwalifikowany personel
Smiertelne niebezpieczenstwo porazenia pradem!

> Podtgczenia elektrycznego moze dokonacé tylko wykwalifikowany elektryk.

> Przestrzegac¢ przepiséw IEC 60364, a w przypadku ochrony przeciwwybuchowej
rowniez przepisow okreslonych w normie EN 60079.

> B> ®

‘

Nieprawidtowe przytgcze sieciowe
Uszkodzenie sieci elektrycznej, zwarcie!

> Nalezy przestrzega¢ warunkéw technicznych wydanych przez lokalne zaktady
energetyczne.

1. Poréwnac dostepne napiecie sieciowe z informacjami na tabliczce znamionowej
silnika.

2. Wybra¢ odpowiednie potaczenie.

O

Zalecane jest zamontowanie wytgcznika ochronnego silnika.
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5.8.1 Ustawianie przekaznika czasowego

UWAGA

Zbyt dlugie czasy przetaczania w przypadku tréjfazowych silnikéw indukcyjnych z
potaczeniem gwiazda-tréjkat
Uszkodzenie pompy/agregatu pompowego!

> Czasy przetgczania pomiedzy potgczeniem typu gwiazda i tréjkat powinny byé
w miare mozliwosci jak najkrotsze.

Tabela 14: Ustawianie przekaznika czasowego przy potaczeniu gwiazda-tréjkat

Moc silnika Ustawiany czas Y
<30 kw <3s
> 30 kW <5s

5.8.2 Podtigczanie silnika

P
¢

Kierunek obrotu tréjfazowych silnikow indukcyjnych jest przewidziany zgodnie z
IEC 60034-8 zasadniczo dla kierunku obrotu w prawo (patrzac na czop watu silnika).
Kierunek obrotu pompy jest zgodny ze strzatkg wskazujaca kierunek obrotu na
pompie.

1. Ustawi¢ kierunek obrotéw silnika zgodnie z kierunkiem obrotéw pompy.
2. Przestrzega¢ zalecen dokumentacji producenta dostarczonej wraz z silnikiem.

5.8.3 Uziemienie

A NIEBEZPIECZENSTWO

tadunek elektrostatyczny
Niebezpieczenstwo wybuchu!
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Podtgczy¢ przewdd wyréwnujacy potencjaly do odpowiedniego przytacza
uziemienia.

> Zapewnié wyréwnanie potencjatéw agregatu pompowego i fundamentu.

5.9 Sprawdzanie kierunku obrotu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wozrost temperatury w wyniku stykania sie elementéw obracajgcych sie i
nieruchomych

Niebezpieczenstwo eksplozji!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Nigdy nie sprawdza¢ kierunku obrotu przy suchej pompie.
> Wysprzegli¢ pompe w celu sprawdzenia kierunku obrotu.

> P® P®

‘

Rece w korpusie pompy
Okaleczenia, uszkodzenie pompy!

> Nigdy nie wktadac¢ rak lub przedmiotéw do pompy, jesli przytacze elektryczne
agregatu pompowego nie zostato jeszcze usuniete i zabezpieczone przed
ponownym wigczeniem.
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UWAGA
N Nieprawidtowy kierunek obrotu w przypadku zaleznego od kierunku obrotu
uszczelnienia za pomoca pierscienia slizgowego
Uszkodzenie $lizgowego pierscienia uszczelniajgcego i nieszczelnosc!

> Wysprzegli¢ pompe w celu sprawdzenia kierunku obrotu.

UWAGA

Btedny kierunek obrotu silnika oraz pompy
%ﬁ}x Uszkodzenie pompy!

> Przestrzegac strzatki wskazujacej kierunek obrotu na pompie.

> Sprawdzi¢ kierunek obrotu, w razie potrzeby sprawdzi¢ przylgczenie
elektryczne i skorygowac kierunek obrotu.

Prawidtowy kierunek obrotu silnika oraz pompy jest zgodny z ruchem wskazéwek
zegara (patrzac od strony napedu).

1.  Wiaczajac na krétko i wytaczajac silnik sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika.

2. Skontrolowa¢ kierunek obrotu.
Kierunek obrotu silnika musi byé zgodny ze strzatka wskazujacg kierunek
obrotu na pompie.

3. W przypadku nieprawidtowego kierunku obrotu nalezy sprawdzi¢ przytacze
elektryczne silnika, a w razie potrzeby takze instalacje rozdzielcza.
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6 Uruchomienie/zatrzymanie
6.1 Uruchomienie

6.1.1 Warunek uruchomienia

Przed uruchomieniem agregatu pompowego nalezy sprawdzi¢, czy sg spetnione
nastepujace warunki:

= Agregat pompowy jest podigczony elektrycznie zgodnie z przepisami wraz ze
wszystkimi urzagdzeniami ochronnymi.

= Pompa jest napetniona ttoczonym medium. (= Rozdziat 6.1.4 Strona 43)
= Sprawdzono kierunek obrotu. (= Rozdziat 5.9 Strona 39)

= Wszystkie przytacza dodatkowe sg podtaczone i sprawne.

= Sprawdzono $rodki smarne.

Po dtuzszym przestoju pompy/agregatu pompowego wykonano (= Rozdziat 6.4
Strona 49) opisane ponizej czynnosci.

6.1.2 Napetnianie sSrodkami smarnymi

tozyska smarowane  Napetni¢ koziot tozyskowy olejem smarowym.
olejem Jakos$¢ oleju, patrz (= Rozdziat 7.2.3.1.2 Strona 56)
Ilo$¢ oleju, patrz (= Rozdziat 7.2.3.1.3 Strona 56)

Napetnianie regulatora poziomu oleju olejem smarowym (tylko w przypadku tozysk
smarowanych olejem)

v Regulator poziomu oleju jest przykrecony do gérnego otworu wspornika fozyska.

WSKAZOWKA

/ Jesli we wsporniku tozyska nie przewidziano regulatora poziomu oleju, poziom
oleju mozna odczyta¢ na $rodku umieszczonego z boku wskaznika poziomu oleju

(opcjonalnie).

Rysunek 4H: Jezeli kréciec odpowietrzajacy jest trudno dostepny lub niedostepny,

olej mozna wla¢ przez kolanko przytgcza regulatora poziomu oleju.

Zapewni¢ prawidtowy poziom oleju w obrebie oznaczenia.

UWAGA

Zbyt mata ilo$¢ oleju smarujacego w zasobniku regulatora poziomu oleju

N Uszkodzenie tozysk!

> Regularnie sprawdzac poziom oleju.

> Zasobnik napetnia¢ zawsze catkowicie.

> Zasobnik musi by¢ zawsze odpowiednio napetniony.
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5

Rys. 19: Korpus tozyskowy z regulatorem poziomu oleju

1 Regulator poziomu oleju 2 Korek odpowietrznika

3 Kolanko przytacza regulatora 4 Sruba zamykajaca
poziomu oleju

5 Korpus tozyskowy

Wyja¢ korek odpowietrznika (2).

2. Odchyli¢ regulator poziomu oleju (1) od korpusu tozyskowego (5) i przytrzymac.

3. Wlewac olej przez otwér korka odpowietrznika tak diugo, az olej siegnie
kolanka regulatora poziomu oleju (3).

4. Napetni¢ maksymalnie zasobnik regulatora poziomu oleju (1).

5. Zamkna¢ regulator poziomu oleju (1) w pierwotnym ustawieniu.

6. Zatozy¢ korek odpowietrznika (2).

7. Po uplywie ok. 5 minut sprawdzi¢ poziom oleju w okienku regulatora poziomu

oleju (1).
Zbiornik rezerwowy musi by¢ zawsze napetniony, aby zapewni¢ wyréwnanie
poziomu oleju. W razie potrzeby powtoérzy¢ kroki 1 - 6.

8. W celu skontrolowania dziatania regulatora poziomu oleju (1) spuszcza¢ powoli
olej przez $rube zamykajacg (4), az w zasobniku pojawi sie powietrze.

0

Zbyt wysoki poziom oleju powoduje wzrost temperatury, nieszczelnosci lub tez
wycieki oleju.

6.1.3 Uszczelnienie watu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie zbyt wysokich temperatur szczeliwa dtawnicowego
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Szczeliwa dtawnicowe stosowaé wylgcznie w potaczeniu z odpowiednig
kontrolg temperatury.

> Szczeliwa dlawnicowe musza by¢é odpowiednio Scisniete.

Uszczelnienie watu jest fabrycznie zamontowane w pompie.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych demontazu (- Rozdziat 7.4.6 Strona 60) lub
montazu (= Rozdziat 7.5.4 Strona 65) .

Chtodzenie uszczelnienia sznurowego

Podczas ttoczenia gorgcych medidow nalezy chtodzié uszczelnienie sznurowe.
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Zbiornik odbierajacy

Podwaéjne uszczelnienie
mechaniczne

Zasilanie z zewnatrz

Tabela 15: Chtodzenie uszczelnienia sznurowego

Cecha Wartosé

Temperatura ttoczonego medium zasadniczo = 105 °C

= 90 °Ci zanieczyszczonych mediéw
Ilos$¢ wody chtodzacej przy temperaturze |zalezna od temperatury medium - od 0,5
wejsciowej 20 °C do 5 I/min

Przytgcza patrz plan montazowy

Zbiornik odbierajacy, jesli wystepuje, napetnia¢ zgodnie z planem ustawienia.

Przed uruchomieniem pompy zapewni¢ zasilanie w ci$nienie zaporowe lub doptyw
cieczy ptuczacej lub szablon zaporowy zgodnie z planem ustawienia.

Zasila¢ pompe odpowiednimi ilosciami i pod odpowiednim ci$nieniem zgodnie z
wytycznymi w karcie danych lub na planie ustawienia.

6.1.4 Napetnianie i odpowietrzanie pompy

>®

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie atmosfery grozacej wybuchem w wyniku mieszania si¢ niemieszalnych
cieczy w pomocniczych przewodach rurowych.

Niebezpieczenstwo oparzenia.

Niebezpieczenstwo wybuchu!

> Zwrécié uwage na mieszalno$c¢ cieczy zaporowych z ttoczonym medium.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Tworzenie sie atmosfery grozacej wybuchem we wnetrzu pompy
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Stykajgca sie z ttoczonym medium wewnetrzna komora pompy wigcznie z
komora uszczelniajacg oraz systemami pomocniczymi muszg by¢ stale
wypetnione ttoczonym medium.

> Zapewni¢ odpowiednio wysokie cis$nienie doptywu.

> Zadbaé o stosowny nadzér.

> ©

A NIEBEZPIECZENSTWO

Awaria uszczelnienia watu z powodu niedostatecznego smarowania
Wyciek goracego lub toksycznego medium!
Uszkodzenie pompy!

> Przed uruchomieniem odpowietrzyé pompe i przewdd ssawny i napetni¢
ttoczonym medium.

Odpowietrzy¢ pompe i przewdd ssawny i napemi¢ ttoczonym medium.
Otworzy¢ catkowicie zawér odcinajacy na przewodzie ssawnym.

Catkowicie otworzy¢ wszystkie przytgcza dodatkowe (cieczy zaporowej,
ptuczacej itp.).

6.1.5 Chlodzenie wodne

UWAGA

Tworzaca osady, agresywna woda chtodzaca
Uszkodzenie pompy!

> Przestrzegaé wytycznych dot. jakosci wody chtodzace;j.

Przestrzegac¢ nastepujacych wymogoéw dotyczacych wody chtodzacej:
= niepowodujgca powstawania osadéw

= nieagresywna
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= bez zawiesin

= twardosc¢ srednio 5 °dH (~Tmmol/l)

= pH>8

= uzdatniona i nie powodujaca korozji uktadu mechanicznego

= Temperatura wejsciowa t;= 10 do 30 °C
Temperatura wyjsciowa t,= maks. 45 °C

6.1.6 Kontrola korncowa

1. Usuna¢ ostone sprzegta/paskéw klinowych, a w razie potrzeby stope wsporcza
ostony sprzegta.

2. Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta/napedu pasowego i ustawi¢ ponownie w razie
potrzeby. (= Rozdziat 5.6 Strona 33) lub (= Rozdziat 5.7 Strona 35)

3. Sprawdzi¢ dziatanie sprzegta, watu i napedu pasowego.
Sprzegto/wat musi lekko obraca¢ sie recznie.

4. Ponownie zamontowac ostone sprzegta/paskéw klinowych, a w razie potrzeby
stope wsporczg dla ostony sprzegta.

5. Sprawdzi¢ odstep pomiedzy sprzegtem i ostong sprzegta/kotami pasowymi i
ostong paskéw klinowych.
Sprzegto i ostona sprzegta/kota pasowe i ostona paskéw klinowych nie moga sie
dotykac.

6.1.7 Wiaczanie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przekroczenie dozwolonych wartosci granicznych ci$nienia i temperatury w wyniku
zamkniecia przewodu ssawnego i/lub ttocznego.

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Wyciek goracych lub toksycznych mediéw!

> Nigdy nie eksploatowac¢ pompy z zamknietymi zaworami odcinajacymi na
przewodzie ssawnym i/lub ttocznym.

> Agregat pompowy uruchamiaé tylko przez lekko lub catkowicie otwarty zawor
odcinajacy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w wyniku pracy na sucho lub zbyt duzej zawartosci gazu
w ttoczonym medium

Niebezpieczenstwo eksplozji!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Nigdy nie uzytkowac¢ agregatu pompowego w stanie nienapetnionym.
> Pompe nalezy napetni¢ w prawidtowy sposob. (= Rozdziat 6.1.4 Strona 43)

> Pompe wolno uzytkowac tylko w obrebie dozwolonego zakresu eksploatacji.

7 PR PE

UWAGA

Nietypowe odgtosy, wibracje, temperatury lub wycieki
Uszkodzenie pompy!

> Natychmiast wytaczy¢ pompe/agregat pompowy.
> Uruchomié agregat pompowy ponownie dopiero po usunieciu przyczyn usterek.

v Rurociagg jest oczyszczony.

v Pompa, przewéd ssawny oraz ew. zbiornik wstepny sg odpowietrzone oraz
napetnione ttoczonym medium.

v Przewody napetniajgce i odpowietrzajgce sg zamkniete.

44 7 92

KwWpP



KSB b‘ 6 Uruchomienie/zatrzymanie

UWAGA

Uruchamianie przy otwartych przewodach tlocznych

| N Przecigzenie silnika!

> Zapewni¢ odpowiednig rezerwe mocy silnika.

> Stosowac¢ procedure rozruchu tagodnego.
> Stosowac regulacje predkosci obrotowe;j.

1. Otworzy¢ catkowicie zawér odcinajacy na przewodzie doptywowym/ssawnym.

2. Zamkna¢ lub nieznacznie otworzyé zawér odcinajacy na przewodzie ttocznym.

3. Wigczy¢ silnik.

4. Natychmiast po osiggnieciu predkoéci obrotowej powoli otworzy¢ zawér
odcinajacy przewodu ttocznego i ustawi¢ na punkt znamionowy pracy.

UWAGA

N Przesunigcie watu pompy i sprzegta lub napedu pasowego
%‘% Uszkodzenie pompy, silnika i sprzegta!
> Po osiggnieciu temperatury roboczej sprawdzi¢ sprzegto lub naped pasowy przy

wytgczonym agregacie pompowym.

5. Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta lub ew. naped pasowy, w razie potrzeby
ponownie ustawic.

6.1.8 Kontrola uszczelnienia watu

Uszczelnienie  Podczas pracy na slizgowym pierécieniu uszczelniajacym wystepuja niewielkie lub
mechaniczne  niezauwazalne wycieki (w formie pary).
Slizgowe pierscienie uszczelniajace nie wymagajg konserwacji.
Szczeliwo dlawnicowe  Szczeliwo diawnicowe musi sie lekko kropli¢ podczas pracy.

Istniejgce przytacza cieczy zaporowej/ptuczacej sprawdzac na biezaco pod katem
przeptywu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie zbyt wysokich temperatur uszczelnienia sznurowego
Niebezpieczenstwo wybuchu!

> Uszczelnienia sznurowe muszg by¢ odpowiednio $cisniete.
> Jezeli dlawnica jest dociggnieta do oporu, catg pompe ponownie uszczelnic.

> Uszczelnienia sznurowe stosowaé wylgcznie w potgczeniu z odpowiednig
kontrolg temperatury.

Uszczelnienie z czystego W wersji z pier$cieniami uszczelniajacymi z czystego grafitu zawsze musi wystepowac
grafitu  wyciek.

Tabela 16: llosci wycieku w przypadku pierscienia/-ni z czystego grafitu

llosé Wartosci
minimalnie 10 cm®/min
maksymalnie 20 cm®*/min

Regulacja wycieku
Przed uruchomieniem 1. Nakretki dtawika lekko dokreci¢ recznie.

2. Sprawdzi¢ prostopadte i centryczne potozenie dtawika za pomoca
szczelinomierza.

= Po napefnieniu pompy musi pojawi¢ sie wyciek.
Po pieciu minutach pracy
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/A OSTRZEZENIE

Odkryte, obracajace sie elementy
Niebezpieczenstwo zranienia!

> Nie dotyka¢ obracajgcych sie elementéw.

> Prace podczas eksploatacji agregatu pompowego przeprowadzac zawsze z
najwyzszg ostroznoscia.

Wyciek moze zostaé zmniejszony.
1. Dokreci¢ nakretki dtawika o 1/6 obrotu.
2. Nastepnie obserwowac wyciek przez pie¢ minut.

Za duzy wyciek:
Powtarza¢ kroki 1 i 2, az zostanie osiggnieta warto$é minimalna.

Za maty wyciek:
Lekko poluzowaé¢ nakretki dtawika.

Brak wycieku:
Natychmiast wytgczy¢ agregat pompowy!
Odkreci¢ dlawik i powtérzy¢ rozruch.

Kontrola wycieku

Po ustawieniu wycieku obserwowaé wyciek przez ok. dwie godziny przy maksymalnej
temperaturze tloczonego medium.

Przy minimalnym ci$nieniu ttoczonego medium sprawdzi¢ na dtawiku, czy wystepuje
odpowiedni wyciek.

6.1.9 Wytaczanie
v Zawor odcinajgcy na przewodzie ssawnym jest i pozostaje otwarty.

v W przypadku agregatéw pompowych z podwoéjnymi uszczelnieniami
mechanicznymi, do komory uszczelnienia mechanicznego takze podczas postoju
powinno dochodzi¢ wymagane ci$nienie zgodnie z planem montazowym.

v Zasilanie przytacza Quench musi by¢ zapewnione réwniez podczas postoju.
1. Zamkng¢ zaw6r odcinajacy na przewodzie tlocznym.
2. Wytaczy¢ silnik i zwrdcié uwage na to, czy zatrzymuje sie w spokojny sposéb.

WSKAZOWKA

Jesli w przewodzie ttocznym zamontowano zawér zwrotny, zawér odcinajgcy moze
pozostaé otwarty, jesli spetnione sg warunki instalacji lub wymagania zwigzane z
przepisami dotyczgacymi instalacji.

WSKAZOWKA

Jesli nie jest mozliwe odciecie, pompa pracuje wstecz.
Predkos$¢é obrotéw wstecznych musi by¢é mniejsza niz znamionowa predko$¢
obrotowa.

UWAGA

Niebezpieczenistwo zamarzniecia w przypadku przestoju pompy
Uszkodzenie pompy!

> Oproézni¢ pompe oraz komory chtodzace/grzewcze, o ile sg uzywane, lub tez
zabezpieczy¢ je przed zamarznieciem.

W przypadku dtuzszych przestojow:

1. Zamkng¢ zaw6r odcinajacy na przewodzie ssawnym.
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>®

2. Zamkna¢ przytacza dodatkowe.

W przypadku podci$nienia w rurociagu ssawnym, uszczelnienie watu musi by¢
zaopatrywane w ciecz zaporowa takze podczas postoju.
Doptyw cieczy chtodzacej, o ile wystepuje, zamkna¢ dopiero po ostygnieciu

pompy.

3. Oprézni¢ pompe. (= Rozdziat 7.3 Strona 57)

6.2 Granice zakresu eksploatacji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przekroczenie granic eksploatacji w odniesieniu do ci$nienia, temperatury,
tloczonego medium i predkosci obrotowej

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Wyciek goracego lub toksycznego medium!

> Przestrzega¢ danych eksploatacyjnych podanych w karcie danych.
> Nigdy nie ttoczy¢ mediéw, do ktérych pompa nie jest przeznaczona.
> Unika¢ diuzszej eksploatacji pompy przy zamknietym zaworze odcinajgcym.

> Nigdy nie eksploatowa¢ pompy przy temperaturach, ci$nieniach lub
predkosciach obrotowych wyzszych, niz okre$lone na tabliczce znamionowej,

chyba ze producent wyrazi na to pisemng zgode.

6.2.1 Temperatura otoczenia

UWAGA
Eksploatacja poza dozwolonym zakresem temperatury otoczenia
Uszkodzenie pompy/agregatu pompowego!
> Przestrzegaé podanych wartosci granicznych dla dopuszczalnych temperatur
otoczenia.

Podczas eksploatacji przestrzega¢ ponizszych parametréw i wartosci:

Tabela 17: Dopuszczalne temperatury otoczenia

Dopuszczalna temperatura otoczenia Wartosé
maksymalna 40 °C
minimalna patrz karta danych

6.2.2 Czestosc¢ zataczania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura powierzchni silnika
Niebezpieczenstwo wybuchu!
Uszkodzenie silnika!
> W przypadku silnikéw z ochrong przeciwwybuchowg przestrzega¢ danych w
dokumentacji producenta, dotyczacych czestosci zataczania.

Czestos¢ uruchamiania okresla z reguty maksymalny wzrost temperatury silnika.
Zalezy ona w duzym stopniu od rezerw mocy silnika w trybie pracy stacjonarnej oraz
od warunkéw rozruchu (potaczenie bezposrednie, potaczenie gwiazda-trojkat,
momenty bezwtadnosci itp.). Przyjmujac, iz uruchomienia sg roztozone w danym
okresie rownomiernie, podczas rozruchu przy lekko otwartej przepustnicy jako

wartosci orientacyjne przyjg¢ mozna:
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Tabela 18: Czestos¢ zataczania

Moc silnika Maks. liczba zatgczen
[kw] [zat/godz.]
do 12 15
do 100 10
ponad 100 5

UWAGA
Ponowne wigczanie przy zatrzymujacym sie silniku
Uszkodzenie pompy/agregatu pompowego!

> Agregat pompowy mozna wigczy¢ ponownie dopiero po catkowitym
zatrzymaniu wirnika pompy.

6.2.3 Tloczone medium

6.2.3.1 Wydajnos¢ ttoczenia
O ile charakterystyki lub karty danych nie zawierajg innych informacji, obowigzujg
wartosci:

Praca krétkotrwata: Qqn'? = 0,1 x Qg '

Praca ciggta: Q' = 0,3 x Qg '

Praca 2-biegunowa: Q' = 1,1 x Q'

Praca 4-biegunowa: Q,,,,'¥ = 1,25 x Q,\'¥
Dane dotyczg wody oraz medidow o wiasciwosciach podobnych do wody. Dtuzsze fazy
eksploatacji w przypadku tych ilosci i wymienionych medidéw nie powodujg
dodatkowego wzrostu temperatury powierzchni pompy. Jesli jednak stosowane sg
media o odmiennych parametrach fizycznych, za pomoca wymienionego dalej wzoru
obliczeniowego nalezy ustali¢, czy dodatkowe rozgrzanie moze wywotaé

niebezpieczny wzrost temperatury na powierzchni pompy. W razie potrzeby
zwiekszy¢ minimalng wydajno$¢ ttoczenia.

To=T+AO
9~ H
AY = *(1-n)
c*n
Tabela 19: Legenda
Znaki wzoru | Objasnienie Jednostka
C specyficzna pojemnos¢ cieplna J/kg K
g przyspieszenie ziemskie m/s2
H wysoko$¢ tloczenia pompy m
Ts temperatura tloczonego medium °C
T, temperatura powierzchni korpusu °C
n wspotczynnik sprawnosci pompy w punkcie -
znamionowym pracy
A réznica temperatur K

6.2.3.2 Gestos¢ ttoczonego medium
Pobdér mocy pompy zwieksza sie proporcjonalnie do gestosci ttoczonego medium.

12) najnizsza dopuszczalna wydajnos¢ ttoczenia
13) Wydajno$¢ ttoczenia w punkcie znamionowym pracy o najwyzszym wspotczynniku sprawnosci
14) najwyzsza dopuszczalna wydajnos$é ttoczenia
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UWAGA

Przekroczenie dopuszczalnej gestosci ttoczonego medium
Przecigzenie silnika!

> Przestrzega¢ danych dot. gestosci z karty danych.
> Zapewni¢ odpowiednig rezerwe mocy silnika.

6.2.3.3 Media erodujgce

Niedopuszczalne sg wieksze ilosci czgstek statych niz zostato to podane w karcie
danych.

Podczas tloczenia medidow z zawarto$cig substancji erodujacych moze dochodzi¢ do
wigkszego zuzycia elementéw uktadu hydraulicznego i uszczelnienia watu. Nalezy
skroci¢ okresy inspekcji w stosunku do zwyktych terminéw.

Dopuszczalny zakres wartosci eksploatacyjnych przy wysoko erodujgcych mediach
tloczonych: Q= 0,8 ... 1,1 x Qg

6.3 Wylaczanie z eksploatacji’lkonserwowanie/sktadowanie

6.3.1 Dziatania zwigzane z wylgczaniem z eksploatacji
Pompa/agregat pompowy pozostaje zamontowana(-y)
v Zapewniony jest wystarczajacy doptyw cieczy, umozliwiajacej dziatanie pompy.
1. W przypadku dtuzszego przestoju agregat pompowy nalezy cyklicznie witaczaé
w odstepie miesiecznym lub kwartalnym na ok. pie¢ minut.
Pozwala to unikngé tworzenia sie osadéw we wnetrzu pompy i w
bezposrednim sasiedztwie doptywu pompy.
Pompa/agregat pompowy jest demontowany i sktadowany

v Pompa zostata w prawidtowy sposéb oprézniona (= Rozdziat 7.3 Strona 57) i
zachowano zgodnos$¢ z przepisami dot. bezpieczenstwa podczas demontazu
pompy.

1. Wnhnetrze korpusu pompy spryska¢ srodkiem konserwujacym, zwtaszcza obszar

wokoét szczeliny wirnika.

2. Rozpyli¢ srodek konserwujacy przez kréciec ssawny i ttoczny.
Zaleca sie zamkng¢ krééce (np. za pomocg kapsli z tworzywa sztucznego itp.).

3. W celu ochrony przed korozjg wszystkie odkryte czesci i powierzchnie pompy
nalezy naoliwi¢ lub nasmarowac¢ (olejem i smarem bez silikonu, w razie
potrzeby o jakosci dla przemystu spozywczego).

Przestrzega¢ dodatkowych wskazéwek (= Rozdziat 3.3 Strona 15) .

W przypadku sktadowania tymczasowego zakonserwowac tylko elementy stykajace
sie z ciecza, wykonane z materiatéw niskostopowych. Mozna uzy¢ do tego celu
dostepnych powszechnie srodkéw konserwujacych. Podczas naktadania/usuwania
nalezy przestrzegac zalecen producenta.

Stosowac sie do dodatkowych wskazéwek i zalecen. (= Rozdziat 3 Strona 14)

6.4 Ponowny rozruch

W odniesieniu do ponownego rozruchu stosowac sie do punktéw dotyczacych
uruchamiania (= Rozdziat 6.1 Strona 41) i granic zakresu (= Rozdziat 6.2 Strona 47)
eksploatacji.

Przed ponownym rozruchem pompy/agregatu pompowego nalezy dodatkowo
wykonac¢ czynnosci zwigzane z konserwacja/utrzymaniem sprawnosci techniczne;.
(= Rozdziat 7 Strona 51)
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Brakujace urzgdzenia ochronne
Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome elementy lub wyptywajace medium!

> Bezposrednio po zakonczeniu robét nalezy ponownie zamontowac i uruchomic
wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ochronne.

WSKAZOWKA

W przypadku wytaczenia z eksploatacji na czas dtuzszy niz jeden rok nalezy
wymieni¢ elastomery.
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7 Konserwacja/utrzymanie sprawnosci technicznej

7.1 Przepisy bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie iskier podczas prac konserwacyjnych
Niebezpieczenstwo wybuchu!

> Przestrzegaé lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.

> Prace konserwacyjne dot. agregatéw pompowych zabezpieczonych przed
wybuchem nalezy wykonywaé zawsze poza obrebem strefy zagrozenia
wybuchowego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo konserwowany agregat pompowy
Niebezpieczenstwo eksplozji!
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Regularnie konserwowac¢ agregat pompowy.

> Prowadzi¢ plan konserwacji, uwzgledniajgcy w sposdb szczegdlny punkty takie,
jak érodki smarne uszczelnienie watu i sprzegto.

Uzytkownik powinien zapewnic, zeby wszystkie prace konserwacyjne, montazowe i
przeglady byly przeprowadzane przez autoryzowanych i wykwalifikowanych
pracownikéw, ktoérzy zapoznali sie doktadnie z instrukcja eksploatacji.

Niezamierzone witgczenie agregatu pompowego
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie podzespoty!

> Zabezpieczy¢ agregat pompowy przed niezamierzonym wigczeniem.

> Prace przy agregacie pompowym mozna wykonywac tylko po odtgczeniu
przytaczy elektrycznych.

Zagrazajgce zdrowiu i/lub gorace ttoczone media, materialy pomocnicze i
eksploatacyjne
Niebezpieczenstwo zranienia!

> Nalezy przestrzegac¢ przepiséw prawa.

> Podczas spuszczania tloczonego medium zadbac o $rodki zapewniajace
bezpieczenstwo ludziom i srodowisku.

> Pompy tloczgce media stanowigce zagrozenie dla zdrowia nalezy odkazic.

> B B P® ©

Niedostateczna stabilnos¢
Przygniecenia dtoni i stép!

> Podczas montazu/demontazu zabezpieczyé pompe/agregat pompowy/
komponenty pompy przed przechyleniem lub przewréceniem.

Prowadzac plan konserwacji mozna unikna¢ drogich napraw i zapewni¢ bezawaryjng
i niezawodng prace pompy/agregatu pompowego dzieki minimum naktadéw
zwigzanych z konserwacja.

KWP 51292



ksB L.

7 Konserwacja/utrzymanie sprawnosci technicznej

Serwis firmy KSB lub autoryzowane warsztaty sa do dyspozycji w przypadku
wszelkich prac konserwacyjnych, naprawczych oraz montazowych. Adresy
kontaktowe zamieszczono w zaltgczonej broszurze adresowej: ,, Adresy” lub w
Internecie pod adresem ,, www.ksb.com/contact”.

Unikac stosowania sity podczas demontazu lub montazu agregatu pompowego.

7.2 Konserwacja/przeglady

7.2.1 Monitorowanie eksploatacji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Tworzenie sie atmosfery grozacej wybuchem we wnetrzu pompy
Niebezpieczenstwo eksplozji!

> Stykajaca sie z ttoczonym medium wewnetrzna komora pompy wiacznie z
komora uszczelniajgcg oraz systemami pomocniczymi muszg by¢ stale
wypetnione ttoczonym medium.

> Zapewni¢ odpowiednio wysokie ci$nienie doptywu.
> Zadbac¢ o stosowny nadzor.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo konserwowane uszczelnienie watu
Niebezpieczenstwo wybuchu!

Wyciek gorgcego, toksycznego medium!
Uszkodzenie agregatu pompowego!
Niebezpieczenstwo oparzenia!

Ryzyko pozaru!

> Regularnie konserwowac uszczelnienie watu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w wyniku nagrzewania sie tozysk lub uszkodzenia
uszczelnien tozysk

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Ryzyko pozaru!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

> Regularnie sprawdza¢ poziom $rodkéw smarnych.

> Regularnie sprawdzac¢ odgtosy pracy tozysk tocznych.

o> PO PO ©

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo konserwowana sprezarka wytwarzajgca ci$nienie zaporowe
Niebezpieczenstwo wybuchu!

Ryzyko pozaru!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

Wyciek gorgcych i/lub toksycznych mediéw ttoczonych!

> Regularnie konserwowa¢ sprezarke wytwarzajgcg ciSnienie zaporowe.

> Sprawdzi¢ ci$nienie zaporowe.

52292
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UWAGA

PodwyZszone zuzycie w nastgpstwie pracy na sucho
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Nigdy nie uzytkowa¢ agregatu pompowego w stanie nienapetnionym.

> Nigdy nie zamyka¢ podczas pracy zaworu odcinajacego na przewodzie ssawnym
oraz/lub doprowadzajgcym.

UWAGA

Przekroczenie dozwolonej temperatury ttoczonego medium
Uszkodzenie pompy!

> Dtuzsza eksploatacja przy zamknietym zaworze odcinajgcym jest niedozwolona
(nagrzewanie sie ttoczonego medium).

> Przestrzega¢ wskazowek dot. temperatury w karcie danych oraz granic zakresu
eksploatacji. (= Rozdziat 6.2 Strona 47)

Podczas eksploatacji nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
Pompa powinna pracowac stale, spokojnie i bez drgan.

= W przypadku smarowania olejowego zwraca¢ uwage na prawidtowy poziom
oleju. (= Rozdziat 6.1.2 Strona 41)

= Sprawdzac¢ uszczelnienie watu. (= Rozdziat 6.1.8 Strona 45)
= Sprawdzac¢ uszczelnienia statyczne pod kgtem wyciekow.

= Sprawdzac¢ odgtosy pracy tozysk tocznych
Przy niezmienionych warunkach eksploatacji wibracje, odgtosy i zwiekszony
pobdr pradu wskazujg na zuzycie.

= Sprawdzi¢ dziatanie ew. zamontowanych przytaczy dodatkowych.

Ukfad chtodzenia
Co najmniej raz w roku wytgczy¢ pompe z uzytku i doktadnie oczysci¢ uktad
chtodzenia.

Monitorowa¢ pompe rezerwowa.
Aby zapewni¢ gotowos$é pompy rezerwowej do eksploatacji, nalezy jg
uruchamia¢ raz w tygodniu.

= Monitorowaé temperature fozysk.
Temperatura fozyska nie moze przekracza¢ 90 °C (temperatura mierzona na
zewnatrz przy wsporniku tozyska).

UWAGA

Eksploatacja poza dozwolonym zakresem temperatury tozyskowania
Uszkodzenie pompy!

> Temperatura tozyskowania pompy/agregatu pompy nie moze przekracza¢ 90
°C.

7.2.2 Prace inspekcyjne

>®

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w nastepstwie tarcia, uderzania lub iskrzenia w wyniku
tarcia
Niebezpieczenstwo wybuchu!
Ryzyko pozaru!
Uszkodzenie agregatu pompowego!
> Regularnie sprawdzac¢ ostone sprzegta, elementy z tworzywa sztucznego oraz

inne ostony obracajacych sie elementéw pod wzgledem odksztatcen oraz
odstepu od obracajacych sie elementow.
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7.2.2.1 Kontrola sprzegta

Sprawdzi¢ elastyczne elementy sprzegta. W przypadku oznak zuzycia wymienia¢
odpowiednie elementy w stosownym czasie i sprawdzac ich wyréwnanie.

7.2.2.2 Czyszczenie filtra

UWAGA

Niewystarczajace ci$nienie doplywu ze wzgledu na zatkany filtr w przewodzie
ssawnym
Uszkodzenie pompy!

> Monitorowac zanieczyszczenie filtra za pomocg odpowiednich srodkéw (np.
manometru réznicowego).

> Czyscic filtr w odpowiednich odstepach czasu.

7.2.2.3 Kontrola uszczelnienia tozysk

A NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie zbyt wysokich temperatur z powodu mechanicznego kontaktu
Niebezpieczenstwo eksplozji!
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Zamontowane na wale osiowe pierscienie uszczelniajgce sprawdzié pod katem
prawidtowego osadzenia.
Krawedz uszczelki moze tylko lekko przylegaé.

7.2.2.4 Kontrola wzrokowa przez otwér rewizyjny (opcjonalna)

W przypadku zatkania istnieje mozliwo$¢ skontrolowania wnetrza obudowy lub
wirnika przez otwor rewizyjny.

‘

Zagrazajgce zdrowiu i/lub gorgce ttoczone media, materiaty pomocnicze i
eksploatacyjne
Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska!

> Zebra¢ plyn ptuczacy oraz — w razie potrzeby — pozostatg ciecz i zutylizowac.
> W razie potrzeby nosi¢ odziez ochronng oraz maske ochronna.

> Przestrzegaé ustawowych przepiséw dot. utylizacji niebezpiecznych dla zdrowia
substancji.

‘

Rece lub ciata obce w korpusie pompy
Okaleczenia, uszkodzenie pompy!

> Sprawdzi¢ wnetrze pompy i usunaé ewentualne ciata obce.

> Nigdy nie wktadac¢ rak ani przedmiotéw do pompy, jesli przytacze elektryczne
agregatu pompowego nie zostato wymontowane i jesli agregat nie zostat
zabezpieczony przed przypadkowym wigczeniem.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej w celu usuniecia problemu,
nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktow:
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900.02
920.17
550.04
164.02

412.05

Rys. 20: Otwor rewizyjny w obudowie
Demontaz pokrywy otworu rewizyjnego
= Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie ssgcej.
= Wylgczy¢ naped i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.
= Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie ttoczne;j.
= Odkreci¢ $rube spustowa (przytacze pomocnicze 6B).
= Zebra¢ pozostatg ciecz i zutylizowac.

= Odkreci¢ nakretki 920.17 przy otworze rewizyjnym i zdjg¢ pokrywe otworu do
czyszczenia 164.02.

Przeprowadzi¢ kontrole wizualng za pomocg lampy.

Montaz pokrywy otworu rewizyjnego
= Zatozyé nowy pier$cien samouszczelniajacy 412.05.
= Zatozy¢ pokrywe otworu do czyszczenia 164.02.
= Zatozy¢ podkiadki 550.04 i nakretki 920.17 na $ruby 900.02, a nastepnie dokrecic.
Przestrzega¢ punktéw dotyczacych uruchomienia.

7.2.3 Smarowanie oraz wymiana $rodka smarnego w przypadku tozysk tocznych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w wyniku nagrzewania sie fozysk lub uszkodzenia
uszczelnien tozysk

Niebezpieczenstwo eksplozji!

Ryzyko pozaru!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Regularnie sprawdza¢ stan srodkéw smarnych.

7.2.3.1 Smarowanie olejowe
Do smarowania tozysk tocznych stosowany jest olej mineralny.

7.2.3.1.1 Okresy
Tabela 20: Okresy wymiany oleju

Wymiana oleju Okres'>
Korpus tozyskowy do Korpus tozyskowy od
P0O4ax PO5ax
Pierwsza wymiana oleju po 300 godz. pracy po 300 godz. pracy
Kolejne wymiany oleju po 6000 godz. pracy'® po 8000 godz. pracy'®

15) przy temperaturze w punkcie utozyskowania do 90 °C

16) przynajmniej raz w roku
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Srodki smarne

7.2.3.1.2 Jakos¢ oleju
= SAE 20W/20HD
lub
= CLP 68 zgodny z DIN 51 517

Tabela 21: Wtasciwosci Srodkéw smarnych

Oznaczenie Wiasciwosci
Olej smarujacy CL68 lub CLP68 zgodny | Lepkos$¢ kinematyczna w temp. 40 °C 68+6 mm?/s
z DIN 51517 Temperatura zaptonu (wg testu +175 °C
Cleveland)
Temperatura krzepniecia (Pourpoint) -9 °C
Temperatura robocza'” 0-175 °C
7.2.3.1.3 llos¢ oleju
Tabela 22: tozyskowanie standardowe
Korpus tozyskowy tozysko toczne llo$¢ oleju
po stronie pompy'® po stronie [
napedu'?
P03ax NU 409 2 x 7309 BG 0,5
P04ax NU 411 2x7311BG 0,6
PO5ax NU 413 2x7313 BG 1,8
PO6x NU 413 2x7313 BG 1,8
P0O8sx NU 416 2x 7319 BG 4,5
P10ax NU 324 2 x 7224 BG 4
P12sx NU 324 2 x 7224 BG 4
7.2.3.1.4 Wymiana oleju
A\ OSTRZEZENIE
Ciecze smarujgce szkodliwe dla zdrowia i/lub gorgce
Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska!
> Podczas spuszczania smaru ptynnego zadbaé o srodki zapewniajace
bezpieczenstwo ludziom i Srodowisku.
> W razie potrzeby nosi¢ odziez ochronng oraz maske ochronna.
> Zebrac ciecze smarujace i zutylizowac.
> Przestrzega¢ ustawowych przepisow dot. utylizacji cieczy niebezpiecznych dla
zdrowia.
17) W przypadku ujemnych temperatur otoczenia nalezy zastosowac¢ odpowiednie gatunki olejéw smarujgcych. Niezbedna

konsultacja.
18) zgodnie z DIN 5412
19) zgodnie z DIN 628

56292
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1 2 3

Rys. 21: Regulator poziomu oleju ze wspornikiem tozyska

1 |Regulator poziomu oleju 2 | Sruba zamykajaca
3 | Wspornik tozyska

v Przygotowac¢ odpowiedni pojemnik na zuzyty olej.

1. Podstawi¢ pojemnik pod $rube zamykajaca.

2. Wykreci¢ $rube zamykajacg (2) z kozta tozyskowego (3) i spuscic¢ olej.

3. Po opréznieniu kozta tozyskowego (3) ponownie wkreci¢ Srube zamykajaca (2).
4. Ponownie wla¢ olej.

7.3 Oproéznianie/oczyszczanie

Zagrazajgce zdrowiu i/lub gorace ttoczone media, materialy pomocnicze i
eksploatacyjne
Zagrozenie dla ludzi i srodowiska!

> Zebra¢ ptyn ptuczacy oraz — w razie potrzeby — pozostalg ciecz i zutylizowaé.
> W razie potrzeby nosi¢ odziez ochronng oraz maske ochronna.

> Przestrzega¢ ustawowych przepiséw dot. utylizacji niebezpiecznych dla zdrowia
substancji.

Jesli tloczone sg ciecze, ktérych pozostatosci w reakcji z wilgocig z powietrza mogg
powodowac korozje lub zapalajg sie w zetknieciu z tlenem, agregat pompowy nalezy
przeptukaé, zneutralizowac i w celu osuszenia zastosowa¢ do przedmuchania
bezwodny gaz obojetny.

Do zlania ttoczonego medium nalezy uzy¢ przytacza 6B (patrz schemat przytaczy).

7.4 Demontaz agregatu pompowego

7.4.1 0Ogoblne zasady/przepisy bezpieczenstwa

Prace wykonywane przy pompie/agregacie pompowym przez niewykwalifikowany
personel
Niebezpieczenstwo zranienia!

> Naprawy i konserwacje moga wykonywaé tylko specjalnie przeszkoleni
pracownicy.

‘

Gorgca powierzchnia
Niebezpieczenstwo oparzenia!

> Pozostawi¢ agregat pompowy celem ostygniecia do temperatury otoczenia.
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Nieprawidtowe podnoszenie/poruszanie ciezkich podzespotéw lub elementéw
Zagrozenie dla ludzi i urzadzen!

> Do przemieszczania ciezkich podzespotow lub elementéw uzywac
odpowiednich $rodkéw transportu, podnos$nikéw i zaczepow.

Bezwzglednie przestrzegac zasad i przepiséw bezpieczenstwa. (= Rozdziat 7.1 Strona
51)

W przypadku prac dotyczacych silnika zawsze stosowac sie do wskazéwek
producenta silnika.

W przypadku demontazu i montazu zwracaé uwage na rysunek ztozeniowy.
(= Rozdziat 9.1 Strona 81)

WSKAZOWKA

Serwis firmy KSB lub autoryzowane warsztaty sg do dyspozycji w przypadku
wszelkich prac konserwacyjnych, naprawczych oraz montazowych. Adresy
kontaktowe zamieszczono w zalgczonej broszurze adresowej: ,, Adresy” lub w
Internecie pod adresem ,www.ksb.com/contact”.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Praca przy pompie/agregacie pompowym bez dostatecznego przygotowania
Niebezpieczenstwo zranienia!

> Prawidtowo wytaczy¢ pompe/agregat pompowy.
> Zamkng¢ zawory odcinajgce na przewodzie ssawnym i ttocznym.

> Oprézni¢ pompe i doprowadzi¢ do stanu bezci$nieniowego. (= Rozdziat 7.3
Strona 57)

> Zamkna¢ ew. przylacza dodatkowe.

> Pozostawi¢ agregat pompowy celem ostygniecia do temperatury otoczenia.

\

Po dtuzszym czasie eksploatacji zdejmowanie niektérych czesci z watu moze
stanowic¢ problem. W takim przypadku nalezy zastosowa¢ jeden ze $rodkéw do
usuwania rdzy lub, o ile to mozliwe, odpowiednie $ciggacze.

7.4.2 Przygotowanie agregatu pompowego

Odtaczy¢ zasilanie i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.
Zdemontowacé przytgcza dodatkowe.

Usungc¢ ostone sprzegta lub paskéw klinowych.

Jesli zostata zamontowana, wymontowac tuleje posrednia sprzegta.

vk W=

W przypadku smarowania olejowego spusci¢ olej (= Rozdziat 7.2.3.1.4 Strona
56) .

7.4.3 Demontaz silnika

Przechylanie silnika
Przygniecenie dioni i stép

> Zabezpieczy¢ silnik poprzez podwieszenie lub podparcie.
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Wersja ze sprzegtem

W przypadku agregatéw pompowych z tulejg redukcyjng silnik podczas demontazu
zespotu wirnika moze pozosta¢ przykrecony na podstawie.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.2 Strona 58) .

Odfaczy¢ zaciski silnika.
Zwolni¢ sprzegto.

Odkreci¢ $ruby mocujgce silnik na podstawie.

P wnN =

Poprzez przesuniecie silnika roztaczy¢ pompe oraz silnik.

Wersja z napedem pasowym
1. Odfaczy¢ zaciski silnika.

2. Plyte no$ng silnika 81-54.01 opuszczaé poprzez poruszanie pretow

gwintowanych 904.23/904.24 i nakretek 920.63/920.64 az do odprezenia paska
klinowego.

Wyja¢ pasek klinowy.
Odkreci¢ sruby mocujgce 901.62 silnika na tozu silnika i wyja¢ podktadki 550.62.
Silnik wyjaé z toza.

Odkreci¢ nakretki szesciokatne 920.23/920.24 na pompie lub wsporniku silnika
(rys. 32).

toze silnika wyjaé z pompy lub podstawy (rys. 3Z) i odstawic.
Poluzowa¢ tuleje 540.02 na kole pasowym 882.01 po stronie pompy.
Zdja¢ koto pasowe 882.01 z watu 210.

o v kW

N

7.4.4 Demontaz zespotu wirnika

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.3 Strona 58) .

v W przypadku wersji z napedem pasowym lub wersji ze sprzegtem bez tulei
dystansowej silnik jest wymontowany.

/A OSTRZEZENIE

Przechylenie zespotu wsuwanego
Przygniecenia dtoni i stép!

> Podwiesi¢ lub podeprze¢ zespét wsuwany po stronie pompy.

1. Wspornik korpusu tozyskowego 344 zawiesi¢ za pomocg petli liny.
2. Stope wsporczag 183 odkreci¢ od podstawy i wyjaé.

3. Odkreci¢ nakretki szesciokatne 920.01 na korpusie spiralnym.

4. Wkiad do pompy wyjac¢ z korpusu spiralnego 101.

-

Podczas demontazu mozna wykorzysta¢ sruby dociskowe 901.31.
Gwinty $rub dociskowych przed uzyciem wyczyscié.

5. Odstawi¢ wktad do pompy na czyste i ptaskie miejsce.
6. Wyjac i wyrzuci¢ pierscien uszczelniajacy 411.10.
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7.4.5 Demontaz wirnika

UWAGA

Nieprawidtowy montaz/ demontaz wirnikéw i tarcz $cieralnych z nieodpornego na
uderzenia i zlamania CeramikPolySiC®
Uszkodzenie pompy lub wirnika i tarczy Scieralnej!

> Nigdy nie obrabia¢ za pomocag mtotka elementéw z CeramikPolySiC®, nie
uderzac ich i mocno dociskac.

> Podczas transportu elementéw z CeramikPolySiC® zawsze stosowac
odpowiednie materiaty podnoszace (np. tasmy, petle).

> Nigdy nie transportowac¢ elementéw z CeramikPolySiC® za pomocg fancuchéw.

Korpus tozyskowy P03ax, P04ax, P05ax, P06x

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.4 Strona 59) .

v Wkitad do pompy znajduje sie na czystym i rbwnym miejscu montazowym.
1. Odkreci¢ Srube wirnika 906 (gwint prawoskretny!).

2. 0O-ring 412.03 wyjgc¢ i wyrzucic.

3. Za pomocg $ciggacza zdemontowacé wirnik 230.

4. Wirnik 230 odtozy¢ na czyste i ptaskie miejsce.

5. Wyja¢ wpusty 940.01 z watu 210.

Korpus tozyskowy P08sx, P10ax, P12sx
v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki do (= Rozdziat 7.4.4 Strona 59) .
v Wkiad do pompy znajduje sie na czystym i rGwnym miejscu montazowym.
1. Odkrecic¢ kotpak wirnika 260.01.

O-ring 412.03 wyjac¢ i wyrzucic.

Dogig¢ blache zabezpieczajgcg 931.02.

Odkreci¢ $rube z tbem szesciokgtnym 901.87.

Wyjac¢ blache zabezpieczajacg i podktadke 550.87.

Za pomocg $ciggacza zdemontowac wirnik 230.

Wirnik 230 odtozy¢ na czyste i ptaskie miejsce.

© N o v~ WwWwN

Wyjac¢ wpusty 940.01 z watu 210.

7.4.6 Demontaz uszczelnienia watu

7.4.6.1 Demontaz uszczelnienia mechanicznego typu 4K

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.5 Strona 60) .

1. tozysko zamontowac w pozycji pionowej na koncédwce watu po stronie napedu.

2. Tuleje watu ze stacjonarnym pierscieniem uszczelnienia mechanicznego i O-ring
$ciggnac z watu przez rowek w tulei ochronnej watu 524.01.

3. Ztulei watu zdjg¢ stacjonarny pierscien uszczelnienia mechanicznego.

Po odkreceniu nakretek sze$ciokatnych 901.22ze wspornika korpusu
tozyskowego zdja¢ pokrywe cisnieniowa 163 z pierscieniem uszczelniajgcym
411.10 i pierscien $lizgowy z uszczelkg pomocnicza i sprezyna.

Z pokrywy ci$nieniowej wycisngc¢ pierscien slizgowy z uszczelkg pomocnicza.
6. Odkreci¢ $ruby ze sprezynami i pierscieniem naciskowym.

60 z 92
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7.4.6.2 Demontaz szczeliwa dtawnicowego

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.5 Strona 60) .

v Wkitad do pompy znajduje sie na czystym i rbwnym miejscu montazowym.
1. Poluzowac nakretki szesciokatne 920.02 na dtawiku 452.01.

2. Zdja¢ dtawik 452.01.
Uwazac¢ na podktadki 550.01.

3. Pokrywe ci$nieniowa 163 po odkreceniu $rub szesciokgtnych 901.22 zdjgc¢ z
klosza wspornika tozyska 344.

4. Zdjac pokrywe cisnieniowg 163 z uszczelnieniem sznurowym oraz blaszke na
skropliny 463.01.

Wyjac¢ uszczelnienie sznurowe z komory uszczelniania.
6. Woycisngé tuleje podstawowsg 456.01.

7.4.7 Demontaz fozyska

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.6 Strona 60) .

1. Odkreci¢ nakretki szesciokatne 920.04 i zdjg¢ wspornik korpusu tozyskowego
344,

Zdja¢ z watu 210 tuleje zabezpieczajacg 524.01 z O-ringiem 412.06.
Rozszerzy¢ i wyjac¢ odrzutnik 507.01.

Odkreci¢ $rube z tbem o gniezdzie szeSciokatnym w piascie sprzegta.
Za pomoca $ciagacza zdjaé piaste sprzegta z watu 210.

Wyjac¢ wpust 940.02.

Odkreci¢ $ruby z tbem o gniezdzie szesciokatnym 914.01/914.02 i po stronie
pompy wyjaé pokrywe tozyska 360.01 z uszczelkg ptaska 400.01 i pierscieniem
uszczelniajagcym watu 421.01.

No vk~ WwN

Tylko korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx
> Zdja¢ pierscien V 411.77.

> Odkreci¢ $ruby z tbem o gniezdzie sze$ciokgtnym 914.01.

> Wyjaé pokrywe tozyska 360.01 z uszczelkg ptaska 400.01, podkiadka 507.11 i O-
ringiem 412.36.

8. Wat 210 z tozyskiem 382, tozysko kulkowe skos$ne 320.02 oraz pierscien
wewnetrzny fozyska wateczkowego 322.01 ostroznie wycisna¢ ze wspornika
tozyska 330 w strone napedu za pomoca wkretéw bez tba 904.01 (korpus
tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: $ruby dociskowe 901.91).

9. Wat 210 z tozyskiem tocznym odtozy¢ w odpowiednie miejsce.
10. Zdjac tarcze Scieralng 550.23 oraz pierscienie zabezpieczajgce 932.01/932.03.
11. Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: zdja¢ pierscien V 411.78.

12. Wymontowac pier$cien zewnetrzny tozyska wateczkowego 322.01 (koszyczek
tozyska) z korpusu tozyskowego 330.

13. Ztozyska kulkowego 320.02 wyciggna¢ tozysko 382 z O-ringiem 412.02 i
pierscieniem uszczelniajgcym watu 421.01.

14. Dogig¢ blache zabezpieczajgca 931.01.

15. Odkreci¢ nakretke rowkowg 920.21 (gwint prawoskretny!).
16. Zdjac¢ blaszke zabezpieczajacg 931.01.

17. Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: zdja¢ podktadke 507.12.
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/A OSTRZEZENIE

Gorgce powierzchnie na skutek nagrzewania czesci do montazu/demontazu
Niebezpieczenstwo oparzenia!

>

> Nosi¢ rekawice ochronne odporne na dziatanie wysokiej temperatury.
> Usungc¢ ze strefy zagrozenia substancje i materiaty palne.

18. Podgrzacé tozysko kulkowe skosne 320.02 oraz pierscien wewnetrzny tozyska
wateczkowego 322.01 do 80°C i zdja¢ z watu 210.
7.4.8 Demontaz tarczy Scieralnej
WSKAZOWKA

Tarcze $cieralne z CeramikPolySiC® musza by¢ na state potaczone z korpusem
pompy 101 i podczas wymiany musza byé odkrecone od korpusu pompy 101.

UWAGA

Nieprawidlowy montaz/ demontaz wirnikéw i tarcz $cieralnych z nieodpornego na
uderzenia i ztamania CeramikPolySiC®

N Uszkodzenie pompy lub wirnika i tarczy $cieralnej!
%‘% > Nigdy nie obrabia¢ za pomocag mtotka elementéw z CeramikPolySiC®, nie
uderzac ich i mocno dociskac.

> Podczas transportu elementéw z CeramikPolySiC® zawsze stosowac
odpowiednie materiaty podnoszace (np. tasmy, petle).

> Nigdy nie transportowac¢ elementéw z CeramikPolySiC® za pomocg fancuchéw.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.4.1 Strona 57) do
(= Rozdziat 7.4.7 Strona 61) .

1. Odkreci¢ sruby szesciokatne 901.03 lub $ruby z tbem o gniezdzie szeSciokatnym
914.05.

2. Wyjac pierscienie uszczelniajgce 411.13.
3.  Wyjac tarcze $cieralng 135.01 z O-ringami 412.25/412.75.

7.5 Montaz agregatu pompowego

7.5.1 Wskazéwki ogélne/dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowe podnoszenie/poruszanie ciezkich podzespotéw lub elementéw
Zagrozenie dla ludzi i urzadzen!

> Do przemieszczania ciezkich podzespotéw lub elementéw uzywaé
odpowiednich $rodkéw transportu, podnos$nikéw i zaczepow.

UWAGA

Nieprawidtowy montaz
%ﬁ}x Uszkodzenie pompy!
> Montaz pompy/agregatu pompowego nalezy wykonaé zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi w zakresie budowy maszyn.

> Zawsze stosowac oryginalne czesci zamienne.

Kolejnos¢  Montaz pompy wykonywaé tylko na podstawie zatgczonego rysunku ztozeniowego.
Uszczelki = Uszczelki ptaskie

— Zasadniczo nalezy stosowac nowe uszczelki ptaskie, przestrzegajac przy tym
zawsze doktadnie grubosci starej uszczelki.
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- Montowac¢ uszczelki ptaskie z materiatu bez zawartosci azbestu lub grafitu i
zasadniczo bez stosowania smaréw (np. smaru fozyskowego, pasty
grafitowej).

= Pierscienie samouszczelniajgce

— Nie nalezy stosowac pierscieni samouszczelniajgcych dostepnych w postaci
sklejanej.

UWAGA

Kontakt pierscienia samouszczelniajgcego z grafitem lub podobnymi materiatami
Wyciek ttoczonego medium!

> Pier$cienie samouszczelniajgce nie moga stykacé sie z grafitem lub z podobnymi
materiatami.

> Stosowac ttuszcze zwierzece lub srodki smarne na bazie silikonu lub PTFE.

Momenty dokrecenia

= Pomoce montazowe

— O ile to mozliwe, podczas montazu uszczelek pfaskich nie stosowaé¢ pomocy
montazowych.

— Jesli mimo to pomoce montazowe sg niezbedne, stosowac typowe kleje
stykowe (np. "Pattex").

— Nakfada¢ klej tylko punktowo i cienkg warstwa.
— Nigdy nie stosowac kleju blyskawicznego (cyjanoakrylowego).

— Miejsca pasowane poszczegolnych elementéw oraz potgczen srubowych
nalezy posmarowac przed zmontowaniem grafitem lub podobnym
materiatem.

Wszystkie $ruby nalezy podczas montazu dokrecié¢ zgodnie z zaleceniami. (= Rozdziat
7.6 Strona 74)

7.5.2 Montaz tarczy Scieralnej

/

WSKAZOWKA

Tarcze Scieralne z CeramikPolySiC® musza by¢ na state potaczone z korpusem
pompy 101 i podczas wymiany muszg by¢ odkrecone od korpusu pompy 101.

o

UWAGA

Nieprawidtowy montaz/ demontaz wirnikéw i tarcz scieralnych z nieodpornego na
uderzenia i ztamania CeramikPolySiC®
Uszkodzenie pompy lub wirnika i tarczy scieralnej!

> Nigdy nie obrabiaé za pomocg mtotka elementéw z CeramikPolySiC®, nie
uderzac ich i mocno dociskac.

> Podczas transportu elementéw z CeramikPolySiC® zawsze stosowac
odpowiednie materiaty podnoszace (np. tasmy, petle).

> Nigdy nie transportowac elementéw z CeramikPolySiC® za pomoca tancuchow.

v Poszczegélne elementy znajdujg sie na czystym i rownym miejscu montazowym.

v Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem
zuzycia.

Uszkodzone lub zuzyte cze$ci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.
Powierzchnie uszczelniajace sg oczyszczone.

v
v
v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.1 Strona 51) .
1. O-ringi 412.25/412.75 naciggna¢ na tarcze $cieralng 135.01.

2

Tarcze $cieralng 135.01 umiesci¢ w korpusie pompy.
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3. Do korpusu pompy przykreci¢ tarcze $cieralng 135.01 za pomocg $rub
sze$ciokagtnych 914.05 lub $rub z tbem o gniezdzie szesciokatnym 914.05 i O-
ringdéw 412.05/.75 lub pierscieni uszczelniajgcych 411.13.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

7.5.3 Montaz tozyskowania
v Poszczegélne elementy znajdujg sie na czystym i rownym miejscu montazowym.

v Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem
zuzycia.

v Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.
v Powierzchnie uszczelniajgce sg oczyszczone.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.2 Strona 63) .

/A OSTRZEZENIE

Gorgce powierzchnie na skutek nagrzewania czesci do montazu/demontazu
Niebezpieczenstwo oparzenia!

> Nosi¢ rekawice ochronne odporne na dziatanie wysokiej temperatury.

> Usungc¢ ze strefy zagrozenia substancje i materiaty palne.

1. tozysko kulkowe sko$ne 320.02 oraz pierscien wewnetrzny tozyska
wateczkowego 322.01 podgrzac¢ w kapieli olejowej do ok. 80 C.

Korpus tozyskowy P10ax/P12sx: Na wale zamontowac tuleje 500.21.

tozysko kulkowe sko$ne 320.02 i pierscien wewnetrzny tozyska wateczkowego
322.01 wsung¢ do oporu na wat 210.

tozyska kulkowe skosne musza by¢ zamontowane w uktadzie O. Parowo moga by¢
montowane wytgcznie tozyska kulkowe sko$ne jednego producenta.

4. Za pomoca klucza hakowego dokreci¢ nakretke rowkowa 920.21 bez blaszki
zabezpieczajacej 931.01.

5. tozysko kulkowe skosne 320.02 schtodzi¢ do ok. 5 °C powyzej temperatury
otoczenia.

Dokreci¢ nakretke rowkowaq 920.21, a nastepnie ponownie odkrecic.

Powierzchnie przylegania pomigdzy blaszkg zabezpieczajacg 931.01 a nakretka
rowkowsq 920.21 pokryé w kilku miejscach odpowiednim smarem (np.
Molykote).

8. Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: Natozy¢ podktadke 507.12.
9. Osadzi¢ blaszke zabezpieczajgcg 931.01.

10. Dokreci¢ nakretke rowkowag 920.21.

11. Zagia¢ blaszke zabezpieczajgcg 931.01.

12. tozysko 382 wyciagna¢ przez tozysko kulkowe sko$ne 320.02.
13. Zamontowac podktadke oporowg 550.23.

14. Zamontowac pierscienie zabezpieczajgce 932.01/932.03 na korpusie
tozyskowym.

15. Zamontowac¢ zewnetrzny pierscien tozyska tocznego 322.01.

16. Wstepnie zmontowany wat 210 z tozyskiem 382, pierscieniem
samouszczelniajacym 412.02 oraz promieniowym pierscieniem uszczelniajgcym
421.02 ostroznie wsuna¢ do oporu w korpus tozyskowy 330 od strony napedu.
Zwroci¢ uwage na potozenie otwordw powrotu oleju.

17. Dokreci¢ $ruby z tbem o gniezdzie szesciokgtnym 914.02 (korpus tozyskowy
P08sx/P10ax/P12sx: $ruba sze$ciokatna 901.95).
Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)
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18. Wiozy¢ wkrety bez tba 902.04.

19. Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: zamontowac pierscien V 411.78 i
szesciokatne $ruby dociskowe 901.91.
Zewnetrzne powierzchnie pierscieni V 411.77/.78 musza przylegaé¢ do
zewnetrznej powierzchni pokrywy tozyska/tozyska.

20. Zamontowac¢ O-ring 412.36 oraz podkfadke 507.11.

21. Od strony pompy zamontowaé pokrywe tozyska 360.01 z pierscieniem
uszczelniajgcym 400.01.
Uwazac na promieniowy pierécien uszczelniajgcy watu 421.01.
Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx: zamiast promieniowego pierscienia
uszczelniajacego watu zamontowac pierscien V 411.77.

22. Dokreci¢ sruby z tbem o gniezdzie sze$ciokgtnym 914.01 po stronie pompy.
Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

23. Zatozy¢ wspornik korpusu tozyskowego 344 za pomocg $rub dwustronnych
902.04.

24. Zamontowac nakretki szesciokgtne 920.04 na kotnierzu wspornika tozyska 330.
25. Wiozy¢ wpusty pasowane 940.02.

26. Natozy¢ piaste sprzegta na koncéwke watu.

27. Zabezpieczy¢ piaste sprzegta za pomocg $ruby nastawcze;j.

28. Jesli wystepuje, natozy¢ odrzutnik 507.01.

7.5.4 Montaz uszczelnienia watu

7.5.4.1 Montaz uszczelnienia mechanicznego

Podczas montazu uszczelnienia mechanicznego nalezy pamieta¢ o nastepujacych
zasadach:

Montaz uszczelnienia mechanicznego wykonywaé wg rysunku montazowego.
= Prace wykonywac z nalezytg starannoscig i doktadnoscia.

= Ostone chronigcg przed dotknieciem powierzchni slizgowych usunaé
bezposrednio przed montazem.

Unika¢ uszkodzenia powierzchni uszczelniajacych lub O-ringéw.

Po osadzeniu przeciwpierscienia sprawdzi¢ rownolegtos¢ ptaszczyzny z
elementem korpusu.

Powierzchnia zabezpieczajacej tulei watu musi by¢ czysta i gtadka, a krawedz
montazowa sfazowana.

= Podczas wsuwania obracajgcego sie elementu tulei ochronnej watu, nalezy
przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki, aby unikng¢ uszkodzenia tulei ochronnej
watu.

= W przypadku pomp z podwdjnym uszczelnieniem mechanicznym dobrze
odpowietrzy¢ komore uszczelnienia mechanicznego i (takze podczas postoju)
zasila¢ wymaganym ci$nieniem zgodnie z planem montazowym.

= Zasilanie przytgcza Quench musi byé zapewnione réwniez podczas postoju.

Montaz uszczelnienia mechanicznego typu 4K

v Zamontowane tozysko oraz pojedyncze elementy uszczelnienia mechanicznego
433 znajdujg sie na czystym i ptaskim miejscu montazowym.

v Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem
zuzycia.

<

Uszkodzone lub zuzyte cze$ci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.
v Powierzchnie uszczelniajace sg oczyszczone.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.3 Strona 64) .
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PN =

Pierscien naciskowy 474 umiesci¢ w gniezdzie z tytu pokrywy ci$nieniowej.
Sprezyny 477 nasuna¢ na $ruby z tbem o gniezdzie sze$ciokatnym 914.

Gwinty $rub 914 posmarowac klejem zabezpieczajgcym do $rub (zalecenie).
Sruby z tbem o gniezdzie sze$ciokatnym 914 z natozonymi sprezynami 477
wtozy¢ w otwor w pierécieniu naciskowym 474 i przykreci¢ do pokrywy pompy.
Wazne: pierscien naciskowy 474 musi sie da¢ swobodnie poruszyé. Nie
przykrecac pierscienia naciskowego.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

UWAGA

Kontakt O-ringa ze srodkiem smarnym lub olejem.
Uszkodzenie O-ringa

>

O-ringi z kauczuku EP nie moga mie¢ kontaktu z olejem mineralnym lub
smarem mineralnym.

O-ringi z kauczuku silikonowego nie mogg mie¢ kontaktu z olejem silikonowym
lub smarem silikonowym.

Posmarowac O-ring 412.02 i rowek pokrywy ci$nieniowej odpowiednim
Srodkiem smarowym.
Umiesci¢ O-ring 412.02 w rowku pokrywy ci$nieniowe;j.

Ostroznie zamontowac pierscien slizgowy 472.
Wazne: pierscien naciskowy 474 musi sie da¢ w dalszym ciagu swobodnie
poruszyC.

Zamontowaé kompletng pokrywe cisnieniowg z pierscieniem uszczelniajacym
411.10 na wsporniku korpusu tozyskowego 344.

Dokreci¢ $ruby szesciokatne 901.22.
Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

10. O-ring 412.01 do przeciwpierscienia 475 zatozy¢ na tulei watu 523.

UWAGA

Stosowanie smaru lub innych trwatych srodkéw smarowych
Utrudnia przenoszenie momentu obrotowego/ przegrzewanie lub uszkodzenie
pompy!

> W celu redukgji tarcia, w razie potrzeby stosowaé mydto szare.

Nie stosowac¢ smaru lub innych trwatych srodkéw smarowych.

Powierzchni $lizgowych nie smarowac smarem ani olejem.

11.
12.

13.
14.

Ostroznie wcisngc¢ przeciwpierscien 475.

Korpus tozyskowy P08sx/P10ax/P12sx (wielkosci 80, 100, 120):
W uchwycie przeciwpierscienia tulei watu 523 zamontowa¢ dwa drazki
reakcyjne.

Podczas montazu przeciwpiersécienia zwréci¢ uwage na potozenie obydwu
kotkéw.

Osuszy¢ i wyczysci¢ powierzchnie $lizgowe.

Tuleje watu 523 z przeciwpierscieniem 475 nasung¢ na wat pompy do oporu
przy odsadzeniu watu.
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Komora dfawnicy

7.5.4.2 Montaz szczeliwa dtawnicowego
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Rys. 22: Wymiary komory dtawnicy/liczba pierscieni sznurowych

Tabela 23: Komora dtawnicy

Korpus Komora uszczelnienia dtawnicowego Liczba pierscieni
fozyskowy uszczelniajgcych
@d; @d, o I I, z bez
pierscienie | pierscienia
m zaporoweg
Zaporowy o
m
P0O3ax 45 65 10 64 8 420) 6
PO4ax 55 75 10 64 8 420) 6
PO5ax 70 95 12,5 79 8 420) 6
P0O6x 80 105 12,5 79 10 420) 6
PO8sx 100 132 16 103 10 420) 6
P10ax 120 152 16 103 7 420) 6
P12sx 140 172 16 103 7 420) 6
20) W przypadku wersji 4 (patrz rysunek ,Dostepne wersje”): 1 pierscien dystansowy i 3 pierscienie uszczelniajace
67292
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Wersje

SO

X

3 4

Rys. 23: Dostepne wersje

1

Rozmieszczenie P3
Uszczelnienie sznurowe z
przytgczem cieczy zaporowej?"

Rozmieszczenie P3
Uszczelnienie sznurowe z
przytgczem cieczy zaporowe;j??

Rozmieszczenie P6
Uszczelnienie sznurowe z
przytaczem cieczy zaporowej

Rozmieszczenie P4
Uszczelnienie sznurowe z
przytaczem cieczy zaporowej

Postepowanie

W przypadku uszczelnien z czystego grafitu, patrz Dodatkowa instrukcja eksploatacji.

Zasadniczo stosowac prasowane pierscienie uszczelniajace.

v

v

Zmontowane tozysko oraz poszczegélne elementy znajdujg sig¢ na czystym i

rownym miejscu montazowym.

Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem

zuzycia.

Uszkodzone lub zuzyte cze$ci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.

Powierzchnie uszczelniajgce sg oczyszczone.
Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do

(= Rozdziat 7.5.3 Strona 64) .

Korpus dtawnicy 451.01 (jezeli wystepuje) przykreci¢ do pokrywy ci$nieniowej

163.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

Tuleje podstawowa 456.01 wcisng¢ w pokrywe ci$nieniowa.

W przypadku uszczelnienia z przytaczem cieczy zaporowej (patrz rysunek
.Dostepne wersje”, pozycje 1, 2 i 4) dodatkowy pierscien blokujacy 458.01

wsung¢ na wiasciwe miejsce.

Tak osadzi¢ pierwszy pierscien uszczelniajacy, aby powierzchnia przekroju

znajdowata sie w poziomie.

21)
22)

dla wersji materiatowej GHHH i HHHH
dla wszystkich wersji materiatowych oprécz GHHH, HHHH
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5. Przytrzymaé pierscien uszczelniajacy, a tuleje zabezpieczajgcg watu 524
sfazowang strong wsung¢ od strony pompy do komory dfawnicy.

6. Nieznacznie zwiekszy¢ wewnetrzna $rednice pierscienia uszczelniajacego
poprzez lekkie przesuwanie raz w jedng, raz w drugag strone, i wyciggnac tuleje
ochronng watu 524.

Kazdy kolejny pierscien uszczelniajgcy osadzic tak, aby powierzchnie przekroju
byly przesuniete o 90 ° wzgledem poprzedniego pierscienia. Powtarzac proces
poszerzania $rednicy.

Pierscien zaporowy 458.01 (jezeli wystepuje) wsuna¢ na witasciwe miejsce (patrz
rysunek ,,Dostepne wersje”).

Kiedy zostanie osadzony ostatni pierscien uszczelniajacy, tuleja ochronna watu
524 pozostanie w komorze dtawnicy.

7. Tak osadzi¢ pierscien dlawnicowy 454.01, aby powierzchnia podziatu byta w
pozycji pionowej wzgledem dfawika 452.01.

8. Nasung¢ dtawik 452.01 i tylko lekko dokreci¢ recznie za pomoca obu nakretek
szesciokatnych 920.02, pamietajac przy tym o podktadkach 550.01.

9. Kompletnie uszczelniong pokrywe ci$nieniowa 163 z pierscieniem
uszczelniajacym 411.10 i tulejg ochronna watu 524 zamontowac¢ na pompie i
przykreci¢ do wspornika korpusu tozyskowego 344.

10. Dokreci¢ sruby szesciokgtne 901.22.
Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

7.5.5 Montaz wirnika
Wspornik tozyskowy P03ax, PO4ax, PO5ax, PO6x

UWAGA

Nieprawidtowy montaz/ demontaz wirnikéw i tarcz scieralnych z nieodpornego na
uderzenia i ztamania CeramikPolySiC®
Uszkodzenie pompy lub wirnika i tarczy scieralnej!

> Nigdy nie obrabia¢ za pomocg miotka elementéw z CeramikPolySiC®, nie
uderzac ich i mocno dociska¢.

> Podczas transportu elementéw z CeramikPolySiC® zawsze stosowac
odpowiednie materiaty podnoszace (np. tasmy, petle).

> Nigdy nie transportowac elementéw z CeramikPolySiC® za pomoca tancuchow.

v Zmontowane tozysko z uszczelnienie watu oraz poszczegdlne elementy znajduja
sie na czystym i rownym miejscu montazowym.

v Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem
zuzycia.

v Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.

v Powierzchnie uszczelniajgce sg oczyszczone.

v Otwoér wirnika, wat oraz rowki na wpusty pasowane sg czyste i bez zarysowan.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.4 Strona 65) .

1.  Wpusty pasowane 940.01 umiesci¢ w rowku watu.

2. Pierscienie samouszczelniajgce 412.06 osadzi¢ na tulei watu 524.01.

3. Zamontowacé wirnik za pomocg przyrzadu do zaktadania i $ciagania.

4. Zatozy¢ pierscien samouszczelniajacy 412.03.

5. Dokreci¢ $rube wirnika 906.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

6. Sprawdzi¢ lub ewentualnie poprawic¢ ustawienie osiowe wirnika.
Wymiar miedzy topatka tylna/wirnikiem 230 a pokrywa korpusu 163 musi
wynosi¢ < 1,5 mm.
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Wspornik fozyska P08sx, P10ax, P12sx

v Zmontowane tozysko/$lizgowy pierécien uszczelniajacy oraz poszczegolne
elementy znajduja sie na czystym i rGwnym miejscu montazowym.

v Wszystkie zdemontowane czesci sg oczyszczone i sprawdzone pod wzgledem
zuzycia.

v Uszkodzone lub zuzyte cze$ci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.

v Powierzchnie uszczelniajgce sg oczyszczone.

v Otwoér wirnika, wat oraz rowki na wpusty pasowane sg czyste i bez zarysowan.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.4 Strona 65) .

1.  Wopusty pasowane 940.01 umiesci¢ w rowku watu.

2. Pierscienie samouszczelniajace 412.06 osadzi¢ na tulei watu 524.01.

3.  Zamontowac wirnik za pomocg przyrzadu do zaktadania i $ciagania.

4. Osadzi¢ podktadke 550.87 i podkiadke zabezpieczajacg 931.02.

5. Dokreci¢ $rube z tbem szesciokgtnym 901.87.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)
6. Zamontowac kotpak wirnika 260 z pierscieniem samouszczelniajgcym 412.03.

Sprawdzi¢ lub ewentualnie poprawié¢ ustawienie osiowe wirnika.
Wymiar miedzy topatka tylna/wirnikiem 230 a pokrywag korpusu 163 musi
wynosi¢ < 1,5 mm.

7.5.6 Montaz zespotu wirnika

UWAGA

Nieprawidtowy montaz/ demontaz wirnikéw i tarcz scieralnych z nieodpornego na
uderzenia i ztamania CeramikPolySiC®
Uszkodzenie pompy lub wirnika i tarczy $cieralnej!

> Nigdy nie obrabia¢ za pomocg mtotka elementéw z CeramikPolySiC®, nie
uderzacd ich i mocno dociskac.

> Podczas transportu elementéw z CeramikPolySiC® zawsze stosowaé
odpowiednie materiaty podnoszace (np. tasmy, petle).

> Nigdy nie transportowac elementéw z CeramikPolySiC® za pomoca tancuchow.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki ( (== Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.5 Strona 69) ).

v Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniono na oryginalne czesci zamienne.
v Powierzchnie uszczelniajgce sg oczyszczone.

v W przypadku zespotu wirnika bez sprzegta: Zamontowac sprzegto zgodnie ze
wskazéwkami producenta.

Zamontowac stopke podporowsg 183.

2. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ zespdt wirnika przed przechyleniem (np. za
pomocg podparcia lub podwieszenia).

3. Zespodt wirnika z nowg uszczelkg ptaska 411.10 wsuna¢ do korpusu pompy 101.
Zwroci¢ uwage, aby wirnik nie przylegat do tarczy Scieralnej.

4. Dokreci¢ nakretki 920.01.
5. Zamocowac stopke podporowg 183 za pomocg $rub mocujgcych na podstawie.
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7.5.7 Ustawienie szczeliny ukosnej

1

/

D00472

Rys. 24: Luzy szczelin KWP

D00473

1 Ksztatt wirnika K

2 Ksztatt wirnika O

3 Ksztatt wirnika F

pokrywa ci$nieniowa.

Tabela 24: Luzy szczelin pomiedzy wirnikiem i tarczg $cieralng lub tylna topatka i

Ksztatt wirnika Srednica znamionowa Luz szczelin
krééca ttocznego

KWP K < DN 300 0,50 mm + 0,1
DN 300 do DN 600 0,60 mm + 0,1

KWP O - 0,50 mm + 0,1

KWP F - 1,50 mm + 0,1

WSKAZOWKA

Po przekroczeniu podanego luzu o ponad 0,5 mm, szczeline przebiegajacg po
przekatnej ustawi¢ w sposéb opisany ponizej.

Zamkniety wirnik (KWP K) i otwarty wirnik (KWP O)
v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do

(= Rozdziat 7.5.6 Strona 70) .

Odkreci¢ gwinty bez tba 904.01 lub (w korpusach tozyskowych P10ax, P12sx)
Sruby szesciokatne 901.91.

tozysko z wirnikiem przesung¢ za pomoca $rub z fbem o gniezdzie
szedciokatnym 914.02 w strong pompy do tarczy $cieralnej 135.01.

Zmierzy¢ szczeline osiowg pomiedzy korpusem tozyskowym 330 i tozyskiem 382.

Odkreci¢ $ruby z tbem o gniezdzie szesciokgtnym 914.02 lub (we wspornikach
tozyska P10ax, P12sx) Sruby szesciokgtne 901.95.

Wirnik wyciggna¢ w kierunku napedu za pomocg wkretéw bez tba 904.01 lub w
przypadku korpuséw tozyskowych P10ax, P12sx za pomocg $rub sze$ciokatnych
901.91.

Luz pomiedzy wirnikiem i tarczag $cieralng ustawi¢ zgodnie z tabelg i rysunkiem
22 ,Luzy szczelin”.

Korpusy tozyskowe P03ax, PO4ax, P0O5ax, PO6x

Wirnik zamocowac¢ poprzez dokrecenie $rub z tbem o gniezdzie szesciokgtnym
914.02. Pozostaje zabezpieczenie za pomocg wkretdéw bez tba.

Korpus tozyskowy P08sx

Wirnik zamocowa¢ poprzez dokrecenie $rub szesciokatnych 901.95. Pozostaje
zabezpieczenie za pomocg wkretéw bez tba 904.01.

Szczeline pomiedzy korpusem tozyskowym i tozyskiem odttusci¢ i zamknag¢
akrylowg masg uszczelniajaca.

Korpus tozyskowy P10ax, P12sx

KwWpP
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Wirnik zamocowac¢ poprzez zatozenie na $Sruby mocujgce 901.95 podkiadek
blaszanych 89-4.12.

Dokreci¢ $ruby szesciokgtne 901.95.

Pozostaje zabezpieczenie za pomoca $rub szesciokatnych 901.91.

Szczeling pomiedzy korpusem tozyskowym i tozyskiem odttusci¢ i zamknaé
akrylowg masg uszczelniajaca.

Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

Wirnik z wolnym przelotem (KWP F)

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.6 Strona 70) .

Odkreci¢ $ruby z tbem o gniezdzie szesciokatnym 914.02.

2. Wyciagna¢ wirnik, wkrecajac wkrety bez tba 904.01 do oporu (tylne fopatki na
pokrywie ci$nieniowej 163).

3.  Zmierzy¢ szczeline osiowg pomiedzy korpusem tozyskowym 330 i fozyskiem 382.

Odkreci¢ wkrety bez tba 904.01 i przesuna¢ wirnik 1,5 mm w strone pompy za
pomocg $rub z tbem o gniezdzie szesciokgtnym 914.02.

5.  Wirnik zamocowa¢ poprzez dokrecenie wkretéw bez tba 904.01.
Moment dokrecania (= Rozdziat 7.6.1 Strona 74)

Pozostate czynnos$ci montazowe (wszystkie typy wirnikéw)

1. W przypadku elementéw niesymetrycznych wzgledem osi, na wsporniku
korpusu tozyskowego 344 zamontowac ostone 680.11 (blacha perforowana).

2. W przypadku elementéw niesymetrycznych wzgledem osi, na wsporniku
korpusu tozyskowego 344 zamontowac ostone 680.11 (blacha perforowana).
W tym celu nawiercone sg gwinty 12 x M6 x 10.

7.5.8 Montaz silnika
Wersja ze sprzegtem

W przypadku wersji z tulejg posrednig kroki 1i 2 sg zbedne.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.7 Strona 71) .

1. Poprzez przesuniecie silnika wypoziomowac (=> Rozdziat 5.7 Strona 35) i potaczy¢
pompe oraz silnik.

Zamocowac silnik na podstawie.
Wypoziomowac¢ pompe i silnik. (= Rozdziat 5.7 Strona 35)
4. Podtaczy¢ zaciski silnika (patrz dokumentacja producenta).

Wersja z napgdem pasowym

/A OSTRZEZENIE

Przechylanie silnika
Przygniecenie dioni i stép

> Zabezpieczyé¢ silnik poprzez podwieszenie lub podparcie.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.7 Strona 71) .

1. Plyte no$nasilnika 81-54.01 ustawi¢ na pompie lub plycie.

2.  Zamontowac toze silnika za pomocg pretéw gwintowanych i nakretek
sze$ciokatnych 920.23/920.24 na pompie lub plycie.

72292
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3. Silnik ustawié¢ na tozu i wypoziomowac.
4. Silnik dokreci¢ za pomoca $rub mocujacych 901.62 i podktadek 550.6.

7.5.9 Montaz napedu pasowego

UWAGA

Nieprawidtowo sprawdzone i ustawione potgczenie z silnikiem
Zwiegkszone zuzycie, niewystarczajgce przekazywanie mocy, zbyt duzy hatas!

> Stosowac tylko czyste i niezuzyte kota pasowe.

> Koncéwke watu pompyi/silnika i kota pasowe wyréwnac wzgledem wspélnej
ptaszczyzny.

> W przypadku napedéw wielorowkowych:
— zawsze wymieniaé caly zestaw paskéw.
— Stosowac paski klinowe takiej samej dtugosci.

> Zaktadaé paski klinowe tylko wtedy, gdy jest to mozliwe bez uzycia sity.

> Paski klinowe nalezy zaktada¢ tylko recznie. Nie stosowaé narzedzi (np. tyzek
montazowych).

> Paski klinowe odpowiednio wstepnie naprezy¢ (= Rozdziat 5.6.2 Strona 34) .

UWAGA

Pecznienie paskéw klinowych w nastepstwie agresywnych warunkéw otoczenia
Skrécony okres zywotnosci paskéw klinowych!

> Chroni¢ paski klinowe za pomocg odpowiednich $rodkéw przed
oddziatywaniem mgty olejowej, kropli oleju oraz przed wptywami innych

Srodkoéw chemicznych.

v Zastosowano lub wykonano kroki i wskazéwki w (= Rozdziat 7.5.1 Strona 62) do
(= Rozdziat 7.5.8 Strona 72) .

1.  Zamontowac koto pasowe 882.01 za pomocg tulei mocujacej 540.02 na wale
pompy 210.

2. Zamontowac koto pasowe 882.02 za pomoca tulei mocujacej 540.03 na wale
silnika.

3. Kofa pasowe 882.01/882.02 wyréwnaé wzgledem wspodlnej ptaszczyzny.
(= Rozdziat 5.6.2 Strona 34)

4. Plyte nos$na silnika 81-54.01 poprzez odpowiednie poruszanie pretéw
gwintowanych 904.23/904.24 i nakretek szesciokatnych 920.63/64 umiesci¢ tak,
aby bez uzycia sity mozna byto pasek klinowy naciagna¢ na kota pasowe
882.01/882.02.

5. Natozy¢ pasek klinowy na kota pasowe 882.01/882.02.
Nie jest konieczne stosowanie wosku do paskéw lub podobnych srodkéw.

Naprezy¢ paski klinowe. (= Rozdziat 5.6.2 Strona 34) (= Rozdziat 5.7.3 Strona 37)
Zatozy¢ ostone paskéw klinowych.
Podtaczy¢ zaciski silnika (patrz dokumentacja producenta).
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7.6 Momenty dokrecania $rub

7.6.1 Momenty dokrecania Srub pompy

Sruby korpusu

UWAGA

gwintu.

> Nie stosowac wkretaka udarowego.
> Uwazac, aby Sruby dwustronne mozna byto lekko dokreci¢ az do wylotu

Zastosowanie wkretaka udarowego w przypadku korpuséw Norihard (NH 153)
Uszkodzenie $rub i gwintow!

Tabela 25: Momenty dokrecania potaczen srubowych?324

Materiat C35E+QT A4-70 8.8 A2A
Stempel YK/Y A4-70/ A4-70 8.8/8
Gwint Momenty dokrecania [Nm]
M8 - 16 23
M10 - 30 46
M12 40 55 80
M16 100 140 190
M20 190 200 380
Sruba wirnika
Tabela 26: Sita dokrecenia $ruby wirnika (nr czesci 906 i 901.87)%
tozyskowanie Moment dokrecania M,
[Nm]
P0O3ax 50
P0O4ax 50
P0O5ax 120
PO6x 180
P08sx/P10ax/P12sx 360
7.7 Zapas cze$ci zamiennych
7.7.1 Zamawianie cze$ci zamiennych
Do zamawiania cze$ci zapasowych i zamiennych niezbedne sg nastepujace
informacje:
= Typoszereg
= Wielko$¢
= Numer zamowienia KSB
= Wersja materiatowa
= Rok produkgji
Wszystkie informacje nalezy sprawdzi¢ na tabliczce znamionowe;j.
Dane wymagane dodatkowo:
Nazwa czesci
= Nr czesci
Liczba sztuk czesci zamiennych
= Adres dostawy
23) w temperaturze pokojowej i w przypadku nienasmarowanych srub
24) Po kilkukrotnym dokreceniu gwintu oraz przy dobrym smarowaniu nalezy zredukowaé wartosci o ok. 15-20%.
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Tabela 27: Liczba sztuk czesci dla zalecanego zapasu cze$ci zamiennych

= Sposob wysyitki (spedycja, poczta, przesytka ekspresowa, transport lotniczy)

Nazwe czesci oraz nr czesci nalezy sprawdzi¢ na rysunku ztozeniowym. (= Rozdziat

9.1 Strona 81)

7.7.2 Zalecany zapas cze$ci zamiennych do pracy przez okres dwéch lat wg DIN

24296

Nr Nazwa czesci Liczba pomp (wiacznie z pompami rezerwowymi)
A 1 2 3 4 5 6i7 8i9 10 i wiecej
135.01 |Tarcza $cieralna?® 1 2 2 2 3 3 4 50%
210 Wat 1 1 1 1 2 2 2 20%
230 Wirnik 1 1 1 1 2 2 2 20%
320.02 |tozysko kulkowe sko$ne 1 1 1 2 2 2 3 25%
(komplet)
322.01  |tozysko wateczkowe 1 1 1 2 2 2 3 25%
330 Korpus tozyskowy, kompletny - - - - - - 1 2
433.01 Uszczelnienie mechaniczne, 1 1 1 2 2 2 3 25%
komplet 25
Pierécien slizgowy?® 1 2 3 4 5 6 7 90%
Przeciwpierécien2o 1 2 3 4 5 6 7 90%
Uszczelka na przeciwpierscieniu2®) 1 2 3 4 5 7 9 100%
Uszczelka na pierscieniu 1 2 3 4 5 7 9 100%
$lizgowym?26)
Sprezyna (komplet)29 1 1 1 1 1 2 2 20%
W wersji z uszczelnieniem sznurowym
456.01 |Tuleja podstawowa 1 1 1 2 2 2 3 30%
461.01 Uszczelnienie sznurowe (komplet) 2 4 4 6 6 6 8 100%
524.01 [Tuleja ochronna watu 1 2 2 2 3 3 4 50%
--- Uszczelnienie sznurowe (komplet) 2 4 6 8 8 9 12 150%
25) w KWP 250-250-315, 300-300-400, 350-350-400 i 400-400-500: pierscien szczelinowy zamiast tarczy $cieralnej
26) do wyboru
KWP 75292



KSB b‘ 7 Konserwacja/utrzymanie sprawnosci technicznej

7.7.3 Wymienno$¢ elementéw pompy
W obrebie pionowej kolumny czesci o tym samym numerze sg wymienne.
Tabela 28: Wymiennos$¢ czesci pompy

Oznaczenie czesci
£ )
F1 (Y]
3 5
o x o
5| o & 2 5
5| ¢ ° o g %
ol 8 z| 2 z gl 2 o =
el I o 3 g = S| B = g
g - S| % 5| % 2l Z| e R £ 8
E 5| 2 8| & 2 5 3| 3|5 B £ E
o o= (=] @ v = f=
e 3| e o 2l E| 3% §| 8| :| §| & 3|3
5 © E X x| 3| 5 3 = 'S 5| @ G| 5 c| ®©
Bl B £l s| E| S| E| 2 B E| B BB 3 5 g3
ol ¥ Sl &1 3] 5] S| 2|3 N a & & 3 | 8 2l &
§ Numer czesci
@ (101 | 135.01 | 163 | 210 | 230 | 320/ | 330 | 344 | 451.01 | 452.01 | 454.01 | 458.01 | 461 | 502.01 | 507 | 524.01 | 906
s 322
Korpus tozyskowy P03ax
065-040-0250 | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - 1 1 1
065-050-0200| 2 2 2 1 2 1 1 2 1 1 1 1 1 - 1 1 1
065-050-0201| 2 2 2 1 33 1 1 2 1 1 1 1 1 - 1 1 1
080-065-0200| 3 3 2 1 3 1 1 2 1 1 1 1 1 - 1 1 1
080-065-0201| 3 3 2 1 34 1 1 2 1 1 1 1 1 - 1 1 1
100-080-0250| 4 4 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 1 - 1 1 1
100-080-0251| 4 4 1 1 35 1 1 1 1 1 1 1 1 - 1 1 1
Korpus tozyskowy P04ax
080-040-0315| 5 5 3 2 5 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
080-050-0400| 6 6 4 2 6 2 2 4 2 2 2 2 2 - 2 2 2
080-065-0315| 7 7 3 2 7 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
080-065-0313| 7 30 3 2 36 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
080-065-0400| 8 8 4 2 8 2 2 4 2 2 2 2 2 - 2 2 2
100-080-0315| 9 9 3 2 9 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
100-080-0311| 9 9 3 2 37 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
125-100-0250 | 10 10 5 2 10 2 2 1 2 2 2 2 2 - 2 2 2
125-100-0251| 10 10 5 2 38 2 2 1 2 2 2 2 2 - 2 2 2
125-100-0253 | 10 31 5 2 39 2 2 1 2 2 2 2 2 - 2 2 2
125-100-0315| 11 11 3 2 11 2 2 3 2 2 2 2 2 - 2 2 2
Korpus tozyskowy P05ax
100-080-0400 | 12 12 6 3 12 3 3 5 3 3 3 3 3 - 3 3 3
100-080-0403 | 12 32 6 3 40 3 3 5 3 3 3 3 3 - 3 3 3
125-100-0400| 13 13 6 3 13 3 3 5 3 3 3 3 3 - 3 3 3
125-100-0403 | 13 33 6 3 41 3 3 5 3 3 3 3 3 - 3 3 3
150-150-0315| 16 16 7 3 16 3 3 6 3 3 3 3 3 - 3 3 3
150-150-0311| 16 16 7 3 42 3 3 6 3 3 3 3 3 - 3 3 3
150-150-0400| 17 17 6 3 17 3 3 5 3 3 3 3 3 - 3 3 3
200-200-0320| 18 18 7 3 18 3 3 6 3 3 3 3 3 - 3 3 3
Korpus tozyskowy P06x
125-080-0500| 19 19 8 4 19 4 4 7 4 4 4 4 4 - 4 4 4
150-125-0500 | 20 20 9 4 20 4 4 7 4 4 4 4 4 - 4 4 4
150-125-0503 | 20 34 9 4 43 4 4 7 4 4 4 4 4 - 4 4 4
200-200-0400 | 21 21 10 4 21 4 4 5 4 4 4 4 4 - 4 4 4
200-200-0403 | 21 35 10 4 44 4 4 5 4 4 4 4 4 - 4 4 4
250-250-0315| 22 - 11 4 22 4 4 6 4 4 4 4 4 33 4 4 4
Korpus tozyskowy P08sx
200-200-0500 | 23 22 12 4 23 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
200-200-0501| 33 36 12 4 45 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
200-200-0503 | 23 37 12 4 | 46 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0400 | 24 23 13 4 24 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0403 | 24 38 13 4 | 47 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0500 | 25 24 12 4 25 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0503 | 25 39 12 4 48 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0505| 25 40 12 4 49 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0630 | 26 25 14 4 26 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
250-250-0634 | 26 41 14 | 4 50 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
300-300-0400 | 27 - 13 4 27 5 5 9 5 5 5 5 5 34 5 5 6
300-300-0500| 28 26 12 4 28 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
300-300-0503 | 33 42 12 4 51 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
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Oznaczenie czgsci
g 8
u ]
£ £ g
5| g 2 o g 3
o| 28 2 z | 2 5 3
ol € o s 3 > 2 Z| § £ ©
) = 2 s| 2| 5| € 2 | 9 3 El 8
£ 5| 8 2| & = 2 B 2| ¢ S e
o a— (v} [ w v = =
a 3| e el 2| E| 3 5| 5| E| €| E 8| 3
= © é X T 5 5 3 = k*; o g G| 5 © ®
= 81 gl s|E B2 3 3 3| B E| % E B g2
o | ¥ el & 3] 3] S| <] s N a & & 3 &| O SR
§ Numer czesci
@ | 101 | 135.01 | 163|210 | 230 | 320/ | 330 | 344 | 451.01 | 452.01 | 454.01 | 458.01 | 461 | 502.01 | 507 | 524.01 | 906
s 322
350-350-0400 | 29 - 13 4 29 5 5 9 5 5 5 5 5 35 5 5 5
350-350-0500| 30 27 12 4 30 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
350-350-0503 | 30 43 12 | 4 52 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
350-350-0504 | 30 44 12 4 53 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
350-350-0630| 31 28 141 4 | 31 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
350-350-0633 | 31 45 14 4 54 5 5 9 5 5 5 5 5 - 5 5 5
400-400-0500 | 32 29 12 | 4 | 32 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
400-400-0503 | 32 46 12 4 55 5 5 8 5 5 5 5 5 - 5 5 5
Korpus tozyskowy P10ax
200-200-0500| 23 22 15 5 56 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
200-200-0501| 33 36 15 5 57 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
200-200-0503 | 23 37 15 5 58 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0400 | 24 23 16 5 59 6 6 9 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0403 | 24 38 16 5 60 6 6 9 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0500| 25 24 15 5 61 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0503 | 25 39 15 5 62 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0505 | 25 40 15 5 63 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0630 | 26 25 17 5 64 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
250-250-0634 | 26 41 17 5 65 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
300-300-0400 | 27 - 16 5 66 6 6 9 6 6 6 6 6 34 6 6 6
300-300-0500| 28 26 15 5 67 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
300-300-0503 | 33 42 15 5 68 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
350-350-0400 | 29 - 16 5 69 6 6 9 6 6 6 6 6 35 6 6 7
350-350-0500| 30 27 15 5 70 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
350-350-0503 | 30 43 15 5 71 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
350-350-0504 | 30 44 15 5 72 6 6 8 6 6 6 6 6 - 6 6 5
350-350-0630| 31 28 17 5 73 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
350-350-0633 | 31 45 17 5 74 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
400-400-0500 | 32 - 15 5 75 6 6 8 6 6 6 6 6 36 6 6 5
400-400-0503 | 32 - 15 5 76 6 6 8 6 6 6 6 6 37 6 6 5
400-400-0533 | 34 47 20 5 77 6 6 11 6 6 6 6 6 - 6 6 5
400-400-0583 | 35 48 21 5 78 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-400-0710| 36 49 22 5 79 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-400-0713 | 36 50 22 5 80 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0544 | 37 51 23 5 81 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0630 | 38 52 17 5 82 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0633 | 38 53 17 5 83 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0634 | 38 54 17 5 84 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0635| 38 55 17 5 85 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
500-500-0637 | 38 56 17 5 86 6 6 10 6 6 6 6 6 - 6 6 5
Korpus tozyskowy P12sx
200-200-0500 | 23 22 18 6 87 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
200-200-0501| 33 36 18 | 6 | 88 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
200-200-0503 | 23 37 18 6 89 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
250-250-0500| 25 24 18| 6 [ 90 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
250-250-0505 | 25 39 18 6 | 91 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
250-250-0503 | 25 40 18 6 92 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
250-250-0630 | 26 25 19 6 [ 93 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
250-250-0634 | 26 41 19 6 94 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
300-300-0500| 28 26 18| 6 | 95 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
300-300-0503 | 33 42 18 | 6 | 96 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
350-350-0500| 30 27 18| 6 | 97 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
350-350-0503| 30 43 18| 6 | 98 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
350-350-0504 | 30 44 18 6 99 6 6 8 7 7 7 7 7 - 7 7 5
350-350-0630| 31 28 19 6 | 100 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
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Oznaczenie czgsci
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§ Numer czesci
‘@ [ 101 | 135.01 | 163 | 210 | 230 | 320/ | 330 | 344 | 451.01 | 452.01 | 454.01 | 458.01 | 461 | 502.01 | 507 | 524.01 | 906
s 322
350-350-0633 | 31 45 19 6 | 101 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
400-400-0500 | 32 - 18 6 | 102 6 6 8 7 7 7 7 7 36 7 7 5
400-400-0503 | 32 - 18 6 | 103 6 6 8 7 7 7 7 7 37 7 7 5
400-400-0533 | 34 47 24 6 | 104 6 6 11 7 7 7 7 7 - 7 7 5
400-400-0583 | 35 48 25 6 | 105 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-400-0710| 36 49 26 6 | 106 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-400-0713 | 36 50 26 6 | 107 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0544 | 37 51 27 6 | 108 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0630 | 38 52 19 6 | 109 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0633 | 38 53 19 6 | 110 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0634 | 38 54 19 6 [ 111 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0635 | 38 55 19 6 | 112 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
500-500-0637 | 38 56 19 6 |[113 6 6 10 7 7 7 7 7 - 7 7 5
600-600-0663 | 39 57 28 7 | 114 6 6 10 - - - - - - 7 8 5
600-600-0669 | 39 57 28 7 | 115 6 6 10 - - - - - - 7 8 5

78292
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8 Zakiécenia: przyczyny i usuwanie

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Niefachowe prace zwigzane z usuwaniem usterek pompy/agregatu pompowego

> Podczas wszelkich prac zwigzanych z usuwaniem usterek pompy/agregatu
pompowego nalezy przestrzega¢ odpowiednich wskazéwek w niniejszej
instrukcji obstugi lub dokumentacji producenta wyposazenia.

O mmOUONn o >

H

Jesli wystgpig problemy, ktére nie sg opisane w ponizszej tabeli, nalezy skonsultowaé

sie z serwisem firmy KSB.
zbyt niska wydajnos$¢ ttoczenia pompy
Przecigzenie silnika

zbyt wysokie ci$nienie koncowe pompy

podwyzszona temperatura tozysk
wycieki z pompy
Za duzy wyciek z uszczelnienia watu

Nierbwnomierna praca pompy

Niedozwolony wzrost temperatury w pompie

Tabela 29: Usuwanie usterek

A |B [C |D|E |F |G |H |Mozliwa przyczyna Usuwanie?”
X Pompa ttoczy przy zbyt duzym ci$nieniu [Ponownie wyregulowaé punkt znamionowy
pracy
X Za wysokie przeciwci$nienie Sprawdzi¢ instalacje pod katem
zanieczyszczenh
Zwiekszy¢ predkos$¢ obrotows (turbina, silnik
spalinowy)
X X | X |Pompa wzgl. przewody rurowe nie sg Odpowietrzy¢ lub napetni¢
catkiem odpowietrzone wzgl. nie sg
napetnione
X Zatkany przewoéd doptywowy lub wirnik [Usuna¢ osady z pompy oraz/lub przewodow
rurowych
X Powstawanie pecherzy powietrza w Zmieni¢ przewdd rurowy
przewodzie rurowym Zamontowac¢ zawor odpowietrzajacy
X X|X Pompa zbyt naprezona lub drgania Sprawdzi¢ przytacza przewodéw rurowych
rezonansowe przewodoéw rurowych oraz mocowanie pompy i w razie potrzeby
zmniejszy¢ odstepy obejm rur
Zamocowac przewody rurowe przy uzyciu
materiatu tltumiacego drgania
X X | X |Zbyt duza wysokos¢ ssania/ Skorygowaé poziom cieczy
NPSH-; ... (doptyw) za mate Catkowicie otworzyé zawér odcinajacy na
przewodzie doptywowym
W razie potrzeby zmieni¢ przewod
doptywowy, jesli opory w przewodzie sg zbyt
duze
Sprawdzi¢ zamontowane sita/otwoér ssawny
Przestrzega¢ dozwolonej predkosci spadku
cisnienia
X Zwiekszony nacisk poosiowy?® Skorygowac¢ ustawienie rotora
X Zasysanie powietrza na uszczelnieniu Wymieni¢ uszczelnienie watu
watu
X Nieprawidtowy kierunek obrotu Sprawdzi¢ podigczenie elektryczne silnika, a w

razie potrzeby takze instalacje rozdzielcza.

27)

28)

W przypadku usuwania zaktécen dotyczacych czesci znajdujacych sie pod ci$nieniem doprowadzi¢ pompe do stanu

bezcisnieniowego.

Nalezy skontaktowa¢ sie z producentem

KwWpP

79292




8 Zakiécenia: przyczyny i usuwanie

A|B |C|D G Mozliwa przyczyna Usuwanie?”

XX Bieg na dwodch fazach Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik
Sprawdzi¢ przytacza przewodéw
elektrycznych

X Zbyt niska predkos$¢ obrotowa Zwiekszy¢ predkos$¢ obrotowg

X Wadliwe tozysko Wymieni¢
X X Zbyt mata wydajnos$¢ tloczenia Zwiekszy¢ min. wydajno$¢
X X Zuzycie cze$ci wewnetrznych Wymieni¢ zuzyte czesci
X X Przeciwcisnienie pompy jest nizsze od Doktadnie wyregulowac¢ punkt znamionowy
okre$lonego w zamédwieniu pracy
X Wyzsza gestos$¢ lub lepkosc¢ ttoczonego |Nalezy skontaktowac sie z producentem
medium niz okre$lono w zaméwieniu
Zastosowanie nieprawidtowych Zmieni¢ doboér materiatow
materiatéw
XX Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa Zmniejszy¢ predko$¢ obrotowg
Uszkodzone $ruby tgczace/uszczelnienie |Wymienié uszczelnienie pomiedzy korpusem
spiralnym a pokrywa ci$nieniowg
Dokreci¢ $ruby taczace
Zuzyte uszczelnienie watu Wymieni¢ uszczelnienie watu
X Wyztobienia oraz szorstko$¢ Wymieni¢ tuleje ochronng watu / tuleje watu
(zabezpieczajacej) tulei watu Wymieni¢ uszczelnienie watu
Sprawdzi¢ przewdd odcigzajacy
Sprawdzi¢ luz tulei dtawigcej
Niedobér cieczy chtodzacej lub Zwiekszy¢ ilos¢ cieczy chtodzacej
zabrudzona komora chtodzenia Oczysci¢ komore chtodzenia
Oczysci¢ ciecz chtodzacg
Pokrywa dtawnicy, pokrywa zamykajaca, |[Zmienié¢
pokrywa uszczelniajaca, zle dokrecona,
nieprawidlowy materiat uszczelniajacy
Nierbwnomierna praca pompy Poprawi¢ parametry zasysania
Wypoziomowac agregat pompowy
Wywazy¢ wirnik
Zwigkszy¢ ci$nienie na kro¢cu ssawnym
pompy
X X Agregat zle ustawiony Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawic¢ sprzegto
X Zbyt mato, zbyt duzo lub Uzupetni¢, zmniejszy¢ wzgl. zmieni¢ srodki
nieodpowiednie $rodki smarne smarne
X Nieprawidiowy odstep sprzegta Skorygowac odstep wg planu montazowego
X Zbyt niskie napiecie robocze Zwiekszy¢ napiecie
Sprawdzi¢ spadek napiecia w przewodzie
przytgczeniowym
X Niewywazenie wirnika Wyczysci¢ wirnik
Wywazy¢ wirnik
27) W przypadku usuwania zaktécen dotyczacych czesci znajdujacych sie pod ci$nieniem doprowadzi¢ pompe do stanu

bezcisnieniowego.
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9.1 Rysunek zlozeniowy ze spisem elementéw

9.1.1 Kozty tozyskowe od P03ax do PO6x
903.03 ‘ 90 2
901.03 L1171, 41 2
914.05 ‘ .01
£11.13 135.01 .01 920.04 920.21
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Rys. 25: Korpus tozyskowy P03ax do P06x
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9.1.2 Kozly tozyskowe P08sx do P12sx
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Rys. 26: Korpus tozyskowy P08sx do P12sx
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Rys. 27: Korpus tozyskowy P10ax do P12sx: wielko$é 500-400-710 i 500-400-713
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Rys. 28: Korpus tozyskowy P12sx

: wielko$¢ 600-660-663 i 600-600-669
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9.1.3 Uszczelnienia watu

S/ ,
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' |
472.53 474.53| 914.53
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Rys. 29: Uszczelnienie watu P03ax do P12sx: a) uszczelnienie mechaniczne 4K; b) dtawnica z chtodzeniem
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Rys. 30: Uszczelnienie mechaniczne 4K-120M??

9.1.4 Spis elementéw
Tabela 30: Spis elementéw3?

Nr czesci sktadajaca sie z Nazwa czesci

101 101 Korpus pompy
411.01/.02/.03/.103" Pierscien uszczelniajacy
901.01 Sruba z tbem szesciokgtnym
902.01/.27 Sruba dwustronna
903.01/.02/.033" Sruby zamykajgce
920.01/.27 Nakretka szeSciokgtna

135.0132 135.01 Tarcza Scieralna
411.12/.13/.57 Pierscien uszczelniajacy
412.05/.75 O-ring
901.03 Sruba z tbem szes$ciokatnym
902.08/.90 Sruba dwustronna

29) tylko dla wielkosci 600-600-663 lub 600-600-669

30) Odchylenia w zaleznosci od wersji
3N jezeli wystepuje
32)

w 250-250-0315, 300-300-0400, 350-350-0400 i 400-400-0500 pierscien szczelinowy 502.01 zamiast tarczy $cieralnej

KwWpP
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Nr czesci sktadajgca sie z Nazwa czesci
920.08/.90 Nakretka szesciokgtna
914.05 Sruba z tbem o gniezdzie sze$ciokatnym
162 162 Pokrywa zasysajaca
900.06 Sruba oczkowa
901.44 Sruba dociskowa
904.97 Wkret bez tba
163 163 Pokrywa ci$nieniowa (pokrywa A)
412.35/.50 O-ring
900.07 Sruba oczkowa
901.22/.30/.31 Sruba dociskowa
902.15 Sruba dwustronna
920.15 Nakretka sze$ciokgtna
163 163 Pokrywa ci$nieniowa z odlanym korpusem dtawnicy
411.16/.17 Pierscien uszczelniajacy
463.01 Blaszka na skropliny
550.01 Podktadka
901.22 Sruba z tbem sze$ciokgtnym
902.02 Sruba dwustronna
903.16/.17 Sruba zamykajgca
920.02 Nakretka
163 163 Pokrywa ci$nieniowa (z przykrecanym korpusem
dtawnicy)
400.05 Uszczelka ptaska
411.26 Pierscien uszczelniajacy
901.22 Sruba z tbem sze$ciokgtnym
183 183 Stopka podporowa
592.02 Podktadka
901.04 Sruba z tbem szes$ciokatnym
914.04 Sruba z tbem o gniezdzie sze$ciokatnym
930.01 Podkfadka sprezysta
89-4.02 Podkfadki blaszane
210 210 Wat
500.21 PierScien
920.21 Nakretka rowkowa
931.01 Blaszka zabezpieczajgca
940.01/.02 Wpust
230 230 Wirnik
260 260 Kotpak wirnika
412.03 O-ring
550.87 Podkfadka
901.87 Sruba z tbem sze$ciokatnym
931.02 Blaszka zabezpieczajgca
320.02 320.02 tozysko kulkowe skosne
322.01 322.01 t ozysko wateczkowe
330 330 Korpus tozyskowy
330 330 Korpus tozyskowy, kompletny
360.01 Pokrywa tozyska
382 Jednostka tozyska
400.01 Uszczelka ptaska
411.46 Pierscien uszczelniajacy
411.77/.78 V-ring
412.02/.36 O-ring
421.01/.02 Pierécien uszczelniajgcy watu
507.01/.12 Odrzutnik
550.23 Tarcza oporowa
638 Regulator poziomu oleju
672 Korek odpowietrznika
901.91/.95 Sruba z tbem sze$ciokatnym
903.10/.46 Sruba zamykajaca
914.01/.02 Sruba z tbem o gniezdzie szesciokgtnym
932.01./.02/.03 Pierscien zabezpieczajacy
86292 KWP
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Nr czesci sktadajgca sie z Nazwa czesci
344 344 Wspornik korpusu tozyskowego
901.31 Sruba dociskowa
902.04 Sruba dwustronna
920.04 Nakretka szesciokgtna
901.22 Sruba z tbem szesciokgtnym
360.01 360.01 Pokrywa tozyska
400.01 Uszczelka ptaska
914.01 Sruba z tbem o gniezdzie szesciokgtnym
507.11 Odrzutnik
412.36 O-ring
382 382 Jednostka fozyska
412.02 O-ring
89-4.12 Podkfadki blaszane
411.77/.78 411.77/.78 V-ring
433.02 82-5.01 Koncéwka
433.02 Uszczelnienie mechaniczne 4K
412.51/.52/.53 O-ring
472.53 Pierscien slizgowy
474.53 Pierscien naciskowy
475.52 Przeciwpierscien
477.53 Sprezyna
523.01 Sruba z tbem o gniezdzie sze$ciokgtnym
560.52 Kotek
914.53/.54 Tuleja watu
451.01 451.01 Korpus dtawnicy
400.05 Uszczelka ptaska
411.16/.17/.18/.19/.26 Pierscien uszczelniajacy
463.01 Blaszka na skropliny
550.01 Podktadka
902.02 Sruba dwustronna
903.16/.17/.18/.19 Sruba zamykajaca
920.01 Nakretka szesSciokgtna
452.01 452.01 Diawik
454.01 454.01 Pierscien uszczelniajacy, dzielony
456.01 456.01 Tuleja podstawowa
458.01 458.01 Pierscien blokujacy, dzielony
461.01 461.01 Pierscien uszczelniajacy
502.01 502.01 Pierscien szczelinowy
507.01/.11/.12 |507.01/.11/.12 Odrzutnik
524.01 524.01 Tuleja ochronna watu
412.06 O-ring
900.06/.07 900.06/.07 Sruba oczkowa
906 906 Sruba wirnika
412.03 O-ring
99-9 99-9 Zestaw uszczelek
400.01 Uszczelka ptaska

411.01/.02/.03/.10/.12/.13/.46./57

Pierscien uszczelniajacy

412.02/.03/.05/.06/.35/.50/.75

O-ring
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10 Deklaracja zgodnosci WE

Producent: KSB Aktiengesellschaft
Johann-Klein-StraB8e 9

67227 Frankenthal (Deutschland)

Niniejszym producent o$wiadcza, ze produkt:

KWP, KWPR, KWP-Bloc

nNUMEr ZaMOWIENIA KSB: ...t e e e e e e e e e e e e e e e e s ennneeeeeaeeennnnneaes

= odpowiada wszystkim wymogom nastepujacych wytycznych w ich obowiazujacym brzmieniu:
— Pompa/agregat pompowy: dyrektywa 2006/42/WE ,Maszyny"
Ponadto producent o$wiadcza, ze:
= zastosowane zostaly nastepujace miedzynarodowe normy zharmonizowane:
- 1SO 12100,
— EN 809/A1

Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:
Nazwisko
Funkcja
Adres (firma)
Adres (ulica nr)
Adres (kod pocztowy) (kraj)

Deklaracja zgodnos$ci WE zostata wystawiona:
Miejscowos$¢, data
Nazwisko

Funkcja
Firma
Adres

Adres

33) Podpisana i tym samym wazna deklaracja zgodnosci jest dostarczana facznie z produktem.

881292 KWP
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11 Zaswiadczenie o nieszkodliwos$ci

Typ
Numer zlecenia/

Numer pozycji zlecenia34
Data dostawy
Zakres zastosowania:

Ttoczone medium34):

Odpowiednie zakresli¢34):

A

radioaktywne

szkodliwe dla zdrowia

Przyczyna zwrotu34):

Uwagi:

11 Zaswiadczenie o nieszkodliwos$ci

\{ .
==

O
wybuchowe

niebezpieczne dla $rodowiska

naturalnego

B

tatwo zapalne

O
trujace

O

bez zastrzezen

Produkt/wyposazenie zostaly przed wystaniem/udostepnieniem starannie opréznione oraz wyczyszczone na zewnatrz i

wewnatrz.

Oswiadczamy niniejszym, ze produkt ten nie zawiera niebezpiecznych chemikaliéw oraz substancji biologicznych i

radioaktywnych.

W przypadku pomp bez uszczelnienia watu wirnik zostat w celu oczyszczenia wyjety z pompy.

O W przypadku dalszego postepowania nie sg niezbedne zadne szczegélne $rodki bezpieczenstwa.
O Nastepujace srodki bezpieczenstwa sg niezbedne w odniesieniu do mediéw ptuczacych, pozostatosci cieczy
oraz ich utylizacji:

Miejscowo$¢, data i podpis

34) Pola obowigzkowe

Piecze¢ firmy

KwWpP
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Indeks haset

B O

Bezpieczenstwo 8 Obszary zastosowan 8

Budowa i sposéb dziatania 21 Ochrona antykorozyjna 16
Ochrona przeciwwybuchowa 11, 23, 33, 36, 37, 38, 39,
43, 44, 45, 47, 51, 52, 54, 55

C Ochrona przeciwwybuchowa 32, 42
Charakterystyka hatasu 22 Ochrona przed wybuchem 53
Chtodzenie wodne 43 Odgtosy pracy 52, 53

Czesto$¢ zatgczania 47, 48 Opis produktu 20

Oznaczenie 17

D

Demontaz 58 P

Dodatkowe przytgcza 32 Pierscien uszczelniajacy z czystego grafitu 45
Dozwolone sity i momenty oddziatujace na krocce Ponowny rozruch 49

pompy 26 Praca ze znajomoscig wymagan BHP 10

Przewody rurowe 25

E

Erodujgce media tloczone 49

R

Regulator poziomu oleju 41

Rozruch 41
F
Filtr 25, 54 S

Sktadowanie 16, 49
G Smarowanie olejowe
Granice zakresu eksploatacji 47 Jakosc¢ oleju 56

Okresy 55

Spis elementéw 85

K Sprzegto 54

Kierunek obrotu 40 Szczeliwo dltawnicowe 45

Konserwacja 52
Konserwowanie na czas sktadowania 49 T

Konstrukcja 17 . .
Kontrola koficowa 44 Tabliczka znamionowa 17

Korpus pompy 17 Temperatura tozysk 53

Ksztatt wirnika 18 Temperatury graniczne 12
Transport 14

L
_ U

Luzy szczelin 71 . . .
Urzadzenia monitorujgce 12
Ustawienie
L Bez fundamentu 24

Ustawienie na fundamencie 23
Ustawienie sprzegta 33
Ustawienie/montaz 23

tozyskowanie 18

M Usterki 79
. Uszczelnienie mechaniczne 45
Maszyny niekompletne 6 Uszczelnienie watu 19
Momenty dokrecania $rub 74 Utylizacja 16
Montaz 58
"\

N .

. . . Wiaczanie 44
Napetnianie i odpowietrzanie 43 Wsp6tobowiazujace dokumenty 6
Nieprawidtowe zastosowania 9 Wydajno$é ttoczenia 48
Numer zlecenia 6 Wytaczanie 46

Wytaczenie z eksploatacji 49
Wymiennos¢ czesci pompy 76

90z92 KWP
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Indeks haset

Wymienno$¢ elementéw pompy 76

Z

Zakres dostawy 22

Zakres dostawy 22

Zamawianie czesci zamiennych 74
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 8
Zaswiadczenie o nieszkodliwosci 89
Zwrot do producenta 16
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