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Zatacznik nr 1 do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

I. RURY i KSZTALTKI PE

Rury do wody PE

Rury w zakresie srednic DN 90-225 dwuwarstwowe, z materiatu PE100 SDR 17 RC z
wyrozniong kolorem zewnetrzng warstwag na calej powierzchni.

Obie warstwy z materialtu PE100 RC potaczone molekularnie na etapie
wspotwytlaczania, niedajace si¢ oddzieli¢ mechanicznie.

Rury zgodne z normg PN-EN 12201-2 (do wody)

Rury do uktadania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacja PAS
1075:2009.04, z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie w niezaleznym
Instytucie:

Jako$¢ rur potwierdzona certyfikatem DINCERTO lub rownowaznym

Rury w zakresie $rednic Dz 32-63 wykonane z materialu PE 100, SDR 17

Ksztaltki elektrooporowe i doczolowe z PE

Polietylen klasy, PE 100 SDR 11

Cisnienie nominalne 16 Bar

Mozliwo$¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatyczny
Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy,
Wskaznik wyptyniecia tzw. wyptywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zgrzewu
Kazda ksztattka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania
1 czasu chtodzenia.

Ksztaltka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa nosniki informacji
dotyczacych parametrow zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich

Ksztattka powinna posiada¢ pierScieh wzmacniajacy wykonany ze stali nierdzewne;j
na wszystkich odej$ciach z gwintem wewngtrznym.

Trojniki siodtowe do przytaczy winne posiada¢ zamkniecie skrecane.

10) Zemknigcie skrecane powinno posiada¢ sruby ze stali nierdzewne;.
11) Ksztattki doczotowe wykonane z materiatu klasy PE 100 SDR 17.

3)

1)

Ksztaltki Skrecane do rur PE

Korpus wykonany z polipropylenu PP.

2) Nakretka wykonana polipropylenu PP.

3)
4)

Pierscien zaciskowy wykonany z poliacetalu POM.
Cis$nienie nominalne 16 Bar.
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Pierscien wzmacniajacy wykonany ze stali nierdzewnej na wszystkich odejs$ciach
wykonanych z gwintem wewngetrznym.
Uszczelka wykonana z kauczuku NBR.

1. ARMATURA WODOCIAGOWA
Zasuwy kolnierzowe i kielichowe

Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS 400-15.

Przelot zasuwy bez przewegzen i bez gniazda w miejscu zamknigcia.

Klin wulkanizowany na calej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg EPDM, NBR.
Prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementow
slizgowych.

Wymienna nakrgtka klina wykonana z mosiadzu prasowanego.

Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia.
Wrzeciono lozyskowane za pomoca nisko tarciowych podktadek mosieznych w
ptaszczyznach poziomej i pionowe;.

Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka
odseparowana od medium.

Korek uszczelniajacy wykonany z mosiagdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem.

10) Sruby taczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone masa

zalewows.

11) Ochrona antykorozyjna powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250um
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zgodna z GSK RAL lub rownowazne.
Zasuwa do przylaczy domowych

Pelny, gtadki, rownoprzelotowy 1 wolny od zagltebien przelot.

Przytacza z gwintami wewnetrznymi i wewnetrzno-zewnetrznymi

Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia zasuwy pod pelnym ci$nieniem przy
dowolnym potozeniu klina.

Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia zasuwy (wymienna) zabezpieczona przed
wykreceniem pierscieniem sprezystym ze stali nierdzewnej, umieszczonym wewnatrz
pokrywy pod uszczelkg gorna.

Trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, w
strefie uszczelnienia pozbawiony naci¢¢, umozliwiajacy wspOlprace z oringami
umieszczonymi we wkretce.

Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz guma
EPDM.
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8) Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu — niewymienna, wykonana z mosigdzu, zalana
na gorgco w klinie zasuwy.

9) Sruby taczace pokrywe z kadtubem -gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masg parafinowo-woskows.

10) Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowa epoksydowa
grubosci min. 250um zgodna z GSK RAL lub rownowazne.

3. Nawiertka samonawiercajaca OPF do rur PE i PVC

1) Nawiercanie pod ci$nieniem bez uzycia aparatu do nawiercania.

2) Stopa i obejma w catosci wylozone guma.

3) Odejscia z gwintem.

4) Kadtub, stopa i obejma nawiertki wykonane z zeliwa sferoidalnego gatunku EN-GJS
500-7.

5) Wiertlo ze stali nierdzewne;j.

6) Trzpien monolityczny wykonany ze stali nierdzewne;.

7) Uszczelnienie trzpienia 3 oringami.

8) Obejma wylozona gumg EPDM.

9) Uszczelka gorna zabezpieczajaca przed przedostaniem si¢ zanieczyszczen z zewnatrz.

10) Tulejka uszczelniajaca wiertta wykonana z mosigdzu.

11)Montaz za pomocg $rub na rurach PVC, PE HD80 i PE HD100, wszystkich SDR
o $rednicach zewngtrznych 90, 110, 125 1 160mm.

12) Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne przed korozja farbg proszkowa epoksydowsa
o grubosci min. 250um zgodna z GSK RAL lub rownowazne.

4. Nawiertka NWZ do rur stalowych i zeliwnych

1) Nawiercanie pod ci$nieniem z uzyciem aparatu nawiercajacego.

2) Uniwersalna konstrukcja stopy do dwoch zakresow srednic DN80-100 i DN150-300.

3) Odejscia z gwintem.

4) Mozliwo$¢ montazu na rurach stalowych i zeliwnych.

5) Pelny, gtadki, rownoprzelotowy i wolny od zaglebien przelot.

6) Uszczelnienie trzpienia trzema oringami.

7) Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

8) Stopa z gwintem wewnetrznym z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

9) Obejma ze stali nierdzewnej wylozona guma, $ruby kute ze stali nierdzewnej z
gwintem walcowanym.

10) Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno.

11) Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu — niewymienna, wykonana z mosiagdzu, zalana
na gorgco w klinie zasuwy.

12)Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz gumag
EPDM. prowadzony metoda wpust wypust w kadtubie zasuwy.
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13) Sruby taczace pokrywe z kadtubem — gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone

przed korozja masa parafinowo-woskowa.

14)Uszczelka stopy o przekroju trapezowym wykonana z gumy EPDM, pozostate

uszczelnienia z gumy NBR.

15) Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne przed korozja farbg proszkowa epoksydowa
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o grubosci min. 250um zgodna z GSK RAL lub réwnowazne.
Obudowa teleskopowa zasuwy

Kaptur trzpienia wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15, przymocowany
sruba.

Sprzeglo z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 mocowane na trzpieniu armatury za
pomoca zawleczki.

Rura ostonowa, kielich, kotnierz oraz podktadka oporowa, wykonane z polietylenu PE
Wrzeciono zabezpieczone przed rozerwaniem wykonane ze stali nierdzewnej, z
mozliwo$¢ dopasowania do terenu w poddanym zakresie.

Kielich obudowy chroni trzpien armatury przed zanieczyszczeniami ktore wystepuja w
ziemi.

Hydrant podziemny zeliwny

Korpus goérny i komora zaworowa wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-
7, trzpien ze stali nierdzewne;.

Kolumna monolityczna wykonana z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

Ttok hydrantu z zeliwa sferoidalnego GJS 500-7 nawulkanizowany guma EPDM
Nakretka trzpienia mosi¢zna z gwintem trapezowym.

Wrzeciono (trzpien) wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na
zimno, uszczelnione min. dwoma oringami wspoétpracujacymi z tulejka z materiatu
nierdzewnego (tworzywowa lub mosiezna).

Uszczelki wykonane z gumy EPDM.

Zamknigcie hydrantu realizowane przez ttok wspolpracujacy z tuleja prowadzaca.
Samoczynne odwodnienie nastgpuje z chwilg catkowitego zamknigcia hydrantu.
Mozliwo$¢ bezwykopowej wymiany elementdw wewnetrznych.

Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnegtrzne i zewngtrzne farbg proszkows
epoksydowg o grubosci powtoki min. 250um lub rownowazne.

Hydrant nadziemny stalowy z pojedynczym zamknig¢ciem

Korpus goérny i komora zaworowa wykonane z Zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS
500-7, trzpien ze stali nierdzewnej.

Kolumna wykonana ze stali nierdzewnej.

Ttok hydrantu z zeliwa sferoidalnego GJS 500-7 nawulkanizowany gumg EPDM
Nakretka trzpienia mosi¢zna z gwintem trapezowym.
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Wrzeciono (trzpien) wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na
zimno, uszczelnione min. dwoma oringami wspotpracujagcymi z tulejkg z materiatu
nierdzewnego (tworzywowa lub mosi¢zna).

Uszczelki wykonane z gumy EPDM

Nasady z aluminium

Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm
Pokrywy nasad hydrantu wykonane ze stopu aluminium lub zeliwa.

10) Zamknigcie hydrantu realizowane przez ttok wspotpracujacy z tulejg prowadzaca.
11) Samoczynne odwodnienie nastepuje z chwilg catkowitego zamknigcia hydrantu.

12) Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementow wewnetrznych.

13) Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne i zewnetrzne farbg proszkowa
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epoksydowg o grubosci powloki min. 250um zgodna z GSK RAL lub rownowazne
odporng na promieniowanie UV.

Hydrant nadziemny stalowy zabezpieczony w przypadku zalamania

Korpus gorny i komora zaworowa wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-
7, trzpien ze stali nierdzewne;.

Kolumna wykonana ze stali nierdzewnej.
Mozliwo$¢ obrotu korpusu goérnego po montazu hydrantu o 360°.

Dzielona kolumna potaczona kotnierzami umozliwia szybka naprawe w przypadku
ztamania hydrantu.

Rura trzpieniowa zabezpieczona w przypadku ztamania hydrantu przed uszkodzeniem.
Ttok hydrantu z Zeliwa steroidalnego GJS 500-7 nawulkanizowany guma.

Nakretka trzpienia mosi¢zna z gwintem trapezowym.

Wrzeciono (trzpien) wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na
zimno, uszczelnione min. dwoma oringami wspoétpracujacymi z tulejka z materiatu
nierdzewnego (tworzywowa lub mosi¢zna).

Uszczelki wykonane z gumy EPDM

10) Nasady z aluminium

11) Pokrywy nasad hydrantu wykonane ze stopu aluminium lub zeliwa.

12) Zamkniecie hydrantu realizowane przez tlok wspotpracujacy z tuleja prowadzaca.
13) Samoczynne odwodnienie nastgpuje z chwilg catkowitego zamkniecia hydrantu.

14) Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementow wewnetrznych.
15) Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne i zewngtrzne farbg proszkowa
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epoksydowa o grubosci powloki min. 250um zgodna z GSK RAL lub rownowazne
odporng na promieniowanie UV.

Hydrant nadziemny zeliwny zabezpieczony w przypadku zalamania z
podwéjnym zamknieciem.

Monolityczny korpus goérny, dolny i kulowy oraz kolumna podziemna wykonane z
zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7, trzpien ze stali nierdzewne;.
Mozliwos$¢ obrotu korpusu gérnego po montazu hydrantu o 360°.
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3) Duzielona kolumna potgczona kotnierzami umozliwia szybkg naprawe w przypadku
ztamania hydrantu.

4) Zawor kulowy jako dodatkowe zabezpieczenie w przypadku uszkodzenia hydrantu.

5) Rura trzpieniowa zabezpieczona w przypadku ztamania hydrantu przed uszkodzeniem.

6) Ttok hydrantu z zeliwa sferoidalnego GJS 500-7 nawulkanizowany guma EPDM o
twardosci 70° Sh.

7) Nakretka trzpienia mosiezna z gwintem trapezowym.

8) Wrzeciono (trzpien) wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na
zimno, uszczelnione min. dwoma oringami wspoétpracujacymi z tulejka z materiatu
nierdzewnego (tworzywowa lub mosi¢zna).

9) Uszczelki wykonane z gumy EPDM

10) Nasady z aluminium

11) Pokrywy nasad hydrantu wykonane ze stopu aluminium lub zeliwa.

12) Zamknigcie hydrantu realizowane przez ttok wspolpracujacy z tuleja prowadzaca.

13) Samoczynne odwodnienie nastepuje z chwilg catkowitego zamknigcia hydrantu.

14) Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementow wewngetrznych (,,napedu’)

15) Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne i zewngtrzne farbg proszkowa
epoksydowa o grubosci powtoki min. 250um zgodna z GSK RAL lub réwnowazne
odporng na promieniowanie UV,

10. Otulina podziemnej cze$ci hydrantu

1) Korpus podziemnej otuliny hydrantu (odwodnienia) wykonany z tworzywa sztucznego
PEHD, otulina zewngtrzna wykonana z geowlokniny (dostarczana w komplecie z
hydrantem)

11. Laczniki kolnierzowe i rurowe specjalne

1) Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 pokryte farbg epoksydowa o
minimalnej grubosci 250 um zgodnie z GSK RAL lub rownowazne.
2) Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, zakres
uszczelnien, ci$nienie nominalne 1 materiat korpusu
3) Zakres uszczelnienia min 25 mm
4) Polgczenie wzmocnione: eliminuje koniecznos¢ stosowania blokow oporowych
5) Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur
6) Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie i
podparcie uszczelki kielicha
7) Segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo (lub rownowazne)
8) Zaciski segmentow pierscienia: z bragzu armatniego i Stali nierdzewnej, wymienne lub
rOwnowazne
9) System uszczelniajacy kielicha chroniony ostong z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony
10) Odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.
11) Sruby i nakretki taczace: stal kwasoodporna powleczona powtoka przeciwcierna
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L.aczniki kolnierzowe i rurowe do rur PE/PVC

Wykonanie — korpus i pierscien dociskowy (tacznik) zeliwo sferoidalne min EN-GJS-
400 pokryte farbg epoksydowg o minimalnej grubosci 250 um zgodnie z GSK RAL
lub rownowazne.

zestaw uszczelniajaco wzmacniajacy zabezpieczajacy przed wysunigciem si¢ rury za
pomoca pierscienia zaciskowego wykonanego z mosiagdzu (do rur PE)

Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe utatwiajace docisk do rur PE) z pier$cieniem
zaciskowym na rur¢ (wykonanym z mosigdzu) lub rownowazne.

Potrojne uszczelnienie wargowe 1 pierScien zabezpieczajacy przed wysunig¢ciem
powinny by¢ rozdzielone

Obejmy zeliwne naprawcze

Wykonanie z zeliwa sferoidalnego malowane farba epoksydowa (min 250um) zgodnie
z norma GSK RAL lub réwnowazne.

Uszczelnienie z obwodowe z gumy EPDM

Wzmacniajacy klin zaciskowy w obszarze faczenia wykonany z zeliwa szarego
Szeroki zakres uszczelnienia min 22 mm

Sruby wykonane ze stali ocynkowanej zabezpieczone przed korozja

Opcjonalne — odejscie kolnierzowe do nawiercania.

Obejmy stalowe naprawcze (jednodzielne)

Wykonanie stal nierdzewna Klasy AISI 304 z zamknigciem klamrowym
Uszczelnienie z gumy NBR

Sruby wykonane ze stali nierdzewnej, natomiast nakretki zabezpieczone teflonem.
Mozliwo$¢ wykonania w réznych dlugosciach i tolerancji uszczelnienia 10 mm
Opcjonalnie wykonanie z odejsciem gwintowanym lub kolnierzowym

Skrzynki do zasuw i hydrantow

Wykonanie — korpus materiat Typu PE lub PA+
Wieczko zeliwne z wtopiong wktadka stalowa

Ksztaltki zeliwne

Wykonanie z zeliwa sferoidalnego malowane farbg epoksydowsg (min 250um) zgodnie
znormg GSK RAL lub réwnowazne.
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17. Zawory ocynkowane (grzybkowe)

1) Zawory powinny posiada¢ mozliwo$¢ wymiany glowic.
2) Korpus, ocynkowany wykonany z zeliwa ciggliwego EN-GJMB-300-6.
3) Nakretka mosigdz HPb59-3 lub rownowazne.

4) Uszczelka NBR

5) Docisk mosigdz HPb59-3

6) Trzpien mosigdz HPb59-3

7) Uszczelka fibra

8) Ostona trzpienia mosigdz HPb59-3

9) Podkladka NBR

10) Dtawica mosigdz HPb59-3

11) Pokretlo stal Q235

12) Podktadka stal ocynkowana Q235

13) Ptytka znamionowa aluminium

14) Sruba stal nierdzewna 304

18. Zawory kulowe z dlawikiem

1) Zawory wyposazone w stalowe dzwignie pokryte warstwg antykorozyjng i naktadkg z
tworzywa.

2) Konstrukcja korpusu i dzwigni umozliwia zmiang strony zamontowania dzwigni.

3) Parametry pracy: ci$nienie nominalne 30 bar dla zawordéw prostych.

4) Korpus wykonany z mosigdzu piaskowany i niklowany na zewnatrz.

5) Kula wykonana z mosigdzu i chromowana.

6) Uszczelnienie trzpienia i dtawicy wykonane z teflony PTFE.

7) Zawor powinien by¢ wyposazony w podwojne uszczelnienie trzpienia, gorne i dolne.

19. Zawory antyskazeniowe

1) Max. ci$nienie robocze PFA dla wody: 10 bar.

2) Temperatura pracy:
—min. -10°C
— max. +80°c

3) Pozycja montazu: praca w dowolnym potozeniu.

4) Zawor antyskazeniowy nie moze generowac uderzen hydraulicznych.

5) Zespot zamykania: podwojne prowadzenie zawieradta (osiowe i boczne) wspomagane
sprezyna.

6) 2 otwory kontrolne z zaslepkami umozliwiajace kontrole szczelnosci zamknigtego
zaworu zwrotnego w trakcie eksploatacji .

7) Korpus wykonany z mosiadzu.

8) Gwinty GW/GW

9) Spre¢zyna wykonana ze stali nierdzewnej.

10) Uszczelka wykonana z EPDM, NBR.
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11) Wykonanie zgodne z normg produktowg PN-EN 139509.

20.

Uszczelka wodomierzowa.

1) Uszczelka wykonana z kryngielitu.

21.

Uszczelka plaska gumowa

1) Uszczelka wykonana z EPDM z atestem do wody pitnej.
2) Wkiadka stalowa wykonana ze stali weglowe;j.

UWAGA:

1. Ksztaltki elektrooporowe, doczotowe i skrecane winny pochodzi¢ od jednego producenta.
2. Do oferty nalezy zataczyc¢.

a) Karty katalogowe oferowanych produktow.

b) Dopuszczenia PZH i KDWU lub Deklaracje zgodnosci oferowanych produktow.

c) Certyfikaty potwierdzajace jako$¢ powtok (GSK RAL) lub rownowazny.

d) Certyfikat DINCERTO do rur PE.

1)
1)

2)

3)

4)

5)
6)

I1l. MATERIALY KANALIZACYJNE
Rur i ksztaltki z PVC-U:

Rury kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U ze $ciankg spieniong spetniajace wymagania
PN EN 1401:1999, w tym:
odporne na  dichlorometan (odporno$¢ potwierdzona przez laboratorium
certyfikowane),

o przez co potwierdzaja odpowiedni stopien zzelowania (przetworzenia) PVC-U,
materiat rury ma potwierdzong w tescie 1000-godzinnym odpornos¢ na ci$nienie

o wewngetrzne — testu 1000-godzinnego — potwierdzona trwato$¢ na poziomie

100 lat),

Ksztaltki kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U i spelniajace wymagania PN-EN
1401:1999;
System (rury i ksztattki) powinien by¢ jednorodny materiatowo;
Rury w $rednicach dn>200 z nadrukiem wewnatrz umozliwiajacym identyfikacje rur
podczas inspekcji telewizyjnej. Parametry podlegajace identyfikacji to co najmniej
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7)

8)
9)

technologia wykonania rury (rury lite jednorodne / rury lite trojwarstwowe z rdzeniem
Z przemialow / rury z rdzeniem spienionym), $rednica oraz sztywno$¢ obwodowa;
Ksztattki potagczeniowe powinny spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1401:1999 i by¢
réwniez oznaczone symbolem obszaru zastosowania UD;

System w kolorze pomaranczowym (RAL 8023),

Odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 1620;

10) Uszczelki zgodne z norma zharmonizowang PN-EN 681-1 posiadajace znakowanie

2)
1)
a)
b)
c)

d)

e)
f)

2)

b)
c)

d)

9)

h)

CE, do zastosowania w systemach kanalizacyjnych oznaczone symbolami WC;

Studnie inspekcyjne DN 315 i 425:
Rura trzonowa karbowana PP

Rura trzonowa karbowana z PP o sztywnosci SN> 4 KN/m?;

Konstrukcja: rura trzonowa, karbowana jednowarstwowa o profilu karbow
dostosowanym do zabudowy w pionie, co utatwia wykonanie zaggszczenia wokot
studzienki;

Mozliwo$¢ zastosowania zabudowy do glebokosci 6 m.p.p.t.;

Szczelno$¢ studzienki przy poziomie wody gruntowej do 5 m powyzej najnizszych
polaczen kielichowych;

Srednica wewnetrzna rury 425 mm;

Mozliwo$¢ podiaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomoca wktadek ,,in
situ” o $rednicach DN110 i DN160.

Kinety

Kinety z PP prefabrykowane, monolityczne wykonywane metodg wtrysku 4.
(niedopuszczalne taczenie elementéw profilu hydraulicznego z elementow);

Specjalna wyprofilowana konstrukcja kielicha potaczeniowego kinety utatwiajaca
montaz rury wznoszacej karbowanej (zredukowanie sity wcisku przy montazu do
50%);

Dno kinet ptaskie umozliwiajace fatwe usytuowanie na dnie wykopu;

Potwierdzona badaniami zgodnymi z PN-EN 13598-2 trwato$¢ przy poziomie wody
gruntowej — 5 metrow;

Zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajace sztywno$é oraz odpornoéé na
wypor przez wody gruntowe;

Rozne typy kinet:

Kinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem 0,7%, lub podobne z kanatami
doplywowymi bocznymi o 30 mm powyzej dna kanatu glownego;

Kroéee kielichowe zintegrowane z kinetg i w zakresie $rednic kréécow do 315mm
wlacznie umozliwiajace zmiang kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie;
Umozliwiajace zmiang kierunku kanalizacji o dowolny kat;
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)

K)

3)

b)

b)
c)

d)
e)

a)
b)
c)
d)

W kroc¢cach kinet do potgczenia rur gladkoSciennych uszczelki z pierscieniem
tworzywowym usztywniajacym;

Kinety z wysokosprawna, potwierdzona testami hydraulika, co ogranicza powstawanie
zatorow, zabezpiecza przed cofkami i przebijaniem strug;

Rury teleskopowe

Rury teleskopowe z rury PVC-u ze $ciankg litg o wysokiej trwatosci,

o wymiarze w §wietle > 400 mm, umozliwiajace dostep sprzgtu eksploatacyjnego w
dyspozycji przysztego eksploatatora odporne na szeroki zakres temperatur
wystepujacych podczas wykonywania nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie
montazu i eksploatacji, odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu (niedopuszczalne
rury teleskopowe z rdzeniem spienionym),

Potaczenie rury teleskopowej z wilazem rozlaczne - na zaczepy — konstrukcja
wplywajaca na trwato$¢ rozwigzania, odporne na obcigzenia dynamiczne oraz zmiany
sezonowe temperatury oraz wysokie temperatury podczas wylewania powierzchni
asfaltowej (niedopuszczalne polaczenie termokurczliwe, sSrubowe lub wciskowe latwe
do zniszczenia na skutek obcigzen dynamicznych i zmian temperaturowych),

Rury teleskopowe o dlugosci min 400 mm dostosowane do réznych grubosci
konstrukcji  drogi umozliwiajace dokladne wustalenic wysokosci studzienki,
wyréwnanie poziomu wlazu/wpustu z nawierzchnia.

4) Zwienczenia studni — wlazy:

Zwienczenia studzienek w Klasie B125 i D400 teleskopowe o konstrukcji ,,ptywajacej”
— powiagzane z konstrukcja drogi, nie przenoszace obcigzen na trzon studzienki 1 jej
podiaczenia;

Wiazy/wpusty wykonane z zeliwa szarego - w komplecie ze stozkiem odcigzajacym,;
Wiazy nie wentylowane — ograniczajace wydostawanie na zewnatrz oparOw z
kanalizacji oraz zabezpieczajace przedostawanie si¢ do systemu kanalizacyjnego
piasku i zanieczyszczen z nawierzchni;

Wiazy zgodne z PN-EN 124-1:2000, posiadajace certyfikat jednostki certyfikujace;;
Pozostate elementy zwienczen posiadajace dopuszczenie do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej (aprobata IBDiM).

5) Parametry techniczne dla wlazow i wpustow:

Wykonanie z zeliwa szarego (wysokos$¢ zabudowy H=115)

Wpusty uchylne %4 kotnierza w klasie d 400 (40t)

Zabezpieczenie powierzchni wlazoéw 1 wpustow powloka bitumiczng
Wilazy zatrzaskowe (zamknigcie w postaci rygli)
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UWAGA:

1. Rury i wszystkie elementu studni powinny pochodzi¢ od jednego producenta (lub
asygnowane przez niego) tak by byly kompatybilne ze soba.

2. Karty katalogowe oferowanych produktow.

3. Zalgczy¢ stosowne KDWU i stosowne aprobaty techniczne.



