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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT

ST_B-00 - WYMAGANIA OGOLNE
ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przy remoncie Sali 171 w budynku Politechniki Warszawskiej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych ponize;.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Réwniez roboty nie objete niniejszg
specyfikacjg, a ktoérych wykonanie przewidziano w dokumentacji projektowej nalezy wykona¢ zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz zasadami sztuki budowlane;.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdélne, wspdine dla robét objetych
szczegollnymi specyfikacjami technicznymi.

1.3. Podstawa opracowania

— umowa Inwestora,

— podktady architektoniczne,

— projekt budowlany,

— wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatéw, zawarte w materiatach informacyjnych
producentow i certyfikatach,

— normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru robdt
instalacyjnych i budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe:

Teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoly odbiorow czesciowych i kohicowych. w miare potrzeby, rysunki iopisy stuzgce
realizacji obiektu. Operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg
montazu - takze dziennik montazu.

Krajowa ocena techniczna — udokumentowana, pozytywna ocena wiasciwosci uzytkowych tych
zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, kiére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem majag
wplyw na spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany. Jako Krajowe oceny techniczne mogg by¢ wykorzystywane dawne Aprobaty techniczne
wydane przed dniem wejscia w zycie art. 1 pkt 5—7 ustawy z dnia 25 czerwca 2015 r. 0 zmianie ustawy
o wyrobach budowlanych do konca okresu waznosci tych aprobat.



Dziennik budowy - dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w czasie wykonywania robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg
Robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.

Materiaty - wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne
do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane
przez Inspektora.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie
pisemnej dotyczace realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem robét.

Przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegodtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych

ST — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w odpowiednich normach i przepisach. Roboty budowlane
wykonywaé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci, pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy.
Prace budowlane prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, w oparciu o zatwierdzony projekt budowlany
z wykorzystaniem materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1126)
oraz Rozporzgdzenia z dnia 26.06.2003 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania dotyczgcego
rozbiérek (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1131).

1.6. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekazuje Wykonawcy miejsce rob6t wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz egzemplarze
dokumentacji projektowej i ST.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajgce,
opiniujgce oraz wtascicieli terenéw, na ktérych prowadzone bedg prace.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wifascicieli lub administratorow terenéw, witascicieli urzadzen, inne jednostki
zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym
terminie ich zakonczenia.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za wytyczenie i ochrone punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robaot.



1.7. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.8. Zgodnosé robét z dokumentacja projektows i specyfikacjami technicznymi

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddéw lub opuszczerh w dokumentacji umownej i projektowej,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego i Inspektora, ktéry dokona odpowiednich
zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowa
i ST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowag lub ST
i wpltynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, zostang niezwtocznie zastgpione innymi,
a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczehstwa na terenie rob6t w okresie
trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot, a w szczegdlnosci: utrzyma
warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i nienaruszalnos$é
ich mienia stuzgcego do pracy, a takze =zabezpieczy teren budowy przed dostepem o0séb
nieupowaznionych.

Fakt przystgpienia do robdét Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie,
w miejscach i ilodciach okreslonych przez Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robdt.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
W cene umowna.

1.10 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania robot Wykonawca bedzie stosowaé sie do Ustawy
Z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z pézn. zm.), podejmowaé wszelkie uzasadnione
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie budowy w tym réwniez w pomieszczeniach biurowych i magazynowych zaplecza
oraz w maszynach i pojazdach.



Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6éb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujgcych na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych
wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach
planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wlasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzeh w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczehstwa
i higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

W szczegodlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP wynikajgcych
z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.14. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty odbioru robét przez Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposéb, aby przedmiot roboét lub jego elementy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru korcowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego powinien
rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe (porzgdkowe) nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.15. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszystkie przepisy, ktdére sg w jakikolwiek sposob zwigzane
Z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypemienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob
ciggty bedzie informowaé Zamawiajgcego o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do rob6t Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta zamawiania tych materiatow
i odpowiednie atesty, krajowe oceny techniczne, $wiadectwa dopuszczenia itp. oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca zadba, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i byty dostepne do kontroli.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw uzgodnione z Zamawiajgcym organizuje Wykonawca.

2.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze przed
uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢é pdzniej zmieniany bez
zgody Zamawiajgcego.

2.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzytku.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatldw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszystkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty krajowg ocene techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na
uzycie tych materiatdw od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

2.4. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, krajowych ocen technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

— posiadajg certyfikat na znak CE,

— krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub krajowg
oceng techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objeta certyfikacjg okreslong w pkt.1 i ktére spetniajg wymagania ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy,
jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.



3. SPRZET | MASZYNY
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajgcego, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. SRODKI TRANSPORTU
4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajacego, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Zamawiajgcego, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek i wyladunek wyroboéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatdow i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze



w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatéw
i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
Z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne
do badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.4. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kontroli
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy .

Zamawiajgcy moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajgcy poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatbw i robot
z dokumentacjg projektowg i ST, a koszty powtdrnych badan i pobierania prébek poniesione zostang
przez Wykonawce.



6.5. Dokumenty Budowy

6.5.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajgcego.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,
— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.
Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robot.

6.5.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robdét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposob cigglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.5.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.
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6.5.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych powyzej, nastepujgce dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoly przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robdt,

— protokoly z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

6.5.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukonczenia
wszystkich robdt zgodnie z dokumentacja.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang przez Zamawiajgcego zgodnie
z wymaganiami instytucji finansujgcych.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdiuz
linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako
dtlugo$é pomnozona przez Sredni przekré;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
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Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi kohcowemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcey.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa.
Jakos¢ i ilos¢ robdét ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajagcego na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Zamawiajgcy.

8.4. Odbiér koncowy robot

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Zamawiajgcegdo.

Odbidr koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Zamawiajgcego zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponize;j.

Odbioru koncowego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania roboét z dokumentacjg
projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.5. Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robét jest protokét odbioru koncowego
robé6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru kornicowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

krajowe deklaracje wiasciwosci uzytkowych, atesty lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robaot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.6. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze korncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,Odbiér koncowy robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robot. Przy
dokonywaniu rozliczeh obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.
Rozliczenie nastgpi na podstawie kosztoryséw, ktére opracowane bedg w oparciu o parametry rzeczowe
i cenowe zawarte w umowie.
Wartos¢ robdot uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST, w dokumentac;ji projektowej a takze w obowigzujacych przepisach.
Ceny ryczattowe robét bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatédw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wyposazenie wraz z kosztami zakupu,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia iryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207. poz. 2016
z pézno zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19. poz. 177). ,

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej jednolity , tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147. poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122. poz. 1321 z pézno zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézno zm.).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11,
poz. 84 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. o wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych (Dz. U. z 1998
r. Nr 162, poz. 1121 oraz Dz. U. z 2001 r. Nr 76, poz. 808).

Inne ustawy majgce zastosowanie,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie j systemdéw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania : znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn.
Zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

Inne rozporzadzenia majgce zastosowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-01 - Roboty rozbiérkowe
ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
rozbiérkowych zwigzanych z remontem Sali 171 w budynku Politechniki Warszawskiej.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng

e rozbiorki i usuniecia

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogdlne oraz okreslenia podstawowe zostaly zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY
Dla prac rozbiérkowych materiaty nie wystepuja

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg i usunieciem gruzu moze by¢é uzyty sprzet dowolnego
typu. Stosowany sprzet powinien posiadac aktualne niezbedne badania i przeglagdy. Powinien by¢ w peni
sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.
Wykonawca przystepujgc do wykonania robot rozbidrkowych powinien sie wykaza¢ mozliwoscig
korzystania z ponizszego sprzetu

e Do odspajania — mioty, majzle, kilofy, mioty elektryczne, wiertarki, szlifierki kagtowe

¢ Do wydobywania i ftadowania — fopaty, tasmociagi, taczki, wiadra, zsypy

e Do transportu — samochody samowytadowcze, tadowarki

e Do zabezpieczenia — stemple, kliny,

4. SRODKI TRANSPORTU

Wybér srodkéw transportu i sposéb zatadunku powinien by¢é dostosowany do rodzaju powstatych przy
rozbiorce elementéw przeznaczonych do usuniecia i ich wielkosci oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢
srodkéw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek.

Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢é wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robdot nalezy teren wykonywanych prac ogrodzi¢ ioznakowac¢ zgodnie
z wymogami BHP.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r (Dz. U. Nr 47,
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdét budowlanych.
Powyzsze prace prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu uniknigecia awarii.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy podczas prac
rozbiérkowych, szczegdlnie podczas ciecia elementéw w poblizu materiatow tatwopalnych. Wykonawca
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bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wynikajgcym z niewystarczajgcego
zabezpieczenia przeciwpozarowego.
Do rozbiorek przeznaczono:

— wyktadzina PCV

- wylewka gr.5-6cm
Sciany rozebraé zgodnie z zasadami sztuki budowlanej pod nadzorem oséb posiadajgcych stosowne
uprawnienia. Sciane dziatowg rozbiera¢ przy pomocy lekkiego rusztowania przesuwnego, usuwajgc od
gory kolejne warstwy cegiet.
Wszelkie odpady oraz gruz powstate z demontazu powinny zostaé zagospodarowane zgodnie z
zasadami i wymogami ochrony srodowiska. Materialy przewidziane do ponownego montazu powinny byc¢
segregowane w miejscu ich demontazu i magazynowane selektywnie.

Prace rozbiérkowe na wysokosci prowadzi¢ nalezy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami zapewniajgc
pracownikom zabezpieczenia zgodne z koniecznym do wykonania zakresem prac.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robot rozbidrkowych polega na wizualnej ocenie wykonanych prac, usuniecia
gruzu i innych elementdéw oraz ocenie stanu terenu po wykonanych pracach.

Elementy, ktére bedg ponownie montowane nalezy podda¢ kontroli w zakresie ewentualnych uszkodzen
powstatych przy ich demontazu.

W przypadku uszkodzen powodujgcych brak prawidtowego funkcjonowania nalezy elementy wymieni¢ na
nowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru dla robét rozbiérkowych sg: m?, m3, mb, szt., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-02 - Roboty tynkarskie
TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich zwigzanych z remontem Sali 171 w budynku Politechniki Warszawskiej.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag

¢ wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,
¢ wykonanie tynkéw gipsowych,
e gtadzie gipsowe - szpachlowanie

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaly zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Gtéwne materiaty wystepujgce przy pracach tynkarskich:

do przygotowywania zapraw i skraplania podioza stosowa¢é mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badanh
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna,

wapno suchogaszone (hydratyzowane),

piasek wchodzgcy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty
bez itu, gliny i ziemi roslinne;.

gips.

Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych:

przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002.
Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone Ilub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

skfad objetosciowych skftadnikow zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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o materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

e wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

o Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkéw stosowaé nalezy réwniez emulsje — impregnaty
przeznaczone do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych
i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna by¢
doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podkfadu
podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem produkowanym jako gotowa do
uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtab
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni.
Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢é warunki wigzania zapraw i przyczyniaé sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepno$ci.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca przystepujgcy do prac tynkarskich powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane,
urzgdzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,
e do przygotowania zapraw — mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto na
wolnoobrotowej wiertarce
e do nakfadania zapraw — agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncéwka natryskowa.

4. SRODKI TRANSPORTU

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do poditoza, byé trwate,
sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny byé rowne, aby unikng¢ zbytecznego
pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nierébwne nalezy zbic i
odpowiednio przygotowa¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac
na gtebokosé¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowal specjalne srodki zapewniajgce nalezytg
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu

18



szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg
powierzchnie muru nalezy zwilzy¢é woda.

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci
by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa gipsowa powinna
by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu wodg. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie
urabialna. Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym czesci dot. materiatow.

Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawacé piasek i wapno mieszajac kazdy z dodawanych
skfadnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie nalezy doda¢ gips i catos¢
miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w mieszarce do chwili zatadowania do
mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwa¢ krocej niz 2 minuty. Mieszanie mechaniczne nie
powinno trwac¢ dtuzej niz 5 minut. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od
przeznaczenia. Sposéb dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robo6t oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w
budownictwie.

Tynki cementowo wapienne

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujgcych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
b) wykonanie narzutu

¢) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku.

Tynkowanie mechaniczne

Kolejno$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkédw na oczyszczonym i przygotowanym
podtozu jest nastepujaca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutéw,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowac wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej wigkszej
niz 70%. Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujgca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyrdwnanie narzutu z grubsza za pomoca aluminiowych tat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek

4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi.

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowaé agregaty tynkarskie z
pompami Slimakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystencji gestoplastycznej zawierajgcej
miekki wypetniacz. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami
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technicznymi wykonania i odbioru robo6t oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w
budownictwie.

Organizacja robét tynkowych

Do wykonywania tynkow wewnetrznych mozna w zasadzie przystgpi¢ dopiero po:
a) wykonaniu Scianek dziatowych,

b) nalezycie zabezpieczona stolarka,

¢) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,

d) zamurowaniu bruzd do przewoddw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié co najmniej +
5°C, a najnizsza temperatura 0°C. Przed przystgpieniem do robot nalezy wykonaé wszystkie roboty
przygotowawcze.

Warunki BHP przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy powinni
by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego nalezy
przeprowadzi¢ prébe wodng catego urzgdzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0 lub 1,5 MPa
w zaleznoséci od rodzaju pomp. Z wynikéw préb nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktory stanowi zatgcznik do
raportu pracy agregatu. Wytgcznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowg, a poditgczenie silnika do sieci
elektrycznej nalezy wykonywaé przy udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemienia jest
niedozwolona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robdét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczgcych
przyjecia materialdw na budowe oraz dokumentoéw towarzyszacych wysylce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robot tynkowych.
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
f)  chionnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos$é wykwitow — poprzez ocene wygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegodlnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
e prawidtowosci przygotowania podtoza,
e prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.
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Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robat.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych Scian oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu had pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementéw

powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

8. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

9. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

apkrwbd

N o
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-03 - Sufity podwieszane
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH - KOD CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dot.
wykonczenia sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych zwigzanych z remontem Sali 171 w budynku
Politechniki Warszawskiej.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy:
e wykonaniu sufitow z ptyt G-K

1.3. Wymagania ogoine

Wymagania ogoélne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty potrzebne do wykonania robét w powyzszym zakresie:

e  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm

e Profile stalowe zimnogiete

e Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej. Powinny one by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo)

e Niezbedne ksztattowniki:

- Ksztattowniki profilowane U

- Ksztattowniki profilowane C

e Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji no$nej z podtozem i miedzy soba:

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kofki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikoéw stalowych.

¢ Inne akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z witokna szklanego, samoprzylepna z wiokna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych,
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- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weilny mineralnej do 10 mm —
do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

e Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe.

e Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, fgczenia ksztattownikow
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane wkrety stalowe i
blachowkrety samowiercgce

e Do wykonywania pofgczen miedzy pitytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do kohcowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona
do szpachlowania powierzchniowego.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.
Sprzet niezbedny do wykonania prac w w/w zakresie:
e noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztalttowanych krawedzi
piyty
e pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych
o sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie
z zaleceniami producentéw)
e narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw
e narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego: Nozyce do
blachy (prawe/ lewe Ilub uniwersalne), podesty robocze (w =zaleznosci od wysokosci
podwieszenia)
e narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatdéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek ptyt GK powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego
o0 udzwigu min. 200kg lub Zzurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mochym podkfadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietdw, uktadanych poziomo na
podkfadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasmg
stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

Elementy kabin powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed przystgpieniem do prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow.

Konstrukcje z ptyt gipsowo-kartonowych

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych ,CD”
oraz przysciennych ,UD”. Przedtuzenia odcinkoéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdluznego. Ruszt jest podwieszany do konstrukcji
stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie
preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych - gdy chodzi o sufit
mocowany bezposrednio do podioza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach diugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie
rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych
do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do fgczenia obu warstw ze sobag uzywa sie fgcznikdéw
krzyzowych. W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
potkami profili ,UD” mocowanych do scian.

Ostatnim etapem jest montaz ptyt gipsowo kartonowych.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobdw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany
(grubos¢ welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggng¢ przy pomocy strzemion
(tacznikéw) dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztaltowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze $ciang lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..

Tego typu potgczenie rusztu z poditozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy tlumigcej.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng
mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt
- styki krawedzi podituznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku nadwietlania pomieszczenia)
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- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko sie
zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby
na krancach rzedu znalazty sie odciete kawalki ptyt o szeroko$ci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sagsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to

drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc

ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami  wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm,
a ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo kartonowych do rusztu

Na oktadziny Scienne stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jedli
wymagajg tego warunki ogniowe, na okftadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o grubosci 12,5 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw
nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdiuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do piyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, ukfada sie izolacje termiczng lub akustyczng. Pokrycie $Sciany nalezy
rozpoczg¢ od przykrecenie pityty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy

wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podiozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm.

U géry powinna byé pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugieé
stropdw. Szczeling wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny
w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich

wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé¢ od przykrecenia

ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony $ciany
uzyskuje sie ostateczng stabilnosé. Przy wysokosci $ciany wiekszej od wysokosci plyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze
niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z widkna szklanego
w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniows.
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Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Roéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, kiérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatdw powinna by¢é zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustalié
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powioki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy $ciany, sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

6. PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

7. PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

8. PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

9. PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych.

10. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i
metody badan.

11. PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan

arwn
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12.
13.
14.
15.

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci.

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-04 - Roboty malarskie
ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
malarskich zwigzanych z remontem Sali 171 w budynku Politechniki Warszawskiej.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng

e roboty malarskie

1.3. Wymagania ogoéine

Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Do malowania $cian i sufitow stosowac farby akrylowe. Kolor wedtug wytycznych Zamawiajgcego.
Rozcienczanie tego rodzaju farb za pomocg wody.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

Srodki gruntujgce: zalecane przez producenta zastosowanych farb.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
Materiaty i wyroby do rob6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,

e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

e niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy
0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z
pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn.
Zmianami),
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e opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
Zmianami),

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia robot
malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatoéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

W miejscach gdzie wystepujg uszkodzenia tynkéw wewnetrznych stosowac preparaty grzybobdjcze oraz
tynki renowacyjne zgodnie z wytycznymi w projekcie.

3. SPRZET | MASZYNY
Roboty malarskie mozna wykonywaé przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzagdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakohczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze ona spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonaé¢ po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— catkowitym ufozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i $cianach,

— wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby.
Podioza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac odpowiednie preparaty.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglagd powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita,
bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
Elementy budynku, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadac okreslonym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich terminy przydatnosci
do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
W przypadku farb ciektych niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

—  kozuch,

— $lady plesni,

— trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,

— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

— obce wtrgcenia,

— zapach gnilny.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powioki czesciowo lub

catkowicie i wykonac je powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla robot malarskich jest m?2.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robét zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10
Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 3: Rusztowania ramowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-05 - Wykonczenia podtég
POKRYWANIE PODEOG- KOD CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dot.
wykonczenia posadzek zwigzanych z remontem Sali 171 w budynku Politechniki Warszawskiej.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy
wykonaniu nastepujacych prac:

e wykonczenia podtég

1.3. Wymagania ogoéine
Wymagania ogodlne oraz okres$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty:

— wykonczenie podidg — wykfadzina dywanowa w panelach 50x50 cm (parametry zgodne z

projektem),

— materiaty pomocnicze,

— roztwér do gruntowania,

— wylewka samopoziomujgca.
Szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedtug przedmiaréw oraz dokumentacji projektowej
Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
ogolne;j.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Wybér koloru i rodzaju zastosowanych materiatéw w tym zakresie wymaga akceptacji Projektanta lub
Inwestora.
Do przygotowania kompozyciji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia wykfadzin,

32



— pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

4. SRODKI TRANSPORTU

Dostawa materiatébw workowanych na teren wykonywania rob6t budowlanych odbedzie sie samochodem
dostawczym, we wnetrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.

Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknietych workach,
chronié przed wilgocia.

Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed przemarznigciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport powinien odbywac¢ sie krytymi Srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno
by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego. Rolki przechowywaé
w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
i opadow atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od podioza sktadajgc je np. na podestach.

Transport materiatdbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy,

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Roboty posadzkowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 °C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Podtoza pod posadzki mogg stanowi¢ podktady cementowe — wylewki samopoziomujgce zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Posadzki z wyktadzin

Wszystkie wyktadziny nalezy uktada¢ $cisle wg zaleceh wybranego producenta wykfadzin.

Do montazu nalezy stosowaé wylgcznie materiaty wskazane przez wybranego producenta wyktadziny.
Wszystkie potgczenia wyktadzin winylowych muszg by¢ spawane w sposob ciagly, nie pozostawiajgcy
przerw.

Klejenie wyktadzin do podtoza nalezy wykona¢ w sposdb opisany w instrukcji montazu producenta
wykfadzin z zastosowaniem materiatéw gruntujgcych, klejgcych i spawajgcych opisanych w instrukciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek z ptytek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materialy — panele wykfadziny, kompozycje klejgce, specjalne masy do szpachlowania jak
réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
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Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podkitadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos$¢ ich wykonania ma wptyw na
prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,
— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatac;ji.

Prawidtowo wykonana posadzka z wykfadziny powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,
— listwy przypodiogowe na catej dtugosci odcinkdéw winny przykrywaé krawedz ucietej wyktadziny,
— listwy progowe powinny przykrywaé na catej dtugosci potgczenie roznych rodzajow posadzek,
— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru przy robotach posadzkowych jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robét zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

Posadzki z wyktadzin

— Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja: wyglad zewnetrzny i jednolitos¢ barwy i wzoru,

zwigzanie posadzki z podktadem, prawidtowosé wykonania stykéw, wykohczenie posadzki.

— Na powierzchni posadzki nie mogg odznaczaé sie nierownosci podktadu oraz nie moga
wystepowac plamy i uszkodzenia mechaniczne
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma,
Przeswit miedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie wiecej niz 2
mm

1l

— Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej diugosci i
szerokosci posadzki nie moze by¢ wieksze niz 3 mm.
— Plytki wyktadziny powinny by¢ utozone szczelnie.
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Spoiny powinny tworzy¢ linie proste na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia

Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wiecej niz1 mmna1 mi 5
mm na catej dtugosci pomieszczenia.

— Posadzki powinny byé wykonczone przysciennymi listwami podtogowymi

— Listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany i powierzchni posadzki) i by¢ trwale z nim
zwigzane.

\

Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen i zabezpieczone na
czas dalszych rob6t do odbioru koricowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1. PN-EN ISO 24341:2012: Elastyczne i wtdkiennicze pokrycia podtogowe - Wyznaczanie diugosci,
szerokosci i prostoliniowosci arkusza (oryg.)

2. PN-EN ISO 24342:2012: Elastyczne i wtokiennicze pokrycia podtogowe - Wyznaczanie dtugosci,
prostoliniowosci i prostokgtnosci bokow ptytek (oryg.)

3. PN-EN ISO 24346:2012: Elastyczne pokrycia podiogowe - Wyznaczanie grubos$ci catkowitej (oryg.)

4. PN-EN ISO 24340:2012: Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie grubosci warstw (oryg.)

5. PN-EN ISO 23997:2012: Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie masy powierzchniowej
(oryg.)

6. PN-EN 13892-7:2004: Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes$¢ 7: Oznaczanie
odpornosci na $cieranie materiatéw podktadow podtogowych pokrytych wyktadzing podtogowg pod
naciskiem toczgcego sie kota

7. PN-EN 13415:2010: Badanie klejow do wykfadzin podtogowych - Wyznaczanie rezystancji

elektrycznej bton klejowych i kompozytéw (oryg.)
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