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WYMAGANIA SZCZEGOLNE

dis Wykonawcéw realizujgce prace zwigzans z przegigdem i regeneracjq armatury
w Zaidadzie Petrochemicznym | Rafineryjnym w Plocku | Zakiadzie PTA we
Wioclawku PKN ORLEN S.A.

Wykonawca prac oprécz spelnienia Wymagari Ogéinych dia Wykonawedw prac
realizujgcych prace na rzecz PKN ORLEN S.A. powinien:

1. Przedstawi¢ liste pracownikéw dedykowanych do wykonania Zlecenia wraz
z potwierdzeniem ich kompetencji - na etapie przetargu.

2. Prowadzit przeglgd i regeneracje armatury w oparciu o listg armatury stanowigca
zalgeznik do zakresu remonfowego.

3. Stosowaé sie do zapiséw wytycznych demontasu | montazu potgczes
kofnierzowych obowigzujacych w PKN ORLEN SA.

4. Oznakowywat armature przed demontazem w cely jednoznacznej jej
identyfikacji w celu zapewnienia ponownego wiasciwego moniazu.

5. Wystawié Karte z pizegladu/regeneracji armatury” wg. wzoru stanowigecego
zalacznik do zakresu remontowego dia kazdej armatury pPoddanej przegigdowi/
regeneracii.

€. Sporzadzi¢ zestawienie w formie elektronicznej raport Wg. wzoru stanowigcego
zalgeznik do ziecenis.

7. Ziokyé komplet dokumentacji 2 przegigdu/regeneracii armatiry w formie
papierowej oraz elektronicznej niezwlocznie po zakoficzeniu prac Inspektorowi
nadzoru z ramienia Zleceniodawcy, co jest podstawg do odbiory prac.

8. W przypadku zlecenia wygenerowanego za pomocs systemu INFOR EAM D7i
zalgczy¢ do odpowiedniej czynnosci Zestawienie w formie elektronicznej
w zakiadce Dokumenty” w katalogu drzews , Protoké”.

W przypadku aktualizacji iub zmiany nomy PN-EN 1591 - 4:2014 (EN 1591 - 4:2013)
Wykonawca powinien korzystaé z najnowszego jej wydania.

Nieposiadanie iub odmowa przedstawienia inspektorowi nadzory z ramienis
Zleceniodawcy oraz organom dozoru technicznego dokumentéw potwierdzajgcych
kompetencie personeiu w momencie rozpoczecia prac lub w trakcie ich prowadzenia
skutkuje niedopuszczeniem Wykonawcy do pracy z jego winy. ,

WmmmﬂaﬂcmoﬂlmsmncﬂmethM
o Keajowsgo R os-ast:mex.m.ctmmv.m(0;:624)zsaoooo."vax(+4sz4)ss77ooo.m.onen.p¢
wplsena rajowago Rejestru nego przex Rejonowy X4V Wydziet Gmmywmw erem:
NIP: 774.00.0%-464, kapiiat / kapimai wplacony. 534 836.328.25 ¢ pot - 0000028000




Zatgemnlknr 2

et Karta z przegigdu / regeneracji armatury pe
Nr technologiceny |Nr fabryczny
Model / typ Rozmiar klasa Strona 1z
Miejsce zabudowy

Jesli w wynlku inspekcji zostanie stwierdzone nieprawidlowosd, nalezy oznaczy¢ odpowiednia pozycje

Wyniki inspeke}(uly] oddalainego arkusza hub arkrsey,
Element / cegst aby narysowaé szkic lub szkice, Jesll o konleczne)

Korpus

[Dysk

Gniazdo

Trzpleri

Tuleja prowadzaca
Uszczeinienie diawicy
Sworzerh diwigni
Cylinder

Klapa

L,O" ring
Oznaczenie*

Rezultat inspekejl przy demontasu

L Cxynnoéé Tak Zakres
[Eneﬁcja praylgi koinierza nr 1 naptyw

[Regenmcja przylgi koinierza korpusu nr 2

[Sh;nprzyisi gornej karpusu

[Stan praylgi pokrywy

Ikegeneracja prayigi gniazda strona 1

|Regeneracja praylgi gniazda strona 2

IRegenexacja praylgi klina strona 1

[&egeneracja przylgi klina strana

{Regeneracja poigczenia kiin-trapies

Iervwrécenie zbieznosci migdzy kiinem a siediiskiem
lDiawlca wymiana pakunku catkowita - materiat

Diawica uzupelnienie pakunku - materiat

Wymiana uszczelki pokrywa/korpus - materiat

Regeneracja powlerzchni gwintowanych korpusu oraz érub
Inegeneracja uszczelnienia wtérnego: trzpien - korpus zasuwy
Wymiana zuzytych {ozysk oporowych

Regeneracja zuytego trzpienia, wypracowanego gwintu lub plaszczyzny cylindrycznej,
w diawil
Regeneracja tulei gwintowanej

[Préba cisnieniowa § - cisnienie prdby MPa
[Préba cisnieniowa i - ciéniente préby MPa
|oznakowanie*

Elementy / czeéci poddane regeneracjl

* nr fabryczny, praducent

Rezultat
Armatura sprawna 1 Armatura niesprawna

Plicte A
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