TECHNICAL AND DESIGN DATA
Charakterystyka techniczna i parametry aparatu
| Skraplacz
DESCRPTION _ PRZESTRZEN DESCRIPTION WSS‘E{P% STEOQEWV
szczegblnienie szczegblnieni
g 10 5 7 14 10 e ; e Plaszcz | Rurki e Plaszcz | Rurki
D.| (81 T 0 er L
430 730725219 . Slnlenie nbiczotions MPag| 0.7 08 e e mm | |15 |3/1 rurki
07 590 ¥ i €| 406706 | 28/58 |hial v gt wewensss | Do 1B8D | 08D
b 7P C I ‘W (w“ RR i e e 60 | Riosa konsirikeh spowanej_biosooos| | | (Za= 2)
\ —— s _5 TRE%TzGEAEch‘;JnhﬂﬁkG rébnego WATER/WOdG Ega.irer?égrljii\JNEv}EmsigﬁyFAg;pm m i 256
B TEST PRESSURE n vpg. | 9873 I b m®| 207 1,75
= 2 : Cisnienie prabne | BNEUMAT. 9 = = NET WEIGHT / BUNDLE WEIGHT | 3020
B B e Pneumat. Masa aparatu / masg wkladu g /
=] TEST MEDIUM TEMPERATURE i 10—40 FULL OF WATER/QPERATING WEIGHT k 11840
| L Temp. czynnika prébnego Masa napeinionego wodg/masa pracy g
N e [Frakein CF WD TS mm || | |5 -
- E %E Ei(slggz\{noéé TAK NIE BErzselgirin;?r%Eekfowa WUDT
= : s =% |topan TAK NE R b 2008
A E § g E @ B EQ ﬁ?(ePI:JLe%S)‘i\éEzehstwo wybuchu TAK NIE EIERflgtrchliMEER
= =
= s NOZZLES LIST
i Tabela kroccow
NOZZLE SIGN [NOZZLE DESCRIPTION o 4oc| SIZE |TPE-FACNG[NUMBER] NOTES
\L QOznaczenie krdcca| Przeznaczenie krocea Rozmiar|Typ—Przylga| llos¢ | Uwagi
61 WLOT GAZU 1504 | 6" | WN-RF | 1
L [ 1
) WYLOT MIESZANINY 1504 | 4" | WN~RF | 1
102 KROCIEC TECHNOLOGICZNY | 1504 | 2" | WN—RF | 1
2 I | 75 76 — Disopl v Tow—R—
\W4 4 | o w e 1w o F RIS LN M s WA e D
%j 2965 - D!ugos’f -szej cargl 28957 - D{Uggg'f ll-gej cargi P% 77 '156# POy 2 g
= | 3480 103 3
w | Y
- 5990 s
i 1 1 RS 25 | l 8 - TR . fe ;
7 %‘ : ol o s B N | ; e ored
& N Y H D, b ne enrawozdania B'\:—i‘«"l O- FlL L., o Ve |
15 @ &4 -~ 55| podpara uchoma podpara stafa = | e 16 e o R R etona |
n g gt 16| 56 L 0.04 | 0,64
' S RURA DYSTANSOWA EN-10216-3
. | tﬁ\ Sor i ¢ A\ 3 (3R T 68 |P275NLI . 05 | 3
e & } g RURA DYSTANSOWA EN-10216-3
T B > \v:;a s 1. PRZEDMIOTEM OPRACOWANIA JEST ANEKS DO DOKUMENTACJU SKRAPLACZA KOLUMNY A5 50 (=301 6 |P275NLT = 06136
== REKTYFIKACYINES B—EA—116 NR EWIDENCYJNY 231807614, NR FABRYCZNY: 4506 INSTALAC BUTADIEN 2. A RURA DYSTANSOWA EN1021623
95 26 99 S 2. ANEKS ROZPATRYWAC LACZNIE 7 KSIAZKA REWZJ JAKO INTEGRALNA CALOSC. 21,3x3,2; L=604 52 |P275NLT > 09 | 288
s 5 5 26 5 i - 3 ANEKS DOTYCZY NASTEPUJACYCH ZMIAN: REMONT POLEGAJACY NA A\l 23 [FURA DYSTANSONA b T
- i ' P 50 Z WYMIAMIE WKEADU RUROWEGO WRAZ Z PLASZCZEM. 24 0 121,3x3,2. =698 PZ/oNLT = i
; ‘ [\ ‘h /A\ 2o ! ‘\ o il ]_\\_ Ly i ) | 4. AKTUALNE OBLICZENIA WYTRZYMALOSCIOWE NR. ARCHIWALNY MB—2008-10-002. [ '3 [PRETY DYSTANSOWE o EN 10025-2 i
20 e o I T - " u \ e l e PONIZSZE UWAG! DOTYCZA ELEMENTOW WYMIENIANYCH, g;e%:%?’g%wsow s L
A Al N VA | . , 1. WYKONANIE, OZNACZENIA, KONTROLA, PROBY | POSWADCZENIA PROB POWINNY BYC ZGODNE 20 |15 =5aes 6 15236IR . 5,1 |30,6
i / . / . | ilsl ] 2 WATERIAEY NA ELEMENTY CISNIENIOWE UZYTE DO BUDOWY APARATU MUSZA A O oE0X S5 1 | P265GH . - [i5
~ iR POSIADAC ATESTY ZGODNE 7 WUDT-UC-WO—M: 10.2003. SLACHA SLI7COA =
= 3 MAJERIALY NA ELEMENTY CISNIENIOWE MUSZ/ POSIADAC: 19 1503005579 1 | S2350R . - 125
03 e = SWADEC/WO ODBIORU. 3.1 WG PN—EN-10204: 2006; BLACHA SLIZCOWA e
- | = — OKRESLONA UDARNOSC ZGODNIE 7 WUDT-UC—WO-M/03: 01: 2005, 18 |5 O 05376 1 | S2350R — - 125
— )1 4 OBADANIA ULTRADZWEKOWE DLA ODKUWEK NALEZY PRZEPROWADZIC WG PN—EN 10228-3 R0RE KROGCA -
M | i i KLASA JAKOSCI 3 PRZESZUKIWANIE 100%. R KRl « o 1 | posscH N-10216-2 oy
5 RURY TECHNOLOGICZNE ZAMAWAC WYKONANE NA ZIMNO W STANIE NORMALIZOWANYM T e
7 TOLERANCJA SREDNICY ZEWNETRZNEJ #0,3mm. KATEGORIA BADAN TC2 WG PN—EN 102162, 16 1194 557 1. (=100 k72| 1 | P265GH mltakin: =il ke
8. TECHNOLOGIA® SPAWANIA WG ZATWERDZONYCH PRZEZ UDT KART TECHNOLOGICZNYCH WYKONAWCY. eleR AT
A A-A 7. GRUBOSC NIEOZNACZONYCH SPOIN PACHWINOWYCH: A 15 |Ne 3><71Q i k6| 1 | P2B5GH EN-10216-2 T
B AR — DLA SPOIN JEDNOSTRONNYCH a=0.7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW: ol ke
Bez tfa — DLA SPOIN DWUSTRONNYCH a=0.5 GRUBOSC! CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOM, ARE N S W eRE, L=171 k77| 1 | P355NH S T _ (57
@ 18 8. WYSUNIECIA KROCCOW PODANO OD OS/ APARATU DO PRIYLG!I KOMIERZA JESLI MIE PODANO INACZEY. KOLNIERZ e L
eite e 9. WSZYSTKIE DOSTEPNE SPOINY PODSPAWAC. ARE 1508, DWN-RE, L=171 ke 76| 1 | P355NH e = s
| olaenon & LIl e e 10. CHROPOWATOSC PRZYLG KOENIEZY KROCCOW | SCIAN SITOWYCH Ra=3,2:6,3 KO L '
d ] 1 2 1 PR -+ T 11. RURY KROCCOW POWINNY BYC ZROWNANE Z POMERZCHNIA WEWNETRINA APARATU, A KRAWEDZIE Vol 1 e OCCA 02| 1 | P355NH EN-10222—4 _ il
\ W G 5 ZAOKRAGLONE NA PROMIEN 3 mim. 150, WN-RF, 960.5%6.5 CIEETE ’
"y ; 12 19 RURKI | POWIERZCHNIE CZOLOWE SCIAN SITOWYCH SEKAFONOWAC: LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY AUGET 100 DFT-180-200um. A 11 KOtNlERZ KROCCA w72| 1 | P355NH EN-10222-4 il
o P = & % S 15 ANTYKOROZJA ZEWNETRZNA: > : e NE p114,57 ASHE B165 '
> , = A o - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI — PIASKOWANIE Sa 2 1/2 (wg PN—(SO 85011 G 0 ; EN-10220-4 =
o &'\a 7 o3 LZ — PODKEAD — EPINOX 77 —GRUBOSC SUCHE/ WARSV(W? 2x80um. 10 |67~ 1504, WN-RF, 8168,3x7,1 S ASME B16.5 1
- g X4 S & N ~ WAMERZOANOWA — EVAPLR RAL 7035-GRUBOSC SUCHES WARSTHY 2x40pm. g |NAKLADKA WZMACNIAJACA — BLACHA . | poescn EN-10028-2 i
N g’ R = ¢ S w $320/167x10 - :
R g7 g g2 S . Lt e S e e v ;5 PLASZCZ — CARGA II (Dw=900 EN-10028-2
5 | 2 Sma = = ki c JA Sl MOCOWANIE RUR IHJNACH SITOWYCH e ( ) ' | possch X e
NI | \ S Ui Wh ' A " [PLASZCZ — GARGA T (Dw=300) 8 B e KT B S )
o [/} | N ﬁé [LAT 6 m%\ 10x2965x2857 -
| vy Tl EreTateraerare - RN 525555l S S N S ; J </ \oy RURKA TECHNOLOGICZNA EN-10216-2
- ! S NLE ; ; \ 7 ) 6 |aoens L8004 554 | P265GH - 8,32 | 4610
! i = ~ o 2 o = =
2. ‘% ; ’ éf N ol IR eE %} Zofe T /\ 5 |PRZEGRODA 18 | P2656H | —mmmmaeoags— | 206 |370,8
oy | 4 &y o | &y 2 E (_;: : e =) :;. : 0
— %( - & z§ g 4 |PODPORA RUCHOMA 1 | P265GH | — et — | 65,2
ol Sl o J = EN—10028-2
BB NS Q 5 3 |PODPORA STALA 1 | P265GH — |[65,2
D Q ~& MB-2008-10-008 H
1 2 A > ST
rozwalcowst na df 40mn - 2 |SCIANA SITOWA Il 1 | P355GH | —mameet | ~ | 174
‘ L= 6004 Dlugosé rurek rerhna[ogrfzﬂych [ 1 SC! | | EN-10028-2 0
MONTAZ PRETOW DYSTANSOWYCH P He sk Sl 1| PSS5CH | —p-zune-o-om8 174
! 5 MONTAZ BLA CH LIZ GOWYCH ITEM ELEMENT OR ASSEMBLY Q-TY MATERIAL thj(?l:@A%J:TgﬁfDAi?DN%{j U‘:;:ISS [ZEIAL
2 17 ﬁ 527 - POZ. TRESC-WMIAR 056 | S e [ T R CIRE L O [ Lacziw
! 497 i“; NUMER RYSUNKU LUB NORMY |  MASA fkg]
\k\ % /ZZ ( - 2‘,1 S N W 2 [12052008| REWIZJA POWYKONAWCZA : /@?ﬂﬂsm é L J’/ &ds -
| ; lalides i /l’ .
= F/ J |= ‘ jf: | i el COTARE 12,12, :wmszczmsm / ACZKOWSKI|P OWSKI
: 10 ' o : t
5360 i ) ;; i \ ' o < a4 e R. WIESZCZYRSKI |P. PACZKOWSKI P/ PACZKOWSKI
20 - A L ar\ g : .
@ @ A 5 L Bl M 0 \_18A i il REV. | DATE REVISION DESCRIPTION PREPARED | CHECKED | APPROVED
i ™ E a / % 5 5 Rew. Data Trest rewizji Przygotowaf Sprawdzit Zatwierdzit
M0y 1 N s = 1 . 77 18 T - = . TG,
i L | 7R S - ¢ ; -97'5 = . EWRO" Ewa Wieszczyfisko e proods MB=2008-10| X0y LA
o 00 | ra s ) —r o mra I i Ul DZDCHSK % = oc > i Ll i
% %‘j{, J '§“7\ 0.7 o i } N : — - 75 . o onte 69 12t Bor i Gy 5 MB-2008-10-003 | 2
| /\ | b e ¢ === /%J( = i / e SN INVESTOR // Inwestor : POLSKI KONCERN NAFTOWY ORLEN S.A. SCALE SZE
- h\g/ - . e % / o / \ ‘ %I PLANT LOCATION // Lokalizacjo: POLSKA—PLOCK alg 110 orma
* ‘ | 2x45° = o & ! J W e : BUTADIEN 2 : Al
2 = : e — 5 2 1 - _._2)(45 \ F=— Instalacja
—— s % i s mf . ; SERVICE SKRAPLACZ KOLUMNY REKTYFIKACYUNEJ
o S y 5665 d v 5278 b e cRTI ZESTAWIENIE
. ~




