ORLEN S.A.

ZAKRES PRAC

[MR: M(L)1D

Zatgcznik do poz. Nr 9 harmonogramu remontu

Kompleks Gospodarka Gazami

Zakilad Rafineryjny

Instalacja SGD - Sprezanie Gazéw Destylacyjnych

Lokalizacja (Dziatka) Dziatka G7

Nr technologiczny obiektu Wg zalacznika nr 1

Nazwa obiektu Armatura odcinajaca i zaporowa, urzadzenia br. PiA

Nr Projektu Naprawy / . .
MPK Nr rodzaju kosztéw (Operacyjne) Nr fzynnoécl Zlecenia Napigyvy

967 - -

Wymagany termin realizacji prac ................. zgodnie z harmonogramem .....................
(ilos¢ dni kalendarzowych) (od) (do)

Realizacja prac planowana jest na: ......................... Lo zmiane (y)

DANE CHARAKTERYSTYCZNE URZADZENIA
Nr fabryczny: - Nr rejestracyjny: -
Nr archiwalny dok. technicznej: - Nr inwentarzowy:
Inne dane:

Cigzar catkowity aparatu (urzadzenia): - ton Ciezar wktadu: - ton
Dtugos¢ aparatu: - mb. Srednica aparatu: - mm

Poziom zabudowy armatury i urzadzen br. PiA: H=0-8m

Zakres prac do realizacji (wyszczegéinienie zasadniczych czynnosci):

1. D-z, zatadunek, transport z dziatki G7 i rozladunek na warsztacie u Wykonawcy,
regeneracja, zatadunek, transport z warsztatu Wykonawcy i roztadunek na dziaice G7, m-z:
zasuw odcinajgcych, zaworéw zaporowych, zaworéw zwrotnych, przepustnic (wykaz
armatury, w zatgcznika nr 1 br, mechaniczna).

n | 2. D-z (do regeneraciji) i m-z (po regeneracji) urzadzen br. PiA wg zalacznika nr 1 br. PiA.

' 3. Wiw urzadzenia nalezy dostarczy¢/odebra¢ do/z warsztatu Wykonawcy br. PiA, jesli ten
znajduje sig¢ na terenie Zakiadu Produkcyjnego w Plocku. W innym przypadku urzadzenia
br. PiA bedg dostarczone/odebrane do/z wyznaczonego miejsca w obrebie instalaciji.

4. Wykonanie dokumentacji fotograficznej armatury przed i po regeneracji.
‘ 5. Montaz pofgczen kotnierzowych (momentami skrecania) zgodnie z dokumentacjg.
6. Oznaczenie montowanych potgczen kotnierzowych za pomocg tabliczek znamionowych.

—

Zakres prac (nie-limituje/ limituje*) odbiér instalacji




Potrzebne materialy i czesci zamienne:

Materisd |  Zabezpiecza | Wymagane dokumenty odbiorowe
v Uszezelki na polaczenia koierzowe | Inz Wsp. Prod. TP-2 ~ Atest3.1
Zaslepki, uszczelki pod zaslepki na - ] - o 1
wymienione w p. II polaczenia Wykonawca Atest 3.1
kolierzowe B
Przewidywany potrzebny sprzet do realizacji prac (do zabezpieczenia przez Wykonawce):
Y/ Dzwig Q=15T, H=8 m, Srodki transportu, klucz dynamometryczny, sprzet asekuracyjny oraz inny
dodatkowy sprzet wynikajacy z technologii prac — zabezpiecza Wykonawca
Nadzér nad realizacjg prac z ramienia Orlen S.A. petni:
Imie i nazwisko ~ Telefon Mail
B Radostaw Zé6ttowski 885 060 279 radoslaw.zoltowski2@orlen.pl
tukasz Piérkowski 665 620 354 lukasz.piorkowski@orlen.pl
Warunki techniczne realizacji prac: N
VI s Wykonawca musi posiadaé minimum 3 letnie do$wiadczenie w zakresie realizacji prac konserwacyjno-remontowych na obiektach, w

ktérych jako medium uzywane byly substancje silnie toksyczne, tj. siarkowodér, siarkowodér z amoniakiem, amoniak, dwutlenek siarki,
weglowodory, itp.

Wyposateme pracowmkéw w maskl przec:wgazowe pelno twarzowe typu 3M Iub kaptury ucleczkowewraz z aktualnq Iegalxzaqq iw
indywidualne detéktory H26-wraz-tegalizesia- viel 0w t000  Wwa2 o \PAHL e fL

Vil

Vil

Warunki techniczne odbioru prac:  ~ il ]

Préba: hydrauliczna/pneumatyczna na cisnienie w ptaszczu: - MPalatm*, w rurkach
(hydrauliczna, pneumatyczna, atomami znaczonymi lub inna*)

Medium préby: woda — armatura odcinajaca i zaporowa.
Medium préby: azot — urzgdzenia PiA

Inne parametry préby: Préba na stanowisku préb, ci$nienie préb wg norm PN dia danej klasy
armatury.

Proba odebrana bedzie przez: KT Wykonawcy i inzyniera Wsparcia Produkcji TP2

{UDT) - (ZDT) - (pracownika SUR*)
Wymagane dokumenty umotzliwiajace odbiér prac:
Protokdt odbioru technicznego zakresu remontu.
Protokoty z przeprowadzonych prob cisnieniowych.
Karty z przegladu/regeneraciji armatury.
Karty wymiany uszczelek dla montowanych polgczen kotnierzowych.
Odbloru prac z ramienia Orlen S.A. dokona:
[ Imig i nazwisko ~ Telefon _W‘ o ~ Mail

Radostaw Zoitowski | 885060279 | radoslaw.zoltowski2@orlen.pl
tukasz Piérkowski T 665 620 354 I lukasz.piorkowski@orlen.pl

| Do niniejszego zakresu zataczono:

Zalgcznik nr 1 - br. Mechaniczna

Zatacznik nr 1 — br. PiA.

Karta z przegladu/regeneraciji armatury - wzér

Dokumentacja techniczna do wgladu u Inzyniera Wsparcia Produkcji TP-2

. Informacja o odpadach poremontowych L

Kod N Nazwa odpadu I_ llos¢ (ton lubm®) | Wytwérca Odpadu
Zuzyte uszczelki wykonawca *

1704 05 | przekaze do MG33 na podstawie ZW | 0,030T ORLEN S.A.

wystawionego przez Blok PR5/1 |

Opracowuj acy Akceptujacy

Dm! Utrzymania Ruchu Wydziat Utylizacii Gozéw
Kompleksy Gosi i Gozomi Instolacie Unlizacji Gozéw

')arggﬁﬁniﬁskl tukasz Piérkowski

mmer Inzynier Proceséw Produkeyjnych




Zatacznik nr 1 branza mechaniczna do zakresu nr 9

Wykaz armatury do regeneracji i diawienia

Wymagana
Miejsce Nr fabryczny/ (Rozmiar i| Hlo&é
Lp. Lokalizacja/Nr technologiczny zabudowy Model / typ indentyfikacyjny | kiasa szt R cflokumentacja
- 4-Tm
1 |Gaz suchy wymienniki podest staty zasuwa - 150/40 15 15 T
0-5m
2 |Gaz suchy ssanie fest staly zasuwa 200/40 6 6 T
. 5m
3 |Gaz suchy toczenie rusztowanie zasuwa - 125/40 1 1 T
5m
4 |Gaz suchy tioczenie rusztowanie Zawor - 125/40 1 1 T
. 0-5m
§ |Gaz suchy tloczenie podest staly zasuwa 100/40 7 7 T
. . 5m
6 |Sie¢ zrzutowa po zaworach bezpieczeristwa podest staly zasuwa 100/40 3 3 T
7 |Woda obiegowa 1m 100/40 3 3 T
8 |Woda obiegowa im zasuwa 80/40 8 8 T
9 |Woda obiegowa 1m zawdr 80/40 3 3 T
10 [Gaz plynny 1.m zasuwa 50/40 3 3 T
11 |Gaz suchy tloczenie 4m zasuwa 80/40 3 3 T
: Sm
12 |Sieé zrzutowa po SP1 podest staty zasuwa 80/40 1 1 T
5m
13 |Sie¢ zrzutowa po SP2 podest staty zasuwa 60/40 1 1 T
. 5m p
14 |Gaz suchy tloczenie rusztowanie zasuwa 65/40 5 5 T
. 5m
16 |Gaz suchy tloczenie rusziowanie zawor 65/40 1 1 T
L . . 5m
16 |Siec¢ zrzutowa po zaworach bezpieczeristwa podest stal zasuwa 50/40 1 1 T
17 |Gaz suchy drenaze 1m zasuwa 50/40 3 3 T
0-5m
18 |Gaz plynny podest staly zasuwa 50/40 11 11 T
5m
19 |Gaz plynny Sodest st zawor 50/40 3 3 T
20 |Para im Zawor 40/40 3 3 T
21 |[Gaz suchy tloczenie 1im zasuwa 32/40 1 1 T
. 5m
22 |Gaz suchy tloczenie podest staty zawor zwrotny 100/40 1 1 T
. 3m
23 |Siec zrzutowa po zaworach bezpieczefistwa podest zasuwa 250/40 2 2 T
N 3m
24 |Gaz suchy tioczenie podest s zasuwa 250/40 1 1 T
. 3m
25 |Sie¢ zrzutowa po zaworach oddechowych podest st zasuwa 150/40 2 2 T
3m
26 |Gaz plynny podest s zasuwa 150/40 8 8 T
0-5m
27 |Para podest staly 2awér 100/40 6 8 T
3m
28 |Gaz plynny podest staly zasuwa 100/40 5 5 T
3m
29 |Gaz plynny podest staly zawér 80/40 1 1 T
30 |Odejscie kondensatu 1im zawdr 80/40 8 8 T
31 |Gaz plynny 1m zasuwa 80/40 3 3 T
5m .
32 |Gaz plynny podest staty | 220" zwrotny 80740 2 2 T
5m
33 [Gaz plynny podest staly zawor zwrotny 100/40 3 3 T
5m
34 |Gaz plynny podest staly zawdr zwrotny 80/40 2 2 T
5m
35 [Gaz plynny podest staly zawor zwrotny 50/40 1 1 T
3m
36 |Para do wyparek podest staly zawér zwrotny 125/40 1 1 T
Razem 129
Ingynier Proceséw Produkeyinych

Wydziat Utylizacji Geazdw

Instalocje Lflgfuaq'i Gozdw
<o) G
Lﬁ({ig iérkoél{;\fl'
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Zatganiknr 2

Karta nr

Karta z przegladu / regeneracji armatury

Data

Nr technologiczny

|Nr fabryczny

[Model / typ

[Rozmiar kiasa

Miejsce zabudowy

Strona 1z

Jedli w wyniku inspekeji zostanie stwierdzone nieprawidtowosc, nalety oznaczyé odpowlednia pozycje

Element / czes¢

Wynikd inspekci (utyj oddzielnego arkusza lub arkuszy,
aby narysowat szkic lub szidce, Jesti to koniecme)

Komentarz

il(irpus

Gniazdo

Traplefi .

Tuleja prowadzgca

Uszczelnienie diawicy

Sworzefh déwigni

Cylinder.

Klapa

.,0" ting

Rezultat inspekcji przy dem:

Weryfikacja kluczowych wymiaréw

Oznaczenie®

Inne

Crynnosé

Tak

Zakres

Regeneracja praylgi kofnierza korpusu nr 2

Stan przylgl gérnej korpusu

Stan przylgi pokrywy

|Regeneracja przylgi gniazda strona 1

IRegeneracja przylgi gniazda strona 2

Igegenerac)a przylgi klina strona 1

[Regenerac}a praylgi kiina strona

Regeneracja polgczenia klin-trzpieft

Przywr6cenie zbiezno$ci miedzy klinem a siedliskiem

Dtawica wymiana pakunku calkowita - materiat

Diawica uzupelnienie pakunku - materiat

Wymiana uszczelki pokrywa/korpus - materiat

Regene(ac]a powierzchni gwintowanych korpusu oraz érub

Regeneracja uszczelnienla wtérnego: trzpler’ - korpus zasuwy

Elementy / czeéci poddane regenerac)i

Wymlar}a zuzytych tozysk oporowych

dlawicy

Regeneracja zuzytego trzplenla, wypracowanego gwintu lub plaszezyzny cylindryeznej, pracujacej w

Regeneragja tulei gwintowane]

Wykonano dokumentacje fotograficzng

fnne

réba cisnleniowa I - ciénienie proby MPa

Préba ciénleniowa il - ciénienie préby MPa

Omakowanie®

* nr fabryczny, producent

Rezultat

Armatura sprawna

Armatura niesprawna

=i

A Gidwny Inynier

Dzial Utrzymania Ruchu
Kompleksy Gazami

Krzemitiski




