Warszawa 10.10.2024

Opis Przedmiotu Zaméwienia

Przedmiotem postepowania: ,,Dostawa sprzetu, przeznaczonego do prac utrzymaniowych
" zgodnie z kodem projektu ILK-03775-I

1. Wstep:

Niniejsze wymagania techniczne dotyczg, wytrzymatego, ergonomicznego i mocnego, sprzetu
przeznaczonego do ciggtej pracy w sekcjach w PKP Polskie Linie kolejowe S.A.
Przedsiebiorstwo Napraw Infrastruktury w Warszawie tj.:

Zadanie nr. 1|Chwytak kolejowy waski 280 mm- ztagcze ATLAS T620V szt.| 1

Zadanie nr. 2|Mechaniczny zacisk do podnoszenia szyn wspétpraca z ATLAS | szt.| 2

W/w urzadzenie bedzie pracowa¢ w trudnych warunkach atmosferycznych, przez caty rok
(wysokie temperatury latem, bardzo niskie zimg, praca ciggta do 8 godz. dziennie).

e Chwytak kolejowy waski 280 mm — zapewnia skuteczne przemieszczanie, sortowanie
| usuwanie materiatow.

e Mechaniczny zacisk do podnoszenia szyn - do podnoszenia i uktadania szyn podczas
robot torowych

2. Warunki wykonania:

2.1. Urzadzenia powinny cechowac sie prostg i trwatg konstrukcjg. Z uwagi na specyfike pracy,
masa i budowa powinny zapewniac fatwg i bezpieczng obstuge, z uwzglednieniem ochrony
obstugi przed ryzykiem zwigzanym z ekspozycjg, hatasem i powstajgcymi przy pracy
drganiami (wartos¢ wibracji przenoszonych na konczyny gérne powinna leze¢ ponizej
wartosci ograniczajgcej, co umozliwi ciggta prace zgodnie z Dyrektywg 2006/42/WE)

2.2. Konstrukcja urzadzen powinna ponadto umozliwia¢:
¢+ zapewnienie precyzyjnej i bezpiecznej pracy z uwzglednieniem ergonomii, poprzez
wyposazenie urzgdzen w odpowiedni uchwyt (uchwyty);
% wtasciwg regulacje i konserwacje, w warunkach przewidzianych przez producenta, nie
powodujgc przy tym zagrozenia dla oséb wykonujgcych czynno$ci;
¢ zapewnienie bezpiecznej, tatwej oraz jak najmniej meczacej obstugi dla pracownika

2.3. Parametry techniczne jakimi powinny cechowac¢ sie urzadzenia:

2.3.1. Zadanie 1 - Chwytak kolejowy waski 280 mm

Szerokos$¢ catkowita : 280mm

Pojemnos¢ : 100 litréw

Mocowanie : przystosowane do szybkoztgcza T620V

Waga chwytak : nie wiecej niz 500 kg

Obrot 360°

Wysokos$¢ po otwarciu (bez mocowania, w pozycji gdy stoi na zgbach) : maksymalnie
9110 mm




Wysoko$¢ po zamknieciu (bez mocowania) ; maksymalnie 1200 mm
Metalowa ostona zaworéw hydraulicznych

Metalowy oplot wezy hydraulicznych

Odbojnik po drugiej stronie od zaworéw hydraulicznych (lewej)

3 zeby (2+1) przykrecane 2 srubami

System wypychania materiatu z chwytaka przy otwieraniu
Szerokos$¢ po otwarciu : minimum 2700 mm

System hydrauliczny — montaz na 4 weze (weze i ztgczki przystosowane do maszyny
ATLAS 1604ZW)
System oston w celu zapobiegniecia uszkodzen chwytaka

2.3.2. Zadanie 2 - Mechaniczny zacisk do podnoszenia szyn

Ciezar graniczny podnoszonego materiatu : minimum 2500 kg
Waga urzadzenia : 12-15 kg

rozwartos¢ (mm) : 40

przytgcze : zaczep

mechaniczne zabezpieczenie ryglem sprezynowym

3 Dokumentacja:

3.1 Do kazdego urzadzenia nalezy dotgczy¢ komplet dokumentacji w jezyku polskim, a w tym
dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi, oznakowania i certyfikaty oraz kazdg inng
dokumentacje wymagang polskim prawem (znak CE, deklaracja zgodnosci).

3.2 Karte gwarancyjng (gwarancja 12 miesiecy),

3.3 Karta produktu

4 Dostawa i odbior techniczny przedmiotu zaméwienia;
4.1 Dostarczony sprzet powinien by¢ zapakowany w opakowanie fabrycznie, aby zapobiec
uszkodzeniu podczas transportu
4.2 Koszt dostaw ponosi Wykonawca;
4.3 Miejsce dostawy: LOCO towicz ul Wiejska 2
4.4 Termin dostawy: 30.11.2024r.
4.41  Odbior bedzie obejmowat:
+ Ocene dokumentaciji dostarczonej przez Wykonawce;
+ Sprawdzenie wykonania i wyposazenia urzadzen zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia;
+ Prébne uruchomienie;

5 Wsparcie serwisowe

5.1 Autoryzowany serwis gwarancyjny systemu na terenie Polski

5.2 Wsparcie techniczne w okresie trwania gwarancji

5.3 Wsparcie zawiera pomoc zdalng email i telefoniczng w jezyku polskim
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