OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa zamoéwienia: Regeneracja sitownikow agregatow podbijajgcych z maszyn
torowych CSM i Unimat

Zamawiajgcy: PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. ul. Targowa 74, 03-734 Warszawa,
Zaktad Maszyn Torowych, ul. Sptawy 2a, 31-987 Krakdw.

Rodzaj zamowienia: Ustuga
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1. Wykaz uzytych pojeé¢

OPZ — Opis Przedmiotu Zaméwienia

Wykonawca - osoba fizyczna, osoba prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowosci prawnej, ktora ubiega sie o udzielenie Zamowienia, ztozyta oferte lub zawarta
Umowe zakupowg lub Umowe centralng.

Zamawiajacy — PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. ul. Targowa 74, 03-734 Warszawa,
Zaktad Maszyn Torowych, ul. Sptawy 2a, 31-987 Krakéw.

2. Ogolne informacje o przedmiocie zaméwienia

Przedmiotem Umowy jest regeneracja sitownikéw do agregatow podbijajgcych z maszyn
torowych CSM i Unimat. Ogdlnie regeneracja polega¢ ma na przywroceniu wymiarow
nominalnych w otworach oraz na powierzchniach. Obowigzkowo nalezy zachowaé wymiary
podane w dokumentacji technicznej — szczegdlnie tolerowane. Uszczelnienia oraz zuzyte
czesci takie jak ttok, dtawnica, pokrywa nalezy wymieni¢ na nowe. Montaz sitownikéw
wykonaé bez uzycia kleju na gwintach z uwagi na utrudniony ich demontaz w razie awarii
maszyny na szlaku. Po zakonczeniu prac sitowniki nalezy podda¢ prébom szczelnosci i
sprawnosci do ok. 400 Bar. Ewentualne wyniki z przeprowadzonych préb nalezy dotgczy¢ do

protokotéw odbiorczych.

Bezwzglednie zaleca sie aby przed ztozeniem oferty przedstawiciel firmy zainteresowanej
realizacjg ustugi zapoznat sie u Zleceniodawcy z wymogami oraz dokumentacja
techniczng celem wtasciwej realizacji zadania oraz ztozyt z ofertg potwierdzenie
wypetnienia tego warunku wraz zapewnieniem, ze uzyskane od Zamawiajgcego
informacje sg wystarczajgce do prawidtowej realizacji zamoéwienia .

Adres siedziby Zamawiajgacego - PKP PLK S.A. Zaktad Maszyn Torowych, Sekcja Napraw

Maszyn, Sprzetu i Utrzymania Zaktadu 31-987 Krakéw ul. Sptawy 2a

3. Miejsce realizacji zamowienia

Siedziba Wykonawcy ustugi.

4. Harmonogram realizacji zamowienia

Termin realizacji ustugi do 30.09.2024 r.

5. Specyfikacja techniczna

1. Umowa obejmuje regeneracje nastepujgcych sitownikow:

Z maszyny CSM:

— 2E34.201B — 4 szt.
— 2E34.41A — 4 szt.
— 2E34.202B — 4 szt.
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— 2E33.21 -4 szt.
Z maszyny Unimat:

~ HZS-A.201.121 (UD16 1l Q) — 4 szt.
~ HZS-G.201.122 (UD16 Il P ) — 4 szt.

2. Regeneracje w/w czesci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

Sitowniki docisku CSM-I
Korpus 2E34.202B

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadtosci i prostoliniowosci powierzchni.

o  Otwor @170K5 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o  Otwor @50H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwoér @96H7 wykonac z jednego zamocowania z otworem cylindra @93H5 i
doprowadzi¢ do jednakowego wymiaru na catej dtugosci cylindra.

o Ptaszczyzny boczne wkoto otworéw zachowac w toleranciji.

e Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,
chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem
Korpus 2E33.21

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadtosci i prostoliniowosci powierzchni.

o Otwoér @170K6 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @35H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @96H7 wykonaé z jednego zamocowania z otworem cylindra @93H5 doprowadzi¢
do jednakowego wymiaru na catej dtugosci cylindra.

e Plaszczyzny wewnetrze 93.5 +0.2 oraz 124 +0.2 zachowac w toleranc;ji.

e Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem
Ttoczysko 2E35.306

o Otwor @55H7 doprowadzi¢ do wymiaru nominalnego.

e Szerokos¢ 120 +0.1 zachowacé w tolerancji.

e Tioczysko @50h7 doprowadzi¢ do wymiaru jednakowego na catej dlugosci.

e Ttoczysko malowacé farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem.

Nowe czesci do wykonania w sitownikach 2E34.202B i 2E33.21
o Wykonaé¢ nowy ttok oraz dtawnice
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¢ Wykona¢ nowg pokrywe, pasowac dfawnice z ttoczyskiem.

e Montowaé nowe uszczelnienia
Sitowniki docisku CSM-I|

Korpus 2E34.201B

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadtosci osi i prostoliniowosci powierzchni.

o Otwor @20H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @12H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @55H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

e Otwor @85H7 wykonac z jednego zamocowania z otworem cylindra @75H7 i
doprowadzi¢ do jednakowego wymiaru na catej dlugosci cylindra.

e Plaszczyzny boczne wkoto otwordéw zachowac w tolerancji. Wymiar 110 -0.05 wykonac¢ w
tolerancji.

o Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem
Korpus 2E34.41

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadtosci i prostoliniowosci powierzchni.

e Otwor @20H7 doprowadzi¢ do wymiaru w tolerancji.

e Otwor @12H7 doprowadzi¢ do wymiaru w tolerancji.

e Otwor @55H7 doprowadzi¢ do wymiaru w tolerancji.

e Otwor @85H7 wykona¢ z jednego zamocowania z otworem cylindra @75H7 i
doprowadzi¢ do jednakowego wymiaru na catej dtugosci cylindra.

e Ptaszczyzny boczne wkoto otworéow @35H7 zachowac w tolerancji. Wymiar 124 -0.05
wykonac w tolerancji prostoliniowoscig powierzchni.

e Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem
Tioczysko 2E36.452a

e Otwér @55H7 doprowadzi¢ do wymiaru w tolerancji.

e Zachowac szerokos¢ 120mm.

o Tioczysko @60f7 doprowadzi¢ do wymiaru jednakowego na catej dtugosci wraz z
wymiarem @52h7, wykonywac z jednego zamocowania.

e Ttoczysko malowac¢ farbg antykorozyjng (minia) powierzchnie obrabiane, chromowane

zabezpieczy¢ przed malowaniem
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Nowe czesci do wykonania w sitownikach

e Wykonac¢ nowy ttok oraz dtawnice
¢ Wykona¢ nowag pokrywe, pasowac dtawnice z ttoczyskiem.

e Montowaé nowe uszczelnienia.
Sitowniki docisku Unimat
Korpus CU12.551

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadiosci osi i prostoliniowosci powierzchni.

e Otwoér @20H7 doprowadzi¢ do wymiaru w tolerancji.

o Otwor @12H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @170H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Plaszczyzny boczne zachowaé w tolerancji wymiar 50 -0.1.

o Otwor @90H8 wykonac z jednego zamocowania z otworem cylindra @80H6 i
doprowadzi¢ do jednakowego wymiaru na catej dlugos$ci cylindra.

e Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem

Korpus CU12.501

o Otwory i ptaszczyzny wykonywac z jednego zamocowania, z zachowaniem
prostopadtosci osi i prostoliniowosci powierzchni.

e Otwor @20H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranc;ji

e Otwor @12H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

o Otwor @170H7 oraz @ 112H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranc;ji

e Otwor @90H8 wykonac z jednego zamocowania z otworem cylindra @80H6 i
doprowadzi¢ do jednakowego wymiaru na catej dlugos$ci cylindra.

e Plaszczyzny boczne wkoto otwordw zachowac w tolerancji. Wymiar 84 -0.1 wykonac¢ w
tolerancji.

e Korpus malowac farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem.

Ttoczysko JT30.06A

o Otwor @55H7 doprowadzi¢ do wymiaru w toleranciji.

e Zachowac szerokos¢ 120mm.

e Ttoczysko @60h7 doprowadzi¢ do wymiaru jednakowego na catej dtugosci wraz z
wymiarem @52h7, wykonywac¢ z jednego zamocowania.

e Ttoczysko malowacé farbg antykorozyjng (minia) natomiast powierzchnie obrabiane,

chromowane zabezpieczy¢ przed malowaniem.
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Nowe czesci do wykonania w sitownikach

e Wykonac¢ nowy ttok oraz dtawnice
¢ Wykona¢ nowag pokrywe, pasowac dtawnice z ttoczyskiem.

e Montowaé nowe uszczelnienia.

UWAGA: Wszystkie sitowniki bezwzglednie nalezy skrecaé srubami z tbem
zanizonym z gniazdem wielozebnym ( VIELZAHNSCHRAUBE ) typ WN119-
M16x35-2 twardos¢ 10.9 firmy PLASSER&THEURER wraz z podkiadkami VS16 —
bez uzycia kleju.

3. Warunki dodatkowe
1) Odbior sitownikéw oraz ich zwrot po regeneracji zapewnia Wykonawca.

2) Koszt transportu z siedziby Zamawiajgcego tj. PKP PLK S.A. Zaktad Maszyn
Torowych, Sekcja Napraw Maszyn, Sprzetu i Utrzymania Zaktadu 31-987 Krakoéw ul.
Sptawy 2a do Wykonawcy (miejsca wykonywanej ustugi) i z powrotem ponosi
Wykonawca.

3) Ustuge wykona firma posiadajgca odpowiednie zaplecze techniczne, sprzet a przede
wszystkim wiedze i doswiadczenie w realizacji takich zadah.

4) Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontroli u Wykonawcy przebiegu
wykonywanych prac zwigzanych z realizacjg zadania.

5) Pomiary oraz ostateczny odbiér nastgpi po dostarczeniu gotowych wyrobéw do
Zamawiajgcego.

6) Wykonawca dostarczy liste uzytych do montazu poszczegélnych sitownikéw
uszczelnien. ( Jest to niezbedne przy demontazu sitownikéw w razie awarii
maszyny.)

7) Zadanie uznaje sie za zakonczone z chwilg podpisania protokotéw odbiorczych.
6. Sposéb ptatnosci
Ptatnosc¢ jednorazowa zgodnie z zamowieniem
7. Termin i warunki gwarancji

Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy udzielenia co najmniej 18 miesiecznej gwaranciji.

8. Kary umowne

Zgodnie z ogbélnymi warunkami zamowienia

9. Zataczniki

Dokumentacja techniczna dostepna tylko w siedzibie Zamawiajgcego.
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