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Spawac drutem DCMS-1G lub SpGZHIM w afmosferze (02,
Do spawania podgrzac elementy do temp. 300-350 °C.
Po spawaniu studzic bardzo powoli ( razem z piecem lub w

goracym piasku)
Obrabiac po spawaniu.

Srednice @61 x obrabiac na gotowo w zaleznosci od Srednicy w
regenerowanym wale wqg rys. SU126.2008.1.12-1/Reg W

t.zn @55p6, 55.5p6 az do P60p6.
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Spawac drutem DCMS-1G lub SpG2HIM w atmosferze (02.

Do spawania podgrzac elementy do temp. 300-350 °C.
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Po spawaniu studzi¢ bardzo powoli ( razem z piecem lub w gorgcym piasku)

Obrabiac po spawaniu.

Srednice 61 x obrabiac na gotowo w zaleznosci od srednicy w
regenerowanym wale wg rys. SU126.2011.1.4 RW t.zn #55p6, 855.5p6 az do
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