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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa zaméwienia: ,,Zakup i dostawa fabrycznie nowego lekkiego sprzetu
spalinowego oraz akumulatorowego dla Zaktadu Linii

Kolejowych w Tarnowskich Gérach”.

Zamawiajacy: Zakfad Linii Kolejowych w Tarnowskich Gérach
ul. Nakielska 3, 42-600 Tarnowskie Gory

Rodzaj zamoéwienia: Dostawy

Kod CPV:34940000-8 Urzadzenia kolejowe
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Opis Przedmiotu Zaméwienia

Spotka wpisana do rejestru przedsiebiorcow prowadzonego przez Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy w Warszawie
XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego pod numerem KRS 0000037568, NIP 113-23-16-427,
REGON 017319027. Wysokos¢ kapitatu zaktadowego w catosci wptaconego: 37.277.023. 000,00 zt
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1. Wykaz uzytych pojec

OPZ — Opis Przedmiotu Zamdwienia

Wykonawca - osoba fizyczna, osoba prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowosci prawnej, ktéra ubiega sie o udzielenie Zamowienia, ztozyta oferte lub zawarta
Umowe zakupowg lub Umowe centralng

Zamawiajacy — PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Zaktad Linii Kolejowych w Tarnowskich Gérach
ul. Nakielska 3

42-600 Tarnowskie Gory

2. Ogdlne informacje o przedmiocie zamdwienia

Postepowanie dotyczy zaméwienia na: Zakup i dostawa fabrycznie nowego lekkiego
sprzetu spalinowego oraz akumulatorowego

3. Rodzaj zamawianego asortymentu
1. Spalinowa szlifierka jednotokowa do obrobki profilu gtéwki szyny kolejowej w iloéci 1 szt.
2. Hydrauliczna obcinarka wyptywow spawalniczych S49/UIC60 w ilosci 1 szt.
3. Akumulatorowa szlifierka katowa 125 mm w ilosci 1 szt.
4. Akumulatorowa szlifierka kgtowa 230 mm w ilo$ci 1 szt.

5. Klucz wudarowy akumulatorowy 2z rekojescig, dtugim wrzecionem i pierscieniem
w iloéci 1 szt.

6. Zestaw oprzyrzagdowania do wykonania termitowego spawania szyn metodg SOWOS-P {j.

1 Stojak uniwersalny S49/UIC60 1 szt
2 Obejm do form uniwersalna 60E1/49E1 1 kpl
3 Uchwyt palnika 1 szt
4 Objemki 60 L70 1 kpl
5 Objemki 3 czesciowe 1 kpl
6 Objemki do przejsciowek 1 kpl
7 Szablon nastawczy SoWoS-P 1 szt
8 Liniat 100 cm 1 szt
9 Klin do pomiaru wzniosu 1 szt
10 Klin do pomiaru luzu 1 szt
11 Pojemnik na zuzel (2 szt=1 kpl) 1 kpl
12 Palnik do podgrzewania SKV 1 szt
13 Liniat 200 cm 1 szt
14 Termometr szynowy 1 szt
15 Przecinak stalowy 1 szt
16 Klin stalowy krotki 12 szt
17 Klin stalowy dtugi 12 szt
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18 Rekojes¢ palnika 1 szt
19 Szczeki obcinajgce 49E1 1 kpl
20 Szczeki obcinajgce 60E1 1 kpl
21 Szpachla waska 1 szt.
22 Palnik do ciecia 1 szt
23 Reduktor Tlen 1 szt.
24 Reduktor Propan 1 szt.
25 Prowadnik do ciecia palnikiem 1 szt
26 Mini bezpiecznik tlen 1 szt.
27 Mini bezlpiecznik propan 1 szt.
28 Zapalniczka do gazu 1 szt.
29 Zestaw wateczkédw do czyszczenia dysz palnikéw 1 kpl.
30 Klucze do butli 1 kpl.
31 Przecinak ptaski 1 szt..
32 Mtotek Slusarski 1 szt.
33 Tarnik wolframowy 1 szt.
34 Pilnik do metalu 1 szt.
35 Szczotka druciana 1 szt.
36 Drazek do przytwierdzen SB 1 szt.
37 Pojemnik na piasek 1 szt.
38 Ostona gtowki szyny 1 kpl.
39 Wiadro metalowe na piasek 1 szt.
40 Numerator 1 kpl.

4. Miejsce realizacji zamdwienia

Sekcja Eksploatacji Racibérz, 47-400 Raciborz, ul. Pocztowa 2a.

5. Harmonogram realizacji zamdwienia

Dostawy odbedg sie najpozniej do dnia 30.12.2025 r.

Dostawy bedg sie odbywac transportem samochodowym, na koszt wiasny Wykonawcy w dni
robocze od godz. 7°° do godz.14°° do miejsc wskazanych w pkt. 4 OPZ.

6. Parametry swiadczonych ustug

1. Dostarczone urzgdzenia muszg by¢ fabrycznie nowe, rok produkcji 2025, wyprodukowane

w krajach cztonkowskich UE.

2. Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu w dniu dostarczenia urzgdzen komplet dokumentac;ji
tj. ksigzke serwisowg, papierowg oraz elektroniczng instrukcje obstugi w jezyku polskim.

3. Deklaracje zgodnosci w jezyku polskim.

5. Wykonawca posiada autoryzowany serwis Producenta danego urzadzenia na terenie kraju.
6. W dniu dostarczenia maszyn i urzadzeh dokona przeszkolenia pracownikédw wskazanych
przez Zamawiajgcego w siedzibie Zamawiajgcego zgodnie z pkt. 4 OPZ.
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7. Specyfikacja techniczna

Spalinowa szlifierka jednotokowa do obrobki profilu giléwki szyny kolejowe

a) Parametry techniczne urzgdzenia:

Silnik benzynowy 4-ro suwowy z automatycznym regulatorem liczby obrotéw o mocy
4,6 - 6KM;

Predkos¢ obrotowa — do. 40000br/min

Masa urzgdzenia: 68-75 kg;

Rozstaw rolek: 1000 mm

Oswietlenie LED

Uchwytu do tarczy szlifierskiej o wymiarach: @ 150x M20 , @ 125x M20

Zapewnienie doktadnego szlifowania gtéwki szyny poprzez zastosowanie rolek
prowadzacych umozliwiajgcych szlifowanie w pozycji poziomej i pionowe;j;

Mozliwos¢ blokady przechytu

Hydrauliczna obcinarka wyplywow spawalniczych S49/UIC60

a) Parametry techniczne urzgdzenia:

Urzadzenie hydrauliczne z reczng pompg o0 mocy: 600-700 bar;

Zastosowanie pompy, ktérej sita pozwala obcina¢ nadlewy technologiczne bez
uszkodzenh ztgcza spawanego oraz materiatu rodzimego szyny;

Sita ciecia: 220-250 kN;

Masa: 45-55 kg;

Maksymalny posuw: 150 mm,;

Zastosowanie solidnych i lekkich ramion, ktore dajg urzgdzeniu wysokg stabilnosé
Mozliwos¢ podtgczenia do urzgdzenia agregatu hydraulicznego

Akumulatorowa szlifierka katowa 125 mm

a) Parametry techniczne urzgdzenia:

o Predkos¢ bez obcigzenia: min. 850 obr/min

e Srednica tarczy: 125 mm

e Gwint wrzeciona: M14

o Glebokos¢ ciecia: 33 mm

e Poziom wibracji przy szlifowaniu metalu: max. 5.5 m/s?
e Masa wraz z akumulatorem: 2,5-3 kg

e Hatas (cisnienie akustyczne): max. 83 dB

e Ochrona przed odrzuceniem urzgdzenia

o Wylgcznik suwakowy z funkcjg blokady

b) Wyposazenie dodatkowe:

o Walizka transportowa
o Akumulator Li-on 18V, poj. 12 Ah - 2 szt.
e tadowarka
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Akumulatorowa szlifierka katowa 230 mm

a) Parametry techniczne urzgdzenia:

e Predkos¢ bez obcigzenia: min. 650 obr/min

e Srednica tarczy: 230 mm

e Gwint wrzeciona: M14

o Gtebokosé ciecia: 65 mm

e Poziom wibracji przy szlifowaniu metalu: max. 10,5 m/s?
e Masa wraz z akumulatorem: 5-5,5 kg

e Halas (cisnienie akustyczne): max. 80 dB

e Ochrona przed odrzuceniem urzgdzenia

o Wytgcznik topatkowy

b) Wyposazenie dodatkowe:

o Walizka transportowa
e Akumulator Li-on 18V, poj. 12 Ah - 2 szt.
e tadowarka

Klucz udarowy akumulatorowy z rekojescia, dlugim wrzecionem i pierscieniem

a) Parametry techniczne urzgdzenia:

Predko$¢ bez obcigzenia: do 600/700/1200 obr/min
Moment zrywajgcy: min. 2750 Nm

Czestotliwos¢ udaru: do 750/930/1200/1440 ud./min
Uchwyt narzedzia: 1” kwadrat

Regulacja momentu obrotowego

Waga z akumulatorem: max. 13 kg

b) Wyposazenie dodatkowe:

e Nasadki udarowe dtugie (100mm) 39, 42 mm
o Nasadki do wkretow kolejowych 21x28 mm

e \Walizka
e 2 szt. Akumulatoréow
e tadowarka

Zestaw oprzyrzadowania do wykonania termitoweqo spawania szyn metoda
SOWOS-P

Z uwagi, iz Zamawiajacy stosuje metody spawania szyn termitem gtéwnie metodg SoWoS-P
dostarczone urzgdzenia oraz ich osprzet muszg by¢ przystosowane do tej metody [(wg PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. Instrukcja spawania szyn termitem Id-5 (D-7)] - nie dopuszcza

sie zamiennikdw _urzgdzen do wskazaneqo materiatu.

Urzadzenia powinny by¢ wykonane i oznakowane zgodnie z wymogami okreslonymi w polskich
przepisach i specyfikacjach technicznych w tym m. innymi:
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8.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (dz. U. Nr. 191, poz. 1596)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. z dnia 28 grudnia 2005 r.);
PN-EN 13977+A1/2007 Kolejnictwo. Tor. Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn i
wozkow przenosnych do budowy i utrzymania toru.

PN-EN 14033-1/2008 Kolejnictwo — Tor — Maszyny do budowy i utrzymania toru. Cze$¢
2 Techniczne warunki pracy.

Wymagania prawne

1. Urzadzenia powinny cechowac¢ sie prostg i trwatg konstrukcjg. Z uwagi na specyfike pracy,
ich masa i budowa powinny zapewnia¢ tatwg i bezpieczng obstuge, z uwzglednieniem ochrony
obstugi przed ryzykiem zwigzanym z ekspozycjg, hatasem i powstajgcymi przy pracy drganiami
(wartos¢ wibracji przenoszonych na konczyny goérne powinna leze¢ ponizej wartosci
ograniczajgcej, co umozliwi ciggtg prace zgodnie z Dyrektywg 2006/42/WE) a konstrukcja
urzgdzen powinna umozliwiaé:

a) zapewnienie precyzyjnej i bezpiecznej pracy z uwzglednieniem ergonomii, poprzez
wyposazenie urzadzen w odpowiedni uchwyt (uchwyty);

b) zapewnienie jak najwiekszej minimalizacji drgan przenoszonych na obstuge przez
zastosowanie odpowiednich systeméw antywibracyjnych;

c) wiasciwg regulacje i konserwacje, w warunkach przewidzianych przez producenta,
nie powodujgc przy tym zagrozenia dla oséb wykonujgcych czynnosci;

d) zapewnienie bezpiecznej, tatwej oraz jak najmniej meczacej obstugi dla pracownika

2. Urzadzenia powinny byé wykonane i oznakowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w polskich lub wspolnotowych przepisach i specyfikacjach technicznych, w tym m. in.:

a)

b)

d)

0.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r, w sprawie
minimalnych wymagan dotyczgacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikbw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596
z pézniejszymi zmianami);
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r, w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr199, poz. 1228), wdrazajgce
postanowienia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE z dnia 17 maja
2006r. w sprawie maszyn;
Dyrektywa 97/68/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 16 grudnia 1997 r.
sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do Srodkow
dotyczacych ograniczenia emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych z silnikéw
spalinowych montowanych w maszynach samojezdnych nieporuszajgcych sie po
drogach ;
Dyrektywa 2002/44/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 25 czerwca 2002 r.
w sprawie minimalnych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
dotyczgcych narazenia pracownikdw na ryzyko spowodowane czynnikami fizycznymi
(wibracji) (szesnasta dyrektywa szczegdtowa w rozumieniu art. 16 ust. 1 dyrektywy
89/391/EWG), z pdzniejszymi zmianami:

Podane przepisy obowigzujg wraz z poprawkami, uzupetnieniami lub aktualizacjami.

Termin i warunki gwarancji

Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji na fabrycznie nowy przedmiot zamdwienia
minimum 24 miesiecy. Okres trwania gwarancji ulegnie zakonczeniu w momencie uptywu
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wskazanego okresu gwarancji w miesigcach. W przypadku koniecznosci transportu
urzadzenia do siedziby Wykonawcy celem usuniecia awarii w ramach gwarancji koszt
transportu lezy po stronie Wykonawcy.

W cenie urzadzen uwzglednione sg przeglady serwisowe w okresie gwarancji wykonane
przez autoryzowany serwis Producenta na terenie Polski. Pakiet przeglagdéw obejmowat
bedzie ustuge wraz z materiatami eksploatacyjnymi niezbednymi do wykonania przegladu.

W przypadku wystgpienia awarii w okresie gwarancji Wykonawca podejmie dziatania
zwigzane ze zdiagnozowaniem i usunieciem usterki w czasie nie dtuzszym niz 24 godziny od
zgtoszenia faktu powstania awarii przez Zamawiajgcego. Na czas naprawy Wykonawca
zapewni zastepcze urzgdzenia o co najmniej takich samych parametrach.

10. Sposdb ptatnosci

—

Ptatnos¢ nastgpi kazdorazowo po wykonaniu dostawy.

2. Podstawe do wystawienia faktury stanowi¢ bedzie podpisany przez Zamawiajgcego
i Wykonawce oryginat protokotu zdawczo-odbiorczego Dostawy potwierdzajgcy prawidtowe
dokonanie Dostawy, niezawierajgcych zadnych uwag.

3. Zaptata Wynagrodzenia nastgpi przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany
w prawidlowo wystawionej fakturze w terminie 30 dni kalendarzowych od dnia jej
doreczenia.

4. Faktury wystawiane beda na

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w Warszawie,

ul. Targowa 74 , 03-374 Warszawa

Zaktad Linii Kolejowych w Tarnowskich Gérach,

ul. Nakielska. 342-600 Tarnowskie Gory

Faktury wraz z zatgcznikami Wykonawca zobowigzany jest przesta¢ na adres:
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrala Spétki Biuro Rachunkowosci Wydziat OCR
i zarzadzania elektronicznym obiegiem Faktur ul. Targowa 74, 03-734 Warszawa
w kopercie oznaczonej dopiskiem ,,FAKTURA”
lub Wykonawca, wedtug swojego wyboru, wysle ustrukturyzowang fakture elektroniczng do
Zamawiajgcego za posrednictwem platformy, o ktdérej mowa w ustawie z dnia 9 listopada
2018 r. o elektronicznym fakturowaniu w zaméwieniach publicznych, na koncesjach na
roboty budowlane lub ustugi oraz partnerstwie publiczno-prywatnym (Dz. U. 2018 poz. 2191
z pézn.zm.). Wykonawca moze rowniez przesyta¢ faktury elektroniczne na dedykowany
adres efaktura@plk-sa.pl, po uprzednim podpisaniu Oswiadczenia stanowigcego zatgcznik
do Ogodinych Warunkéw Zaméwienia.

5. W tresci faktury nalezy wskaza¢ numer zamowienia wystawionego przez Zamawiajgcego.

11. Kary umowne
Zgodnie z OWU.
12. Prawo opcji

Zamawiajacy nie przewiduje prawa opcji.
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13. Podwykonawcy

Nie dotyczy.

14. Zamowienia podobne
Nie dotyczy.

15. Uwagi koicowe

Osoby uprawnione do kontaktéw z Wykonawcami w zakresie realizacji przedmiotu zamoéwienia:

Karol Gajek, tel. 608 399 644, e-mail. karol.gajek@plk-sa.pl

16. Zataczniki

Zatgcznik nr 1 — Protokot zdawczo-odbiorczy.
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Zatacznik nr 1 do OPZ
Wzor
PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY

dotyczy Zamdwienia nr z dnia

CZESC A - DOSTAWA

W dniu dzisiejszym dostarczono do w wskazane nizej
Lp. Nazwa towaru llosé/szt/
, dnia

(podpis osoby upowaznionej przez Zamawiajgcego)

(podpis osoby upowaznionej przez Wykonawce)

CZESC B - ODBIOR KONCOWY

Stwierdzono nalezyte, w tym terminowe*/nienalezyte* wywigzanie sie Wykonawcy

z postanowien zawartych w OWU.

Opodznienie Wykonawcy podlegajgce naliczeniu kar umownych wynosi dni.

, dnia

(podpis osoby upowaznionej przez Zamawiajgcego)

, dnia

(podpis osoby upowaznionej przez Wykonawce)
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