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2. CZESC OPISOWA
2.1. Okreslenie przedmiotu zamierzenia budowlanego.

Przedmiotem zamierzenia budowlanego jest wykonanie robét budowlanych ziemnych,
montazowych i odbiorowych, ktére umozliwig wykonanie nowego rurociggu z tworzywa PE
przeznaczonego do transportu gazu o diugosci 308m, srednicy DN/OD63 SDR11 i ciSnieniu
roboczym MOP 0,5 MPa. Gazocigg zostanie utozony wzdtuz istniejgcego rurociggu ptynu
ztozowego DN80. Réwnolegle do projektowanego Gazociggu DN/OD63 SDR11 MOP 0,5MPa
utozony zostanie $wiattowdd do transmisji danych. Wykonane roboty budowlane pozwolg
zwiekszy¢ wydobycie ropy naftowej z odwiertow Gostawice-1 i Wierzchostawice-5. Gazocigg
umozliwi jednoczesng eksploatacje odwiertow.

2.2. Okreslenie istniejgcego stanu zagospodarowania dziatki lub terenu, w tym
informacje o obiektach budowlanych przeznaczonych do rozbiérki;

Odwiert Gostawice-1 zlokalizowany jest na terenie pdl uprawnych. Zagospodarowanie
odwiertu znajduje sie wewnagtrz ogrodzonego terenu. Obiekty istniejgce posadowione sg na
ptytach drogowych. Odwiert Wierzchostawice-5 znajduje sie na terenie oznaczonym w
ewidencji gruntéw jako tgka w poblizu terenu zadrzewionego i zakrzewionego. Wyposazenie
odwiertu Wierzchostawice-5 znajduje sie w ogrodzonym terenie na ptytach drogowych.
Eksploatowany (przy pomocy pompy) ptyn ztozowy z odwiertu Gostawice 1, jest kierowany na
oddzielacz ropy typu R10, gdzie po oddzieleniu gazu jest odpuszczany do jednego z dwoéch
zbiornikdw technologicznych o pojemnosci V=50[m?] lub V=32[m?], w ktérych dokonywany jest
pomiar wydobycia. Wydzielony gaz ziemny z odwiertu Gostawice-1 z uwagi na zawartosc
siarkowodoru kierowany jest rurociggiem ptynu ztozowego DN80 na oddzielacz R10 przy
odwiercie W-5, a nastepnie gazociggiem do OZRNiGZ Wierzchostawice gdzie zostaje spalony
na pochodni. Ropa z odwiertu Wierzchostawice 5, jest kierowana do oddzielacza typu R10,
gdzie po oddzieleniu gazu jest odpuszczana do istniejgcego rurociggu ptynu ztozowego DN8O
ktorym piynie w kierunku wyposazenia odwiertu G-1, do jednego z dwdch zbiornikow
technologicznych o pojemnosci V=50[m3] lub V=32[m3], w ktérych dokonywany jest pomiar
wydobycia. Natomiast wydzielony gaz ziemny z odwiertu W-5 z uwagi na zawartos¢
siarkowodoru kierowany jest gazociggiem do OZRNiGZ Wierzchostawice gdzie zostaje
spalony na pochodni. W zwigzku z tym, Ze rurocigg ptynu ztozowego pomiedzy G-1 i W-5 jest
wykorzystywany do transportu gazu zrzutowego nie mozna w tym czasie eksploatowaé
odwiertu Wierzchostawice 5.

Ponizej widok na wyposazenie istniejgcych odwiertow:
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Istniejgce zagospodarowanie odwiertu Gostawice-1

Istniejgce zagospodarowanie odwiertu Wierzchostawice-5
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2.3. projektowane zagospodarowanie dziatki lub terenu:

Projektowany gazocigg sredniego cisnienia DN/OD63 SDR11 MOP=0,5MPa (maksymalne
cisnienie robocze - MOP), zaprojektowano zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 26.04.2013r w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci
gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 2013, poz. 640). Zgodnie z ww. Rozporzadzeniem, dla
projektowanego gazociggu DN/OD63 SDR11 wyznaczona bedzie strefa kontrolowana o
szerokosci 1,0m (po 0,50 m od osi gazociggu). W strefie kontrolowanej nie nalezy wznosic¢
obiektéw budowlanych, urzadza¢ statych sktadéw i magazynéw, oraz podejmowaé dziatan
mogacych powodowacé uszkodzenie gazociggu podczas jego uzytkowania.

Wszelkie prace w strefach kontrolowanych mogag by¢ prowadzone tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu sposobu ich wykonania z wiasciwym operatorem sieci gazowej, tj. Orlen S.A
Oddziat Geologii i Eksploatacji w Warszawie Oddziat w Sanoku.

Gazocigg bedzie zlokalizowany na terenach uzytkowanych rolniczo. Budowa i eksploatacja
gazociggu nie wprowadza ograniczen w dotychczasowym, rolniczym uzytkowaniu tych
gruntow. Gazocigg utozony bedzie pod ziemig, z zachowaniem minimalnego przykrycia 1,2 m.
Na odcinkach wystepowania urzgdzen drenarskich gtebokos¢ utozenia gazociggu bedzie
odpowiednio wieksza, tak by mozliwa byta odbudowa tych urzadzen.

Projektowany gazocigg w catosci znajduje sie w strefie kontrolowanej istniejgcego rurociggu
DN8O0.

Skrzyzowania gazociggu z przeszkodami terenowymi

Skrzyzowania z drogami

Skrzyzowanie z dziatkg drogowg nr: 1422/2 o nawierzchni gruntowej wykonane bedzie
przekopem bez zastosowania rury ostonowe;.

Skrzyzowania z rowami
W zakresie przedmiotowego gazociggu wystepuje skrzyzowanie z rowem melioracyjnym na
dziatce 1406/1.

Wiaczenie gazociggu DN/OD63 PE100 RC do istniejgcego zagospodarowania odwiertow G-
1i W-1 zostanie wykonane na terenie ogrodzonym istniejgcych wyposazen.

Trwale zajecie terenu

nie wystepuje

Wycinka pojedynczych drzew

Nie bedzie wycinki drzew i krzewéw wzdtuz trasy gazociggu.

Trasa projektowanego gazociggu zostata tak zaprojektowana, aby max. unikng¢ kolizji z
istniejgcym uzbrojeniem podziemnym terenu i zielenig wysokg. Wzdtuz gazociggu utozony
zostanie sSwiattowod ktory potgczy odwierty.

Trase gazociggu nalezy oznakowac¢ tasmg ostrzegawczg koloru zéttego zgodnie z normg ZN-
G-3002 utozong w wykopie 40 cm nad gazociggiem na warstwie zasypki.

Rysunek ufozenia oznakowania ostrzegajgcego, tasmy lokalizacyjnej lub przewodu
lokalizacyjnego nad gazociggiem wykonanym z polietylenu.
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Gazocigg w terenie bedzie oznakowany stupkami oznacznikowymi typu niskiego o wysokosSci
1,5m do 2,0m wg ST-IGG-1003. Wysokos¢ czesci nadziemnej stupka powinna wynosi¢ min.
0,7m.

Znakowanie:

Na stupku powinny by¢é zamieszczone nastepujgce dane:

a) znak producenta,

b) data produkgciji.

W gornej czesci stupka operator dokonuje trwatego oznaczenia, poprzez namalowanie czarng
farbg litery okreslajgcej symbol stupka oraz jego numer pismem prostym wg PN-EN ISO 3098-
0:2002 oraz PN-EN ISO 3098-2:2002 o wysokosci ok. 50 mm.

Stosowane oznaczenia literowe:

o K - kierunek przebiegu gazociggu,
. Pz - punkt zatamania,
o T - odgatezienie.

Zaleca sie stosowanie przez operatora trwatego oznaczenia farbg i/lub przez naklejke
cisnienia w gazociggu na stupkach oznacznikowych przez zastosowanie znakéw w formie
paskow, ktore oznaczaja:

o dwa paski - gazocigg $redniego cisnienia powyzej 10 kPa do 0,5 MPa wtgcznie,

Trase gazociggu przedstawiono na rysunku nr: M-1.1

2.3.1. Urzadzenia budowlane zwigzane z obiektami budowlanymi

Gazocigg bedzie prowadzony pomiedzy istniejgcym wyposazeniem odwiertu Gostawice-1
o parametrach technicznych:

Cisnienie gtowicowe ruchowe — 0,8 — 2,0 MPa,;

Max cisnienie w separatorze — 0,7 MPa;

Przeptyw ptynu ztozowego max 1,5 m3/h.
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Istniejgcym wyposazeniem odwiertu Wierzchowice-5 o parametrach technicznych:
Cisnienie gtowicowe ruchowe — 0,7 MPa;

Max cisnienie w separatorze — 0,7 MPa,;

Przeptyw ptynu ztozowego max 1m?/h.

2.3.2. Sposo6b odprowadzania lub oczyszczania Sciekéw,
Nie dotyczy.

2.3.3. Ukfad komunikacyjny

Nie dotyczy

3.3.4. Sposoéb dostepu do drogi publicznej

Do gazociggu mozna dojechac z obu stron istniejgcymi drogami dojazdowymi do odwiertow
oraz przekraczang dziatkg drogowg o nawierzchni gruntowe;j.

2.3.4. Parametry techniczne sieci i urzadzen uzbrojenia terenu,
Parametry techniczne gazociggu:

. Srednica DN/OD63 SDR11
o Materiat Rura gazowa PE100 RC
SDR11, DN/OD63x5.8mm

o Maksymalne cisnienie robocze MOP 0,5 MPa,

. Temperatura obliczeniowa Tmin. -20°C Tmax. +50°C

o Rodzaj gazu gaz surowy z odwiertéw

o Dtugo$¢ gazociggu: 308.0m

o Minimalna gteboko$¢ przykrycia 12m

o Odlegtosc¢ od istniejgcych gazociggow min. 0.5

o Gazocigg nie zostat przystosowany do czyszczenia ttokiem

o Infrastruktura towarzyszgca (m.in. stupki oznacznikowe, zawor
W miejscu wtgczenia i zawor bezpieczenstwa do zabezpieczenia
gazociggu)

o Cidnienie nominalne urzadzen i armatury PN16 wg PN-EN 1092-1

o Kanalizacja Kablowa rura HDPE dn32 z kablem

Swiattowodowym oSsmiozytowym
. Zasobniki kablowe

2.3.5. uksztaltowanie terenu i uktad zieleni, w zakresie niezbednym do uzupetnienia czesci
rysunkowej projektu zagospodarowania dziatki lub terenu;

W zasiegu pasa montazowego gazociggu teren jest pfaski uzytkowany rolniczo, bez
zadrzewien. Najblizsze zabudowania w odlegtos$ci kilkuset metrow od Inwestyciji.
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2.4. Zestawienie:
2.4.1. powierzchni zabudowy projektowanych i istniejgcych obiektéw budowlanych,

W miejscu wigczen do istniejgcych instalacji przy odwiertach powierzchnia zabudowy
pozostaje bez zmian.

2.4.2. powierzchni biologicznie czynnej,

Nie projektuje sie dodatkowych powierzchni zielonych

2.4.3. powierzchni innych czesci terenu, niezbednych do sprawdzenia zgodnosci z decyzjg o
warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu

Brak

2.5. Informacje i dane:

2.5.1. o rodzaju ograniczen lub zakazéw w zabudowie i zagospodarowaniu tego terenu
wynikajacych z aktéw prawa miejscowego lub decyzji o warunkach zabudowy i
zagospodarowania terenu, jezeli sg wymagane,

Projektowane zagospodarowanie terenu jest zgodne z decyzjg o ustaleniu lokalizacji inwestycji
celu publicznego Znak: GKPOS.6733.1.10.2023 wydang przez Wéjta Gminy Wierzchostawice
z dnia 14 wrzesien 2023. Projektowana inwestycja nie powoduje szkodliwego oddziatywania
na srodowisko i nie jest zaliczona do przedsiewzie¢ wymagajacych przeprowadzenia
postepowania w sprawie oceny oddziatywania na srodowisko, w rozumieniu przepiséw o
ochronie srodowiska. Planowane zamierzenie inwestycyjne nie emituje zanieczyszczen
gazowych, pytowych i ptynnych, nie emituje hatasu, wibracji, promieniowania oraz zaktécen
elektromagnetycznych. Projektowane rozwigzania sg typowymi w procesie obrobki
technologicznej gazu ziemnego i wystepujgcymi dotychczas na tym terenie.

2.5.2. czy dziatka lub teren, na ktérym jest projektowany obiekt budowlany, sg wpisane do
rejestru zabytkow lub gminnej ewidencji zabytkéw Ilub czy zamierzenie budowlane
lokalizowane jest na obszarze objetym ochrong konserwatorska,

Teren inwestycji nie jest objety Zzadng z form ochrony konserwatorskiej, o ktérej mowa w art. 6
ustawy z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (Dz. U. z 2018 r.
poz. 2067). Nie znajdujg sie na niej obiekty cenne kulturowo, z wyjgtkiem stanowiska
archeologicznego: nr 87 (103- 65/87) - osada z okresu wptywow rzymskich i punkt osadnictwa
z XVII wieku, w ramach ktérego nalezy postepowac zgodnie z ustawg z dnia 23.07.2003 r. o
ochronie zabytkow i opiece nad zabytkami. Stanowisko potozone jest w srodkowej czesci
terenu inwestycji w obrebie dz. nr 1421 w rejonie pomiedzy literami D-E-J-K (wzdtuz trasy
gazociggu.

2.5.3. okreslajgce wptyw eksploatacji gorniczej na dziatke Iub teren zamierzenia
budowlanego - jesli zamierzenie budowlane znajduje sie w granicach terenu gorniczego,

Teren inwestycji znajduje sie na ztozu gazu ziemnego ,Wierzchostawice": (Zawiadomienie
Ministra Srodowiska DGKkzk-4741- 8155/24/15095/M W z dnia 18.04.2013 r) - numer w
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systemie MIDAS GZ 6008; W zwigzku z wystepowaniem ztoza nie ustala sie dodatkowych
warunkéw dla planowanej inwestyc;ji;

Inwestycja znajduje sie na obszarze i terenie gorniczym ,Wierzchostawice-2": (Decyzja
wyznaczajgca DGK-IV-4771-17/38488/14/BGz dnia 24.09.2014 r) - numer w systemie MIDAS
GZ6008; W zwigzku z wystepowaniem obszaru i terenu gérniczego nie ustala sie dodatkowych
warunkow dla planowanej inwestycji; Prowadzona eksploatacja gornicza gazu ziemnego nie
bedzie miata negatywnego wptywu na realizacje prowadzonej inwestyciji;

Eksploatacja gornicza projektowanych instalacji nie ma wptywu (w czasie jej realizacji i
uzytkowania) na dziatki znajdujgce sie w granicach obszaru gorniczego. Na terenie
zamierzenia budowlanego nie wystepujg podziemne wyrobiska gornicze. Projektowane
obiekty zwigzane sg z otworowg eksploatacjg gazu ziemnego ze zt6z udostepnionych
otworami eksploatacyjnymi.

2.6. Dane dotyczace warunkéw ochrony przeciwpozarowej, w szczegélnosci o
drogach pozarowych oraz przeciwpozarowym zaopatrzeniu w wode, wraz z ich
parametrami technicznymi;

Nie dotyczy - Dla gazociggu podziemnego nie wyznacza sie stref zagrozenia wybuchem i
stref zagrozenia pozarowego. W miejscach wigczen warunki ochrony przeciwpozarowych
pozarowej drog dojazdowych i zaopatrzenia w wode pozostajg bez zmian.

2.7. Inne niezbedne dane wynikajace ze specyfiki, charakteru i stopnia
skomplikowania obiektu budowlanego lub robét budowlanych;

Roboty budowlane bedg wykonywane na terenie Zaktadu Goérniczego dlatego wykonawce
obowigzuje Plan Ruchu Zaktadu Gérniczego. Przestrzeganie i stosowanie obowigzujgcych w
Gornictwie Naftowym technologii i dokumentacji oraz przestrzeganie wszelkich zarzadzen
Kierownika Ruchu Zaktadu Gorniczego, organéw panstwowego nadzoru gorniczego,
panstwowej inspekcji pracy i innych wtasciwych organow.

Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢ wykaz oséb kierownictwa i dozoru ruchu sprawujgcych
nadzor nad zleconymi robotami, ich szczegétowy zakres uprawnien i odpowiedzialnosci oraz
indywidualne zakresy czynnosci tych osob.

Kierownik robdt podlega bezposrednio Kierownikowi Ruchu Zaktadu Goérniczego. Wszystkie
osoby nadzoru, dozoru i pracownikéw. Wykonawcy majg obowigzek uczestniczy¢ w szkoleniu
obowigzujgcym w zaktadach goérniczych w aspekcie specyfiki wykonywanych robét i
wystepujgcych zagrozen oraz posiadac¢ kwalifikacje zgodnie z ustawg ,Prawo Geologiczne i
Gornicze”. Osoby kierownictwa i dozoru ruchu Wykonawcy obowigzuje udziat w naradach bhp
organizowanych w zaktadzie gérniczym.

2.8. Informacje o obszarze oddzialywania obiektu.

Projektowany gazociag sredniego cisnienia DN/OD63 SDR11 MOP 0.5MPa (maksymalne
cisnienie robocze - MOP), zaprojektowano zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
Zz dnia 26.04.2013r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci
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gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 2013, poz. 640). Zgodnie z ww. Rozporzgdzeniem, dla
projektowanego gazociggu DN/OD63 SDR11 wyznaczona bedzie strefa kontrolowana o
szerokosci 1,0m (po 0,50 m od osi gazociggu). W strefie kontrolowanej nie nalezy wznosi¢
obiektow budowlanych, urzadza¢ statych sktadéw i magazynéw, oraz podejmowacé dziatan

mogacych powodowaé uszkodzenie gazociggu podczas jego uzytkowania.

Wszelkie prace w strefach kontrolowanych mogg by¢ prowadzone tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu sposobu ich wykonania z wtasciwym operatorem sieci gazowej, tj. Orlen S.A.

Oddziat Geologii i Eksploataciji w Warszawie Oddziat w Sanoku.

Obszar oddziatywania obiektu miesci sie w calosci na dziatkach na ktorych zostat
zaprojektowany. Granice obszaru oddziatywania przedsiewziecia (stref ochronnych) pokazano
na rysunku - Projekt Zagospodarowania Terenu.

Gazociag zaprojektowano w strefie kontrolowanej istniejgcego rurociggu.

3. Lista wspétrzednych gazociggu

Mb PZ RTp X (geod.) Y (geod.)

OfP.T. 191.55(5543025.07 | 7490239.25
0.97 | Ppl 191.55| 5543024.4]7490238.55
2.73 | Pp2 191.39(5543023.19( 7490237.27
5.78 (PzZ1 191.44(5543021.09 | 7490235.06
12.71|PZ2 191.5315543017.47|7490229.16
21.22 (PZ3 191.56 [ 5543013.37( 7490221.7
30.46 | Pp3 191.59(5543009.23 | 7490213.44
37.13|Pz4 191.6|5543006.24 | 7490207.47
45.16 | Pp4 191.62| 5543002.5(7490200.36
51.29 | PZ5 191.64 [ 5542999.65 | 7490194.94
55.76 | Pp5 191.655542997.53 7490191
75.15 | PZ6 192.02 [ 5542988.34 | 7490173.92
82.98 | Pp6 192.06| 5542984.6(7490167.05
91.02(2 192.07 [ 5542980.74 | 7490159.99
108.57 | PZ8 192.215542972.32| 7490144.6
129.36 | PZ9 192.2415542962.63 | 7490126.21
149.66 | PZ10 192.32| 5542953.3(7490108.18
171.09 | PZ11 192.34(5542943.12 | 7490089.32
197.36 | PZ12 192.4715542930.85 | 7490066.09
205.98 | Pp7 192.58 | 5542926.8 | 7490058.48
222.74 | Pp8 192.92(5542918.93 | 7490043.68
230.8 |2z 192.69(5542915.15 | 7490036.56
239.35( Pp9 192.23(5542911.27 | 7490028.94
244.59 (PZ14 192.12| 5542908.9(7490024.28
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253.55|Pp10 191.95|5542904.47 | 7490016.48
258.57 | PZ15 191.93(5542901.99 | 7490012.12
264.38 | PZ16 191.92|5542900.02 | 7490006.64
267.55|PZ17 191.9415542899.99 | 7490003.47
271.12|PZ18 191.95|5542900.48 | 7489999.92
277.12|PZ19 191.95(5542902.88 | 7489994.42
290.12 | Ppl11 191.68|5542908.69 | 7489982.79
290.12 | Pp12 191.68|5542908.69 | 7489982.79
303.38 | PZ20 192.25(5542914.62 | 7489970.93
306.29 | PZ21 192.25]5542917.05 | 7489969.32
307.46 | K.T. 192.25( 5542917.7 | 7489968.34

4.  Warunki techniczne wykonania i odbioru - WTWiO

4.1. Podstawowe wymagania

Roboty budowlano montazowe nalezy wykonywac zgodnie z projektem zgtoszenia wykonania
robot budowlanych oraz niniejszymi warunkami technicznymi. Nalezy zachowaé przepisy
bezpieczenstwa i higieny sanitarnej. Prace montazowe muszg spetnia¢ wymagania zawarte w
Dz.U.Nr 0 poz.812 z dn. 23.06.2013 r. , Dz.U.Nr 0 poz.640 z dn.04.0.6.2013 r., normach: PN-
EN 12007-2, PN-EN 12007-2, PN-EN 1555-2, PN-EN 1555-3 i niniejszych WTWiO.
Rurociagi przesytowe podlegajg Dozorowi Technicznemu na podstawie Ustawy z dnia 21
grudnia 2000 o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 0 z 2013 r. poz. 963 z p6zh. zmianami) oraz
Ramowym Warunkom Technicznym Dozoru Technicznego, uzgodnionym miedzy UDT i
PGNIG S.A., w zakresie projektowania, wytwarzania rurociggéw przesytowych przemystu
naftowego i gazowniczego oraz systeméw dostawy gazu PGNIG S.A.

Obliczenia wytrzymatosciowe gazociggu zostang wykonane wg PN-EN 12007-2. Projekt préb
ci$nieniowych zostanie opracowany w oparciu o specyfikacje ST-IGG-0301:2012 - Proby
cisnieniowe gazociggéw z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym do 0,5 MPa wigcznie oraz
PN-EN 12327.

4.2. Wykaz norm i przepiséw dotyczgcych catosci projektu:
o USTAWA z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane.
o Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 25 kwietnia 2014 r., poz. 812 (Dz.U. Nr O

z dnia 23.06. 2014 r.) w sprawie szczegétowych wymagan dotyczgcych prowadzenia ruchu
zaktaddw gérniczych wydobywajgcych kopaliny otworami wiertniczymi.

. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw
jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. poz.640, z dn. 0.4.06. 2013).
o Ramowe Woarunki Techniczne Dozoru Technicznego, uzgodnione miedzy UDT

i PGNIG S.A., w zakresie projektowania, wytwarzania rurociggdéw przesytowych przemystu
naftowego i gazowniczego oraz systemow dostawy gazu PGNIG S.A.
. Warunki UDT ,WUDT/UC/2003 r. URZADZENIA CISNIENIOWE”.
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o Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 7 grudnia 2012 r. w sprawie rodzajow urzgdzen
technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu.
o Instrukcja organizacji prac i prowadzenia dokumentacji robot wykonywanych
w warunkach szczegdlnego zagrozenia.
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z 2003 r.).
o Ustawa z dnia 17 maja 1989r. Prawo geodezyjne i kartograficzne.
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie informaciji dot.
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
o Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej.
o Rozporzadzenie Rady ministréw z dnia 30.04.2004r, w sprawie dopuszczania wyrobéw
do stosowania w zaktadach gérniczych.
o PN-B-06050 — Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogdine.
o PN-91/M-34501 Gazociggi i instalacje gazownicze. Skrzyzowania gazociggow z
przeszkodami terenowymi. Wymagania.
o PN-EN 12327: 2013-02 — Infrastruktura gazowa — Proby cisnieniowe, procedury
uruchamiania i unieruchamiania — Wymagania funkcjonalne.
o Standardy Techniczne Izby Gospodarczej Gazownictwa
o Obowigzujgce PN i BN wyszczegdlnione w opisie i na rysunkach.

4.3, Ochrona srodowiska

o Podczas wykonywania prac ziemnych nalezy zebra¢ i zabezpieczyC wierzchnig
warstwe gleby (humus) i nie dopusci¢ do przemieszania jej z pozostatg ziemig z wykopu.
Humus nalezy chroni¢ przed zmianami wtasciwosci fizycznych (zwieztos¢, porowatose).
Nalezy go nastepnie uzy¢ jako ostatniej warstwy zasypowej rurociggow.

o Prace ziemne prowadzic¢ ze szczegodlng starannoscig pod kgtem unikania jakichkolwiek
zanieczyszczen srodowiska gruntowego, a w szczegolnosci niedopuszczenia do wyciekow
smardw, olejow, paliw z maszyn budowlanych i srodkéw transportu (sprzet powinien by¢
uprzednio zatankowany i w nalezytym stanie technicznym).

o Gromadzaca sie w wykopach wode nalezy odprowadzac¢ do rowdéw melioracyjnych lub
innych ciekébw w obrebie tej samej zlewni, aby nie zaburzy¢ lokalnych stosunkéw
hydrogeologicznych.

o Powstajgce odpady nalezy segregowac i wywozi¢ do odbiorcow (odpady metalowe)
lub miejsc deponowania (pozostate odpady).

4.4. Podstawowe przepisy prawne dotyczace ochrony srodowiska:

. Ustawy z dnia 13.03.2017 r . ,Prawo ochrony srodowiska”
o Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o ochronie przyrody.
o Ustawa z dnia 14.12.2012 r. ,0 odpadach”
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o Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 roku w sprawie katalogu
odpadéw
o Ustawa z dnia 20 lipca 2017 roku ,Prawo Wodne”
. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada w 2014 roku w sprawie

warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wod lub do ziemi oraz w
sprawie substancji szczegodlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego.

o Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 roku w sprawie
poziomoéw niektoérych substancji w powietrzu.

4.5. Materiaty

Wymagania w zakresie dostawy rur i elementéw ksztattowych:

Rury i ich dokumenty kontroli musza spetniac wymagania normy okreslonej w uzgodnionej
dokumentaciji technicznej rurociggu przesytowego oraz uprawnieniu do ich wytwarzania.
Elementy ksztattowe i ich dokumenty kontroli muszg spetnia¢ wymagania normy okreslonej w
uzgodnionej dokumentacji technicznej rurociggu przesylowego oraz uprawnieniu
wytwarzajgcego do ich wykonania. Jezeli elementy ksztattowe wytworzone sg zgodnie z
wymaganiami przepiséw ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.
U.z 2004 r., Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zm.) lub spetniajg wymagania art. 20a ustawy o dozorze
technicznym, to uprawnienie do ich wytwarzania, okreslone w art. 9 ustawy o dozorze
technicznym nie jest wymagane.

Warunki jakie muszg by¢ spetnione przez rury uzyte do budowy rurociggu sg nastepujgce:

o Rury DN/OD63 z PE100ORC SDR11 muszg spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 12007-
2, PN-EN 1555-1 i PN-EN 1555-2,
o Warunki jakie muszg by¢ spetnione przez elementy ksztattowe uzyte do budowy

rurociggu DN/OD 63 z PELOORC SDR11 muszg spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 12007-2,
PN-EN 1555-1 i PN-EN 1555-3,

4.6. Osprzet ciSnieniowy
Osprzet cisnieniowy w projekcie nie wystepuje
4.7. Wytwarzanie

Przy wytwarzaniu instalacji nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych zawartych w Projekcie
Warunkéw Technicznych Dozoru Technicznego, Ramowych Warunkéw Technicznych Dozoru
Technicznego Uzgodnione Miedzy UDT i PGNiG oraz niniejszych postanowien.

Technologia wytwarzania rur i elementow ksztattowych stosowana po raz pierwszy powinna
by¢ w poszczegdinym zaktadzie zbadana przez Inspektora UDT.

Ramowe Warunki Dozoru Technicznego okre$lajg wymagania
o okreslajg wymagania dla rur w pkt. 6.1 (dla rur):

Rury i ich dokumenty kontroli muszg spetnia¢ wymagania normy okreslonej w uzgodnionej
dokumentacji technicznej rurociggu przesytowego oraz uprawnieniu do ich wytwarzania.
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o okreslajg wymagania dla elementow ksztattowych w/w pkt 6.2 (dla elementéw
ksztattowych):

Elementy ksztattowe i ich dokumenty kontroli muszg spetnia¢ wymagania normy okreslonej w
uzgodnionej dokumentacji technicznej rurociggu przesylowego oraz uprawnieniu w
Wytwarzajgcego do ich wytwarzania.

Jezeli elementy ksztattowe wytworzone sg zgodnie z wymaganiami przepisow ustawy z dnia
30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z pozn.
zm.) lub spetniajg wymagania art. 20a ustawy o dozorze technicznym, to uprawnienie do ich
wytwarzania, okreslone w art. 9 ustawy o dozorze technicznym nie jest wymagane.

o okreslajg ponadto wymagania dla Wytwarzajgcego wW pkt. 7.1,

okreslajg ponadto wymagania dla Wytwarzajgcego rurocigg przesytowy, ktory powinien
posiadac¢ uprawnienia wydane w trybie art. 9 Ustawy o dozorze technicznym.

o okreslajg zakres nadzoru UDT na etapie wytwarzania wW pkt. 7.3,

Zakres nadzoru UDT na etapie wytwarzania rurociggu przesytowego.

Zakres czynnosci dozoru technicznego na etapie wytwarzania rurociggu przesytowego lub
rurociggu systemu dostawy gazu wynika z art. 13 ust. 1 punkt 1 oraz punkt 4 Ustawy o dozorze
technicznym, odpowiednio do formy dozoru technicznego, jakim objety jest rurociag
przesytowy (zgodnie z Zatgcznikiem Nr 1), tj.:

> W przypadku rurociggu przesytowego podlegajgcego formie dozoru technicznego
petnego lub ograniczonego Inspektor UDT sprawdza wykonanie materiatdéw i elementéw
zastosowanych do wytwarzania rurociggu, a takze wykonuje badania techniczne
sprawdzajgce zgodnosé wytwarzania rurociggu z uzgodniong dokumentacjg techniczng i
niniejszymi Ramowymi Warunkami Technicznymi;

> w przypadku rurociggu przesytowego podlegajgcego formie dozoru technicznego
uproszczonego Inspektor UDT sprawdza czy rurociag jest wytwarzany zgodnie z warunkami
uprawnienia do wytwarzania, w ramach okresowej kontroli Wytwarzajgcych rurociaggi.

Nie wykonuje sie badan zgodnosci materiatow i elementdw oraz zgodnosci wytworzenia
rurociggu przesytowego lub rurociggu systemu dostawy gazu z uzgodniong dokumentacjg
techniczng i niniejszymi Ramowymi Warunkami Technicznymi rurociggdéw podlegajgcych
formie dozoru technicznego uproszczonego. W przypadku rurociggéw podlegajacych formie
dozoru technicznego uproszczonego, pod pojeciem uzgodnienia dokumentacji rozumie sie
weryfikacje i uzgodnienie stosowanych rozwigzan technologicznych przez Wytwarzajgcego
rurocigg, na etapie procesu nadawania uprawnien przez UDT.

W toku wytwarzania rurociggu, na wniosek Inwestora lub Wytwarzajgcego rurocigg, jednakze
po akceptacji Inwestora, mozliwy jest dodatkowy udziat Inspektora UDT w ocenie poprawnosci
wykonania proceséw technologicznych i stanu technicznego rurociggu, po wczesniejszym
uzgodnieniu zakresu i sposobu oceny.

o Okreslajg préby techniczne i badania odbiorcze rurociggéw przesytowych w pkt. 8
Proby techniczne i badania odbiorcze rurociggdéw przesytowych.

Inspektor UDT nie uczestniczy w probach technicznych oraz badaniach odbiorczych
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rurociggoéw przesytowych podlegajgcych formie dozoru technicznego uproszczonego. Proby
techniczne i badania odbiorcze rurociggéw przesylowych, podlegajgcych formie dozoru
technicznego petnego lub ograniczonego, wykonuje sie w obecnosci Inspektora UDT.

4.8. Montaz rurociaggow i urzadzen technologicznych

Polietylen i jego wlasnosci

Polietylen jest tworzywem otrzymywanym na drodze polimeryzacji etylenu. Posiada wiele
charakterystycznych cech, jednak z punktu widzenia przydatnosci do produkcji elementéow
sieci gazowej do najbardziej istotnych naleza:

* mata gestos¢ w poréwnaniu do innych tworzyw,

+ wysoka ciggliwos¢ i duze wydtuzenie przy rozcigganiu,

» bardzo dobre wtasciwosci dielektryczne,

* bardzo niska absorpcja wody,

* wysoka odpornos¢ na dziatanie odczynnikow chemicznych,

+ w porownywalnym zakresie gestosci odmiany o wysokiej masie czgsteczkowej sg bardziej
odporne na pekniecia od odmian o niskiej masie czgsteczkowej,

+ dlugotrwata wytrzymatosc¢ - przyjeta warto$¢ graniczna na okres 50 lat,

» duza sprezystos¢ - pozwala na zaciskanie gazociggu w celu szybkiego odciecia doptywu
gazu,

+ wysoka podatnos¢ na obrébke i przetwdrstwo.

Dla wielu obszaréw zastosowania, do dyspozycji jest szeroki asortyment tego
najwazniejszego tworzywa, ktérego odmiany roznig sie witasciwosciami i podatnoscig na
przetwarzanie. Rdznice we wiasciwosciach przedstawia Tabela ponizej.

Wybrane wtasciwosci PE w zaleznosci od metody polimeryzacii.

Polietylen
Parametr wysoko srednio nisko
Gestosé [kg/m?] 915 -930 950 - 960 942 - 965
Stopien krystalicznosci [%] | 40 do 50 60 - 80 60 - 80
Wytrzymatosc na 10-17 20-35 20-40
rozcigganie, [MPa]
Wydtuzanie przy zerwaniu, | 500 - 600 300 - 800 200 - 900
[%]
Temp. topnienia [°C] 105 -108 120 -125 -150 do -100
Temp. zeszklenia [°C] -120 do -80 -150 do -100 56 -65
Twardos¢ wg Brinella 14 -25 45 -58 56 -65

Wzrost ciezaru czgsteczkowego pocigga za sobg wzrost udarnosci, odpornosci na uderzenia,
wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia przy rozcigganiu. Jednak polietyleny o wysokim
ciezarze czgsteczkowym sg trudne do przetwarzania (gesta ptynnos¢). Dlatego do produkcji
wyrobdéw wtryskowych (np. ksztattki) wybiera sie PE o nizszym ciezarze czgsteczkowym niz
do wyttaczania (np. rur). Gesto$¢ surowca do wytwarzania elementow rurociggéw o znaczeniu
technicznym musi sie zawiera¢ w granicach od 930 do 960 kg/m?.
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Wiasnosci mechaniczne

W przypadku rurociggéw pracujgcych przez dziesigtki lat istotnym zagadnieniem jest
wytrzymatos¢ ditugotrwata, gdyz ona decyduje o bezpiecznej eksploataciji. Znany musi byé
zatem stopien zmiany wytrzymatosci rury postepujgcy wraz z uptywem czasu jej eksploatacji.
Takg wartoscig graniczng czasu, dla ktérego wyznacza sie wytrzymatos¢ diugotrwalg jest
okres 50 lat. Badania prowadzi sie w specjalnych urzgdzeniach umozliwiajgcych utrzymanie
na statym poziomie nastawionej temperatury i ci$nienia badania.

Zakwalifikowanie danego gatunku PE do odpowiedniej grupy MRS (Minimum Required
Strengh - minimalna zgdana wytrzymatosc) okresla rownoczesnie klase wytrzymatosci tego
tworzywa. Istotne jest to, ze okreslona w ten sposdb wytrzymato$¢ odnosi sie do wody.

Tabela nr 2 Klasy PE w zaleznosci od warto$ci hydrostatycznej wytrzymato$ci diugotrwatej

Typ PE LCL (50 lat 20°C) [MPa] MRS [MPa]
PE 80 8,0 do 9,99 8,0
PE 100 10,0 do 11,19 10

Naprezenia obwodowe ¢S [MPa] w $ciance rury przy znanym cisnieniu wewnetrznym ‘p’ [MPa]
mozna obliczy¢ ze wzoru::

c=p/2x(SDR -1)
Dopuszczalne ci$nienie gazu w gazociggu mozna obliczy¢é na podstawie wzoru:

20 x MRS / C (SDR-1) [bar]

gdzie:
C - wspoétczynnik bezpieczenstwa,
Zgodnie z zaleceniami europejskimi minimalna wartos¢ wspotczynnika bezpieczenstwa dla
dowolnego elementu sieci nie moze by¢ mniejsza niz 2.
Nominalne ci$nienia pracy rur z PE 80 i PE 100 dla szeregéw wymiarowych SDR11i SDR17,6
dla zatozonych wspdétczynnikdw bezpieczenstwa ‘c’.

PE 80 PE 100
C [SDR11  |SDR17,6  |SDR11 SDR17,6
16 [10 6 12,5 7.5

8 4.8 10 6,0

5,33 3,2 6,67 4,0

4 2.4 5 3,0

Szybka propagacja peknie¢

Szybka propagacja peknie¢ (RCP, Rapid Crack Propagation) jest zjawiskiem, ktére moze sie
rozwija¢ w rurach o znacznej dtugosci, z predkoscig bliskg predkosci dzwigku (ok. 340 m/s).
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Aby zjawisko takie wystgpito musi by¢ spetnionych kilka warunkow. Nalezy do nich
temperatura wynoszgca ponizej 0°C oraz miejscowa nieciggto$¢ (zgrzeina, zarysowanie,
wgniecenie itp.). Bardziej podatne na pekanie sg rury o duzych srednicach (powyzej 355 mm).
Badania wykazaty, ze w rurach powyzej tej dymensji ma miejsce bardzo rozwinieta
gruboziarnista struktura krystaliczna. Polietyleny majgce strukture drobnokrystaliczng sg mniej
podatne na szybkg propagacje pekniec.

o Relaksacja i petzanie

Jednym z najbardziej charakterystycznych zachowan tworzyw sztucznych sg: petzanie oraz
relaksacja. Pojecia relaksacji i petzania sg nierozerwalne. Petzanie to zachodzgca w czasie
zmiana wymiaréw pod statym obcigzeniem. Relaksacja natomiast bedzie to zmniejszanie sie
naprezenia wewnatrz materiatu przy statym odksztatceniu. Relaksacje mozna zaobserwowac
po zacidnieciu rury (np. w celu szybkiego odciecia doptywu gazu). Po zdjeciu zacisku
zmniejszenie swiatta rury jest niewielkie, natomiast przy diuzszym okresie zacisniecia rury
deformacje sg wieksze.

Zjawisko pefzania oraz relaksacji lezy u podstaw wiekszo$ci przepisow dotyczgcych zasad
uktadania wszelkiego rodzaju rurociggéw z tworzyw sztucznych. Jako typowy przyktad moze
stuzy¢ koniecznos$¢ podsypywania oraz zasypywania rury z tworzywa piaskiem, zageszczanie
obsypki wokot rury lub ograniczenie wysokosci sktadowania rur z PE do ok. 1m.

o Udarnosé

Udarnoscig nazywamy odpornos¢ materiatu na uderzenie i okreslamy stosunkiem pracy
zuzytej na dynamiczne zniszczenie prébki do przekroju poprzecznego probki w miejscu
zniszczenia. Wysoka udarnosé jest cenng zaletg w warunkach transportu i przy obnizonej
temperaturze otoczenia. Mniejsza jest obawa o pekanie rury przy nieumysinym upadku. Dla
PE temperatura kruchosci rozpoczyna sie przy okoto -40°C.

o Twardosc¢

Przez twardos¢ okresla sie warto$¢ oporu, jakg stawia materiat, gdy wciska sie w jego
powierzchnie odpowiedni wgtebnik wywierajgc taki nacisk, aby uzyskac trwate odksztatcenie
materiatu. Jako wgtebniki stosuje sie elementy o standardowych ksztattach takich jak kulki,
stozki lub piramidki.

Polietyleny sg tworzywami o matej twardosci, co daje z jednej strony mozliwo$¢ np. zaciskania
rury, lecz z drugiej strony powoduje mozliwos¢ mechanicznego uszkodzenia powierzchni rury.
W przypadkach, gdy rura z PE znajduje sie nad ziemig, nalezy z tego powodu koniecznie
stosowa¢ rury ochronne stalowe, wypetnione dodatkowo izolacjg termiczng. Dotyczy to
szczegolnie przypadkow przytgcza domowego lub gazociggdéw utozonych na mostach lub
wiaduktach.

Szczegodlnie niebezpiecznym skutkiem matej twardosci PE jest mozliwos¢ zarysowania
powierzchni rury. Problem ten dotyczy przypadkéw wprowadzania rur przewodowych w rury
stalowe przejsciowe i ochronne. Zaleca sie wtedy zachowanie szczegdlnej ostroznosci lub
stosowanie dodatkowej rury ostonowe;j.

Z powodu niskiej twardosci istotne jest rowniez przestrzeganie zasad transportu, aby
zapobiegac porysowaniu rury. Niedopuszczalne jest ciggniecie rur po betonie, kamieniach,
asfalcie itp. a skrzynie tadunkowe nie mogg mie¢ ostrych, wystajgcych krawedzi.
Dopuszczalne zarysowanie na powierzchni rury umieszczonej w wykopie nie moze byé
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wieksze od 0,1 grubosci scianki.
Wiasnosci termiczne
o Rozszerzalno$¢ cieplna
Rozszerzalnoscig cieplng nazywa sie przyrost dtugosci DL probki przy zmianie temperatury o
DT. Przyrost ten mozna obliczy¢ wg wzoru:

DL=a*L* DT [mm]
gdzie:
a - jest wspotczynnikiem liniowej rozszerzalnosci cieplnej [mm/mK],
L - dtugo$¢ poczgtkowa [m],
DT- przyrost temperatury [K].
Wartos¢ a dla PEHD wynosi ok. 0,165 mm/mK i jest o rzad wielkosci wieksza od stali. Z tak
duzg rozszerzalno$cig zwigzane sg naprezenia termiczne rurociggow uktadanych w ziemi.
Temperatura panujgca w wykopie jest zawsze nizsza od temperatury przy nastonecznieniu i
na poziomie gruntu. Po utozeniu rurociggu na dnie wykopu wymagane jest odczekanie do
wystudzenia rury przed zasypaniem. Wszelkiego rodzaju odejscia boczne stanowig punkty
kotwigce, pomiedzy ktérymi wystgpig naprezenia rozciggajace.
o Przewodnos¢ cieplna
Tworzywa wielkoczgsteczkowe (PE) wykazujg szczegolnie niskg przewodnos¢ cieplng. Jest
ona prawie tysigc razy mniejsza niz metali. Prawie kazde tworzywo mozna traktowac jak
izolator termiczny. Konsekwencjg tej wiasciwosci jest diugi czas wszystkich procesow
nagrzewania i chtodzenia. Wszystko to ma powazne znaczenie podczas procesu zgrzewania,
gdzie przestrzeganie wszystkich czaséw operacji jest warunkiem otrzymania zgrzeiny dobrej
jakosci.
Wynika stad réwniez koniecznos¢ stosowania nawet przy stabym wietrze oston oraz zakaz
zgrzewania na poboczach jezdni bez odpowiednich zabezpieczen (zapylenie).

Wiasnosci elektryczne - zjawisko elektrostatycznosci

Polietylen, ze wzgledu na swa strukture nie wykazuje ruchu elektronéw pod wptywem pola
elektrycznego (jest izolatorem); jego rezystywnos$¢ powierzchniowa wynosi 1013 Q.

W zwigzku z powyzszym podczas przeptywu strumienia paliwa gazowego w rurach z PE
wystepuje zjawisko elektrostatycznosci, co moze staé sie w pewnych szczegdlnych
warunkach potencjalnym Zzrodtem zapalenia sie lub eksplozji paliwa gazowego przy
prowadzeniu prac eksploatacyjnych np. przy zgrzewaniu lub naprawie uszkodzonego
gazociggu lub podczas akcji odpowietrzania i napetniania gazociggu gazem.

Przy dotknieciu rury rekg moze powsta¢ napiecie do 9 kV, natomiast usuniecie kurzu z rury
przed zgrzewaniem generuje napiecie do 14 kV. Przy przeptywie czystego strumienia gazu
napiecie wynosi od 0,4 do 0,5 kV a przy pulsujacym przeptywie do 5 kV. Poniewaz w
transportowanym gazie mogg wystepowaé czastki state w postaci piasku lub zelaza to w tym
wypadku napiecie jakie moze wystgpi¢c moze przekraczacC 24 kV. Jeszcze wyzsze napiecia
mogg wystepowac¢ w miejscach gdzie wystepujg przeptywy turbulentne a wiec w miejscach
takich jak kolana tuki czy zgniecenia rury. Tworzenie sie fadunkow na powierzchni rury jest
odwrotnie proporcjonalne do srednicy rury, tzn. im wieksza srednica rury tym mniej tadunkéw
tworzy sie na jej powierzchni. Zapalenie sie mieszaniny gaz - powietrze moze by¢
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spowodowane przez napiecie rzedu 3 kV.

Czynnikami, od ktérych zalezy wielkos¢ generowanych tadunkéw elektrostatycznych podczas
przeptywu paliwa gazowego w rurze wykonanej z PE sa:

» zawartos¢ czgstek statych w strumieniu gazu oraz rodzaj tych czastek (np. czastki zelaza
lub polietylenu),

» Srednica rury,

* turbulencja przeptywu,

« temperatura gazu (wieksza ilo$¢ tadunku powstaje przy wyzszej temperaturze gazu).
Zawilgocenie powietrza lub nawilzenie otoczenia rury nie hamuje powstawania tadunkéw
elektrostatycznych, ale powoduje, ze w krétkim czasie zostang one odprowadzone na skutek
wzrostu przewodnosci powierzchni rury. W zwigzku z powyzszym, wszedzie tam gdzie w
obszarze pracy jest mozliwy wyptyw gazu z rury PE lub wystgpi inna przyczyna powodujgca
tworzenie sie fadunkéw elektrostatycznych, nalezy je neutralizowaé poprzez stosowanie
odpowiedniego zestawu uziemiajgcego lub tez w przypadku jego braku neutralizacji tadunkéw
nalezy dokona¢ poprzez zastosowanie tkaniny albo linki z wibkna naturalnego nasgczonego
wodg i fgczgcej rure z gruntem.

Wiasnosci fizykochemiczne - Odpornos¢ na promieniowanie

Pod tym pojeciem nalezy rozumie¢ oddziatywanie promieniowania na strukture polimeru. Na
skutek promieniowania widzialnego i ultrafioletowego w strukturze fancuchowej polietylenu
powstajg zmiany, w nastepstwie ktoérych wiele wtasciwosci ulega pogorszeniu (degradacja). Z
tej przyczyny wprowadza sie do polietylenu stabilizatory UV (sadza), aby zapobiegac
procesom degradacji. Najczesciej rury zétte nie posiadajg stabilizatorow UV i z tej przyczyny
powinny by¢ sktadowane pod przykryciem lub co najmniej zadaszeniem nie dtuzej niz dwa
lata. Wytrzymatos¢ natomiast nie ma zadnego zwigzku z barwa rury.

Oddziatywanie promieniowania odbywa sie w obecnosci tlenu, ktérego obecnos¢ w powietrzu
wraz z dtugotrwatym promieniowaniem UV powoduje utlenienie wierzchniej warstwy rury. Ze
wzgledu na to, ze podczas zgrzewania elektrooporowego potgczenie nastepuje na
powierzchni, wierzchnig (utleniong) warstwe nalezy usungé¢ (np. zestrugac cykling). Jest to
konieczne, aby potgczenie bylo trwate i wytrzymate.

Odpornos¢ chemiczna

Wiele zwigzkdéw chemicznych dziatajgc na powierzchnig lub przez dyfuzje zmienia wtasciwosci
tworzywa. Wazng role odgrywa przy tym czas dziatania zwigzku, stezenie i temperatura.
Odpornos¢ chemiczng danego tworzywa wyznacza sie przez zanurzenie probki na okres 7 dni
w przewidzianym normg czynniku chemicznym. Ocenie podlega zmiana masy lub
wytrzymatosci. Skale odpornosci przyjmuje sie od trzy do pieciostopniowej. Na odpornosé
chemiczng znaczny wptyw wywiera struktura wewnetrzna. Wiekszg odpornos¢ chemiczng
wykazujg tworzywa krystaliczne i 0 duzej masie czgsteczkowe;.

Roézna jest odpornos¢ tworzyw na ttuszcze i materiaty pedne. Polietyleny pod ich dziataniem
ulegajg pecznieniu i degradacji, w zwigzku z czym nalezy ograniczy¢ kontakt PE ze zwigzkami
ropopochodnymi. Dotyczy to przypadku prob szczelnosci, gdyz sprezarki winny by¢
wyposazone w odolejacze.
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Przepuszczalnos¢

Przepuszczalno$¢ jest procesem przenikania ruchliwych czgstek przez polimer w stanie
statym. Niska gesto$¢ tworzyw sprzyja dyfuzji substancji o matych i ruchliwych czgsteczkach.
Dotyczy to wszelkiego rodzajow gazéw np. wodoru, dwutlenku wegla, pary wodnej itp. Jako
miare jakosci tworzywa przyjmuje sie wspoétczynnik przepuszczalnosci, ktory okresla ilosé
przenikajgcego gazu w czasie przez prébke o okreslonej powierzchni i grubosci przy réznicy
cisnien.

Gdy rura PE umieszczona jest w gruncie przepuszczalnym, gaz przenikajgcy przez $cianke
do otoczenia nie stanowi zagrozenia, gdyz jego ilosci sg znikome. Kiedy jednak ostonimy rure
PE inna, nieprzepuszczalng ostong np. rurg ochronng, wtedy gaz zaczyna zbiera¢ sie w
przestrzeni pomiedzy rurami. W zaleznosci od cisnienia gazu, szczelnoSci i objetosci
powietrza, w tej przestrzeni po okreslonym czasie powstaje krytyczne stezenie gazu. Dla
przyktadu mozna podac¢, ze czas osiggniecia stezenia 10% dla rury d=90 mm, SDR17,6,
D=200 mm, oraz p=0,05 bar wynosi 49,5 lat.

Wynika z tego, ze problem wentylowania rur ochronnych na sieciach niskiego cisnienia nie ma
znaczenia. Odmienna sytuacja powstaje przy gazociggach sredniocisnieniowych. Zagrozenie
wybuchem trwa do czasu osiggniecia gérnej granicy wybuchowosci i nie przekracza kilku lat.
Zjawisku temu mozna zapobiec montujgc na rurze ochronnej rurke wentylacyjna.

Sposoby oznaczania rur

Kazda rura musi by¢ oznakowana w sposéb czytelny i trwaty poprzez nadruk lub wyttoczenie
w kolorach kontrastujgcych z ttem tj. na powierzchni powinien znajdowac sie napis zawierajgcy
podstawowe informacje niezbedne dla identyfikacji rury. Oznaczenie powinno zawiera¢ co
najmniej nastepujgce informacije:

Numer normy systemowej (EN 1555),

Nazwe i/lub znak handlowy producenta,

Oznaczenie $rednicy i grubosci $cianki lub SDRY,

Stopien tolerancji?,

Materiat i jego klase,

Informacje producenta (w celu zapewnienia identyfikalnosci nalezy podac¢ okres

produkcji z doktadnoscig do roku i miesigca w postaci cyfr lub kodu),

» Przesytany ptyn, (GAZ),

» Grupa wskaznika ptyniecia MFR.

) - dla rur o dn < 32 mm nominalna $rednica zewnetrzna x nominalna grubos¢ $cianki, dla rur
o dn > 32 mm nominalna $rednica zewnetrzna dn

2 - dotyczy jedynie rur o dn > 280 mm

VVVYYVYY

Przyktad oznakowania rury:

xB PN-EN 1555-2 GAZ PE 100 110 stopien B SDR11 010 ELTEX TUB 125 2009.05.15x
Sposéb znakowania nie powinien wptywaé na wytrzymatos¢ rury a odlegto$¢ pomiedzy
napisami nie moze by¢ wigksza niz 1m.

Rury z warstwami ochronnymi

Obecnie na rynku stosowane sg rury warstwowe z polietylenu, ktére dzieki swej podwyzszonej
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odpornosci sg wykorzystywane przy budowie nowych gazociggdw w otwartym wykopie bez
stosowania podsypki i obsypki piaskowej, uktadane metodami wagsko wykopowymi lub
bezwykopowymi oraz uzywane do bezwykopowych technik renowac;ji istniejgcych rurociggow.
Powyzsze metody ukfadania wymagajg zastosowania rur posiadajgcych wielokrotnie wigkszg
wytrzymatos¢ na skutki uszkodzen powierzchni zewnetrznej oraz wyzszej odpornosci na
obcigzenia punktowe pochodzgce od kamieni, korzeni drzew i innego uzbrojenia.

Rura tréjwarstwowa o
warstwach potgczonych
o, molekularnie

Rura dwuwarstwowa o
warstwach potagczonych
molekularnie

Rura dwuwarstwowa z
powtokg ochronng z PP

Standardowa
rura PE

Rysunek nr 5 Typy rur warstwowych PE

Obecnie na rynku wystepuja trzy rodzaje tego typu rur, ktére majg zastosowanie do budowy
gazociggow niskiego, sredniego oraz podwyzszonego sredniego cisnienia (do 1,0 MPa):

* rury dwuwarstwowe z warstwami tworzywa potgczonymi molekularnie,

* rury trojwarstwowe z warstwami tworzywa potgczonymi molekularnie,

» rury dwuwarstwowe z dodatkowg powtokg ochronng z PP.

4.9. Ksztattki polietylenowe do budowy gazociagéw

W gazociggach z tworzyw sztucznych wystepujg réznego rodzaju tgczniki. Lgczniki z tworzyw
sztucznych sg elementami gotowymi, montowanymi na placu budowy.

Typy ksztattek mozna klasyfikowaé ze wzgledu na funkcje (kolana, trojniki, redukcje itp.),
technologie montazu (ksztattki do zgrzewania elektrooporowego i doczotowego) oraz
technologie wytwarzania (ksztattki wtryskowe lub prefabrykowane- zgrzewane). Proces
wytwarzania ksztattek metodg wtryskowg polega na wtrysnieciu pod cisnieniem ogrzanego i
uplastycznionego tworzywa do formy. Po schtodzeniu i zestaleniu otrzymuje sie gotowg
ksztattke.

Normg regulujgcg wymagania dotyczgce ksztattek PE stosowanych do budowy sieci
gazowych jest norma PN-EN 1555-3.

Ksztattki stosowane do budowy gazociggéw mogg by¢ wykonywane z elementéw rurowych
metodg zgrzewania doczotowego (tzw. ksztattki segmentowe, prefabrykowane) lub metodg
odksztatcenia plastycznego, w przypadku tukow gietych. Rury stosowane do produkcji tych
ksztattek powinny by¢ koloru zoéttego lub pomaranczowego i odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 1555-2.
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W fazie projektowania nalezy zwraca¢ uwage na typoszereg ksztattek. Typoszereg
produkowanych ksztattek jest taki jak rur. Przy projektowaniu i wykonawstwie nalezy uzywaé
ksztattek z materiatu klasy PE 100. Ksztattki stosowane do budowy gazociggéw powinny by¢
koloru zéttego, pomaranczowego lub czarnego.

Do stosowania dopuszcza sie ksztattki, ktére:

e sg oznakowane Znakiem Budowlanym zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041 z pézniejszymi zmianami),

e posiadajg Deklaracje Zgodnosci (zgodnie z przepisami Rozporzgadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym Dz.U.04.198.2041
z pdzniejszymi zmianami) z wymogami normy PN-EN 1555-1, 15553- Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1:
Wymagania ogdlne, Cz. 3: Ksztaltki,

e sg dostosowane do napiecia zgrzewania min. 39,5V (40V) - dot. ksztaltek
elektrooporowych,

e majg mozliwos¢ zarowno recznego jak i automatycznego wprowadzania parametrow
zgrzewania - dotyczy ksztattek elektrooporowych,

e majg uwzgledniong w parametrach zgrzewania korekte czasu zgrzewania w zaleznosci od
temperatury otoczenia - dotyczy ksztattek elektrooporowych,

e posiadajg - dot. siodet odgateznych:

e obejme dolng bedaca czescig ksztattki mocowang do czesci gornej na wkrety lub Sruby
(przy srednicach od dn 250 wzwyz dopuszczone jest mocowanie tréjnika siodtowego metodg
typu ,top loading”),

e frez zabezpieczony ogranicznikami podczas nawiercania i po jego zakonczeniu,

e instrukcje obstugi/montazu w jezyku polskim (dopuszcza sie wersje elektroniczng),

e sg dostarczane w workach foliowych (pakowane pojedynczo).

Ksztattki powinny posiada¢ oznakowanie w materiale w sposéb nieinicjujgcy uszkodzen lub
na nalepkach w formie kodu paskowego, okreslajgce nastepujgce dane:

e Skrét nazwy producenta,

e Srednica nominalna i grubo$¢ $cianki,

¢ Klasa polietylenu,

o Wyraz ,GAZ",

e Cisnienie robocze,

¢ Numer normy, aprobaty technicznej lub innego dokumentu normatywnego,

e Data produkciji.

Ksztattki do zgrzewania doczotowego

Do zgrzewania doczotowego nalezy stosowac ksztattki wykonane metodg wtryskowa,
jedynie przy nietypowych katach zataman - ksztaltki segmentowe. Najczescigj
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stosowanymi ksztattkami sg: kolana, tuki, trojniki, redukcje. Doczotowo mozna tgczy¢
ksztattki (rury) tylko tego samego szeregu wymiarowego.

Wszystkie ksztattki powinny by¢ wykonane w tzw. wersiji dtugiej (long). W przypadku
stosowania tzw. ksztattek krotkich (short) przeznaczonych do zgrzewania
doczotowego zgrzewarka doczotowa musi posiadac¢ waskie szczeki, aby mozna
zamocowac poprawnie ksztattke.

Standardowe katy kolan to 90°, 60°, 45° i 30°, redukcje obejmujg 3 do 5 srednic, trojniki
redukcyjne majg odejscia od 3 do 5 zakresow srednicy gtdbwnej.

Potgczenia elementow rurociggéw z polietylenu metodg zgrzewania doczotowego,
nalezy konstruowac dla srednic nominalnych wiekszych niz DNG3 i o jednakowym
szeregu wymiarowym SDR.

Podstawowe wymogi przy tagczeniu rur PE sg nastepujace:

e t3aczenie rur PE winno by¢ zgodne z projektem oraz uzgodniong kartg technologiczng
wykonania gazociggu z PE,

e Osoby wykonujgce zgrzewy oraz nadzorujgce ten proces winny posiada¢ aktualne
uprawnienia do wykonywania lub dozorowania tych prac,

e Urzadzenia do zgrzewania winny posiada¢ aktualng kalibracje (wymagana kolejna
kalibracja urzgdzenh do zgrzewania nie dtuzsza niz 12 miesiecy),

e Do tgczenia rur PE zaleca sie stosowa¢ metode zgrzewania elektrooporowg (mufy) - do
srednicy DN 63 (wtgcznie) oraz doczotowag - powyzej srednicy DN 63 (w uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie zgrzewanie elektrooporowe dla dymensji powyzej DN 63 PE),

e Gazociggi PE budowane na terenie szkod gorniczych do srednicy DN 90 (wigcznie), winny
byc¢ tagczone wylgcznie metodg zgrzewania elektrooporowego przy wykorzystaniu muf,

o Zgrzewane powinny by¢ rury PE o tym samym wskazniku ptyniecia (MFR), tym samym
typie polietylenu (PE 80, PE 100), tym samym typoszeregu (SDR 11, SDR 17,6). W przypadku
braku informacji o materiale lub koniecznosci zgrzania rur o réznych wiasciwosciach jw.,
nalezy zawsze stosowac ksztattki mufowe i zgrzewanie elektrooporowe. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie zgrzewanie rury o wskazniku 005 z rurg o wskazniku 010,
dobierajgc parametry jak dla rury 005,

o Do zgrzewania elektrooporowego jak i doczotowego gazociggéw z PE, nalezy uzywaé
zgrzewarek automatycznych, ktore posiadajg mozliwos¢é kontroli parametréw procesu
zgrzewania i rejestracji catego procesu. Zgrzewarek potautomatycznych lub recznych
(wytacznie krotkie przytacza) uzywaC za zgodg Operatora sieci gazowej. Zaleca sie
stosowanie przy wprowadzeniu parametrow zgrzewania ksztattek wyposazonych w kody
kreskowe lub karty magnetyczne,

e Do zgrzewania elektrooporowego stosowac obligatoryjnie obejmy zaciskowe i kalibratory
(takze przy zgrzewaniu rur PE metodg doczotowg),

e Poszczegodlne tgczone rury PE winny by¢ zgrzewane napisami z oznakowania mozliwie w
jednym ciggu i uktadane tymi napisami do gory wykopu,

e Proces zgrzewania winien by¢ wykonywany przy sprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych (temperatura, wiatr, opady, wilgotno$é). Przy temperaturze ponizej 0°C
zabrania sie zgrzewania rur PE a ponizej 5°C - jedynie za zgodg Operatora sieci gazowe;.
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e Stanowisko pracy do zgrzewanie elementéw sieci gazowej polietylenowej nalezy
wyposazy¢ w srodki ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym.

Zgrzewanie doczolowe wymagania

Zabrania sie zgrzewania elementow o roznej grubosci scianki. Zgrzewane elementy nie moga
mie¢ rowniez zbyt cienkich scianek. Wynika to z mozliwosci wizualnej oceny ich
przemieszczenia wzgledem siebie.

Wymaga sie w takim przypadku od montera, aby szczegodlnie dokfadnie sprawdzat
przemieszczenie $cianki do pomiaru wartosci przemieszczenia wtgcznie.

Za optymalne warunki zgrzewania uznaje sie takie, kiedy:

e temperatura w miejscu zgrzewania zawiera sie pomiedzy +5°C a +30°C,
e jestsucho,
e jest bezwietrznie.

W przypadku, gdy warunki otoczenia sg inne, nalezy zastosowacé ostony lub namiot ochronny,
aby zgrzewane koncowki byly suche a w miejscu zgrzewania panowata wymagana
temperatura. Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy przygotowaé stoper, haczyk do
usuwania wiérow oraz rolke papieru niewtdknistego.

Przebieg procesu zgrzewania doczotowego.

Kolejne czynnosci przy zgrzewaniu doczotowym mozna przedstawi¢, jako nastepujgce po
sobie fazy:

Przygotowanie miejsca do zgrzewania.

Przygotowanie elementéw do zgrzewania.

Obrébka zgrzewanych koncéwek i kontrola ich przylegania.
Wyréwnanie powierzchni do nagrzewania.

Nagrzewanie.

Usuniecie piyty grzejnej.

Narost cisnienia i studzenie pod ci$nieniem.

Zapis parametrow zgrzewania - wypetnic protokoét zgrzewania.
Demontaz urzadzen zgrzewajgcych.

10 Oznakowanie zgrzeiny i pomiary jej geometrii.

© o NoOOAWODRE

4.10. Przygotowanie miejsca do zgrzewania.

Najkorzystniej jest prowadzi¢ zgrzewanie na brzegu wykopu. Wszelkie prace prowadzone w
jego wnetrzu stanowig szczegolne zagrozenie dla jako$ci zgrzeiny ze wzgledu na ograniczong
ilos¢ miejsca. W kazdym jednak przypadku nalezy pod zgrzewarke podtozy¢ podesty z desek,
aby ukfad mocujgcy rury nie lezat bezposrednio na gruncie, szczegdlnie trawiastym, piasku
lub glinie podobnie jak agregat hydrauliczny oraz strug z ptytg grzejna.

Zapewnienie ostony przed wiatrem jest szczegolnie istotne. Nawet niewielki wiatr lub
podmuchy od przejezdzajgcych pojazddéw w przypadku zgrzewania na poboczach jezdni,
powodujg szybki spadek temperatury nagrzanych powierzchni w chwili usuwania ptyty grzejnej
oraz stwarzajg mozliwos¢ jej zapylenia. Stosowanie namiotéw ochronnych ma na celu nie tylko
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zabezpieczenie powierzchni zgrzewanych przed opadami lub wilgocia, lecz rowniez sprzetu
do zgrzewania, ktory jest zasilany napieciem 230 V. Zawilgocenie np. napedu struga powoduje
z reguly jego przepalenie. Mokre podtoze z kolei stwarza zagrozenie poslizniecia lub porazenia
prgdem.

4.11. Przygotowanie elementéw do zgrzewania.

1. Oczyscic konce rur z piasku, gliny i innych zanieczyszczen.

2. Jezeli zachodzi koniecznos¢, podtozy¢ pod ruchoma rure rolki.

3. Zaslepic¢ ruchomy koniec rury w celu zapobiegniecia chtodzeniu zgrzewu oraz aby przy
przemieszczaniu sie rury nie wchodzity zanieczyszczenia do srodka.

4, Zamocowac¢ w uchwytach zgrzewarki zgrzewane kohcowki tak, aby napisy na rurze

byly widoczne po montazu gazociggu. Dobrze dokreci¢ zewnetrzne szczeki. Podczas
dokrecania szczek wewnetrznych zwréci¢ uwage na to, aby zbyt mocne dokrecenie nie
powodowato kielichowania koncéwki. Ma to znaczenie dla grubosci scianek ponizej 10

mm.
5. Zmierzyc¢ site oporéw przemieszczania rury i wpisa¢ do protokotu zgrzewania.
6. Nastawi¢ czas nagrzewania. W temperaturze 20°C - 10 sekund na kazdy milimetr

grubosci $cianki rury. W przypadku innej temperatury skorygowac czas nagrzewania o
1% czasu podstawowego na kazdy 1 stopien roznicy od 20°C.
7. Jezeli jest taka potrzeba ustawi¢ cisnienie strugania.

Obrébka zgrzewanych koincéwek i kontrola ich przylegania.

1. Oczysci¢ powierzchnie tngce struga.

2. Zamocowac i zablokowaé strug pomiedzy struganymi powierzchniami. Zadbaé, aby
kable byly poza cze$ciami ruchomymi maszyny.

3 Wigczy¢ strug.

4 Dosungc¢ do siebie powierzchnie strugane.

5. Struga¢ do momentu uzyskania ciggtego widra na catym obwodzie rury.

6. Odsung¢ powierzchnie strugane.

7 Wytaczyé strug, zaczekaé do jego zatrzymania.

8 Wyja¢ strug.

9. Usungc¢ widry spod maszyny i wnetrza rury haczykiem.

10. Sprawdzi¢ dokrecenie zewnetrznych szczek.

11. Dosunaé powierzchnie zgrzewane.

12. Na podstawie wartosci SDR oznaczonej na rurze odczytac z tabeli dla danej zgrzewarki
wartos¢ cisnienia zgrzewania. Wartosciom SDR odpowiadajg okreslone wartosci PN w
tabeli zgrzewania.

13. Do cisnienia zgrzewania dodac cisnienie oporéow przemieszczania rury i ustawié to
cisnienie na zgrzewarce.

14. Sprawdzi¢ przyleganie powierzchni zgrzewanych. Szczelina winna by¢ mniejsza niz
0,5 mm a przemieszczenie scianki nie moze przekracza¢ 10% jej grubosci

15. Dla scianek rur o grubosci mniejszej od 8 mm zmierzy¢ przemieszczenie i wpisa¢ do

protokotu zgrzewania.
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4.12. Wyréwnanie powierzchni do nagrzewania.

Zanim rozpoczng sie czynnos$ci zwigzane z nagrzewaniem tgczonych elementow, konieczne
jest sprawdzenie temperatury ptyty grzejnej. Ptyty grzejne w zaleznosci od konstrukciji
wyposazone sg w termoregulatory lub termometry, gdy termoregulator ustawiony jest
fabrycznie. W przypadku nastawianego termoregulatora, temperatura powinna by¢ ustawiona
na: 210°C

Gdy termoregulator nastawiony jest fabrycznie, to termometr kontrolny winien wskazywac
temperature: 210+10°C

Po wigczeniu ptyty grzejnej zaleca sie odczekanie okoto 5 minut, aby nastgpita stabilizacja
temperatury na catej powierzchni ptyty. Pomocnik montera zobowigzany jest do wyraznego
podania odczytanej temperatury celem pozniejszego wpisania do protokotu zgrzewania. Po
odczytaniu temperatury nalezy powierzchnie ptyty oczysci¢ rolkg recznika z papieru
niewitdknistego. Skuteczne nagrzewanie powierzchni fgczonych elementéw uwarunkowane
jest ich doktadnym przyleganiem do ptyty grzejnej. Aby poprawi¢ przyleganie a zarazem
przeptyw ciepta, dociska sie w pierwszej fazie nagrzewane powierzchnie do piyty grzejnej
(cisnienie wyrownania). Powoduje to szybkie topienie polietylenu a na skutek duzego nacisku
wyptywa on w postaci plastycznego wateczka na zewnatrz (wyptywka wyréwnania). Czas
trwania tej fazy zalezy od montera, ktéry musi oceni¢ wielkos¢ wyptywki wyréwnania. Gdy
wateczek na catym obwodzie rury po jednej i drugiej stronie ptyty osiggnie 5 do 10% grubosci
Scianki rury, nalezy:

1. Obnizy¢ cisnienie do zera.

2. Rozpoczg¢ odmierzanie czasu nagrzewania.

Rozpoczyna sie faza nagrzewania bezcisnieniowego. Kontrola wskazan manometru ma na
celu korygowanie ewentualnego wzrastania cisnienia. Dzieje sie tak, kiedy wystepujg
wewnetrzne nieszczelno$ci w uktadzie hydraulicznym.

4.13. Nagrzewanie.

Po witgczeniu stopera monter ma obowigzek kontroli prawidtowosci przebiegu nagrzewania.
Dotyczy to wskazan temperatury ptyty grzejnej, manometru, dalszego formowania sie
wyptywki oraz innych czynnikbw mogacych zakitoci¢é proces nagrzewania. Wszelkie
nieprawidtowosci winny by¢ natychmiast usuwane, a w przypadku wystgpienia btedu
zasadniczego np. odsuniecia od ptyty nagrzewanej kohcowki, proces nalezy przerwac i
rozpoczgc¢ od nowa.

4.14. Usuniecie ptyty grzejne;j.

Po uptywie czasu nagrzewania, nalezy usung¢ ptyte spomiedzy nagrzewanych elementéw
(czas przestawienia). Ze wzgledu na to, ze jest to okazja do powstania powaznych btedow,
trzeba przesungc jg sprawnie i szybko. Wszystkie czynnosci od chwili odsuniecia elementéw
od ptyty do chwili dosuniecia ich do siebie nie mogg trwac dtuzej niz 6 sekund. Spowodowane
jest to przede wszystkim gwattownym stygnieciem nagrzanych powierzchni (co najmniej
10°C/sek). Czestym zjawiskiem jest przyleganie do jednej z koncéwek ptyty grzejnej co
powoduje trudnosci z jej wyciggnieciem. Mozna temu zaradzi¢ przez delikatne uderzenie w
rekojes¢ ptyty grzejnej.
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4.15. Narost cisnienia i studzenie pod cisnieniem.

Po wyjeciu ptyty grzejnej i dosunieciu do siebie zgrzewanych elementow nalezy zwiekszac
cisnienie do cisnienia zgrzewania. Czas narostu cisnienia nie moze by¢ zbyt krétki i powinien
wynosi¢ ok. 1 sek. na kazdy milimetr grubosci scianki rury. Dla zgrzewarek wyposazonych w
akumulatory hydrauliczne, co najmniej przez ten czas powinno sie utrzymywaé pracujgca
pompe pod cisnieniem. Spowodowane jest to formowaniem sie wyplywki i zbyt wczesne
zaprzestanie wywierania ciggtego cisnienia mogtoby spowodowaé zapadniecie rowka
pomiedzy wateczkami zgrzeiny. W czasie dociskania nagrzanych powierzchni, uplastycznione
tworzywo wyptywa na zewnatrz tworzgc wyptywke. Na catym obwodzie rury tworzg sie dwa
przylegajgce do siebie wateczki. W zasadzie powinny by¢ tej samej szerokosci, jednak
zgrzewajac polietyleny o réznym wskazniku ptyniecia, szerokos¢ wateczka dla tworzywa o
nizszym wskazniku bedzie mniejsza zas dla wyzszego wieksza. Ma to czesto miejsce przy
zgrzewaniu np. rury z ksztattkg. Tworzywo, z ktérego wytwarza sie ksztattki ma na ogét
wskaznik 0,7 do 1,4 g/10min a gdy rura jest w grupie 005 réznice sg dos¢ wyrazne. W takiej
sytuacji zaleca sie, aby w karcie technologicznej zgrzewania zatwierdzonej przez uzytkownika
gazociggu przewidziano takg mozliwo$¢ i okreslono dopuszczalny rozrzut szerokosci. Rozrzut
mozna okresli¢ na podstawie zgrzein kontrolnych wykonanych bezposrednio na budowie. W
prawidtowo uformowanej zgrzeinie, rowek miedzy wateczkami winien znalez¢ sie powyzej obu
powierzchni rur. Kontrola potozenia rowka pomiedzy wateczkami jest pierwszym etapem
nieniszczacej (wizualnej) kontroli wyptywki. Od chwili uformowania sie wyptywki rozpoczyna
sie proces studzenia pod ci$nieniem. Ta faza procesu trwa najdtuzej, gdyz wynosi okoto 1,5
min na kazdy milimetr grubosci scianki rury. W czasie studzenia nalezy kontrolowac cisnienie,
ktore w bardzo wielu zgrzewarkach zmniejsza sie. Monter ma obowigzek utrzymywania go na
statym poziomie. Spadki ponizej 0,5 do 1 bara juz nalezy korygowacé.

Zapis parametréw zgrzewania — wypelnié protokét zgrzewania.

Monter ma obowigzek wypetniania na biezgco protokotu zgrzewania, tak, aby w kazdej chwili
mozliwe byto skonfrontowanie wpiséw do protokotu z warunkami wykonania zgrzeiny. Jest to
szczegolnie wazne, gdyz w przypadku jakichkolwiek zastrzezenn do wykonanych zgrzein
kontrolowany jest protokot zgrzewania. Zapisy w protokole zgrzewania lub ich brak stanowig
podstawe do odpowiednich wpiséw w dzienniku budowy. Protokét zgrzewania stanowi
integralng cze$¢ dokumentacji powykonawczej budowy.

4.16. Demontaz urzadzen zgrzewajacych.

Po uptywie czasu studzenia nalezy:

1. Obnizy¢ cisnienie,

2. Rozkreci¢ uchwyty mocujgce rure, przy czym zaczgé¢ od uchwytéw wewnetrznych,

3. Zdjgc¢ zaslepke z konca rury.

Celem petnej identyfikacji zgrzeiny jest jej oznakowanie. Zakonczenie zgrzewania nie
oznacza, ze zgrzeing mozna poddac¢ petnemu obcigzeniu np. probie szczelnosci. Wewnatrz
zgrzeiny jest temperatura, przy ktorej tworzywo jest jeszcze migkkie. Powoduje to koniecznosc
odczekania o dodatkowy czas niezbedny do catkowitego wystudzenia zgrzeiny. Wynosi on
szacunkowo dodatkowe 8 min na milimetr grubosci scianki rury. Jest to szczegdlnie wazne,
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gdy temperatury otoczenia przekraczajg 25°C. Zmiany ci$nienia nastawianego na zgrzewarce
mozna przedstawi¢ w postaci wykresu: nacisk jednostkowy -czas:

[Fmm®

macisk e most hoorery

ti t: | B [ & I_'

Zaleznosc¢ nacisku podczas procesu zgrzewania doczotowego

Kolejne fazy oznacza sie jako:

- t1 - czas wyréwnania (do powstania wyptywki wyréwnania o wysokosci 5-10% grubosci
scianki rury ‘e’),

- 12 - czas nagrzewania (dla MD/HDPE: 10 sek. na kazdy mm grubosci scianki rury),

- 13 - czas przestawienia (max 6 sek.),

- 14 - czas narostu cisnienia (ok. 1 sek. na kazdy mm grubosci Scianki),

- 15 - czas studzenia (1,5 min na kazdy mm grubosci $cianki),

- 16 - czas do proby cisnienia (8 min na kazdy mm grubosci $cianki).

4.17. Zgrzewanie elektrooporowe

Zasadg tej metody jest wykorzystanie ciepta wydzielajgcego sie przy przeptywie pradu przez
drut oporowy do nagrzania wewnetrznej powierzchni ksztattki i zewnetrznej rury. Uzwojenie
oporowe stanowi integralng cze$¢ ksztattki a do jego zasilania stosuje sie urzadzenia
(elektrozgrzewarki) dziatajgce na zasadzie transformatora i wyposazone w odpowiednig
automatyke do dozowania energii i regulacji czasu nagrzewania. Obszary, w ktérych
uzwojenie grzejne nie jest nawiniete na wewnetrznej powierzchni ksztaitki nazywane sag
zimnymi strefami.

Zapobiegajg one wyptywaniu uplastycznionego PE ze szczeliny pomiedzy wewnetrzng
powierzchnig ksztattki a zewnetrzng powierzchnig rury. Wielkos¢ szczeliny silnie wptywa na
wytrzymatos¢ i szczelnosc¢ potgczenia. Zbyt duza szczelina prowadzi do nadmiernego wzrostu
temperatury drutu, przegrzaniu polietylenu i spadku wytrzymatosci ztgcza. Z tego powodu
konieczne jest kalibrowanie koncowki rury cietej ze zwoju, gdyz dopuszczalna tolerancja
owalnosci dla rur w zwojach, ktéra moze wynosi¢ okoto 6%, dla potrzeb zgrzewania
elektrooporowego nie moze przekroczy¢é 1,5%. Réwniez niebezpieczne zjawisko powstaje
podczas zgrzewania rur o duzych srednicach (>160). Na skutek skurczu wtérnego, korncowka
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rury posiada mniejszg srednice. Powoduje to zbyt duzy luz wewnatrz stref grzejnych. W efekcie
moze prowadzi¢ to do nieszczelnosci. Najprostszym sposobem zapobiegania temu zjawisku
jest obciecie zbieznej koncowki rury lub przechowywaniu rur ze specjalnymi zaslepkami
stabilizujgcymi. Metoda elektrooporowa wymaga szczegoélnej sumiennosci przygotowania
potgczenia, gdyz o ile po wykonaniu zgrzeiny metodg doczotowg jestesmy w stanie ocenic
zgrzeine przez jej wyglad, to nieszczelnos¢ potgczenia elektrooporowego wykazujg dopiero
proby szczelnosci. Pocigga to za sobg konieczno$¢ wycinania odcinka rury i wstawienia
dwoch nowych ksztattek. Nalezy jednak zaznaczy¢, ze wytrzymatosé diugotrwata zgrzeiny
elektrooporowej jest rowna 1 (doczotowej 0,8).

4.18. Przebieg procesu.

o Przygotowac zgrzewarke i miejsce do zgrzewania (ewentualnie roztozy¢ namiot lub
ostony).

o Oczysci¢ konce rur z piasku, gliny itp.

o Zaznaczy¢ obszar cyklinowania pisakiem.

o Zestrugac cykling konce rur na dtugosci wiekszej niz potowa dtugosci ksztattki lub na

powierzchni styku siodetka z rurg. Podczas strugania powinien powstawac wiér o grubosci co
najmniej 0,1 mm.

o Przetrze¢ wewnetrzng powierzchnie ksztaftki i, jezeli zachodzi konieczno$¢ oba konce
rur papierem niewtoknistym zwilzonym odpowiednim zmywaczem (zawartoS¢ wody ponizej
0,1%).

o Zaznaczy¢ gteboko$¢ wsuniecia rury do mufy.

o W zaleznosci od systemu zamocowac rury z ksztaitkg lub siodetko w uchwycie.

o Potaczy¢ przewody ze zgrzewarki do ztgczki.

o Wigczy¢ zgrzewarke.

o W zaleznosci od systemu ustawié¢ i sprawdzi¢ napiecie zasilania ksztattki i czas

o nagrzewania oraz wpisac te dane do protokotu zgrzewania.

o Wigczy¢ nagrzewanie ksztattki i kontrolowac przebieg nagrzewania.

o Po zgrzaniu wytgczy¢ zgrzewarke.

o Zdja¢ przewody.

. Na rurze oznaczy¢ numer uprawnien, numer zgrzeiny, date i czas nagrzewania tak,
aby byty widoczne po montazu rurociggu.

o Wypetni¢ protokdt zgrzewania.

o Pozostawi¢ ksztattke w uchwytach przez czas 1,5 min na mm grubosci Scianki rury.

o Prébe szczelnosci lub nawiercenie siodta mozna przeprowadzaé po czasie nie

krétszym niz 8 min na kazdy mm grubosci $cianki rury.
4.19. Parametry procesu.

Parametrami zgrzewania ksztattek elektrooporowych jest napiecie (prgd) zasilania oraz czas
nagrzewania. Oba te parametry ustala producent ksztattki i w zadnym przypadku nie moga
by¢ zmieniane. Gdy temperatura otoczenia jest inna niz 20°C, wprowadzana jest przez aparat
do zgrzewania korekta czasu nagrzewania na panujgcg temperature otoczenia. W takim
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przypadku wyswietlany przez zgrzewarke czas nagrzewania rézni sie od deklarowanego na
ksztaltce. W zadnym przypadku nie wolno zmieniac¢ tej wartosci.

Roboty montazowe

Montaz elementéw rurociggéw, urzgdzen technologicznych oraz zwigzanych z nimi
posadowien podpor itp., nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi rysunkami i instrukcjami.
Sprzet transportowy i dzwigowy powinien by¢ odpowiedniej jakosci, aby nie powodowaé
uszkodzenia konstrukcji. Zaleca sie stosowanie pasow i zawiesi tekstylnych. Nalezy uzywaé
urzgdzen dzwignicowych technicznie sprawnych i bezpiecznych, dopuszczonych do
eksploatacji zgodnie z wymaganiami Urzedu Dozoru Technicznego.

Wszystkie czynnosci montazowe nalezy prowadzic¢ z nalezytg ostroznoécig, aby nie uszkodzi¢
samych urzgdzen, istniejgcych na nich kotnierzy, krawedzi rowkéw do spawania i powtok
ochronnych. Przed montazem orurowania nalezy zainstalowaé podpory state lub tymczasowe.
Podpory tymczasowe po zakonczeniu montazu nalezy usungc.

Przed zainstalowaniem wnetrze rury lub sekcji prefabrykowanej nalezy oczysci¢ z obcych
materiatow, jak warstwy tlenkéw, odpryskow spawalniczych, wiorow, itp. Wszystkie otwarte
elementy orurowania po czyszczeniu nalezy utrzymywac w stanie zamknietym tymczasowymi
pokrywami zaréwno przed i po ich zainstalowaniu.

Wszystkie elementy orurowania (rury, ksztaittki) powinny by¢ sktadowane w przeznaczonych
do tego celu miejscach, gwarantujgcych nie pogorszenie ich wtasciwosci. Sktadowanie
bezposrednio na ziemi jest niedozwolone. Nalezy wydzielic miejsca sktadowania dla
okreslonego ciggu technologicznego, sekcji, zespotu urzadzen, itp., aby nie dopusci¢ do
niewtasciwego uzycia elementow.

Montaz i rozruch urzadzen technologicznych powinien odbywac sie wg instrukcji wytwaorcy lub
pod jego nadzorem. Montaz, kontrola jakosci, badania i proby eksploatacyjne elementow
urzadzen i materiatdbw podlegajgcych ocenie zgodnosci np. rurociggi technologiczne,
urzgdzenia dzwignicowe, itp. Nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem wymaganh Inwestora.
W procesach montazu, préb i badan elementow rurociggéw powinien braé¢ udziat
przedstawiciel Inwestora.

Modyfikacje wprowadzone w sieci gazowej/konstrukcjach muszg dokonywane zawsze za
zgoda projektanta , nalezy je nanies¢ w dokumentacji powykonawczej zgodnie z opracowang
przez Wykonawce procedura.

Wszystkie wbudowane urzadzenia, elementy oraz materiaty, z ktérych zostaty one wykonane,
powinny posiada¢ odpowiednie, wymagane polskimi przepisami prawa, certyfikaty,
dopuszczenia oraz swiadectwa odbioru.

Zgodnie z obowigzujacym Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz. U. Nr
0 z 2013 r., poz. 640) dla projektowanego gazociggu DN/ DO50 wprowadzona zostaje
strefa kontrolowana o szerokosci 1,0 m (po 0,5 m od osi gazociaggu w obie strony).

DOKUMENTY NORMATYWNE

(1) Ustawa Rady Ministréw z dnia 7 lipca 1994r. PRAWO BUDOWLANE
(2) Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym
(3) Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. o badaniach i certyfikacji
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(4) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych

(5) Ustawa z dnia 30 sierpnia o systemie oceny zgodnosci

4.20. Dokumentowanie, raportowanie, zapisy

Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ dokumentacje zgodnie z wymaganiami Prawa
Budowlanego. Na budowie rurociggdw nalezy prowadzi¢ Dziennik Budowy, do ktérego
zatgcznikiem jest Dziennik Spawania. Niezaleznie od zapisow dokonywanych w Dzienniku
Budowy, Dzienniku Spawania Wykonawca opracuje, przedtozy Inwestorowi do akceptacji i
wdrozy system dokumentowania czynnosci organizacyjnych, projektowych, wykonawczych,
kontrolnych i sprawozdawczych. Wykonawca opracuje niezbedne procedury, instrukcje i wzory
protokotéw, dotyczgce prac spawalniczych i kontrolnych wymienionych wyzej, ktére nalezy
traktowac jako wymaganie minimalne.
Okresowe raportowanie postepu i jakosci prac montazowo-spawalniczych zostanie ustalone
miedzy stronami budowy. Wszystkie dokumenty dotyczace materiatdbw i urzgdzen
zastosowanych na budowie, protokoty badanh i kontroli, Wykonawca przechowuje u siebie i
przekaze je Inwestorowi/wtascicielowi inwestycji. Po wykonaniu rurociggow wykonawca
zobowigzany jest ztozy¢ deklaracje zgodnosci wedtug normy.

4.21. Dane techniczne ochrony przeciwkorozyjnej.
Dla rurociggu przesytowego z PE nie stosuje sie zabezpieczenia antykorozyjnego.
4.22. Instrukcje techniczne badan i préob odbiorczych

Przy badaniach i prébach rurociggdw nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych zawartych w
Ramowych Warunkach Technicznych Dozoru Technicznego oraz niniejszych postanowien.

4.23. Badania

Wymagania ogdlne:

4.24. Znakowanie
Rurociggi podlegajgce UDT (zgodnie z przepisami UDT) muszg mie¢ trwale przymocowang
tabliczke fabryczng umieszczong w dostepnym miejscu, niezaizolowang.

Znakowanie powinno spetnia¢ wymagania okreslone w projekcie WTDT jakim powinny odpowiadac
rurociggi przesytowe....

Trasy rurociggéw zostang oznakowane w terenie przy pomocy stupkdéw oznacznikowych.

5. Préby cisnieniowe

5.1.  Zakres wytycznych

Niniejsze WTWIiO obejmujg wymagania i czynnosci jakie powinny by¢ spetnione przed
dopuszczeniem orurowania do préb, w czasie préb, po ich zakonczeniu oraz
dokumentacje, jakg wykonawca powinien opracowac, prowadzi¢ i przekazaé Inwestorowi.
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5.2.  Zalecane przepisy i normy

Podstawowymi  dokumentami, ktére nalezy uwzgledni¢ przy opracowywaniu
i prowadzeniu préb cisnieniowych, sa:

o Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw
techn. jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. poz.640, z dn. 04.06.
2013r.)

o Warunki Urzedu Dozoru Technicznego ,WUTD/UC/2003r. URZADZENIA
CISNIENIOWE”.,

o Ramowe Warunki Techniczne Dozoru Technicznego, uzgodnione miedzy UDT i
PGNiG S.A., w zakresie projektowania, wytwarzania rurociggdéw przesytowych przemystu
naftowego i gazowniczego oraz systemow dostawy gazu PGNiG S.A.

o PN-EN 14161 Przemyst naftowy i gazowniczy. Rurociggowe systemy przesytowe

o PN-EN 12327:2013-02 - Infrastruktura gazowa — Préby cisnieniowe, procedury
uruchamiania i unieruchamiania — Wymagania funkcjonalne.

5.3. Wymagania ogdlne

Probe hydrauliczng nalezy zleci¢ tylko takim firmom, ktére dysponujg wykwalifikowanym
personelem i niezbednym wyposazeniem. Niezbedng dokumentacjg techniczng obiektu (np.
schemat i konstrukcje instalacji, dane o elementach i armaturze rurociggéw itp.) w formie
opracowanej dokumentacji, inwestor powinien przedtozy¢ wykonawcy prob cisnieniowych. Na
podstawie zatwierdzonej przez Inwestora dokumentacji, Wykonawca préby powinien
opracowac projekt techniczno - organizacyjny przeprowadzenia préby, zawierajgcy co najmniej:

o graficzny lub tabelaryczny podziat na odcinki probne wraz z ich opisem,

o liczbe, rodzaj, typy i parametry techniczne agregatéw napetniajacych, sprezajgcych,
instalacji potgczeniowej, armatury zaporowej i komor testowych,

o wykaz przyrzaddw kontrolno- pomiarowych wraz z ich charakterystykami,

o sposdb oczyszczania wnetrza rurociggow,

o sposob odpowietrzania w czasie napetniania instalacji wodg oraz sposéb oprézniania
instalacji technologicznych z czynnika proby - wody,

o ocene wynikow préby,

o instrukcje bhp na czas prowadzenia proby,

o inne elementy niezbedne do prowadzenia prob w sposob bezpieczny i kontrolowany

Wszystkie wmontowane w czasie proby elementy (np. ksztattki, armatura) muszg by¢
zwymiarowane na cidnienie probne. Elementy konstrukcyjne potrzebne tylko do
przeprowadzenia badania wytrzymatosciowego, np. sluzy testowe powinny by¢ obliczane na
cisnienie wyzsze od ci$nienia proby wytrzymatosci co najmniej o 10%. Przy konstruowaniu
kré¢cow przytgczeniowych dla pomp nalezy uwzgledni¢ ewentualne obcigzenia dynamiczne.
Podczas préb cisnieniowych wszystkie ztgcza srubowe, monobloki, armatura, zawory, naczynia
cisnieniowe itp. powinny by¢ odkryte i dostepne dla kontroli wizualnej. Ztgcza rurowe, ktore
majg by¢ kontrolowane wizualnie muszg by¢ pozbawione olejow i powtok. Poszczegolne sekcje
probne instalacji po probach cisnieniowych powinny by¢ tgczone spoing gwarantowang lub
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wstawkg gwarancyjng dwoma spoinami gwarantowanymi. Przed rozpoczeciem prob
poszczegolne rurociagi nalezy od wewnatrz oczysci¢ z zanieczyszczen. Od poczatku
narastania cisnienia az do konca préby wszelkie prace na obiekcie nie zwigzane z probami sg
niedozwolone. Probe standardowg rurociggdéw podziemnych nalezy wykonaé po utozeniu w
wykopie i zasypaniu, z wyjagtkiem miejsc montazu armatury, potgczen kotnierzowych,
odwadniaczy, zamknie¢ koncéw odcinkow probnych.

5.4. Komisja prowadzgca préby

Komisje do przeprowadzenia proby powotuje inwestor. W skiad komisji wchodzg
przedstawiciele: inwestora, wykonawcy i przysztego uzytkownika. Zakres i sposéb
sprawowania dozoru technicznego inspektora UDT podczas préb cisnieniowych zgodnie z
Zatgcznikiem 2 do RWT. Komisja zobowigzana jest do zapoznania sie z niezbedng
dokumentacjg, sprawuje nadzér nad przebiegiem préby i sporzadza protokét. Komisja
dopuszcza rurociag do proby po otrzymaniu pisemnego oswiadczenia wykonawcy rurociggow,
stwierdzajgcego zgodnos¢ wykonawstwa z projektem wykonawczym oraz przygotowania
rurociggu do prob. Komisja sporzgdza protokdt z komisyjnego przeprowadzenia proby
wytrzymatosci i szczelnosci, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej:

o Date sporzadzenia protokotu;

o Nazwe wykonawcy rurociggu;

o Nazwe obiektu, do ktérego nalezg badane rurociagi;

o Nazwe firmy przeprowadzajgcej probe;

o Nazwe inwestora;

o Nazwe przysztego uzytkownika rurociagu;

o Rodzaj czynnika uzytego do proby;

o Cisnienie proby;

. Czas trwania proby;

o Zapisy odczytow cisnien i temperatur dokonywanych w trakcie trwania proby;

. Spadek cisnienia;

o Opis ujawnionych uszkodzen i nieszczelnoéci oraz sposoby ich usuniecia;

o Wynik préby i klauzule dopuszczajgce do odbioru koncowego z okresleniem
dopuszczalnego ciSnienia roboczego.

5.5.  Dozor techniczny

Zakres i forma dozoru technicznego, sprawowanego przez UDT, podczas
przedmiotowych prob cisnieniowych rurociggéow zgodnie z wymaganiami dokumentu: Ramowe
warunki techniczne dozoru technicznego uzgodnione miedzy UDT i PGNIG S.A. w zakresie
projektowania, wytwarzania rurociggéw przesytowych przemystu naftowego i gazowniczego
oraz systemow dostawy gazu PGNIG S.A,, listopad 2013 r.
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5.6. Proba wytrzymato$ci i szczelnosci gazociggu

Badanie wytrzymatosci rurociggu powinno odbywac sie zgodnie z zapisami Rozporzgdzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r., w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz.640) oraz PN-EN 12327
i ST-IGG-0301:2012.

Prébe szczelnosci nalezy rozpocza¢ po wyrdwnaniu sie temperatury czynnika proby
(powietrza) 1 temperatury Scianki rurociggu. Projektowang instalacje nalezy poddacé
nastepujgcym prébom:

o wstepnej prébie szczelnosci sprezonym powietrzem na cisnienie Ps = 0,5 MPa — czas
o trwania proby powinien wynosi¢ co najmniej 1 h od chwili osiggniecia ci$nienia proby;

o pneumatycznej prébie wytrzymatosci na cisSnienie Ppw = 1,5 x MOP = 1,5 x 0,5
= 0,75 MPa, — badanie wytrzymatosci powinno trwa¢ 1h po ustabilizowaniu si¢ cisnienia,

o gtébwnej hydraulicznej prébie szczelnosci na cisnienie Pps = 1,1 x MOP = 1,1 x 0,5

= 0,55 MPa, — czas badania szczelnosci powinien wynosi¢ co najmniej 24 h.

5.7.  Postanowienia ogélne wg ST-IGG-0301-2012

Préba cisnieniowa gazociggow z PE jest prébg pneumatyczng w ktorej czynnikiem prébnym
powinno by¢ powietrze lub gaz obojetny. Préba cisnieniowa, dotyczy sprawdzenia szczelnosci
i wytrzymatosci badanego gazociggu. Préba cisnieniowa powinna by¢ prowadzona metodag
rejestracji cisnienia zgodnie z PN-EN 12327. Uzyte do prob cisnieniowych gazociggdow
przyrzady pomiarowe powinny by¢ zgodne z Polskimi Normami, co nalezy potwierdzi¢
deklaracjg zgodnosci wytworcy. Przyrzady pomiarowe powinny by¢ okresowo wzorcowane, zas
okres waznosci Swiadectwa wzorcowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 3 lata.

Parametry proby

a) Cisnienie

Dla gazociggéw z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym MOP do 0,5 MPa wigcznie,
ciSnienie proby powinno by¢é wigeksze Ilub rowne od iloczynu wspotczynnika 1,5 i
maksymalnego cisnienia roboczego MOP i jednoczesnie powinno byé wieksze co najmniej o

0,2 MPa od maksymalnego ci$nienia roboczego MOP oraz spetnia¢ warunek podany we
wzorze:

1,5 MOP < p <2 xMRS/SDR -1

Jednoczesnie cisnienie proby powinno by¢é wigksze od maksymalnego cisnienia
przypadkowego MIP Gazociggu oraz mniejsze od iloczynu wspofczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji peknie¢ Prce. MIP < p< 0,9 Pgrcp

b) temperatura

Probe cisnieniowg gazociggow z PE przeprowadza sie w temperaturze otoczenia, ktérg
stanowi temperatura gruntu, w ktérym utozony jest badany gazociag.

c) Czas
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Czas, w ktérym gazocigg poddawany jest cisnieniu prébnemu, obejmuje:
- stabilizacje;
- probe wiasciwag.

Czas stabilizacji uzalezniony jest od cisnienia proby.

Dla gazociggdw o objetosci geometrycznej Vigeo > 0,1 m®, zaleca sie przyjaé na kazde 0,1 MPa
cisnienia proby 1 godzine stabilizacji. Czas stabilizacji moze ulec skroceniu w przypadku
uzycia sprezarki z chifodnicag, ale nie moze by¢ krotszy niz 2 godziny. Dla gazociggow o
objetosci geometrycznej Vgeo < 0,1 m? czas stabilizacji wynosi minimum 30 minut.

Czas préby wilasciwej gazociggu uzalezniony jest od objetosci geometrycznej badanego
odcinka Vgeo ale nie moze by¢ krotszy niz 2h.

5.8.  Warunki dopuszczenia gazociggu lub przytgcza do proby

Gazociag lub przytgcze poddawane prébie cisnieniowej powinny spetnia¢é wymagania PN-EN
12007-2 oraz PN-EN 1555-1,2,3,4,5.

Przed przystgpieniem do préby armature zamontowang na gazociggu lub przytgczu nalezy
catkowicie otworzyc.

Jezeli zastosowano czujnik temperatury gruntu, to powinien on by¢ usytuowany na gteboko$ci
potozenia osi gazociggu lub przytgcza, mozliwie blisko jego $cianki.

Bezposrednio przed probg gazocigg powinien byC oczyszczony i osuszony. Zaleca sie
stosowanie ttokéw miekkich (np. z pianki poliuretanowej). Gazocigg lub przytgcze przed prébg
powinny by¢ zasypane.

W przypadku, gdy elementy gazociggu sg narazone na bezposrednie oddziatywanie promieni
stonecznych, nalezy je na czas proby zabezpieczy¢ odpowiednig izolacjg termiczna.

Zaleca sie, aby miejsce zattaczania czynnika probnego, w zaleznosci od warunkow na miejscu
préby, byto mozliwie odlegle od stanowiska pomiarowego.

5.9. Wymagania bezpieczenhstwa

Préba cisnieniowa powinna by¢ prowadzona w warunkach zapewniajgcych bezpieczenstwo
0s6b pracujgcych przy jej przeprowadzeniu jak i oséb postronnych, ktére mogg znajdowac sie
w rejonie wykonywanych prac. Nalezy wyznaczy¢ miejsca, oznakowac i zachowac¢ szczegodlne
Srodki ostrozno$ci, w ktérych:

o umieszczono stanowisko pomiarowe;
o odbywa sie tloczenie czynnika proby.

Oznakowanie wyznaczonych w terenie powyzszych miejsc nalezy wykona¢ w sposob wyrazny
za pomocg tasm, znakéw i tablic ostrzegawczych, zabraniajgcych zblizania sie oséb
postronnych. Tablice ostrzegawcze powinny zawiera¢ napis:

UWAGA ! PROBA CISNIENIOWA, WSTEP WZBRONIONY
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Wszyscy zatrudnieni przy wykonywaniu proby cisnieniowej powinni by¢ przeszkoleni w
zakresie swoich obowigzkéw oraz zna¢ obowigzujgce przepisy BHP | Ppoz. w tym zakresie.
Protokot z préby

Po zakonczeniu proby ciSnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokét zgodny z PN-EN 12327,
zawierajgcy co najmniej nastepujace dane:

o date sporzadzenia protokotu;

o nazwe i adres operatora na terenie dziatania ktérego przeprowadzono proébe;

o nazwe przedsiebiorstwa wykonujgcego probe oraz identyfikacje osdéb wykonujacych
probe;

o lokalizacje i opis gazociggu poddawanego probie;

o maksymalne cisnienie robocze MOP gazociggu;
o objetos¢ sprawdzanego gazociggu;

o czas trwania proby;

o czynnik prébny;

o metoda pomiaru cisnienia;
o wykres cisnienia i temperatury w funkcji czasu proby, gdy wymagany;
o rzeczywisty spadek cisnienia i wynik préby

o Swiadectwa badan elementéw sktadowych gazociggu poddawanego prébie, jezeli jest
to konieczne
o ujawnione uszkodzenia i nieszczelnosci oraz sposoby ich usunigcia

Proby cisnieniowe podziat, charakterystyka.

Rozréznia sie dwie metody przeprowadzenia préby okreslone jako : ,metoda standardowa” i
,metoda precyzyjna”,

Wybdr metody przeprowadzania proby cisnieniowej gazociggdéw uzalezniony jest od objetosci
geometrycznej badanego odcinka i jego maksymalnego cisnienia roboczego MOP.

Dla gazociggow niskiego cisnienia stosuje sie metode standardowa, niezaleznie od objetosci
geometrycznej gazociggu.

Dla gazociggdéw Sredniego cisnienia stosuje sie metode przeprowadzania préby zgodnie z
Tablicg

Objetos¢ Metoda
<8m3 Standardowa, dopuszcza sie precyzyjng
> 8m3 Precyzyjna dopuszcza sie standardowg

Dodatkowe zalecenia:
> W przypadku braku mozliwosci zastosowania powyzszych metod, jak w przypadku
krétkich odcinkow przedtuzajgcych uktad rurowy lub potgczen pomiedzy nowymi i istniejgcymi
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gazociggami, nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci przy pomocy gazu roboczego pod
cisnieniem roboczym. Podczas proby wszystkie potgczenia powinny byé odkryte oraz wolne
od smaréw | zabrudzen. Po napetnieniu badanego odcinka, wszystkie potgczenia i armatury
nalezy sprawdzi¢ pod katem szczelnosci za pomocg Srodkow pianotworczych, zgodnych z
PN-EN 14291, ktore nie powinny oddziatywa¢ agresywnie na badane elementy.

. Dla gazociggdw o objetosci geometrycznej mniejszej niz 8 m?3, lecz ztozonej
konfiguracji i strukturze, ze znaczng liczbg przytgczy, wielu zlgczach elektrooporowych i
potgczeniach PE/Stal oraz potgczeniach kotnierzowych, zaleca sie stosowaé metode
precyzyjna.

. W przypadku prob o dlugim czasie trwania zaleca sie zwrdcenie uwagi na maksymalny
czas pracy urzgdzen pomiarowych.

. Dla przytgczy o $rednicy mniejszej niz DN63 i/lub diugosci mniejszej niz 100 m
dopuszcza sie rezygnacje z ciggtej rejestracji wartosci cisnienia proby.

5.10. Metoda standardowa
o Stanowisko pomiarowe
Zaleca sie stosowac stanowisko pomiarowe przedstawione na Rysunku
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Schemat stanowiska pomiarowego

L — dtugosé gazociagu;

1 — przyrzad do pomiaru cisnienia

1 - rejestrator mechaniczny lub elektroniczny klasy 1;
3 - miejsce zattaczania czynnika préby.

UWAGA - Zaleca sie, aby miejsce zattaczania czynnika proby byto potozone moZzliwvie
centralnie wzgledem badanego gazociggu. Dopuszcza sie dla krotkiego odcinka gazociggu z
przytaczem lub przytgcza zattaczanie czynnika probneqo poprzez kurek gtdwny.

5.11. Przyrzady pomiarowe
o Pomiar ci$nienia
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Pomiar cisnienia wewnatrz gazociggu na poczatku, w trakcie i na koncu proby nalezy wykonacé
stosujgc manometr precyzyjny o klasie doktadnosci minimum 0,6, ktérego gorna wartosé
zakresu pomiarowego powinna wynosic¢ 1,25 + 1,5 cisnienia préby.

o Rejestrator

Wartosci cidnienia proby w trakcie catego jej przebiegu w czasie rzeczywistym powinny by¢
rejestrowane w sposoéb ciggly przez odpowiednio do tego celu przystosowany rejestrator
mechaniczny lub elektroniczny o klasie doktadnosci minimum 1.

5.12. Procedura przeprowadzania préby
Postanowienia ogdlne

Prébe cisnieniowg gazociggdéw wykonuje sie poprzez realizacje czterech etapow:

. napetnienie czynnikiem prébnym;
o stabilizacja;

. préba wiasciwa;

. opréznienie z czynnika prébnego.

UWAGA - W przypadku gdy gazocigg nie jest napetniany gazem bezposrednio po prébie
cisnieniowej, zaleca sie pozostawi¢ w nim czynnik probny pod cisnieniem nie wigkszym niz
maksymalne cisnienie robocze. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ warto$¢ cisnienia w
celu upewnienia sig, ze gazocigg nie ulegt uszkodzeniu.

Napetnianie czynnikiem prébnym

Napetnianie gazociggow czynnikiem probnym nalezy przeprowadzi¢ uzywajac sprezarki

W trakcie napetniania maksymalny przyrost cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,3 MPa/min.
Cykl napetniania powinien zosta¢ zakonczony w chwili osiggniecia cisnienia gwarantujgcego
po okresie stabilizacji wymagany poziom cisnienia préby.

Stabilizacja

Czas trwania cyklu stabilizacji powinien wynosi¢ 2 godziny

Préba wtasciwa

Cisnienie proby powinno wynosi¢ 0,75 MPa. Czas trwania proby witasciwej gazociggu fps
zalezy od jego objetosci geometrycznej i wynosi:

- dla gazociggow niskiego cisnienia:

fos = 2 h/m® X Vgeo, h

- dla gazociggow sredniego cisnienia:

fos = 1 h/m3 X Vgeo, h

w ktorym:

Vgeo - Objeto$¢ geometryczna badanego gazociggu.
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Otrzymang warto$¢ czasu trwania nalezy zaokraglic w goére do pot godziny. Zaleca sig, aby
czas trwania préby byt nie dtuzszy niz 72 godziny. W przypadku gazociggéw o duzej objetosci
nalezy podzieli¢ je na krotsze odcinki, tak aby czas préby kazdego z nich nie przekraczat tej
wartosci. Podczas oprdzniania gazociggu z czynnika probnego nalezy obnizaé cisnienie w
sposob kontrolowany przez przewody odpowietrzajgce do momentu, az caty gazocigg bedzie
pod ci$nieniem atmosferycznym.

Kryterium akceptacii

Wartos¢ bezwzglednego spadku cisnienia Ap podczas préby oblicza sie wg wzoru:

Ap = p1-p2, kPa
w ktorym:
P1 - ciSnienie na poczagtku proby;
P2 - ciSnienie na koncu proby.

Gazocigg nalezy uznac¢ za zgodny z wymaganiami dotyczgcymi wytrzymatosci mechaniczne;j
i szczelnoci, jezeli po zakonczeniu préby nie stwierdzi sie nieprawidtowosci na wykresie
wartosci cisnienia w funkcji czasu i bezwzgledny spadek cisnienia A, jest mniejszy niz 5kPa.
5.13. Prace kohcowe i porzgdkowe

Po zakonczeniu préb cisnieniowych i protokolarnym ich odebraniu nalezy:

oczyscic¢ teren uzytkowany podczas préb,

— zasypac wykopy,

- przeprowadzic rekultywacje terenéw zniszczonych w czasie wykonywania préb,

- zlikwidowaé wszystkie prowizoryczne konstrukcje przewidziane na czas trwania prob
(przejazdy, balustrady, stanowiska poboru i zrzutu wody itp.) oraz doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego nawierzchnie drég dojazdowych,

5.14. Woytyczne dla Inwestora gazociggu do opracowania instrukcji eksploataciji
5.15. Opis ogolny

Rurocigg przesylowy R-1 wykonany jest z materialdbw odpornych na dziatanie
transportowanych mediow. Moze by¢ on montowany na terenach niewykazujgcych aktywnosci
sejsmicznych. W czasie eksploatacji gazu cisnienie w instalacji nie wykazuje zmiany (pulsaciji),
sg to naprezenia state.

5.16. Montaz

Poszczegdlne elementy rurociggu dostarczone powinny byé na budowe na palecie
transportowej wykonanej z tarcicy iglastej, do ktérej przymocowane bedg za pomocg tasm
tekstylnych, zabezpieczajgcych przed ich przesuwaniem sie. Po roztadunku i rozpakowaniu
elementow rurociggu nalezy je utozy¢ wzdtuz trasy projektowanego gazociggu. Po ztgczeniu
poszczegolnych odcinkéw rur, po przeprowadzeniu badan potgczen, przeprowadzeniu
wstepnej prébie szczelnosci, nalezy odcinkami do ~ 10 m uftozy¢é gazocigg we wczesniej
przygotowanym wykopie. Dno wykopu nalezy wysypaC warstwg piasku o gr. 10cm i
odpowiednio zagesci¢. Gazocigg zasypywac warstwami zageszczajgc. Miejsca tagczen majg
by¢ odkryte do czasu wykonania proby szczelnosci. Przed wykonaniem prob cisnieniowych
rurocigg nalezy oczysci¢ wewnatrz.
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5.17. Uruchomienie rurociggu

Rurocigg po probach cisnieniowych wg opracowanej instrukcji i pozytywnym wyniku, po
odpowietrzeniu, nadaje sie do eksploatacji (rozruchu instalacji). Rozruch instalacji bedzie
prowadzony wg oddzielnej instrukcji. Po pozytywnym rozruchu, odbiorach technicznych,
rurocigg jest gotowy do eksploatacji.

Zatrzymanie i przygotowanie urzgdzenia do badan ma miejsce w przypadku planowanego
przegladu rurociggu. Przeglad powinien odbywaé sie po wytgczeniu rurociggu z pracy.

Uwaga:

Wymagane jest opracowanie nowych instrukcji BHP i eksploatacji urzgdzen/instalacji zgodnie
z Zarzgdzeniem Dyrektora o/Sanok nr 39/21 ,, Wprowadzenie do stosowania w PGNIG S.A.
w Warszawie - Oddziat w Sanoku wzoru instrukcji bhp i eksploatacji obiektow/urzgdzen.

Wytwdrca opracuje instrukcje przeprowadzania préb cisnieniowych. Rurocigg zostat obliczony
z uwzglednieniem max. cisnienia i temperatury, ktére mogg wystgpi¢ na danej instalacji.
Obliczenia zostaty przeprowadzone przy uwzglednieniu odpowiednich wspétczynnikdw
bezpieczenstwa oraz naddatkéw. Na rurociggu znajduje sie zawdr bezpieczenstwa. Nie
przewiduje sie wystgpienia cisnienia wyzszego niz maksymalne cisnienie robocze (MOP).
Rurociag nie jest takze wyposazony w automatyke oraz osprzet zabezpieczajacy.

5.18. Srodki ochrony indywidualne;

Do wszystkich prac zwigzanych z zatrzymaniem rurociggu, wymiang armatury oraz
przygotowaniem rurociggu do badan, personel techniczny uzytkownika powinien byc¢
wyposazony w odziez i rekawice ochronne.

UWAGA: Czynniki robocze gaz ziemny, woda zlozowa czy metanol sg bardzo
niebezpiecznymi mediami dla zdrowia i zycia ludzi, a takze dla srodowiska. Z tego powodu
personel wszystkich szczebli obstugujgcy instalacje musi by¢é przeszkolony i posiadac
odpowiednie kwalifikacje.

5.19. Wymagania dotyczgce kwalifikacji oséb sprawujgcych nadzér, obstuge i konserwacje

urzadzen

o pisemne potwierdzenie zapoznania si¢ niniejszg instrukcjg eksploatacji;

o szkolenie z zakresu obstugi, przegladéw, remontéw i BHP;

o osoby sprawujgce nadzor, obstuge i konserwacje rurociggéw majg obowigzek

posiadania uprawnieh wymaganych przepisami prawa wiasciwymi dla miejsca eksploatacji
(Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 kwietnia 2003 r.
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w sprawie szczegotowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujgce
sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci Dz. U. Nr 89, poz. 828).

5.20. Opis sposobu postepowania w przypadku wystgpienia uszkodzen, nieprawidtowosci
lub zaktécen w pracy urzadzenia cisnieniowego

W przypadku wystgpienia wyciekbw gazu z potgczen czotowych zgrzewanych Ilub
koniecznosci wymiany elementoéw rurociggu, rurocigg nalezy odcig¢é na najblizszych
zawieradtach i odpowietrzy¢. Po wymianie zuzytych elementow rurociggu nalezy zmontowac
go i zagazowag, nastepnie sprawdzi¢ metanomierzem skfad mieszanki gazu wyptywajgcego
w czasie zagazowania. Dopuszczalna zawartosé powietrza w gazie do 2%.

Opis sposobu i zakresu rejestracji parametrow eksploatacyjnych

Nie dotyczy.

5.21. Obliczenia wytrzymatosciowe zgodnie z Dz.U.Nr 0 poz 640 z dn.04.06.2013 i PN-EN
12007-2

Dane projektowe:

- max ci$nienie w gazociggu MOP = DP = 0,5(MPa),
- cisnienie proby wytrzymatosci STP=MOP x1,5=0,5x1,5=0,75(MPa)
- projektowany gazociggu DN/ DN/OD63 PE100 RC SDR11

Zgodnie z Dz.U.Nr O poz 640 §11. Naprezenia obwodowe gazociggu z polietylenu, w
warunkach statycznych, wywotane maksymalnym cisnieniem roboczym (MOP), nie powinny
przekraczaé iloczynu wartosci minimalnej zgdanej wytrzymatoéci (MRS) i wspotczynnika
projektowego wynoszacego 0,5 (co stanowi odwrotno$é wspoétczynnika bezpieczehstwa ¢ =
2,0).

MRS MOPx(SDR—1) 0,5x(11—-1)
c 2 B 2
gdzie MRS jest to minimalna zgdana wytrzymato$¢ (ang. Minimum Requirred Strength)
okreslona jako prognozowana wytrzymatos¢ hydrostatyczna rury (ksztattki) polietylenowej po
50 latach uzytkowania w temperaturze 20°C, okreslona na podstawie wiasnosci surowca
uzytego do jej produkcji, wyrazona w MPa, a po przeksztatceniu:
2 x MRS 2x10

T Ccx(SDR—1) 2x(11-1)

o5 = = 2,5(MPa)

MOP

= 1,0(MPa)

warunek:

MOP = 05 < 20xMRS ~ 2x10
~ 7" T ex(SDR—-1)xDf  2x(11 - 1)x1

= 1,0(MPa)

MOP = 0,5 MPa < 1MPa
warunek jest spetniony
PROBY CISNIENIOWE:
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1,5 x MOP = 1,5 x 0,5 = 0,75 (MPa)

15xMOP < sTP < 2 X MRS
PXEEE =S =SpR—1

15x05 < 0.75 < 2310
PXOS ==

1,5x0.5MPa < 0.75MPa < 2MPa

= 2,0 (MPa)

warunek jest spetniony

6. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru, rurociggi przesytlowe elementy
stalowe.

6.1. Warunki jakie muszg by¢ spetnione przez materialy uzyte do budowy rurociagu
6.1.1. Rurybezszwu

Rury na rurociggi przesytowe wytworzone sg z rur przewodowych bez szwu. Dostawa
rur ze ztgczami obwodowymi jest niedopuszczalna.
Wymagane jest wykonanie rur z odchytkami $rednicy i tolerancji grubosci $cianki
nie wiekszymi niz podane w specyfikacji PN-EN 10216-3 dla mat.P355NH.

Wymaga sie dostarczenia rur z odchytkami grubos$ci scianki wg tabeli M.4 specyfikaciji
PN-EN ISO 3183 dla mat.L360NE.

Konce rur muszg by¢ ukosowane zgodnie z specyfikacjg PN EN-ISO 9692-1.
Zaleca sie dostawe rur ze stali weglowych o diugoéciach ~12m, jednak nie mniejszych niz 6m.
Dopuszcza sie takze zamoéwienie przez wytworce rurociggu gotowych pocietych
na wymiar odcinkow rur. Nie dopuszcza sie stosowania tukow segmentowych wykonanych
przez spawanie doczotowe prostych odcinkdw rur.

Rury bez szwu materiat L360NE zgodnie z PN-EN ISO 3183 w stopniu wymagan PSL2
oraz rury ze stali P355NH wg PN-EN 10216-3 muszg posiadaé badania:
— udarnosci KVmin = 27 J w temp. -29 °C,
— 100% badan ultradzwiekowych, kryteria akceptacji badan: klasa U2 podklasa
C zgodnie z PN-EN ISO 10893-10 na nieciggtosci wzdtuzne,
— $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204,
— Prébe wodng szczelnosci rur u wytwoérey przeprowadzi¢ dla rur z materiatu L360NE
wg PN-EN ISO 3183 pkt. 10.2.6, jednak na ci$nienie nie mniejsze niz 0.5 MPa.
— Probe wodng szczelnosci rur u wytworcy przeprowadzi¢ dla rur z materiatu P355NH
wg PN-EN 10216-3 pkt. 11.8.1, jednak na ci$nienie nie mniejsze niz 0.5 MPa.
6.1.2. Ksztattki typu B
Ksztattki typu B wg PN-EN 10253-2 z materiatu P355NH, takie jak kolana, zwezki, dna, trojniki
uzyte do budowy rurociggu muszg posiada¢ badania:
— udarnosci KVmin = 27 J w temp. -29 °C,
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— 100% badan ultradzwiekowych materiatu. Kryteria akceptacji jak dla rury prostej
z ktérej wykonana jest ksztattka,

— $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

— w projekcie nie stosuje sie ksztattek typu A

6.1.3. Kotnierze
Kotnierze (odkuwki) materiat P355QH wg PN-EN 10222-4, specyfikacja wymiarowa
PN-EN 1092-1 PN16 i PN10, przylga B musza posiada¢ badania:

— udarnosci w -29 °C KVpin 407,

- 100% badan ultradzwiekowych, dopuszczalna wadliwos¢ wyrobow
wg PN-EN 10228-3 klasa jakosci 3. Miedzy zamawiajacym, a dostawcg powinny
by¢ uzgodnione szczegéty dot. badan ultradzwieckowych wg pkt.4 (uzgodnienia)
PN-EN 10228-3.

— Kkotnierze nalezy dodatkowo oznakowac rodzajem przylgi B.

System zapewnienia jakosci: wytworcy stali, wytwdrcy potaczen kotnierzowych i tam, gdzie
jest to stosowane: handel sktadowy stali i potgczen kotnierzowych — muszg dysponowac
systemem zapewnienia jakosci wg PN-EN 1SO 9001.
6.1.4. Kryza ograniczajaca zaslepka
Okular zaslepka materiat P355NH muszg posiadac¢ badania:
— udarnosci w -29 °C KVnin 407,
— 100% badan ultradzwiekowych w przypadku zastosowania blach wg PN-EN 10028-3
o grz6mm, klasa jakosci S1 wg PN-EN 10160.
— 100% badan ultradzwiekowych, w przypadku zastosowania odkuwek wg PN-EN
10222-4. Dopuszczalna wadliwos¢ wyrobow wg PN-EN 10228-3 klasa jakosci 3.
6.1.5. Uszczelki

Uszczelki np.: Spetomet MWK20 lub réwnowazne. Do potgczen kotnierzowych stosowaé
uszczelki zgodnie z typem kotnierza i specyfikacjg na rysunkach zestawieniowych.
6.1.6. Wyroby hutnicze na sruby i nakretki

Wyroby hutnicze na Sruby wykona¢ z pretow wg PN-EN 1515-1, materiat C45EQT
wg PN-EN 10269. Nakretki wykona¢ z pretow wg PN-ISO 4033, z materiatu C35EQT,
wg PN-EN 10269. Zastosowane materiaty muszg mieé¢ sprawdzong udarnosé
KVmin 40 J, w temp. -29 °C dla probek wzdtuznych.

Wszystkie materialy uzyte do budowy urzadzen cisnieniowych, muszg posiadac
swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.
6.1.7. Armatura odcinajaca

Armatura odcinajgca powinna by¢ zastosowana taka jak wydana w projekcie
na rysunkach montazowych. Jezeli armatura jest wmontowana przed probg cidnieniowg
przewodu, cisnienie probne armatury powinno odpowiada¢ co najmniej przewidywanemu
cisnieniu prébnemu rurociggu.
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Kurki kulowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

wykonanie do zabudowy nadziemnej,

wszystkie zawory kulowe muszg by¢é wykonane w klasie szczelnosci
A wg EN 12266-1,

potgczenia kotnierzowe zgodne z PN-EN ISO 1092-1, przylgi typu ,B1”

dtugos¢ zabudowy zawordéw zgodnie z PN-EN 558,

klasa temperaturowa TC3 -29 °C do +60 °C,

petnoprzelotowos¢ (full bore),

dwustronna szczelnosé,

cisnienie préby u wytworcy min 1,5 x cisnienie obliczeniowe

sita potrzebna do zmiany potozenia organu zamykajgcego w poczatkowej fazie otwierania
i koncowej fazie zamykania, mierzona na koncu ramienia uruchamiajgcego nie powinna
przekracza¢ 200N. W przeciwnym przypadku kurek kulowy powinien by¢ wyposazony
w przektadnie reczna.

Wymagana dokumentacija jakosSciowa dla armatury

Dostawca powinien przedtozy¢ co najmniej ponizej wymienione dokumenty:

Swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 potwierdzajgce pozytywne wyniki badania
wstepnego, klasy szczelnosci, préb cisnieniowych i odbioru koncowego armatury wraz z
zatgcznikami;

deklaracje zgodnosci (obligatoryjnie w jezyku polskim + oryginat — o ile deklaracja zostata
sporzadzona w jezyku innym niz polski) wg PN-EN ISO/IEC 17050-1
na zgodnos¢ armatury =z dyrektywami (2014/68/UE, znak CE), normami
oraz wymaganiami Zamawiajgcego;

Karte Gwarancyjng

Na wszystkie urzgdzenia musi by¢ dostarczona instrukcja DTR/eksploatacji i/lub obstugi
(obligatoryjnie w jezyku polskim + oryginat — o ile DTR zostata sporzagdzona w jezyku innym
niz polski).

6.2. Warunki jakie muszg by¢ spetnione przez wykonawce rurociggu

>

Wytwarzajgcy, naprawiajgcy lub modernizujgcy urzadzenia techniczne podlegajace
dozorowi technicznemu i ich elementy zgodnie z Dz.U.2017 poz.1040 o dozorze
technicznym musi posiada¢ uprawnienie wydane w formie decyzji administracyjnej przez
UDT.

Huta produkujgca wyroby musi posiada¢ uprawnienia Urzedu Dozoru Technicznego
do wytwarzania materiatbw przeznaczonych do wytwarzania, napraw i modernizacji
urzadzen podlegajgcych dozorowi technicznemu.

Do spawania urzadzen dozorowych uprawnienia spawaczy powinny by¢ aktualne
i uznane przez UDT.

Wykonawca powinien posiada¢ kwalifikowane technologie wykonania potfgczen
spawanych zatwierdzone przez UDT oraz Wykonawce Nadzoru Inwestorskiego
(WNI)/Zamawiajacego,

Wytworca rur, ksztaltek (w tym tukédw wytwarzanych za pomocg grzania indukcyjnego,
trojnikéw, zwezek) musi posiadac uprawnienia do wytwarzania takich elementéw nadane
przez UDT.
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» Wytworca tukéw gietych na zimno musi posiada¢ uprawnienia do wytwarzania takich
elementéw nadane przez UDT.

6.3. Prace spawalnicze

Niniejsze warunki dotyczg spawalniczych zagadnien przy projektowaniu, wytwarzaniu,
instalowaniu, kontroli i badaniach orurowania objetego niniejszg dokumentacjg. Stuzy¢é majg
jako wytyczne do opracowania przez Wykonawce instrukcji technologicznej dotyczacej
spawania i kontroli jakosci prac spawalniczych i ztaczy spawanych.

Wytworca powinien wykona¢ swoje prace zgodnie z wymaganiami zawartymi
w umowie, projektem budowlanym i zapisami obowigzujgcymi w PGNiIG SA w W-wie Oddziat
w Sanoku, Operatorskiego Systemu Bezpieczenstwa HSE tj. zapiséw odnosnie bezpiecznego
wykonywania prac, eksploatacji maszyn i urzgdzen oraz ochrony srodowiska.

Wykonanie rurociggu nalezy prowadzi¢ zgodnie z aktami normatywnymi PGNiG S.A.
oraz wewnetrznymi aktami normatywnymi (Dyrektora KRZG). W zakresie prac spawalniczych
oraz z normg ZN-G-8001: 2017 Spawalnictwo Spawanie stalowych rurociggdéw zwigzanych z
wydobyciem oraz transportem gazu ziemnego i ropy”.

Dopuszcza sie wykonywanie prac spawalniczych tylko przez podwykonawcow ktérzy
muszg spetni¢ te same wymagania, ktore stawiane sg Wykonawcy Generalnemu.

Wykonawca generalny zobowigzany jest do przedstawienia wszystkich swoich
podwykonawcéw do akceptacji Inwestorowi.

Za wszelkie prace wykonane przez podwykonawcéw ponosi odpowiedzialnosé
wykonawca generalny w takim samym stopniu jak za czynno$ci i zaniechania wtasne.

Wytwodrca rurociggu powinien posiadaé certyfikowany system jakosci na zgodnosc
z normg PN-EN ISO 3834-2.

Wszyscy spawacze powinni mie¢ aktualne uprawnienia po zdaniu egzaminu zgodnie
z zaleceniami odpowiedniej czesci normy PN-EN ISO 9606-1 lub PN-EN ISO 14732.
Wszystkie swiadectwa powinny by¢ aktualne. Do spawania urzgdzen dozorowych uprawnienia
spawalnicze powinny byé uznane przez UDT. Spawanie powinno by¢ przeprowadzane tyko
wg uznanej przez UDT technologii spawania zgodnie z warunkami uprawnien firmy.

Spawanie powinno odbywaé sie zgodnie z zachowaniem wiasciwej techniki
spawalniczej. Obowigzek wtasciwego przygotowania spawaczy zaréwno pod wzgledem
formalnym jak i zawodowym spoczywa na Wykonawcy.

Wykonawca przed przystgpieniem do rob6t musi posiadaé uzgodniong i zatwierdzong
technologie spawania ztgczy spawanych WPS, WPQR.

Wytyczne doboru wymagan dotyczgcych jakosci i stosowania spawania metali podano
w PN-EN I1SO 3834-1. Ponadto nalezy spetnic wymagania normy PN-EN ISO 3834-2
dotyczgce systemu zapewnienia jakosci w spawalnictwie.

Na wszystkich stanowiskach pracy, gdzie wytwoérca wykonuje naprawy i poprawki,
powinny by¢ dostepne instrukcje spawania WPS wraz z przynaleznymi protokotami WPQR.

Po wykonaniu poprawek lub naprawy nalezy ponownie przeprowadzi¢ wszystkie
badania niezbedne do sprawdzenia zgodnosci z pierwotnymi wymaganiami.

Wymagania dla personelu nadzorujgcego/oceniajacego:

Wytwdrca powinien zapewni¢ dostateczny nadzér nad produkcjg spawalnicza,
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by zapewni¢, iz spawanie jest prowadzone w sposéb zgodny z technologig spawania zawartg
w WPQR i opracowanymi WPS-ami. Nadzér spawalniczy powinien wykonywaé personel
kwalifikowany zgodnie z PN-EN ISO 14731.

Personel spawalniczy Wykonawcy, petnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych
powinien by¢ kompetentny i posiada¢ praktyke zawodowg i doswiadczenie w budowie
gazociggdw i urzgdzen gazowniczych.

Uprawnienia osoby/osdb wykonujgcych nadzér spawalniczy nalezy przedstawic
inspektorowi nadzoru.

Personel przeprowadzajgcy badania nieniszczgce powinien byé kwalifikowany do
zakresu wykonywanych czynnosci przez jednostke certyfikujgca UDT-CERT zgodnie z PN-EN
ISO 9712.

Laboratorium wykonujgce badania powinny posiada¢ swiadectwo uznania CLDT
(Centralnego Laboratorium Dozoru Technicznego) spetniajgce kryteria normy

PN-EN ISO/IEC 17025.

6.4. Procesy spawania

Do spawania stalowych rurociggéw zwigzanych z wydobyciem oraz transportem ropy
naftowej i gazu ziemnego dopuszcza sie nastepujgce procesy spawania oraz ich kombinacje
(oznaczone wg PN-EN I1SO 4063):

. tukowe reczne elektrodami otulonymi (111)

. Elektrodg nietopliwg w ostonie gazu obojetnego — TIG (141)
. Elektrodg topliwg w ostonie gazu aktywnego- MAG (135)

. Spawanie tukiem krytym (SAW) (121)

. Drutem proszkowym bez ostony gazowej (114)

. Drutem proszkowym z gazem ostonowym (136).

Spawanie tukiem krytym (121) oraz drutem proszkowym z gazem ostonowym (136)
mozna stosowac tylko na prefabrykacji. Spawanie elektrodg topliwg MAG (135) mozna
stosowac tylko do konstrukcji stalowych i tylko podczas prefabrykaciji.

Ostateczny sposob i metode spawania dla wszystkich Sciegdw spoiny okresli
wykonawca w Instrukcji Technologicznej Spawania WPS.

Przygotowanie brzegéw do spawania stali dla spawania tukowego elektrodami
otulonymi, spawania fukowego w ostonach gazowych podane jest w normie
PN EN-ISO 9692-1. Dopuszcza sie technologie obejmujgca kilka metod spawania przy
zastosowaniu uznanych materiatéw dodatkowych do wykonania catej spoiny. W technologii, w
ktoérej stosuje sie kilka metod spawania, uznanie jest wazne tylko wowczas, gdy metody
spawania sg stosowane w kolejnosci podanej w uznaniu.

6.5. Opracowywanie i uznawanie technologii spawania

Dla urzadzen dozorowych Wykonawca powinien posiada¢ kwalifikowane technologie
wykonania potgczen spawanych zatwierdzone przez UDT. Opracowanie wstepnej instrukcji
technologicznej spawania (pWPS) i instrukcji technologicznej spawania (WPS) nalezy
wykonywac zgodnie z normami: PN-EN ISO 15607, PN-EN 1SO 15609-1.

Badania i uznawanie technologii spawania produkcyjnego i spawania naprawczego
ztgczy rur rurociggow, nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami normy
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PN-EN ISO 15614-1:2008, poziom 2 (jezeli posiada juz kwalifikowang technologie) lub
wg PN-EN ISO 15614-1:2017 (jezeli wykonuje na nowo kwalifikowanie technologii spawania).
Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej kwalifikowanie podane sg w normach
PN-EN ISO 15609-1, PN-EN ISO 15614-1.

Badania i uznanie technologii spawania muszg by¢ prowadzone na rurach z tego samego
materiatu, Srednicy, grubosci $cianki.

W przypadku spawania ztgczy rur gazociggu wykonanych z materiatdw o réznych stanach
dostawy réznej grubosci oraz srednicach, wymagane sg odrebne badania i uznawanie
technologii spawania ztgczy tych rur zgodnie z PN-EN ISO 15613. Za zgodg Inwestora
dopuszcza sie mozliwos¢ uznania instrukcji technologicznych spawania ztgczy mieszanych na
podstawie uznania technologii spawania ztgczy jednorodnych.

6.6. Materialy dodatkowe do spawania

Materiaty dodatkowe do spawania produkcyjnego i naprawczego zigczy rur rurociggu,
takie jak: elektrody otulone, druty lite, druty proszkowe ostonowe z rdzeniem topnikowym
i z rdzeniem metalicznym, druty proszkowe samo ostonowe oraz topniki, muszg posiadac
przynajmniej jedno dopuszczenie niezaleznej jednostki klasyfikacyjnej, w zakresie grupy stali
rur budowanego rurociggu.

Do wykonywania ztgczy spawanych rur rurociggu, a w tym: produkcyjnych ztgczy
doczotowych rur oraz ztgczy spawanych rur z rozgatezieniami i kroccami, muszg
by¢ zastosowane wylgcznie certyfikowane materialy dodatkowe, zgodne w zakresie
Z oznaczeniami (typ, rodzaj oraz oznaczenie normatywne) z WPS.

Materiaty dodatkowe stosowane w procesie spawalniczym powinny spetniac
wymagania normy PN-EN 13479:2017-08

Stopiwo materiatdow dodatkowych musi posiada¢ wtasnosci mechaniczne nie nizsze
od wlasnosci mechanicznych materiatu rur rurociggu, a w szczegolnosci granica plastycznosci
stopiwa nie moze by¢ nizsza od maksymalnej rzeczywistej granicy plastycznosci materiatu rur.

Do spawania ztgczy rur rurociggu dopuszczone sg wytgcznie materialy dodatkowe,
ktorych wlasnosci potwierdzone sg swiadectwem odbioru typ 3.1 lub 3.2, wg PN-EN 10204.
Do badanh technologii spawania wystarcza swiadectwo odbioru typu 3.1 wg PN-EN 10204.
Wytwaorca powinien zapewni¢ stosowanie wiasciwych materiatéw dodatkowych do spawania.
Materiaty dodatkowe muszg by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z
zaleceniami wytworcy/producenta tych materiatéw, w pomieszczeniach o temp.=> 20 °C
i 0 statej wilgotnosci < 40%.

6.7. Przygotowanie elementéw do spawania i montaz stykéw

Rury do spawania nalezy cigé na wymiar zgodnie z rysunkami montazowymi. Przed
procesem ciecia rur, w przypadku, gdy ma to zastosowanie, nalezy przenies¢ stosowne
oznaczenie rury. Oznaczenie powinno by¢ przeniesione na obydwa kornce stron rury.

Krawedzie rury nalezy oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen do
metalicznego potysku w odlegtosci co najmniej 20 mm od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

W przypadku wykrycia rozwarstwienia na czole Scianki nalezy zbada¢ gtebokos¢
rozwarstwienia na koncu rury o szerokosci 2 100 mm od krawedzi rur za pomoca defektoskopu
ultradzwiekowego.

», Budowa gazociggu i swiattowodu tgczgcego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr 1406/1,
1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci WIERZCHOSLAWICE ~
PROJEKT DO ZGLOSZENIA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

48



~ = ORLEN S.A. - Oddziat Geologii i Eksploatacji PGNiG w Warszawie
é PGN,G Ul. Marcina Kasprzaka 25A

GRUPA m] 01-224 Warszawa

Zdefektowany koniec rury nalezy odcigé¢ i powtérzy¢ badania (MT i UT lub PT i UT).
Ukosowanie rur do spawania powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami
dla danego zlgcza i zgodne z WPS. Plaszczyzna ciecia dla ztgcza doczotowego rur powinna
by¢ prostopadta do osi rury. Przygotowanie brzegéw do spawania powinno by¢ zgodne
z PN EN-ISO 9692-1.

Kazda rura rurociggu musi by¢ ustawiona w taki sposob, aby zapewniona
byta wspoétosiowosc nastepnej rury spawanej doczotowo z rurg poprzedniag.

Przed ustawieniem i centrowaniem rur wykonawca musi przeprowadzi¢ badania
wizualne powierzchni koncéw rur niepokrytych izolacjig w celu wykrycia ewentualnych
zadziorow, matych nieréwnosci, nacie¢ lub wgniecen. W przypadku gdy Wykonawca nie zgtosi
zadnych wad powierzchni koncéw rur, ponosi odpowiedzialno$¢ za te wady wykryte po
procesie spawania.

W przypadku przesuniecia wewnetrznych krawedzi tgczonych rur rurociggu,
wynikajgcego z réznicy grubosci $cianek spawanych rur lub niecentryczno$ci rur wiekszej niz
1,0 mm na obwodzie ztgcza doczotowego, musi by¢ przeprowadzona obrébka mechaniczna
grubszej Scianki rury, wyréwnujgca grubosci scianek tgczonych rur.

Wymagane jest tagodne przejScie pomiedzy tgczonymi Sciankami  rur,
kat ukosowania scianki grubszej rury nie moze by¢ wiekszy niz 15°.

W zalezno$ci od stosowanych gatunkéw materiatow podstawowych nalezy zastosowac
wiasciwe metody ciecia. Dopuszcza sie metody ciecia mechanicznego i termicznego.

W przypadku stosowania ciecia termicznego powstate krawedzie ciecia nalezy dodatkowo
obrobi¢ mechanicznie np. poprzez szlifowanie.

Nie dopuszcza sie zastosowania centrownikdw z podktadkami miedzianymi lub
ceramicznymi formujgcymi gran spoiny.

Wyciecia na tworzacej rury w celu wspawania odgatezienia nie moga przebiegac przez
spoine obwodowg a os otworu wycinanego musi by¢ przesunieta od krawedzi spoiny
o0 minimum 0,9 $rednicy otworu.

Wzajemne zestawianie rur, fukéw i innych elementow tworzgcych ztgcza doczotowe, powinno
odbywac¢ sie z zastosowaniem centrownikow zewnetrznych. Zaleca sie by odlegto$¢ spoin
obwodowych rurociggu nie powinna by¢ mniejsza niz 0,5xDN, lecz nie mniej niz 100mm.

6.8. Warunki pogodowe

Minimalne wymagania co do warunkéw atmosferycznych podczas spawania:

— stosowac ochrone przed opadami i wiatrem,

— minimalna temperatura otoczenia podczas spawania powinna by¢ wieksza badz réwna
5°C,

— w przypadku temperatury otoczenia <5°C stosowaé w namiotach nagrzewnice
powietrza i termometry do pomiaru temperatury otoczenia oraz zaleca sie po
wykonaniu spoiny zabezpieczy¢ jg przed szybkim stygnieciem,

— w przypadku temperatury otoczenia <5°C i wysokiej wilgotnosci zaleca sie stosowanie
podgrzewania osuszajgcego (temp. minimum 60°C). Pomiar temperatury mozna
wykonac przy pomocy pirometrow,

— nalezy zabezpiecza¢ konce rur przed przeciggami mogacymi powodowaé
niezgodnosci spawalnicze.
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Doktadne wymagania co do warunkow atmosferycznych podczas spawania okreslone bedg
w planie spajania ktéry opracuje wytworca rurociggu.
Uwaga: Inspektor nadzoru inwestorskiego uprawniony jest do wstrzymania robét
spawalniczych lub nakazania zastosowania odpowiednich $rodkéw zaradczych
w zaleznosci od wlasnej, niezaleznej od Wykonawcy oceny warunkéw pogodowych.
6.9. Oznaczenie ztagczy spawanych
Kazda spoina musi by¢ oznaczona trwale symbolem jednoznacznie identyfikowalnym
w dokumentacji technicznej. Oznakowanie nalezy wykona¢ mazakami niezmywalnymi,
elektropisami lub inng powszechnie uznana metoda. Nalezy zwroci¢ uwage aby znakowanie
nie pozostawiato ostrych karbéw na elementach.
Oznaczenie i dokumentacja powinny umozliwic identyfikacje:
— zlgcza,
— metody spawania,
— Sspawaczy,
— obrobki cieplnej,
— badan nieniszczacych.
6.10. Sczepianiei spawanie
Przed przystgpieniem do sczepiania (jesli_wystepujg spoiny sczepne) i spawania,
elementy tgczone powinny by¢ wiasciwie oczyszczone z pytu, brudu, ttuszczu, wody itp. Wolne
konce rur nowych odcinkéw nalezy zakryé przed rozpoczeciem prac spawalniczych w celu
unikniecia przeciggéw mogacych spowodowaé wystgpienie wad.
Spoiny sczepne nalezy wykonywac¢ zgodnie z procedurg WPS obowigzujgcg dla warstwy
graniowej. Powinny one by¢ réwnomiernie roziozone na obwodzie zigcza, w odstepach
zgodnie z WPS. Pekniete spoiny sczepne nalezy catkowicie wycig¢ i ponownie spawac.
Dtugosc¢ spoiny sczepnej nie moze by¢ krotsza od trzech grubosci spawanego elementu.
Przesuniecie wewnetrzne krawedzi spawanych rur nie moze by¢ wieksze niz 0,5 mm.
Odstep w grani rowka spawalniczego musi miesci¢ sie w granicach 1,0 — 3,0 mm.
Zaleca sie aby centrownik zewnetrzny mogt by¢ zdjety, jesli fgczna dtugos¢ warstwy graniowej
jest nie krotsza niz 60% obwodu rury.
Zajarzenie tuku spawalniczego w procesach spawania recznego elektrodami otulonymi moze
by¢ wykonane tylko w obszarze rowka ztgcza lub w obszarze lica poprzedniego Sciegu spoiny,
w zadnym przypadku na powierzchni spawanych rur. W przypadku stwierdzenia
na powierzchni rury $ladéw po =zajarzeniu tuku, obszar ten musi by¢ usuniety
przez szlifowanie reczne, a nastepnie muszg byé przeprowadzone badania magnetyczno —
proszkowe, w celu wykrycia i usuniecia mikropeknieé. Naprawa przez napawanie jest
niedopuszczalna.
Spoina po jej wykonaniu powinna by¢ oznakowana znakiem spawacza.
6.11. Usuwanie niezgodnosci spawalniczych
Usuwanie wad moze by¢ dokonane przez szlifowanie, frezowanie i inne metody
obrébki mechanicznej, po ktérych uzyskuje sie poprawng, czystg powierzchnie do spawania.
Naprawa peknieé w ztgczach rurowych cisnieniowych jest niedopuszczalna.
Wytworca rurociggu opracuje i przedstawi Zamawiajgcemu do zatwierdzenia technologie
naprawy wad ztgczy spawanych (WPQR). Kazda operacja usunigcia i naprawy ztgcza musi

», Budowa gazociggu i swiattowodu tgczgcego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr 1406/1,
1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci WIERZCHOSLAWICE ~
PROJEKT DO ZGLOSZENIA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

50



~ = ORLEN S.A. - Oddziat Geologii i Eksploatacji PGNiG w Warszawie
é PGN,G Ul. Marcina Kasprzaka 25A

GRUPA EE] 01-224 Warszawa

by¢ przeprowadzona w obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Naprawe zigcza
w obszarze grani mozna prowadzic¢ tylko jednokrotnie, natomiast w wypetnieniu lica spoiny
wylgcznie dwukrotnie. Kazde ztgcze naprawione podlega petnej, przewidzianej dla niego,
kontroli nieniszczgcej. Naprawa spoin rurowych dla grubosci spoin mniejszych niz 8mm
wymagane jest 100% badan RT i 100% MT. Kryteria akceptacji zgodnie z pkt. 8.9 niniejszego
opracowania. Jesli ponad 20% dtugosci obwodu ztgcza wykazuje niezgodnosci wymagajgce
naprawy - niezaleznie, czy jest to jeden ciggty odcinek, czy kilka odcinkow w sumie daje te
wartos¢ - zlgcze to nalezy wyciagé na szerokosci min. 20 mm z obu stron spoiny i ponownie
zukosowac¢ mechanicznie i przygotowac¢ do spawania zgodnie z wymaganiami WPS.

Do spawania naprawczego ztgczy spawanych w grani spoiny dopuszcza sie wytgcznie
technologie spawania recznego elektrodg otulong i TIG, z zastosowaniem materiatow
spawalniczych gwarantujgcych zawarto$¢ wodoru w stopiwie <5,0 ml wodoru w 100g stopiwa,
okreslong metodg glicerynowa.

Po wykonaniu kazdego Sciegu spoiny nalezy doktadnie usung¢ z powierzchni lica Sciegu
i powierzchni rowka spawalniczego wszelkie zanieczyszczenia do czystej metalicznej
powierzchni, bez jakichkolwiek sladdéw rozprysku tuku, zuzla czy tlenkow.
6.12. Kontrola NDT zigczy spawanych
Potaczenia spawane rurociggu podlegajg nastepujgcym badaniom nieniszczgcym:

» wizualnym (VT)

» radiograficznym (RT)

» ultradzwiekowym (UT)

» penetracyjna (PT) lub magnetyczno - proszkowa (MT).

Zakres badan ztgczy spawanych musi by¢ zgodny z tabelg ponizej.

L.p. | Obiekt | Rodzaj i zakres badan nieniszczacych
| Rurociagi kopalniane
1 Rurociagi kopalniane dla MOP>1,6 MPa
a Wszystkie spoiny VT - 100%
b RT/UT - 100%

Spoiny obwodowe PT/MT - 10%

C Spoiny odgatezne (wpalenia) PT/MT - 100%
d Spoiny pachwinowe PT/MT - 100%
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Kryteria akceptacji muszg by¢ zgodne z ponizszymi wymaganiami:

Zakres badan NDT jest zgodny z zatgcznikiem A specyfikacji ,ZN-G-8001:2017".

> Badania wizualne potgczen spawanych 100%, przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN
ISO 17637, poziom jakosci ,B” zgodnie z PN-EN ISO 5817.

Badaniom wizualnym nalezy poddaé¢ wszystkie ztgcza spawane od strony lica spoiny
a dtugos¢ badanego ztgcza wynosi 100% obwodu zigcza, niezaleznie od miejsca
wystepowania ztgczy oraz rodzaju konstrukcji.

Wyniki badan muszg by¢ odnotowane w protokole.

> Dla ztgczy spawanych doczotowych przy gr. Scianki mniejszej od 8 mm ustala
sie badania nieniszczace radiograficzne (RT) wg PN-EN ISO 17636-1.

Dla badan RT niezgodnosci spawalnicze wg PN-EN ISO 5817 podaje tablica 1. Ustala
sie poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych wystepujgcych w ztgczach spawanych ,B”
oraz ustala sie ,poziom akceptacji niezgodnosci 1” wg PN-EN 1SO 10675-1.

> Dla potgczen katowych (spoiny pachwinowe i odgatezienia kroécédw rurociggu)
ustala sie badania magnetyczno-proszkowe wg PN-EN ISO 17638 / PN-EN 1SO 23278
»,poziom akceptacji 1” lub badania penetracyjne wg PN-EN ISO 3452 / PN-EN I1SO 23277
,poziom akceptacji 1”. Przyklejenia i pekniecia sg niedopuszczalne.

W protokotach z badan jakosci ztgczy spawanych rurociggu muszg by¢ opisane
wszystkie rodzaje i poziomy niezgodnosci spawalniczych zigczy spawanych w tym réwniez
niezgodnos¢ dopuszczalne.

Spoiny gwarantowane - warunki wykonania.

Zigcza spawane orurowania, ktore nie byty poddane probie cisnieniowej z przyczyn
technicznych tzw. ztgcza gwarantowane, ztote spoiny nalezy wykonac z petnym monitoringiem
nadzoru spawalniczego Wykonawcy (najczesciej jest to ,gtowny spawalnik”) oraz poddaé
badaniom zgodnie z wymaganiami okreslonymi ponize;j.

Dla zigczy spawanych gwarantowanych doczofowych o grubosci sScianki
mniejszej od 8mm ustala sie 100% badan VT + 100% badan nieniszczgcych
radiograficznych wg PN-EN ISO 17636-1 + 100% badan magnetyczno-proszkowych wg
PN-EN ISO 17638 lub zamiennie (z magnetyczno-proszkowymi) badan penetracyjnych
wg PN-EN ISO 3452-1. Kryteria akceptacji jak powyzej.

Dla spoin gwarantowanych Wykonawca prac spawalniczych jest zobowigzany
poinformowaé inspektora nadzoru o przeprowadzeniu monitoringu ztgczy spoin
gwarantowanych.

Uwaga: Badaniom nieniszczacym NDT (non destructive testing) podlegaja
wszystkie zfgcza spawane uzyte do budowy urzadzenia ciSnieniowego. Zapis np. ,,100%
RT” oznacza iz -catkowita diugos¢é spoiny musi zosta¢é poddana badaniu
radiograficznemu.
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6.13. Montaz rurociaggow
» Przed przystgpieniem do montazu, Wykonawca powinien sprawdzi¢ dane techniczne
montowanych urzgdzeh zgodnie z informacjami podanymi w DTR.

Montaz elementdw rurociggow, urzgdzen oraz zwigzanych z nimi posadowien podpor
itp., nalezy prowadzi¢ zgodnie z rysunkami montazowymi.

Wszystkie czynnosci montazowe nalezy prowadzi¢ z nalezytg ostroznoscig, aby nie
uszkodzi¢ samych urzgdzenh, wystepujgcych na nich kotnierzy, krawedzi rowkéw do spawania
i powtok ochronnych.

Wykonawca prac montazowych rurociggdw musi posiada¢ przygotowanie, zaréwno
pod wzgledem sprzetu jak i przeszkolonego personelu oraz organizacji technologii montazu.

Podczas montazu nalezy stosowac¢ witasciwe i sprawne technicznie narzedzia, zgodnie
z ich przeznaczeniem.

Dystans pomiedzy kotnierzami montazowymi powinien byc¢ réwny dtugosci montowane;j
armatury.

Armature nalezy montowaé¢ zgodnie z kierunkiem przeptywu, ktory najczesciej jest
fabrycznie zaznaczony na korpusie.

Elementy orurowania tgczone na montazu spoinami czotowymi powinny mie¢ konce
rur proste na odcinku nie krétszym niz 100mm. Stosowanie tukéw i kolan spawanych
z prostych odcinkow rur oraz wykonywanie prefabrykowanych zwezek, trojnikdw, kolan
jest niedozwolone.

Prefabrykowane zespoty orurowania powinny by¢ oczyszczone z odpryskow, zuzla,
rdzy i innych zanieczyszczen, nastepnie w czesci na powierzchniowej pomalowane wstepnie
lub catkowicie. Jednakze spoiny nalezy pozostawi¢ nie pomalowane na szerokosci ok. 50mm,
chyba, ze zespét prefabrykowany poddano wczedniej probie wytrzymatosci/szczelnosci
i jej wynik jest pozytywny.

Wszystkie otwarte elementy orurowania po czyszczeniu nalezy utrzymywac¢ w stanie
zamknietym tymczasowymi pokrywami.

Nalezy wydzieli¢ miejsca sktadowania dla okreslonej sekcji, zespotu urzadzen, itp., aby
nie dopusci¢ do niewlasciwego uzycia elementéw. Skfadowanie bezposrednio na ziemi
jest niedozwolone.

Przygotowanie i montaz orurowania nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami
montazowymi. Ksztaltki instalacji typu: kotnierze, tuki, trojniki, zwezki czy dna elipsoidalne
przed wspawaniem muszg mie¢ dopasowang grubos¢ scianki do scianki elementu, do ktérego
beda spawane.

Utylizacja wszelkich odpadéw powstajgcych podczas prac uszczelniajgcych
i izolacyjnych odbywa sie na rachunek wykonawcy rurociggow.

Sruby potgczen kotnierzowych powinny byé skrecone kluczami dynamometrycznymi
z wymaganym momentem dokrecenia podanym w Instrukcji Eksploatacji rurociggu.

6.14. Dane techniczne ochrony przeciwkorozyjnej

Wykonawca przed przystgpieniem do robot w zakresie ochrony biernej zobowigzany
jest do uzgodnienia z Zamawiajgcym- materiatow izolacyjnych oraz technologii izolowania.
Wykonawca winien przy tym uwzgledni¢ zapisy standardu ST-IGG-0601.
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6.15. Instalacje nadziemne

Dla rurociggu na powierzchniowego zastosowano bierng ochrone antykorozyjna.
Wszystkie elementy rurociggu ze stali weglowej powinny mie¢ powloki malarskie
wielowarstwowe z farb epoksydowych lub poliuretanowych. Catkowita grubos¢ systemu
powtokowego powinna miesci¢ sie w granicach 200+320 um Dotyczy to rur, elementéw
armatury, ksztattek, potgczen itp. Analogicznie powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
konstrukcje wsporcze.

Dla rurociggéw nie izolowanych z uwagi na mozliwo$¢ kredowania powtok z farb
epoksydowych nalezy wytgczyé¢ ich zatosowanie na warstwy zewnetrzne.

Dla przedmiotowego rurociggu przypada kategoria korozyjnosci atmosfery C3 $rednia
wg PN-EN ISO 12944-2 oraz okres trwatosci ,dtugi’ (H) powyzej 15 lat.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ przygotowana w stopniu Sa2 2
wg PN-EN ISO 12944-4.,

Wszystkie elementy nadziemne ze stali weglowej takie jak: rurociagi, ksztattki, armatura
i zZtgcza spawane nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie systemem malarskim A3.13 wg PN-EN
ISO 12944-5.

Przyktadowe wytyczne wykonywania powtok antykorozyjnych:

- przygotowanie powierzchni w stopniu Sa2 %2 wg PN EN ISO 8501-1,

- powtoka gruntowa — epoksydowa lub poliuretanowa (2-sktadnikowa) gdzie dla 1warstwy
nominalna grubosé suchej powtoki (NDFT) = 100 um,

- nastepna warstwa winna by¢ akrylowa (1-sktadnikowa) lub poli(chlorek winylu)

(1 sktadnikowa). Dla 2 warstwy nominalna grubos¢ suchej powtoki (NDFT) = 200 pm.

Kolejno naktadane warstwy pokrycia malarskiego powinny rézni¢ sie odcieniem.

Powtoki malarskie wykonywaé powinien wykwalifikowany personel zgodnie z instrukcjg

aplikacyjng producenta farb. Materiaty do sporzadzania powtok powinny by¢ przechowywane

w oryginalnych opakowaniach zgodnie z instrukcjg producenta. Warunki przeprowadzania

i ocena prac antykorozyjnych wg PN ISO 12944,

Na rurociggach strzatkami koloru czarnego zaznaczy¢ kierunek przeptywu medium.

6.16. Powloki antykorozyjne wykonywane na placu budowy

Dla zabezpieczenia antykorozyjnego ztgczy spawanych tukéw, kolan lub potgczen
kotnierzowych i zaworéw dopuszcza sie jako rownorzedne dwie metody:

— naktadanie opasek termokurczliwych (rekawow), spetniajgce wymagania klasy izolacji
C-50 wg PN-EN 12068 o zdolnosci samolikwidacji przestrzeni powietrznych pod powiokg
lub opaski na podktadzie epoksydowym 14A lub 14B wg PN-EN ISO 21809-3:2016-05.
Przyktadowe materiaty:

. manszety termokurczliwe na bazie butylokauczuku firmy Vogelsang,
. manszety termokurczliwe na podktadzie epoksydowym firm: Anticor, Covalence,
Denso,

— owijanie opaskami (tasmami) przeciwkorozyjnymi polietylenowymi, polimerowo -
bitumicznymi i innymi dopuszczonymi.
Podtoze stalowe pod powtoki antykorozyjne nalezy przygotowac zgodnie
z PN-1SO 8501-1 klasa Sa 2,5.
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Metody naktadania rekawow termokurczliwych muszg by¢ zgodne z instrukcja
producenta.

Rekaw powinien stygng¢ ok. 1 godziny przed zasypaniem w wykopie. lzolacja powinna
by¢ nawinieta rownomiernie, bez pecherzy powietrza i fatd. Nie powinna posiada¢ uszkodzen
mechanicznych i cieplnych, posiada¢ dobrg przyczepnos$¢ miedzy warstwowg oraz odpornosé
na przebicia podczas badania poroskopem iskrowym.

Przy zakupie materiatdw izolacyjnych nalezy zgda¢ od wytworcy/producenta
aktualnych instrukcji ich stosowania.

Rurocigg na odcinkach w obszarach przejs¢ ,ziemia-powietrze” nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie zgodnie z zatgcznikiem C rys. C1 standardu ST-IGG-0601:2012
lub za pomocg powtoki poliuretanowej odpornej na UV o grubosci co najmniej 2 mm.
Zabezpieczenie nalezy wykona¢ do wysokosci min. 300 mm ponad poziom terenu zachodzgc
na powiloke nadziemng. Na styku obu fragmentdw powtok musi powsta¢ zaktadka
0 szerokosci min.100mm.

> Izolacja polaczen spawanych nalezy stosowaé manszety klasy C umozliwiajgce
samolikwidacje powietrznych powierzchni pod powtokg (np. manszety termokurczliwe C 50
firm Vogelsang; Kebu; Decotec, Raychem, Polyken, Canusa,). Mozna rowniez stosowac
izolowanie ztgczy powlokami nawojowymi (tasmowymi) klasy C na zimno o przyczepnosci do
stali co najmniej 4 [N/mm] np:
- system tasmowy C 50 Densolen firmy Denso (primer HT, tasma AS 39P z zaktadka
50%, tasma R 20 HT z zakfadkg 50 %).
- lub system tasmowy C 50C firmy Vogelsang (primer Testo-S, tasma Testo 1.2 H
z zaktadkg 50%, tasma Evolen PE 0,5 z zakladkg 50%),
- lub system tasmowy Atagor C50.1 firmy Altene (primer Atagor P27, tasma Atagor
N 1822.30 z zaktadkg 50 %, tadma Atagor N 122.30 z zaktadkg 50 %).

> Defekty w fabrycznych powitokach 3LPE rur nalezy naprawia¢, w zaleznosci
od ich wielkosci:

- kitami chemoutwardzalnymi,

- tatkami z wypetniaczem i ewentualnie z podktadem, naktadanymi ,na gorgco",

- materiatami stosowanymi do izolowania ztgczy spawanych (w przypadku duzych
defektow nalezy zdjgc¢ izolacje fabryczng na obwodzie rury).

Natomiast defekty w fabrycznych powtokach poliuretanowych podziemnej armatury, rur
i ksztattek nalezy naprawia¢ kompatybilnymi materiatami, w zalezno$ci od rodzaju uszkodzen,
takimi jak np. zywice /kity poliuretanowe (np. Protegol, Densoild FK 2C)
lub tasmami na bazie amorficznych poliolefin (np. Stopag CZ (H) z wypetniaczem
FN4200/4100).

Obowigzkiem kierownika budowy / kierownika robét jest na biezgco przeprowadzanie
badania  szczelnosci  powtoki  izolacyjnej przed  zasypaniem  (uktadkg) -
na wszystkich podziemnych elementach (rurach, ksztattkach, potgczeniach rur, w miejscach
napraw defektow).
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6.17. Znakowanie rurociggu

Rurocigg musi by¢ trwale oznakowany za pomocg tabliczki fabrycznej umieszczonej w
dostepnym miejscu (niezaizolowanej).

Tabliczki fabryczne powinny by¢ przykrecane do rurociggu ktéry opisuja.

Znakowanie powinno spetnia¢ wymagania okreslone w WUDT-UC-WO-W/14 p.4;
oraz w WUDT-UC-RT/01 p. 8.9

7. Budowa kanalizacji kablowej rownolegle do istniejagcego gazociagu

Rurociagg kablowy uktada¢ rownolegle do projektowanego gazociggu DN/OD63 PE100RS we
wspdélnym wykopie. Trasa gazociggu oraz rurociggu kablowego pokazana jest na rysunku pt:
Plan sytuacyjny. Rurocigg z rur wzmocnionych dn32 RHDPE ukfada¢ na gtebokosci
posadowienia gazociggu, szczeg6t usytuowania kabla wzgledem gazociggu pokazano na
przekroju A - A rysunek 1.M-1.1. Odcinki rurociggu kablowego potgczy¢ ztgczkami skrecanymi
MO32 do rur OPTO. Rurociggi uktada¢ bezposrednio w ziemi, w uprzednio przygotowanym
wykopie. Rurociag kablowy powinien byé utozony na podsypce piaskowej 10cm i zasypany
warstwa piasku lub sypkiej ziemi bez kamieni co najmniej 10 cm nad powierzchnie rury. Zaleca
sie, aby rurocigg uktadany byt linig falistg w poziomie. Odlegtos¢ scianki rurociagu od scianki
projektowanego gazociggu powinna wynosi¢ co najmniej 0,18m. Rury nalezy tgczy¢ przy
pomocy ztgczy skrecanych, samocentrujgcych, przeznaczonych do rurociggow
telekomunikacyjnych. Potgczenia nalezy poddaé probie szczelnosci. Na przekroczeniu rowu
melioracyjnego przed odwiertem Wierzchostawice-5 rurociggi gazu ziemnego i $wiattowodu
zostang utozone pod dnem rowu na gtebokosci min 2m. Przekroczenie zostanie wykonane w
technologii bezwykopowej HDD. Przewiert poszerzy¢ do $rednicy fi 300 do ktérego nalezy
wciggngc¢ oba rurociggi. Szczegdt przekroczenia pokazano na rysunku 1.M-1.3 pn: Profil
przekroczenia rowu - przewiert HDD.

Na skrzyzowaniach kanalizacji OPTO z istniejgcymi kablami nalezy zabezpieczy¢ kable rurami
dwudzielnymi. Na zblizeniach ponizej 0,5m do kabli elektrycznych nalezy zastosowac rury
ochronne. Na zblizeniach ponizej 0,25 m do istniejgcych kabli elektrycznych nalezy
zabezpieczy¢ je dodatkowo rurami dwudzielnymi. Skrzyzowania i zblizenia z podziemnym
uzbrojeniem terenu wykonaé recznie z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci i zasad BHP,
zwlaszcza w obrebie istniejgcych gazociggow i rurociggdéw. SkrzyZzowania z istniejgcymi
sieciami wykonac¢ pod nadzorem wiascicieli tych sieci.

8. Budowa linii kablowej

Na wyposazeniach odwiertow kabel optotelekomunikacyjny z wiéknami jednomodowymi
standardu G.652 OS1 lub OS2 wyprowadzi¢ do istniejgcych szafek kablowych. Na terenie
odwiertow zaprojektowano rowniez zasobniki kablowe w ktérych nalezy umiesci¢
trzydziestometrowe zapasy kabla optotelekomunikacyjnego. Lokalizacje zasobnikow
pokazano na planie sytuacyjnym. Wszystkie potgczenia widkien Swiattowodowych wykonaé
metodg spawania. Granice opracowania stanowi zakonczenie kabla $wiattowodowego z obu
stron przetgcznicg swiattowodowg z gniazdami typu SC/UPC w szafkach w ktorych znajdujg
sie firewall’e Fortinet. Ze wzgledu na ograniczenia gabarytowe zwigzane z umieszczeniem w
istniejgcych szafkach dodatkowych urzgdzen i sztywnego kabla Swiattowodowego nalezy
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zastosowac przetacznice na szynie DIN oraz ostone tuby Swiattowodowej. ztgczami w
szafkach kablowych.
Dopuszcza sie dwie metody wciggania kabla:

e mechaniczng;
Do mechanicznego wciggniecia kabla do rurociggu ostonowego nalezy uzy¢é wciggarki i
przeciggarki wspomagajgcej z automatycznie kontrolowang i rejestrowang sitg ciggu. Zaleca
sie stosowac zestaw rolek i slizgow zmniejszajacych tarcie, a tym samym site niezbedng do
wciggania kabla. Z uwagi na zastosowang rure z wewnetrzng warstwg poslizgowg nie
zachodzi koniecznos¢ dodatkowego smarowania kabla olejem.

e pneumatyczng;
Weciaganie pneumatyczne nalezy wykonaé z zastosowaniem wdmuchiwarki, ktéra umozliwia
wdmuchniecie kabla OTK na odlegtos¢ nawet do ok. 2 km.

Do oznakowania przebiegu linii infrastruktury skojarzonej nalezy wykorzystaé stupki i tablice
stosowane do oznakowania przebiegu gazociggu. Na trzpieniu stupka pod paskami
informujgcymi o kategorii ciSnieniowej gazociggu nalezy, w odlegtosci rownej odlegtosci
miedzy paskami, umiesci¢ pasek pomaranczowy z czarng literg "L". Wymiary paska
pomaranczowego powinny byé zgodne z wymiarami paskow oznaczajgcych kategorie
cisnieniowg gazociggu. Stupki powinny by¢ ustawione tak, aby tablica na nich montowana byta
skierowana frontem w strone utozenia linii Swiattowodowe;.

9.  Wymagania w zakresie konstrukcyjno budowlanym
9.1. Podpory pod orurowanie technologiczne:

Dla podparcia projektowanego orurowania przyjeto podpore w konstrukcji stalowej, do stupka
przyspawane zostang poziome poprzeczki stalowe, do ktérych bezposrednio, przy pomocy
obejm mocowane bedg elementy orurowania. Pomiedzy podporami a elementami
technologicznymi nalezy utozy¢ podktadki elastomerowe olejoodporne gr 5 mm typ S70 np.
podktad kompaktowy Firmy CALENBERG. Mocowanie podpér do podtoza — chemiczne za
pomocg kotew wklejanych np. HILTI HYU+HAS.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej: elementy stalowe po
oczyszczeniu powierzchni obrébkg strumieniowo Scierng do stopnia Sa1/2 zabezpieczyé
antykorozyjnie dla kategorii C4 przez malowanie powfokami malarskimi o tgcznej grubosci
warstwy min. 240 ym wg wytycznych w karcie zabezpieczenia korozyjnego dla elementéw ze
stali czarnej, przy zapewnieniu oczekiwanej wysokiej ( H ) trwatosci powtok ( np. system
malarski A1.20 ). Kolor warstwy wierzchniej RAL 7024 lub 7035 ( szary ) - uzgodni¢ z
Inwestorem.

Zastosowane materiaty:

Stal S 235JR, elektrody: E38 0 RC 11
10. Wymagania w zakresie uziemienia i ochrony odgromowej
W strefie "2" zagrozenia wybuchem grubo$¢ Scianki obiektow zawierajgcych state materiaty

wybuchowe, sg wieksze niz 5 mm. Obiekty te, mozna uzna¢ za chronione zwodami
naturalnymi zgodnie PN-EN 62305-3. Nie jest wymagana dodatkowa ochrona odgromowa.
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Wokét  urzadzen  technologicznych,  wykonaé nalezy uziom  powierzchniowy
z bednarki FeZn 30x4 na gtebokosci 0,6m. Nastepnie uziom ten podtaczyé do istniejgcej
instalacji uziemiajgcej. Rowy, na dnie, ktérych uktada sie uziomy, nalezy zasypywac tak aby
w bezposrednim kontakcie z uziomem nie byto kamieni, zwiru, zuzlu czy gruzu. taczenie
bednarki w gruncie nalezy wykonaé przez spawanie tukowe. Do zabezpieczen potgczen
bednarki w gruncie stosowac¢ tasme antykorozyjng do zabezpieczen bednarki w ziemi.
Bednarke FeZn 30x4mm spawac¢ do podpory oraz przytgczy¢ pod dtuzsze sruby potgczenia
kotnierzowego. Kotnierze powinny by¢ wyposazone w dwa potgczenia (dwie przeciwlegte
$ruby) zabezpieczone przed obluzowaniem za pomocg podktadki sprezystej. Sruby oznaczyé
farbg koloru czerwonego. Ztgcza kontrolno - pomiarowe wykona¢ jako dwusrubowe ze stali
nierdzewnej i montowa¢ na wysokosci ok. 0,1 - 0,3m. Zigcza kontrolne ponumerowac.
Numerowanie wykonaé poprzez =zatozenie w rejonie zigcza opaski metalowej
z wyttoczonym numerem. Zaciski powinny by¢ usytuowane na takiej wysokosci, aby byty tatwo
dostepne z poziomu terenu. Z uwagi na zastosowanie ztgcz kontrolnych ze stali nierdzewnej,
nie zabezpiecza¢ ich wazeling techniczng. Na rysunkach pokazano trase uziomdéw oraz
miejsca podtgczenia przewoddw odprowadzajgcych. Przewody odprowadzajgce od urzadzen
technologicznych odprowadzajg tadunek elektrycznosci statycznej oraz zapewniajg
wyréwnanie potencjatéw. Po zakonczonym montazu nalezy wykona¢ pomiar wartosci
uziemienia oraz sporzgdzi¢ protokét z przeprowadzonych pomiaréw. Opornos¢ uziemienia
powinna by¢ mniejsza od 10Q2.

Po wykonaniu uziemienia nalezy:

— zigcza kontrolno-pomiarowe ponumerowac,

— potaczenia srubowe wymagajace ochrony przed korozjg zabezpieczy¢ smarem
bezkwasowym lub pokry¢ wazeling techniczng

— przewody uziemiajgce zabezpieczy¢ farbg antykorozyjng do gtebokosci 0,2m
i wysokosci 0,3m nad ziemia,

— konstrukcje spawane zabezpieczy¢ przez dwukrotne malowanie farbg antykorozyjna.
Po zakohczonym montazu instalacji nalezy:

— wykonac¢ pomiar rezystancji uziemienia i ciggtosci potgczen wyréwnawczych

— sporzgdzi¢ protokdt z badania i przeprowadzonych pomiarow

Zewnetrzng instalacje odgromowg (LPS) zaprojektowano z elementéw posiadajgcych
pozytywny wynik badan dla proby prgdem o ksztalcie 10/350 us, zgodnie
z zatozeniami norm odgromowych.

2.1. Obowigzujgce normy w zakresie ochrony odgromowe;j

[1] PN-EN 62305-1 Ochrona odgromowa — Czes$¢ 1: Zasady ogdlne.
[2] PN-EN 62305-2 Ochrona odgromowa — Czes$c¢ 2: Zarzgdzanie ryzykiem.
[3] PN-EN 62305-3 Ochrona odgromowa — Czes$¢ 3: Uszkodzenia fizyczne

obiektéw i zagrozenie zycia.
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[4]

[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

11.

PN-EN ISO 2081

PN EN ISO 1461

PN-EN 62561-1

PN-EN 62561-2

PN-EN 62561-4

PN-E-05204

Powltoki metalowe i inne nieorganiczne elektrolityczne
powtoki cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub
stali

Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i
zeliwne metodg zanurzeniowg

Elementy urzgdzenia piorunochronnego (LPC) - Czes¢ 1:

Wymagania dotyczgce elementéw potgczeniowych

Elementy urzadzenia piorunochronnego (LPSC) -- Czes¢
2: Wymagania dotyczgce przewodow i uziomow

Elementy urzgdzenia piorunochronnego (LPCS) -- Czes¢
4: Wymagania dotyczgce uchwytéw

Ochrona przed elektrycznoscig statyczna,

Wymagania dla Instrukcji BHP

Wymagane jest opracowanie nowych instrukcji BHP i eksploatacji urzgdzen/instalacji
zgodnie z Zarzgdzeniem Dyrektora o/Sanok nr 39/21 , Wprowadzenie do stosowania
w PGNIG S.A. w Warszawie - Oddziat w Sanoku wzoru instrukcji bhp i eksploatacji

obiektéw/urzgdzen.
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12. SPIS RYSUNKOW
Lp Nr rysunku Nazwa rysunku
1. [.M-1.0 Orientacja
2. .M-1.1 Projekt zagospodarowania terenu
3. [.M-1.2 Profil podtuzny gazociggu
4. .M-1.3 Profil przekroczenia rowu - przewiert HDD
5. .M-2.0 Wigczenie gazociggu do instalacji odwiertu Gostawice-1
6 .M-2.1 Potgczenie kotnierzowe (kotnierz zawoér) DN50 PN16, Pow.
' uszcz. typ B1, wg PN-EN 1092-1
7 .M-2.2 Potgczenie kotnierzowe (kotnierz zawor) z kryzg ograniczajgcg
' »30 DN50 PN16, Pow. uszcz. typ B1, wg PN-EN 1092-1
8 .M-2.3 Potgczenie kotnierzowe (kotnierz zawdr) DN80 PN10, Pow.
' uszcz. typ B1, wg PN-EN 1092-1
9. .M-2.4 Kréciec manometryczny katowy 1/2 NPTF
10. |[LLM-2.5 Zabudowa manometru 1/2 NPTM Pn10
11. |1.M-2.6 Kolumna wydmuchowa DN80
12. |1L.M-2.7 Podpora |
13. |[1.LM-2.8 Fundament
14. |1.M-3.0 Wigczenie gazociggu do instalacji odwiertu Wierzchostawice-5
15. [1.M-4.0 Strefy zagrozenia wybuchem, uziemienie, ochrona odgromowa.
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Potqczenie kofnierzowe PN16 wg PN—-EN 1092-1
Kotnierz Uszczelka
DN[D| K | L | n|Msr| A | B3| Co|Ha H3|R1|N1| S | dy| f1] 9u|Dzu|dwu|Dzp | Du
50 1651125 |18 | 4 IM16/60,3 (503118 |45 |8 | 5 [74 [5.0 102 214 [81 165 [107] 73

Potqczenie kotnierzowe DN50; PN16 wg PN—-EN 1092—1  Masa ~35 kg
4_ Uszczelka wielokrawgdziowa z oktadzinami 1 $235JRG2, Nr1.0038 SPETECH 0.1/ Twardos¢ HB
PTFE typ SPETOMET MWK20 dw=65, Dz=81 PN-EN 10027-2 | PN-EN 10250-2 'l ‘max. 105
: : C35E QT nr 1.1181 B
3 Nakretka M16-B wg PN-EN ISO 4033 8 PN—EN 100272 PN-EN 10269 0.3
Sruba dwustronna z gwintem na catej diugosci C45E QT nr 1.1191 B
vt wg PN—EN 1515-1:2002 4 UPNCEN 10027-2 | NTEN 10269106
Kotnierz z szyjkq Dn50, PN16, typ B1 P355QH Nr 1.0571 _ _
1 szyjka 60,3 x5.0 wg PN-EN 1092-1 1 PN—EN 10027-2 PN-EN 10222-4 | 2,47
- llos¢ Materiat Nr rysunku, czesci .
Poz. |Wyszczegodlnienie sztuk| Nr normy mat.  Nr normy przedmiot Masa Uwagi
Nazwa obiektu bud. | Budowa gazociqgu i swiatfowodu tqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na
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1. Wymiary nietolerowane wykona¢ wg. PN-EN 22768-1 kl.tolerancji m— sredniodokladna.

Polqczenia kotnierzowe typ11 PN16 wg PN—-EN1092-1:2007

Kotnierz Uszczelka
DN| dzxq | D | K L | n [Msr| A B3| Co|Ho[H3[Ry[Ny[ S | dy| f1] 9u|Dzu|dwu[Dzp | Du
50| 60.3x4.0 [165] 125 | 18 | 4 [M16]60.3[50.3/ 18 | 45| 8 | 5 | 74[5.0[102| 2|4 [ 81 ] 65[107] 73
Polgczenie koftnierzowe DN50; PN16 wg PN—=EN 1092—1  Mosa ~3,5 kg
Zaslepka okular/Kryza ograniczajqca P355QH Nr 1.0571 _ _
5 Dnd0, PN16, przylga B1wg PN-EN 1092-1 1 PN-EN 10027-2 PN-EN 10222-4 | 2,47
4_ Uszczelka wielokrawgdziowa z oktadzinami 9 S$235JRG2, Nr1.0038 SPETECH 0.1/ Twardos¢ HB
PTFE typ SPETOMET MWK20 dw=65, Dz=81 PN-EN 10027-2 | PN-EN 10250-2 “' max. 105
~ ~ C35E QT nr 1.1181)
3 Nakretka M16—B wg PN-EN ISO 4033 8 PN=EN 100272 PN-EN 10269 0.3
Sruba dwustronna z gwintem na catej dtugosci C45E QT nr 1.1191 B
A Vi P wg PN—EN 1515-1:2002 4 1 pN_EN 10007-2 | TNTEN 1026906
Kotnierz z szyjkq Dn50, PN16, typ B1 P355QH Nr 1.0571 _ _
1 aayike 8603450 wy PN-EN 10021 U U PNCEN 10027 | TNEN 102224 1 2,47
- llos¢ Materiat Nr rysunku, czesci :
Paz. | WyszczegGinienie sztuk | Nr normy mat.  Nr normy p’rzedmiotmm Unagi
Nazwa obiektu bud. | Budowa gazociqgu i swiattowodu tqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na

w formie skrconej:

czesci dz. nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice.”

Tytut Rysunku:

Potqczenie kotnierzowe (kotnierz/ kryza/ zawdr) DN50 PN16, Pow.uszcz. typ B1, wg PN-EN 1092-1

yaw.)
Projektant: Marcin Urbanek Numer upr: PDK/0030/P00S,/10 Data: 02.01.24 Podpis: / / M I
Sprawdzajqcy: Numer upr: Data: Podpis: LY
Data sporz Rysunku: | 02.01.24 Skala/podz: % Numer Rysunku: I.M=2.2  [Rewizja:
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1. Wymiary nietolerowane wykona¢ wg. PN—EN 22768—1 kl.tolerancji m— $redniodokfadna.

przylga B1

Armatura

przylga B1

Potqczenia kotnierzowe typ11 i 05 PN16 wg PN-EN1092-1:2007

Kotnierz Uszczelko
DN[ dzxg |D| K | L | n [Msr| A B3| Co[Ho [H3[R1[N1| S | dy] f1] qu|Dzu|dwu [Dzp | Du
80| 88.9x3.2 [200| 160 | 18 | 8 |M16/88,9 |78.9120 |50 |10 | 6 [105]5.0 [138] 3 | 4 [115] 95 [ 142105
Potqczenie kotnierzowe DN80; PN10 wg PN-EN 1092-1 Masa ~7,0 kg
4 Uszczelka wielokrawgdziowa z oktadzinami 1 §235JRG2, Nr1.0038 SPETECH 0.9| Twardos¢ HB
PTFE typ SPETOMET MWK20 dwu=95, Dzu=115 PN-EN 10027-2 | PN-EN 10250-2 ““l max. 105
_ _ . C35E QT nr 1.1181 B
3 Nakretka M16—B wg PN-EN ISO 4033:2004 16 PN—EN 10027—2 PN-EN 10269 1,12
Sruba dwustronna z gwintem na catej dtugosci C45E QT nr 1.1191 _
2 M16x95 —B wg PN-EN 1515-1:2002 8 PN-EN 10027-2 PN-EN 10269 23
Kofnierz z szyjkq Dn80, PN10, typ B1 P355QH Nr 1.0571 _ _1 392
1 szyjka 88,9 x5.0 wg PN-EN 1092-1 1 PN-EN 10027-2 PN-EN 10222-4 1 4
L llose Materiat Nr rysunku, czgsci :
Poz. |Wyszczeg®lnienie sztuk | Nr normy mat.  |Nr normy przedmiot Masa Uwagi
Nazwa obiektu bud. | Budowa gazociqgu i swiattowodu tqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na

w formie skrdcone;j:

czesci dz. nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice.”

Tytut Rysunku:

Potqczenie kotnierzowe (kotnierz zawdr) DN80 PN10, Pow.uszcz. typ B1, wg PN-EN 1092-1

paw:)
Projektant: Marcin Urbanek Numer upr: PDK/0030/P00S/10 Data: 02.01.24 Podpis: / M H
Sprawdzajqcy: Numer upr: Data: Podpis: (O
Data sporz Rysunku: | 02.01.24 Skala/podz: % Numer Rysunku: I.M—2.3 |Rewizja:
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Rura przewodowa PN16 821.3x4.0 L=230mm
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Dopuszcza sig zastosowanie innego typu zaworu manometrycznego, oraz
manometru spefniajgceqo projektowane kryteria.
Maksymalne cisnienie robocze manometru powinno wynosi¢ 3/4 zakresu wskazan,
w pomiarach chwilowych dopuszcza sig obciqzenie w pelnym zakresie.

w formie skréconej:

Masa~ 0.5kg
Manometr tarczowy, zakres pomiar: 0—10bar
Temp. medium: —20 do+50°C
2 k. dokfadnosci:1.6. Przytqcze procesowe: 1/2NPTM,| 1 | | ——mmmmmmm 05 | 05
Radialne polozenie krécca. Srednica tarczy 100mm
wykonanie stal kwasoodporna stopien ochrony IP65
Zawér manometryczny z korkiem spustowym 1/4NPTF
7 oraz z gwintem 1/2NPTM na wlocie i 1/2NPTF L 0.5 103
na wylocie, Pmax=10bar
, Jech, /i Cal.
Poz. | Wyszczegbinienie ILszt] Materiat | N Normy Uwagi
Rysunku | pasa g
Nazwa obiektu bud. | Budowa gazociqgu i Swiattowodu tqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na

czesci dz. nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice.”
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Wszystkie spoiny nieoznaczone na rysunku wykona¢ jako pachwinowe ciggte
o wysokosci spoiny a=0.7 grubosci ciefiszego elementu {qczonego

. Srednice Dw blach (poz. 4 i 5) ustalic w zaleznosci od grubosci $cianki rury poz. 2

. W blasze (poz. 3) wykona¢ 4 otwory 88 na srednicy #Do dla poszczegdinych srednic nominalnych kolumny wydmuchowej
. Kolumng wydmuchowq malowa¢ dwukrotnie farbq podktadowq a nastgpnie dwukrotnie farbq nawierzchniowq

. Na koncu rury poz. 1 nacig¢ gwint rurowy systemu calowego odpowiedni dla $rednicy rury

Kolumng do rurociqgu wylotowego przykreci¢ za pomocq zfqczki (poz.6) nakretno—nakretnej typ M2-Zn-B
mat. W350-04, W400-05 wg PN-EN 10242:1999 o wielkosci odpowiedniej dla konkretnej $rednicy
rury przylqczeniowej poz.1

. Lastosowa¢ rury wykonane wg normy PN—EN 10216-3 z materialu P355NH oraz blachy z materiatu S235JR

Nazwa obiektu bud. |  Budowa gazociqgu i swiatfowodu fqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na
w formie skroconej:| czesci dz. nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice.”
Tytut Rysunku: Kolumna wydmuchowa DN8O
yaw.
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1. Wszystkie potagczenia wykonacé jako spawane na petng diugosc¢
spoiny, przy czym spoiny czotowe wykonac¢ o grubosci cienszego
z laczonych elementéw, spoiny pachwinowe wykonaé o grubosci
0,7 grubosci cienszego z taczonych elementow.

2. Elementy konstrukcji zabezpieczy¢ antykorozyjnie zestawem farb
chlorokauczukowych. Po zakonczeniu montazu konstrukcje
pomalowac farbg nawierzchniowa.

3. Lokalizacja podpoér wg rys. 11.1.1.B-2.

4. Elementy 3, 8 i 8a przyspawa¢ na budowie. Doktadng wysokos¢
i miejsce zamocowania ustali¢ w trakcie montazu.

1520

A Stal: S235JR (St3S)
Elektrody: E 38 0 RC 11 (ER 146)

Blacha gr.10 -2k
x 150 x 100 ’|
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Uwaga:

1. Otulenie stali zbrojeniowej: 40 mm.
2. I1zolacja przeciwwilgociowa fundamentow:
- pozioma: 2 x papa asfaltowa na lepiku lub folia
budowlana na warstwie betonu podkiadowego gr. 10 cm,
- pionowa: roztwor asfaltowy gruntujacy i nawierzchniowy.
3. Podpory mocowa¢ do fundamentéw przy pomocy
kotew wklejanych.

Beton:

C8/10 (B10) C16/20 (B20)
Stal zbrojeniowa:

B 240 gtadka (A0 St0S) B 400 zebr. (Alll 34GS)
Elektrody:

E 38 0 RC 11 (ER 146)
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Tytut Rysunku: Fundament F—1
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| 1 I—lIE l_ _________
| | |
Sp_cwo_c .dO istniejgcego UWAGH: 4 w0
uziemienia - RZA N
1. Utozy¢ uziom otokowy z bednarki FeZn 30x4mm na gteboko$ci min. 0,6m
2. Bednarke FeZn 30x4mm spawa¢ do podpory oraz przytaczy¢ pod diuzsze Sruby potgczenia kotierzowego.
Kotnierze powinny by¢ wyposazone w dwa potgczenia (dwie przeciwlegte Sruby) zabezpieczone przed
obluzowaniem za pomoca podktadki sprezystej. Sruby oznaczyé farba koloru czerwonego.
3. Ztacza kontrolno-pomiarowe wykonac¢ jako dwusrubowe, poprzez zatozenie bednarki na zaktadke (po 10 cm),
skrecenie dwoma Srubami M10x25,
z nakretka, podktadka sprezysta M10 & wew. 10,2 mm, podktadka ptaska M10 @ wew. 10,5 mm. Stosowaé $ruby i
podktadki ze stali nierdzewne;.
4, Ztacza kontrolno-pomiarowe montowaé na wys. 0,1m-0,3m.
5. taczenie bednarki w ziemi wykonac¢ przez spawanie.
6. Do zabezpieczen potaczen spawanych bednarki w gruncie stosowac taSme antykorozyjng do zabezpieczen
UWAGA: bednarki w ziemi np. firmy Elko-Bis
7. Przewody uziemiajace zabezpieczy¢ farbg antykorozyjng do wysokosci 0,3m nad ziemig i gtebokosci 0,2m,

W strefie "2" zagrozenia wybuchem grubo$¢ $cianki obiektow zawierajacych state materiaty wybuchowe,
sq wieksze niz 5 mm. Obiekty te, mozna uznaé za chronione zwodami naturalnymi zgodnie PN-EN 62305-3.

Nie jest wymagana dodatkowa ochrona odgromowa.

Strefa 7

malujac uko$nie w pasy z4tto-zielone.
Ztacza kontrolne ponumerowaé, poprzez zatozenie aluminiowego oznacznika (paska) z wyttoczonym numerem.

Nazwa obiektu bud.
w formie skrdcone;j:

,Budowa gazociqgu i $wiattowodu tqczqcego odwierty Wierzchostawice—5 i Gostawice—1 — na
czesci dz. nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice.”

OZNACZENIE SPECYFIKACJA UWAGI:
FeZn 30x4 Bednarka stalowa ocynkowana 30x4 - 10m Elko—Bis
Ztqcze kontrolno—pomiarowe dwusrubowe, sruby i podkiadki ze stali nierdzewnej,| Elko—Bis
2 x sruba M10x25 z nakretkq, podktadka sprezysta M10 O wew. 10,2 mm,
podkltadka ptaska M10 0 wew. 10,5 mm - 2szt.

Tytut Rysunku:

Strefy zagrozenia wybuchewm, uziemienie, ochrona odgromowa.

yaw.
Projektant: Marcin Urbanek Numer upr: PDK,/0030/P00S/10 Data: 14.12.23 Podpis: / / m I
Sprawdzajqcy: Numer upr: Data: Podpis: [
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13. Oswiadczenie

Ja, nizej podpisany jako projektant, na podstawie 34.3d.3) ustawy z dnia 7 lipca 1994r.- Prawo
budowlane (Dz.U.2023.682 t.j.) oswiadczam, ze projekt pn: ,,Budowa gazociggu i
Swiatlowodu taczacego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr
1406/1, 1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci Wierzchostawice." zostat opracowany
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej.

Projektant

spec. instalacyjna

. . upr. Nr PDK/0030/POOS/10
mgr inz. Marcin Urbanek

, Budowa gazociggu i swiattowodu tgczgcego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr 1406/1,
1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci WIERZCHOSLAWICE ~
PROJEKT DO ZGLOSZENIA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
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14. Uprawnienia Zaswiadczenie

, Budowa gazociggu i swiattowodu tgczgcego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr 1406/1,
1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci WIERZCHOSLAWICE ~
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15. ZALACZNIKI
15.1. Decyzja lokalizacji inwestycji
15.2. Uzgodnienie spotki wodne.

, Budowa gazociggu i swiattowodu tgczgcego odwierty Wierzchostawice-5 i Gostawice-1 - na czesci dz. nr 1406/1,
1406/2, 1409, 1421 i 1422/2 w miejscowosci WIERZCHOSLAWICE ~
PROJEKT DO ZGLOSZENIA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
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3)
4)

5)

Ochrona przyrody i krajobrazu - nakaz/zakaz:. Nie dotyczy.

Ochrona dziedzictwa kulturowego i zabytkéw oraz débr kultury wspoétczesnej -
nakaz/zakaz: feren inwestycji nie jest objety strefg ochrony konserwatorskiej, nie znajdujg
sig na niej obiekty cenne kulturowo, z wyjatkiem stanowiska archeologicznego: nr 87 (103-
65/87) — osada z okresu wplywow rzymskich i punkt osadnictwa z XVIl wieku, w ramach
ktorego nalezy postgpowaé zgodnie z ustawg z dnia 23.07.2003 r. o ochronie zabytkéw i
opiece nad zabytkami. Stanowisko polozone jest w $rodkowej czesci terenu inwestycii
w obrebie dz. nr 1421 w rejonie pomiedzy literami D-E-J-K.

Obstuga w zakresie komunikacji i infrastruktury technicznej:
a) ewentualne kolizje z sieciami uzbrojenia technicznego nalezy rozwigzaé¢ na warunkach
uzyskanych u dysponentdw sieci;
b) dostep do drogi publiczne|: teren inwestycji posiada dostep do drogi publicznej w terenie
inwestyciji;
¢) Zaocpatrzenie w infrastrukfure techniczng:
- kolizje z sieciami uzbrojenia technicznego nalezy rozwiaza¢ na warunkach
uzyskanych u dysponentow siect;
— utylizacja odpadéw - sposdb postepowania z usuwanymi lub przemieszczanymi,
w zwigzku z realizacjg inwestycji, odpadami (masami ziemnymi lub skalnymi,
gruzem, itp.) - zgodnie z zasadami przyjetymi w Gminie;
~ zaopatrzenie w pozostalg infrastrukture techniczna: nie dotyczy.

6) Wymagania dotyczace ochrony intereséw 0séb trzecich: realizacja inwestycji winna

7)

zapewni¢ poszanowanie, wystgpujacych w jej obszarze oddzialywania, uzasadnionych
interesow osdb trzecich, w tym nie powinna;

a) pozhawia¢ wiadcicieli dzialek sasiednich dostepu do drogi publicznej, mozliwosci
korzystania z wody, kanalizacji, energii eiektrycznej, energii ciepinej oraz ze Srodkéw
fgcznosci, dostepu swiatta dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi;

b) powodowac ucigzliwosci powodowanych przez hatas, wibracje, zaktdcenia elektryczne
i promieniowanie,

¢) powodowac zanieczyszczenie powietrza, wody, gleby;

d) roboty budowlane nalezy prowadzic zgodnie ze sztukgy budowlang w sposoéb
ograniczajgcy do minimum powstawanie szkdd. Po zakofczeniu rabdt nalezy przywrdcic
stan pierwotny nawierzchni trwalych (drogi, chodniki, wjazdy, ogrodzenia itp.);

e) inwestycia nie moze powodowaé ograniczenia sposobu zagospodarowania dziatek
sgsiednich i wplywac na wykonywanie ich prawa wiasnoséci.

Granice i sposéb zagospodarowania terenu lub obiektéw podlegajacych ochronie w
oparciu o przepisy odrebne - w tym terenéw: goérniczych, terenéw narazonych na
niebezpieczenstwo powodzi i osuwania si¢ mas ziemnych - nakaz/zakaz:

a) teren inwestycji znajduje sie na zlozu gazu ziemnego ,Wierzchostawice”: (Zawiadomienie
Ministra Srodowiska DGKkzk-4741- 8155/24/15095/M W z dnia 18.04.2013 r) — numer w
systemie MIDAS GZ 6008; W zwigzku z wystepowaniem zioza nie ustala sie
dodatkowych warunkéw dla planowanej inwestycji;

b) teren inwestycji znajduje sie na cbszarze i terenie gorniczym ,Wierzchoslawice-2". (Decyzja
wyznaczajgca DGK-1V-4771-17/38488/14/BGz dnia 24.09.2014 r) — numer w systemie
MIDAS GZ 6008; W zwigzku z wystepowaniem obszaru i terenu gérniczego nie ustala sie
dodatkowych warunkow dla planowane] inwestycji; Prowadzona eksploatacja gérnicza gazu
ziemnego nie bedzie miata negatywnego wplywu na realizacjg prowadzongj inwestycji;

¢) zgodnie z postanowieniem Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie znak:
KR.3.6.522.186.2023. MM z dnia 26.07.2023 r. - na dz. nr 1421 wystepuja urzadzenia
melioracyjne — sieé drenarska a dziakki nr 1406/1 i 1422/2 sgsiadujg z rowem
melioracyjnym pn.. ,Doplyw Borowiec”, z uwagi na powyzsze przedmiotowg inwestycje
nalezy uzgodnic¢ z gminng Spotka Wodng w Wierzchostawicach;

d) na terenie inwestycji nie znajdujg sie tereny lub obiekty podlegajace ochronie na
podstawie przepiséw odrgbnych, w tym dziatka nie znajduje sie:

— w obszarach objetych ochrong przyrody;
- w obszarach szczegdlnego zagrozenia powodzia,

IV. Linie rozgraniczajace teren inwestycji - jak zaznaczono na zataczniku nr 1 w skali 1:2000,

stanowiacym integralng czesé decyzji.

Uzasadnienie

Do Urzedu Gminy wplynal wniosek o wydanie decyzji o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego dla
przedmiotowego, opisanego w sentencii niniejszej decyzji, projektowanego zamierzenia budowlanego.
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Whiosek ziozony przez inwestora, zawiera niezbedne okreslenia zgodnie z wymogiem przepisu art. 64 w zwiazku z
art. 52 ust. 1 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, w tym: okreslenie granic terenu objetego
whnioskiemn, przedstawionych na kopii mapy zasadniczej w skali 1:2000, charakterystyke inwestycji, obejmujgca m.in.
gabaryty projektowanej inwestycji przedstawione w formie opisowej i graficzne;.

Podanie inwestora o wydanie decyzji ustalajacej lokalizacje inwestycji celu publicznego dia okreslonego
w sentencji niniejszej decyzji zamierzenia budowlanego speinia wymagania ustawowe.

Dla terenu objetego wnioskiem, na dzienn orzekania o ustaleniu lokalizacji inweslycji w niniejszej decyzji,
Gmina Wierzchostawice nie posiada prawnie obowigzujgcego miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego. Ustalenie lokalizacji inwestycji celu publicznego jest szczegdiowo uregulowane przepisami
wymienionej wyzej ustawy z dnia 27.03.2003 r. — o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym. Zgodnie z
art. 4 ust. 2 | art. 59 ust. 1 lejze ustawy, zmiana zagospodarowania terenu w przypadku braku planu
miejscowego, polegajaca na budowie obiektu budowlanego lub wykonaniu innych robot budowlanych, a takze
zmiana sposcbu uzytkowania cbiektu budowlanego lub jego czesci, z zastrzezeniem art. 50 ust. 1 i art. 86
wymaga ustalenia, w drodze decyzji, warunkéw zabudowy, natomiast przepisy ustawy - Prawo budowlane
przewiduja dla tej inwestycji koniecznosé uzyskania pozwolenia na budowe.

Sposob ustatania wymagan dotyczacych nowej zabudowy i zagospodarowania terenu w przypadku braku planu

migjscowego zgodnie z przepisem art. 61 ust. 6 i ust. 7 ustawy — o planowaniu | zagospodarowaniu przestrzennym, zostat
okreslony w rozporzgdzeniu Ministra Infrastrukiury z dnia 26.08.2003 r. - w sprawie sposobu ustalania wymagan
dotyczgcych nowej zabudowy i zagospodarowania terenu w przypadku braku miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego (Dz. U. z 2003 r. Nr 164, poz, 1588 z pozn. zm.).
Odnoszac sie do pozostalych warunkéw okreslonych w art. 61 ust. 1 punkty 2 + 6 ustawy - o planowaniu i
zagospodarowaniu przestrzennym, nalezy wskazac, ze: *wnioskowany teren posiada dostep do drogi publicznej;
*teren, w ramach projektowanej inwestycji, nie wymaga uzyskania zgody na zmiang przeznaczenia gruntéw rolnych i
le$nych na cele nierolnicze i nieleéne; *dokonana analiza zgromadzonego malerialu, przy rozpatrywaniu wniosku
inwestora, wykazala brak sprzecznosci wnioskowanego zamierzenia inwestycyjnego z przepisami odrebnymi,
wymienionymi w punkcie I’ niniejszej decyzji.

Zgodnie z wymogiem art. 53 ust. 3 pkt. 2 ustawy - o planowaniu | zagospodarowaniu przestrzennym w
przedmiotowe] sprawie dokonano analizy stanu faktycznego i prawnegeo terenu, na ktoérym przewiduje sig
realizacje inwestycji. Planowana inwestycja nie wpiynie na zmiang dotychczasowej funkcji, zasad i
zagospodarowania przedmiotowego terenu.

W swietle powyzszego wnioskowane zamierzenie inwestycyjne objete wnioskiem inwestora, po
speinieniu okre$lonych w decyzji, jest zgodne z wymogami ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu
przestrzennym oraz zasadami zabudowy i zagospodarowania terenu.

Przy opracowywaniu ninigjszej decyzji positkowano sig materialami planistycznymi, zawartymi w:

a) planie zagospodarowania przestrzennego Gminy Wierzchostawice, kidry utracit moc na podstawie
przepisow ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, a ktéry posiadaly zgode na zmiane
przeznaczenia gruntdw na cele nierolnicze,

b) studium uwarunkowar i kierunkow zagospodarowania przestrzennego Gminy Wierzchoslawice.

Stosownie do art. 60 ust. 4 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, sporzgdzenie projekiu

decyzji ustalajacej lokalizacje Inwestycji calu publicznego powierza sig osobie:

a) kléra nabyta uprawnienia urbanistyczne na podstawie art. 51 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. o
zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U. z 1999 r. Nr 15, poz. 139, z pdzn. zm.);

b) posiada kwalifikacje do wykonywania zawodu urbanisty na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej uzyskane na
podstawie ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektdw, inzynierow
budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2013 r. poz. 932 | 1650).

Zgodnie z art. 51 ust. 1 pkt 2 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym decyzje ustalajgca
lokalizacje inwestycji celu publicznego wydaje, w niniejszym przypadku, Wojt, po uzgodnieniu 2 organami, o
ktérych mowa w art. 53 ust. 4 ww, ustawy i uzyskaniu uzgodnien lub decyzji wymaganych przepisami odrebnymi.

W zwigzku z powyzszym:

a) po przeanalizowaniu przepisu art. 53 ust. 4 stwierdzono, ze naltozenie obowigzku przeprowadzenia
uzgodnien, o ktdrych mowa w pkt 1, 3, ba, 7, 8, 9a, 10a, 11, 12, 13, 14, 156 i 16 nie dotyczy przedmiotowej
inwestycji;

b) w toku postepowania:

» organ okreslony w art. 53 ust. 4 pkt. 2 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym w
odniesieniu do obszaréw i obiektéw objetych ochrong konserwatorskg - postanowienie Matopolskiego
Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkdw znak: DT-111.5151.14.2023.TS z dnia 07.08.2023 r.;

« organ okreslony w art, 53 ust, 4 pkt. 4 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, uzgodnit
decyzje nie wnoszac sprzeciwu w odniesieniu do terendw gorniczych - postanowienie Okregowego Urzedu
Gér::iczego w Krakowie znak: KRA.5120.60.2023.ME. z dnia 24.07.2023 r. (zastrzezenie zawarto w Dziale
0l pkt 7 lit. b;;

» organ okreslony w art. 53 ust. 4 pkt. 5 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, uzgodnit
decyzje nie wnoszac sprzeciwu w odniesieniu do udokumentowanych ztdz kopalin | wéd podziemnych —
zawiadomieniem znak: DNGS-WO0Z.057.69.2023.1SP z dnia 28.07.2023 r. Ministra Klimatu i Srodowiska
przekazal zgodnie z whasciwosci do Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego, Marszatek Wojewddztwa
Matopolskiego nie zajat stanowiska, uzgodnienie uznaje sig za dokonane w trybie milczacej zgody;

« organy okreslone w art. 53 ust. 4 pkt 6 ustawy - o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym,
wlasciwe w sprawach ochrony gruntéw rolnych uzgodnit decyzje nie wnoszgc sprzeciwu w odniesieniu do
gruntow wykorzystywanych na cele rolne w rozumieniu przepiséw o gospodarce nieruchomosciami —
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Zalgcznik nr 2

Wyniki analizy warunkdw i zasad zagospodarowania terenu oraz jego zabudowy oraz stanu faktycznego
i prawnego wynikajaca z art, 53 ust, 3 ustawy o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym

LY

Zinak: GKPOS.6733.4.10.2023

Miejscowosé: Wierzchostawice
dz, nr 1406/1, 1406/2, 1409, 1421
i1422/2

ANALIZA WARUNKOW 1 ZASAD ZAGOSPODAROWANIA TERENU ORAZ JEGO ZABUDOWY

ORAZ STANU FAKTYCZNEGO | PRAWNEGO WYNIKAJACA Z ART. 63 UST. 3 USTAWY
O PLANOWANIU | ZAGOSPODAROWANIU PRZESTRZENNYM

I - CZESC TEKSTOWA
a) analiza sasiadujgcej zabudowy w zakresie:

® & o e

projektowana inwestycja to budowa gazociggu i swiattowodu taczgcego odwierty Wierzchostawice-
5 i Gostawice-1;

inwestycja planowana jest do realizacji na terenie stanowigocym wilasnos¢ osob fizycznych;
projektowane zamierzenie inwestycyjne nie powoduje ograniczenia sposobu zagospodarowania
dziatek, na ktérych projektowana jest inwestycja jak tez dziatek sasiednich;

kontynuacja gabarytéw i form architektonicznych - nie dotyczy;

kontynuacii linii zabudowy - nie dotyczy projektowanej inwestycji;

parametry sieci z rur PE dn 50: ci$nienie — do 0,5 MPa, dlugos¢ sieci — okolo 350 m.

diugosé swiattowodu — okoto 350 m.

b) analiza dostepnosci do:

drogi publicznej - teren inwestycji posiada dostep do drogi publicznej w terenie inwestycji;
istniejacych sieci; istniejace uzbrojenie terenu jak i istniejgce instalacje sg wystarczajace dla
projektowanego zamierzenia budowlanego.

¢) analiza statusu gruntow:

teren inwestycji potozony jest na gruntach £V, W-tIlI, £iil, dr, Rll, Rilla i Ba i nie jest objety zgoda
na zmiang przeznaczenia gruntdw rolnych na cele nierolnicze w planie zagospodarowania
przestrzennego, ktéry utracit waznos¢;

Inwestycja bedaca przedmiotem decyzji — jako inwestycja podziemna - nie zmienia przeznaczenia
terenu,

W terenie inwestycii nie wystepuja grunty lesne;

studium — planowana inwestycja znajduje sie w terenie przeznaczonym w studium uwarunkowan
i kierunkéw zagospodarowania przestrzennego pod obszary R — tereny rolne,

d} analiza zgodnosci z przepisami odrebnymi:

teren inwestycji nie jest objety strefg ochrony konserwatorskiej, nie znajdujg sie na niej obiekty
cenne kulturowo, za wyjatkiem stanowiska archeologicznego: nr 87 {103-65/87) — osada z okresu
wptywéw rzymskich i punkt osadnictwa z XVIl wieku, w ramach, ktérych nalezy postepowaé
zgodnie z ustawa z dnia 23.07.2003 r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami. Stanowisko
potozone jest w $rodkowej czesci terenu inwestycji w obrebie dz. nr 1421 w rejonie pomiedzy
literami D-E-J-K; ,

zgodnie z postanowieniem Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie znak:
KR.3.6,522.186.2023.MM z dnia 26.07.2023 r. - na dz. nr 1421 wystepujg urzadzenia melioracyjne
— sieé¢ drenarska a dzialki nr 1406/1 | 1422/2 sasiadujg z rowem melioracyjnym pn.: ,Doptyw
Borowiec”, z uwagi na powyzsze przedmiotowg inwestycje nalezy uzgodni¢ z gminng Spotkg
Wodnhg w Wierzchostawicach,

przedmiotowa inwestycja nie wymaga przeprowadzenia postepowania w sprawie oceny
oddziatywania przedsiewziecia na $rodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia 03.10,2008 r. —
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenistwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na érodowisko - bowiem jest to przedsiewzigcie nie
mieszczace sie w wykazie inwestycji wymienionych w rozporzgdzeniu Rady Ministréw z dnia 10
wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddzialywaé na Srodowisko;

wnioskowany teren nie jest objety zadng z form ochrony $rodowiska, przyrody i krajobrazu,
ochrony dziedzictwa kulturowego i zabytkdw oraz débr kultury wspdiczesnej,
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