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Instrukcja BHP powinna byé udostepniona w formie papierowej pracownikom do stalego korzystania na stanowisku pracy.
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1.

Cel i zakres opracowania.

Celem opracowania niniejszej instrukcji jest zapewnienie maksymalnej ochrony ludzi poprzez
obowigzek wydawania szczegotowych instrukcji i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa i higieny

pracy oraz ergonomii na stanowiskach pracy.

2. Podstawa opracowania

Podstawg prawng do opracowania niniejszej instrukeji jest artykut 2374 § 2 Kodeksu pracy oraz
obowigzujgce akty wykonawcze:

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych
prowadzenia ruchu zaktadéw gérniczych wydobywajgcych kopaliny otworami wiertniczymi,

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy
pracach spawalniczych,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych

Postanowienia ogodlne

3.1.  Organizacja prac spawalniczych wykonywanych w strefach pozarowych
i zagrozenia wybuchem.

Warunkiem koniecznym prowadzenia prac spawalniczych w strefach zagrozenia wybuchowego
i pozarowego jest wyeliminowanie na czas prowadzenia tych prac zagrozeri wynikajgcych
z mozliwosci powstania mieszanin wybuchowych. Niebezpieczne stezenie gazéw palnych to
stezenie powyzej 10% dolnej granicy wybuchowosci

Nalezy przestrzega¢, aby prace spawalnicze w strefach zagrozenia  pozarowego
i wybuchowego prowadzone byly pod nadzorem pracownika dozoru ruchu gérniczego,
Prace wykonywane w pomieszczeniach i zbiornikach nalezy prowadzi¢ przy ciggtym
pomiarze stezenia metanu oraz substancji toksycznych w powietrzu. W razie zaistnienia
nieprzewidzianych zagrozen podczas wykonywania prac nalezy je przerwac, pracownikow
wycofac do strefy zapewniajacej bezpieczeristwo, miejsce pracy zabezpieczyd,

Prace powinny by¢é wykonywane przez pracownikow posiadajacych odpowiednie
kwalifikacje zawodowe,

Prace spawalnicze w strefach zagrozenia wybuchowego i pozarowego powinny by¢
wykonywane przez co najmniej dwie osoby.
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3.1.1. Prace spawalnicze wykonywane w strefach zagrozenia pozarowego
i wybuchowego wymagajace pisemnego polecenia.

e wykonywanie wilaczy gazociggdw, rurociaggow na media ciekte zapalne (ropa naftowa,
kondensat weglowodorowy, metanol) do czynnych rurociggéw,

e usuwanie nieszczelnosci na czynnych gazociagach i rurociggach na media ciekte zapalne,

e wykonywanie prac na czynnych stacjach i punktach gazowych,

e remonty zbiornikdw ropy, kondensatu weglowodorowego, innych cieczy palnych,

¢ wykonywanie prac remontowych i montazowych na czynnych instalacjach
technologicznych do produkcji gazu lub ropy.

Nie wymagajg pisemnego polecenia roboty zwigzane z ratowaniem zdrowia i zycia ludzkiego,
ochrong srodowiska oraz zabezpieczeniem urzadzen przed zniszczeniem.

3.1.2. Szczegdtowe postanowienia dotyczace prac spawalniczych wykonywanych na
polecenie pisemne.

Pojecia i definicje podstawowe:

1) Poleceniodawca

a) w przypadku wykonywania prac spawalniczych w strefach zagrozenia pozarowego
i wybuchowego przez podmioty gospodarcze Swiadczace ustugi serwisowe
w zakresie prac spawalniczych poleceniodawcy jest osoba upowazniona przez zarzad
podmiotu gospodarczego posiadajgca waine $wiadectwo kwalifikacyjne w zakresie dozoru
(Gr 11l p.4,5,6,7)

b) w przypadku wykonywania prac spawalniczych w strefach zagrozenia pozarowego
i wybuchowego przez pracownikéw PGNIG S.A. Oddziat w Sanoku poleceniodawcy jest
kierownik jednostki organizacyjnej lub kierownik zmiany posiadajacy wazne swiadectwo
kwalifikacyjne w zakresie dozoru (Gr lll p.4,5,6,7)

Kierownik Ruchu Zaktadu Gérniczego zatwierdzajgc niniejszg instrukcje upowaznia kierownikow
jednostek organizacyjnych, kierownikéw zmian posiadajgcych wazne swiadectwa kwalifikacyjne
w zakresie dozoru (Gr Il p.4,5,6,7) do wydawania pisemnych poleceri wykonania prac
spawalniczych w strefach zagrozenia pracownikom PGNIG S.A. Oddziat w Sanoku

Do obowigzkéw poleceniodawcy nalezy:
a) okreslenie:
e zakresu, miejsca i terminu wykonania prac,
e srodkdw i warunkéw do bezpiecznego wykonania prac (réwniez wyposazenie w $rodki
ochrony osobistej i sprzet p.poz.),
e liczby pracownikow skierowanych do pracy,
e pracownikéw odpowiedzialnych za organizacje i wykonanie pracy:
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o nadzorujgcego wykonanie prac,
o kierujacego zespotem pracownikow.
b) uzyskanie opinii w Dziale BHP PGNiG SA Oddziat w Sanoku dotyczacej wymaganego
sprzetu ochrony osobistej i zabezpieczenia p.poz.,
¢) zatwierdzenie ,Polecenia”.

2) Koordynator - wystepuje w  przypadku wykonywania prac spawalniczych w strefach
zagrozenia pozarowego i wybuchowego przez podmioty gospodarcze swiadczace ustugi
serwisowe w zakresie prac spawalniczych.

Koordynatorem jest kierownik jednostki organizacyjnej lub kierownik zmiany posiadajgcy wyzszy
dozér gorniczy.

Do obowigzkéw koordynatora nalezy:
e uzgadnianie z wykonawcami harmonogramu oraz toku prowadzenia prac
w zakresie przepisdw bhp i p.poz. obowigzujgcych na obiekcie gorniczym,
e zatwierdzenie pisemnego polecenia wykonania prac spawalniczych w strefach zagrozenia.

Uwaga:

W przypadku wykonywania prac spawalniczych w strefach zagrozenia wybuchem przez
pracownikow PGNiG S.A. Oddziat w Sanoku nie wystepuje koordynator, jego obowigzki przejmuje
Kierownik Osrodka Kopalr na ktorego terenie znajduje sie jednostka organizacyjna.

Kierownik Ruchu Zaktadu Gérniczego zatwierdzajac niniejsza instrukcje upowaznia kierownikéw
jednostek organizacyjnych , kierownikdw zmian posiadajacych wyiszy dozér gérniczy do
wykonywania obowigzkéw koordynatora.

3) Nadzorujacy - osoba wyznaczona przez poleceniodawce posiadajaca wazne Swiadectwo
kwalifikacyjne na stanowisku dozoru (Gr Il p. 4,5,6,7) oraz sredni dozdr gorniczy.

Do obowigzkdéw nadzorujacego nalezy:

e sprawdzenie tozsamosci 0s6b uprawnionych wymienionych w poleceniu,

e zaznajomienie nadzorowanych pracownikéw z harmonogramem prowadzonych roboét
zakresem prac, kolejnoscig, sposobem ich wykonywania, oraz systemem zabezpieczen
i sygnalizacji,

e nadzor nad wykonywana praca ,oraz sprawdzenie jej wykonania,

e nadzor nad likwidacjg miejsca pracy po jej zakonczeniu,

e powiadomienie poleceniodawcy o zakoriczeniu prac,

e nadzoOr organizacji stanowisk pracy zgodnie z zasadami i przepisami bhp ,oraz ochrony
przeciwpozarowej,

e przed samym rozpoczeciem pracy sprawdzenia jeszcze raz, czy zostaly wykonane
wszystkie  niezbedne zabezpieczenia, oraz przygotowane $rodki ochrony
przeciwpozarowej oraz bhp.
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4) Kierujacy zespotem - osoba wyznaczona przez poleceniodawce posiadajagca wazne
Swiadectwo kwalifikacyjne na stanowisku eksploatacji (Gr Ill. p.4,5,6,7) oraz nizszy dozér
goérniczy.

Do obowigzkdw kierujacego zespotem nalezy:

e sprawdzenie miejsca pracy i przejecie go od nadzorujacego,

e organizacja stanowisk pracy zgodnie z zasadami i przepisami bhp ,oraz ochrony
przeciwpozarowej,

e zapoznanie podlegtych pracownikéw z metodami bezpiecznego wykonywania pracy,

o egzekwowanie od cztonkow zespotu stosowania wihasciwych $rodkéw ochrony
indywidualnej narzedziisprzetu,

e nadzorowanie przestrzegania przez podleglych pracownikéw przepiséw bhp
w czasie wykonywania pracy,

e zapewnienie po zakonczeniu pracy  usuniecia materiatdw, narzedzi i sprzetu
Z miejsca pracy,

® wyprowadzenie zespotu pracownikéw z miejsca pracy,

e powiadomienie nadzorujgcego o zakonczeniu pracy.

Spawacze wykonujgcy prace spawalnicze muszg posiadac stosowne do zakresu robot kwalifikacje
zawodowe w szczegodlnosci kwalifikacje dla osob wykonujgcych prace spawalnicze na obiektach
zaktadu gérniczego, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 15 grudnia 2011r. (Dz.
U. Nr 163, poz. 981) w sprawie kwalifikacji w zakresie gornictwa i ratownictwa gorniczego.

Prace spawalnicze wykonywane w strefach zagrozenia wybuchowego i pozarowego, powinny by¢
ewidencjonowane w ,Ewidencji wydanych polecent pisemnych na roboty spawalnicze” (zat. do
instrukcji). Polecenie wykonania prac przechowuje sie przez okres 30 dni od daty zakonczenia
pracy.

»Ewidencja” oraz ,Polecenia” przechowywane sg na jednostkach organizacyjnych na terenie
ktorych wykonywane sg prace.

3.1.3. Wykonywanie prac spawalniczych na zbiornikach i urzadzeniach
technologicznych.

Podczas projektowania prac spawalniczych na ww. obiektach nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
Czynnosci :
e catkowite usunigcie ze zbiornikéw iprzewodow gazow, cieczy i par tatwopalnych,
e obnizenie steienia par lub gazéw wybuchowych ponizej 10% ich dolnej granicy
wybuchowosci,
e usuniecie ze zbiornikdw, przewodow lub urzadzen wszelkich osaddéw, zanieczyszczen
palnych,
e oczyszczenie terenu w promieniu 20 m od przewidywanego miejsca spawania ze
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wszelkich zanieczyszczen i materiatéw palnych,

dokonanie przed przystgpieniem do spawania pomiardw stezenia gazow wybuchowych
w atmosferze,

wyposazenie stanowisk spawalniczych w odpowiednie ilosci i rodzaje podrecznego
sprzetu gasniczego i Srodkow gasniczych.

3.1.4. Wykonywanie prac spawalniczych na zbiornikach do magazynowania ropy,
gazu, materiatow tatwopalnych.

Przed przystapieniem do pracy nalezy:

[ ]

odtgczyé zbiorniki od instalacji przy pomocy zasuw i zaslepek stalowych,

zbiorniki oczysci¢, wyparowac, wyptukac, przewietrzy¢ i osuszy¢,

Podczas prowadzenia prac wewnatrz zbiornika zawarto$¢ tlenu powinna by¢ nie
mniejsza niz 19% objetosci, a zawarto$¢ substancji toksycznych nie powinna przekraczaé
dopuszczalnych stezen,

Podczas prowadzenia prac wewnatrz zbiornika wchodzi¢ do niego mozna bocznym
witazem , whaz gérny stuzy do wentylacji zbiornika podczas prowadzenia robdt oraz
asekuracji oséb pracujgcych wewnatrz zbiornika,

Zapewni¢ spawaczowi pracujgcemu wewnatrz zbiornika odpowiednie oswietlenie (12 V)
miejsca pracy oraz asekuracje w przypadku zastabniecia.

Bezposrednio przed wejsciem do zbiornika sprawdzi¢ stezenie metanu oraz substanc;ji
toksycznych, palnych i wybuchowych w zbiorniku.

3.1.5. Rurociggi kopalniane i inne obiekty zaktadu gérniczego.

a). Ropociagi

Warunkiem rozpoczecia robét spawalniczych na ropociggu jest:

1)
2)
3)
4)

5)

wylgczenie go z ruchu przy pomocy zasuw, zaslepek stalowych,

catkowite oproznienie rurociggu z czynnika roboczego,

przeptukanie rurociggu wodg lub przedmuchanie gazem obojetnym,

wykonanie odpowiedniego dotu monterskiego dla ropociggéow podziemnych (w
przypadku gdy gtebokoé¢ rowu przekracza 1,5 m pracownikéw nalezy wyposazy¢ w
szelki bezpieczenstwa oraz odpowiedni sprzet ochrony osobistej),

sprawdzi¢ przed wejsciem do wykopu czy w wykopie nie nagromadzit sie gaz, pary
cieczy palnych.

Podczas prowadzenia robh6t w wykopie powinna znajdowac sie tylko niezbedna ilos¢ osob
konieczna do wykonania prac.

Zaleca sie prowadzenie prac na ropociggach przy ich wypetnieniu gazem obojetnym (np.
azotem)
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b). Gazociagi

1) prace spawalnicze wykonywa¢ mozna po catkowitym oprdznieniu gazociggu
i przedmuchaniu go gazem obojetnym.

2) w przypadku gdy w gazociggach znajduje sie ptyn ztozowy lub kondensat
weglowodorowy, roboty nalezy prowadzi¢ jak na ropociggach

c). Przewody cieczy palnych (metanol DEG, TEG, ciecz ztozowa, kondensaty)
Roboty spawalnicze wykonywac jak dla ropociggow.
d). Stacje redukcyjno - pomiarowe.

Prowadzgc prace spawalnicze w pomieszczeniach z urzadzeniami gazowymi naleizy:

e zamknag¢ zasuwy odcinajgce na kolektorach gazowych przed budynkiem stacji oraz
o ile to jest mozliwe, najblizsze zasuwy gléwne na gazociggach posiadajacych
potfaczenie z calym obiektem,

e spusci¢ gaz ze wszystkich gazociaggéw w budynku stacji, oraz z odcinkdw gazociggéw
pomiedzy zasuwami odcinajgcymi,

e w przypadku gdy nie mozna zamkng¢ zasuw gldéwnych na gazociggach, to po
spuszczeniu gazu z gazociggdw wewnatrz budynku stacji nalezy zaslepi¢ zasuwy
odcinajagce od strony budynku i zamkngé zawory upustowe przy tych zasuwach.
Réwnoczesénie naleizy pozamykaé wszystkie zasuwy na gazociggach wewnatrz budynku,
oraz zaslepi¢ zasuwy bezposrednio przed miejscem gdzie beda wykonywane roboty
spawalnicze. Pomieszczenia doktadnie wywietrzy¢, oraz zapewni¢ wilasciwa wentylacje
podczas prowadzenia prac,

e wykonaé¢ pomiar stezenia metanu w pomieszczeniu , prace wewnatrz budynku mozna
wykonywadé przy stezeniu ponizej 10% dolnej granicy wybuchowosci,

e wewnatrz budynku wykonywac¢ tylko niezbedne prace spawalnicze, pozostate roboty
wykonywa¢ na zewnatrz budynku w odlegtosci nie mniejszej niz 10 m od zasuw
odcinajacych i scian budynku,

e zabrania sie wykonywania prac wewnatrz budynku gdy tylko czes$¢ urzadzen zostata
wytgczona z ruchu,

e do oswietlenia uzywa¢ tylko lamp w wykonaniu przeciwwybuchowym,

e demontowane odcinki gazociggéw Ilub urzadzen na ktdérych stwierdzono osady
siarczkéw zelaza, nalezy zala¢ lub zwilzy¢ wodg w celu unikniecia ich samozaptonu.

e). Inne obiekty zaktadu gorniczego
e odsiarczalnie, pomieszczenia sprezarek gazu, podziemne zbiorniki gazu, ttocznie
ztozowe, parki magazynowe ropy, instalacje stabilizacji ropy - prace spawalnicze
wykonywac jak dla okreslonych instalacji technologicznych wyzej opisanych,
e urzadzenia podlegajgce dozorowi technicznemu - prace spawalnicze wykonywac zgodnie
z przepisami UDT.
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Wyposazenie brygad spawalniczych w srodki ochrony osobistej
i zabezpieczenia przeciwpozarowego.

W zaleznosci od warunkéw pracy brygad, naleiy je wyposazy¢ w:
odziez ochronng,

fartuch spawalniczy,

hetm ochronny przeciwuderzeniowy,

sprzet ochrony gérnych drég oddechowych,

sprzet chroniacy przed upadkiem z wysokosci,

okulary ochronne ze szktami zapasowymi, fartuch skérzany i rekawice skérzane,
$rodki tacznosci (w zaleznosci od potrzeb),

przyrzady do pomiaru stezen gazu,

przyrzady do pomiaru cisnienia gazu,

apteczke pierwszej pomacy,

koce gasnicze,

gasnice lub agregaty gasnicze,

inny sprzet gasniczy w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac,
lampy odwietleniowe w wykonaniu przeciwwybuchowym,

srodki transportu.

O uzyciu wtaéciwych $rodkéw ochrony osobistej i sprzetu p.poz. decyduje poleceniodawca.

5.
1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania prac spawalniczych.

State stanowisko spawalnicze , na ktorym istnieje mozliwos¢ emisji szkodliwych pytéw
i gazéw, pracodawca powinien wyposazy¢ w instalacje wentylacji stanowiskowej,
State stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w stét spawalniczy i (lub)
odpowiednie  oprzyrzadowanie, umozliwiajace bezpieczne  wykonywanie prac
spawalniczych
Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg stosowane reczne palniki gazowe powinno by¢
wyposazone w:

e osprzet umozliwiajacy bezpieczne odtozenie lub zawieszenie palnika

e naczynie z wodg do okresowego lub awaryjnego schtadzania palnika
Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg stosowane reczne uchwyty spawalnicze powinno
by¢ wyposazone w osprzet umozliwiajacy bezpieczne odfozenie lub zawieszenie uchwytu,
Stanowisko spawalnicze do spawania tukowego elektrodami otulonymi powinno by¢
wyposazone w pojemnik na resztki (ogarki) elektrod,
Stanowisko spawalnicze zlokalizowane na otwartej przestrzeni powinno by¢ zabezpieczone
przed dziataniem czynnikébw atmosferycznych, a jego otoczenie chronione przed
promieniowaniem luku elektrycznego lub ptomienia. Przepisu nie stosuje sie przy pracach
spawalniczych wykonywanych na wysokosciach lub w wykopach,
Roboty ziemne wykonuje sie tak, aby wykop zapewniat swobode ruchéw i bezpieczeristwo
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pracy przebywajacym tam pracownikom. W sytuacji gdy wykop osiagnie gtebokos¢ wieksza
niz 1,0 m od poziomu terenu, konieczne jest wykonanie bezpiecznego zejscia dla
pracownikow. Odlegtos¢ pomiedzy zejsciami (wejsciami) nie powinna przekracza¢ 20 m.
Zabezpieczenie $cian wykopu o giebokosci powyzej 1 m (z wyjgtkiem wykopéw w skatach
zwartych) zapewnia sie przez:

e Wykonanie wykopu ze $cianami (skarpami) pochylonymi,

e Wykonanie umocnien pionowych $cian.

8) W spawalni i na stanowisku spawalniczym nie wolno przechowywa¢ materiatéw fatwo
palnych,

9) Stanowiska na ktorych sg wykonywane prace spawalnicze powodujace rozprysk iskier, zuzla
lub goracych czastek statych, powinny byé zabezpieczone przed mozliwoscia wywotania
pozaru w strefie rozprysku, z uwzglednieniem przestrzeni ponizej stanowiska
spawalniczego,

10) Sprzet spawalniczy powinien by¢ sprawny technicznie, oraz zabezpieczony przed
mozliwoscig zainicjowania pozaru,

11) Butle do gazéw stosowanych w spawalnictwie powinny odpowiada¢ w zakresie budowy,
stanu technicznego, barwy wymaganiom okreslonym w Polskich Normach,

12) Weze do gazu powinny byc stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu
i cisnieniem znamionowym,

13) Minimalna dtugos¢ wezy spawalniczych powinna wynosi¢ 5 m, a maksymalna nie powinna
przekracza¢ 20m.

14) Dopuszczalne jest przediuzanie wezy, pod warunkiem zastosowania znormalizowanych
dwuztgczek metalowych o $rednicy zgodnej ze $rednicg znamionowa weza. Minimalna
diugosé kazdego z taczonych odcinkéw wezy powinna wynosi¢ co najmniej 4 m.

15) Szczelnosé i wytrzymatosé eksploatowanych wezy powinna byé kontrolowana nie rzadziej
niz raz na kwartat. Wyniki kontroli nalezy wpisywac¢ do ksigzek eksploatacji sprzetu
spawalniczego.

16) Naprawy urzadzen i sprzetu spawalniczego powinny by¢ wykonywane przez osoby
o odpowiednich kwalifikacjach, natomiast uzytkownicy urzadzern spawalniczych
i osprzetu mogg wykonywaé tylko biezace czynnosci konserwacyjne, okreslone
w instrukcjach eksploatacyjnych wydanych przez producenta.

17) Urzadzenia i osprzet spawalniczy powinny by¢ po naprawie sprawdzone pod wzgledem
spetniania przez nie wymagan bezpieczenistwa okreslonych w przepisach lub w Polskich
Normach. Wynik sprawdzenia powinien by¢ udokumentowany.

18) Butle z gazami technicznymi powinny by¢ oddalone nie mniej niz 10 m od Zrddet
otwartego ognia.

19) Przenosne agregaty spawalnicze powinny znajdowac sie poza pomieszczeniami w ktérych
wykonuje sie prace spawalnicze, jezeli warunek ten z uzasadnionych powoddw nie moze
by¢ spetniony , agregat moze by¢ usytuowany w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od miejsca
spawania.

20) Przed przystgpieniem do prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu
i narzedzi spawalniczych, bezpiecznikéw zabezpieczajacych przed cofaniem sie ptomienia,
bezpiecznikéw elektrycznych , szczelno$é wezy gumowych , stan izolacji przewodéw. Weize
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i przewody nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uszkodzenia w czasie pracy.

21) Weze z gazami technicznymi nie moga przebiega¢ w poblizu przewodéw elektrycznych pod
napieciem.

22)Butle z gazami technicznymi powinny by¢ zabezpieczone przed przewrdceniem sig,
uszkodzeniami  mechanicznymi,  dziataniem  Zrédet ciepta, zetknigciem  sig
z przewodami elektrycznymi bedgcymi pod napigciem,

23) W przypadku zamarzniecia reduktora butli, zawér rozmraza¢ mozna wytgcznie czystymi
tkaninami ogrzanymi w goracej wodzie,

24) Stanowisko spawalnicze powinno by¢ zorganizowane w taki sposéb, aby rozpryski
spawalnicze nie mogly przepali¢ wezy lub izolacji przewodow elektrycznych,

25) W przypadku spawania elektrycznego nalezy sprawdzi¢ stan bezpiecznikéw , lokalizacje
i dziatanie gtéwnego wytacznika pradowego celem zapewnienia szybkiego wytgczenia
pradu w wypadku zaistnienia pozaru,

26) Z uwagi na zagrozenie pozarowe i wybuchowe zabrania sie:

e sktadania i magazynowania butli w miejscach do tego nie przeznaczonych,
e ogrzewania zamarznietych reduktoréw gazu palnikiem lub innym Zrédtem otwartego
ognia,

manipulowania przy zaworach butli szczegdlnie tlenowych zattuszczonymi rekami,

uzywania uszkodzonych przewodéw gazowych lub elektrycznych,

prowadzenia w jednej wigzce przewodéw gazowych i elektrycznych,

wykonywania wszystkich innych czynnosci stwarzajacych zagrozenie wybuchowe lub

pozarowe.

6. Obowiagzki spawaczy w miejscu pracy

6.1. Spawacz przed przystapieniem do ciecia lub spawania ptomieniem acetylenowo
tlenowym zobowigzany jest:

o sprawdzié czy stanowisko spawalnicze wyposazone jest w odpowiedni sprzet spawalniczy

e sprawdzié stan techniczny sprzetu spawalniczego, szczelno$¢i zamocowanie wezy.

o przedmuchaé zawédr butli przed przytaczeniem reduktora, stojac z boku zaworu
wylotowego gazu,

o zakladaé reduktor butlowy przy poluzowanej $rubie stawidtowej,

e otwiera¢ zawdr butli powoli, stojac z boku otworu wylotowego gazu z butli,

e nie dotykaé¢ zattuszczonymi rekami, rekawicami lub czySciwem zaworéw i reduktorow
przy butlach tlenowych,

o utrzymywaé w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przewrdceniem, butle tlenowe
i acetylenowe. W warunkach warsztatowych butle powinny znajdowac sie w stojakach lub
na wozkach. Pobieranie gazu z butli dozwolone jest tylko przez sprawnie dziatajacy
reduktor.

e sprawdzi¢ stan instalacji acetylenowej i poziom wody w bezpieczniku wodnym, w razie
koniecznodci nalezy uzupetni¢ poziom wody w bezpieczniku lub spusci¢ jej nadmiar przez
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kurek kontrolny. Poziom wody w bezpieczniku nalezy sprawdza¢ na poczatku kazidej
zmiany, po kaizdej diuzszej przerwie, po kaizdym cofnieciu sie gazoéw oraz zawsze gdy
powstana watpliwosci czy poziom wody jest whasciwy.

w przypadku zassania powietrza przez bezpiecznik wodny , wytworzong mieszanke
wybuchowa nalezy usunaé przez palnik przed zapaleniem palnika otworzy¢ najpierw zawor
tlenowy a nastepnie acetylenowy,

w razie wewnetrznych zaptonéw w palniku chiodzi¢ palnik w wodzie. W czasie chtodzenia
zawor acetylenowy powinien by¢ zamknigty, a zawér tlenowy lekko otwarty.

zwraca¢ uwage by odpryski metali nie dosiegaly bezpiecznikéw, butli z gazami, reduktordw,
wezy, materiatéw palnych itp.

W razie zapalenia sie acetylenu uchodzacego przez nieszczelno$¢ z butli, zamkna¢ niezwtocznie
zawér w butli, a gdy jest to niemozliwe, gasi¢ ogienn silnym strumieniem wody, lub przy pomocy
gasnicy proszkowej lub sniegowej.

Klucz do otwierania i zamykania butli powinien znajdowac si¢ na butli przez caty czas pracy
spawacza.

opréznione butle zamkna¢ szczelnie i zatozy¢ na nie kotpaki ochronne,

przy zauwazeniu zielonego ptomienia podczas spawania nalezy natychmiast przerwac prace
spawalnicze,

sprawdzi¢ zabezpieczenie przeciwpozarowe materiatéw, przedmiotéw i urzadzeh przed
dziataniem konwekcji przewodnictwa cieplnego, badZ rozpryskéw spawalniczych,

sprawdzi¢ uszczelnienie materiatami niepalnymi otworéw przelotowych

instalacyjnych lub kablowych,

po zakohczeniu pracy z uzyciem palnika acetylenowo -tlenowego spawacz powinien:

o zakreci¢ zawory na butlach , poluzowac $ruby stawidiowe reduktoréow a nastgpnie
obnizyé do zera nadcisnienie w przewodach spawalniczych otwierajgc przewody
w palniku

o zdemontowaé instalacje, odkrecajgc reduktory od  butli weie od reduktoréw
i palnika,

o zabezpieczyé sprzet przed dostepem oséb postronnych,

o oczyéci¢ i doprowadzi¢ do nalezytego porzadku miejsce pracy.

zbadaé miejsce pracy i pobliski teren, czy nie zaistnialo tam niebezpieczeristwo pozaru.
zawiadomi¢ osobe dozoru nadzorujacg spawanie o zakorczeniu prac spawalniczych,
zapewni¢ dwukrotng kontrole stanowisk , pomieszczen i obiektéw po uplywie 4 a nastgpnie
8 godzin od zakoriczenia prac.

6.2. Przed przystapieniem do spawania i ciecia tukiem elektrycznym spawacz powinien:

sprawdzié stan przewoddw, aparatury i sprzetu spawalniczego,

przylaczyé jeden przewdd spawalniczy do przedmiotu spawanego, a drugi potaczy¢
z uchwytem elektrody. Zabrania sig wykorzystywania istniejagcych konstrukeji stalowych
jako jednego z przewoddw spawalniczych,
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e w przypadku tgczenia przewoddw spawalniczych w diuisze odcinki, nalezy pofgczy¢ je za

pomocg koncowek kablowych przylutowanych do przewoddw i

skreconych  srubg

z podktadky sprezynujacy takie polaczenie nalezy zabezpieczyC koszulkg z weia gumowego,
e w razie przerw w pracy, uchwyt elektrody zawiesza¢ na specjalnie do tego przeznaczonym

odizolowanym wieszaku, Nie wolno ktas¢ uchwytu na przedmiocie spawanym

metalowym potgczonym elektrycznie z czescig spawang,
e przy zmianie elektrod podczas spawania, resztki elektrod wrzuca¢ do metalowej skrzynki
z piaskiem,

nieupowaznione,
e po zakoniczeniu pracy z uzyciem isprzetu iurzadzen elektrycznych spawacz powinien:
- wylgczy¢ doptyw pradu do spawarki,
- oczyéci¢ i doprowadzi¢ do nalezytego porzadku miejsce pracy
- doktadnie skontrolowaé miejsce pracy oraz pobliski teren, zwracajac
uwage czy nie zaistnialo tam niebezpieczenstwo pozaru,
- powiadomi¢ dozér nadzorujacy prace spawalnicze o ich zakoriczeniu .

7. Zagrozenia zwigzane z pracami spawalniczymi:

lub innym

w czasie dtuzszych przerw w pracy, wytaczy¢ doptyw pradu zasilajagcego spawarke,
spawarki elektryczne i przewody spawalnicze w miejscach ogdlnie dostepnych, powinny byc
zabezpieczone przed mozliwoscig ich przypadkowego zalaczenia i uzycia

przez osoby

Lp. | Zagrozenie lub czynnik Zrédio zagrozenia Mozliwe skutki
niebezpieczny,
szkodliwy, ucigzliwy
1 2 3 4
1. |Pozar/Wybuch. Gaz ziemny, ktéry ulatnia sie  |Skutkiem bedg réznego stopnia poparzenia
w wyniku rozszczelnienia sie  |skéry. Najczesciej bedzie dochodzito do
instalacji. poparzen koriczyn, ale mogg to by¢ réwniez
poparzenia innych czesci ciala, a nawet catego
ciata. Dodatkowo moze nastapi¢ uszkodzenie
narzadu wzroku.
, Przy wiekszych wybuchach i pozarach
@ ik & spowodowanych ulatniajacym sie gazem
; ziemnym osoba przebywajaca w
:zmnosz?sév;xxjcueu pomieszczeniu stacji moze ponies¢ Smieré
2 w wyniku doznanych ciezkich wewnetrznych
e i zewnetrznych obrazen ciata.
2. |Rozprezenie gazu Urzadzenia technologiczne Smier¢, kalectwo, uraz
oraz sprzet spawalniczy
bedacego pod cisnieniem
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10.

Gorgce czynniki i
powierzchnie.

Rozgrzane powierzchnie
elementéw spawanych

Uszkodzenia, poparzenia skory, szczegdlnie
dioni.

11. [Stres. Zwigzany z mozliwoscig Choroby uktadu krazenia, zmeczenie, brak
popetnienia btedu przy koncentracji. W konsekwencji osoba
czynnosciach podejmowanych [obstugujaca moze stworzyé zagrozenie dla Zycia i
w warunkach normalnej, zdrowia wlasnego oraz innych oséb
a szczegoblnie awaryjnej pracy [przebywajacych w zakladzie lub jego okolicy.
12 |Okresowa praca na Spawane elementy Smieré, kalectwo, uraz
wysokosci
13 |Mgly i opary plynu Spawane elementy Zatrucie uczulenie
ztozowego
14 |Praca ponizej poziomu Spawane elementy Uraz, przysypanie

terenu

15

Zmienne warunki
atmosferyczne

Prace wykonywane na wolnym
powietrzu

Odmrozenia, udar

16

Ciezary, reczne
przemieszczanie

Spawane elementy

Kalectwo, sttuczenie, uraz

17

Borrelia burgdorferi

przenoszona przez kleszcze

Prace wykonywana a terenie

Pogorszenie stanu zdrowia, choroba (borelioza

lub kleszczowe zapalenie opon mdzgowych)

8. PIERWSZA POMOC UDZIELANA POSZKODOWANYM

Wynies¢ poszkodowanego ze strefy zagrozenia,
Wezwac fachowa pomoc medyczng,

W przypadku stwierdzenia utraty przytomnosci i oddechu — zastosowac sztuczne oddychanie

tak dtugo az przywrdcony zostanie oddech lub tez do momentu przybycia pomocy medycznej.

9.

Uwagi koncowe

Pracownicy muszg posiadac:

Wszystkie prace remontowe i naprawcze powinny by¢ odnotowane w ksigzce eksploatacyjnej

aktualne uprawnienia do wykonywania prac spawalniczych w ruchu zaktadu gérniczego

praktyczng znajomos¢ zasad eksploatacji urzadzen technologicznych zaktadu gérniczego,
znajomos¢ niniejszej instrukcji,
znajomos¢ dokumentacji techniczno — ruchowej urzadzen,

urzgdzenia.
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3. |Opary spawalnicze

Spawane elementy

Zatrucie, uczulenie

4. |Wirujgce czesci maszyn

VN

Urzadzenia technologiczne

Kalectwo, sttuczenie, uraz

5. |Promieniowanie

nadfioletowe i podczerwone

Spawane elementy

Uszkodzenia wzroku i skory

6. |Porazenie pradem
elektrycznym

/N

Maszyny i urzadzenia zasilane
pradem elektrycznym

Smieré, porazenie

7. |Uderzenie o nieruchome
przedmioty.

Urzadzenia i narzedzia
stanowigce wyposaienie

Urazy (stluczenia) — najczesciej glowy oraz
koriczyn gérnych i dolnych.

8. [|Hatas.

Zalod
kask ochronny !
osuj

ochrone stuchu |

Zwigzany z pracg urzadzen
ze sprawdzaniem dziatania

Uszkodzenie stuchu.

9. |Ostre, szorstkie
(chropowate) krawedzie.

Krawedzie wyposazenia

przez pracownika narzedzia
reczne.

technicznego oraz uzytkowane

Skaleczenia i otarcia — najczesciej dtoni.
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UWAGA !

Niniejsza instrukcja nie zwalnia pracownikéw od obowiqzku logicznego myslenia i dziatania
oraz nie ogranicza w korzystaniu z wiedzy i umiejetnosci zawodowych pracownika pod
warunkiem zapewnienia maksymalnego bezpieczeristwa podczas wykonywania prac.

10.Zataczniki

1) Wzér ,Polecenia Wykonywania Prac Spawalniczych” wraz z ewidencjg wydanych polecen

pisemnych na prace spawalnicze.
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...........................................

( Imie i nazwisko poleceniodawcy)

Polecenie wykonania prac spawalniczych
O R

1. Kierujacy zespolem Wraz 2 2eSPOBM i ivsenivon i oo amwmys s s vios s i s ey 2k

] & o [ —

2. Planowany termin rozpoczecia pracy: GZION s snomsrms godZiNais s aummss
3. Planowany termin zakoriczenia pracy: Lo i (= { [PPSR godzina...........ccooee .

T B N = o o] (1= o2 Y
( Imig nazwisko , stanowisko)

5. Wystepujace i przewidywane ZagroZenia & ... ...c.oeuiiieiiie it et

6.Warunki i srodki bezpiecznego wykonania pracy

B 1. DS, ettt ettt a it bbb e s e e e e ee e ee eee e ae e et et et e aeaae eaeeae e aan

............................................................................................................
............................................................................................................

............................................................................................................
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o ad prac spawalniczych na obiektach o

38 - 500 Sanok - 2 Obowigzuje od:

PGNIG SA w Warszawie 01.02.2015r.

Dziat Mechaniczny Oddziat w Sanoku

6.4. Sprzet montazowy i 0chrony 0sobiSte] i ......o.ivu i

6.5.Z28DBZPIECZENIAP.POZ. .. coicii it et e e e

( Poda¢ ilos¢ i rodzaj sprzetu)

6.6. KONtrola @tMOSIEIY: .o ittt e e e

( Podac rodzaj przyrzadu pomiarowego, miejsce pomiaru , czestotliwo$é pomiardw)

6.7. Przeprowadzi¢ kontrole miejsca pracy po .................. godzinach od zakonczenia prac
7. Planowane prZerwy W GZasie PrABY ... i i covass vt sns s 5588185 ms0 580 dha inansiban sss'ass se s sasises so i

8. OPINIA DZ. BHP ..e sttt e e e

(Data pieczeé i podpis Inspektora BHP i Ochrony ppoz.)

ZATWIERDZAM

( Pieczeé i podpis osoby upowaznionej )
(Koordynator dla prac wykonywanych przez podmioty zewnetrzne
lub Kierownik O.K. dla prac wykonywanych przez pracownikéw
PGNIG S.A. Oddzial w Sanoku )

" (Data, pieczet i podpis poleceniodawcy)
9. Oswiadczenie o zakoriczeniu pracy.

Prace zakonczono , narzedzia i materialy usunieto , ludzi z miejsca pracy wyprowadzono, miejsce pracy
zlikwidowano

( Podpis nadzorujacego)
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Oddzialt w Sanoku
ul. Sienkiewicza 12
38 - 500 Sanok

Dziat Mechaniczny

Instrukcja BHP wykonywania
prac spawalniczych na obiektach
PGNiG SA w Warszawie
Oddziat w Sanoku

Obowiazuje od:
01.02.2015r.

Nazwa i piecze¢ jednostki organizacyjnej

Ewidencja wydanych polecen pisemnych
na prace spawalnicze

Lp. Data Imie i nazwisko | Nr polecenia | Imie i nazwisko | Polecenie dotyczy
wystawienia | wystawiajgcego | pisemnego osoby obiektu ,
polecenia zlecenie odpowiedzialnej urzgdzenia
za nadzor
1 2 3 4 5 6




