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Stal llos¢ Dtugos¢ taczna (m)
S*Up 250x850 Poz. [T [Plugosé (mm) A-IIIN
iy \w elemencie| elementow ogdtem T3 #'12 T
SZtUK' 1 1 16 2330 60 139.80
+ 350 Wz.-02 4 8 940 69 64.86
| - ,7 | N 5 12 3490 16 1 16 55.84
\ +(3.25 = 9 | 12 3490 68 237.32
% o § 10 | 8 1580 180 | 284.40
%\ | 11 8 1340 18 1 18 24.12
(=4 o
17 ﬁg* 5 12 12 1430 6 11 66 94.38
-P
3' 1 O 13 12 2330 24 1 24 55.92
= Dtugos$¢ wg $rednic (m) 373.38 | 443.46 | 139.80
Masa 1 m preta (kg/m) 0.40 0.89 1.58
T NZ.-02 Masa taczna wg $rednic (kg) 147.49 | 393.79 | 220.88
7 ‘ Masa faczna wg gatunku stali (kg) 762.16
% = \
K | Ogotem (kg) 762.16
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5 g UWAGI:
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N STOSOWAC SIE DO UWAG ZAWARTYCH W OPISIE TECHNICZNYM | NA RYSUNKACH.
g T o WSZYSTKIE WYMIARY PODANO W MILIMETRACH.
in - g S WSZYSTKIE PRACE PROWADZIC POD NADZOREM OSOBY UPRAWNIONEY,
o‘o' § % ZGODNIE Z ZASADAMI BHP ORAZ OGOLNEJ WIEDZY TECHNICZNEUJ.
% T - B. WYTYCZNE DOTYCZACF KONSTRUKCU ZFI BETOWES:
- % B.1. WYTYCZNE WYKONANIA KONSTRUKCJ ZELBETOWEJ WG. EN-1992—1-1
\s @ B.2. MIESZANKE BETONOWA ZAGESCIC
I~
© BETON KONSTRUKCYJINY  C25/30
| TAL ZBROJENIOWA A-Ill N
8 S . o OJ O gatunek Bst500S
I Otulina zbrojenia: 30mm
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BUDOWA PUNKTU SELEKTYWNEJ ZBIGRKI ODPADOW KOMUNALNYCH
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA.
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