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1 WSTEP

1.1 PRzEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét technologicznych
przewidzianych do wykonania w ramach realizacji projektu pn.:

»PRZEBUDOWA PRZEPOMPOWNI SCIEKOW P-3 WRAZ Z WYMIANA URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH” .
Obiekt jest zlokalizowany przy ul. Wojska Polskiego w Mragowie.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres rob6t obejmuje demontaz istniejgcego wyposazenia pompowni (pomp, rurociggdw, armatury), montaz instalacji pompowej
do tymczasowego ttoczenia Sciekéw do miejskiej sieci kanalizacyjnej oraz montaz nowej instalacji pracujgcej w uktadzie tloczni
Sciekdw oraz pompowni tradycyjnej. Podczas prac remontowych musi byé zapewniony transport Sciekdéw do dalszego odcinka
kanalizacji sanitarnej.

Zakres robot obejmuje réwniez uruchomienie nowej instalacii.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

Roboty remontowe - przy wykonywaniu instalacji nalezy rozumie¢ wszystkie prace instalacyjno-montazowe zwigzane
z wykonaniem instalacji zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego (Inspektor) - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg
oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad

wykonanych rob6t, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto?” wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze —
procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace przedmiot i wymagania dla
okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a je$li przedziat tolerancii nie
zostat okre$lony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.

Urzadzenia technologiczne — maszyny, urzadzenia i napedy stanowigce wyposazenie weztow technologicznych

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji ST-0 "Wymagania ogoine”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i obowigzujacymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.

Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inspektora n/w dokumentacji wykonawczej :

- Rysunki szczeg6towego montazu instalacji i urzadzen

- Projekt technologii montazu urzadzen, wytyczne organizacji oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez
Wykonawce i warunki budowy. Do projektu nalezy projekt, rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych.
Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej instalacji.

Montaz instalacji i urzadzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcéw/producentow.
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2 MATERIALY | URZADZENIA

2.1 WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa,
warunkami zaméwienia i wymaganiami okre$lonymi w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatno$¢ dostaw na podstawie otrzymanych atestéw wzglednie dokumentow
magazynowych lub wtasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace zrédta wytwarzania
materiatow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora.

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okre$lonym w art. 10 Ustawy ,Prawo
Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. 1994 r. Nr 89 poz. 414, z p6zn. zmianami) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi zmianami).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace odpowiednia jako$¢ materiatow.
Wszystkie materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczehnstwa badz deklaracje zgodnosci
z obowigzujacymi przepisami i normami.

Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestéw, Swiadectw jakosci, specyfikacji, paszportéw,
instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej spawalnosci. Obrdbka
mechaniczna, plastyczna lub ciepina elementéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu.
Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy tych czynno$ciach nie spowodowaty uszkodzer powierzchni roboczych, ani
nie obnizyty wiasciwosci fizycznych i wytrzymato$ciowych materiatow.

Wymagania szczegdtowe dotyczace materiatow i urzadzen przewidzianych do montazu i instalowania zostaly szczegdtowo opisane
w pkt. 6.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawag materiatdow zwigzanych z wykonaniem rob6t technologicznych
przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia swojg propozycja, a Inspektor wyda w terminie 7 dni opinie o zgodno$ci propozycji
z warunkami Kontraktu.

Urzadzenia powinny by¢ jak okre$lono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora.

2.2 TYPIZACJA

Cato$¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje powinny by¢ jednego typu i marki
oraz w petni zamienne miedzy soba.

2.3 STOSOWANIE ELEMENTOW METALOWYCH

Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny byé pomalowane badz tez
poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacja projektowa. Mate elementy Zeliwne i stalowe (wykonane z materiatu
innego niz stal kwasoodporna) powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

- Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia réznych metali stykajacych sie ze sobg, metale te powinny by¢ dobrane w taki
sposdb, aby réznica potencjatow elektrochemicznych byta nie wigksza niz 250 mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba
metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem izolacyjnym, lub pokryte wiasciwg powtoka
izolacyjna.

- Elementy ruchome urzadzen, ktore nie mogq by¢ wykonane z metalu nie zawierajacego zelaza, powinny zostaé
wykonane ze stali o potwierdzonej odporno$ci na korozje.

- Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewna musza by¢ wykonane jako roztaczne. Potaczenie musi by¢ ze stali
nierdzewnej.

- Elementy majace kontakt z agresywnym $rodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

2.4 SKLADOWANIE MATERIALOW

Przechowywane materialy, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywa¢ w sposéb umozliwiajacy tatwa
identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ sie w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu ich
wiasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do instrukcji skladowania opracowanej przez producenta.

Transport i skiadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wiasciwosci materiatéw
i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.
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Szczeliwo, taczniki, kotierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych,
w skrzyniach lub pojemnikach.

2.5 ASORTYMENT ZASTOSOWANYCH MATERIALOW

- Instalacja ttoczni Sciekéw (pompy, rurociagi, armatura, aparatura kontrolno-pomiarowa, uktad sprezonego powietrza,
szafa zasilajgco-sterownicza),

- Instalacja pompowni $ciekow (pompy, rurociagi, armatura, aparatura kontrolno-pomiarowa, szafa zasilajaco-
sterownicza)

- Instalacja dezodoryzacji (kanaly, biofiltr, filtr sorpcyjny)

- PrzejScia szczelne cisnieniowe, w tym tancuchy uszczelniajace,

- Konstrukcje wsporcze pod rurociggi - stal nierdzewna gat. 1.4301.

3 SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych ST stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora, sprzet:

- rusztowanie kolumnowe,

- urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

- sprezarka powietrza,

- elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,

- zestaw narzedzi montersko-$lusarskich

- zgrzewarke do rur PE HD

- zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

- agregat spawalniczy elektryczny,

- pbtautomat spawalniczy,

- agregat pompy do malowania,

- wiertnice do wykonywania otworéw w przegrodach i Scianach zelbetowych

- klucze dynamometryczne,

- dzwigi samojezdne,

- wciggarka mechaniczna — elektryczna,

- gietarka do rur,

- prosciarka do rur

- koparka kotowa,

- spycharka/tadowarka,
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é¢
i Srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-0 oraz projektu organizacii robot, ktéry uzyskat akceptacje
Inspektora.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4 TRANSPORT

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogéine”.
Do transportu materiatdw i urzadzen stosowa¢ nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inspektora $rodki
transportu:

- samochod dostawczy,

- samochod skrzyniowy,

- zuraw samojezdny kotowy,

- samochdd samowytadowczy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robdt
i wiasciwosci przewozonych towardw.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym
jak i rzeczowym.
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-0 “Wymagania ogoine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i EN-PN, ST i postanowieniami
Kontraktu.

5.1.1 WYMAGANIA DLA ROBOT DEMONTAZOWYCH

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotdw i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy wykonywac¢ w oparciu o obowigzujace
przepisy BHP w zakresie robot rozbidrkowych i demontazowych, pod statym nadzorem Kierownika Robot, zgodnie z ST-0.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami
demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia Robdt.

Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy w uzgodnieniu z Inspektorem zdeponowaé
u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym lub zlomowac.

5.1.2 POSADOWIENIE URZADZEN

Wykonawca upewni sig, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, $ruby mocujace i ustawienie Urzadzen wykonane
zostaly zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty montazowe zwigzane z budowa fundamentéw i podtoza pod elementy
konstrukcji, wiacznie z wydrgzeniem otwordw i bruzd do przeprowadzenia rurociggéw, okablowania, przewoddw ostonowych,
zamocowania $rub fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ — rozmaitych innych elementéw
zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.

Urzadzenia zostang posadowione na pfaskich podparciach stalowych o grubo$ci umozliwiajacej kompensowanie nieréwnego
poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;j.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubo$ci tak dobranej by byla ona odpowiednia z dobranymi Srubami mocujacymi.
Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwdch podktadek wyrdwnujgcych w jednym miejscu, a grubo$¢ kazdej podktadki nie moze
przekracza¢ 3 mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac¢ i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek $rub dociskowych przy pomocy klucza
standardowej dlugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez
Inspektora pod katem wystepowania wibracji i niestabilnoci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujacej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.
Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp., wspdtpracujacych ze sobg w obrebie instalacii jest
niezbedne do prawidtowe;j jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we wtasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i $rub
kierunkowych oraz innych $rodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po pdzniejszych remontach i przegladach.

5.1.3 WARUNKIDOSTAWY | MONTAZU MASZYN ORAZ URZADZEN.

Montaz maszyn i urzadzehn oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem, ubezpieczeniem, instalacja
i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w Swietle Warunkéw Kontraktowych montaz jest zabudowa materiatow i podlega
wszelkim zapisom odnoszacym sie do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotdw i podzespotdw osprzetu technologicznego nalezy dokonywaé w oparciu o rysunki

zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR) i instrukcje obstugi poszczegoinych elementéw
instalacji.

Montaz mozna rozpoczaé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen transportowych.

Przed przystapieniem do montazu nalezy przygotowaé¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty technologiczne itp.) i po uzgodnieniu
z operatorem zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Bez zgody Inspektora oraz uzgodnienia z Zamawiajacym nie wolno rozpocza¢ prac montazowych.

Odstepstwa masy dostarczonego urzadzenia powyzej + 20% oraz/lub predkosci nominalnej napedéw maszyn i urzadzen powyzej
+ 30% wymagajg przedstawienia opinii/obliczern sprawdzajacych fundamentéw maszyn i urzadzen, wykonanych przez
osobe/projektanta uprawnionego do petnienia samodzielnych funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzaddw pomiarowych, wykwalifikowanych i niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie
budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i
pozostawiona w petni sprawna.
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Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inspektorem po to, aby budowa instalacji i montaz Urzadzen nie kolidowaty
z pracg Urzadzen juz zamontowanych i pracujacych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktore sg
niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje
prac budowlanych wynikajace z konieczno$ci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujacych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce i pozostawione na migjscu
po zakoriczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacja od chwili dostarczenia Urzadzer na Plac Budowy do momentu Przejecia przez
Zamawiajacego. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu
i zabrudzeniem podczas rownolegle prowadzonych prac budowlanych i wykofAczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i warunkami zaméwienia. Kontrola
techniczna producenta urzadzenia powinna stwierdzi¢ przydatno$¢ dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestéw
wzglednie dokumentéw magazynowych lub wtasnych badan.

5.1.4 WYGLAD | GLADKOSC POWIERZCHNI

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i zadziorow. Na zadnej powierzchni
nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, peknie¢, porowato$ci, zawalcowan i wzerdéw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.
5.2 ROZRUCH

5.21 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT ROZRUCHOWYCH

Rozruch jest zespotem dziatan miedzy zakonczeniem prac budowlano-montazowych, a poczatkiem eksploatacji obiektu.

Rozruch przedmiotowej pompowni $ciekow polega na petnym technologicznym uruchomieniu uktadu urzadzen tworzacych obiekt.
Celem rozruchu jest osiggniecie przez obiekt stabilnych efektdéw pracy zgodnych z zatozeniami projektowymi.

Ewentualne wady Dokumentaciji Projektowej jakie zdaniem Wykonawcy rzutujg na efekty uzyskane w rozruchu i dziatanie pompowni
Sciekow i ttoczni Sciekow nalezy zgtasza¢ przed ztozeniem oferty. Zgtoszenie zastrzezen terminie pézniejszym nie zmieni warunku
petnej odpowiedzialnosci Wykonawcy za efekty dziatania instalacii.

Harmonogram rozruchu musi uwzgledniac skrocenie do minimum czas wytgczenia obiektow.

W czasie rozruchu nalezy prowadzi¢ Dziennik Rozruchu i odnotowywaé w nim przebieg rozruchu, wykonane czynnosci, uzyskane
parametry, stwierdzone problemy itp.

Wykonawca zapewni kadre inzynieryjno-techniczna dla prac rozruchowych.

Uzytkownik (Zamawiajacy) oddeleguje na czas trwania rozruchu osoby o odpowiednich kwalifikacjach. W okresie rozruchu zatoga
ta pozostawa¢ bedzie w dyspozycji Wykonawcy, jej udziat w rozruchu bedzie miat réwniez charakter szkoleniowy. Wykonawca
zapewni i poniesie koszt badan niezbednych w czasie rozruchu.

Wady i braki stwierdzone w czasie rozruchu urzadzenia beda usuwane niezwiocznie.
Zakres prac rozruchowych powinien obejmowac¢ w szczeg6Inosci:

A. prace przygotowawcze obejmujgce m.in.:
a.  zakonczenie wszystkich prac budowlano-montazowych i instalacyjnych wraz z prébami szczelnosci,,
sprawdzenie | wstepna regulacje aparatury kontrolno- pomiarowej,
zapewnienie przez Zamawiajacego wyposazenia obiektow w sprzetu BHP i ppoz,
przedtozenie przez Wykonawce zaprowadzonego Dziennika Rozruchu,
zaznajomienie sie 0s6b bioracych bezposrednio udziat w rozruchu z instrukcja rozruchu oraz Instrukcjami obstugi
i konserwaciji ujetych w DTR urzadzen
B. rozruch mechanicznego maszyn i urzadzern wyposazonych w napedy (praca na luzie) poprzedzony:
a.  sprawdzeniem potaczen przewoddw technologicznych,
b.  sprawdzeniem dziatania armatury,
c.  sprawdzeniem poprawno$ci montazu maszyn i urzadzen, a w szczegoinosci ustawienia ich na plycie
fundamentowej, zamocowania oraz wspdtosiowania ustawienia maszyn i napedu,
sprawdzeniem dziatania pracy urzadzer technologicznych,
sprawdzenia czystosci zbiornikdw, komdr, studzienek, koryt i kanatéw,
zapoznaniem si¢ z dokumentacja techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen.
sprawdzeniem blokad, sterowanie, sygnalizacji i urzadzen pomiarowych, instalacji do uszczelniania, smarowania,
chtodzenia oraz przeprowadzeniem regulaciji pod wzgledem mechanicznym,
C. rozruch hydrauliczny i technologiczny obejmujacy:
a.  wizualne sprawdzenie poprawnosci dziatania wszystkich urzadzen, sieci i instalacji (na $ciekach),
b.  regulacja armatury,
c.  regulacji pozioméw,
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D.

d.  sprawdzenia dziatania i parametrow pomp przy obcigzeniu $ciekami, sprawdzenia dziatania urzadzeh do
sterowania pracg pomp,
e.  sprawdzenie i regulacja systemu automatyki, optymalizacja algorytméw sterowania itp.
optymalizacja algorytméw sterowania i nastaw systemu automatyki.

Dokumentacja porozruchowa powinna obejmowacé:

kompletny Dziennik Rozruchu wraz z wszystkimi protokotami, wynikami i zatacznikami,

sprawozdanie z przebiegu rozruchu stanowigce synteze zapiséw z Dziennika Rozruchu, a w tym ostateczne wyniki prac
rozruchowych, odnotowaniem zmian w stosunku do rozwigzan projektowych dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu,
opisem probleméw, ktdre wystapity w czasie rozruchu i sposobem ich rozwigzania oraz wnioskami.

instrukcje obstugi i eksploataciji pompowni $ciekdw,

instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy dla pompowni $ciekéw,

instrukcje stanowiskowe,

instrukcje przeciwpozarowa,

instrukcjq udzielania pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.




6 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA URZADZEN | WYPOSAZENIA

Ponizej przedstawiono wymagania techniczne dotyczace standardéw wykonania i funkcjonalnosci urzadzen technologicznych.

6.1 URZADZENIA TECHNOLOGICZNE
Parametry techniczne, takie jak: wydajno$ci, cisnienia, moce, itp. oraz ilosci przedstawione sg w Dokumentacji Techniczne;.

6.1.1

ROZDRABNIACZ FREZOWY

Rozdrabniacz frezowy powinien by¢ przystosowany do pracy w zanurzeniu i w wynurzeniu.
Wykonanie materiatowe:

Prowadnice kanatowe stal 1.4571 (AISI 316Ti)
Waly frezowe stali hartowana 1.7227
Liczba frezéw na kazdym wale 240 szt.
Obudowa komory robocze; spawana ze stali 1.0038 lakierowana

metoda katodowg
Ptyty ochronne : stal trudnoscieralna HARDOX 500
Uszczelnienie watu uszczelnienie kasetowe, mechaniczne z parg pierscieni

$lizgowych pracujgcych w olejowej komorze
zaporowe] wyposazonej w system kontroli uszczelnienia

Dzwigar no$ny uszczelnienia stali 1.0503
O-ringi elastomer NBR
Wat rozdrabniacza O 45 mm, stal 1.0503
Rama nascienna no$na z przelewem stal nierdzewna 1.4571
6.1.2  INSTALACJA TLOCZNI | POMPOWNI SCIEKOW

Wyposazenie pompowni i ttoczni $ciekéw

Elementami wyposazenia instalacji sa;

wezet rozdziatu Sciekéw — stal nierdzewna 1.4404,

separatory zanieczyszczen - stal nierdzewna 1.4404,

pompy wirowe zatapialne w zabudowie suchej,

zasuwy nozowe z napedem recznym (rurociggi ssawne),

zasuwy nozowe z napgedem pneumatycznym na rurociggach doprowadzajacych $cieki do separatordw,
zawory zwrotne kulowe kolanowe na rurociggach ttocznych,

zasuwy klinowe kotnierzowe na rurociggach tlocznych,

taczniki rurowo-kotierzowe na rurociggach by-passu,

taczniki amortyzacyjne na rurociggach tlocznych,

rurociggi ssawne i ttoczne wraz z ksztattkami- stal nierdzewna 1.4404,
uktad sprezonego powietrza do napedéw pneumatycznych,
urzadzenia do pomiaru i sygnalizacji poziomu,

szafa zasilajgco-sterownicza.

Pompy wirowe zatapialne

Wirnik promieniowy, kanatowy;
Wolny przelot =75 mm;
Sprawno$¢ w punkcie pracy 265%;

Wymagania dla pomp wirowych zatapialnych w zabudowie suchej
Wykonanie materiatowe:

korpus - zeliwo szare,

wirnik — zeliwo sferoidalne,

wat - stal nierdzewna o podwyzszonej wytrzymatosci 1.4462,
naped z silnikiem — stopieri ochrony min. P68,
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Pozostate wymagania

- Konstrukcja pompy musi umozliwia¢ oddzielenie woluty pompy (obudowy) od silnika z wirnikiem hydraulicznym np. w celu
inspekcji lub oczyszczenia.

- Wodoszczelny wlot kabla musi by¢ wykonany ze stali nierdzewnej, wypetniony polimerowym tworzywem uszczelniajacym,
mocowany do silnika w sposéb umozliwiajacy demontaz kabla przy zachowaniu petnej szczelnosci potaczenia bez
demontazu pompy,

—  Pompy musza by¢ wyposazone w wewnetrzny zamkniety uktad chtodzenia, ktéry umozliwia ich stosowanie w instalacjach
suchych w potozeniu pionowym. Uktad ten powinien zapewnia¢ zaréwno chtodzenie, jak i smarowanie uszczelnienia watu.

—  Wymagana klasa izolacji silnikow elektrycznych pomp (IEC 85) H, klasa sprawnosci odpowiadajaca IE3.

- Wymagane jest zabezpieczenie termicznie uzwojenia silnika.

— Materiat pierécieni mechanicznego uszczelniania zewnetrznego weglik krzemu lub inny materiat o twardo$ci nie mniejszej
jak 2000 HV3. Uszczelnienie mechaniczne podwdjne, w postaci jednej, gotowej do montazu kasety w celu utatwienia
i skrécenia czasu wymiany/montazu.

—  Wat pompy powinien by¢ podparty przynajmniej na 2 tozyskach tocznych usytuowanych w korpusie pompy. tozyska
powinny by¢ znormalizowane i bezobstugowe, nasmarowane na caly okres eksploatacji, dostepne u dowolnego
producenta tozysk. Nie dopuszcza sie stosowania nieznormalizowanych konstrukcji tozysk i uszczelnier mechanicznych
produkowanych tylko przez jednego dostawce.

—  Konstrukcja pompy musi umozliwia¢ regulacje szczeliny czotowej wirnika bez konieczno$ci demontazu woluty pompy
i modyfikowania jego konstrukciji (sprezyny, podktadki).

— Pompa musi by¢ wyposazona w tatwy do czyszczenia, wytrzymaly i odporny na uderzenia ptaszcz silnika ze stali
nierdzewnej (PN-EN 1.4301).

- Wymagane jest zabezpieczenie powlokg kataforetyczng wszystkich powierzchni elementéw wykonanych z zeliwa.

— Pompa musi by¢ wyposazona fabrycznie w system do ciggtego monitoringu parametréw takich jak temperatura silnika,
wilgo¢ w silniku oraz rezystancja izolacji,

—  Wymagany monitoring stanu silnika poprzez zastosowanie w uzwojeniach czujnikéw typu min. Pt1000

—  Wymagany jest monitoring nieszczelnoSci w komorze pomiedzy silnikiem a cze$ciq hydrauliczng - wylgcznik
wilgotno$ciowy nie wymagajacy dodatkowego modutu kontroli, w przypadku zawilgocenia roztgczajacy niezwtocznie
obwdd zasilania pompy, nie dopuszcza sie stosowania wytacznikdw typu wiacz/wytacz, aby uniemozliwié przypadkowe
ponowne uruchomienie pompy bez wykrycia przyczyny przecieku.

— Wymagane jest zabezpieczenie silnika przez zawilgoceniem — wytacznik wilgotnosciowy nie wymagajacy dodatkowego
modutu kontroli, w przypadku zawilgocenia roztgczajacy niezwtocznie obwod zasilania pompy, nie dopuszcza sie
stosowania wytacznikéw typu wigcz/wytacz, aby uniemozliwi¢ przypadkowe ponowne uruchomienie pompy bez wykrycia
przyczyny przecieku.

6.1.3 POMPA DRENAZOWA

Pompa do transportu $ciekéw posadzkowych z poziomu pomp.
Wymagania techniczne:

Zasilanie 240 VAGC;
Typ wirnika: pototwarty;
Wyposazenie: wytacznik ptywakowy
Wykonanie materiatowe:
Korpus i wirnik: stal nierdzewna .4301;
Wat: stal nierdzewna chromowa;

6.1.4 WEZEL ROZDZIALU SCIEKOW
Zespot umozliwiajacy kierowanie Sciekdéw na ukfady ttoczni Sciekow.

Konstrukcja rozdzielacza zapewnia wstepne oddzielenie ze Sciekow zanieczyszczen statych, wiekszych od $rednicy orurowania
naptywowo — tlocznego w obrebie ttoczni. Separacja tych elementéw w rozdzielaczu ma zapobiegac utracie drozno$ci i awariom
urzadzenia spowodowanym zatykaniem przewodow

Wymagania techniczne:
Wielko$é DN500;
Kotnierz rewizyjny DN500;

1
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Klapa kontrolna, otwierana bez uzycia narzedzi DN300;
Klasa cisnienia klapy kontrolnej >PN3;
Wykonanie materiatowe:

Korpus i kré¢ce przytgczeniowe stal nierdzewna 1.4404;

6.1.5 SEPARATORY ZANIECZYSZCZEN

Zespdt na ktdrym sg cedzone Scieki kierowane do zbiornika czerpalnego.

Zastosowano separatory dwukanatowe z elastycznymi klapami cedzacymi, zlokalizowane na zewnatrz modutu retencyjnego.
Separatory te wykonane sg ze stali nierdzewnej i usytuowane sg przy kréécach ttocznych pomp. Separatory charakteryzujq sie
konstrukcja, ktéra zapewnia podczas pompowania peiny swobodny przelot, bez zadnych elementéw pozostajacych na state w
strumieniu ttoczonej cieczy, mogacych zablokowaé przeptyw Sciekow. Budowa i dziatanie separatora gwarantujgca jego
samooczyszczanie podczas pracy pompy.

Wymagania techniczne:

Rodzaj Separator dwukanatowy;
Wielkos¢ DN400;
Kotnierz rewizyjny DN400;
Klapa kontrolna, otwierana bez uzycia narzedzi DN300;

Zintegrowany krdciec by-passu
Wykonanie materiatowe:

Korpus i kré¢ce przytgczeniowe stal nierdzewna 1.4404;
Klapy cedzace elastomer;
6.1.6 BIOFILTR

Biofiltr bedzie stuzyt do uzdatniania powietrza ztowonnego doprowadzanego z komér czerpnych pompowni i ttoczni.
Proces biologicznego uzdatniania powietrza bedzie prowadzony w kontenerze technologicznym.
Wyposazenie kontenera:
—  Zloze biologiczne,
—  wentylator,
—  komora nawilzania
— system zamgtawiania sktadajacy sie z armatury wody wodociggowej, filtra siatkowego, filtra antyskazeniowego,
elektrozaworu oraz uktadu dysz zamgtawiajacych,
—  uklad zasilajgco - sterowniczy instalacji wyposazony w nastepujace systemy kontrolno-pomiarowe:
e kontrola temperatury powietrza wlotowego z wyprowadzeniem sygnatu alarmowego przekroczenia warto$ci
granicznej,
«  wytgcznik gtéwny,
e wylgcznik awaryjny,
e sterownik programowalny,
»  panel operatorski dotykowy, kolorowy o przekatnej ekranu co najmniej 77,
e przetwornica czestotliwosci do regulacji predkoscig obrotowg wentylatora sterowana ze sterownika PLC za
pomocg magistrali komunikacyjnej,
«  funkcja automatycznego rozruchu po zaniku zasilania,
»  szafa zasilajaco-sterujgca wykonana z blachy malowanej proszkowo, IP 65,
- urzadzenia towarzyszace:
e grzejnik elektryczny,
*  kabel grzejny na wodociagu,
e przeptywomierz na wodociagu,
e czujniki temperatury.

Wymagania odnosnie elementdw instalaciji biofiltra:

Kontener technologiczny

Wymagania materiatowe i konstrukcyjne
Obudowa laminat poliestrowo-szklany,
Konstrukcja przystosowana do transportu podnoszenia za pomocg
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dzwigu tacznie z catym wyposazeniem i wypetnieniem

Wentylator

Wymagania materiatowe i konstrukcyjne
Typ promieniowy, $redniocisnieniowy
Naped bezposredni
Obudowa, wirnik, tarcza silnika iwlot polipropylen wzmacniany promieniami UV
Wirnik z topatkami pochylonymi do przodu, wywazany dynamicznie wg 1SO 1940.
Silnik elektryczny: klasa izolacji - F.

stopieni ochrony - IP55.
zasilanie - tréjfazowe 380-420V,
Komora nawilzania
Wyposazenie: czujnik poziomu,
grzatka elektryczna
System zamgtawiania
Wyposazenie armatura wody wodociggowe;j,
filtr siatkowy,
filtr antyskazeniowy,
elektrozawdr,
uktad dysz zamgtawiajacych wykonanych z PE
System dozowania pozywek
Wyposazenie: pompa dozujaca o napedzie elektromagnetycznym,
zestaw ssacy,
zawo6r dozujacy zintegrowany z zaworem zwrotnym.

6.1.7  FILTR SORPCYJNY

Urzadzenie do neutralizacji odoréw przeznaczone jest do usuwania lotnych zanieczyszczen powietrza. Dzieki zastosowaniu
odpowiedniego zloza filtracyjnego mozliwa jest prawie catkowita redukcja odoréw, takich jak: amoniak, siarkowodér, merkaptany,
aminy, aldehydy, ketony, kwasy ttuszczowe, itp.

Wymagania funkcjonalne

Wymaga sie zaprojektowanie zbiornika filira weglowego sktadajacego sie z wentylatora, demistera i zbiornika wypetnionego
odpowiednim sorbentem chemicznym (adsorber - wegiel aktywny). Zanieczyszczone powietrze ma byé ttoczone poprzez demister
(odkraplacz) do adsorbera za pomoca wentylatora. Na ztozu wegla aktywnego nastepuje adsorpcja zanieczyszczen, a oczyszczone
powietrze ulatuje do atmosfery. Uzyskiwany stopien redukcji zanieczyszczen winien wynosi¢ powyzej 99%.

Sterowanie bedzie realizowane za pomocg uktadu zasilajgco - sterowniczego instalacji wyposazonego w nastepujgce systemy
kontrolno-pomiarowe:
- wylgcznik gtéwny,
- wylacznik awaryjny,
— sterownik programowalny,
— panel operatorski dotykowy, kolorowy o przekatnej ekranu co najmniej 77,
— przetwornica czestotliwosci do regulacji predkoscig obrotowa wentylatora sterowana ze sterownika PLC za pomocg
magistrali komunikacyjnej,
— wbudowana w system sterowania historia alarméw i ostrzezen
—  kontrola spadku ci$nienia powietrza w urzadzeniu z informacjg 0 przekroczeniu wartosci graniczne;
- funkcja automatycznego rozruchu po zaniku zasilania,
—  pomiar temperatury powietrza wylotowego z informacja o przekroczeniu warto$ci granicznej oraz zabezpieczeniem uktadu
przed samozaptonem wegla poprzez wytgczenie urzadzenia
— szafa zasilajgco-sterujgca wykonana z blachy malowanej proszkowo, IP 65,
Wyposazenie instalacji
Wentylator
Wymagania materiatowe i konstrukcyjne
Typ promieniowy,
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Naped bezposredni
Obudowa, wirnik, tarcza silnika iwlot polipropylen wzmacniany promieniami UV
Wirnik z topatkami pochylonymi do przodu, wywazany dynamicznie wg 1ISO 1940.

Silnik elektryczny: klasa izolacji — F

pien ochrony - IP55
zasilanie - tréjfazowe 380-420V
Odkraplacz
Wymagania materiatowe i konstrukcyjne
Wypetnienie polipropylen,
Kréciec odprowadzajacy wode

6.1.8  INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA
Sprezarka dostarcza sprezone powietrze pozbawione oleju do pneumatycznego sterowania napedami zasuw. Oznacza to, ze nie
trzeba usuwa¢ kondensatu zanieczyszczonego olejem.
Instalacja powinna obejmowaé nastepujace elementy:
—  sprezarke ttokowa z silnikiem napedowym z regulacjg predko$ci obrotowe;j,
—  dwa zbiorniki sprezonego powietrza,
- zintegrowany osuszacz chtodniczy oraz wewnetrzny system sterowania.
- filtr aerozoli i czastek statych.

6.1.9 URZADZENIA TRANSPORTOWE
Do transportu pionowego i poziomego wewnatrz pompowni nalezy w ramach kontraktu dostarczy¢:

- wciggniki taicuchowe reczne
*  udzwig 750 kg
e korpus - stal malowana
* fancuch - stal cynkowana
¢ naped podnoszenia i przesuwu - reczny
- wozek paletowy
o udzwig - 2500 kg
»  konstrukcja - stal 18G2A malowana proszkowo
¢ rolki - poliuretan

6.1.10 ZURAWIK TRANSPORTOWY

Typ stupowy, wolnostojacy
Wyposazenie: wciggarka reczna linowa
Wykonanie materiatowe konstrukcji zurawia stal ocynkowana

6.2 URZADZENIA KONTROLNO-POMIAROWE

6.2.1 PRZEPLYWOMIERZ ELEKTROMAGNETYCZNY
Przetwornik:
—  4-liniowy, pod$wietlany wyswietlacz LCD, z menu w jezyku polskim
—  sygnalizacja btedu zgodnie NAMUR NE107
—  zasilanie: uniwersalne, umozliwiajace podtaczenie napiecia 100-240VAC lub 24VAC/DC
— temperatura otoczenia -40°C...+60°C
- obstuga za pomoca przyciskdw optycznych
— wbudowane narzedzie do diagnostyki czujnika oraz przetwornika
—  wbudowany serwer www do konfiguracji poprzez ztacze RJ-45 oraz WLAN
— komunikacja: 4...20 mA HART + wyjécie impulsowe i binarne
- obudowa przetwornika wykonana z AlSi10Mg
— stopien ochrony przetwornika IP66/67
—  3liczniki (w przdd, w tyh, bilans)
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wersja rozdzielna z kablem producenta 10 m

minimalna przewodnos¢ cieczy = 5 uS/cm

btad pomiarowy 0,5%% 1 mm/s

temperatura medium -20°C...+50°C

temperatura otoczenia -40°C...+60°C

detekcja niepetnego przeptywu elektroda inng niz pomiarowa

mozliwo$¢ pomiaru niezaleznie od profilu przeptywu

praca bez odcinkow prostych przed i za urzadzeniem

brak wewnetrznego przewezenia rury pomiarowe;

brak dodatkowych spadkdw ci$nienia wywotanych wewnetrzng redukcja Srednicy

o najmniej dwie pary elektrod pomiarowych w celu wyeliminowania zaburzen przeptywu
gwarantowana niepewno$¢ pomiarowa przy montazu bezposrednio za przeszkoda ,np. kolanem” — potwierdzona przez
zewnetrzng instytucje (nie bedaca powigzang z producentem urzgdzenia)

stopien ochrony czujnika 1P66/67

wersja rozdzielna z kablem producenta

przytacze procesowe: kotnierze luzne, ze stali min. 1.4301, zgodne z EN1092-1, PN16

odporna na $cieranie i diugotrwate oddziatywanie $ciekdéw oraz osaddw wyktadzina z poliuretanu
odporne na zabrudzanie ttuszczami elektrody stozkowe wykonane z 1.4435

POMIAR HYDROSTATYCZNY POZIOMU

czujnik ceramiczny odporny na osady i przecigzenia
$rednica czujnika min. 42 mm

dokfadnos¢ £0.2 %

komunikacja 4...20 mA

wbudowany ochronnik przeciwprzepieciowy

kalibracja fabryczna na wybrany zakres pomiarowy
obudowa wykonana ze stali kwasoodporne;

kabel nodny wykonany z polietylenu, dowolnie skracany
w zestawie klamra montazowa oraz puszka tgczeniowa producenta
zabezpieczenie przed wnikaniem wilgoci - filtr teflonow
stopien ochrony 1P68

PRZETWORNIK CISNIENIA

maksymalny btad: + 0,1%

stabilno$¢ dtugoterminowa 0,1% zakresu nominalnego na rok

wys$wietlacz LCD

komunikacja 4...20 mA

suchy (bezolejowy) czujnik pojemno$ciowy

odporna mechanicznie i chemicznie membrana ceramiczna

odporna mechanicznie i korozyjnie obudowa przetwornika aluminiowa

stopien ochrony 1P66/68

zdolno$¢ zmiany zakresu 10:1 bez utraty doktadnosci

zakres pomiarowy dostosowany do warunkéw panujacych w miejscu montazu
przytacze procesowe: gwint G1-1/2" montaz czotowy (dla osadu/$cieku)

tam, gdzie niezbedne: dopuszczenie do pracy w strefie zagrozonej wybuchem

PRZEWODNOSCIOWY SYGNALIZATOR POZIOMU

minimalna przewodno$¢ medium 10 pS/cm
wersja pieciopretowa

elektrody ze stali k.0. 316L w izolacji z PP
dtugos¢ zgodnie z projektem

stopien ochrony obudowy IP66
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przytacze procesowe: gwint 1ISO228 G1-1/2, z PPS
podtaczenie elekiryczne poprzez dtawik M20
wspotpraca z modutem przetaczajgcym wyposazonym w wyjscia przekaznikowe

MANOMETR

Rodzaj — manometr membranowy

Zakres pomiarowy 1-4 [bar]

Srednica obudowy 160 [mm]

Klasa doktadnosci 1,6

Obudowa i cze$ci zwilzane ze stali nierdzewne;

WYMAGANIA DLA ZASTAWEK NASCIENNYCH

Zasuwa (zastawka nascienna) bedzie przeznaczona do pracy zamknijlotwérz bez dtawienia przeptywu;
Wymagana jest obustronna szczelnos¢ do ci$nienia statycznego 0,4 bar wg DIN 19569-4;

Wymagane jest wykonanie testu cisnieniowego w fabryce przed wysytka w obecnosci Inwestora (protokdt z testu

6.3 ARMATURA (DLA CALEGO OBIEKTU)
W projektowanej instalacji bedg miaty zastosowanie:

6.3.2

zastawki nascienne,

zasuwy nozowe,

zasuwy klinowe,

zawory zwrotne kulowe, kolanowe, kotierzowe
zawory kulowe trojdzielne.

WYMAGANIA DLA ZASTAWEK NASCIENNYCH

Zasuwa (zastawka nascienna) bedzie przeznaczona do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu;

Wymagana jest obustronna szczelno$¢ do cisnienia statycznego 0,4 bar wg DIN 19569-4;

Wymagane jest wykonanie testu ciSnieniowego w fabryce przed wysytkqg w obecno$ci Inwestora (protokdt z testu
dostarczony wraz z dostawa);

Uszczelnienie gtéwne musi byé wymienialne;

Materiat uszczelek NBR;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych - stal min. 1.4301, elementy ze stali nierdzewnej spawane oraz
zabezpieczone antykorozyjnie za pomocg catosciowej pasywacii;

Zasuwy powinny zapewnia¢ gtadki przelot dna;

Montaz nascienny za pomocg kotw chemicznych;

Wykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 (max nieréwnos¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

Nakretka wrzeciona z brazu, samooczyszczajaca sie;

Dostawa i montaz zastawki z zestawem napgdowym wykonanym ze stali nierdzewnej 1.4301 i mechanicznym
wskaznikiem otwarcia IP68 z korpusem wykonanym ze stali nierdzewnej 1.4301

WYMAGANIA DLA ZASUW NOZOWYCH

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa, z dwuczesciowym korpusem dzielonym symetrycznie, petnoprzelotowa, bez stref martwych

oraz bez

zagtebien w $wietle przelotu, szczelna w obydwu kierunkach przeptywu, z tréjwarstwowym wyposazonym w skrobak

dtawicowym uszczelnieniem poprzecznym wymiennym bez koniecznosci demontazu armatury z rurociggu i uszczelnieniem
obwodowym wspomaganym cisnieniem czynnika roboczego.

Na kolektorze rozdziatu $ciekéw DN400

Budowa:
Typ nozowa, miedzykotnierzowa
Przytacza komierzowe wg PN-EN 1092-2 PN10
Naped reczny — kétko na kolumnie stacjonarne;
Wykonanie techniczne:
Korpus dwucze$ciowy, dzielony symetrycznie zeliwo gat. GJS-400 -15pokryte epoksydem
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Uszczelka gtéwna obwodowa, wymienna
Uszczelnienie dfawicowe

Ptyta zasuwowa profilowana i polerowana
Trzpien napedowy niewznoszacy

Sruby

Zabezpieczenie antykorozyjne

Na rurociggach ssawnych i ttocznych ttoczni i pompowni (naped reczny)

Budowa:
Typ
Przytacza kotnierzowe
Naped
Wykonanie techniczne:
Korpus dwuczesciowy, dzielony symetrycznie

Uszczelka gtéwna obwodowa, wymienna
Uszczelnienie dtawicowe

Trzpien napedowy niewznoszacy

Sruby

Zabezpieczenie antykorozyjne

NBR

wymienialne, NBR+PTFE

stal nierdzewna 1.4408

stal nierdzewna 1.4408

stal nierdzewna 1.4401

powloka z farby epoksydowej o grub. min. 150 um

nozowa, miedzykotnierzowa
wg PN-EN 1092-2 PN10
reczny — kétko

zeliwo gat. GJS-400 -15pokryte epoksydem

NBR

wymienialne, NBR+PTFE

stal nierdzewna 1.4408

stal nierdzewna 1.4401

powltoka z farby epoksydowej o grub. min. 150 pm

Na rurociagach $ciekdw po separatorach do zbiornika (naped pneumatyczny)

Budowa:
Typ
Przytacza komierzowe
Naped
Wykonanie techniczne:
Korpus dwucze$ciowy, dzielony symetrycznie

Uszczelka gtéwna obwodowa, wymienna
Uszczelnienie dfawicowe

Trzpien napedowy niewznoszacy

Sruby

Zabezpieczenie antykorozyjne

nozowa, miedzykotnierzowa
wg PN-EN 1092-2 PN10
pneumatyczny, dwustronnego dziatania

zeliwo gat. GJS-400 -15pokryte epoksydem

NBR

wymienialne, NBR+PTFE

stal nierdzewna 1.4408

stal nierdzewna 1.4401

powloka z farby epoksydowej o grub. min. 150 um

6.3.3 WYMAGANIA DLA ZAWOROW ZWROTNYCH KULOWYCH KOLANOWYCH

Budowa:

Typ

Przytacza komierzowe
Wykonanie techniczne:

Korpus i pokrywa

Kula

Uszczelka pokrywy

Sruby

Zabezpieczenie antykorozyjne

6.3.4  WYMAGANIA DLA ZAWOROW ZWROTNYCH KLAPOWYCH
Budowa:

Typ

Przytacza komierzowe
Wykonanie techniczne:

Korpus i pokrywa

kulowy, kolanowy, kotnierzowy
wg PN-EN 1092-2 PN10/16

zeliwo gat. GJS-400 pokryte epoksydem

NBR

NBR

stal nierdzewna 1.4401

powltoka z farby epoksydowej o grub. min. 250 pm

klapowy, kotnierzowy
wg PN-EN 1092-2 PN10/16

zeliwo gat. GJS-500 pokryte epoksydem
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Klapa stal wulkanizowana NBR
Uszczelka pokrywy NBR
Watek dysku stal nierdzewna 1.4021 (2H13)
Sruby stal nierdzewna 1.4401
Zabezpieczenie antykorozyjne powloka z farby epoksydowej o grub. min. 250 um

6.3.5 WYMAGANIA DLA ZASUW KLINOWYCH

Zasuwa klinowa kotnierzowa do wody $ciekéw z petnym przelotem. Zasuwy z potrojnym systemem uszczelnienia trzpienia.
Budowa:

Typ klinowa, miekkouszczelniona

Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2 PN10/16

Diugos¢ zabudowy wg PN-EN 558 seria 14 (krétka)

Naped reczny z kbtkiem
Wykonanie techniczne:

Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego gat. GJS-500 pokryty farbg epoksydowg

Klin zeliwo sferoidalne w petni wulkanizowane NBR

z prowadnicami klina oraz ze zintegrowanymi $lizgami klina
Uszczelnienie trzpienia: pierscien zgarniajacy (NBR)
tuleja oporowa (poliamid) z o-ringami (NBR)

uszczelka wargowa (NBR)
Piercien oporowy trzpienia stal nierdzewna 1.4104

Sruby pokrywy zatopione masa na goraco stali nierdzewnej 1.4301
zabezpieczone uszczelkg pokrywy
Trzpien z gwintem walcowanym na zimno z ogranicznikiem posuwu klina stal nierdzewna1.4104

6.3.6 WYMAGANIA DLA ZAWOROW KULOWYCH
W instalacji przewiduje sie zastosowanie zawordw kulowych, tréjdzielnych z koAcéwkami do spawania.

Cisnienie nominalne PN16
Materiatu (korpus i kula) stal nierdzewna gat. co najmniej AISI 316
Uszczelka teflon

6.3.7 RUROCIAGI (DLA CALEGO OBIEKTU)
Wszystkie rury, ksztaltki, ztaczki i kotnierze beda odpowiada¢ normom DIN lub innym podobnym o miedzynarodowym standardzie.

Jezeli specyfikacje szczegdtowe nie okreslajg inaczej rurociagi technologiczne w obiektach (instalacje technologiczne) powinny byé
wykonane:

- rurociggi Sciekowe - ze stali nierdzewnej gatunku 1.4401/1.4404 (AISI 316/316L).
—  rurociggi sprezonego powietrza - ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301/1.4401 (AISI 304/316), ksztattki zaprasowywane.
— kanaly i ksztaltki w instalacji dezodoryzacji - PE.
Potaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej nalezy wykonywac¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).
Wszystkie materiaty ztaczne (Sruby, nakretki podktadki) ponizej lustra Sciekéw muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4.
Uszczelki do potaczen kotnierzowych: NBR ze stalowg wktadka stabilizujaca.

Zastosowanie beda miaty ksztattki, ztaczki, uchwyty itp. oraz krécce przejSciowe odpowiednie do materiatdw stosowanych rur,
a takze materiaty do wykonania izolacji ciepinej (jesli bedzie wymagana), takie jak pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha
ze stali nierdzewne;.
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7 WARUNKI SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét okreslonych
w dokumentaciji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robdt zostang, jesli wymagaé
tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wykonawca na swodj koszt wykona harmonogram realizacji robét. Realizacja rob6t moze nastapi¢ po zatwierdzeniu harmonogramu
przez Inspektora.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych wykona¢ zgodnie
dokumentacja projektowa, ST oraz z instrukcjami producentéw,

7.1 POLACZENIA MECHANICZNE

W ponizszych podpunktach zawarto ogélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy jako$ci wykonania
wyposazenia i instalacji

7.1.1  SRUBY, NAKRETKI, PODKLADKI | INNE MATERIALY LACZACE.

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy Sruba a nakretka, grubo$¢ podktadek winna
by¢ zgodna z normami..

Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane zostang ze stali nierdzewne;j.

Wszystkie Sruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach narazonych na kontakt
z woda lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajace w $srodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali nierdzewne;.

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajace.

Wszystkie cze$ci znormalizowane, jak: Sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki, uszczelki, tozyska
toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych polskich norm okre$lonych na rysunkach.

7.1.2 OSLONY

Mechanizmy napedowe urzadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sie, wykonujgce ruch posuwisto-
zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni petne bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie
zastosowane ostony muszg uzyskac akceptacje Inspektora. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich tatwy demontaz w celu uzyskania
dostepu do urzgdzenia bez konieczno$ci wezesniejszego demontazu gtéwnych czesci urzadzenia.

7.2 SpPAWY

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem nowoczesnego,
wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych
i dodwiadczonych spawaczy posiadajacych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testéw potwierdzajacych kwalifikacje
spawaczy.

Metody i czynno$ci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy zostang zatwierdzone przez
Inspektora przed rozpoczeciem prac.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujacymi dla danego materiatu warunkami
technologii i spawania.

Przygotowanie elementdw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014,
PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywaC wylacznie materiatow spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ $wiadectwo jakoSci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac¢ spoiwa w gatunku
takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i Rysunkami. Jego stan
techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu
podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.
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Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z dokumentacji projektowej oraz niniejszych ST i zawiera¢
m.in.:

—  dobor elektrod do spawania

—  dobor parametrow spawania

—  spos6b przygotowania krawedzi blach

—  kolejnos¢ spawania

—  plan kontroli spoin

—  wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali
0 podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie taczonych elementéw na szerokoSci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczySci¢ ze
zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywa¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline
i nieréwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byfa jednolita i gladka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowaé
wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy specjalnej jakosci i W2 dla ztaczy normalnej jako$ci.
Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inna obrébke mechaniczna pod warunkiem,
Ze miejscowe zmniejszenie grubo$ci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

7.3 SPAWANIE STALI NIERDZEWNYCH | POCHODNYCH.
Stale tego typu charakteryzujg sie struktura asteniczna o dobrych wiasnosciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duza odporno$¢ spoiny na korozje nalezy przestrzegac¢ odpowiednich warunkéw spawania:

—  wiasciwy dobér elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

—  spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie mate a szybko$¢ chtodzenia po
spawaniu duza,

— zaleca sie spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np. przez stosowanie
podktadek chtodzonych woda,

—  unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobor materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

—  reczna elektrodami otulonymi,
— TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
- Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéw grubych.

Potaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar). Gaz
ostonowy musi byé po obu stronach $cianki spawanego elementu — spawanie na ,poduszce” gazowej.

Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.
Szczegotowe warunki spawania dla danej stali okre$la technolog spawalnik.

7.4 GWINTY | POLACZENIA GWINTOWE

Gwinty powinny by¢ wykonane jako $rednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintdw powinny by¢ gtadkie o petnym
profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i przej$cia na inne $rednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacii
nie przewidziano inaczej.

Potgczenia gwintowe powinny byé po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone przed samoczynnym zluzowaniem.
Przed potaczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone smarem statym. Wystawanie $rub ponad nakretki powinno by¢ zgodne
z PN - 74/M - 82053.

7.5 POLACZENIA RUCHOME

Wielko$¢ luzéw istniejacych w potaczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkoSci wynikajacych z dokumentacii
technicznej.

Wszystkie miejsca trace w potaczeniach ruchowych powinny by¢ nasmarowane zgodnie z wytycznymi smarowania.
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7.6 PRZEJSCIA SZCZELNE

Wszystkie przejécia rurociagami przez Sciany obiektéw technologicznych wykona¢ jako przej$cia szczelne za pomocg fancuchdw

uszczelniajgcych ze stali nierdzewnej OH18N9T.
Zalecenia montazowe o ile w projekcie wykonawczym nie podano szczeg6towych danych:

— Nalezy wtasciwie dobraé¢ wielkos¢ taficucha oraz ilo$¢ ogniw (nie wolno stosowa¢ mniej niz 5 ogniw)
—  Rure medialng nalezy umiesci¢ wspétosiowo w otworze. Do zachowania 100% szczelno$ci, maksymalne odchylenie

katowe osi rurociggu od osi otworu nie moze przekroczy¢ 1,25°.
—  Opasac rure tancuchem i potaczy¢ dwa koice za pomocg $ruby.
—  Przesungg fancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szeroko$¢ znalazta sie w otworze.
- Réwnomiernie dokrecic kolejno $ruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie $rub o max. jeden obrét.
—  Uszczelnienie nie moze przenosi¢ obcigzenia poprzecznego wynikajacego z ciezaru rury wraz z medium

Tabela 1 - Tabela doboru:

Typ taficucha Wielko$¢ do uszczelnienia Dlugos¢ Grubos¢ Szerokos¢ Typ
(réznica miedzy $rednica otworu ogniwa ogniwa tancucha Sruby
a $rednica rury) [mm] [mm] [mm]
LU-1 26-34 30 13 60 M5 x 60
LU-2 32-42 35 16 60 M5 x 60
LU-3 40 - 52 40 20 90 M8 x 90
LU-4 50 - 65 48 25 90 M8 x 110
LU-5 62-78 56 3 120 M10 x 120
LU-6 76 - 95 68 38 120 M10 x 120
LUu-7 92-115 82 46 130 M10 x 120
LU-8 112-134 99 56 130 M12 x 130
LU-9 132 -158 104 66 140 M12 x 140
LU-10 156 — 181 114 78 140 M12 x 150
LU-11 180 - 206 104 90 140 M12 x 150
Tabela maksymalnych momentéw dokrecania $rub tancucha uszczelniajacego.
&%’L‘fﬁa LU4 | LU2 | LU-3 | LU4 | LU | LU6 | LU7 | LU-8 | LU-9 | LU-10 | LU-11
Max[g‘;']“e“t 8 10 16 18 30 33 35 54 56 58 60

Przejscia szczelne w Scianie pomiedzy komorg mokra i komorg suchg (pomp) nalezy wykona¢ jako przej$cie ptytowe mimosrodowe

skrecane z uszczelnieniem NBR.

7.7 PODPORY POD RUROCIAGI

Podpory pod rurociggi i urzadzenia nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej. Lokalizacje podpor nalezy ustali¢ na roboczo w trakcie

wykonywania rob6t montazowych.

Nosnos¢ fundamentdw i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzert montazowych. Podpory

konstrukcji musza by¢ utrzymywane przez caty czas montazu w stanie zapewniajacym bezpieczne przekazywanie obcigzen.




8 KONTROLA WYKONANIA

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST-0 ,Wymagania ogoine” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci rob6t, materiatéw i urzadzen.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie upowaznienia.

Czesci i zespoty powinny byé po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole
Techniczna.

8.1 WARUNKI BHP | PPOZ.

Przy remoncie pompowni $ciekéw nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz o0séb trzecich przestrzega¢ wszystkich
obowigzujacych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegolna uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z prowadzenia rob6t montazowych na
terenie budowy:

—  wlasciwy roztadunek cigzkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy),

—  skladowanie materiatéw zgodnie z instrukcjami producentow i przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie ograniczony
dostep osdb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw prefabrykowanych z miejsca sktadowania do miejsca
montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefa prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

—  zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw (pompy, konstrukcje wsporcze),

—  zagrozenia przy koniecznosci wejécia do zbiornikow. Przed wejéciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzy¢ przenoSnym
wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujacych sie w zbiornikach. Osoba wchodzaca do $rodka winna byé
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnafrz.

— przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzern oprocz zapewnienia
odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczy¢.

— praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujacy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢
zatozone szelki bezpieczenstwa z lina wyrzucona na zewnafrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok
lakierowanych za pomoca natrysku.

- nakazdym stanowisku pracy winno znajdowa¢ sie naczynie z odpowiednim $rodkiem do zmywania resztek farby ze skory.
Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow.

- kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

8.2 PROBY SzCZELNOSCI
Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac probie szczelnoSci.

O ile dokumentacja techniczna nie moéwi inaczej, probe szczelno$ci instalacji technologicznych przeprowadzi¢
w oparciu o0 norme PN-81/B-10725. Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.

8.3 OZNAKOWANIE RUROCIAGOW | ARMATURY
Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ Srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-zamknij.

8.4 URUCHOMIENIE | PROBY URZADZEN

Po zakoriczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakoSci
montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujace czynno$ci:

—  sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

—  sprawdzi¢ skuteczno$¢ zerowania korpusow urzadzen i konstrukci,

- dokonac sprawdzenia szczelnosci poszczegoinych instalacii,

—  przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i konieczne przy wspotudziale
przedstawicieli serwisu producenta),

—  stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

—  Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w instrukcjach obstugi i
DTR-kach.

W ramach prac rozruchowych nalezy opracowac instrukcje stanowiskowe (w ramach kontraktu).



Instalacje technologiczne — ST-4-01

8.5 KONTROLA MATERIALOW

Badanie materiatow uzytych do wykonania rob6t zgodnych z ST. Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatow
z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi wszystkie préby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatéw
i urzadzen, Ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

8.6 ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ELEMENTAMI ROBOT

Wszystkie materiaty i urzadzenia nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang przez Inspektora
odrzucone.

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacii projektowej zostang rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

9 OBMIARROBOT

Zgodni z postanowieniami Kontraktu i informacjami podanymi w ST-0 ,Wymagania ogéine”.

10 ODBIORROBOT

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych, oraz
z ST-0 "Wymagania ogoine”
Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujace elementy robét:
- odcinki rurociggdw, dla ktérych wymagana jest préba szczelno$ci,
- fundamenty pod urzadzenia,
Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:
- dokonac ogledzin zewnetrznych,
—  sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw
Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
—  Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetieniami
- Dziennik Budowy,
— dokumenty uzasadniajace uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
—  protokoty czeSciowych odbioréw poprzednich faz robot,
—  protokét przeprowadzonych badan szczelno$ci,
— dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzadzen, - instrukcje obstugi instalacii,
— dokumentacje techniczno-ruchowe i karty gwarancyjne urzadzen,

Wykonawca powinien przediozy¢ Inspektorowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosownych materiatéw i urzadzen,
ze zastosowane materialy spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

11 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatno$ci za wykonane roboty zostang okre$lone przez Inwestora w projekcie umowy na wykonanie robét.

12 DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Aprobaty techniczne, deklaracje zgodno$ci, certyfikaty dla stosowanych materiatow.

2. Instrukcje montazu producentéw materiatow.

3. Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL
4. Obowigzujace przepisy prawne.
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