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. 4. SUW Padew Narodowa - technologia aktualizacja PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia | jm. Poszcz. Razem
1 URZADZENIA = o
1|KNR 2-28 |Zbiomiki filtracyjne o $r. 1800 mm szt.
d.1/0211-05
8 |szt. 8,000
| | RAZEM 8,000
2|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masa filtracyjna - wypelnienie zlozem - warstwa podtrzymuja- |t
d.1]0212-01 ca
3,14*1,81,8/4*0,3*1,6"8 i 9,767
RAZEM 9,767
3|KNR 2-28 |Zaladowanie zbiornika masa filtracyjna - wypelnienie ztozem - warstwa katalityczna |t
d.1/0212-01
3,14*1,8%1,8/4*0,4*1,8%4 t 7,325
3,14*1,8*1,8/4*0,8*1.8"4 t 14,650
| RAZEM 21,975
4|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiomika masa filtracyjna - wypelnienie zlozem - zwir filtracyjny t
d.1|0212-01
3,14*1,8*1,8/4*0,8*1,6%4 t 13,022
3.,14*1,8*1,8/4*0,4*1.6%4 t 6,511
RAZEM 19,533
5/KNR 2-28 |Préby cisnieniowe weztéw zbiomikéw filtracyjnych o ér. 1800 mm szt.
d.1/0213-05
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
6|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiomika masa filtracyjna - uaktywnienie zloza roztworem i przemywa- It
d.1|0212-02 niem
poz.2+poz.3+poz.4 t 51,275
RAZEM 51,275|
7|KNR 2-28  |Zatadowanie zbiornika masa filtracyjng - plukanie zloza wodg po uaktywnieniu t
d.1/0212-03
9,767+21,975+19,533 t 51,275
RAZEM 51,275
8/KNR 7-07 |Dmuchawa rotacyjna bezolejowa w obudowie N=5,5kW kpl.
d.1/0201-01
analogia
- Bk - kpl. _1.000
RAZEM 1,000
9/KNR 7-07 |Sprezarki o ukiadzie pionowym i widlastym jedno- i dwustopniowe wielocylindrowe, kpl.
d.1/0201-01 |pcwvietrzne, gazowe i amoniakalne o masie 0.1 t - sprgzarka tiokowa do napedow
analogia N=1,5kW
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
10|KNR 7-07 |Pompy wirowe od$rodkowe o ukiadzie poziomym lub pionowym o napedzie elek- kpl.
d.1|0101-01 trycznym o masie 0.05 t - pompa pluczgca N=11kW
| 1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
11|KNR 7-07  |Pompy wirowe odérodkowe o ukladzie poziomym lub pionowym o napedzie elek- kpl. |
d.1(0101-01 trycznym o masie 0.05 t - pompy zestawu sieciowego N=5*11kW
5 o kpl. | 5,000 |
RAZEM 5,000
12|KNR 2-15  |Zbiornik membranowy 331 szt.
d.1(0506-01
analogia
2 szt. | 2,000
RAZEM 2,000
13|KNR 7-07  |Pompy wirowe od$rodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie elek- kpl.
d.1{0101-01 trycznym o masie 0.05 t - pompa 2st. N=5,5kW
2 kpl. 2,000,
RAZEM 2,000
14|KNR 2-28 |Przeptywomierze d125 szt.
d.1|0209-04
analogia
3 szt. 3.000
_ - - RAZEM 3,000
15|KNR 2-28  |Przeplywomierze d200 szt
d.1/0209-05
analogia
1 szt. 1,000
— o RAZEM 1.000
16|KNR 2-28 |Pompa membranowa dozujgca podchloryn 6,6l/h kpl.
d.1]0608-04
analogia
2 kpl. 2,000
| RAZEM - 2,000
17|KNR 0-35 |Zbiorniki czerpalny z tworzywa sztucznego V=1,2m3 z mieszadlem recznym kpl.
d.1|0229-01
| analogia
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4. SUW Padew Narodowa - technologia aktualizacja PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia jm. Poszcz. Razem
1 kpl. 1,000
| RAZEM 1,000|
2 RUROCIAGI -
18 Demontaz istniejgcej instalacji i urzadzen kpl.
d.2|analiza indy-
widualna
B ;1 kpl. 1,000, )
] o RAZEM | 1,000
19/KNR-W 2- |Rurociagi z tworzyw sztucznych (PP, PE, PB) o $r. zewnetrznej 20 mm o polacze- (m
d.2[15 0111-01 |niach zgrzewanych, na $cianach w budynkach mieszkalnych - instalacja dozujaca
30 _m 30,000
) RAZEM 30,000
20 KNR-W 2- |Rurociagi z tworzyw sztucznych (PP, PE, PB) o $r. zewngtiznej 20 mm o polacze- |m
d.2|15 0111-01 |niach zgrzewanych, na $cianach w budynkach mieszkalnych - instalacja do nape-
dow
40 m 40,000
B RAZEM 40,000
21|KNR 7-08  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 323.9 mm. m
d.2|2107-01 Grubos¢ cianki do 8.0 mm - sn |
3 m 3.000| |
RAZEM 3,000
22|KNR 7-09 |Montaz rurociagow stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 323.9 mm. m
d.2|2107-01 Grubos¢ scianki do 8.0 mm - d250 sn
26 m 2,600
| - | RAZEM 2,600
| 23|KNR 7-09 |Montaz rurociggow stalowych spawanych o Srednicy zewnetrznej do 219.1 mm. m |
d.2/2106-01 Grubo$é $cianki do 6.3 mm - sn
1,5 m 1,500
| | RAZEM 1,500
24/ KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 mm. m
d.2|2105-01 Gruboéé $cianki do 6.3 mm - sn
60+1,5+2,5 - m 64,000
i | RAZEM 64,000
25/KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. m
d.2|2104-01 Grubosé Scianki do 4.0 mm - sn
35+1 m 36,000
B RAZEM 36,000
26/KNR 7-09 |Montaz rurociggow stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. m
d.2|2104-01 Grubos¢ Scianki do 4.0 mm - d100 sn
|2 m 2,000
| - RAZEM 2,000
27/KNR 7-09 |Montaz rurociaggéw stalowych spawanych o érednicy zewnetrznej do 88.9 mm. Gru- m
d.2/2102-05 bos¢é $cianki do 4.0 mm - sn
| 45 m 45,000
RAZEM 45,000
28 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm. Gru-|m
d.2|2102-01 bos¢ Scianki do 4.5 mm - sn
8 m 8,000 =
| | RAZEM 8.000
29/KNR 7-09 | MontaZ rurociagdw stalowych spawanych o Srednicy zewngtrznej d32 mm. Gru-  |m
d.2|2101-03 boé¢ §cianki do 5.0 mm
L 32 m 32,000
B ) RAZEM 32,000
30/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 20.0 mm. Gru-|m
d.2|2101-01 bos¢ scianki do 4.5 mm - sh
24 m 24,000
[ RAZEM 24,000
31/KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm. Gru-  |szt.
d.2|2114-01 bos$¢ scianki do 4.5 mm - ksztattki sn
8+8+8 szt. 24,000
RAZEM 24,000
32|KNR 7-09 | Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewngtrznej do 88.9 mm. Gru-  |szt.
d.2|2114-05 bos¢ Scianki do 4.0 mm - ksztattki sn
o |46+9+7 szt. 62,000 |
I RAZEM 62,000
33|KNR 7-09 |Montaz ksztaftek stalowych spawanych o Srednicy zewnetrznej do 133.0 mm. Gru- |szt.
d.2|2115-01 bos¢ scianki do 4.0 mm - ksztaltki sn
4+4+9+6+2+245 szt. 32,000 |
| I RAZEM 32,000
34 KNR 7-09 |Montaz ksztatek stalowych spawanych o §rednicy zewnetrznej do 159.0 mm. Gru- |szt.
d.2(2116-01 boé¢ Scianki do 6.3 mm - ksztaktki sn
44+4+1+36+30+24+2+11 _ szt 152,000
| RAZEM 152,000
35 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 219.1 mm. Gru- |szt.
d.2|2117-01 bos¢ $cianki do 6.3 mm - ksztaitki sn ‘
1 |szt. 1,000

-2-

This document was created by an application that isn’t licensed to use novaPDF.
Purchase a license to generate PDF files without this notice.



=

4. SUW Padew Narodowa - technologia aktualizacja

PRZEDMIAR

| Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
— : RAZEM 1.000
36/KNR 7-09 | Montaz ksztattek stalowych spawanych o rednicy zewngtrznej do 323.9 mm. Gru- |szt.
d.2/2118-01 boséé $cianki do 8.0 mm - ksztattki sn
1+1 szt. 2,000 ]
) 'RAZEM 2,000
37|KNR 2-28 |Ksztattki PE na rurociggach PE o ér, zewn. rury 1256 mm - kolano szt.
d.2|0305-04
2 - |szt. 2,000 |
RAZEM | 2,000/
38/KNR 2-28 | Ksztattki PE na rurociagach PE o $r. zewn. rury 160 mm - kolano 90st. szt
d.20305-04
11 |szt. 11,000 =
] | | RAZEM 11,000
39 KNR 2-28 |Ksztaltki PE na rurociggach PE o §r. zewn. rury 225 mm - kolano |szt.
d.2|0305-05
| 4 szt. 4,000 |
| RAZEM | 4,000
40 KNR 228 | Ksztaitki PE na rurociagach PE o $r. zewn. rury 315 mm - kolano szt.
d.2|0305-05
2 _|szt. 2,000|
RAZEM 2,000
41|KNR 2-28 |Ksztattki PE na rurociggach PE o $r. zewn. rury 160 mm - kolano 45st. szt.
d.2|0305-04
2 - szt. 2,000 o
I RAZEM 2,000
42|KNR 2-28 |Ksztaftki PE na rurociggach PE o $r. zewn. rury 225 mm - redukcja szt.
d.2|0305-05
6 szt. 6,000 -
i - | RAZEM 6,000
43|KNR 2-28 |Ksztaltki PE na rurociagach PE o $r. zewn. rury 160 mm - redukcja d160-125 szt.
d.2|0305-04
2 szt, 2,000 ]
| - RAZEM 2,000
44|KNR 2-28 | Ksztaltki PE na rurociggach PE o §r. zewn. rury 160 mm - tréjnik szt.
d.2|0305-04
5 szt. 5,000 |
o | RAZEM 5,000
45/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewngtrznej do 323.9 mm. Gru- (szt.
d.2({2118-01 bos¢ $cianki do 8.0 mm - wywijka z kolnierzem d300 sn
2 szt, 2,000 .
1 ] RAZEM 2,000
46 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o érednicy zewnetrznej do 323.9 mm. Gru- |szt.
d.2|2118-01 bosé écianki do 8.0 mm - wywijka z kolnierzem d250 sn
— 2+2 - |szt. | 4,000
. . ) | | RAZEM 4,000
47 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 mm. Gru- |szt.
d.22117-01 bosé $cianki do 6.3 mm - wywijka z kotnierzem d200 sn
|4 - szt. 4.000
] RAZEM | 4,000
48/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 mm. Gru- |szt.
d.2(2116-01 bos¢é §cianki do 6.3 mm - wywijka z kolnierzem d150 sn
61+2 szt. 63,000 |
= RAZEM 63,000
49/KNR 7-09  |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. Gru- | szt.
d.2|2115-01 boéé cianki do 4.0 mm - wywijka z kolnierzem d125 sn
10+4 szt. 14,000 |
] RAZEM 14,000
50/KNR 7-09 | Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewngtrznej do 88.9 mm. Gru-  |szt.
d.2|2114-05 bosé $cianki do 4.0 mm - wywijka z kotnierzem d80 sn
65 szt, 65,000/
- RAZEM 65,000
51/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm. Gru-  |szt.
d.2/2114-01 bos¢ Scianki do 4.5 mm - wywijka z kotnierzem d50 sn
[ 2 szt. 2,000
] RAZEM _ 2,000
52|KNR 7-09 |Materiaty do polaczer kotnierzowych na ciénienie nominalne do 1.6 Mpa. Srednica  |styk.
d.2/ 2201-03 nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
. 19 |styk. | 19,000
RAZEM | 19,000!
53|KNR 7-09 | Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 323.9 mm. Gru- |szt.
d.2|2118-01 bosé $cianki do 8.0 mm - kotnierz d300 zaslepiajacy
1 szt 1,000 I
- RAZEM 1.000
54|KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 323.9 mm. Gru- |szt.
d.2|2118-01 bosé §cianki do 8.0 mm - kolnierz d250 zaSlepiajacy
1 szt. 1,000
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4. SUW Padew Narodowa - technologia aktualizacja PRZEDMIAR

'Lp.' Podstawa Opis i wyliczenia jm. | Poszcz. | Razem
| RAZEM 1.000

55/ KNR-W 2- | Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cignieniowych PE, PEHD o potaczeniach szt.
d.2|18 0112-05 |zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kolnierzowe na luzny kolnierz) o $r.zewngtrznej

315 mm |
1 - |szt. 1,000|
- | RAZEM 1,000
56| KNR-W 2- | Sieci wodociggowe - montaz ksztaltek cisnieniowych PE, PEHD o polaczeniach szt.
d.2/18 0112-04 |zgrzewano-kolnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kohierz) o $r.zewnetrznej
250 mm
1 szt. 1,000 |
- . RAZEM 1,000
57 KNR-W 2- |Sieci wodociggowe - montaz ksztaltek cisnieniowych PE, PEHD o polaczeniach szt.
d.2/18 0112-03 |zgrzewanc-kotierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kolnierz) o $r.zewnetrznej
160 mm
18 szt. 18,000| i
RAZEM | 18,000

58/ KNR-W 2- | Sieci wodociagowe - montaz ksztatek ci$énieniowych PE, PEHD o potaczeniach szt
d.2|18 0112-02 |zgrzewano-koinierzowych (tuleje katnierzowe na luzny kolnierz) o $r.zewnetrznej
125 mm
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

59|KNR 7-09 | Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. |ziacz.
d.2|0301-05 Srednica rurociagu do 57.0 mm. Grubo$é Scianki do 4.5 mm
2 ziacz. 2000 |
| RAZEM 2,000

60|KNR 7-09 |Spawanie reczne fukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. | zigcz.
d.2/0305-01 Srednica rurociagu do 88.9 mm. Grubo$é $cianki do 4.5 mm |
165 |ztacz. 65,000
RAZEM 65,000

61/KNR 7-08 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. | ztgcz.
d.2|0305-05 Srednica rurociagu do 133.0 mm. Gruboé¢ $cianki do 6.3 mm
45 |zlacz. | 45,000
RAZEM 45,000

62|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie zlgcz.
d.2/0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$é §cianki do 8.0 mm
76 ] zlacz, 76,000
RAZEM 76,000

63 KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie zlacz.
d.2/0307-01 Srednica rurociagu do 219.1 mm. Gruboéé $cianki do 8.0 mm
4 ztacz. 4,000
RAZEM 4,000

64/KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie zfgcz.
d.2(0308-01 Srednica rurociagu do 323.9 mm, Grubosé $cianki do 10.0 mm
2 Zlacz. 2,000 |
| RAZEM 2,000

65/KNR-W 2- |Sieci wodociagowe - potgczenie rur poliétylenowych ci$nieniowych PE, PEHD me- |zlgcz.
| d.2{180110-05 |toda zgrzewania czolowego o $r.zewnetrznej 125 mm

. 2 zlacz. 2000
RAZEM 2,000

66| KNR-W 2- | Sieci wodociggowe - potaczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD me- |zlacz.
d.2|18 0110-07 |toda zgrzewania czotowego o $r.zewngtrznej 160 mm
18 zlacz. 18,000 =
RAZEM 18,000

67 |KNR-W 2- | Sieci wodociggowe - polgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD me- |ziacz.
d.2|18 0110-11 |todg zgrzewania czolowego o $r.zewngtrznej 250 mm
1

ztacz. 1,000 1
RAZEM | 1.000
68/ KNR-W 2- |Sieci wodociggowe - polaczenie rur polietylenowych ciénieniowych PE, PEHD me- |ziacz.
d.2/{18 0110-13 |toda zgrzewania czotowego o §r.zewnetrznej 315 mm
1 ztacz. 1,000
RAZEM 1,000
69 Uchwyty i podpory pod rurociagi kpl.
d.2| analiza indy-
widualna
1 kpl. 1,000
| RAZEM 1,000
70 Roboty zwiazane z rozruchem i odbiorem inwestycji kpl.
d.2|analiza indy-
widualna
1 kpl. 1,000 |
H— | RAZEM 1.000
3 ARMATURA
71|KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 80 mm; $ruby M16x120 - z nap. pneumat. [szt.
d.3/0207-02
32 |szt. 32,000 ]
| RAZEM 32,000/
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PRZEDMIAR

| Lp. | Podstawa ) Opis | wyliczenia j.m. Poszcz. Razem |
72|KNR 2-28 | Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 150 mm; $ruby M16x140 - z nap. pneumat. |szt. |
d.3/0207-04 |
16 |szt. 16,000 |
RAZEM | 16,000
73|KNR 2-28 | Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 50 mm; éruby M16x110 szt. |
d.3|0207-01
9 szt. 9,000
| RAZEM 9,000
74/KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 100 mm; $ruby M16x130 szt.
d.3/0207-03 |
11 - szt. | 11,000 ._
| RAZEM 11,000
75|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 125 mm; §éruby M16x140 szt. i
d.3/0207-04
| 4+2 |szt. 6,000
- - RAZEM 6,000
76/KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o §r. nom. rury 150 mm; $ruby M16x140 szt.
d.3|0207-04
242 szt. 4,000
RAZEM | 4,000
77|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 200 mm; $ruby M20x150 szt.
d.3/0207-05
_ 1 - szt. 1,000 |
RAZEM 1,000
78/KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 250 mm; §ruby M20x160 szt.
d.3| 0207-06
| 1 |szt. 1,000]
| RAZEM 1,000
79/ KNR 2-28 | Zawér zwrotny motytkowy d100 migdzykoin. |szt.
d.3| 0208-03
5 |szt. 5,000/ |
= - | RAZEM 5,000/
80/KNR 2-28 |Zawér zwrotny motylkowy o r. nom. 125 mm migdzykoin. szt.
d.3/0208-04
|2+2 - szt. 4,000
- = , . RAZEM 4,000/
81|/KNR 2-28 | Zawory zwrotny miedzykoin. d50 szt.
d.3|0208-01 '
1 szt. __1.000| _
_ _ RAZEM 1,000
82|KNR 2-28 |Kompensator gumowy d250 szt.
d.3|0202-06
1 szt. 1,000 |
L . RAZEM 1.000
83|KNR 2-28 |Manometr zwykly $r. 100mm, 0-1,0 MPa kl. 1,6 z zaworem manometrycznym kpl.
d.3|0214-01
- 19 1kpl. 19,000 |
] ~ ' RAZEM 19,000
84|KNR-W 2- |Zawory czerpalne z tworzyw sztucznych o $r. nominainej 15 mm szt.
d.3/15 0136-01
19 szt. 19,000
|RAZEM 19.000|
85|KNR-W 2- |Regulator ci$nienia G1/2" szt.
d.3/15 0130-01
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
86 KNR-W 2- | Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych 1/2" mm szt.
d.3/15 0130-01
. 3 szt. 3,000 |
| ) RAZEM 3,000
87 KNR-W 2- | Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociagowych z rur stalowych 1/4 mm szt.
d.3/15 0130-01
| 1 - szt. 1.000 .y
| RAZEM 1,000
88/KNR 2-15 |Rozdzielacze do kottéw i instalacii ¢.0. z rur o $r.do 150 mm - Rozdzielacz powie- |m
d.3|0509-01 trza d80 sn
analogia
— 06 _ m 0.600 |
[ | RAZEM 0,600
89 KNR-W 2- |Zawory bezpieczenstwa ciezarkowe o $r. nominainej 15 mm szt.
d.3|15 0134-01
analogia
[ 1 _ szt. 1,000 |
_ RAZEM 1,000
90|KNR 228 |Manometr zwykly $r. 100mm, 0-1,0 MPa Ki. 1,6 Z zaworem manometrycznym kpl. |
d.3/0214-01
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem |
— 1 kpl. 1,000
) [ RAZEM | 1,000
91 KNR 2-28 | Zawér odpowietrzajacy (filtry) kpl.
d.3/0219-01
analogia
|- 8 kpl. 8,000/
| RAZEM | 8,000
| 92|KNR-W 2- |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociagowych z rur z tworzyw sztucznych o |szt.
d.3|15 0132-05 |sr. nominalnej 40 mm
16 |szt. | 16,000
I _ RAZEM 16,000
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