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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) sa wymagania
szczegotowe zwigzane z wykonaniem robot dotyczacych oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni w ramach: ,Remont drogi gminnej nr 007428D oraz 007427D na dz. nr 203/2, 219 w miejscowosci
Nowa Wies Legnicka”

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.
Specyfikacja techniczna ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni i obejmuja:

a) oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych, warstwy podbudowy bitumicznej, warstwy wigzacej, warstw

bitumicznych frezowanych

b) oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych - dolnej warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.

Zakres wystepowania robot przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z lokalizacjg wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktoérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom

zdyspergowanego asfaltu.

Zaktadowa kontrola produkgji (ZKP) - jest to stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez producenta w

celu wykazania, ze produkcja jest zgodna ze Wstepnym badaniem typu. Wszystkie elementy, wymagania i
przedsiewziete Srodki przyjete przez producenta nalezy systematycznie dokumentowac w formie zapiséw i procedur.
Dokumentacja systemu kontroli produkcji gwarantuje zapewnienie jakosci i umozliwia kontrole wymaganych
parametréw wyrobu oraz efektywne prowadzenie systemu kontroli produkcji. ZKP obejmuje kontrole i badania:
wyposazenia, surowcéw, procesow produkcyjnych oraz wyrobu koncowego.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00. , Wymagania ogoélne” pkt. 1.5
2. MATERIALY

2.1 Warunki ogoélne

Warunki ogélne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 2. Wymagane jest réwniez wypetnienie warunkéw zawartych w , WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009” , IBDM, Warszawa
2009.

2.2. Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej Specyfikacji powinny by¢ kationowe
emulsje asfaltowe spetniajace wymagania aktualnego Zatacznika krajowego NA do normy PN-EN 13808.

Do skropienia podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego stosowac kationowa emulsje asfaltowa
niemodyfikowang C60 B3 ZM.
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Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wiazacej AC z asfaltem zwyktym nalezy stosowa¢ kationowa emulsje
asfaltowa niemodyfikowana C60 B3 ZM.

Do skropienia warstwy podbudowy i wiazacej z AC WMS z asfaltem modyfikowanym nalezy stosowac kationowa
emulsje asfaltowa modyfikowang C60 BP3 ZM.

2.3. Potaczenia miedzywarstwowe

Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tabeli ponizej:

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe llos¢ pozostatego lepiszcza

asfaltowa [kg/m 2]

Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa 05+07

asfaltowego AC lub AC WMS stabilizowanego mechanicznie

Warstwa wigzaca z betonu Nawierzchnia asfaltowa o 03+0,5

asfaltowego AC lub AC WMS chropowatej powierzchni

Warstwa Scieralna z betonu Warstwa wigzaca asfaltowa 02+04

asfaltowego AC

Warstwa Scieralna z Warstwa wigzaca asfaltowa 02+04

mieszanki SMA

Powyzej podane ilos¢ sg ilosciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na odcinku
probnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

Zgodnie z , WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009” potwierdzenie zgodnosci dla zastosowanej emulsji odbywa sie wedtug
systemu 2+ wedtug Dyrektywy 89/106/ EWG. Aby zagwarantowac, ze wyréb spetnia wymagania okreslone w WT-3
Emulsje asfaltowe 2009 producent powinien przeprowadzi¢ Wstepne badanie typu (wedtug pkt. 2.2.4.1) oraz
prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP), ktéra powinna by¢ certyfikowana przez jednostke notyfikowana
(wymagana do oznakowania CE) lub przez jednostke akredytowana (wymagana do oznakowania znakiem
budowlanym B).

Przed wprowadzeniem emulsji do stosowania nalezy wykonac¢ Wstepne badanie typu w celu potwierdzenia zgodnosci
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 13808. Wstepne badanie typu w odniesieniu do odpowiednich
wiasciwosci nalezy powtdrzy¢, gdy surowce do produkgji emulsji lub proces jej produkgji ulegng zmianie w sposéb
istotnie wplywajacy na co najmniej jedng wtasciwosc. Wyniki Wstepnego badania typu oraz kolejnych badan nalezy
dokumentowad, aby stanowity podstawe do prowadzenia ZKP. Producent powinien przechowywac je co najmniej
przez pie¢ lat od daty przeprowadzenia badania i udostepnia¢ do wgladu uprawnionym organom kontrolnym.

2.4. Metody badan

Do badania indeksu rozpadu emulsji nalezy stosowac wypetniacz mineralny Forshammer. W okresie 12 miesiecy od
daty opublikowania zatacznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza sie stosowanie innych wypetniaczy mineralnych
(na przyktad Sikaisol), jednak zgodnych z zapisami PN-EN 13808.

Badanie adhezji nalezy przeprowadzac jedng z dwdch metod:

% dotychczas stosowang metoda - wedtug zatacznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
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% wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie
Adhezje nalezy oznacza¢ co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji.
Probki emulsji i asfaltéw do badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wedtug PN-EN 58.
Przygotowanie prébek analitycznych powinno by¢ wykonane wedtug PN-EN 12594,
2.5. Skiadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i
zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
% czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkgji,
% temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M.00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowad nastepujacy sprzet:
%  szczotki mechaniczne (zaleca sie urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscig odpylania),
% sprezarki,

* zbiorniki z woda,

* szczotki reczne,

% lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametréw: temperatury, ciSnienia, obrotéw pompy
dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania sie skrapiarki, ilosci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewniac
rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10 % w stosunku do ilosci zatozone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, ktére nalezy

przedstawic¢ Inzynierowi do aprobaty.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wpltywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
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transportu powinny by¢ czyste i nie zawierad resztek innych lepiszczy. Inne warunki powinny by¢ zaakceptowane przez
InZyniera.

4.3. Transport wody

Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach, beczkach itp.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 5.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca winien zapoznac sie z prognoza pogody, poniewaz oczyszczona
nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Skropienie nalezy wykonywac przy temperaturze

powietrza minimum +5°C.

Nie dopuszcza sie wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed spodziewanymi opadami.
Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowa¢, aby nie wystapity opady atmosferyczne wczeéniej niz po catkowitym
rozpadzie emulsji.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru kopie protokotu kalibracji skrapiarki (rbwnomiernosci skrapiania oraz
wydatku emulsji przy ustalonej predkosci przejazdu).

Skrapiarka powinna zapewniac¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10 % w stosunku do ilosci zatozonej. Skrapiarka, dla
ktorej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do wykonania skropienia.

5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych.
Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace sie usunaé mechanicznie, nalezy usunac recznie za pomoca dostosowanego
sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna oczysci¢ sprezonym

powietrzem.
5.3. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robot Wykonawca na odcinku prébnym przeprowadzi prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji na m2 w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Lokalizacja odcinka prébnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materialy oraz sprzet, jakie beda
stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas robot.

5.4. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacji jej
oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi prébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy przylegte do skrapianych powierzchni jak np.: krawezniki, $cieki, wpusty
itp. odpowiednio ostoni¢, zabezpieczajac przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsja.

Skropienie nalezy wykonac rbwnomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu weza z dysza
rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawic przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu
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emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac sie jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania
warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie, dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ sie w przedziale 20 do 40 C. Jezeli warstwa $cieralna
bedzie uktadana bezposrednio po utozeniu warstwy wiazacej, to nie jest wymagane skropienie. Decyzje w tej sprawie
podejmie Inzynier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-00.00.00. "Wymagania og6lne”
6.1. Badania w czasie robot.
6.1.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowac¢ dla kazdej

dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci lepiszczy

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwosci Badanie wedtug normy

—_

Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ PN-EN 14896

6.1.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1. Miejsce pobrania

prébek powinno znajdowac sie co najmniej 30m od miejsca, w ktérym rozpoczeto skropienie.
Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

< 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej,
< 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy niebitumicznej,
< 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy bitumicznej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

W przypadku stwierdzenia przez komisje odbiorowa, ze jako$¢ wykonywanych robét nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢
wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,WT-2
Nawierzchnie Asfaltowe 2008" .
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

oznakowanie i zabezpieczenie robdt,

przygotowanie robdét,

mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprezonego powietrza,

reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszczen.

Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, obejmuje:

K3
o3

oznakowanie i zabezpieczenie robét,

przygotowanie robét,

zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
skropienie powierzchni warstwy niebitumicznej,
przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych obejmuje:

oznakowanie i zabezpieczenie robdt,

przygotowanie robét,

zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
skropienie powierzchni warstwy bitumicznej emulsja,
przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni drogowych.

2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.

3. PN-EN 12594 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygotowanie probek do badan.

4. PN-EN 72595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematyczney.

5. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metoda prozniowey kapilary.

6. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyplywowym.

7. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sktonnosci do zestalania sie emulsji asfaltowych.
PN-EN 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilnosci mieszanin emulsji asfaltowych z
cementem.

9. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych.

10. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Czes¢ 1: Oznaczanie wskaznika
rozktadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda wypetniaczy mineralnych.

11. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Czes¢ 2: Oznaczanie czasu
mieszalnosci kationowych emulsjfi asfaltowych.

12 PN-EN 13357 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu splywania asfaltow uptynnionych

rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.
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13.

4.

15.

76.

17.

18

79.

20.

21.

22

23.

24.

25.

10.2.

26.

27.
28.

PN-EN 13674 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodZzie. Metoda z kruszywem.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikagii kationowych emulsji asfaltowych.

15. PN-EN 7425 Asfalty i produkty asfaltowe Ocena organoleptyczna.

PN-EN 1426Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie penetraci igfa.

PN-EN 1427Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscier i Kula.
PN-EN 1428Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach bitumicznych metoda
destylacyjna.

PN-EN 1429Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwafosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie.

PN-EN 1431Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawartosci asfaltu i olejow destylacyjnych w emulsji
asfaltowej metoda destylacgji

PN-EN 14733  Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane, asfalty uplynnione.
Kontrola produkgji przemysfowey.

PN-EN 14896 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pomiar lepkosci dynamicznej emulsji asfaltowych - Metoda
wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

PN-EN ISO 3405 Przetwory naftowe. Oznaczanie sktadu frakcyjnego metoda destylacji pod cisnieniem
atmosferycznym.

PN-EN ISO 3675 Ropa naftowa i ciekte przetwory naftowe. Laboratoryjne oznaczanie gestosci. Metoda z
areometrem.

PN-EN [SO 90017 Systemy zarzadzania jakoscia. Wymagania.

INNE DOKUMENTY

Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 27 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobow budowlanych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.881).

WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.
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