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ST-01.00- WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne specyfikacji technicznej robét w zakresie remontu schodéw zewnetrznych budynku Sali Rozpraw przy ul. Zawiszy Czarnego
1f w Gliwicach.

1. WSTEP

1.2. Nazwa zaméwienia
Projekt remontu schodéw zewnetrznych budynku Sali Rozpraw

Adres inwestycji: ul. Zawiszy Czarnego1f, 44-100 Gliwice
Zamawiajacy: Sad Okregowy w Gliwicach, ul. Kosciuszki 15, 44-100 Gliwice

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem schodéw
zewnetrznych w budynku Sali Rozpraw przy ul. Zawiszy Czarnego 1f w Gliwicach.

1.4. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.2.

1.5. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne i wspdlne dla wszystkich Specyfikacji Technicznych. Ponizsze opracowanie
obejmuje wykonanie remontu schodéw zewnetrznych w budynku Sali Rozpraw w Gliwicach, ul. Zawiszy Czarnego 1f. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja,
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét bedacych przedmiotem opracowania projektowego dotyczgcego
przedmiotowego obiektu.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45262400-5 Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej
45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych

45443000-4 Roboty elewacyjne

45410000-4 Tynkowanie

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtég i Scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych
prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.6. Okreslenia podstawowe.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego
wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

Dziennik budowy - opatrzony pieczgcig Organu Architektonicznego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w
czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Roboét przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej
pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji Kontraktu.

Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,$lepy”.

Kosztorys ..Slepy” — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.
Materiaty- wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.

Odpowiednia zgodnos$¢ — zgodnos$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jezeli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Dokumentacja projektowa- projekt budowlany opracowany zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia
25 kwietnia 2012 r w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 22
wrzes$nia 2015 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego.

Odlegtosé miedzy przedmiotami — odlegtos¢ migdzy punktami przedmiotéw najblizej siebie potozonymi, np. odlegto$¢ kabla od innego kabla, od
rurociagu,

Odlegtosé pionowa miedzy przedmiotami — odlegto$¢ miedzy rzutami pionowymi przedmiotéow

Odlegtosé pozioma miedzy przedmiotami — odlegto$¢ miedzy rzutami poziomymi przedmiotéw

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej

Przeszkoda naturalna — element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np. dolina, rzeka, bagno itp.
Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np. droga, kolej, rurociag itp.

Rekultywacja- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego
Rysunki- cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktoéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Stup oswietleniowy — konstrukcja wsporcza stuzgca do zamontowania wysiegnika i oprawy os$wietleniowej ulicznej, w ktérej w podstawe zainstalowane sg
urzadzenia tgczeniowe i zabezpieczajgce.

Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng cato$¢ konstrukcyjng i technologiczng, zdolna do samodzielnego
spetnienia przewidzianych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem
oraz ochrona budowli lub jej elementu.

Odtworzenie — przywrécenie czemus$ dawny wyglad lub stan albo stworzyé co$ na nowo wedtug zachowanych fragmentéw, wzoréw itp.

1.7. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

Prace towarzyszace sg to prace niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

Roboty tymczasowe sg to prace potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ktére nie sg przekazywane Zamawiajgcemu oraz usuwane sg po
wykonaniu robé6t podstawowych.




. Oznakowanie robot

. Wykonanie zabezpieczen

. Obstuga geodezyjna budowy

. Wynoszenie i zabezpieczenie mebli z wnetrza budynku

. Wywdz gruzu

. Inwentaryzacja powykonawcza
1.8. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng Wykonania i
Odbioru Robét i poleceniami Inspektora.
1.9. Przekazanie placu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtéwnych oraz reperéw, dziennik budowy, oraz dokumentacjg projektows i specyfikacje
techniczng wykonania i odbioru robét. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego roboét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ogrodzenie, zabezpieczenie oraz oznakowanie placu budowy.
1.10. Dokumentacja projektowa.
Jezeli w trakcie wykonania robét konieczne bedzie wykonanie Dokumentacji Projektowej technologii robét, w szczegdlnosci przygotowanie projektu
deskowan, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki na wiasny koszt i przedtozy je Inspektorowi do zatwierdzenia.
1.11. Zgodnosé robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot.
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy
stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w cho¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje nastepujgca ich waznosc¢:
Dokumentacja projektowa
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub pominigé w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Projektanta
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek, przed wykonaniem prac na budowie.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszcza sie odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Jezeli zostata okreslona warto$é minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to
roboty winny by¢ prowadzone w taki sposéb aby, cechy tych materiatéw lub elementéw budowli znajdowaty si¢ w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci
granicznych. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub specyfikacja techniczng, ale osiggnieta
zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inspektor moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak
zastosuje odpowiednie potracenia ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub specyfikacjg techniczna, i wptynie to na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.12. Zabezpieczenia placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robét. W
czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie inne $rodki niezbgdne dla ochrony robét, bezpieczenstwa pojazdéw i pieszych.
Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i
ilosciach okreslonych przez Inspektora tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

W trakcie prowadzenia prac polegajgcych na wymianie poszycia dachowego oraz innych prac przy konstrukgcji stropu nalezy wykona¢ zabezpieczenie
$cian zewnetrznych ostonowych budynku np. poprzez zastosowanie zastrzatéw. Wykonawca robét budowlanych winny jest przygotowaé projekt
zabezpieczenia stabilnosci $cian budynku na czas prowadzenia prac budowlanych, wykonany przez uprawnionego inzyniera budownictwa.

Koszt zabezpieczenia placu budowy, oraz wykonania projektu technologii robét(zabezpieczenia statecznos$ci budynku na czas prowadzenia prac) nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w Ceng Kontraktowa.

1.13. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koricowego robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie kroki majace na celu stosowanie sig do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na placu i wokoét placu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych
wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastepujgcych warunkéw:

Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe zostang wybrane tak, aby nie powodowa¢ zniszczen w $rodowisku naturalnym
Plac budowy bedzie utrzymywany bez wody stojace;j

Zostang podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych ptynami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

mozliwoscig powstania pozaru

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska, obciazajg
Wykonawce.

1.14. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.15. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatéw wywotujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
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wydawane przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materiaty, ktére sa
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika ( np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenia $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.16. Zabezpieczenie intereséw osoéb trzecich.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniechaniem,
niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub
publicznej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochroneg urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable
teletechniczne itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego odnos$nie doktadnego potozenia tych urzgdzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystgpienia do robot w poblizu tych urzgdzen, badz
ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢ wtascicieli urzadzen i Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu
do wtasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonaniu
napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.17. Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw.

Wykonawca stosowac sig bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza
granicami placu budowy. Uzyska On wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb cigglty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drdg, ktére mogg
by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw. Wykonawca nie moze uzywac¢ pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejgcych warstwach
nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw uszkodzonych
elementéw na wiasny koszt, zgodnie z poleceniem Inspektora.

1.18. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.19. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru
koncowego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy
byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru koncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniecha utrzymania, to na
polecenie Inspektora powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

Materiaty powinny spetniaé szczegétowe wymagania oraz zalecenia wybranego producenta rozwigzania systemowego zatwierdzonego przez projektanta.
2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Zrédia uzyskania wszelkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robét. Co najmniej na trzy tygodnie
przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacije dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz reprezentatywne
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zZrodfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajag zatwierdzenie. W przypadku niezaakceptowania przez Inspektora materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektora materiat z innego zrédta. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposoéb ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z pozyskaniem i dostarczeniem materiatéw do robét. Wszystkie
materiaty odpowiadajgce wymaganiom pozyskane z wykopéw na placu budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych bedg
wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu i wskazan Inspektora. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody
Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie placu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach
kontraktowych.

2.3. Inspekcja materiatow.

Materiaty i wyroby moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnos$ci z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptaciji okreslonej partii materiatéw pod wzglgdem ich jakosci.
2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora.
Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
przekwalifikowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sig z jego
nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swoja jako$¢ i wtasciwos$¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania beda po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w spos6b zaakceptowany przez Inspektora.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatu w wykonanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet
uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji
Technicznej i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora ; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet bedacy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowos$ci pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze byé p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét. Sprzet powinien spetniaé szczegétowe wymagania oraz zalecenia wybranego producenta rozwigzania systemowego
zatwierdzonego przez projektanta.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é wykonywanych robot i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg
spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora bedg usunigte z placu budowy. Wykonawca stworzy warunki i bedzie je
przestrzegat w zakresie niedopuszczenia do wjazdu na drogi publiczne $rodkéw transportu i maszyn budowlanych mogacych spowodowac ich
zanieczyszczenie. W przypadku ich powstania Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonywanie robét powinno by¢ zgodne z szczegétowymi wymaganiami oraz zaleceniami wybranego producenta rozwigzania systemowego
zatwierdzonego przez projektanta.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej, programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich doktadnosc.

Inspektor bedzie podejmowac decyzje w sposoéb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje Inspektora dotyczace akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i
elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, dokumentaciji projektowej i w Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.
Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich roboét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajgc
przygotowanie i produkcje materiatow. Inspektor powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg
wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentaciji projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej. Z odrzuconymi materiatami nalezy postgpowaé
jak w punkcie 2.4. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej i Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng, a zaistniata wadliwo$¢ tych
robét spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcoéw, to Inspektor zleci taki sposéb postepowania z poprzednio
wykonanymi robotami, aby wyeliminowac¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola wykonanych robét powinna byé zgodna z szczegétowymi wymaganiami oraz zaleceniami wybranego producenta systemowego rozwigzania
zatwierdzonego przez projektanta.
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on
zamierzony sposéb wykonywania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg, Szczegdtowa Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.
Program zapewnienia jakos$ci powinien zawierac:
. Czes$¢ ogoding opisujacy :
. Organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot
. Organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét
. BHP
. Wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
. Wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robot
. System (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot
. Wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli robét
. Spos6b i forme gromadzenia wynikéw oraz zapiséw pomiaréw a takze sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
. Czes$¢ szczegotowa opisujgca dla kazdego asortymentu robot:
. Wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzania pomiarowo-kontrolne
. Rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzehn do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw, rur
. Sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu
. Spos6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢), prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
poszczegolnych elementéw robét, sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét.
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robét i jako$¢é materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet,
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zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor
moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie
przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwos$cig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i Szczegotowej Specyfikacji Technicznej. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg
okreslone w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen Wykonawcy w celu ich inspekc;ji.

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen, sprzetu, zaopatrzenia
materiatowego, pracy personelu jezeli niedociagniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na jakos$¢ robdt Inspektor natychmiast wstrzyma ich
uzycie do robét i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw,
sprzetu itp.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jako$ci ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu
probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania
wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowa¢ nalezy wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem
do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Wyniki badan beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robét z
wymaganiami Specyfikacji technicznej na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy
ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane prze Specyfikacje
Techniczng, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie posiadac atest okres$lajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiadaé
atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Urzadzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany na urzadzeniach lub maszynach musi posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowaznione
instytucje.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich
wiasciwosci z Specyfikacja Techniczna to takie materiaty i/lub urzgdzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bgda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci :

L] date przekazania Wykonawcy placu budowy

date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jako$ci i harmonogramoéw robot

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robét

przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy przerw i ich przyczyny

uwagi i polecenia Inspektora

daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu

zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robot

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z
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warunkami klimatycznymi

zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot

dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

® inne istotne informacje o przebiegu robot
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sig. Decyzje Inspektora
wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje
Inspektora do ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy roboét.
Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robét
przeprowadza sig¢ w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w wycenionym ,$lepym” kosztorysie i wpisuje sie do ksiggi obmiarow.
Dokumenty jako$ciowe
Atesty materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci, dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.
Powstate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punkcie (a)-(c), nastepujace dokumenty:

. pozwolenie na budowe

. protokoty przekazania placu budowy

. protokoty odbioru robot

. protokoty z narad i ustalen

. korespondencje na budowie
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okres$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i specyfikacji technicznej. Obmiaru
robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzania robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,$lepym” kosztorysie
lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestotliwo$cig wymagang do celu terminowo ustalonej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie pomiary dtugosci i odlegto$ci pomigdzy wyszczegolnionymi
punktami skrajnymi beda obmierzone réwnolegle w metrach wzdtuz linii osiowej. Jesli specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robét nie wymagaja
tego inaczej objgtosci bedg wyliczone w m? jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

W przypadku elementéw standaryzowanych takich jak: rury, armatura, profile walcowane, drut, elementy w rolkach lub belach, siatka ogrodzeniowa, dla
ktorych w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga stanowi¢ podstawe do ich obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw mogg
by¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastgpi na podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o ile ich nie okreslono w specyfikacji
technicznej.

Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

Woda mierzona bedzie w metrach szesciennych.

Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany
Wykonawcy roboét. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonania. Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgdg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku
miejsca na szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw robét.
W zaleznosci od ustalen Szczegétowej Specyfikacji Technicznej, roboty podlegajg nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy
udziale Wykonawcy:
® odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
L] odbiorowi czesciowemu

L] odbiorowi koncowemu

° odbiorowi ostatecznemu
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowo$¢ danej czesci robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw w oparciu o
przeprowadzone pomiary, inwentaryzacje geodezyjne w konfrontacji z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami. W
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przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen Inspektor ustala zakres robo6t poprawkowych lub podejmuje
decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o
robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w Specyfikacji Technicznej dotyczgcej danej
czesci robét.
8.3. Odbiodr czesciowy.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym.
8.4. Odbior koncowy robét.
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz
ich gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora. Odbiér koricowy robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych. Odbioru korncowego robét dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa i specyfikacja
techniczng. W toku odbioru koricowego robé6t komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych
lub robot uzupetniajgcych, komisja przerwie swe czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdlnych zakresach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i specyfikacja techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo, komisja dokona
potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.
8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

. Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

. Specyfikacja techniczna

. Uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen

. Ustalenia technologiczne

. Dziennik budowy i ksiega obmiaru

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z specyfikacjg techniczng i programem zapewnienia jakosci

. Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonanych

zgodnie z programem zapewnienia jakosci i specyfikacjg techniczng

. Sprawozdanie techniczne

. Protokoty odbioru przez Panstwowg Inspekcje Pracy, Straz Pozarng i Powiatowego Inspektora Sanitarnego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac :

. zakres i lokalizacje wykonanych robot

. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentaciji projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego

. uwagi dotyczgce warunkéw realizaciji robot
W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z
wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robé6t. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.6. Odbior ostateczny.
Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru korncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Cena
jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w Specyfikacji technicznej i
w dokumentaciji projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac :

. robocizne bezposrednig,

. warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

. warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku
pracy),

. koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i
eksploatacji zaplecza budowy (w tym: doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.) koszty dotyczgce oznakowania robét,
wydatki dotyczgcy bhp, ustugi obce na rzecz budowy (obstuga geodezyjna wytyczenie i inwentaryzacja), optaty za dzierzawe placow i drég,
ekspertyzy dotyczgce wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

. zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie
gwarancyjnym,

. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym ,$lepym” kosztorysie jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania
dodatkowej zaptaty za wykonanie roboét objetych tg pozycjg kosztorysowg za wyjatkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu.

9.2. Zaplecze Zamawiajacego

Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ zamawiajgcemu zaplecze umozliwiajgce petnienie funkcji nadzorczych na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
L] Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,
Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

L] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkoéw,
innych obiektow budowlanych i terenéw.
®  Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pézniejszymi zmianami).

L] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane demontazem i rozbiérka.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z demontazem i
robotami rozbiérkowymi.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania rozbioérek i robét

wyburzeniowych oraz wykonaniu robét budowlanych wystepujacych w obiekcie. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej
wymienionych robét:

[ ] Rozbidrka istniejgcych posadzek schodéw zewnetrznych z ptytek gresowych

L] Skucie nieréwnosci betonu na stopniach oraz podestach schodéw wraz z usunigciem pozostatosci zaprawy klejowej
L] Skucie tynku na murku (balustradzie petnej) schodéw konwojowych od strony zewnetrznej
°

Woyciecie fragmentu ptyty schodéw do montazu odwodnienia liniowego

1.4. Ogolne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru
inwestorskiego.

2.  MATERIALY
Wszystkie materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami. Jezeli uzyte bedg wyroby nieobjete wykazem polskich norm lub znacznie
odbiegajace muszg posiada¢ wtasciwg aprobate techniczng wydang przez upowaznione jednostki.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
Sprzet powinien byé sprawny, kompletny oraz posiada¢ odpowiednie parametry techniczne oraz certyfikaty.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP, - zabezpieczy¢ istniejace zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

4.2. Roboty rozbiorkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych
Podczas prowadzenia robét nie wolno naruszaé statecznosci ani bezpieczenstwa budynku.

5. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne" ST-00.00.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne" ST-00.00.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne" ST-00.00.

8. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
llo$¢ robdt rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



ST-01.02 ROBOTY MONTAZOWE — WYKONANIE ODWODNIENIA LINIOWEGO
ODWODNIENIE LINIOWE (KANALY ODWADNIAJACE) Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem odwodnienia liniowego
krytego z elementéw prefabrykowanych z tworzywa sztucznego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentéw przetargowych oraz kontraktowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem odwodnienia liniowego krytego z elementéw
prefabrykowanych z tworzywa sztucznego (polipropylen) w zakresie zgodnym z dokumentacjg projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kanat odwadniajgcy — liniowa konstrukcja ztozona z prefabrykowanych elementéw, pozwalajgca na zbieranie i odprowadzenie wody powierzchniowej
wzdtuz jej catej dtugosci w celu jej ostatecznego zrzutu.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-01.00 - WYMAGANIA OGOLNE.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacijg projektowa. Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub ST.

2.2.1. Odwodnienie liniowe

Kanaty odwadniajace powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 1433 i posiada¢ aktualne dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wytrzymato$¢ na
obcigzenia koryta zgodnie z dokumentacja projektowa. Kanaty powinny by¢ znakowane zgodnie z normg PN-EN 1433 w miejscu widocznym réwniez po
zabudowie. Korpusy kanatéw odwadniajgcych o dtugosci 1,0 m, mocowanie wg dokumentacji projektowej.

2.2.4. Beton na obudowe kanatu

Beton na obudowe kanatu pod odwodnienie liniowe powinien odpowiada¢ wymaganiom PNEN 206-1:2003 [2]. Klasa betonu powinna wynosi¢ C30/37
XD1.Beton na obudowe kanatu pod odwodnienie liniowe powinien odpowiada¢ wymaganiom PNEN 206-1:2003 [2]. Klasa betonu powinna wynosi¢ C30/37
XD1.

2.3. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [4]. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkéw i marek.

2.4. Cement

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim, odpowiadajgcym wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [5]. Cement do zaprawy cementowej i na
podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ klasy 32,5. Przechowywanie cementu powinno byé zgodne z BN-88/6731-08 [7].

2.5. Woda
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Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [6].

2.6. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712

[4]. Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711 [3].

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty nalezy wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu do montazu elementéw odwodnienia liniowego, zaproponowanego przez producenta
wyrobu i po akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

4.2. Transport kanatéw odwadniajacych

Kanaty odwadniajgce mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed przesuwaniem sie podczas transportu.

4.3. Transport mieszanki betonowe;j

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportowe, ktére nie spowodujg segregacji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki,
zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslong w wymaganiach technologicznych.

4.4. Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny byé zgodne z BN-88/6731-08 [8].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoline zasady wykonania rob6t podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za pomocg kotkdw osiowych, kotkdw Swiadkow i kotkow
krawedziowych. W przypadku niedostatecznej ilosci reperéw statych Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzgdnymi sprawdzanymi przez stuzby
geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdéw i ich rzedne przekaze Inzynierowi. W miejscach robét, gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkow,
nalezy obowigzkowo zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b niepowotanych. Budowa powinna by¢ zabezpieczona przed mozliwo$cig zalania wodg z opadéw
atmosferycznych przez wykonanie ciagu odprowadzajgcego wody.

5.3. Wbudowanie kanatéw odwadniajacych

Zabudowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi projektowymi oraz wskazéwkami przekazanymi przez producenta/dostawce materiatéw. Nalezy zastosowacé
koryta wykonane z tworzywa sztucznego. Na wyréwnanym (wykutym w istniejgcej ptycie schodéw) podiozu nalezy utozyé warstwe wyréwnujaca stuzgca do
wiasciwego wypoziomowania kanatéw odwadniajgcych. Gérna krawedz kanatéw odwadniajgcych powinna byé obnizona wzgledem projektowanej
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nawierzchni o warto$¢ 3-5 mm. Na styku kanatu odwadniajacego i nawierzchni spocznika schodéw zastosowaé nalezy mase uszczelniajaca (po utozeniu
oktadziny spocznika). Po ustawieniu i wypoziomowaniu ciggu odwodnienia, fugi na potgczeniach poszczegodlnych kanatéw, nalezy wypetni¢ zgodnie z
zaleceniami producenta wybranego systemu, po uprzednim zastosowaniu odpowiedniego podktadu (zgodnie z instrukcjg producenta systemu
uszczelniajgcego). Przed zamontowaniem pokryw kanatéw odwadniajgcych, kanaty nalezy oczysci¢ z zalegajacego pytu, resztek betonu, itd.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do wykonania odwodnienia liniowego i przedstawié
wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania materiatéw stosowanych do wykonania odwodnienia liniowego z prefabrykatéw powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci, ktére zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

Ponadto Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

 opis dostarczonych elementéw odwodnienia liniowego i wpustéw,

e instrukcje zabudowy odwodnienia liniowego,

e instrukcje uszczelnienia odwodnienia liniowego,

« deklaracje zgodnosci wykonania odwodnienia liniowego z Norma,

» deklaracje zgodnosci na mase uszczelniajgca.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Zakres badan

W czasie robét zwigzanych z wykonaniem odwodnienia liniowego nalezy sprawdzacé:

e wykonang bruzde pod montaz odwodnienia liniowego,

* ustawienie elementéw odwodnienia liniowego.

Kontrola jakos$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg w zakresie: lokalizacji odwodnienia liniowego w planie i przekroju
poprzecznym i wymaganych spadkéw oraz zgodnosci z pkt. 5 niniejszej ST.

6.3.2. Bruzda pod obudowe kanatu

Nalezy sprawdza¢, czy wymiary bruzdy sg zgodne z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi producenta w zakresie montazu odwodnienia (np.
zalecanych luzéw montazowych).

6.3.3. Sprawdzenie wykonania obudowy kanatu

Przy wykonywaniu podtoza pod odwodnienie liniowe, badaniu podlegaja:

a) linia obudowy kanatu w planie,

b) niweleta gérnej powierzchni obudowy kanatu,

¢) wymiary i rbwnos¢ obudowy kanatu, sprawdzane conajmniej w dwéch dowolnie wybranych punktach.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
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Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego odwodnienia liniowego z prefabrykowanych elementéw z tworzywa sztucznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE. Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

e bruzda pod odwodnienie liniowe,

* wykonana obudowa kanatu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-01.00 — WYMAGANIA OGOLNE.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m odwodnienia liniowego z prefabrykowanych elementéw z tworzywa sztucznego obejmuje:

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

e dostarczenie materiatow,

* wykonanie bruzdy pod odwodnienie liniowe,

* wykonanie warstwy poziomujgcej z betonu C8/10,

« ustawienie i wypoziomowanie kanatéw odwadniajgcych,

e montaz wyposazenia dodatkowego,

o uszczelnienie potgczen,

e montaz pokryw,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é

2. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
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4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. PN-EN 1433:2005 + A1 2007 Kanaty odwadniajgce nawierzchnie dla ruchu pieszego i kolowego - Klasyfikacja, wymagania konstrukcyjne, badanie,
znakowanie i ocena zgodnosci.

ST-01.03 WYKONANIE PORECZY (KONSTRUKCJI ZE STALI NIERDZEWNEJ)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i montazem poreczy
stalowych w ramach zamierzenia inwestycyjnego pn.: Remont schodéw zewnetrznych budynku Sali Rozpraw.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wytworzeniem, dostarczeniem na budowe i zamontowaniem
poreczy. Zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp., porgecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej
wysokos$¢

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

- Porecz

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajaca wymagania okreslone w PN-82/S—10052 p. 2.1.1.

- Kotwy wklejane

Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpieniem HAS. Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypetnionego
smarem.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania balustrady powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie poreczy.

Zaprojektowano porecze stalowe, modutowe montowane w segmentach. Wszystkie elementy balustrady, tj. porecze, tgczniki, zaslepki , powinny by¢ ciete
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mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest jedynie do cigcia zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem
poreczy, mozna powierzaé¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka
lub frezarka albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej
grubosci. Potgczenia spawane stalowych elementéw porgczy powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do
spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—69433.

Sposob kotwienia porgczy.

Elementy sg kotwione w konstrukcji za pomoca kotew wklejanych. Segmenty poreczy nalezy przykreci¢ do kotew zwracajgc szczegolng uwage na to aby
nie uszkodzi¢ istniejgcych $cian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegajg: wytwér elementdw, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew wklejanych, montaz segmentéw oraz odbiér wszystkich
elementéw wraz z odbiorem powtoki zabezpieczenia i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m porgczy o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane
ustawienie porgczy nalezy uzna¢ za zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcji; przygotowanie otworéw i montaz kotew
wklejanych; montaz poreczy zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu robdt; usuniecie zbednych materiatéw i odpadéw poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S—-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potgczenia spawane PN-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M—-69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU z2003 nr 207 poz.2016 z pdzniejszymi zmianami/

ST-01.04 IZOLACJE
Szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczaca wykonania izolacji przeciwwilgociowej posadzki na parterze

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczego6towej specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 02 sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie izolacji przeciwwilgociowych
posadzki schodéw zewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji technicznej
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w poz. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét izolacyjnych dla zadania okre$lonego powyzej w
zakresie powlokowych izolacji przeciwwilgociowych podtozy betonowych.
W robotach izolacyjnych przewiduje sig:
. przygotowanie podtoza pod warstwy izolacyjne
L] wykonanie izolacji przeciwwilgociowej podtoza betonowego posadzki schodéw — hydraulicznie wigzacej mikrozaprawy uszczelniajgcej na bazie
cementu, kruszywa oraz specjalnych dodatkéw i modyfikatorow
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw
proponowanych materiatéw
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z
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dokumentacja przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2.  MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania
Projektowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sig¢ stosowanie materiatéw zamiennych pod
warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm.
Kazda zamiana materiatéw wymaga pisemnej zgody Inspektora lub Projektanta. Ogéine wymagania dotyczgace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST-0.

2.2. Szczegotowe dane materiatow
Podtoze pod warstwy izolacyjne — warstwa spadkowa
Podktad po hydroizolacje nalezy przygotowac z jastrychu cementowego o wysokiej wytrzymatosci na $ciskanie, umozliwiajgcego formowanie spadkéw,
mrozoodpornego i wodoodpornego po zwigzaniu, przeznaczonego do stosowania na zewnatrz budynku.
Hydroizolacja
I1zolacje przeciwwilgociowag wykonac z elastycznej, 2-sktadnikowej mikrozaprawy uszczelniajacej.
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukcji producenta, normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.
3. SPRZET.
Do robét izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu: taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne, pojemniki plastikowe
do przygotowywania mas asfaltowych, wiadra, pedzle, szczotki.
4.  MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT.
Wymagania ogéine podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Materiaty niezbedne do wykonania robét dowiez¢ na teren budowy samochodem
dostawczym. Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta, w sposéb ktéry nie wptynie
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciagtosci frontu robét. Wykonawca stosowac¢ sig bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy
transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu
zapewniajgcych niezmienne wlasciwosci materiatu, gwarantujace wtasciwa jako$¢ robot. Do roztadunku mozna uzywa¢ wézkéw widtowych, przenosnikow
tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych $rodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wdzkéw transportowych, taczek. Wykonawca we witasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a
wszystkie koszty zwigzane z jego wywozem i skladowaniem uwzgledni w cenie jednostkowe;j.
Jastrych przechowywaé do 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu. Sktadowa¢ i transportowa¢ w suchych warunkach, na zafoliowanych
paletach, w fabrycznie zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach. Po otwarciu opakowanie nalezy zuzy¢ w ciggu 1 miesigca. Chroni¢ przed wilgocia.
Hydroizolacje przechowywaé do 12 miesigcy od daty produkcji podanej na opakowaniu. Sktadowac i transportowa¢ w suchych i chtodnych warunkach, na
paletach, w fabrycznie zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach. Chroni¢ przed mrozem.
5.  WYKONANIE ROBOT.
Wymagania ogéine podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”

5.1. Przygotowanie podtoza
Do 1,8-2,1 | czystej wody wsypac 25 kg (worek) suchej mieszanki i mieszac przez 2-3 minuty wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym do uzyskania jed-
norodnej masy. W przypadku stosowania betoniarek, zaprawe nalezy miesza¢ 5-6 minut. Jastrych mozna miesza¢ z wiéknami syntetycznymi lub
stalowymi. Przygotowywaé porcje, ktére zostang zuzyte w ciggu ok. 1 godziny. Nie dodawa¢ wigcej wody niz zalecana ilo$¢, poniewaz obnizy to
wytrzymatos$é oraz zwigkszy skurcz zaprawy. Niedopuszczalne jest ,ulepszanie” wyrobu przez dodawanie piasku, cementu itp.
Zaprawe uktada¢ na poditoze bezposrednio po przygotowaniu, tak jak tradycyjne jastrychy cementowe. Zapraweg $ciggac fatg przesuwang po ustawionych
wczesniej prowadnicach (np. rurkach, listwach). Kolejne porcje zaprawy uktadac¢ tak szybko, aby mogty potaczy¢ sie przed rozpoczeciem wigzania.
Po wstepnym zwigzaniu powierzchnie zatrze¢ recznie pacy lub stosujgc zacieraczki mechaniczne. Wykonac¢ w jastrychu naciecia przeciwskurczowe i
dylatacje, jak dla tradycyjnych podktadéw cementowych. Wykonang powierzchnig nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem stosujgc np. przykry cie
folig lub preparaty pielegnacyjne. Nieréwnomierne wigzanie i wysychanie zaprawy moze prowadzi¢ do powstawania rys, odksztatcen i rozwarstwien
jastrychu. Nie przyspiesza¢ wysychania poprzez podgrzewanie. W przypadku ogrzewania podtogowego, ogrzewanie mozna uruchomi¢ najwczesniej po 21
dniach od utozenia jastrychu.

5.2. lzolacja z 2-sktadnikowej mikrozaprawy uszczelniajacej
Przygotowanie
Podtoze musi by¢ czyste, no$ne, stabilne i wolne od oleju i thuszczu. Przed natozenie powtoki wodochronnej podtoze wysyci¢ wodg do stanu matowo-
wilgotnego (niedopuszczalne jest jednak tworzenie sie katuz). Mocno chfonne podtoza zagruntowac.
Skfadnik ptynny i proszkowy sg dostarczone w odpowiednich proporcjach. Do sktadnika ptynnego dodawaé sktadnik proszko wy i mieszaé za pomocg
niskoobrotowej mieszarki lub wiertarki z mieszadtem topatkowym az do uzyskania jednorodnej, homo genicznej masy. Unikaé napowietrzania zaprawy przy
miesza niu. Czas mieszania wynosi 2-3 minuty, nastepnie konieczna jest 1-2 minutowa przerwa i ponowne krétkie przemieszanie. Tak przygotowana
mikrozaprawa jest gotowa do naktadania. Przygotowywac takg ilo$¢ materiatu, ktéra moze byé zuzyta w ciggu czasu obroébki.
Wskazéwki wykonawcze
Zaprawe naktada¢ za pomocg pedzla murarskiego oraz pacy. W jednym przejsciu powinno sie natozy¢ ok. 1,25 kg/m2, co odpowiada warstwie o grubosci
1mm. Nie naktada¢ w jednym przejsciu grubszych warstw. Nalezy natozy¢ przynajmniej 2 warstwy — minimalne zuzycie 2,5 kg/m2. Drugg warstwe
naktadac¢, gdy pierwsza zwigze na tyle, ze nie ulegnie uszkodzeniu .Przy wykonywaniu uszczelnienia zespolonego (podptytkowego) w basenach, na
tarasach, balkonach i w pomieszczeniach mokrych narozniki dylatacje nalezy uszczelni¢ tasmg systemowa. Na obszarach stale znajdujacych sie pod woda
zaleca sie stosowac tasmy wklejane na reaktywna zywice uszczelniajgca.
Narzedzia czysci¢ woda przed zwigzaniem zaprawy.
Temperatura podtoza i powietrza podczas wykonywania prac powinna wynosi¢ od +3°C do +30°C. Nie naktada¢ materiatu na zamarzniete podtoze, nie
prowadzié prac podczas ujemnych temperatur oraz podczas opadéw atmosferycznych. Swiezo natozong warstwe hydroizolacji chronié przed zbyt szybkim
wysychaniem. Unikac¢ silnego wiatru oraz bezposredniego nastonecznienia obrabianej powierzchni. Nalezy kierowac sig¢ tu zasadami sztuki budowlane;j.
Swiezg warstwe uszczelnienia przynajmniej przez 4 godziny chronié przed mrozem i deszczem.

Zuzycie zaprawy zalezy od obcigzenia wilgocia/ wodg i wynosi:

Rodzaj obcigzenia Minimalna grubo$¢ Zuzycie w kg/m2
warstwy w mm

obcigzenie wilgocig i 2 2,5

woda nie wywierajgca

cisnienia

hydrostatycznego

obcigzenie wodg pod 2,5 3,1

cisnieniem oraz
uszczelnienia
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zbiornikow

wtérna izolacja przy 3 3,7
obcigzeniu wodg pod

ci$nieniem

uszczelnienie 2 2,5

zespolone (pod-
ptytowe) — baseny,
balkony, tarasy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Wymagania ogéine podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Sprawdzenie wykonania robét budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze
specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli
szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na:

. poprawnos$¢ przygotowanego podtoza pod warstwy izolacyjne,

. ewentualne zastosowanie srodkéw grzybobdjczych,

. zgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentaciji projektowej i ST,

. wilgotnos$¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

. réwnomiernos¢, ciggtose, ilos¢ warstw i grubosc izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas izolacyjnych,

6.2. Kryteria oceny jakosci materiatéw izolacyjnych.
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
deklaracjg zgodnosci, aprobatg techniczng lub innym réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych materiatéw z dokumentacjg projektowa i ST oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami. Nie
dopuszcza sie stosowania do robét izolacyjnych materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub swiadectw ITB.
Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7.  OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdéine podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”
Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét budowlanych. Jednostkg obmiaru dla robét izolacyjnych jest [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.
Wymagania ogéine podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Przy wykonywaniu robét konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony
przez Wykonawce, a takze nadzér inwestorski. W czasie wykonywania robét konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci podtoza. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot izolacyjnych
Powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robé6t wykonczeniowych. Podstawa do odbioru robét izolacyjnych powinny by¢ nastepujace
dokumenty:

. dokumentacja techniczna,

. dziennik budowy,

. zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

. protokoéty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

. protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

. wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byty zlecane przez Wykonawcg.

8.3. Roboty izolacyjne
Podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajgce. Ich odbioér powinien zostaé
wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowg i szczegétowg
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie wykonywania nastepnych etapéw robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan)
nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.4. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czes$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.5. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakos$ci i zgodnosci z dokumentacjg
projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest
przediozyé komisji nastepujgce dokumenty:

. dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

. szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania

prac,
. dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
. protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne zasady podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres robét okreslony w dokumentacji
projektowej oraz wymieniony w punkcie 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki
pomiaréw, badan i protokoty odbioréw czgsciowych. Cena jednostkowa wykonania robé6t obejmuije:

17



. prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

. przygotowanie podtoza pod izolacje,

. zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,

. wykonanie wszystkich warstw izolacji,

. wykonanie i uszczelnienie obrébek blacharskich,

. wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,

. oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatéw, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami lub réwnowaznymi (PN). Do wykonania robot objetych ST majg
zastosowanie w szczegolnosci nizej wymienione instrukcje, przepisy i normy:
. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 roku w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych,
. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. 1118 z p6zn. zm.),
. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.),
. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).
. PN-B-32250 lub réwnowazna. Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
. PN-B-24620:1998 lub réwnowazna Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
. PN-74/B-24622 lub réwnowazna Roztwor asfaltowy do gruntowania.
. PN-B-24625:1998 lub réwnowazna Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
. PN-B-24006:1997 lub réwnowazna Masa asfaltowo-kauczukowa
. PN-B-24002:1997 lub réwnowazna Asfaltowa emulsja anionowa
. PN-B-24000:1997 lub réwnowazna Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
. PN-B-27618:1991 lub réwnowazna Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
. PN-B-27621:1998 lub réownowazna Papa asfaltowa podktadowa na wiékninie przeszywanej
. PN-69/B-10260 lub réwnowazna lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
. PN-B-27617:1997 lub réwnowazna Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
. PN-B-20130:1999/Az1:2001 lub réwnowazna Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Pyty styropianowe.
. PN-EN ISO 6946:2004 lub réwnowazna. Komponenty budowlane i elementy budynku Opér cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta Metoda
obliczania
. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Arkady, Warszawa 1989 - 1990.
. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez
ITB — Warszawa 2004 r.
. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. ITB, Warszawa 2003.

ST.-01.05 — OKLADZINY POSADZKOWE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty zwigzane z wykonaniem prac wykonczeniowych posadzek (wierzchnia warstwa schodéw
zewnetrznych z plytek gresowych)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania warstwy wierzchniej schodéw zewngtrznych i spocznikéw z
ptytek gresowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres roboét budowlanych

W zakres robot objetych specyfikacja wchodzi:
. pokrycie schodéw zewnetrznych i spocznikéw ptytkami gresowymi

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasno$ci materiatdw, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonanie oktadzin
zewnetrznych oraz ich odbiory.

1.4.1. Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane na zewnatrz budynku.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych powinny mie¢:

L] aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

L] certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

L] certyfikat na znak bezpieczenstwa,

L] certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

L] na opakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na
budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
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2.2.1. Wszelkie materialty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Zastosowane materiaty muszg byé dopuszczone do
obrotu zgodnie z obowigzujgcym prawem oraz by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

2.2.2. Plytki gresowe i ceramiczne powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E*3%. Grupa B 1.

- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E'6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E*10%. Grupa B Ilb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa, szczegodlnie dotyczy to ptytek dla ktorych muszg by¢ okreslone takie parametry
jak np. stopien $cieralnos$ci, mrozoodpornos¢ i twardo$c¢.

2.2.3. Plytki gresowe

Ptytki gresowe zastosowane na schodach powinny charakteryzowaé sie wtasciwosciami okreslonymi w normach wymienionych w pkt. 10.1 niniejszej
specyfikacji. W szczegdlnosci muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e min. grupa R11 antyposlizgowosci,

o klase 1V $cieralnosci (klase $cieralnosci okreslona wg normy PN-EN ISO 10545-7 )

* wytrzymato$¢é na zginanie oraz site tamigca przeprowadzane sg w metodg badan wg normy PN-EN ISO 10545 9

e odpornoéci chemiczng okreslong zgodnie z metodg badan wg normy PN-EN ISO 10545-13

 klase 5 odpornosci na plamienie wg normy PN-EN ISO 10545-14

 nasigkliwo$¢ max 3% wg normy PN-EN14411

e Odpornos$é na bakterie ISO 846:Part C - nie powoduje wzrostu

2.2.4. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek gresowych i ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kompozycje klejace do mocowania
ptytek muszg byé zgodne z wymogami producenta ptytek oraz zapewnienie producenta o mozliwosci stosowania na zewnagtrz. Nalezy zastosowac
cementowg zaprawe klejaca do mocowania ptytek ceramicznych w formie zaprawy proszkowej, do rozmieszania z woda.

2.2.5. Materialy izolacyjne

Jako powtoke hydroizolacyjna pod ptytki gresowe nalezy stosowac izolacje opisang w niniejszej specyfikacji (rozdziat ST-01.04 — IZOLACJE).

2.2.6. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
$rodki ochrony ptytek i spoin,
$rodki do usuwania zanieczyszczen,
. Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.7. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,

®  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB

4.2. Transport i skladowanie materiatow
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Transport materiatdbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materiatdbw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ,,Czgsci ogdinej" STWiIORB

5.2. Wykonanie oktadzin
5.2.1. Podtoza pod okladzine
Podtozem pod oktadziny gresowe, ceramiczne i kamienne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

. wylewki betonowe
. $ciany betonowe
. otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

Przed przestgpieniem do roboét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac¢, a
ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien
by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku podi6z
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). Wszystkie podioza pod oktadziny $cian z ptytek
ceramicznych pokryé powtoka z foli ptynnej naktadanej w dwéch warstwach — naktadanych w réznych kierunkach.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

. powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tfatg kontrolng o diugosci 2m, nie moze
przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

. odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokosci kondygnacii,

. odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin gresowych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki
wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos$¢ i przyjeta
szerokos$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢, wigkszg niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z, réznego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowacé prosta, gtadka fate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomicy. tate
mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sig¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zgbata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbdw i konsystencja kompozycji
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznos$ci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu
ptytki na $cianie, dociénieciu i ,mikro-ruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy
rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia
wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Nalezy stosowa¢ minimalne szerokosci spoin mozliwe do
wykonania, jednak nie wieksze niz 2mm. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunagé¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. W
przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg
sig oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

6.2. Badania przed przestapieniem do roboét

Przed przestapieniem do roboét zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét
oraz podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi
posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodno$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
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Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestgpieniem do wykonywania robét oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

. sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,
. sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,
. sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Whyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych oktadzin a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawcze;j,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

. sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

. utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

. sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugos$ci 2m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnos$cig do 1mm,

. sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla poziomych oktadzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1mm,

. sprawdzenie zwigzania piytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

. sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m?
nalezy zmierzy¢ szeroko$c¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm,

. grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$¢ okreslong na podstawie zuzycia
kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
L] cata powierzchnia okftadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest

zamierzona),

L] cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawaé gtuchego odgtosu,

grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogoélne zasady obmiaru robét podano ,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze niz 0,25m2. W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem
robét oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z
wymaganiami dotyczacymi podiéz i okreslonymi odpowiednio pkt. 5.2.1. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystapienie do robét oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi byé skute i
wykonane ponownie.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg
projektowg. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw
oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,
aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych
materiatéw i wyrobow,
protokoty odbioru podtoze,
protokoty odbioréw czesciowych,
instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.
niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty oktadzinowe powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

. jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

. w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

. W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot
podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosc¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest
ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.
8.4. ,0dbidr ostateczny robét”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Sposob ptatnosci

Rozliczenie pomigedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane:
. zgodnie z ustaleniami umowy.

9.2. Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za w/w roboty obejmuja:

robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

warto$¢ robét pomocniczych i towarzyszgcych

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprécz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
. PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
. PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
. PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
. PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %. Grupa B I.
. PN-EN 177:1997Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B Il a.
. PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.
. PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
. PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.
. PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.
. PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
. PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.79
. PN-EN 188:1998Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
. PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
. PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakos$ci powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i
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ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardos$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

ST.-01.06 — PRACE TYNKARSKIE.

Specyfikacja techniczna dotyczaca wykonania robé6t budowlanych zwigzanych z tynkami zewnetrznymi.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich zewnetrznych (balustrada petna
schodéw konwojowych)

1.2. Zakres robo6t budowlanych
W zakres robot objetych specyfikacja wchodza:

. przygotowanie powierzchni przeznaczonych do tynkowania i inne czynnosci z tym zwigzane,
. wykonanie tynku zewnetrznego silikonowego

1.3. Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnatrz oraz na zewnatrz budynku.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0.0. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z dokumentacija
przetargowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Tynki zewnetrzne

Do wykonania tynkéw zewnetrznych nalezy stosowa¢ jeden wybrany system tynkéw zewnetrznych, oferowany przez wybranego producenta.
2.1.1. Tynk silikonowy:

. tynk silikonowy lekki, paroprzepuszczalny

. o fakturze kamyczkowej- uziarnienie 1,2 mm - zuzycie 2,5-2,8kg na 1m2

. *na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych i kruszywa dolomitowego

. odporny na zabrudzenia, dyfuzyjny (paroprzepuszczalny), hydrofobowy, wysoce elastyczny

Podane materiaty i technologie producentéw stanowig propozycje projektanta lub Zamawiajgcego. Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny
"réwnowazny" wyréb pod warunkiem, ze podane w projekcie parametry zastosowanych materiatéw zostang dotrzymane.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i
$rodowisko. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét. Réwniez
powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia

. Mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto do wolnoobrotowej wiertarce

. do naktadania i zacierania zapraw — agregat tynkarski i zwykte narzedzia tynkarskie

. Do malowania - pedzel watek, rzgdzenia do malowania natryskowego

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty tynkarskie (wybranego producenta)

Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem.
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4.2. Woda

jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru na miejscu wykonywania robét nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie
przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub
substancje mogace zmienic sktad chemiczny wody.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robé6t budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robét zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robét, jako$é zastosowanych materiatdw i
wykonywanych robét, ich zgodnos$é z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robét oraz poleceniami
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5.2. Warunki przystapienia do roboét tynkarskich

Przed przystgpieniem do roboét tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie prace budowlane tzw. ,stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne
podtynkowe. Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy. Roboty tynkarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w
nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich
temperatur przez zwilzanie wodg.

5.3.Przygotowanie podioza

5.3.1. Skucie starych tynkow

Zawilgocone i zasolone obszary tynku usung¢ wraz z pasem o szerokosci nie mniejszej niz 80 cm okalajgcego, nieuszkodzonego tynku. Uszkodzone
obszary tynku usunagé do miejsca gdzie istniejacy tynk zachowuje odpowiednie wtasciwosci wytrzymatosciowe. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie
zapetnione zaprawg na gtebokosé 10 - 15 mm od lica muru, dlatego o ile to mozliwe nalezy je wyskrobaé. Mur i spoiny przetrze¢ szczotkg druciang.
Wszelkie zabrudzenia, ttuste plamy czy zanieczyszczenia z farb, rdzy, sadzy usung¢ przez zmycie 10% roztworem mydta lub przez wypalenie przy pomocy
np. palnika gazowego.

5.3.2. Neutralizacja podtoza

Usuniecie skazen biologicznych (mchoéw, glonéw, porostéw, bakterii, grzybdw plesniowych) mechanicznie np. szczotkg druciang i zmyc¢ cieptg wodg przy
pomocy myjki ci$nieniowej. Naniesienie na oczyszczona powierzchnie wodorozcienczalnego preparatu dezynfekujgcego do powierzchni zaatakowanych
przez algi lub grzyby od 0,1-0,5 dm3/m2. Po 24 godzinach mozna przystgpi¢ do dalszych prac renowacyjnych.

5.3.3. Przygotowanie podioza

Podtoza dla tynkéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podioza mocuje sie siatke cieto-
ciggniong. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Nadmiernie suchg
powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ wodg. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng
dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty. Odchylenie powierzchni tynku od pionu nie moze by¢
wigksze niz 4mm na wysokosci kondygnacji. Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

5.4. Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta tynkéw zewnetrznych nalezy nanie$é srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.

5.5. Wykonywanie tynkéw

Podtoze powinno by¢ mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos$¢. Podioze nalezy zagruntowaé. Miejsca uzupetnien tynkéw nalezy
fluatowaé oraz po 24 godzinach sptuka¢ woda.

Sposoby wykonywania tynkéw zewnetrznych zgodnie z wytycznymi wybranego producenta i odpowiednimi normami. Podktad pod tynk zewnetrzny
wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania robot. Wykonawca
jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa
stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sig¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiefnstwem wytypowane do
badan. Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatlu w pobieraniu probek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wlasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sig¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2. Kontrola podtozy.

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do jego stanu, wykonaé badania. W celu oceny
warstwy poditoza nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace préoby:

a) wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen,
nalezy je usunaé za pomocg szczotki lub zmy¢ wodg, a tynkowaé po wyschnieciu;

b)  sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej pojawia si¢ zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne
$wiadczace o wystepowaniu na powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca,
ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobaé lub usunaé przez piaskowanie;

c)  skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podioza za pomocg metalowego narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy
oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a nastgpnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

d) zwilzania — podifoze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemniejg w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podioze
jest wystarczajgco chtonne.

6.3. Kontrola materiatow

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania preparatéw i gotowych mieszanek do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Szczegodlnie nalezy zwréci¢ uwage na terminy przydatnosci. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wiasciwosci gotowych mieszanek i preparatéw okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z zalecen instrukcji
technicznych poszczegélnych materiatéw. Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.5. Kontrola w czasie odbioru robét
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Badania tynkéw renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w deykowanej normie i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a
w szczegolnosci:

a) zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

b)  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

c) prawidtowosci przygotowania podtozy,

d) mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

e) przyczepnosci tynkéw do podtoza,

f) wygladu powierzchni tynku,

2) prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

h) przestrzegania wtasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami,

i) wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowag
wediug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw czgsciowych podtoza i podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Powierzchnie tynkéw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie
krzywe wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg
norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢é udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez
nadzér techniczny.

Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywac¢ przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymogami
odpowiednich norm i dokumentaciji projektowej.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza

Materiaty, ktorych jako$é nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane
laboratoryjnie. Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do
podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwigk gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokonaé sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci
tynku do podioza wg PN-71/B-04500.

Badania grubosci tynkéw zwykiych

Badania kontrolne polegaja na wycigciu pigciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby podioze byto odstoniete ale nie naruszone. Odstoniete
podioze nalezy oczyscié z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadno$cig do 1 mm. Za przecigtng grubo$¢ tynku uznaje sie
$rednig warto$¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie
przez potarcie tynku dtonig. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii
tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.
Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich
odmian tynku niedopuszczalne sg nastgpujgce wady:

. wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych z podtoza, plesn itp.,

. zacieki w postaci trwatych $ladéw na powierzchni tynkéw,

. odstawanie, odparzenia i pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do podfoza.

Badania prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Peknigcia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjgtkiem tynkdéw surowych, w ktérych dopuszcza sie wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i

specznienia powstajgce na skutek obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 tynku. Widoczne miejscowe nieréwnosci
powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynku (np. $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkéw
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtgbokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni
otynkowanej. Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy przeprowadza¢ za pomocag
przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe -
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci prze$witu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig
lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm. Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sig¢ za pomocg
taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowag poziomicg albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.
Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownica i tatg kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu
miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie powinny by¢ wigksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnaciji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.
Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyklych wewnetrznych podaje PN-70/B10100.

Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar
réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np.
wykonczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byé¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami.
W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne otynkowane naroza powinny byé¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk
naroznikami z blachy ocynkowanej. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny byé
zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubosc¢ tynku.
W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku szczeliny dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypetnic
kitem elastycznym oraz przykry¢ listwag lub wykona¢ obrébke blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robé6t

7.1.1. Ogoline zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t ma za zadanie okres$laé faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé za wykonane
pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. Obmiaru robo6t dokonuje
wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co
najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.1.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz
wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego realizacjg umowy. Obmiary bedg takze
przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.
Obmiar robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.1.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru roboét i dostarczone przez wykonawce, musza byé zaakceptowane
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa
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legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.2. Zasady obmiaru robét tynkarskich

. Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od czystej podtogi do spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sig w rozwinigciu powierzchni tych elementéw w stanie surowym.

. Siatkowanie na gotowej konstrukcji no$nej oblicza sie w metrach kwadratowych.

. Tynki $cianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych. Jezeli grubo$¢ szkieletu nie przekracza 20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje sie
jak jednostronng powierzchnig scianki. Przy wigkszej grubosci kazda strong Scianki nalezy normowac jak Scianke tynkowang jednostronnie.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg.

8.2. Zgodnos¢ robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt.6,
daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢é odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujacych rozwigzan:

a)  tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

b)  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

c)  w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.3. Odbiér tynkow:

. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows.
. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
o pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
o poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi
($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne s3g nastepujace wady:

. wykwity w postaci nalotéw krystalizujgcych soli na powierzchni tynkéw, plesni itp.,
. trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, spekania
tynkow.
Odbiér gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢:
. ocene wynikéw badan,
. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
. stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamoéwieniem.

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

L] Protokoét odbioru ostatecznego robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego
L] Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty)
® Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

8.5. Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robét
wykonawcy zostanie zwrécona w catosci kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposob ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawcg bedzie dokonane: zgodnie z ustaleniami umowy.

9.2. Zasady obliczania ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty tynkarskie obejmuja:

robocizng bezposrednig wraz z kosztami,

warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

warto$¢ rob6t pomocniczych i towarzyszgcych

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprécz podatku VAT).

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy

PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”

PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”

PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”
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PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych”
PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy”

PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do muréw Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania”

o PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania”

o PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

PN-EN 13139:2002 (U) ,Kruszywa do zapraw”
PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”
PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”

PN-EN 934-2:2002 ,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i
etykietowanie”

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i
wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji rob6t. Najwazniejsze z nich to:

L] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z p6zniejszymi zmianami

® Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr
109/2000 poz. 1157)

L] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie
nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

L] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego
obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robét budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno —
uzytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

L] Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych

ST-01.07 — ROBOTY MALARSKIE
Szczegotowa specyfikacja techniczna zwigzana w wykonaniem robét malarskich.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich $ciany zewnetrznej (balustrady petnej
schodoéw).
1.2. Zakres robét budowlanych
W zakres robét objetych specyfikacja wchodzi:
. przygotowanie powierzchni przeznaczonych do malowania i inne czynnosci z tym zwigzane,
. gruntowanie,

. malowanie zewnetrzne $ciany
1.3. Teren budowy
1.3.1. Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane na zewnatrz budynku.
1.3.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach umowy.
1.3.3. Ochrona wlasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy.

1.3.4. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robét

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowac sig do przepiséw zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie
ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowac sie do
wszystkich przepisédw i normatywéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikat dziatan szkodliwych dla innych jednostek
wystepujacych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

1.3.5. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzgdzenia
socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnos$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w cene umownag.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale
utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy,
we wszystkich urzgdzeniach, maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z
przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry moégtby powsta¢ w okresie
realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikéw.

1.3.6. Okreslenia podstawowe
. Emalia— barwiony lakier
. Farba— ptynna lub péiptynna zawiesina cieczy lub ciat statych w roztworze spoiwa

. Farba dyspersyjna— zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych
. Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych— zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie zywicznym rozcieficzonym
rozpuszczalnikami organicznymi
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. Farba na spoiwach zywicznych rozcienczanych wodg— zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie zywicznym , rozciefnczalne wodg

. Farba na spoiwach mineralnych— mieszanina spoiwa mineralnego, pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikacyjnych,
przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozyc;ji
. Farba na spoiwach mineralno-organicznych— mieszanina spoiw mineralnych i organicznych, pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkéw

pomocniczych produkowana w postaci suchych mieszanek oraz past do zarobienia woda.
. Lakier— przezroczysty, nie barwiony roztwér koloidalny
. Podtoze malarskie— powierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska
. Powtoka malarska— natozona na podtozu stwardniata warstwa farby

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a — w razie ich braku — powinny mie¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w
budownictwie.
2.2. Stosowane materiaty
2.21. Farby
. $rodki gruntujgce zgodnie z wyceng wykonawcy,
. farby elewacyjne w kolorze wg dokumentacji

2.2.2. Materiaty pomocnicze
. $rodki myjace
. woda

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i
Srodowisko. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania rob6t malarskich

szczotki do czyszczenia podtoza,

szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pace,

pedzle,

watki,

mieszadta,

pojemniki na farby,

agregaty malarskie,

drabiny,

rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mroéz).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogodlne wykonania robét budowlanych
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robét, jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych roboét, ich zgodnos¢ z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robé6t oraz poleceniami
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
5.2.  Warunki przystapienia do robé6t malarskich
Do wykonania robot malarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét instalacyjnych (odwodnienie liniowe) i utozeniu podtozy pod posadzki wykonczone
(podtogi nie podlegajace obrébce po utozeniu), utozeniu oktadzin podtogowych.
5.3. Przygotowanie podtoza
5.3.1. Wymagania ogolne
Podtoza powinny by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, odttuszczone, a ich wilgotno$é nie powinna przekracza¢ najwyzszej
dopuszczalnej wilgotnosci dla danego podtoza. Podtoza uprzednio malowane powinny by¢ ponadto oczyszczone ze starej farby, a uszkodzenia naprawione
odpowiednim materiatem.
5.3.2. Wiasciwosci podiozy
Ze wzgledu na materiat z jakiego sa wykonane, podtoza powinny spetnia¢ nastepujace kryteria:

. Podtoza tynkowane

. brak ubytkéw w tynkach,

. oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powtok malarskich oraz innych zanieczyszczen,

. wolne od kurzu,

. suche (maksymalna wilgotno od 3 % w wypadku farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych do 6 % dla spoiw mineralnych).
5.4. Wymagania stawiane robotom malarskim
5.4.1. Warunki prowadzenia
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej + 5 st. C oraz ponizej 25 st. C. Prace nalezy wykonywa¢ wg instrukcji producenta
farby. Powierzchnie malowane nie powinny by¢ narazone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr). Nalezy zabezpieczy¢ elementy
narazone na zniszczenie i zanieczyszczenie farbg. Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od zrédet ognia. Prace malarskie
mozna rozpocza¢ po odpowiednim przygotowaniu podtozy.
5.4.2. Wymagania stawiane powlokom malarskim
5.4.2.1. Wymagania ogolne
Powtoki malarskie powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, widocznych $ladéw pedzla, mie¢ jednakowa barwe i potysk zgodne z wzornikiem producenta
oraz projektem. Dopuszczalna jest chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego materiatu. Powtoka nie powinna sie tuszczyé,
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mie¢ widocznych peknie¢ oraz odstawa¢ od podtoza.
5.4.2.2. Wymagania ze wzgledu na rodzaj zastosowanej farby
Powtoki malarskie ze wzgledu na rodzaj stosowanej farby powinny by¢:
. Farby dyspersyjne
. odporne na tarcie na sucho,
. niezmywalne $rodkami myjacymi i dezynfekujgcymi,
. matowe lub o nieznacznym potysku,
. bez grudek, ktére mozna rozetrze¢,
Poza tym farba powinna dobrze kry¢, tworzy¢ gtadka i jednolitg powtoke, powinna dobrze przepuszczaé pare wodng i by¢ wodoodporna;

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg roboét i jako$¢ materiatdw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badania materiatéw oraz jako$¢ wykonania robét.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzagdzajgcy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzagdzajgcego realizacjg umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z projektem wykonawczym i szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2. Kontrola podtozy

Kontrole podtozy nalezy wykonaé po wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania, ale przed przystgpieniem do robét malarskich. W
zaleznosci od rodzaju podtoza badaniom nalezy poddacé:

. rownos¢ i jakos¢ wykonania
. wilgotnosé
. jakos¢ napraw

. zabezpieczenie elementéw metalowych
. czystosé
6.3. Kontrola materiatow
Badanie materiatow wykonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegaé na sprawdzeniu:

L] dokumentéw $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobdw do obrotu, terminéw przydatnosci do uzycia,
. wygladu zewnetrznego farby (farba powinna by¢ jednorodna i wykazywa¢ brak jakichkolwiek grudek, skoagulowanego spoiwa, $ladéw plesni,
trwatych osadéw, zanieczyszczen, a suche mieszanki nie powinny by¢ zbrylone).
6.4. Kontrola w czasie wykonywania robét
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczna, instrukcjami producentéw farb oraz ze sztukg
budowlana.
6.5. Kontrola w czasie odbioru robét
Badania powtok nalezy przeprowadzi¢ najwczesniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza w czasie badania nie powinna by¢ nizsza niz + 5 st.
C, a wilgotnos$¢ powietrza nie wigksza niz 65 %. W czasie odbioru rob6t malarskich kontroli podlega:
. zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa,
. zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczna,
. jakos$¢ zastosowanych materiatow,
. jakos¢ powtok malarskich:
wyglad zewnetrzny,
barwa i potysk,
odpornos¢ na wycieranie,
odporno$¢ na zmywanie,
przyczepnose¢.
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7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

71.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé za wykonane
pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajacego realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie
powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
7.1.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i w terminach wymaganych w celu dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz
wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Obmiary beda takze
przeprowadzone przed czgesciowym i koncowym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.
Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sig¢ bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.1.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane
przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
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7.2. Zasady obmiaru robét malarskich

. Roboty malarskie obmierza sie¢ w m2 lub mb.
. llo$¢ wykonanych robét nalezy ustali¢ wg rzeczywistych obmiaréw z natury.
. Powierzchnie wszelkich fragmentéw oddzielnie malowanych oblicza sig¢ wg rzeczywistego wymiaru, z potrgceniem wszelkich otworéw.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

. odbiorowi zanikajacemu,

. odbiorowi ostatecznemu.
8.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.1.1. Zasady ogoline
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postepu robét. Gotowos¢ danej czesci robédt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy. Jako$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia odbierajacy na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
8.1.2. Odbiorowi robét zanikajacych w pracach malarskich podlegaja:
Podtoza (podtoza powinny byé przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z punktem 6.2. niniejszej specyfikaciji)
8.2. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym (wstepnym) roboét.
8.3. Odbior ostateczny robot
8.3.1. Zasady ogo6ine
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot malarskich w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem o tym fakcie na piSmie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Odbioru ostatecznego robé6t dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robét z dokumentacijg projektowa i specyfikacja
techniczng.
W toku odbioru wstepnego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;j
dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umownych.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Termin
wykonania robo6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
. Protokoét odbioru ostatecznego robét , sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego,

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z specyfikacja techniczna.
8.4. Odbior koncowy
Odbidr korncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robot
wykonawcy zostanie zwrécona w catosci kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Sposob ptatnosci
Rozliczenie pomigedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: zgodnie z ustaleniami umowy.

9.2. Zasady obliczania ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:
. robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
. warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
. wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
. warto$¢ robét pomocniczych i towarzyszgcych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczen przed zanieczyszczeniami,
przygotowanie podtozy, farb i innych materiatéw, oczyszczenie zanieczyszczonych elementéw),
. podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy
L] PN-C-81913:1998 lub réwnowazna. ,Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw”
L PN-91/B-10102 lub réwnowazna. ,Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania”

L PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna. ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

Wykonata
mgr inz. arch. Marta Badenska
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