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INSTALACJA GAZU

1. Przedmiot opracowania

Projekt techniczny obejmuje budowe instalacji gazowej dla budynku uzytecznosci publicznej -
Ztobka na dz. nr 453/1 w Ostrowie Krolewskim.

2. Podstawa opracowania

Podstawa opracowania jest:

e projekt architektoniczny;

e plan zagospodarowania terenu dla projektowanej inwestycji;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zm.);

e Warunki przytaczenia do sieci gazowej, nasz znak: PSGKR/508GAZ/62/1/1043754/20/2/20,
Bochnia, 10.12.2020 r,

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997r. w sprawie ogolnych przepisow
bhp (Dz.U. Nr 129 z 1997r., z p6zn. zm.);

e Ustawa z dnia 07.07.1994r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U. Nr 106 z 2006r., z p6zn.
zm.);

e polskie normy;

e aktualne katalogi producentow.
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3. Opis instalacji gazu
3.1. Opis ogélny

Projektowany budynek uzytecznosci publicznej - ztobek bedzie zasilany w gaz z sieci gazowej
sredniego ciSnienia za posrednictwem przytacza z kurkiem gtownym oraz zestawem redukcyjno -
pomiarowym, zlokalizowanym w skrzynce gazowej na Scianie budynku.

Dostarczany do budynku gaz bedzie wykorzystywany do jego ogrzewania oraz przygotowywania
cieptej wody uzytkowej w zasobniku.

Przytacz gazu zgodnie z odrebnym opracowaniem.

3.2. Obliczenie maksymalnego zapotrzebowania na gaz

W budynku uzytecznosci publicznej beda zainstalowane nastepujace urzadzenia:

e 1x kociot kondensacyjny gazowy z zamknieta komora spalania o mocy 30,0 kW oraz maksymalnym
zapotrzebowaniu na gaz 2,6 m3/h.
e 1 x kuchenka gazowa czteropalnikowa o zapotrzebowaniu maksymalnym na gaz 1,1 m3/h.

Maksymalne zapotrzebowanie na gaz dla budynku okreslono na poziomie: 3,7 m3/h.

3.3. Elementy wyposazenia szafki gazowej

Istniejaca szafka gazowa powinna zawiera¢ Gazomierz miechowy G4 o obcigzeniu nominalnym 4 m3/h,
reduktor ci$nienia o przepustowosci do 10,0 m3/h ora kurek gtowny.

4. Opis rozprowadzenia przewodow

Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ na powierzchni Scian, pod stropem i mocowac¢ do elementéow
konstrukcyjnych budynku.

Pomieszczenie, w ktorych instalowane beda urzadzenia gazowe musza by¢ zaopatrzone w instalacje
elektryczna wykonanga tak, aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika, a przede wszystkim ochrone przed
porazeniem pradem elektrycznym, powstaniem pozaru, wybuchem i innymi szkodami.

Podejscie do projektowanych przyborow gazowych nalezy zakonczy¢ kurkiem gazowym oraz filtrem
siatkowym. Zainstalowane urzadzenia gazowe powinny posiada¢ samoczynne zabezpieczenia przed
skutkami spadku cisnienia lub wytaczenia doptywu gazu oraz spetnia¢ wymagania Polskich Norm.

Redukcja powinna byc dostosowana Srednica do krocca przytaczeniowego urzadzenia gazowego.
Prowadzenie przewoddw pokazano w czesci rysunkowej niniejszego projektu.

5. Odprowadzenie spalin oraz wentylacja pomieszczenia z urzadzeniami gazowymi

Odprowadzenie spalin jak i dostarczenie $wiezego powietrza do projektowanego kotta,
niezbednego do procesu spalania bedzie sie odbywac przewodem powietrzno - spalinowym ¢ 60/100.
Podtaczenie koncentrycznego przewodu powietrzno-spalinowego nalezy wykonac¢ zgodnie z zaleceniami
oraz wytycznymi producenta.

W pomieszczeniu z kottem gazowym zastosowano wentylacje mechaniczng wywiewna.

Przed odbiorem instalacji przewody spalinowe i wentylacyjne muszg by¢ sprawdzone przez mistrza
kominiarskiego, a ich sprawnos¢ musi by¢ potwierdzona opiniag kominiarska.
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6. Proba szczelnosci i odbior instalacji

Sprawdzenie instalacji gazowej powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela dostawcy gazu,
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16.08.1999r Rozdziat 13
»Uzytkowanie instalacji i urzadzen gazowych”).

Instalacje nalezy uznaé za szczelng o ile wytworzone cisnienie 50 kPa pozostanie w ciagu 30 min
niezmienione. Po sprawdzeniu szczelnosci instalacji gazowej przez wykonawce, winien nastapic komisyjny
odbior szczelnosci instalacji przy udziale przedstawicieli dostawcy gazu. Z przeprowadzonej proby
szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot. Odbidr instalacji moze byé przeprowadzony po wykonaniu
pozytywnej proby szczelnosci.
Odlegtosci przewodow gazowych od innych instalacji
Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ nad innymi przewodami w odlegtosci co najmniej:

- 15 cm od poziomych przewodow wodociggowych, kanalizacyjnych,

- 15 cm od poziomych przewodow cieplnych,

- 10 cm od pionowych przewodoéw instalacji z wytaczeniem instalacji elektrycznych,

- 20 cm od przewoddw telekomunikacyjnych prowadzonych rownolegle,

- 60 cm od urzadzen elektrycznych iskrzacych (wytacznikow, gniazd wtykowych itp.).

7. Technologia wykonania instalacji z rur stalowych

Materiaty
Czesc projektowanej instalacji gazowej nalezy wykonac z rur stalowych bez szwu cisnieniowych wg

normy PN-EN 10216, taczonych metoda spawania.

Rury stalowe stosowane do budowy gazociggu powinny charakteryzowac sie wymaganymi wartosciami
udarnosci, okreslonymi w normie PN-EN 12732:2004, powinny by¢ poddane u producenta probie
szczelnosci.

Ksztattki stosowane do budowy gazociagu powinny by¢ wykonane z materiatow spawalnych,
odpowiadajacych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktorymi maja by¢ pospawane. Ksztattki powinny miec
dopasowana grubos¢ scianki do grubosci scianki rury, do ktorej maja by¢ przyspawane zgodnie z pkt 6.1.6
i 6.2.2 normy PN-EN 12732:2004.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy gazociagdw lub urzadzen gazowniczych oraz materiaty
dodatkowe do spawania musza posiada¢ $wiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204. Swiadectwa odbioru
(wraz z wykazem materiatéw) powinny by¢ przedstawiane stuzbom spawalniczym inwestora w postaci
oryginatu lub kopii, potwierdzonej imiennie przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy, przed
przystapieniem do wykonywania gazociagu lub urzadzenia gazowniczego.

Technologia taczenia rur i ksztattek oraz uzyte materiaty dodatkowe powinny zapewnic¢ wytrzymatosc
potaczen rowng wytrzymatosci materiatow podstawowych. Ltacznie rur i ksztattek powinno by¢ wykonane
wytacznie za pomoca spawania elektrycznego. Dobdér materiatéw dodatkowych do spawania powinien byc
przeprowadzony w oparciu o wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004 pkt.5. nalezy stosowac
materiaty dodatkowe z gwarantowang praca tamania KV.

Wymagania stawiane wykonawcy

Wykonawca powinien wykaza¢ swoja zdolnos¢ do wykonania prac spawalniczych. Wszystkie osoby
uczestniczace w procesie realizacji zadania powinny by¢ kompetentne w zakresie wykonywania prac.
Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ system jakosci zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Polskich Normach. Wykonawca ma obowiazek przedstawienia swoich Podwykonawcow do akceptacji
Inwestorowi. Wszystkie wymagania, jakie odnosza sie do wykonawcy obowigzuja roéwniez jego
podwykonawcow. Wykonawca przed przystapieniem do wykonania zadania powinien przedstawi¢ stuzbom
spawalniczym Inwestora posiadane swiadectwa i certyfikaty swiadczace o posiadanych systemach jakosci.

Wszystkie przeprowadzane prace spawalnicze nalezy wykona¢ w oparciu o kwalifikowana (uznana)
instrukcje spawania. Wykonawca powinien opracowac lub posiada¢ kwalifikowana technologie spawania
tukowego zgodnie z Polskimi Normami.
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Kwalifikowana technologia spawania powinna obejmowac swoim zakresem zmiennych zasadniczych zakres
okreslonych w projekcie: rodzajow ztaczy, grup materiatowych, srednic, grubosci scianek itp.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym Inwestora
wszystkich instrukcji spawania WPS wraz z przynaleznymi protokotami WPAR, WPQR przed rozpoczeciem
wykonania zadania.

Spawacze do spawania rurociagdw i/lub konstrukcji stalowych powinni posiada¢ uprawnienia wg PN-
EN 287-1. Zakres uprawnien spawaczy powinien pokrywa¢ sie z metodami spawania, grupami
materiatowymi, geometrig i wymiarami elementow spawanych, materiatami dodatkowymi oraz pozycjami
spawania, jakie przewidziane sa w projektowanej sieci. Spawacze wykonujacy prace na gazociggach lub
urzadzeniach gazowniczych poddozorowych powinni posiada¢ $wiadectwa wydane przez UDT. Na
wykonawcy spoczywa obowiazek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym Inwestora liste
przewidzianych do wykonania zadania spawaczy wraz z zakresem i terminem waznosci uprawnien lub
kserokopii S$wiadectw egzaminow spawaczy.

Personel spawalniczy petniacy nadzor nad realizacja prac spawalniczych powinien by¢ kompetentny i
posiadaé¢, co najmniej 3-letnig praktyke zawodowa i doswiadczenie w budowie gazociggow i urzadzen
gazowniczych. Zaleca sie, aby personel nadzorujacy prace spawalnicze posiadat przeszkolenie z zakresu
kontroli prac spawalniczych i/lub przeszkolenie w zakresie badan wizualnych spoin.

Personel prowadzacy badania nieniszczace potaczen spawanych powinien by¢ kwalifikowany w
zakresie czynnosci, jakie ma wykonac, zgodnie z norma PN-EN 473. Na wykonawcy spoczywa obowiazek
przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym Inwestora kserokopie swiadectwa uznania laboratorium
przewidzianego do wykonania badan nieniszczacych wraz z kserokopiami $wiadectw personelu
wykonujacego badania nieniszczace spoin. Laboratorium wykonujace badania powinno posiadac
Swiadectwo uznania wg PN-EN 1SO/IEC 17025.

Wykonawca powinien dysponowac sprawnym sprzetem w rodzaju i ilosci niezbednej do wykonania
gazociagow lub urzadzen gazowniczych przewidzianych w projekcie. Agregaty spawalnicze, zrodta pradu,
urzadzenia do ciecia i ukosowania termicznego i mechanicznego, urzadzenia do podgrzewania, wskazniki
temperatury i inne przyrzady zwiane z pracami spawalniczymi, w szczegoélnosci te, ktore maja wptyw na
jakos$¢ tych prac powinny byc utrzymane w dobrym stanie technicznym i operacyjnym.

Wydatek gazéw ochronnych do spawania powinien byc¢ regulowany za pomoca przeptywomierzy
wskazujacych ich wartos¢ bezposrednio w l/min. Zaciski pradowe przewodow przytaczanych do wyrobu
spawanego powinny byc¢ tak zaprojektowane i wykonane aby nie powodowac zajarzen tuku na powierzchni
wyrobu ani jego lokalnego nagrzewania.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym inwestora liste
posiadanego i przewidzianego do wykonania zadania sprzetu. Wykaz ten powinien obejmowac, co
najmniej: ilos¢ i rodzaj posiadanych urzadzen spawalniczych, generatorow pradu, urzadzen do ciecia i
przygotowania krawedzi do spawania.

Wykonanie prac spawalniczych

Wszystkie czynnosci obejmujace wykonanie ztaczy spawanych, powinny by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzona instrukcja technologiczna spawania WPS Wytworcy.

taczenie odcinkéw rurowych oraz ksztattek nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12732:2004. Dotyczy to przede wszystkim rodzaju ztaczy, minimalnych dtugosci odcinkéw oraz sposobu
dopasowania odcinkdéw o réznej grubosci scianek. Nie dopuszcza sie dopasowywania odcinkow ze stali
obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez nagrzewania i obrobke plastyczng. W
przypadkach gdy wystepuje przesuniecie krawedzi poza zakresem tolerancji okreslonym w zataczniku C
normy PN-EN 12732:2004 zaleca sie stosowanie ksztattek przejsciowych.

Preferowane jest ciecie na wymiar i ukosowanie brzegdéw rur za pomoca obrdébki mechanicznej.
Dopuszcza sie ciecie tlenowe w przypadku stali niestopowych i niskostopowych oraz plazmowe w
przypadku stali austenitycznych. Krawedzie po cieciu termicznym nalezy wyszlifowac¢ na gteboko$¢ 1mm
na catym obwodzie rury.
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Ztacza spawane nie spetniajace warunkéw akceptacji nalezy naprawi¢ w oparciu o instrukcje
technologiczng spawania dotyczaca napraw. Dopuszcza sie jednej naprawy ztacza spawanego. Spoiny z
peknieciami powinny by¢ wyciete w catosci.

Najnizsza temperature otoczenia, w jakiej mozna prowadzic¢ prace spawalnicze ustala sie na minus 5
stopni (-5°C), niezaleznie od miejsca spawania, metod spawania, gatunku i grubosci materiatu.

Wykonawca zobowiazany jest do zapewnienia takich srodkow i metod zaradczych, adekwatnych do
wystepujacych zagrozen, aby spawanie odbywato sie w warunkach, ktére nie wptywaja ujemnie na jakosc
wykonywanych ztaczy spawanych.

Kontrola jakosci i badanie spoin

Wykonawca powinien zapewni¢ wtasciwa jakos¢ wyrobu. Wtasciwa jakos¢ potaczen spawanych
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzér Wykonawcy oraz nadzoér inwestora na miejscu spawania
w oparciu o badania nieniszczace oraz probe cisnieniowa. Kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie
przed, podczas spawania oraz badania koncowe po spawaniu.

Wszystkie badania nieniszczace nalezy wykonaé w oparciu o wymagania okreslone w normie PN-EN
12732:2004 i nalezy je przeprowadzi¢ przed préba cisnieniowa. Badanie wizualne wg normy PN-EN
970:1999 spoin w 100% jest podstawowym i obowiazkowym badaniem dla wszystkich gazociagow i
urzadzen gazowniczych niezaleznie od kategorii wymagan jakosciowych.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine mozna dopusci¢ do kolejnych badan
nieniszczacych:

- radiograficznych,
- ultradzwiekowych,

- penetracyjnych,
- magnetyczno-proszkowych.
Jezeli badania nieniszczace obejmuja mniej niz 100% ztaczy spawanych,

a jakosc niektorych z nich nie spetnia wymagan, nalezy zbadac kolejne spoiny w celu oceny rozlegtosci
problemu przyjmujac zasade, ze za kazda odrzucong spoine nalezy przeprowadzi¢ kontrole dwoch
kolejnych spoin.

8. Wytyczne budowlane

» Wykonac otwory w Scianach na poziome przewody instalacji gazu

9. Uwagi koncowe

Uruchomienia instalacji dokonuje dostawca gazu po zawarciu umowy przez odbiorce. Instalacje winien
wykonac koncesjonowany zaktad instalacyjny.
Do odbioru nalezy przedtozyc:
- Wazne o$wiadczenie kominiarskie o sprawnosci przewodow kominowych, wentylacyjnych i mozliwosci
podtaczenia do nich projektowanych przyboréw gazowych

- Pozwolenie na budowe instalacji wydane przez wydziat Architektury i Nadzoru Budowlanego urzedu
Miasta lub Gminy danego rejonu

- Protokot odbioru proby szczelnosci
- Atesty rur, ksztattek PE i stalowych oraz nieroztacznych potaczen PE/stal,

- Podczas instalowania i eksploatacji projektowanych przyboréw gazowych nalezy wzia¢ pod uwage
wszystkie uwagi i zalecenia producenta tych przyboréw gazowych.

- Dopuszcza sie zamiane wszystkich dobranych urzadzen i elementéw instalacji na inne, dowolnego
producenta pod warunkiem zachowania parametrow nie gorszych, niz podano w projekcie.

Catos¢ robot realizowanych wg niniejszego opracowania winna by¢ wykonana zgodnie:

- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurociagéw wydanymi przez producenta rur.

W czasie wykonywania prac ziemnych i montazowych nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepisow
BHP i P. POZ. stosownie do prowadzonych prac.
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KLAUZULA

Niniejszy projekt techniczny instalacji zostat skoordynowany z projektami architektury,
konstrukcji oraz projektami innych instalacji w zakresie informacji dostepnych w momencie jego
edycji.

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznac sie z dokumentacjami wszystkich pozostatych instalacji
oraz projektem architektury i konstrukcji. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementow
dokumentacji nalezy rozbiezno$¢ taka zgtosic projektantowi, ktory zobowiazany bedzie do
pisemnego rozstrzygniecia problemu. Wykonawca jest zobowigzany do dokonania koordynacji
montazowych instalacji objetych niniejszym projektem z innymi instalacjami mechanicznymi i
elektrycznymi.

Rysunki i cze$¢ opisowa sa czeSciami dokumentacji wzajemnie uzupetniajacymi sie. Wszystkie
elementy ujete w czesci opisowej a nie pokazane na rysunkach oraz pokazane na rysunkach a nie
ujete w czesci opisowej winny byc traktowane jakby byty ujete w obu czesciach dokumentacji
projektowej. W przypadku btedu, pomytki lub watpliwosci interpretacyjnych, Wykonawca, przed
rozpoczeciem prac, powinien zgtosi¢ te kwestie projektantowi lub Inwestorowi w formie zapytania
projektowego. Projektant zobowiazany bedzie do pisemnego rozstrzygniecia problemu. W
przypadku wprowadzenia nie zgtoszonych (niesygnalizowanych) zmian w stosunku do projektu,
Wykonawca moze zosta¢ obcigzony kosztami demontazu i ponownym wykonaniem instalacji
zgodnie z dokumentacja.

Niezaleznie od stopnia doktadnosci i precyzji dokumentow otrzymanych od Inwestora,
definiujacych ustuge do wykonania, Wykonawca zobowiazany jest do uzyskania dobrego rezultatu
koncowego. W zwiazku z tym wykonane instalacje musza zapewni¢ utrzymanie zatozonych
parametrow.

Specyfikacje i opisy uwzgledniaja standard minimalny dla materiatéw i instalacji, niezbedny do
wtasciwego funkcjonowania projektowanego obiektu. Wykonawca moze zaproponowac
alternatywne rozwiazania pod warunkiem zachowania minimalnego wymaganego standardu.
Wszelkie zamienne rozwigzania wymagaja potwierdzenia przez Inwestora oraz projektanta.
Wszystkie specyfikacje urzadzen i rysunki szczegotowe proponowane przez Wykonawce beda
zatwierdzane przez Inwestora lub Biuro Projektow.

Dopuszcza sie zamiane wszystkich dobranych urzadzen i elementow instalacji na inne, dowolnego
producenta pod warunkiem zachowania parametréw nie gorszych, niz podano w projekcie.

W przypadku zastosowania zamiennych rozwiazan lub typdéw urzadzen i innych materiatow w
stosunku do wskazanych w projekcie, Wykonawca we wtasnym zakresie dokona wszelkich zmian w
instalacji, spowodowanych ta zamiana, takze koordynacji miedzybranzowej (np. zmiana nastaw
na zaworach réwnowazacych, zmiany zdolnosci ttumienia akustycznego ttumikéw, zmian
konstrukcji wsporczych, zmian wielkosci kabli zasilajacych, itp.)

Wykonawca poszczegolnych robot ma uwzgledni¢ wszystkie elementy niezbedne do zrealizowania
catosci prac i zapewnienia petnej funkcjonalnosci wykonywanych instalacji.

Do zakresu prac Wykonawcy wchodzg proby, regulacja i uruchomienia urzadzen i instalacji wg
obowiazujacych norm i przepisow oraz oddanie ich do uzytkowania lub eksploatacji zgodnie z
obowiazujaca procedura. Sposob wykonania instalacji, odbioru, badan, pomiaréw kontrolnych oraz
wykonania protokotow okreslaja m.in.: Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zalecane do
stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury i Polskie Normy.

Uzyte w dokumentacji przyktady nazw wtasnych produktéw badz producentéow dotyczace
okreslonych modeli, systemow, elementow, materiatéw, urzadzen, patentow lub pochodzenia
zrodta lub szczegoélnego procesu, ktory charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez
konkretnego wykonawce, itp. maja jedynie charakter przyktadowy, wskazujacy na oczekiwany
efekt estetyczny/ uzytkowy/ funkcjonalny i kazdemu z nich towarzyszy wyrazenie ,lub
rownowazne”. W przypadkach, w ktorych przedmiot zamdwienia w dokumentacji technicznej
opisany jest przez odniesienie do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow
referencji technicznych o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 oraz ust. 3 ustawy prawo
zamowien publicznych (Dz. U. 2019 poz. 2019) zamawiajacy dopuszcza rozwiazania rownowazne
opisywanym, i kazdemu z takich odniesien towarzyszy wyrazenie ,,lub rownowazne”.
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