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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Urmd !Jororu Techmcznego
dzial w Bydgoszczy

Jako wytworca:
Zalgeznik Nr 9
Zaklad Metalowo — Elektrotechniczny ,,BAJPAX”
Adres: Nieznanice ul. Mstowska 3, 42-270 Klomnice
deklaruje, ze wyrdb:
Rodzaj: Urzgdzenie do przemieszczania os6b niepelnosprawnych
— dzwig inwalidzki
Typ: DB-250/9- 2 przystanki bez szybu obudowanego

Nr fabryczny: 238
Rok produkcji: 2007

Spetnia wymagania wytycznych wspolnoty europejskiej:
Rozporzadzenie z dnia 12.03.2005 (Dz. U. nr 259 poz. 2170) wdrazajace dyrektywe
98/37/'WE Maszyny

Rozporzadzenie z dnia 15.12.2005 (Dz. U. nr 259 poz. 2172) wdrazajace dyrektywe
73/23/EWG Niskie napigcie

Rozporzadzenie z dnia 27.12.2005 (Dz. U. 265 poz. 2227) wdrazajace dyrektywe
89/336/EWG Kompatybilnoes¢ elektromagnetyczna

Zastosowano jednolite normy:
PN-EN 292-1: 2000

PN-EN 292-2
PrPN-ISO 9386-1

Niniejsza deklaracja obejmuje zaprojektowanie 1 wykonanie urzadzenia
Przynalezne instrukcje zostaly zalaczone.

Nieznanice dnia 08.10.2007r.
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Urzad Dozoru Technicznego
“Oddzial w Bydgoszez

1. Wstep. Faleziil NE s é ..............
Urzadzenie DB —250/9 przeznaczone jest do transportu osob niepelnosprawnych poruszajacych si¢ na

wozkach inwalidzkich.

Urzadzenie umozliwia osobie niepelnosprawnej poruszajacej si¢ na wozku wydostanie si¢ z miaszkania
na zewnatrz oraz powr6t, Dzwig umozliwia wjazd z poziomu terenu bezposrednio do mieszkania
przez balkon, otwor drzwiowy w $cianie budynku lub przez taras, do wysokosci pierwszego pigtra,
lecz nie wyzej jak 4m.

2. Budowa urzgdzenia.

Podstawowymi zespotami dzwigu Srubowego z napedem elektrycznym dwuprzystankowego,
platformowego, pionowego sa:

- zespol napedowy;

- platforma;

- ramanosna

2.1, Zesp6l napedowy.

Elementem napedowym jest nakretka nosna poruszajaca si¢ po stalej, samohamownej $rubie o gwincie
trapezowym. Sruba wykonana jest ze stali chromowej, obrabiana cieplnie, gwarantuje duza
wytrzymatos¢ 1 odpornosc¢ na $cieranie. Wraz z nakretka nosna, po $rubie swobodnie przemieszcza si¢
nakretka bezpieczenstwa. Sruba i nakretki powinny byé wykonane z materiatéw atestowanych.

W skiad zespohu napedowego wchodzi wozek jezdny, wewnatrz korpusu, ktorego odbudowa
nakretek — no$nej i bezpieczenstwa umocowana jest sworzniami. Obudowa z nakretkami jest
ulozyskowana w dwu tozyskach zwyklych i jednym stozkowym przenoszacym cate obcigzenie
nakretki. Naped z silnika na nakretki przenoszony jest przekladnia pasowa klinowa. Silnik o napieciu
220V moze by¢ zastapiony silnikiem tréjfazowym 380V z zachowaniem parametréw mocy i obrotéw,
w zaleznosci od warunkOw zasilania elektrycznego. Wozek wyposazony jest w cztery rolki jezdne
poruszajace sie w prowadnicach ramy, 2 rolki prowadzgce boczne i 2 rolki prowadzace wewnetrzne.
Rolki posiadaja lozyska toczne kulkowe, samosmarujace. Osie rolek wykonane sg ze stali gatunkowe;.
Wozek polaczony jest na stale z platforma. Przekladnia pasowa posiada mozliwo$¢ regulacji naciagu
za posrednictwem $rub przesuwajacych silnik.

Jezeli w czasie jazdy nastapitoby nagle zatrzymanie z przyczyn innych, nalezy sprowadzi¢ platforme na
nizszy przystanek, uzywajac korby do napedu recznego. Te czynnos¢ wykonywac moze tylko obstuga
Przed przystapieniem do uruchomienia napedu recznego nalezy wylaczy¢ napigcie w dZzwigu
wylacznikiem gléwnym. Kreci¢ korba moze tylko obstuga znajdujaca si¢ na platformie.

W tym celu, korbe nalezy wlozy¢ grubszym uchwytem w otwor znajdujacy sie¢ w bocznej $cianie
platformy jezdnej i wkreci¢ nig nakretke do wyczuwalnego oporu, majaca za zadanie dosuniecie kot
z¢batych do siebie i zazebienie przektadni. Dosunigcie kot zebatych powoduje zadzialanie tacznika
bezpieczenstwa napedu recznego, ktory przerywa jednoczes$nie doplyw pradu do napedu. Nastepnie
odwracamy korbe i wkladamy jg cienszym koncem w otwor. Pokrecajac korbg powodujemy jazde
platformy. Kierunek krecenia oznaczony jest na ostonie. Po zakonczeniu jazdy za pomoca napedu
rgcznego, nalezy odkreci¢ nakretke powodujaca odsuniecie sie kot zebatych i wylaczenie tacznika
bezpieczenstwa. Korba powinna znajdowaé w widocznym miejscu przy platformie.

2.2. Platforma,

Jest to podstawa fadunkowa, o podtodze z blachy gladkiej pokrytej wykladzing antyposlizgowa,
opartej na profilach ceownikowych. Obramowanie platformy stanowig dwie stale bariery z rur
(porecze) o wysokosci 900+1100mm oraz, po stronach wjazdu wozka, ruchome, podnoszone
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potaczone przegubowo barierki na wysokoséci 755mm. Kazda z ruchomych barierek posiada zawiasy
dzialajace jako zatrzaski i umozliwiajace state utrzymanie barierki w pozycji pionowe.

Na kazdej z barierek znajduja si¢ taczniki bezpieczenstwa dzialajace w ten sposéb, ze podniesienie
barierki, powoduje wylaczenie napedu jazdy dZzwigu. W kasecie sterowniczej inicjatory sterowe:
,gora” i,,dof”, sg oznaczone strzatkami kierunku jazdy, zas obok nich jest umieszczony przycisk
,stop”. Kaseta sterownicza jest zabezpieczona przed przypadkowym uruchomieniem. Platforma
posiada pod spodem ruchoma plyte odbojowa, podwieszona na 4 sworzniach z tulejkami. Migdzy
spodem platformy a plyta znajduja si¢ 4 wylaczniki. Kazdy z nich moze wylaczy¢ naped po
opuszczeniu platformy na jakakolwiek przeszkode.

2.3. Rama nos$na.

Rama spawana sklada si¢ z dwoch réwnoleglych ceownikéw i dwoch poprzeczek rowniez
ceownikowych. W gornej czesci przyspawana jest podstawa skrzynki sterowniczej. Ceowniki pionowe
z obrobionymi pétkami, stanowig jednoczesnie prowadnice dla wozka jezdnego. Wewnatrz prowadnic
poruszajq sie rolki jezdne i prowadzgce, a na zewnatrz — boczne prowadzace. Do ceownikow
poprzecznych przykrecone sa mocowania $§ruby nosnej. Ponadto wspawane sg pionowo profile
mocujace taczniki pietrowe oraz taczniki krancowe.. Sa one tak rozmieszczone, ze przy ich zadziataniu
odleglos¢ brzegu wozka do zderzaka twardego wynosi do 50 mm. Zderzak twardy dolny stanowi
$rodnik ceownika poprzecznego, a gorny opory spawane do prowadnikc pionowych, o ktore w razie
awarii gcznikow, maja si¢ oprze¢ boczne blachy korpusu wozka.

W dolnej czesci zewnetrznej ceownikéw pionowych sg otwory dla montazu rolek wozka. Ponadto
obustronnie zewnetrznie wykonano otwory dla mocowania oston. Na jednym z ceownikow pionowych

mocowana jest tabliczka fabryczna dzwigu.
Urzad Dozorn Technicznego
Oddziat w Bydgoszczy

3. Konserwacja. ?,

Zalageznik NI cowcccn brssssssrns

Konserwacja obejmuje:

- biezaca i okresowa konserwacje urzadzen elektrycznych: silnika, szafy sterowniczej, kasety
sterowniczej, tacznikdw, kabli zewnetrznych;

- drobne naprawy i wymiany czgsci;

- utrzymanie powlok ochronnych tj. biezace malowanie ubytkow farb;

- sprwdzenie biezace polaczen srubowych;

- dopilnowanie wykonania okresowych pomiarow elektrycznych urzadzenia.

Konserwacja obejmuje smarowanie elementow dzwigu oraz sprawdzenie zuzycia czesci. Smarowanie

nalezy przeprowadzi¢ wg tabeli smarowania, natomiast przeglad zuzycia elementéw wymaga

dokonanie pomiaréw $rednic rolek jezdnych, ogledziny bolcow nakretek — nosnej i bezpieczenstwa itp.

Czynnosci te maja za zadanie chroni¢ urzadzenie przed przedwczesnym zuzyciem i zapewnic jego stala

sprawnos¢ techniczng. Harmonogram konserwacji nalezy dopasowaé¢ do harmonogramu przegladow i

remontdw, aby wykonywac te czynnosci jednoczesnie.

3.1. Powloki malarskie.

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu montazu oraz po remoncie kapitalnym. W razie
ubytkéw powloki malarskiej nalezy je uzupetni¢ doraznie. Stan powlok nalezy kontrolowac podczas
kazdego przegladu biezacego oraz remontow. Powierzchnie przed malowaniem nalezy odpowiednio
oczyscié.
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3.2. Smarowanie.

Tabela nr 1.
T : . Iniani K 5
Lp. Miejsce i roclizaj o dizaj snidi Okres uzupelniania | Okres wymiany
smarowania smarem smaru
1. Lozyska naqutkl napedowe) — LT — 41
smarowniczki kutkowe
2 Gwint Sruby noénej — LT -41
maklalanichopali = 3 miesiace 12 miesiace
3 Przeguby por¢czy wychylnej - oli- Transol 50;
° |wiarka
4. | Osie rolek lacznikow =l

W ciezkich warunkach pracy nalezy smarowaé w zalezno$ci od potrzeb. Lozyska rolek bocznych i
prowadzacych nie wymagaja smarowania. Przed wymiang smaru $rubg napedows oczysci¢ pedzlem
zwilzonym w nafcie.

4. Przeglady.

4.1, Przeglady.

Przeglad podstawowy urzadzenia nalezy wykonac¢ co 1 miesiac pracy. Nalezy wowczas sprawdzi¢

dokrecenie wszystkich polaczen gwintowych i stan nasmarowania.

Co 3 miesiace nalezy przeprowadzi¢ okresowy przeglad wg harmonogramu polegajacy na:

- sprawdzeniu stanu urzadzen elektrycznych w tym silnika;

- przegladzie platformy i ramy no$nej w szczegdlnoséci powstania ewentualnych odksztalcen
prowadnic, dzialan korozji itp.;

- przegladzie napedu tj. catkowity demontaz nakretek, tozysk, przemyciu fozysk i zaworow
smarowych, wymianie uszczelnien, sprawdzeniu luzéw $ruby, nakretki, sprawdzeniu zuzycia rolek
jezdnych, stanu paskéw klinowych.

Przegladow catosciowych dokonywaé przynajmniej raz w roku przy normalnym natezeniu pracy

urzadzenia.

Wszystkie czynnosci obslugowe powinny by¢ przeprowadzone przy zachowaniu bezpiecznych

warunkOw pracy, zgodnie z obowigzujacymi w zakladzie przepisami BHP. Do wykonania tych

czynnos$ci mogg by¢ dopuszczone osoby, ktore na podstawie sprawdzenia kwalifikacji zostaly do tego
uprawnione przez wlasciwe organy dozoru technicznego. Naprawy elementéw noénych przy pomocy
spawania mogg wykonywac tylko zaklady lub osoby uprawnione do tego przez wlasciwy terenowo
oddziat UDT.

S. Naprawy, remonty oraz dopuszczaine zuzycie zasadniczych elementow.

Naprawy to biezace usuwanie usterek oraz wymiana lub naprawa pojedynczych czes$ci. Remonty i ich

zakres ustala sie po przeprowadzonym catosciowym przegladzie.

Remont moze dotyczy¢ np:

- wymiany calego zespotu napedowego tj. sruby napedowej z tozyskami i nakretka no$ng oraz
silnika lacznie z szafy sterownicza,

- wymiany platformy jesli si¢ okaze, ze jest skorodowana. Dotyczy to dzwigow pracujacych na
otwartym powietrzu bez szybu,

- wymiany ramy nosnej przy znacznej deformacji prowadnic powodujacych wadliwg wspolprace
sruby napedowej z nakretka i fozyskami.
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Tabela nr 2. Podstawowe normy zuzycia niektorych czesci.

Nazwa Dopuszczalne zuzycie Spos6b naprawy
Rolki jezdne zuzycie biezni osiggnie 3% srednicy zewngtrznej wymiana parami
f){r(:)%'lagzzclele zuzycic biezni osiggnic 5% srednicy zewngtrznej wymiana parami
Nakreika ok gdy ?b01azeme przejmie nakretka bezpieczenstwa lub 1acznik nakretki rozlacza —

obwad sterowniczy
Prowad_npe peknigcia lub gdy wewnetrzny wymiar prowadnic (bieznia rolek jezdnych) osia- .
(ceownikikon- ic wiclkos¢ 110 mm (zuzycie ~5%) wymiana
strukcji stalowe;j) g =

Tabela nr 3. Wykaz wystepowania ewentualnych usterek w pracy dzwigu.

Zaobserwowana wada

Sposéb naprawy

wcisnigty przycisk ,,stop”

odblokowaé przycisk ,stop”

Po wcisnieciu przycisku nie wlgczone zasilanie zalaczy¢ zasilanie
»stop”, platforma nie rusza nie domknigte drzwi przystankowe domkna¢ drzwi
nie opuszczona barierka platformy opuscic barierke

nie wyciagnigta z gniazda korba napedu

wyciagnaé korbe i polozy¢ w widocz-

1eCZNego nym migjscu
zadzialanie zabezpieczenia termicznego o = .
Po usunigciu w/w usterek silnika Festyprayeisaismile
dzwig nie rusza spalony bezpiecznik obwodu sterowego wymieni¢ bezpiecznik
sprawdzic¢ czy §wiecy si¢ diody na
zanik napigcia lub fazy czujniku zaniku fazy;
sprawdziC bezpieczniki gléwne

Inne

platforma nie rusza i buczy silnik

za duze obcigzenie platformy;
wyregulowac naciag paskéw klino-
wych

platforma zatrzymuije si¢ nie na poziomie
przystanku

wyregulowac krzywki lacznikéw przy-
stankowych;
wyczyéci¢ podszybie z zanieczyszczen

6.1. Czynno$ci wstepne przed przystapieniem do montazu.
Przed przystapieniem do montazu dzwigu nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
a) zapozna¢ si¢ z kompletem dokumentacii,
b) sprawdzi¢ zgodnos¢ danych zamieszczonych w dokumentacji ze stanem faktycznym,
¢) dokona¢ odbioru czesci budowlane;,
d) sprawdzi¢ w oparciu 0 wykaz elementow wysylkowych kompletnos¢ dostawy 1 stan techniczny
elementow 1 czgécel przeznaczonych do montazu,
e) ustalié warunki bezpieczefstwa pracy podczas montazu,
f) przygotowac miejsce do montazu, §rodki transportowe, oraz narzedzia montazowe,

6.2. Montai dzwigu.
Montaz dzwigu moze przeprowadzi¢ jedynie zaklad posiadajacy uprawnienia UDT do montazu.
Kolejnosé czynnosci:

a) wstepne scalenie poszczeg6lnych zespotow,
a) sprawdzenie wymiaru we wczesniej przygotowanym fundamencie otworow dla ramy dZzwigu,

b) ustawic konce ramy w otworach fundamentu i zabetonowacé;

¢) gorny koniec ramy nosnej usztywni¢ poprzez montaz wspornika taczacego rame z elementem

budynku;

d) po osiagnigciu przez beton odpowiedniej twardosci przystapic¢ do uruchomienia;
e) sprawdzi¢ czy napiecie zasilania jest zgodne z napieciem znamionowym silnika;
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1Y)
g)
h)
)
7)

T I_,.

ustawic slizgi tacznikow pigtrowych - przystankowych;
podlaczy¢ instalacje elekiryczng zgodnie z instrukcja zasilania i sterowania elekrtycznego;
przeprowadzi¢ proby pracy dzwigu i urzadzen zabezpieczajacych;

sprawdzi¢ prawidlowo$¢ montazu wszystkich elementow zgodnie z dokumentacja.

przedstawi¢ dzwig do odbioru organom dozoru technicznego.

ista czeSci zamiennych.

7.1. Urzadzenie elektryczne.

Lp. Nazwa czesei Nr ryvsunku lub normy Liczba sztuk
1. |Sruba nosna DB-9-1-6-00 1
2. | Nakretka no$na DB-9-1-3-00 1
3. |Nakretka bezpieczenstwa DB-9-1-4-00 1
4. | Rolka jezdna DB-9-1-8-00 4
5. | Rolka boczna zew. DB-9-1-9-00 2
6. | Rolka boczna wew. DB-9-1-10-00 2

- N=1,5 kW; n=1440 obr/min;
7. | Silnik elektryczny U=220V/380V 1
8. |Pasek klinowy HA 750 PN-66/M-85201 2
9. | Lozysko stozkowe 32012AX 2

10. | Lozysko kulkowe 6012 Z7Z Il
11. | Lozysko kulkowe rolki 6204 ZZ 4
12. | Lozyske kulkewe rolki boeznej i wewngtrznej 6203 ZZ 6
13. | Lacznik LK10R 7
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Urzad Dozoru Technicznego
8. Schemat kinematyczny urzadzenia DB-250/9. 3 Do

Zalacznik Nr /g

platforma |
Lo
L -/JE-\ h >//
|y
[ N /
N I
| | :
Y N
S ’
1
I i
|
| |
1. Zespol nakretek 7.  Sruba nosna Tr 42x10 13. Korpus wozka
2. Lacznik krancowy G 8. Stopa $ruby 14. Nakretka bezpieczenstwa
3. Lacznik koncowy G 9. Lacznik koncowy D 15. Nakretka nosna
4, Slizg lacznikéw 10. Lacznik kraticowy D 16. Kola pasowe napedu jazdy
5. Zespol rolki jezdne) 11. Talerz lacznika 17. Kolo z¢bate napgdu recznego
6. Zespol rolki bocznej wew. 12. Lacznik nakretki bezp.

Q =250ka. Hp = 2.4m
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9, Rysunek zestawieniowy urzadzenia DB-250/9.

Urzad Dozoru Technicznego
" Oddzial w Bydgoszczy

Zalgeznik NE ccsemiessfuressssssasssissoss
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2 Zespé6t napedawy i DB3-02
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Marek Blaszczyk 2004-04 DBY
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Urzad Dozoru Technicznego

10. Montaz nakretki bezpieczenstwa urzadzenia DB-9. Oddzial w Bydgosze

Zalgcznik Nr /ﬂ

YA

FPPPPPPTe T -

/\

z v
z
% ]
! z nakretka nogna
_ z _ : b
t A obwor kontrolny | é
[ szczeling miedzy 9
H nakretkami 4 E
4 7 O| zakres zuzycia nakretki nosnej
£ Z ¢t (do momentu zadzialania
z | lacznika bezpieczenstwa lub jesli
g ~ ] i  odleglos¢ miedzy nakretkami
z 4 ! jest mniejsza jak 3mm).
£ & !
% = 1
2 ~ \\T‘:x
7 J nakretka bezpieczenstwa
§
_{g’ .
ST
£
=
o)

<

Uwaga:
o odlegfo$¢ miedzy nakretkami wynosi 1 x skok gwintu Tr 42 x 10
* skok trzpienia fgcznika do momentu rozwarcia stykéw wynosi ok. 4mm.
L

talerz fgcznika ustawi¢ w minimalnej odlegtosci od trzpienia (3mm).

zuzycie gwintu w nakretce nosnej do 3mm odlegtosci miedzy nakretkami, kwalifikuje jg do

wymiany.
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1 Opis techniczny BJ0O3-OT

2 Wykaz podzespolow BJ003-WK

3 Schemat ideowy BJ003-E-001

4 Schemat instalacji ochronnej BJ003-OCH
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1.  WSTEP.

Przedmiotowe wyposazenie elekiryczne przystosowane jest do pracy w
atmosferze nie zawierajacej gazéw, oparow zracych i mieszanek wybuchowych w
temperaturze otoczenia do 313 K (+40 °C) oraz wilgotnosci powietrza do 90% przy

temperaturze 293 K (+20 °C).

2. BUDOWA | DZIALANIE.

Podstawowe wyposazenie elekiryczne dzwigu sklada sig z:

- silnika indukcyjnego klatkowego,

- skrzynki zasilajgcej,

- tablicy sterowej,

- przyciskéw sterowych na platformie i przywotania,

- przycisku STOP na platformie,

- lgcznikow przystankowych, kranicowych i bezpieczenstwa,
- dzwonka sygnalizacyjnego,

- kabli i przewodow elektrycznych,

- oSwietlenia.

2.4. Zasilanie i rozdziat energii elektrycznej.

W instalacji elektrycznej dzwigu rozréznia sig odbiorniki wystepujace w obwodach:
a) Sitowych (silnik) — przystosowanych do zasilania 3-fazowym napieciem
przemiennym U=400V/50Hz.
b) Sterowniczych, sygnalizacyjnych i odwietlenia zasilanych napigciem przemiennym
230V/50Hz, 24V/50Hz.

Zasilanie d?wigu zrealizowane jest za pomocg kabla. Z rozdzelni energia
elektryczna doprowadzona jest do skrzynki zasilajacej z wytacznikiem instalacyjnym
oraz stycznikiem gtéwnym. Z za stycznika gtbwnego zasilana jest tablica sterowa ze
stycznikami kierunkowymi.

Sprzed stycznika gtéwnego zasilane sg obwody oSwietlenia i dzwonka sygnalizacyjnego.

2.2. Zabezpieczenia.

Funkcje zabezpieczei przecigzeniowych i przecinwarciowvch spetniaja:

- Wkiadki bezpiecznikowe o dziataniu zwlocznym; zabezpieczajgce obwody
sterownicze i sygnalizacyjne dzwigu oraz oswietlenie,

- Whylacznik instalacyjny; zabezpieczenie gtowne,

- Wylacznik bimetalowy; zabezpieczenie silnika napedowego.

Zabezpieczenia koncowe:

Skrajne gorne i dolne polozenia platformy ograniczone sg tacznikami kraficowymi.
Najechanie na fgcznik dolny lub gérny powoduje wytaczenie stycznika gtéwnego.
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Zabezpieczenia zanikowe

Jako zabezpieczenie zanikowe zastosowano przekaznik kontroli faz. W przypadku
zaniku jednej lub kilku faz lub zmianie kolejnosci nastepuje wytaczenie stycznika
gtbwnego.

Przycisk ,STOP”

Przycisnigcie przycisku ,STOP” na platformie powoduje wytgczenie stycznikow
kierunkowych i przez to ruch platformy.

Zabezpieczenie ruchu

Wytgczenie stycznikéw kierunkowych a tym samym ruchu platformy realizowane
jest takze poprzez wylgcznik napedu recznego platformy, wylgcznik drzwi
przystankowych, wylacznik nakretki bezpieczenstwa, wylacznik ptyty podiogowej oraz
wytgcznik barierki platformy.

Ochrona przeciwporazeniowa.

Jako ochrone przeciwporazeniowg dodatkowg zastosowano ochron¢ przez
samoczynne wylaczenie zasilania warunkow $rodowiskowych obostrzonych
zgodnie z norm3 PN-IEC 60364-4-41.

UWAGA:
Ruch platformy mozna wylaczyé przyciskiem bezpieczeristiwa ,STOP”
zamontowanym na platformie.

2.3. Sterowanie.

Praca dzwigiem odbywa sie poprzez przywotanie platformy na zadany pierwszy
lub drugi poziom. (W platformie gdzie wyznaczono obstuge nie stosuje sie przyciskow
przywotania). Po wejéciu na platforme i zamknigciu barierek nalezy za pomocg
odpowiedniego przycisku (w zaleznosci od kierunku ruchu) wigczy¢ naped az do czasu
dojechania platiormy na Zzadany poziom. Zwolnienie przycisku w czasie ruchu
pomiedzy poziomami skutkuje wylgczeniem napgdu.

3. EKSPLOATACJA.
3.1. Praca dzwigiem.

Sposéb sterowania dzwigiem zostat opisany w pkt. 2.3.

Do sygnalizowania stanoéw awaryjnych nalezy postugiwac sig przewidzianym do
tego celu dzwonkiem sygnalizacyjnym, sterowanym przyciskiem na platformie. (W
platformach gdzie wyznaczono obsfuge dzwonek ten moze stuzy¢ jako sygnalizator
przywolania obslugi). Dopuszcza si¢ stosowanie dzwonkow bezprzewodowych,
znajdujgcych sie w handlu.

W razie niebezpieczenstwa lub powstania zagrozenia natychmiast wylgczy¢
dZwig przyciskiem ,STOP” na platiormie.

W przypadku powstania jakiegokolwiek zakiécenia w obwodach uktadu
sterowania i napedu elektrycznego sygnalizowanego, nalezy przerwac
uzytkowanie diwigu i wezwaé do usunigcia zakt6cenia wyznaczonego do dozoru
dzwigu konserwatora.
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1). Podane w niniejszym wykazie ilosci elementéw i zespotdéw wyposazenia

elektrycznego odnosza si¢ do jednego dzwigu.

2). Potrzebne do montazu ilodci materialéw pomocniczych jak: koncowki do

przewodéw, cyna, pasta, tasmy izolacyjne, wkrety, Sruby, uchwyty itp.
ustala i wydaje przedsiebiorstwo montazowe we wiasnym zakresie.

Rysunki uzupelniajgce

Do
pozycji

Wyszczegdlnienie Nr rysunku

SCHEMAT IDEOWY BJOO3-E-001

opracowal: M. Bfaszczyk sprawdzil.: M. Bfaszczyk data.: lipiec 2004
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Lp. | llos¢ Wyszczegdlnienie Typ Parametry Oznacz. |Uwagi
| [sztuk techniczne Schemat.
1 1 | Silnik indukcyjny P=1,1kW 1M1
U=3x380/50Hz
n=1400 obr/min
2. 1 Przekaznik kontroli faz. CKF-317 |U,=380V/50Hz OF2
prod.: F&F Pabianice
B 1 | Wylacznik instalacyjny. E83C10 L,=10A"C" OF1
U.=400VAC
U=500V
prod.: ELESTER t6dz
4. 1 | Wylgcznik bimetalowy P-16R 0F11
5 1 | Transformator TMM-30/A | Ps=30VA 1130
1 sterowniczy jednofazowy. U,=220V
U,=24V
prod.: BREVE L.6dZ
6. 1 | Stycznik powietrzny. TMS-1 OK1
7. 2 | Stycznik powietrzny. TMS 1 1K1
1K2
8. 4 | Przyciski sterownicze. FT-22 Monostabilny 1591
1 NO 1592
prod. PROMET 1NC 1893
Sosnowiec 1594
9. 1 |tgcznik kluczykowy NEF-30-BX|1NO 0310
prod. PROMET
Sosnowiec
10. 1 | Przycisk bezpieczenistwa | NEF-30- Grzybkowy, 1580
DR/PcY odryglowanie przez
prod. PROMET obrot
Sosnowiec 1NC
11. | 4 |Wylgcznik krancowy LK-20R 1NC 0S11
zrolkg 0812
prod. PROMET 1813
Sosnowiec 1814
12. | 1 |Whytgcznik krancowy 83 400s 1 NC 1830
prod. PROMET
Sosnowiec
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13. 4 | Wylacznik kraincowy LK-10R 1NC 1540
1850
prod. PROMET 1870
Sosnowiec 1871
14. | 4 |Wytgcznik krancowy MPO-1 1NC 1560
1561
prod. PROMET 1S62
Sosnowiec 1863
15. 1 |Lampka sygnalizacyjna NEF30- U, =220V OH1
Lpz220 U=250V
prod. PROMET (zielona)
Sosnowiec
16. 1 | Szyna ochronna PE
17.
18.
{19 |
228
23.

24.
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UWAGI: - : : '

1. Insta lnstaiac% ¢ ochronng wykonac przewodem miedzianym typu DY o przekroju 2,5mm?
(1,5mm”tylko jako wspdina zyta).

2. Izolacja przewodu ochronnego powinna by¢ koloru 26to-zielonego (dopuszcza sie
inny kolor przewodu, pod warunkiem zaloZenia na przewdd koszulki izolacyjne] w
miejscu podigczenia o diugosci min. 50mm i barwie z6tto-zielonej).

3. Przewdéd w miejscu podigczenia nie powinien byé naprezony. Zapas diugosci
powinien by¢ nieco wigkszy od zapasu przewodéw roboczych.

4. Przewody wielodrutowe w miejscu podigczenia powinny byé oblutowane, albo mieé

zapasowe koricowki lub tulejki.

Do dzwigu nalezy doprowadzi¢ przew6d neutralny wraz z przewodami: L1, L2, 1.3.

Przewody ochronne prowadzi¢ wraz z przewodami roboczymi w rurkach fub

korytkach instalacyjnych.

7. Rane dzwigu chroni¢ poprzez potgczenie metaliczne z otokiem instalacji odgromowej
drutem FeZn ¢6mm. Polgczenie zapewni dodatkowa ochrone przed porazeniem,
woéwczas rama dzwigu nie zastepuje przewodu ochronnego.

o o

opracowal: M. Blaszczyk Sprawdzit.: M. Bfaszczyk - data.: lipiec 2004

SCHEMAT INSTALACJI OCHRONNEJ s posoru Techmieanes
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Uzytkownik

Miejsce zainstalowania
Rodzaj dzwigu

Komenda Policji w Bydgoszczy
ul. Hawska 23

osobowy

Numer fabryczny 245
numer rejestracyjny
Data badania 28-01-2008

Badanie skutecznosci ochrony przeciw porazeniowej
przez samoczynne szybkie wylgczenie
(pomiar przez poréwnanie impedancji)

L.p. Nazwa urzadzenia badane Typ

1 Szafka wyl. liniowego
2 Szafka sterownicza
3 silnik dzwigu

4 Obudowa dzwigu

Zabezpieczenie

Zmierzona| Dop

uszezi Skutecznos

/A K | [la/A impedancjd |impedanc] ochrony |
3 I | Is=k 1} Zp. w{Om]| [Zs{Om} [~ .
A3 AR i 8
16 45 72 0,40 3,19 skuteczna
16 4,5 72 0,50 3,19 skuteczna
10 10 100 0,50 2,30 skuteczna
16 4.5 72 0,50 3,19 skuteczna



DIWIGHICOWYCH, WG #

87-100 TORUN

ul. WOJSKA POLSKIEGO 51A

TEL.056 62-307-28

Pomiar rezystanciji izolacji instalacji i urzadzen

E

Linia zasilajgca

Napiecie Rezystancja izolacji (MQ) Wynik
robocze {L1-L2 [L2-L3 L3-L1|L1-PEN|L2-PEN L3-PEN

Linia zasilajgca od
bezpiecznikéw na ztgczu
przed wyt.dzwigu do
wylacznika gtéwnego

2|Obwad sitowy od wyl.

gtéwnego z zatgczonymi
aparatami,silnikami

400/230

50 50 50 50 50 50| pozytywny

50 50 50 50 50 50| pozytywny




