Odwanianie i higienizacja osadéw

Odwadnianie oraz higienizacja osadow odbywac sie bedzie przy wykorzystaniu nizej wymienionych
urzadzen:

- prasa odwadniajgca typu: wiréwka dekantacyjna,

- stacja dozowania polimeru z emulsji,

- uktad dozowania wapna,

- watowy przenosnik slimakowy osadu,

- przeptywomierze osadu oraz polimeru,

- Srubowa pompa osady i polimeru.

Powyzsze urzadzenie bedg sterowane poprzez jedng szafe zasilajgco-sterownicza.

Opis dziatania oraz parametry techniczne urzadzen:

1. Wiréwka dekantacyjna — 1szt.

Zasada dziatania:

Urzadzenie sktada sie z wirujgcego bebna i umieszczonego w niej slimaka umozliwiajacego swobodny
przeptyw odcieku w kierunku przeciwnym do od prowadzanego osadu odwodnionego. Osad jest
wprowadzany w ruch obrotowy we wnetrzu bebna wzdtuz catej dtugosci bebna. Na skutek dziatania sity
odsrodkowej, wydzielone z osadu flokuty o ciezarze wtasciwym wiekszym od wody, po reakgcji
z roztworem polielektrolitu, przemieszczajg sie ku Scianie bebna wirdwki skad przesuwane sg przez
wstege Slimaka do stozkowe]j czesci bebna. Czes$¢ stozkowa oddzielona jest od czesci cylindrycznej
bebna dyskiem, co powoduje wzrost cisnienia dziatajagcego na wytrgcany osad. Naped bebna napedza
caty uktad, a silnik elektryczny podtaczony do $limaka jest pradnicg i stanowi hamulec, ktéry zapewnia
réznice predkosci pomiedzy Slimakiem i bebnem. Takie rozwigzanie zapewnia wysoky sprawnosc
energetyczng urzadzenia. Osad usuwany jest z bebna poprzez wymienne dysze.

Parametry techniczne:

Wymiary urzadzenia:

Ze wzgledu ograniczong powierzchnie zabudowy budynku odwaniania osaddw, wirdéwka winna
posiada¢ wymiary nie wieksze niz:

- dtugosc¢ catkowita — 2718 mm

- szerokos¢: 970 mm

- wysokos$¢ 1326 mm

Wydajnos¢ urzadzenia:

* wydajnos$é masowa: do 200 kg sm/h
* wydajno$é objetosciowa: w zakresie: od 4,5 do 10 m3/h
* przewidywany stopierh odwodnienia osadu: 20 +/-2 % s.m.
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Zastosowane napedy:

Urzadzenie powinno cechowac sie niskim zuzyciem energii eterycznej (uktad odzysku energii slimaka)

i dodatkowo mozliwosé stosowania dysz odzysku energii kinetycznej z odcieku.

*  Moc napedu bebna nie wieksza niz 22,0 kW ( klasa efektywnosci IE3)

*  Moc silnika slimaka (pradnicy) nie mniejsza niz 5,5 kW

Budowa urzadzenia:

Sterowanie:

Beben o srednicy nie mniejszej niz $340 mm

Stosunek dtugosci do $rednicy L/D nie mniejszy niz 3,5

Przektadnia slimaka zapewnia uzyskanie momentu obrotowego na wale slemaka nie
mniej niz2000 Nm

Obroty bebna wirédwki nie mniejsze niz 4000 rpm

Zakres predkosci roznicowej slimaka wzgledem bebna nie mniejszy niz 1- 15rpm
wstega Slimaka zabezpieczona ptytkami lub napawaniem z weglika wolframu

$limak wykonany ze stali SS 316 lub lepszej

beben wykonany ze stali Duplex 1.4362 lub lepszej

ostony napedéw, przektadni i obudowa bebna wykonane jako lekka i niekorodujaca
konstrukcja z wtékna szklanego mozliwa do zdemontowania przez jednego operatora
Uktad automatycznego smarowania tozysk gtéwnych wirdwki ze zbiornikiem smaru
min. 2 kg

Czujniki drgan tozysk gtéwnych — 2 szt.

Czujniki temperatur tozysk gtéwnych — 2 szt .

Uszczelki wykonane min. z NBR

Powierzchnie elementéw z Zzeliwa lub stali zwyktej zabezpieczone powtokami
malarskimi min. STRC3 ( C3 wg. ISO 12944 )

algorytmiczny system dozowania polielektrolitu,

obstuga wiréwki odbywa sie za posrednictwem nie mniej niz 5” dotykowego panelu
operatorskiego.

Urzadzenie zostanie podigczone do zaprojektowanej szafy sterownicze;.
Oprogramowanie musi umozliwi¢ podglad pracy urzadzen oraz jego ewentualnej
awarii w trybie online na urzadzeniach takich jak: komputer, telefon lub tablet. W
przypadku awarii urzagdzenia program sterujgcy za pomocg tgcza internetowego wysle
informacje o wstgpieniu usterki. Wystgpienie awarii przesytane jest réwnoczesnie do
Uzytkownika oraz autoryzowanego serwisu producenta. W przypadku wystapienia
awarii, w przeciggu dwdch minut od jej wystgpienia, system wysle wiadomosci email
lub/i sms na wskazane przez zamawiajgcego adresy, zawierajgce nastepujgce dane:
kod awarii, miejsce wystgpienia awarii. Powyzszy uktad sterowania musi stanowic
sprawdzone rozwigzanie na obiektach oczyszczalni Sciekow i posiadac nie mniej niz trzy
referencje potwierdzajgce jego skutecznosc¢ pracy.
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Urzadzenie powinno pochodzi¢ od producenta zapewniajgcego serwis fabryczny gwarancyjny oraz
pogwarancyjny na terenie Polski oraz powinny by¢ objete polskg gwarancjg. Oprzyrzgdowanie powinno
zapewnic trwatg i wygodng eksploatacje. Nie dopuszcza sie stosowania urzgdzen prototypowych.

2. Stacja przygotowania polimeru z emulsji — 1szt.

Parametry techniczne:

Materiat wykonania urzgdzenia: urzagdzenie winno zosta¢ wykonane w catosci ze stali nierdzewnej
AISI304.

Jako$¢ wykonawcza urzadzenia: urzadzenie winno zosta¢ wykonane w zaktadzie produkcyjnym

posiadajgcym wdrozone najwyzsze normy jakosciowe w tym normy spawalnicze: ISO 9001, PN-EN
1090-2 oraz ISO 3834-2.

Wydajnos¢ urzadzenia:

* pojemnos¢ zbiornika: 1000 |
* stezenie roztworu: 0,1 -2 %
Wyposazenie:
- mieszadto tréjtopatkowe ze stali nierdzewnej AlSI304
- napedem o mocy 0,75kW
- mocowanie mieszadta ptyta PP
- sonda pomiaru poziomu z membrang czotowa
- mieszacz statyczny
- instalacja zasilania woda R %” sktadajaca sie z:
v’ recznego zaworu odcinajgcego,
v’ elektrozaworu,
v' reduktora ci$nienia z filtrem i manometrem
v dozownik emulsji
- wydajnosé: 1,5 m3/h
- stezenie roztworu: 0,1 -2 %
- ci$nienie wody: 2 — 5 bar
- orurowanie

- zawor spustowy
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3.

Przenosnik slimakowy osadu odwodnionego — 1 szt.

Zasada dziatania:

Urzadzenie sktada sie z dwdch najistotniejszych czesci tj. koryta i spirali zamocowanych na podporach,

z mozliwoscig regulacji wysokosci i nachylenia. Poprzez obracanie sie spirali w korycie odbywa sie

transport materiatéw, szlamoéw lub osadéw. Ruch spirali odbywa sie za pomocg motoreduktora.

Materiat wykonania urzadzenia: urzadzenie winno zosta¢ wykonane w catosci ze stali nierdzewnej

AISI304.

Jako$¢ wykonawcza urzadzenia: urzgdzenie winno zosta¢ wykonane w zaktadzie produkcyjnym

posiadajgcym wdrozone najwyzsze normy jakosciowe w tym normy spawalnicze: 1ISO 9001, PN-EN
1090-2 oraz ISO 3834-2.

Parametry pracy:

wydajnosé: do 2 m3/h

dtugosc: 6000 mm

spirala wykonana ze stali nierdzewnej AISI304

$limak watowy

wat slimaka wykonany ze stali nierdzewnej AlSI304

koryto przenosnika spiralnego wykonane ze stali nierdzewnej AlSI304
tozyskowanie obustronne;

lej zasypowy, wyrzut wykonany ze stali nierdzewnej AlSI304

ostona przeciwzabrudzeniowa czopa biernego

ostona przeciwpytowa uszczelniacza watu

system zapobiegajgcy zawieszaniu sie osadu przy wyrzucie

kat nachylenia: do 22°

naped o mocy: 2.2 kW (przystosowany do wspétpracy z falownikiem)
koryto rynny U-ksztattne

koryto wytozone trudnoscieralng wyktadzing z tworzywa sztucznego PE-HD
komplet podpdér wykonanych z AlSI304

krdciec do podtaczenia stacji dozowania wapna

Pompa Srubowa osadu - 1 szt.
wydajnos¢: 1-12m3/h
silnik o mocy: 2,2 kW, 400V, 50 Hz, IP 55 (regulowany falownikiem)

Pompa dozujaca polielektrolit — 1 szt.
wydajno$é: od 0,2 m3/h do 1 m3/h

zapotrzebowanie energetyczne 0,55kW
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6. Przeptywomierze:

1) Przeptywomierz osadu: -1 szt.
2) Przeptywomierz polimeru: — 1szt.
Paramenty pracy

» Zasilanie: 100-240 VAC/24VAC/DC
*  Wyjscie: 4-20mA HART, wyjscie imp./czest. Wyjscie binarne

7. System dozowania wapna -1szt.

Zasada dziatania:

System dozowania wapna oparty jest na istniejgcym systemie sktadajgcym sie z silosa potaczonego
z urzadzeniem przenosnika slimakowego. Nalezy wzig¢ pod uwage wymiane istniejgcego
niedziatajgcego sterownika urzgdzenia dozujgcego wapno.

Materiat wykonania: stal nierdzewna AISI304

Jako$¢ wykonawcza urzadzenia: urzgdzenie winno zosta¢ wykonane w zaktadzie produkcyjnym

posiadajgcym wdrozone najwyzsze normy jakosSciowe w tym normy spawalnicze: 1ISO 9001, PN-EN
1090-2 oraz ISO 3834-2.

Charakterystyka urzadzenia:

*  Konstrukcja nosnika (rama) — stal nierdzewna AlSI304

*  Dozownik slimakowy o dtugosci ok. 2000mm

*  Czujnik napetnienia zbiornika,

*  Naped slimaka o mocy 0,55 kW z ptynng regulacjg obrotéw poprzez falownik,
. Elektrowibrator — 1szt. P=0,25 W,

*  Podest dla obstugi wykonany ze stali kwasoodpornej AISI304— 1szt.

Dane techniczne:

*  Wymiary w mm (bez dozownika wapna) 1000x1000x1800,
*  Wydajnos¢ dozownika: 10- 80 kg

Zakres prac obejmu dostawe i montaz mechaniczny oraz elektryczny ww. urzadzed wchodzgcych
w skfad instalacji odwaniania i higienizacji osadéw wraz z wykonaniem rurociggu osadu wewnatrz
istniejgcego budynku oraz wykonaniem odptywu z prasy, rurociggu polieketrolitu oraz
doprowadzeniem wody do ptukania prasy wewnatrz budynku. Rurociaggi nalezy wykona¢ z PVC. Po
montazu i rozruchu technologicznym wszystkich powyzej wymienionych urzadzen nalezy
przeprowadzi¢ szkolenie stanowiskowe z zakresu obstugi i eksploatacji instalacji odwaniania
i higienizacji osadow.
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Réwnowaznos¢ urzadzen:

Przy realizacji zamoéwienia dopuszcza sie zastosowanie urzadzen i materiatéw réwnowaznych co do
jakosci i surowcéw uzytych do ich wykonania do materiatéw i urzgdzen podanych w przedmiocie
zamoéwienia, pod warunkiem ich zgodnosci z przedmiotem zamdwienia oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajgcego. Materiaty i urzadzenia réwnowazne do tych wskazanych w opisie muszg by¢ tych
samych lub lepszych standardéw materiatowych, technicznych, technologicznych i jakosciowych, oraz
odpowiednich norm produkcyjnych obowigzujgcych w danym zakresie, ponadto zamienne materiaty
i urzadzenia przyjete do wyceny:

- winny spetnia¢ funkcje, jakiej majg stuzyc,

- winny by¢ kompatybilne z pozostatymi urzadzeniami, aby zespdt urzadzern dawat zamierzony
(zaprojektowany) efekt i nie mogg wptywaé¢ na zmiane rodzaju i zakres robdét budowlanych.
Wykonawca, ktédry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne opisywane powyzej przez
Zamawiajgcego, jest zobowigzany wykazaé¢, ze oferowane przez niego roboty, materiaty oraz
urzadzenia spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.
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