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2. CZESC OGOLNA
2.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego
Regionalne Pogotowie Kryzysowe.

2.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych blachg wraz z obréobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

2.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

2.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami
wystajgcymi ponad dach budynku:

2.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST 00.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Zalecenia ogolne dotyczgce materiatow podano w ST 00.
Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione

na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczna, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a pozniej krajowg oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego
wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktéorym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, a w szczegdlnosci odpowiednie deklaracje wiasciwosci

uzytkowych.

3.2. Gléwne materiaty stosowane do wykonania robét

3.2.1. Blacha stalowa ocynkowana
Blacha uzywana najczesciej do wykonywania pokryé i odwodnieni dachéw ma grubos¢ blachy 0,5-0,55 mm i jest
obustronnie ocynkowana metodg ogniowg — rowng warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng
majgcy dziatanie antykorozyjne. Blacha ta wystepuje w arkuszach o grubosci od 0,5 do 3 mm i wymiarach
1000x2000 mm do lub 1500x3000 mm.

Blache ptaska stosuje sie do pokry¢ dachowych na ragbek stojacy oraz do wykonywania obrébek blacharskich i
elementéw odwodnienia dachu.

Dostepne sg rowniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy ocynkowanej jak na przyktad: blachy trapezowe lub
faliste.
3.2.2. Blacha stalowa z alucynkiem
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Powtoka alucynkowa (AZ) skiada sie zwykle z 55% aluminium, 43,4% cynku i 1,6% krzemu. Stop ten chroni stal
przed korozjg skuteczniej niz sam cynk. Dodatek aluminium powoduje podwyzszenie odpornosci blachy na korozje, a
krzem oddziela dwa metale tak, by nie wchodzity ze sobg w reakcje chemiczna.
Powtoka alucynkowa moze mieé gestosc:
— 150 g/mz; takie blachy z alucynkiem sg dwu- lub trzykrotnie odporniejsze na korozje niz blachy ocynkowane z
warstwag cynku o gestosci 275 g/mz;
— 185 g/mz pod wzgledem odpornosci na korozje poréwnywalne z blachg ocynkowang i powleczong poliestrem.
Robi sie z nich zwykle blachy trapezowe. Rzadko bywajg ttoczone w blachodachdwke, poniewaz alucynk — ze
wzgledu na dodatek aluminium — jest bardziej kruchy niz blacha ocynkowana i nie poddaje sie ttoczeniu tak fatwo jak
ona.
Dostepne sg rowniez jeszcze bardziej odporne blachy z alucynkiem i warstwg SPT (takg nazwa okresla sie lakier
bezbarwny plus tlenek chromu) albo z alucynkiem i powlekane.
3.2.3. Blachy powlekane
Typowy ukfad warstw dla blach powlekanych przedstawiono ponizej

— lakier ochronny

lakier dekoracyjny — : —lakier podkfadowy

warstwa konwersyjna — — warstwa cynku

blacha stalowa — ) — warstwa cynku

warstwa konwersyjna — [

—lakier podkfadowy

lakier ochronny —

Wielu producentéw oferuje tez inne rozwigzania, jednak w kazdym przypadku mamy do czynienia z rdzeniem
stalowym ostonigtym warstwami ochronnymi i dekoracyjnymi.

Standardowe gatunki stali do tych wyrobéw to: DX51D, S280GD, ale stosuje sie rowniez inne, takie jak na
przykiad: DX52D, DX53D, S220GD, S250GD, S320GD.

Do zabezpieczania pokryé dachowych z blach stalowych stosuje sie na najczesciej nastepujgce powtoki
organiczne:

— Poliester — farbe na spoiwie poliestrowym. Jest to powloka najmniej odporna na uszkodzenia mechaniczne, utrate
koloru oraz czynniki chemiczne. Charakteryzuje sie natomiast wysokg odpornoscig na korozje i temperature. Jej
gtéwne zalety to niska cena i duza gama koloroéw. Poliester wystepuje w wers;ji btyszczgcej i matowej, drozszej ale
i odpornigejszej. Grubos¢ takiej powtoki wynosi zazwyczaj 25 um (potysk), 40 um (mat).

— Poliester z ceramikg — powtoka poliestrowa dodatkiem mikroskopijnych granulek ceramicznych. Dodatek ten
zwieksza trwatos¢ pokrycia z blachy i jego odpornosé na zarysowanie. Grubos¢ takiej powtoki wynosi zazwyczaj
25 pm. Posypka rozprasza tez promienie stoneczne, wiec pokrycie troche mniej sie nagrzewa, a zimg spowalnia
zsuwanie sie $niegu z dachu.

— Galea — powtoka grubowarstwowa (50 pm). Jest znacznie grubsza od zwyktego lakieru poliestrowego bo w jej
warstwie powierzchniowej znajdujg sie ziarna akrylowe, Dzigki temu powiloka ta jest bardzo odporna na
zarysowania i korozje.

— Pural — tworzywo bedace potgczeniem poliuretanu i poliamidu. Ma duzg odpornosé na korozje i promieniowanie
ultrafioletowe. Pural jest odporny na Scieranie i inne uszkodzenia mechaniczne. Pokrycia puralem wystepujg w
wersji matowej lub btyszczacej. Grubos¢ takiej powtoki to okoto 50 um. Specjalna odmiang puralu jest PP99, ktory
moze mie¢ fakture gtadkg lub miotkowana.

— PVDF (PVF2) — to powloka poliwinylowo-fluorkowa. Podobnie jak pural i PP99 jest bardzo trwata, twarda i
odporna na substancje chemiczne zawarte w powietrzu. Jej grubos¢ wynosi zazwyczaj 25 um. Blachy zabezpiec
zone PVDV sg najczesciej stosowane w srodowisku o podwyzszonym zasoleniu lub zanieczyszczeniu powietrza.
Blacha pokrytg tg powtokg nie zmienia barwy z uptywem czasu. Jest produkowana w kolorach ,czystych” oraz
zmieniajgcych odcien zaleznie od kata patrzenia.

— PVF2 jest najdrozszg powtokg. PCW (F) FoodSafe — zmodyfikowany polichlorek winylu. Nietoksyczny i obojetny
chemicznie (dopuszczony nawet do kontaktu z zywnoscig). Odporny na korozje biologiczng. Trwaty i fatwy w
czyszczeniu. Standardowy kolor — biaty. Grubos$¢ powtoki wynosi 100-150 pum.

— Plastizol SCE - to plastyfikowany polichlorek winylu, czyli pochodna popularnego PCW. Powloka jest mniej wiecej
osiem-dziesie¢ razy grubsza od poliestrowej. Wykazuje sporg odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne,
blakniecie, matowienie i niskg temperature. Paleta dostepnych barw obejmuje kilkanascie koloréw. Ma lepsza
odporno$é na korozje niz poliester z drobinkami ceramicznymi. Grubo$¢ powtoki wynosi 100-200 pm. Ma
delikatne przettoczenia na powierzchni.

— HPS-200 - plastizol w twardszej wersji. Ma bardzo wysokg odpornos¢ na scieranie i zadrapanie. Grubo$¢ powtoki
wynosi okofo 200 um.

— Akryl, kiedy$ najczesciej stosowany, ale obecnie wypierany przez wymienione wyzej powioki.
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Rodzaj powloki winien by¢ dostosowany do warunkéw, w jakich pokrycie bedzie pracowaé, wymaganych waloréw
estetycznych i trwatosci.

Oprocz zabezpieczenia zewnetrznej strony pokrycia istotna jest rowniez ochrona przed korozjg jego spodu. Tu
réwniez stosowane sg rozne rodzaje powtok — moze to by¢ poliester, lakier epoksydowy, alucynk lub akryl zwykle o
grubosci od 5 do 10 ym.

Wyroby stosowane do wykonywania pokry¢é dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 502:2013-07
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odpornej na
korozje, uktadanych na cigglym podtozu, PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu, PN-EN 508-1:2014-08.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej
lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal, PN-EN 508-3: 2010. Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc¢ 3: Stal
odporna na korozje, PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachéwki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone
do wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obudéw $cian i oktadzin wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i
wymagania.

Typowe zastosowania blach powlekanych to gotowe panele przeznaczone do wykonywania pokry¢é dachowych w
dwodch najbardziej typowych wariantach:

Blachy trapezowe

Dostepny jest szeroki asortyment blach trapezowych przeznaczonych na pokrycia dachowe i oktadziny elewacyjne,
przy niewielkich rozpietosciach lub obcigzeniach. Gama produktéw obejmuje blachy trapezowe o wysokosciach 10,
18, 20, 35, 45, 55 mm, wykonane z blach powlekanych o grubosciach 0,50; 0,60; 0,70 mm.

Oddzielng grupe stanowig blachy konstrukcyjne (samonosne), wykonane ze stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci.
Blacha trapezowa to estetyczny i wytrzymaty materiat, pozwalajgcy na pokrycie duzych powierzchni niewielkim
kosztem.

Blachy dachéwkowe

Arkusze z blachy wyttaczane we wzory imitujgce rézne rodzaje pokry¢ dachéwka, obustronnie cynkowane i pokryte
powiokami ochronnymi. W zaleznosci od wzoru przettoczenia profile majg zwykle wysokos¢é do 46 do 55 mm i
nominalng grubos¢ 0,5 mm. Panele majg najczesciej diugosé¢ 350-400 mm, a arkusze od 600 nawet do 8200 mm, a
ich typowa szerokos¢ to 1180-1190 mm.

Panele dachowe na rgbek

Gotowe panele wykonywane najczesciej z bach powlekanych o nominalnej grubosci 0,5 mm. tgczenie paneli odbywa
sie na zatrzask bez koniecznosci zaginania rgbka. Kazdy panel posiada gotowe otwory montazowe utatwiajace
mocowanie do konstrukgiji.

Dostepne sa panele ptaskie lub profilowane. Zastosowanie wzdtuznego profilowania na panelach ma za zadanie
zapobiega¢ deformacjom powierzchni pokrycia na skutek ruchéw termicznych materiatu.

3.2.4. Blacha cynkowo-tytanowa

Blacha ze stopu cynkowo-tytanowego stanowi szczegdlne tworzywo zaréwno z punktu widzenia technicznego, jak i
estetycznego, gdyz mozna jg wysmienicie formowac¢ i przerabia¢. Na jej powierzchni, pod wplywem warunkow
atmosferycznych, tworzy sie samoczynnie warstwa ochronna, ktéra powoduje wysokg odpornosé korozyjng nadajac
rébwnoczesnie estetyczny wyglad.

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest jako naturalna lub patynowana w typowych grubosciach — 0,5; 0,55;
0,6; 0,7; 0,8 i 1,0 mm, a dostepna jest w formie arkuszy i tasmy o szerokosci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do
pokry¢ dachowych stosuje sie najczesciej blachy o grubosci 0,55-0,7 mm.

Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy cynkowo-tytanowej jak na przykiad: panele na rabek,
ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachéwki.

Wyroby winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢é dachowych ukiadanych na ciggtym podtozu oraz PN-EN 506:2010
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
3.2.5. Blacha miedziana
Blacha miedziana produkowana jest w typowych grubosciach — 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 oraz 1,0 mm i dostepna jest
najczesciej w formie tasmy o szerokosci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do pokry¢ dachowych stosuje sie zwykle
blache o grubosci 0,55-0,7 mm. Dostepne sg réowniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy miedzianej jak na przyktad:
panele na rabek, ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachéwki.

Wyroby do pokry¢ dachowych winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z
metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej oraz PN-EN 504:2002 Wyroby do
pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

3.2.6. Blacha aluminiowa

Blacha z aluminium jest odporna na utlenianie dzieki domieszce manganu i magnezu oraz powloce organiczne;.
Dzieki swojej lekkosci doskonale nadaje sie na pokrycia dachowe oraz do wykonywania r6znego rodzaju remontéw.
Niewielka waga aluminium pozwala na obnizenie wymagan statycznych oraz potrzeb dotyczacych konstrukcji nosnej
dachu.

Blacha na pokrycia produkowana jest ze stopu AIMn1MgO0,5, 3005H44 i innych w rolkach o typowej szerokosci:
1000, 1250 i 1500 mm. Typowe grubosci blach to 0,5 do 1,2 mm. Do pokry¢ dachowych stosuje sie najczesciej
blache o grubosci 0,7 mm pokrytg powitokg PP 99 poliamid-poliuretan lub Poliester SP 25 ym.

Blacha aluminiowa stosowana jest czesto jako rdzen wyrobéw powlekanych takich jak: blachy trapezowe,
blachodachéwki i panele na rabek.
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Wyroby do pokry¢é dachowych winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokry¢

dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Cze$¢ 2: Aluminium, PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
3.2.7. Plyty z tworzyw sztucznych
Do pokry¢ dachowych, a szczegdlnie daszkéw stosuje sie:
— plyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
— plyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.
3.2.8. Obroébki blacharskie oraz elementy wykonczenia i odwodnienia dachu
Obrobki blacharskie to elementy, ktére uzupetniajg lub uszczelniajg pokrycie dachowe w miejscach w ktérych nie jest
tego w stanie zrobi¢ element gtéwny pokrycia. Obrdbki blacharskie petnig réwniez role estetyczng, ktéra w istotny
sposob wplywa na wyglad catego budynku. Wiekszos$¢ producentéw pokry¢ dachowych z blachy oferuje réwniez
komplementarne obrobki blacharskie takie jak: ggsiory, pasy nadrynnowe i podrynnowe, obrobki przyscienne,
wiatrownice, a takze tawy i stopnie kominiarskie, drabinki przeciwsniegowe, kominki wentylacyjne, odpowietrzniki
instalacji saniatrnej, wywietrzaki cylindryczne fi 150 z blachy ocynkowanej z podstawg kwadratowg 25x25cm itp.

Obrébki, elementy wykonczenia i odwodnienia dachu winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 516:2007
Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu — Pomosty, stopnie szerokie i stopnie
waskie, PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajgce, PN-EN 607:2005
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i badania, PN-EN 612:2006 Rynny
dachowe z arkuszy metalowych z okrgglym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na
zaktad, PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state —
Charakterystyka wyrobu i metody badan, PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokry¢é dachowych,
oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania, PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien
okapowych. Wymagania i badania.

3.2.9. tatyi drewniane listwy dystansowe

W przypadku standardowego rozstawu krokwi (od 900 do 1200 mm) najczesciej stosuje sie taty drewniane o

przekroju 32x100 mm lub 4050 mm. Dla blach dachéwkowych, najnizsza tata musi by¢ okoto 10 mm grubsza od

standardowej, np. 2 x (22x100 mm).

Drewno na faty, kontrtaty, deski i listwy winno by¢é co najmniej klasy 2 oraz zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. W przypadku wykonywania pokry¢ z blachy miedzianej wazne jest, by srodki impregnujace, uzywane do
zabezpieczania drewna, nie wchodzity w reakcje chemiczng z miedzia.

3.2.10. kaczniki

— wkrety do mocowania tat drewnianych — 4,2 x 25 mm;

— wkrety do mocowania tat metalowych — 4,2 x 19 mm;

— wkrety farmerskie. Wkrety samowiertne stosowane do przykrecania blach pokryciowych do tat drewnianych.
Wkrety o srednicy 4,8 m i diugosci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35 mm. Szesciokatna gtdwka pokryta
powtokg zabezpieczajgca oraz zintegrowana podkfadka elastyczna zapewniajg petng szczelnosé potaczenia;

— zszywki (wkrety farmerskie) 4,8x16-19 mm. Wkrety samowiertne przeznaczone do tgczenia z sobg blach
pokryciowych. Ksztait i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z myslg o tgczeniu ze sobg blach profilowanych. Gwint
poprowadzony pod sam teb, zapobiega przekrecaniu i umozliwia zastosowanie tgcznika bez podkiadki, jezeli nie
wymagana jest szczelnos¢ potgczenia;

— wkrety samowiertne typu TORX. Wkrety o $rednicy do 3 do 8 mm i dlugosci od 30 do 300 mm, stosowane do
mocowania blachodachdéwki panelowej, dzieki ptaskiej gtowce wkrety te sg prawie niewidoczne na potaci dachu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

4.1. Wymagania ogdlne
Zalecenia ogolne dotyczace sprzetu podano w ST 00.

4.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét
Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z koricéwka krzyzakowg
i nasadkg do wkretéw, gietarka do hakéw nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy reczne lub
skokowe (nibler), miotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu mierniczego i
pomocniczy taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciecia blach i obrébek nie wolno uzywaé szlifierki katowej. Ciecie na gorgco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powloke powodujac jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciecia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére sg sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5.1. Wymagania ogélne
Zalecenia ogolne dotyczace transportu podano w ST 00.
Wszystkie materiaty do pokry¢é dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
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producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

5.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatow i urzgdzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu, najczesciej
stosowane to:

— samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
— samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
— ciaggnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiadac¢ otwarta platforme utatwiajgca zatadunek jak i roztadunek,
dostosowana do dilugosci zamoéwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawa¢ poza burte auta). Warunkowo
dopuszcza sie transportowanie elementow z blachy, ktorych diugosc¢ jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, jednak
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdiuz $rodka transportu. Materialy nalezy uktadac
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przewozgc blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczyC je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane
i aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5.3. Roztadunek materiatow

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilo$¢ osob. W
roztadunku dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggng¢
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowa¢ je farbg
zaprawkowa.

Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej réwnicy temperatur pomiedzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.

5.4. Przechowywanie materiatow

Blachy powinno sie przechowywa¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy skladowane w pakietach i
kregach nie moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i
zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno ukfada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny by¢
ufozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub skiadowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszy¢,
nastepnie przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po
wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokry¢ warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do diuzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢
warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé, a arkusze przetozy¢ przekltadankami umozliwiajgcymi swobodna
cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwac duzej niz 6 miesiecy.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6.1. Wykonanie podkitadow

6.1.1. Wymagania ogéine dla podkiadow

Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetniaé wymagania szczegodtowe wymagania podane przez producenta

stosowanego wyrobu pokryciowego i nastepujgce wymagania ogolne:

— pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, piyt, tat lub ptatwi powinno by¢é dostosowane do rodzaju
pokrycia i zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych,

— rownos$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tfatg
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réownoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

— rownos¢ ptaszczyzny pofaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub odpowiednim kitem silikonowym,

— w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej, a krawedzie zewnetrzne powinny
by¢ usztywnione,
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w wiekszosci wypadkdéw, na krokwiach nalezy utozy¢ folie dachowg wstepnego krycia (paroprzepuszczalng)
zgodnie zaleceniami producenta, zachowujgc odpowiednie zakfady i wywijajac jg przy okapach, $cianach i
kominach,

jesli projekt nie przewiduje stosowania folii wstepnego krycia nalezy koniecznie jest zapewni¢ przestrzen
wentylacyjng pomiedzy ociepleniem potfaci dachu, a pokryciem przeswicie okoto 3 cm.

6.1.2. Podkiady z desek pod pokrycie z blachy
Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku gorze.
Kazda deska powinna byc¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do
21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,na
pioro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w
deskach otwordw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaé poza czoto krokwi
od 3do 5cm,

podkiad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci min. 25 mm lub ptyt OSB,

szerokos$¢ okapu powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

w przypadku deskowania azurowego odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy Kryciu
blachg ocynkowang i nie wigcej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien byé wykonany z desek tgczonych na wpust lub przylge; w
uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu, dopuszcza sie uktadanie desek na styk,
gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blachg; przy kryciu blachg cynkowa
lub ocynkowang zaleca sie stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang
— nalezy stosowa¢ gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt kominéw itp. podktad
powinien by¢ peiny, z desek uktadanych na styk.

6.1.3. Podklad z tat pod pokrycie z blach profilowych
Blachy profilowe — trapezowe, faliste i dachowkowe mozna uktada¢ na podktadach z tat i kontrtat mocowanych do
konstrukcji dachu (krokwi).

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach profilowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:

kontrtaty — najczesciej o przekroju 19x40 mm (mocowane w rozstawie co ok. 60 cm do krokwi, przy czym co
druga kontrtata powinna pokrywac sie z krokwig)

taty najczesciej o wymiarach 30x40 mm przy rozstawie krokwi do 70 cm, 40x60 mm przy rozstawach krokwi
80-120 cm nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,
pierwszg fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym wymiarowi
pojedynczego profilu dachowki.

6.1.4. Podklad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych
Podktad z fat pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetniac¢ nastepujgcych wymagania:

podkiad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

przekrgj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci piyty, lecz nie wigcej niz 55 cm,

przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtuz
kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca fate do mocowania gasiorow. Wysokos¢ deski kalenicowej
powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtosc¢ taty od kalenicy powinna wynosic:

a) 15 cm przy zaktadach plyt poprzecznych wynoszgcych 20 cm,

b) 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszgcych 15 cm.

wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,

taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

6.1.5. Podkiad z ptatwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych
W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegaé nastepujgcych
wymagan:

przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju piyt,
ich dtugosci i szerokosci zaktadoéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub dzwigaréw dachowych.
Gorne potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

przy okapach pfatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica $ciany, aby plyty pokrycia dachowego
nie wystawaty poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,

b) 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdiuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje sie
uchwyty (haki) rynnowe,

na ptatwie mogg by¢ zastosowane:

a) dzwigary lub rury stalowe,

b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,
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c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do goérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara)
dachowego.
— ptatwie drewniane powinny by¢ zaimpregnowane — zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed
korozja,
— rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych witéknem szklanym powinien wynosic¢ od
50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju piyt i gramatury widkna szklanego zastosowanego
do wzmocnienia ptyt.

6.2. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w szczegdtowych instrukcjach i wytycznych

producentoéw oraz przywotanych wyzej norm.

6.2.1. Pokrycia z blach ptaskich

Pokrycia takie wykonuje sie na deskowaniu petnym lub azurowym.

6.2.1.1.Wymagania ogodle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

— podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5.1.,

— roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C, a w
przypadku blach cynkowych i miedzianych w temperaturze nie nizszej niz 5°C,

— uktadanie pokrycia rozpoczyna sie od zatozenia pasa nadrynnowego,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego,
z gtadzi cementowej oraz na podiozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowacd
roztworem asfaltowym i potozyé na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania
obrobek blacharskich. Wyjgtkiem sg pokrycia z blachy miedzianej, ktéra nie moze styka¢ sie z materiatami
bitumicznymi,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprysniecie powloki zabezpieczajgcej blache.

6.2.1.2.Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowag ocynkowang nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajgcego

i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do
0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwéch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, tgczonej w zaleznosci od
spadku na rabki lezagce pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami
ocynkowanymi. Potgczenia na ragbki dotyczg potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na pofaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu. Jezeli
gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno z géornym brzegiem deski i
ponownie zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ taczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na rabki stojgce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztgczach réownolegtych do okapu — na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na rabki
lezgce podwajne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw fapek w rgbkach stojacych
nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konhca arkusza.

W rgbkach lezgcych rozstaw zabek powinien wynosic nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojgce obu
pofaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o %2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojgce powinny by¢ zagiete
i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potgczone wzdtuz kalenicy na rgbek stojgcy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac¢ z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze
blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwojny rgbek lezacy.
6.2.1.3.Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej i cynkowo-tytanowej
Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy jednak
stosowac potgczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ fgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zlgczach réwnolegtych do okapu — na zakiady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze sobg powierzchnia, lecz tylko
krawedzig zgiecia na cafej swej diugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na cafej szerokosci do
arkuszy i powinny opierac¢ sie o deskowanie; rozstaw jezykdw nie powinien by¢ wigkszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach — na podwdjne rgbki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac¢ na ostro; arkusze
przykalenicowe o diugosci mniejszej niz 500 mm nalezy faczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykdw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; dtugos¢
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spawoéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie
powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.
6.2.1.4.Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej
Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedlug zasad podanych dla pokrycia blachg ocynkowang
o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedlug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na
cigglym podtozu i zalecen producenta.

Zigcza prostopadte do okapu nalezy wykonywaé na rgbki stojace, a ztgcza réwnolegle do okapu — na rabki lezgce.
Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.

Ze wzgledu na duzg rozszerzalnos¢ termiczng miedzi wymiary poszczegolnych arkuszy muszg byé tak
dopasowane, a ztgcza wykonane w taki sposob, by umozliwiaty przesuniecia wywotane rozszerzeniem termicznym,
przy jednoczesnym zabezpieczeniu przed przenikaniem wilgoci wzdtuz tych taczen. Arkuszy blachy nigdy nie wolno
taczy¢ bezposrednio z warstwg podktadu, czyli w sposdb uniemozliwiajgcy przesuniecia blachy. Sgsiadujgce ze sobg
arkusze fgczy sie rgbkami (w pionie na rgbek stojgcy, a w poziomie na rgbek lezgcy) i mocuje do powierzchni przy
uzyciu uchwytéw (zabek/tapek) po zagieciu.

Nalezy tez pamieta¢, ze bitum niekorzystnie wplywa na powierzchnie miedzi. Utleniajgca sie powierzchnia
bitumiczna wytwarza kwasy, ktére przy zetknieciu sie z blachg miedziang powodujg jej uszkodzenie. Nie wolno wiec
dopusci¢ do styku elementéw wykonanych z miedzi z papami, lepikami i kitami bitumicznymi.

6.2.2. Pokrycia z samonosnych blach profilowanych

6.2.2.1.Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocg wkretéw samowiertnych z uszczelkg

EPDM.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciegj fali, liczgc od krawedzi podiuznych, w ten sposob, aby kazdy arkusz
blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache
mocowac trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

a) w zigczach prostopadtych do okapu — na zakiady o szerokosci jednej lub dwéch fal i mocowane wkretow
samowiertnych z uszczelkg EPDM o $rednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm — 50 cm lub nitowane;
potaczenie blach powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej blache dolna,

b) w ztgczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od nachylenia
pofaci dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta
gagsiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang indywidualnie do kata
nachylenia potaci i profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.
6.2.2.2.Pokrycia z blachy trapezowej (faldowej)

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.
Zakilady podiuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, nalezy je wykonywaé zgodnie z

kierunkiem przewazajgcych wiatrow. Przy wykonywaniu zaktadow nalezy stosowac sie do instrukcji i wytycznych

producenta blachy pokryciowej. Zaktad podwdjny nalezy stosowac¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na splyw

dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowacé przy pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zakladach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwo$ci spetienia
tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podiuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy
stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy
wykonaé zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci
wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zakfadach poprzecznych nalezy stosowaé uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na pofaci dachowej do ptatwi mozna mocowac¢ tylko
blachg gérna.

Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki samogwintujgce (lub $rube z
nakretkg) z podkfadkg stalowa i podkfadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy mocowaé w kazdej
bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe
majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg statecznosci. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie,
blachy nalezy mocowa¢ do pfatwi za pomocg tgcznikéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem
dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiardéw fatdy. tacznikami nalezy
mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia
wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych, po cieciu i wierceniu nalezy usungé wszystkie
metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni blach.

Odwaodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy
stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.
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6.2.2.3.Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokry¢ dachowych stosuje
sie ustalenia normy PN-EN 506:2010.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej i powlekane z rdzeniem z blachy miedzianej sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachowkowym. Ze wzgledu na duzg réznorodnos¢ wyrobow wykonujgc pokrycia nalezy
stosowac sie scisle do instrukgcji i zalecen producentéw.
6.2.2.4.Pokrycia z blachy tytan-cynk
Wyroby samonosne z blachy tytan-cynk i powlekane z rdzeniem z blachy tytan-cynk sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachowkowym. Ze wzgledu na duzg réznorodnos¢ wyrobow wykonujgc pokrycia nalezy
stosowac sie scisle do instrukgcji i zalecen producentéw.
6.2.2.5.Pokrycia z blachy aluminiowej
Samonosne profilowane blachy aluminiowej i wyroby powlekane z rdzeniem z blachy aluminiowej przeznaczone do
wykonywania pokry¢ dachowych powinny byé stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2010.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.
Wyroby te winny spetnia¢é wymogi normy PN-EN 507:2002.

6.2.3. Pokrycia z paneli na rabek stojacy

Pokrycia takie wykonuje sie na petnym deskowaniu pokrytym papa lub bezposrednio na ruszcie sktadajgcym sie z
kontrtat o wymiarach 19x40 mm lub 20x60 mm i tat, ktérych wielkos¢ oraz rozstaw winny by¢ dostosowane do
wymiaréw paneli. | tak na przyktad dla paneli o szerokosci 300 mm stosuje sie zwykle taty 30x60 mm, a dla paneli o
szerokosci 500 mm taty 40x70 mm.

Jezeli zdecydujemy sie na konstrukcje z petnym deskowaniem pokrytg papa oraz podkonstrukcja z tat i kontrtat, to
panele mocujemy do specjalnej listwy startowej

W przypadku uktadania paneli na petnym deskowaniu do mocowania tasm blachy do podifoza uzywa sie haftr.
Zahacza sie je o tg krawedz, ktéra nastepnie w gotowym rgbku stanowi¢ bedzie blache wewnetrzng. Haftry mocujace
muszg by¢ wykonane ze metalizowanej blachy stalowej lub z blachy nierdzewnej, a ich wytrzymatos$¢ na rozcigganie
wynosi¢ musi co najmniej 1 kN. Haftry do mocowania blachy aluminiowej muszg by¢ zawsze ze stali nierdzewnej.

Wysokos¢ haftr musi by¢ zawsze dobrana odpowiednio do ksztaltu rgbka. W obrebie strefy statej nalezy zakladac
haftry state, a na pozostatym obszarze haftry przesuwne. Przy montazu nalezy dopilnowac, aby czes¢ przesuwna byta
wycentrowana posrodku, co pozwoli jej przejmowaé ruchy blachy w obie strony. Haftry mocuje sie do podioza z
drewna za pomoca wkretow 4,2x25 mm, a ich rozstaw nalezy ustali¢ zgodnie z zaleceniami producenta pokrycia.

Bardzo waznym etapem przed przystgpieniem do montazu jest prawidiowe przygotowanie materiatu. Pierwszy, {j.
skrajny panel, przytwierdzany jest do tzw. deski szczytowej. Dlatego trzeba nawierci¢ w nim specjalne otwory
montazowe (z boku na zakfadce). Ich rozmiar powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od Srednicy wkretow.

Wszystkie panele mocuje sie do listwy startowej. Aby byto to mozliwe, na dole panelu, po obu jego stronach na
dtugosci okoto 20 mm, wycinamy zamki. Nastepnie zaginamy krawedz pod spdd, pod katem okoto 70-80°. Narozniki
z lewej strony paneli Scinamy pod katem 45°.

Kiedy juz prawidlowo przygotowaliSmy arkusze, mozemy zaczg¢ je uktadaé. Na poczatku ustalamy kierunek
montazu, zaleca sie, aby byt przeciwny do kierunku najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow.

Przygotowany wczesniej panel zaczepiamy o listwe startowg. Nastepnie mocujemy go roéwnolegle do listwy
szczytowej poprzez wykonanie wczesniej otworow (rozstaw to okoto 700 mm). Nalezy pamieta¢, ze wkrety mocujemy
doktadnie w srodku otworu montazowego, przykrecajac je do oporu, a nastepnie odkrecajgc o pot obrotu. Pozwala to
na swobodng prace pokrycia i chroni przed ewentualnym pofalowaniem powierzchni.

Kazdy z nastepnych paneli zaczepiamy prostopadle do okapu wczesniej wykonanym podwinieciem o listwe
startowa, a nastepnie tgczymy z poprzednim poprzez zatrzasniecie zaktadki bocznej (rgbka). Zatrzasniecie zakfadki
najlepiej wykona¢ miotkiem gumowym na catej dtugosci. Nastepnie nalezy dosung¢ dolng krawedz pod listwe
startowa. Kazdy z paneli mocujemy tez do taty w miejscu gotowych otworéw montazowych, pamietajac o zasadzie
mocowania tgcznikéw posrodku otworu montazowego i odkreceniu go o pét obrotu.

Ostatni panel mocuje sie w podobny sposob jak pierwszy. Na skraju potaci niezbedne jest przybicie drewnianej
listwy (deska szczytowa). Bedzie ona oparciem bocznym oraz baza dla obrébki przyscienne;.

Arkusz blachy nalezy wczesniej przycig¢, pamigtajgc o pionowym (okoto 25-milimetrowym) wywinieciu, dzigki
ktéremu zostanie przymocowany do deski szczytowe;.

Po docieciu arkusza, zaginamy jego bok pod katem 90°, a na tak powstatej zaktadce, w odlegtosci okoto 700 mm,
nawiercamy otwory montazowe. Nastepnie zaczepiamy panel o listwe startowa, zatrzaskujemy zamek i przykrecamy
go wkretami do wczesniej przybitej deski szczytowe;.

6.2.4. Pokrycia z paneli blach dachéwkowych

Panele dachéwkowe uktada sie na ruszcie z taty i kontrtat. W przypadku standardowego rozstawu krokwi (900-1200
mm) z reguly sg to taty drewniane o przekroju 32x100 mm lub 40x50 mm. Najnizsza tata musi by¢ okoto 10 mm
grubsza od standardowej. Montaz tat rozpoczyna sie na tym okapie, od ktérego zacznie sie montaz pokrycia
dachowego. Jest to wazne, jesli okapy pofaci nie tworza jednej linii i trzeba wzigé pod uwage dopasowanie wzoru.

Nalezy pamieta¢, ze membrana dachowa winna by¢ ufozona na pierwszym pasie nadrynnowym, w zwigzku z
czym pierwszym krokiem jest wiasciwe przygotowanie tej obrébki oraz zamontowanie hakéw rynnowych.

Pas nadrynnowy nalezy zamontowa¢ przed rozpoczeciem montazu arkuszy blachy dachowkowej. Nalezy go
wyrownac z linig okapu i przymocowac do pierwszej faty za pomocg ocynkowanych gwozdzi lub srub zachowujgc
zaktadke okoto 100 mm.

Deski szczytowe powinny by¢ umieszczone réwno z wysokoscig profilu nad tatami. Do desek szczytowych
mocowane sg wiatrownice.
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Montaz blach dachéwkowych mozna prowadzi¢é w obydwu kierunkach, (krawedz z rowkiem kapilarnym jest
zawsze krawedzig spodnig zaktadu blach) — od lewej do prawej lub odwrotnie. W trakcie montazu od lewej strony do
prawej, krawedz zamocowanego arkusza jest unoszona, a nastepna blacha jest wpychana pod niego. Pozwala to na
zablokowanie si¢ arkusza na poprzecznym przettoczeniu i zapobiega jego zeslizgnieciu sie.

W przypadku dachéw dwuspadowych, montaz arkuszy blachy dachéwkowej rozpoczyna sie zazwyczaj od szczytu,
a dachéw czterospadowych — od najdiuzszych arkuszy. Arkusze réwnane sg z okapami, nie ze szczytem.
Rozpoczecie montazu od diugich arkuszy, utatwi wyréwnanie arkuszy z okapami (pod katem prostym).

Arkusze blachy przykreca sie za pomocg wkretéw samowiercgcych 4,8x35 mm (farmerskich) do tat drewnianych
w najnizszym punkcie fali, bezposrednio pod przettoczeniem poprzecznym.

Na ztagczu zaktadkowym przykreca sie arkusze do fat w najnizszym punkcie fali, ponizej kazdego przettoczenia
poprzecznego arkusza. Przy okapach mocuje si¢ arkusze do tat na co drugiej fali. Wkrety mocujgce umieszcza sie
trzy fale do boku — o dwa przettoczenia poprzeczne do gory, wkrety zaktadkowe ponizej kazdego przettoczenia
poprzecznego, wkrety okapowe na co drugiej fali, a wkrety mocujgce deski szczytowej ponizej kazdego przettoczenia
poprzecznego.

Mocowanie wkretéw na potaci dachu powinno sie rozpoczg¢ od konca szczytu, omijajgc jeden rzad przettoczenia
poprzecznego na okapie. Po pierwszym wkrecie, nastepny mocuje sie dwa przettoczenia poprzeczne wyzej i jedng
fale w bok. Czynnosci te nalezy kontynuowaé az do osiggniecia kalenicy. Nastepnie wro¢ do pierwszego wkretu,
przejdz trzy fale w bok i kontynuuj mocowanie w ten sam sposéb co powyzej az do kalenicy.

Ponadto w przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocg pity lub
nozyc do blach,

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni
blach,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny byé wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwag pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidiowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia pofaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez
uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farbg zaprawows.

6.2.5. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu
okresu ich waznosci krajowych ocenach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukfadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalnos¢ termiczna plyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz odksztatcalnos¢
materiatdw stanowigcych podkiad, ptyty nalezy mocowa¢ do podktadu w sposéb umozliwiajgcy swobode wydtuzania
sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki mocujgce ptyty powinny byé od 2 mm do 4 mm
wieksze od $rednicy tych tacznikow. Pod gtowki wkretdéw lub nakretek hakéw nalezy stosowaé podktadki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzacg na ptyty na szerokosé
co najmniej jedne;j fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat lub ptatwi.

6.3. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie i inne detale wykonczenia dachu muszg by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do zasady
powinny byé wykonane z tego samego materiatu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokry¢ z wyrobow z
blach powlekanych nalezy bezwzglednie stosowaé specjalistyczne obrobki oferowane przez producenta wyrobow
pokryciowych.

Montaz tych elementéw nalezy wykonywacC zgodnie z instrukcjami i szczegdtowymi zaleceniami producenta
wyrobow pokryciowych.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5-0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podfozach.

Przy wykonywaniu obrdébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych
dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;i.

6.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podfuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju tréjkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokgtnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz
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0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczaé

25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym podioze
wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od Scian, kominéw i innych elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust
przed mozliwoscig zanieczyszczenia liS¢mi lub innymi elementami moggcymi sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty zas do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:2005.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zakiad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane lub klejone na catej
dtugosci,

c) rozstawy uchwytéw winny odpowiada¢ zaleceniom producenta, a jesli ich brak nie powinny by¢ wieksze niz 50
cm,

d) rynny powinny byc¢ tgczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami producenta.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) w miare mozliwosci nalezy stosowaé rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej projektem diugosci, a jesli
zachodzi koniecznos$¢ faczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uzyciu kotkéw rozporowych,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej lub PCV na
gtebokos¢ kielicha.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogdélne wymagania

Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacii.
Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw i robét pokrycia dachowego

sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywotanymi normami i zaleceniami producenta

zastosowanych do wykonania robét materiatéw.

7.2. Badania w czasie wykonywania robét

7.2.1. Badanie materiatow

Przed zastosowaniem do robot materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z wymogami

projektu i SST.

7.2.2. Badanie podtoza

Podtoze pod pokrycie musi by¢é mocne, réwne i mie¢ odpowiedni spadek. Szczegdétowe wymogi zalezne sg od rodzaju

podioza i zostaly opisane szczegotowo w pkt. 5.1.

7.2.3. Kontrola wykonania pokryé¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi, szczegétowymi instrukcjami i wytycznymi producentow wyrobdw pokryciowych i wymaganiami

specyfikacji. Kontrola przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

7.2.4. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe

Kontrola wykonania rynien obejmuje:

— sprawdzenie wykonania elementéw rynien oraz ich potgczen,

— sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow,

— sprawdzenia spadkow podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody (spa-dek rynny nie moze byé
mniejszy niz 0,5%),

— sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni przekrycia — brzeg
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zewnetrzny rynny powinien byé nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.
Kontrola rur spustowych obejmuje:
— sprawdzenie potgczenia sztucerdw z rynnami i rurami spustowymi,
— sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytow,
— sprawdzenie pionowosci
— sprawdzenie szczelnosci
— sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potgczenia z kanalizacjg deszczowa.
7.2.5. Kontrola koncowa wykonania pokry¢

Kontrola kohcowa polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami specyfikaciji.
Badania koricowe poszczegdinych etapow robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sig¢ zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

8.2. Jednostki obmiarowe
W zaleznosci od rodzaju robot jednostka obmiarows jest:
dla robot — krycie dachu blachg — m2 pokrytej powierzchni dachu,
dla robdt -obrébek blacharskich — m2 rozwinigcia obrébki lub m dtugosci obrébki,
dla robot — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
dla robot — akcesoria dachowe i odwodnieniowe — 1 szt.
Z powierzchni pokrycia nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 mz.

9. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogolne dotyczgce odbioru roboét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

9.2. Odbioér podkiadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad dla odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do wykonania pokrycia potaci dachowych.

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy podktad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania pokrycia
dachowego w zakresie réwnosci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementéw wsporczych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

9.3. Odbioér robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
93.1. Odbiodr czesciowy
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatéw,
¢) dokfadnosci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
9.3.2. Odbiodr koncowy
Konncowe badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawe do odbioru robdt
pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbioér czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,
c) zapisy dotyczgce wykonywania roboét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:
— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i korncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,
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— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonac roboty pokrywcze.

9.3.2.1.0dbior pokrycia z blachy

Odbidr pokrycia winien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgb-kéw lub zwojoéw od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

— sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

— sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.

— sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

9.3.2.2.0dbioér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbidr odwodnienia dachu powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw oraz obrobienia krawedzi pofaci (kalenic, okapdw, wiatrownic, koszy,
krawedzi szczytowych i naroznych), scian, komindw, wietrznikow, wtazow itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci
przewoddw kanalizacyjnych.

9.4. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

10. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

10.1. Wymagania ogoéine
Wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.

10.2. Wymagania szczego6towe
Podstawg pfatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o
wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ pokrycia dachu papa oraz obrobek blacharskich i systemu
odwodnienia dachu (rynien i rur spustowych).

Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania,
zgodnie z ponizszym wyszczegolnieniem.

10.3. Pokrycie dachu blachag

Placi sie za ilos¢ mz krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,

— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikow tgcznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowa i dachoéwkowg lub ptytami z tworzyw sztucznych fgcznie z przycieciem piyt i
obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych ptyt dachowych, gagsioréw i
obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
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10.4.

likwidacja stanowiska roboczego.

Obrébki blacharskie

Placi sie za ilos¢ m2 lub m biezgcych obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

10.5.

przygotowanie,

ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,
zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Placi sie za ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

10.6.

przygotowanie,

ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,
zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

Akcesoria dachowe i odwodnieniowe

Placi sie za ilos¢ sztuk zamontowanych akcesoriéw pokryciowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie miejsca montazu,

ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,

zamocowanie akcesoridw zgodnie z zaleceniami producenta wraz z odpowiednim obrobieniem i uszczelnieniem
uporzadkowanie stanowiska pracy.

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1. Normy

1.

2.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2010

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2013-07

PN-EN 508-1:2014-08

PN-EN 508-2:2010

PN-EN 508-3:2010

PN-EN 507:2002

PN-B-02361:2010
PN-EN 516:2007

PN-EN 517:2007
PN-EN 607:2005

PN-EN 612:2006

PN-EN 12951:2007

PN-EN 14782:2008

PN-EN 14783:2013-07

PN-EN 1462:2006

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokryé dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy miedzianej lub cynkowe;j.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podiozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze
stali uktadanych na cigglym podtozu (wersja angielska).

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal
(wersja angielska).

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2:
Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

Pochylenia potaci dachowych

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzgdzenia do chodzenia po dachu —
Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajgce.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i
badania.

Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym obrzezem
przedniej strony i rury spustowe tgczone na zakiad.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state —
Charakterystyka wyrobu i metody badan.

Samonos$ne blachy metalowe do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

Blachy i dachowki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do
wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obuddéw $cian i oktadzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania (wersja angielska).

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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11.2. Inne dokumenty i instrukcje
Szczegotowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentow systemow pokryé dachowych.
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