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pretow " pretéw
preta preta na M poz. pozyc) EMN___m #12 26
[ [mm] [ [m] [szi] [m]
SZ-410
1 12 B500SP 4,51 10 2 20 90,20
2 6 B500A 0,94 52 2 104 97,76
Razem diugosé pretow [mb] 90,20 97,76
Masa jednostkowa [kg/mb] 0,888 0,222
Masa pretéw dla danej Srednicy [kl 80,1 21,7
Masa Igcznie Tkal 101,8

UWAGA : Sumaryczna dtugos¢ pretow jest dlugoscig rzeczywistg w osi preta

metodg B wg PN-EN ISO 3766:2006.
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preta preta =w~% poz. pozycj _MMN% #12 26
[ [mm] [m] [szi] [m]
SZ-3/0
1 12 B500SP 4,51 14 2 28 126,28
2 6 B500A 1,25 52 2 104 130,00
3 6 B500A 1,48 26 2 52 76,96
Razem dlugos¢ pretéw [mb] 126,28 206,96
Masa jednostkowa [kg/mb] 0,888 0,222
Masa pretéw dla danej $rednicy [kgl 1121 459
Masa tgcznie [kl 158,0

UWAGA : Sumaryczna dlugos$¢ pretow jest dlugoscig rzeczywista w osi preta
metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006.
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1.
2. Stosowac systemowe wkladki dystansowe,

3.

4. Prace wykonywac zgodnie z opisem technicznym i Sztukg Budowlanag, z

Nr Dugosé Liczba Dlugo$¢ fgczna w _” WN m ON O\M m
1] Stal pretéw . pretéw B500SP B500A eton
preta preta na 1 poz. pozycy tgcznie @12 26 A v
L Ll 3] [m] [s2A [m] Stal B500SP
1 12 B500SP 451 10 3 30 135,30
3 6 B500A 0,95 26 3 78 74,10 B mO O>
Razem dlugos¢ pretow [mb] 135,30 74,10 .
Masa jednostkowa kgimb] | 0,888 0222 Otulina 30 mm
Masa pretéw dla danej $rednicy Tkal 120,1 16,5
Masa lgcznie [ka] 136,6
UWAGA : Sumaryczna dlugoscé pretow jest dtugoscig rzeczywistg w osi preta
metodg B wg PN-EN ISO 3766:2006.
N
UWAGI:

Beton zageszczaé mechanicznie i pielegnowaé w czasie dojrzewania,

Rysunki rozpatrywa¢ z kompletnymi projektami pozostatych branz,

zachowaniem przepiséw Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia,

. Prety zadtugie zagigc lub ucigc,
. Wszelkie zamienne rozwigzania techniczne nalezy bezwzglednie

konsultowac i zatwierdzi¢ z autorem niniejszego opracowania,

. Izolacja wg. opisu technicznego.
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