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Liczba Dtugos€ 1gczna
Nr Dfugose
preta | * | S ) et | PRV | pozyes | BESE —p T am
[=] [[mm] -1 [m] [szt] [m]
0TW1=S1/-1
1 12 B500SP 1,90 9 2 18 34,20
2 12 B500SP 2,65 4 2 8 21,20
3 12 B500SP 0,57 30 2 60 34,20
4 12 BSO0SP 1,53 7 2 4 21,42
5 8 BS00SP 0,90 8 2 6 4,40
Razem dfugos¢ pretow [mb 4,40 111,02
Masa_jednostkowa [ka/mb 0,395 0,888
Masa pretéw dla danej $rednicy kg 5,7 98,6
Masa tqcznie kq 104,3

UWAGA : Sumaryczna dtugosé pretdw
metodq B wg PN—EN ISO 3766:2006.

jest dtugosciq rzeczywistq w osi preta
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Liczba Dfugo$é tqczna
Nr Dtugos¢
¢ Stal pretow - | pretéw B500SP

preta preta na 1 poz.| PO¥¥) | tqcznie ¢8 [ ¢12
[=] [Tmm] -1 [m] [szt] [m]
0TW2-S1/-1

1 12 B500SP 1,80 9 4 36 64,80

2 12 B500SP 2,65 4 4 16 42,40

3 12 B500SP 0,57 30 4 120 68,40

4 12 BSO0SP 1,53 6 4 24 36,72

5 8 BS00SP 0,90 8 4 32 28,80
Razem dfugo$¢ pretdw [mb 28,80 212,32
Masa_jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888
Masa pretow dla danej Srednicy q 11,4 188,5
Masa fgcznie kg 199,9

UWAGA : Sumaryczna dfugosé pretéw jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta

metodg B wg PN-EN ISO 3766:2006.
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ZESTAWIENIE STALI

NE g Sta | Diugost g iezbe % i i
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preta preta 3% % poz.| PO#¥C) FMN:_@ #8 [ ¢12
[-]1 [ [mm] -1 [m] [szt] [m]
0TW3-S1/-1
1 12 B500SP 2,08 9 4 36 74,88
2 12 B500SP 2,75 4 4 16 44,00
3 12 B500SP 0,57 32 4 128 72,96
4 12 BSO0SP 1,53 8 4 32 48,96
5 8 BS00SP 0,90 8 4 32 28,80
Razem dfugos¢ pretow [mb 28,80 240,80
Masa_jednostkowa [ka/mb 0,395 0,888
Masa pretéw dla danej $rednicy q 11,4 213,8
Masa tqcznie kg 225,2

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretdw jest dtugosciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN—EN 1SO 3766:2006.
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ZESTAWIENIE STALI

Liczba Dfugo$é 1gczna
Nr Dtugosé
[} Stal retow w retow B500SP
preta preta :% M poz.| PO#YCl wnMNam #8 [ ¢12
[=1 [ [mm] [-] [m] [szt] [m]
0TW4-S1/-1
1 12 B500SP 2,30 9 5 45 103,50
2 12 B500SP 2,65 4 5 20 53,00
3 12 B500SP 0,57 30 5 150 85,50
4 12 BS0OSP 1,53 10 5 50 76,50
5 8 BS00SP 0,90 8 5 40 36,00
Razem dfugo$¢ pretow [mb 36,00 318,50
Masa_jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888
Masa pretéw dla danej $rednicy kg 14,2 282,8
Masa 1gcznie kq 297,0

UWAGA : Sumaryczna dtugosé pretdw jest dfugoscig rzeczywistg w osi preta
metodq B wg PN—EN ISO 3766: 2006.
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ZESTAWIENIE STALI

NE g Sta | DMugost g iezbe % e
a retow . retow
preta preta 3% % poz.| PO#¥C) FMN:_@ #8 [ ¢12
[-]1 [ [mm] -1 [m] [szt] [m]
0TW5-S1/-1
1 12 B500SP 2,40 9 2 18 43,20
2 12 B500SP 2,65 4 2 8 21,20
3 12 B500SP 0,57 30 2 60 34,20
4 12 BSO0SP 1,593 10 2 20 30,60
5 8 BS00SP 0,90 8 2 16 4,40
Razem dfugo$¢ pretow [mb 4,40 129,20
Masa_jednostkowa [ka/mb 0,395 0,888
Masa pretéw dla danej $rednicy q 5,7 14,7
Masa tqcznie kg 120,4

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretdw jest dtugosciq rzeczywistq w osi preta

metodg B wg PN-EN ISO 3766:2006.
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z& 2 808 UWAGI:

B500SP-L=900

. Beton zageszcza¢ mechanicznie i pielegnowac w czasie dojrzewania,

2. Stosowac systemowe wktadki dystansowe,
3. Rysunki rozpatrywac z kompletnymi projektami pozostatych branz,
4. Prace wykonywac¢ zgodnie z opisem technicznym i Sztukg Budowlang, z
S4/—1 zachowaniem przepiséw Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia,
Nomz_ Z_../\AM mﬁ 2 B500SP 5. Prety zadtugie zagigé lub ucigé,
_w; =570 s7t.36 6. Wszelkie zamienne rozwigzania techniczne nalezy bezwzglednie
206 konsultowac i zatwierdzi¢ z autorem niniejszego opracowania,
7. Izolacja wg. opisu technicznego.
\/ Jednostka
st/ = @CANEAW
Q Z ‘_u %‘_ M _meOm_u CANEA Inzynieria i Komputery - Artur Polakowski
< L=1530 szt.11 25-035 Kielce, Al. Legionow 3/4
co ‘_ mO : tel: (41) 344-7000; fax: (41) 344-77-80; e-mail: biuro@canea.com.pl
restor _uq_o_ﬁ,—\h_.qm_“c ra .qu@%Mmeﬁmx“m_mmos
202 ul. Mickiewicza 7, 25- ielce
Beton B25 AONO\ va woj. Swigtokrzyskie
Stal B500SP —
B A BUDOWA BUDYNKU ADMINISTRACYJNO-BIUROWEGO
mOO | BUDYNKU TECHNICZNO-GARAZOWEGO WRAZ Z
i NIEZBEDNYMI URZADZENIAMI ORAZ PARKINGIEM NA
O#C__Dm Nm mm DZIALKACH NR EWID. 5866/1 1 417/22
Adres obiektu: dziatki nr ewid. 5866/1 i 417/22
N_M m._. ><<_ _MZ _ _M m._| >_|_ obrgb 261207_4.0001, jednostka ew. 261207_4 Staszéw-miasto
pranza: KONSTRUKCJA
Liczba D{ugo$é tgczna NF proj.. Stadium:
Nr Dfugose = = 2024-09-01
¢ Stal retow . retow B500SP " PROJEKT WYKONAWCZY
preta preta :% % poz.| POZ¥C) waMNam 68 [ ¢12 P2 102024
mmuxﬁ [mm][ -] [m] [szt] [m] FUNKCJA NAZWISKO PODPIS
0 2 B500SP 252 9 9 22.68 Projoktowak: mgr inZ. Artur Polakowski
11 2 | B500SP_|_ 3,13 4 4 12,52 upr.nr: SWKIO083/POOKIOS
2 2 B500SP 0,57 36 36 20,52 o
3 2 B500SP 1,53 11 11 16,83 -
14 8 B500SP 0,90 8 1 8 7,20 Sorawdzit: mgr inz. Tomasz Medalion
Razem dfugos$¢ pretdw [mb 7,20 72,55 P : upr. nr: SWKI0173/PBKb/18
Masa_jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888 Tyt
KMM“ ﬂ“mww,_zm dla_danej Srednicy “ 2,8 7 64,4 DOZBROJENIE O._.<<O_NO<<
UWAGA : Sumaryczna dfugost pretéw jest dfugosciq rzeczywistg w osi preta vz wmo_a_hz ZELBETOWYCH Ox._.<.< 1-0TW6
metodg B wg PN—EN SO 3766 2006. = 7 . 1:20 7 * PW-KON-312




