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1. OPIS TECHNICZNY

1.1.  Opis projektowanego obiektu
Projektowany obiekt to element niskiego wygrodzenia do stosowania na obszarze
trawnikow i skwerow zielonych.
Skfada sie ze stupkdéw stalowych o wysokosci catkowitej 60cm i dwoch poprzeczek
pomiedzy nimi z rur stalowych. Rozstaw stupkéw maksymalnie do 150cm.
Mocowanie stupkéw w gruncie za pomocg gruntowkretow, kotwienie w fundamencie

betonowym/prefabrykowanym bgdz w masie zywiczne;j.

1.2. Konstrukcja stupka
Konstrukcja stupka sktada sie z rur stalowych @82,5x5mm i @ 70x3,5mm tgczonych
za pomoca spawania. Jako zwienczenie stupka zaprojektowano kule stalowg toczong
srednicy @ 70mm. Stupki zaprojektowano w dwoch wersjach jako srodkowe i narozne.
W przypadku stosowania stupkéw pod roznymi kgtami nalezy na etapie produkcji
zmienic uktad otworow w stupku i mocowan rur dobierajac je do odpowiedniego kata.
Potaczenia poszczegolnych elementow stupka zaprojektowano jako spawane, grubosc¢
spoin wg rysunkoéw. Spoiny po spawaniu a przed ocynkowaniem nalezy oszlifowac.
Do spodu stupka dospawana rura @51x3,6mm (wariant fundamentu betonowego i
masy zywicznej) oraz rura @42,4x3,6mm (wariant kotwienia za pomocg gruntowkretu)

Przed zamowieniem wiekszej ilosci stupkow wykonac prototyp i przedstawic

zamawiajgcemu do akceptacii.

1.3. Konstrukcja poprzeczek
Poprzeczki zaprojektowano z rur stalowych ocynkowanych @31,8x2mm.
Poprzeczki montowane w stupkach stalowych. Dopuszcza sie docinanie z dtugosci
poprzeczek na etapie montazu. Nie dopuszcza sie tgczenia poprzeczek pomiedzy

stupkami.



1.4. Zakotwienie w fundamencie
Zaprojektowano cztery warianty mocowania stupkow wygrodzenia w gruncie:

Wariant | za pomoca gruntowkretow.

Gruntowkret WF G 66x550 -3xM8 jest obsadzany w gruncie rodzimym za pomocg
maszyny elektrycznej typ np. KR20, nastepnie w srodku gruntowkretu osadzany jest
stupek wygrodzenia na gtebokosc¢ ~170mm. Po wypoziomowaniu stupka przestrzen
pomiedzy stupkiem i gruntowkretem zasypywana jest ttuczniem 1-5mm. Na koncu
stupek jest dokrecany trzema srubami M8 dospawanymi do gruntowkretu.

Wariant || montaz w fundamencie betonowym

Wykona¢ otwor w gruncie rodzimym o srednicy @250mm wiertnicg mechaniczng lub
reczna.

Zalac otwor mieszkankg betonowg C15/20 (B-20).

Obsadzi¢ stupek z pretem kgtwigcym @10.

Wibrowac beton wibratorem wgtebnym.

Wypoziomowac stupek.

Wariant |ll montaz w fundamencie z masy zywicznej

Wykonac¢ otwdr w gruncie rodzimym o srednicy @150mm wiertnicg mechaniczng lub
reczng.

Obsadzi¢ stupek z pretem kgtwigcym @10.

Wypetni¢ otwor masg zywiczng dwusktadnikows.

Przy pecznieniu zywicy wypoziomowac stupek. Po 10-15 minutach mozliwy montaz
poprzeczek.

Wariant IV montaz w fundamencie prefabrykowanym

Wykonac¢ otwdr w gruncie rodzimym o srednicy @200mm wiertnicg mechaniczng lub
reczna.

Obsadzi¢ prefabrykat betonowy z wbetonowang rurg kotwigcg. W przypadku
naruszenia gruntu wokoét prefabrykatu zagesci¢ grunt.

Obsadzi¢ stupek.



1.5. Ochrona antykorozyjna

Stupek i zabezpieczy¢ poprzez cynkowanie ogniowe

grubosc¢ powtoki 70um.

Na poprzeczki stosowac rury ocynkowane.

Dodatkowo pomalowac stupek (bez dolnej rury @ 51mm) i poprzeczki proszkowo
grubosc¢ powtoki 150 pm.

Cynkowanie wykonac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461.

Malowanie proszkowe wykonac¢ zgodnie z normg PN-EN 287-1:2004.
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825 SLUP rurg ¢82,5x0mm | pOd wkret Mdxd 4 SLUP rurg #82.5xdmm | W PRZYPADKU STOSOWANIA POPRZECZEK POD ROZNYMI KATAMI
£ ' [=210mm | oncionalnie nit OTWORY W SLUPKU | MOCOWANIA POPRZECZEK WYKONAG
4i ﬂ\ P POPRZECZKA rura ocynk. $31,8x2mm POD KONKRETNY PRZYPADEK
u; 2 2\ l B ‘ B L /ﬁwér ¢i - _:
L3 | 3 BLACHA 482, 5x5mm - —
BLACHA #82,5x5mm —_— === ; (S;ulkzg()d'nu 2 o EN 100&;:& < 1
15, 1 J 0 25 PODPARCEE 3, Stondard spaauniu zgodnyz PN-EN 287-1:2004,

wycinek rury 833,7x2mm :
4. Spawy szlifowac.

5. Przed przystqpieniem do masowej produkcji wykona¢ prototyp
slupka i uzyskaé akceptacje zamawiajgcego.

6. Cynkowanie calosci konstrukcji, malowanie proszkowe z wyjqtiem
rury osadzanej w gruntowkrecie.

7. Rury poprzeczek ocynkowane.

WKRET DOCISKOWY Mdx4 DIN 913 A2
opcjonalnie nit
SYUP rurg  ¢70x3,5mm

_,@’_ - ' _l UWAGA!
| |

|

|

‘ RURA rurg ¢51x3,6mm

| RURA rura ¢50x3,6mm P — e
Rura tylko ocynkowana Ruro ko ocymkowana L=450mm QT T T T T T T T PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA

INWESTOR MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

50

PROJEKT WARSZTATOWY

“V BRANZA

|
SLUP rura 982,5¢5mm | Pk
|

. - KONSTRUKCJA
Otwiér 99 pod pret zbrojenia 98mm Otwdr 99 pod pret zbrojenia #8mm POPRZECTKA rura_ocyrk. #31.8x2mm T T
| o | INZ. SEBASTIAN KUCINSKI |MAz/ooas/mK/05
| . _ - . - . _| NAZWA RYS.
e — SLUPEK WYGRODZENIA, NAROZNY
0 - FUNDAMENT BET./ MASA ZYWICZNA

Lo
|

N SKALA DATA NR RYS.
N S 1:25 12.2024 | K-6




StUPEK NAROZNY - - FUNDAMENT PREFABRYKOWANY

PRZEKROJ A-A

PRZEKROJ PIONOWY

WIDOK Z BOKU

35y

L 39
1

> KULA toczona ¢70mm

(

BLACHA ¢82,9x3mm

SLUP rurg 682, 5xomm

Al

otwor 934

bl

5. B

%ﬂ — T 7
PODPARCIE

L 39 3D
S KULA toczona #/0mm
2 / BLACHA #82,5x3mm
S N;F 2\ -
M2, | SLUP rura ¢82,5¢5mm
8.5 o gy L1200
Lo
= == ===
R ”C’DI ‘ 7 POPRZECZKA rurg ocynk. 831.8x2mm A
| 2 otwdr 94 quintowany
pod wkret Mdx4
opcjonalnie nit
‘ SLUP rurg L¢5g63,5mm
=250mm
o & le
8 -
J 7}0
AL(\ flA
-~ 7] ] . POPRZECZKA rura ocynk. 831,8x2mm .
—~ Lo otwdr 54 ~
N | N
S AR o el oo
_;><f_ L:::: é p— p— pr— f— ::::1 N
o o
= | 1.2
N % ' otwdr #4 gwintowany =
_ - [;LL /J:I pod wkret Méxd D
Nit 65 ;fﬂ/ ol ] opcjonalnie nit Nit 95
otwor Smm < otwor n
- 895 B SLUP rura 682.5x5mm
S| M . 7S [=210mm
| ‘ |
- - j :v_AjJI-_Av_S[UP rurg 970x3.5mm =

/0

wycinek rury 833,/x2mm

otwor #4 gwintowany
pod wkret Mdx4
| opcjonalnie nit

|

| SLUP rura ¢70x3,5mm

otwor ¢34

U
15, BN J‘

PODPARCIE

wycinek rury 833,/x2mm
RN

otwor 94 quwintowany
pod wkret Mdx4
opcjonalnie nit

100

= SLUP rura  @70x3,5mm

SLUP rurg ¢82,5%5mm

, 84

1 1
PRZEKROJ B-B

825

otwér 934

SLUP rurg ¢82,5%9mm

1 1
PRZEKEOJ C-C

MOCOWANIE

_—_—— — — - —

SLUP rura $70x3,5mm

41 StUP rura ¢82,5x9mm

POPRZECZKA rura ocynk. $31,8x2mm

25 PODPARCIE
wycinek rury 833,7x2mm

WKRET DOCISKOWY Mdx4 DIN 913 A2
opcjonalnie nit
SUP rurg  #70x3,5mm

. o — — — — —

/otw6r¢34
S 1

Rysunek objely prawem autorskim kopiowoni:

i powielanie bez zgody autora zabronione.

Stal S235JR

Cynkowanie ogniowe gr. 70um

Malowanie proszkowe RAL7016
grubosé powtoki gr. 150um

W PRZYPADKU STOSOWANIA POPRZECZEK POD ROZNYMI KATAMI
OTWORY W SEUPKU | MOCOWANIA POPRZECZEK WYKONAC
POD KONKRETNY PRZYPADEK

UWAGA!

1. Stal zgodna z normq EN 10025-2.

2. Cynkowanie zgodne z normq PN—EN 1SO 1461.
3. Standard spawania zgodny z PN-EN 287-1:2004.
4. Spawy szlifowac.

5. Przed przystqpieniem do masowej produkcji wykona¢ prototyp
slupka i uzyskaé akceptacje zamawiajgcego.

NAZWA OPRACOWANIA

PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA

INWESTOR MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

A PROJEKT WARSZTATOWY

KONSTRUKCJA

OPRACOWAL | NR.UPRAWN. PODPIS

BRANZA

INZ. SEBASTIAN KUCINISKI |qu/ooas/moK/ns

NAZWA RYS.

StUPEK WYGRODZENIA, NAROZNY
- FUNDAMENT PREFABRYKOWANY

SKALA DATA

1:25 12.2024




Rysunek objely prawem autorskim kopiowoni:

i powielanie bez zgody autora zabronione.

MOCOWANIE StUPKA MOCOWANIE SLUPKA Stal S2350R
GRUNTOWKRET FUNDAMENT BETONOWY BETON C15720 20

Cynkowanie ogniowe gr. 70um

Malowanie proszkowe RAL7016
grubos$¢ powtoki gr. 150um

SLUP rura 682.5x5mm SLUP rura 682 5xdmm

4 82.9 g BLACHA #82,5xdmm 4 82.9 BLACHA ¢82.9xdmm

poziom terenu poziom terenu poziom terenu poziom terenu

7
Slruba foB (tio l((1oktreceni(1 / / / / // //
& clement gruntowkretu

RA[rura #51xJ,6mm

RURA rurg 942 4x3,6mm

Rura tylko ocynkowana / /
v/
f /7

wypelnienie klincem 1-5mm BETON C15/ 20 (B_QO

5390

\

| Py I
j%r/f /////

N
N\
N
N
N\
gtebokos¢ 45-60cm w zaleznosci od warunkdw

/ /
1| Al

GRUNTOWKRET WF G |66x550 —3xM8 “ﬁ

|

-
/ pret #10 L= 5em /
haw
~ UWAGA
1. STOSOWAC GRUNTOWKRETY OCYNKOWANE ZE ZNAKEM CE.

3750 L 2. GRUNTOWKRETY MONTOWAC ZA POMOCA ELEKTRYCZNE) NASZINY KR20.

3. PRIED PREYSTAPENEM DO ZANOMENA WYKONAC PROTOTYP
WSZYSTKICH WARIANTON ZAWOCOWANA
4. MESZANKE, BETONOWA ZACESZCZAC WIERATOREM WGLEBNYM.

Ar
N

NAZWA OPRACOWANIA

PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA

METR MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

OTWOR W GRUNCIE WYKONYWAG WIERTNICA RECZNA BADZ MECHANICZNA

GRUNTOWKRETY MONTOWAC ZA POMOCA ELEKTRYCZNEJ MASZYNY KR20

A PROJEKT WARSZTATOWY

KONSTRUKCJA

OPRACOWAL | NR.UPRAWN. PODPIS

BRANZA

INZ. SEBASTIAN KUCINISKI |qu/ooas/moK/05

NAZWA RYS.

MOCOWANIE StUPKOW
GRUNTOWKRET/ FUNDAMENT BET.

SKALA DATA NR RYS.
1:25 12.2024 | K-8




MOCOWANIE StUPKA
MASA ZYWICZNA MONTAZOWA

SLUP rura ¢82.5%mm

poziom terenu

BLACHA #82.5¢5mm

poziom terenu

MASA_7YWICZNA

| RURA o #5036

gebokosc 45-60cm w zaleznosci od warunkdw

L 1

60

OTWOR W GRUNCIE WYKONYWAC WIERTNICA RECZNA BADZ MECHANICZNA

MOCOWANIE StUPKA
FUNDAMENT PREFABRYKOWANY

TR T T Ty
SLUP ruro ¢8256mm ||

1
bt ¢5 j 1

Rysunek objety prawem autorskim koplowanie
i powielanie bez zgody autora zabronione.

Stal S235JR

BETON C20/25 (B-25)

Cynkowanie ogniowe gr. 70um

Malowanie proszkowe RAL7016
grubo$é powtoki gr. 150pum

otwér 5mm 2
Nosas Il —
| 1
poziom terenu \ | poziom terenu
NN SN
NN\ L~ SLUP rura | #70x3,5mm #51x3,6mm
\ AR BN o T\\ [=540mm
PREFABYKAT YONN SNRNA
BETON €20/25 (B=25) f} > \\

NN N D

‘ \ \\\ \\ \ §

) NN g
N =

N \ N\ \E =
\\\ NN

L 200 L

UmGH

1. PRIED PRIYSTAPENEM DO ZAUGHENA WYKONAG PROTOTYP
WSZISTKCH "

2. FUNDAUENT PREFABRYKOWANY 0BSADZAC W WYORAZONYM OTWORZE

LUB W WIKOPE. W PRIYADKU WIKOPU GRUNT WKOLO ZAGESZCZAC.
3. MASE 2YWICZNA WYMIESZAC PRZED UZYCEM.

NAZWA OPRACOWANIA

PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA

"ET MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

™ PROJEKT WARSZTATOWY

BRAZA

KONSTRUKCJA

GPRCOVE O

INZ. SEBASTIAN KUCIFSKI |w/mu/?m/ns|

e MOCOWANIE SEUPKOW
MASA ZYWICZNA/ FUNDAMENT PREFAB.

Em P S
1:25 12.2024 |_K-9 I




41

4N L r ‘ W . G . ., e = 5
P R E Z E NTATCJA K W Y G R O D Z E N

7.

!’-5 _

® O
T
I I — NAZWA OPRACOWANIA
H \ PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA
s
i\ — /I MET MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

FAZA

PROJEKT WARSZTATOWY

BRAVA - KONSTRUKCJA

OPRACOWAL NR.UPRAWN. PODPIS

INZ. SEBASTIAN KUCINSKI MAZ/0088/PWOK/05

NAZWARYS.

WIZUALIZACJA OSTATECZNEJ FORMY

DATA NRRYS.

_ 12.2024 K10
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NAZWA OPRACOWANIA

PROJEKT NISKIEGO WYGRODZENIA

INWESTOR
MIASTO STOLECZNE WARSZAWA

FAZA

PROJEKT WARSZTATOWY

BRAVA - KONSTRUKCJA

OPRACOWAL NR.UPRAWN. PODPIS

INZ. SEBASTIAN KUCINSKI MAZ/0088/PWOK/05

NAZWARYS.

WIZUALIZACJA OSTATECZNEJ FORMY

o

W Y G R O D Z E N

K AT E M

DATA NRRYS.

12.2024 K11
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