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CZESC RYSUNKOWA:
S01 — schemat instalacji wody lodowej




OPIS TECHNICZY

-—

Podstawa opracowania.

Zlecenie inwestora;

Rzuty budowlane budynku,
Wizja lokalna,

Obowigzujgce przepisy i normy,
Katalogi urzgdzen,

2 Zakres opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt
¢ instalacja wody lodowej,
e wymiany agregatu wody lodowej.

3  Opis instalacji wody lodowej.

3.1 Zasilanie chtodnic wodnych w centralach wentylacyjnych oraz chtodnic kanatowych.

Istniejgcy agregat wody lodowej przeznaczony do wymiany zasila instalacje central
wentylacyjnych wodg z 30% glikolem etylenowym o parametrach 7/12 °C.

Przed kazdg chtodnicg zamontowany jest istniejgcy wezet regulacyjny, skfadajacy sie z zaworu
regulacyjnego tréjdrogowego, filtra do armatury chtodniczej, zaworéw réwnowazacych i odcinajgcych.
Istniejgca instalacja z rur stalowych czarnych bez szwu spawanych, izolowana termicznie matami i
ksztattkami polipropylenowymi (czarne dla chtodnictwa), odpowietrzona za pomocg odpowietrznikow
automatycznych. Wymianie podlega odcinek instalacji od agregatu do Sciany zewnetrznej budynku
wraz z wykonaniem przejScia gazoszczelnego przez Sciane budynku. Odcinek wykona¢ z rur
stalowych czarnych bez szwu fgczonych przez spawanie — preizolowanych DN125/225mm w ptaszczu
ochronnym z PEHD. Rurociggi nadziemne wykona¢é w technologii instalacji istniejagcej z
zabezpieczeniem ptaszczem stalowym ocynkowanym.

Nowym Zrédtem chiodu bedzie agregaty wody lodowej, zlokalizowany na istniejagcym
fundamencie betonowym przy budynku. Miejsce wymiany agregatu jest ogrodzone i ukryte w
istniejgcej zieleni, agregat zamontowany jest w poblizu innych agregatéw chtodniczych ktére na czas
prac montazowych nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

Zaprojektowano agregat wody lodowej chtodzony powietrzem, pracujgcy w okresie letnim, z
petng automatykg producenta urzadzen, z wentylatorami osiowymi, sprezarkami spiralnymi
hermetycznymi i wymiennikami ptytowymi. Ponadto agregat wyposazony bedzie w zintegrowany
kompletny zesp6t hydrauliczny. Zesp6t hydrauliczny stanowi¢ bedg: pompe wodna, filtr wodny, zawory
napetniajgcy i odpowietrzajgcy oraz zawory odcinajgce.

Parametry projektowanego urzgdzenia:

1. 2 x sprezarki scroll dla kazdego obiegu chtodniczego, w agregacie powinny by¢ 2 obiegi
chtodnicze

2. Wydajnos¢ chtodnicza agregatu min. 224 kW

Moc chtodnicza min. 224 kW dla glikolu 30% +12/+7°C przy temperaturze powietrza

+35'C/20°C

Ukfad chtodniczy powinien pracowaé na czynniku R32.

Sterowanie wydajnoscig - krokowe.

Wentylatory osiowe sterowane inwerterowo.

Moc przytgczeniowa— 75,3 kW,

Waga urzgdzenia - do 2050 kg - urzadzenie nie moze przekraczac zakresu podanej wagi ze

wzgledu na konstrukcje istniejgcej podbudowy, na ktérej bedzie montowany agregat.

9. Agregat z wbudowanym modutem hydraulicznym, wyposazony w pompe o przeptywie
tacznym 11 l/s — 12l/s przy spadku cisnienia wymiennika 30.1 kPa oraz cisnieniem
dyspozycyjnym pompy 228kPa, pompa PN16.

10. Mozliwo$¢ podtagczenia do Modbus i zdalnego sterowania

11. Wysokos¢ w zakresie: 2500 -2600mm,
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12. Szerokos¢ w zakresie : 2200 - 2400 mm,

13. Dlugosé ( gtebokosc) w zakresie : 2400 - 2600mm,

14. Cisnienie akustyczne nie wiecej niz 72.8 dB(A) w odlegtosci 1m.
15. EER nie mnigj niz 2,97

16. SEER nie mniej niz 4.74

3.2 Wykonanie instalacji wodnej

Z uwagi na niskg temperature czynnika instalacja wody lodowej musi by¢ izolowana termicznie w
celu unikniecia skraplania zawartej w powietrzu pary wodnej na powierzchni rur. W tym celu nalezy
stosowac otuliny izolacyjne wykonane z syntetycznej pianki kauczukowej w postaci cylindrycznych rur
0 grubosciach podanych w ponizszej tabeli (zgodnych z obowigzujgcymi warunkami technicznymi)
instalacje zewnetrza zabezpieczy¢ ptaszczem systemowym z blachy stalowej ocynkowanej:

Minimalna grubos¢ izolacji

Lp. Rodzaj przewodu lub komponentu cieplnej materiat (0,035
W/mK)
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 20 mm
2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm
3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm rowna sredplcy
wewnetrznej rury
4 Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100 mm
5 Przewody i armatura wg poz. 1-4 p_rzechodzac’e przez $ciany lub Y wymagar z poz 1-4
stropy, skrzyzowania przewodoéw
Przewody ogrzewan centralnych wg poz. 1-4, utozone w
6 | komponentach budowlanych miedzy ogrzewanymi pomieszczeniami 2 wymagan z poz 1-4
réznych uzytkownikow
7 Przewody wg poz. 6 utozone w poditodze 6 mm

Przewody nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcji za pomocg uchwytéw lub wspornikow.
Pomiedzy obejma uchwytu lub wspornika a przewodem nalezy stosowaé podktadki elastyczne.
Najwieksze dopuszczalne odlegtosci miedzy podporami ruchomymi wynoszg:

Srednica nominalna rury _ Najwieksze odlegtosci miedzy podpprami
Pionowe [m] Poziome [m]
15 2,0 1,5
20 2,0 1,5
25 29 2,2
32 3,4 2,6
40 3,9 3,0
50 4,6 3,5
65 4,9 3,8
80 55 4,2
100 57 4,7

Przejscia przez przegrody budowlane nalezy wykonywaé w tulejach ochronnych, umozliwiajgcych
swobodne przemieszczanie przewodu w przegrodzie. W obszarze tulei nie moze by¢ wykonane zadne
potaczenie na przewodzie. Armatura metalowa powinna by¢ objeta elektrycznymi potgczeniami
wyréwnawczymi.

3.3 Préba cisnieniowa.

Instalacje chiodniczg nalezy starannie wyptukaé i podda¢ probie wodnej ciSnieniowej na
cidnienie 6,0 bar. Instalacja musi byé poddana prdbie cisnieniowej przed malowaniem i
zaizolowaniem. Przed probg nalezy odtgczyé od instalacji urzadzenia, ktére mogg podczas préby ulec
uszkodzeniu lub zafatszowa¢ wynik (np. naczynia zbiorcze, zawory bezpieczenstwa itp.) Prébe
ciSnieniowg nalezy przeprowadzi¢ jako prébe wstepng, gtéwng i koncowg. Przy préobie wstepnej
nalezy zastosowac cisnienie prébne odpowiadajgce cisnieniu roboczemu +2bary. Cisnienie to musi
by¢ wytworzone w okresie 30 minut 2-krotnie, w odstepie 10 minut. Po dalszych 30 minutach proby,
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ci$nienie nie moze obnizy¢ sie o wiecej niz 0,6 bara. Nie mogg wystapi¢ zadne nieszczelnosci.
Bezposrednio po probie wstepnej, nalezy przeprowadzi¢ probe gtéwng. Czas proby gtéwnej wynosi 2
godziny. W tym czasie ci$nienie prébne, odczytane po prébie wstepnej, nie moze obnizy¢ sie o wiecej
niz 0,2 bara. Po zakonczeniu préby wstepnej i gtéwnej nalezy przeprowadzi¢ probe korncowa.
Pomiedzy poszczegélnymi cyklami proby siec rur powinna by¢ pozostawiona w stanie
bezcisnieniowym. W zadnym miejscu badanej instalacji nie moze wystgpi¢ nieszczelnos¢. Odbidr i
uruchomienie instalacji moze nastgpi¢ po sprawdzeniu z préb cisnieniowych protokotéw, ktére muszag
by¢ podpisane przez Inwestora i Wykonawce.

Po dokonaniu proby szczelnosci instalacji wewnetrznej nalezy rury pokryé emalig keradurowg po
uprzednim oczyszczeniu i odttuszczeniu.

3.4 Prace elektryczne.

Istniejacy agregat zasilany jest zgodnie z zatgczong ekspertyzg. W zakresie prac elektrycznych
oraz branzy automatyki bedzie:

- wymiana zabezpieczenia agregatu w istniejgcej rozdzielni, zabezpieczenie wykona¢ zgodnie z
wytycznymi producenta urzadzenia

- urzgdzenie wyposazy¢ w modut komunikacji Modus TCP/IP

- zaktada sie wykorzystanie istniejgcego przewodu zasilajgcego ze wzgledu na jego dobry stan
techniczny

- montowany agregat wody lodowej musi by¢ dostosowany do istniejgcego systemu zasilania.

4 Uwagi koncowe.

4.1  Wykonanie robot

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z:

e Warunkami Technicznymi Wykonania Robd6t Budowlano-Montazowych cz. Il ,Instalacje sanitarne i
przemystowe”.

e Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

e Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 7 czerwca 2010 r. ,w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw”

e Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997 w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy

e Montaz i rozruch urzadzen nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta wg DTR urzadzen.

e Ponadto wszystkie prace muszg by¢é prowadzone i zakonczone przy zachowaniu nalezytej
starannosci oraz zgodnie ze sztukg budowlana.

4.2 Stosowane materiaty i urzadzenia

o Wszystkie zastosowane materiaty i elementy konstrukcyjne powinny mie¢ atest dopuszczenia do
eksploatacji, wydany przez wiasciwe organy panstwowe, upowaznione do wydawania takiego
Swiadectwa.

e przewody i armatura zastosowana do wody pitnej musi mie¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny,
e urzadzenia i armature podtgczy¢ zgodnie z DTR tych urzgdzenh dostarczonymi przez producentéw,
e sposob uktadania i mocowania przewodow wykonaé zgodnie z wytycznymi producenta rur,

e typy poszczegdlnych przyboréw sanitarnych i armatury okresli¢ w uzgodnieniu z Inwestorem.

4.3 Uwagi

e Za kompletne opracowanie nalezy przyjg¢ wszystko, co zostato narysowane, opisane, objete
zestawieniem materiatowym, wyspecyfikowane oraz nieobjete, a konieczne do prawidiowego
wykonania instalacji oraz prawidtowego funkcjonowania systemu.

e W trakcie wykonywania prac, winna by¢ prowadzona petna dokumentacja powykonawcza, za co
odpowiedzialny jest kierownik budowy.




Wszystkie zmiany w trakcie realizacji zadania winny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez
nadzor autorski.

5 Protokoét badania.

ELEKTROPOMIAR P.U.F.H.

§0-111 Poznan, ul.Glogowska 227 A tel./fax: (61) 87-89.216 tel.kom.: 602 791198, 601 580308 ELEKTM@ Po ”rﬂﬂ' =

Poznan, 17.03.2025

Teatr Wielki im.5t.Moniuszki w Poznaniu

Poznan, ul.Fredry 9

Dotyczy: zasilania istniejgcego agregatu wody lodowej

W odniu 17.03.2025 wykonano pomiary rezystanci izolacji kabla zasilajacego istniejacy
agregat wody lodowej.

Istniejacy agregat wody lodowej jest zasilony dwoma kablami typu YAKY 3x120mm2 w ukladzie TNC i
jest zabezpieczony bezpiecznikami typu gG 160A w polu nr 1 rozdzielni glownej NN.

Wyniki pomiardw rezystancii izolacji kabli podano w ponizszej tabeli.

Lp. | Rodzaj kabla 1112 [ 1213 [ 1311 | L1PEN | L2PEN | L3-PEN | WYNIK |

[ma] I !
1 | Kabel zasilajacy nr 1 221 | 226 | 220 | 205 201 200 | mzmwm
2 | Kabel zasilajgcy nr 2. 233 229 | 227 209 | 210 230 | POZYTYWNY |

Kabel nadaje sie do eksploatac]i.

~ELEXTROPOMIAR" P.U.P.H.
Piotr Nyczak

60-111 Poznas, ul. Glogowsks 2274
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