AUTORIS

PRACOWNIA PROJEKTOWA

ul.Pogodna 9 lok.19 15-354 Biatystok e_mail: autoris@ o2 .pl kom.501099632

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

ARANZACJA | REMONT WNETRZ SALI JADALNI
N ANE S ENIA ORAKUCHNI W BUDYNKU INTERNATU TECHNIKUM
LESNEGO W BIALOWIEZY
EGE%%?L?QEO:CI)EKTU KAT. IX — budynki kultury, nauki i odwiaty: budynki szkolne, internaty
ADRES UL. PARK DYREKCYJNY 4, 17-230 BIALOWIEZA
Nazwa jednostki ewidencyjnej BIALOWIEZA
Nazwa nr obrebu ewidencyjnego 200502 _2.0004.1295/92
Nr dziatki ewidencyjne; 1295/92
nazwa inwestora TECHNIKUM LESNE W BIALOWIEZY
adres inwestora UL. PARK DYREKCYJNY 1A, 17-230 BIALOWIEZA
Jednostka projektowa PRACOWNIA PROJEKTOWA ,AUTORIS”
Adres inwestora POGODNA 9 Iok. 19, 15-354 BIALYSTOK

ZESPOY. PROJEKTOWY

funkcja projektowa | Imig i nazwisko/specjalno$c/nr upr. data opracowania podpis

magr inz. arch. Dariusz tuniewski
Bt-POKK/16/2003

projektant 22.12.2023

BIALYSTOK 22.12.2023r.



ZAWARTOSC OPRACOWANIA

1. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych.
ST-00.00 — Wymagania ogdlne.

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

SST - 01.00 Roboty przygotowawcze, rozbiérkowe i demontazowe

SST - 02.00 Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej

SST - 03.00 Izolacje termiczne

SST - 04.00 Roboty tynkarskie

SST - 05.00 Roboty malarskie

SST - 06.00 Pokrywanie podtég i scian, uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i na scianach.
SST - 07.00 Roboty murowe

SST - 08.00 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

SST - 09.00 Roboty impregnacyjne



ST-00
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét zwigzanych z wykonaniem prac dot; aranzacji i remontu wnetrz w istniejagcym budynku
Internatu Technikum Lesnego w Biatowiezy - sala jadalni oraz kuchnia wraz z wymiang wentylacji
mechanicznej.

Przewidywany remont nie przewiduje zmian w sposobie uzytkowania obiektu.

ktére obejmuje:

Prace demontazowe i rozbidrkowe: sciany wewnetrzne i podtogi zg z zat. graficznym.

Skucie glazury z podtogi w pom. 0.2, 0.6, 0.7, 0.8, 0.9, 10, 11, 13, 14, 15, 16.

Skucie glazury ze scian w pom. 0.2, 0.6, 0.7, 0.8, 0.9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16.

Jadalnia - demontaz boazerii, skucie glazury ze $cian

Stolarka drzwiowa i okienna

Demontaz drzwi wewnetrznych wraz z oscieznicg — 13 sztuk.

Demontaz oscieznic i naswietli (pom. 10,11) - 2 sztuki.

Demontaz okna w pom. nr 05, montaz nowego 160x75, reszta stolarki okiennej bez zmian.

tazienka - demontaz ustepu, umywalki i zestawu prysznicowego, kratki wpustowe;.

Kuchnia - demontaz istniejgcych okapow oraz kratek wpustowych.

Obieralnia i krajalnia - demontaz kratek wpustowych.

Zmywalnia - demontaz blatéw i kratki wpustowe;.

Wydawka - demontaz blatéw i kratki wpustowe;.

Jadalnia - demontaz blatow.

Demontaz okien stuzagcych do wydawania positkow pomiedzy pom. 14, 15i 16.

Demontaz istniejgcych kanatéw wentylacji mechaniczne;.

Powiekszenie, wykucie otworéw drzwiowych zg. z czescig graficzna.

Przewiduje sie nastepujgce prace remontowe i elementy projektowane:

Wiatrotap - zgodnie z rys. nr 06 i rys. branz. sanitarnej

podtoga - przygotowanie istniejgcej powierzchni (lastryko) pod utozenie ptytek gresowych 60x60cm
Sciany - utozenie cokotu z ptytek gresowych, malowanie scian farba ceramiczna RAL 7047
wymiana wewnetrznej stolarki drzwiowej - powiekszenie istniejgcego otworu

demontaz kanatoéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Komunikacja - zgodnie z rys. nr 07 i rys. branz. sanitarne;j

podtoga - skucie istniejgcych plytek - utozenie nowych ptytek gresowych 60x60cm

Sciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie scian farba ceramiczna RAL 7047

wymiana wewnetrznej stolarki drzwiowej - powiekszenie istniejgcego otworu

demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

zaslepienie istniejgcego wyjscia na dach wentylacji grawitacyjnej

wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Magazyn warzyw - zgodnie z rys. nr 08 i rys. branz. sanitarne;j

podtoga - przygotowanie istniejgcej powierzchni (lastryko) pod utozenie ptytek gresowych 60x60cm
Sciany - utozenie ptytek (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malowanie $cian farba ceramiczna
RAL 7047

wymiana stolarki drzwiowej - powiekszenie istniejgcego otworu

demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

zaslepienie istniejgcego wyjscia na dach wentylacji grawitacyjnej

wykonanie nowych przebi¢ w $cianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Magazyn jaj - zgodnie z rys. nr 09 i rys. branz. sanitarnej

podtoga - przygotowanie istniejgcej powierzchni (lastryko) pod utozenie ptytek gresowych 60x60cm
Sciany - utozenie ptytek (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malowanie Scian farba ceramiczna
RAL 7047

wymiana stolarki drzwiowej - powiekszenie istniejgcego otworu

demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechaniczne;j

Magazyn - zgodnie z rys. nr 10 i rys. branz. sanitarnej

podtoga - przygotowanie istniejgcej powierzchni (lastryko) pod utozenie ptytek gresowych 60x60cm
Sciany - utozenie plytek (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malowanie $cian farba ceramiczna
RAL 7047

wymiana stolarki drzwiowej - powiekszenie istniejgcego otworu



- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw
- wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

tazienka - zgodnie z rys. nr 11 i rys. branz. sanitarnej

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm

- §ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 215 cm) 60x60cm , powyzej malowanie $cian
farba ceramiczna RAL 6005

- wymiana stolarki drzwiowej - powigkszenie istniejgcych otwordow

- demontaz istniejgcego wyposazenia - ustep, umywalka, bateria prysznicowa, kratka wpustowa

- montaz nowego wyposazenia - wiszgca miska ustepowa na stelazu podtynkowym, umywalka, bateria
prysznicowa, kratka wpustowa 20x20cm, lustro, dozownik mydta, suszarka do rgk

- wykonanie zabudowy z plyty g-k - ukrycie istniejgcych instalacji sanitarnych i umiejscowienie stelazu pod
wiszgcag miske ustepowg

- wykonanie nowych przebi¢ w $cianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Pomieszczenie socjalne - zgodnie z rys. nr 12 i rys. branz. sanitarnej

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm

- §ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie Scian farba ceramiczna RAL 7047

- wymiana stolarki drzwiowej

- wykonanie nowych przebi¢ w $cianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Obieralnia - zgodnie z rys. nr 13 i rys. branz. sanitarnej

- podioga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm ze spadkiem 0,5% w kierunku kratki
wpustowe;j

- §ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie Scian farba ceramiczna RAL 7047

- wymiana stolarki drzwiowej - usuniecie istniejgcej oscieznicy i naswietla - powiekszenie istniejgcego
otworu, zamurowanie miejsca po naswietlu

- demontaz istniejgcej kratki wpustowej - montaz nowej - 30x30cm

- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworow

- wykonanie nowych przebi¢ w $cianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Krajalnia - zgodnie z rys. nr 14 i rys. branz. sanitarnej

- podtoga - skucie istniejgcych plytek - utozenie nowych 60x60cm ze spadkiem 0,5% w kierunku kratki
wpustowe;j

- §ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie scian farba ceramiczna RAL 7047

- wymiana stolarki drzwiowej - usuniecie istniejgcej oscieznicy i naswietla - powiekszenie istniejgcego
otworu, zamurowanie miejsca po naswietlu

- demontaz istniejgcej kratki wpustowej - montaz nowej - 30x30cm

- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

- wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Magazyn suchy - zgodnie z rys. nr 15 i rys. branz. sanitarnej

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm

- §ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie scian farba ceramiczna RAL 7047

- wymiana stolarki drzwiowej

- demontaz istniejgcej kratki wpustowej - montaz nowej - 30x30cm

- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

- wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Kuchnia - zgodnie z rys. nr 16 i rys. branz. sanitarnej
- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm
- Sciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 30x60cm RAL 9003
- wymiana stolarki drzwiowej
- demontaz istniejgcych kratek wpustowych - montaz nowych - 30x30cm - 2szt.
- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw
- demontaz istniejgcych okapéw, montaz nowych - zg. z rys. branz. sanitarnej
- wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Wydawka - zgodnie z rys. nr 17 i rys. branz. sanitarne;j

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm

- Sciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych (wys. 210 cm) 30x60cm RAL 9003, powyzej malo-
wanie $cian farba ceramiczna RAL 7047

- wymiana stolarki drzwiowej

- demontaz istniejacych blatéw - montaz nowych ze stali nierdzewne;j



- demontaz istniejgcej stolarki okiennej tgczgcej pomieszczenie z jadalnig - powiekszenie otworu, montaz
rolety

- usuniecie blatu z zabudowanymi szafkami - montaz nowego stotu roboczego ze stali nierdzewnej z szafkg
i szufladami - 2szt.

- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworéw

- wykonanie nowych przebi¢ w $cianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Zmywalnia - zgodnie z rys. nr 18 i rys. branz. sanitarnej

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 60x60cm

- Sciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 30x60cm RAL 9003

- wymiana stolarki drzwiowej

- demontaz istniejgcych kratek wpustowych - montaz nowych - 30x30cm - 2szt.

- demontaz istniejacych blatéw - montaz nowych ze stali nierdzewne;j

- demontaz istniejgcej stolarki okiennej tgczgcej pomieszczenie z jadalnig - powiekszenie otworu, montaz
rolety

- demontaz kanatéw wentylacji mechanicznej - zamurowanie otworow

- wykonanie nowych przebi¢ w Scianie pod projektowang instalacje wentylacji mechanicznej

Jadalnia - zgodnie z rys. nr 19

- podtoga - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 120x120cm

- ciany - skucie istniejgcych ptytek - utozenie nowych 120x120 cm, powyzej malowanie $cian farba cera-
miczna RAL 6005

- §ciany z oknami - malowanie farba ceramiczna RAL 7047, utozenie cokotu wys. 10cm

- wymiana stolarki drzwiowej

- demontaz istniejgcych blatéw - montaz nowych ze stali nierdzewnej

- demontaz istniejgcej stolarki okiennej taczgcej pomieszczenie z wydawkg i zmywalnig - powiekszenie
otworu, montaze rolet

- stupy - wykonhczenie tynkiem strukturalnym - beton architektoniczny, przy potaczeniu z podtogg - ela-
styczna listwa przypodtogowa

- strefa wejscia od strony internatu - demontaz boazerii, wykonanie nowej zabudowy z plyty g-k, malowanie
farba ceramiczna RAL 6005, montaz siedziska oraz wieszakow

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot wy-
mienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoine, wspdlne dla wszystkich robot
objetych ST:
1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1.Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zama-
wiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.

1.4.2.Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.3.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a je-
zeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.4.Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzy-
niera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwig-
zanych z prowadzeniem robét.

1.4.5.Teren robdt - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzgce czesc¢ terenu robot.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie robot, metody uzyte przy ich wykonywaniu oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu robét
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren robét
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dokumentacje pro-
jektowg i specyfikacje techniczna.



1.5.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacijg projektowg i ST
Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzy-
niera/Kierownika projektu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wpro-
wadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu robot
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu robdt w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakohczenia i odbioru ostatecznego robat.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony
robaot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene kontraktowa.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie do-
puszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od do-
puszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielami tych urzgdzeh potwier-
dzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wiadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania robot.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu robat.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu rob6t w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem robo6t w miejscach zorganizowa-
nych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wyko-
nawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST.



Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre$lo-
nymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotycza-
cymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna nie-
korzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
umowg. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszko-
dzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu robat.

5. WYKONANIE ROBOT

6.
6.1

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos$é
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, wyma-
ganiami ST oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji projektowej lub przeka-
zanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete przez Wyko-
nawce na wiasny koszt.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okre-
slonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbag zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu poniesie Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

. Zasady kontroli jakosci robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc w to personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadze-
nia niezbedne do pobierania probek i badah materiatéw oraz robét. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wyko-
nano zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywacé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszyb-
ciej. Wyniki badan ( kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostar-
czonego przez niego wzoru lub innych formach, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatoéw u zrédta ich wytwarzania. Dla umozliwienia mu kontroli zapew-
niona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostar-
czonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub do-
datkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow
i robot z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodat-
kowych badan i pobierania prébek pokryje Wykonawca.

Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére :

1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami tech-

nicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
informaciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA -1998 r. ( Dz. U. 99/98),

2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :

- Polskg Norma,



- aprobata techniczng — w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt.1, i ktére spetniajg wymogi SST,
3) znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérych mowa w rozporzadzeniu MSWiIA z 1998 r. (Dz.U. 98/99)

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostar-
czona do robo6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekol-
wiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy.

- Dziennik budowy.
Dla budowy, na ktérg jest konieczne pozwolenie na budowe, wymaganym dokumentem urzedowym
obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego jest Dziennik budowy.

- Ksigzka obmiaréw.
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z ele-
mentow robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.

| W przypadku rozliczenia ryczattowego prowadzenie ksigzki obmiaréw nie jest konieczne. |

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatow.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w uzgodnionej z Inspektorem formie.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

- Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie, zgtoszenie na budowe
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robdt,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

- Przechowywanie dokumentéw budowy.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w for-
mie przewidzianej prawem.

Wszystkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robat.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.
Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, w jednostkach ustalonych w kosz-
torysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakre-
sie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie ( opuszczenie ) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przepro-
wadzany z czestotliwo$cig wymagang do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy wg ustaleh zawartych w
umowie.

| W przypadku rozliczenia ryczattowego prowadzenia obmiaréw nie dokonuje sie. |

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Je-
zeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie technicznym
w catym okresie trwania robét.

8. Odbiodr robot.
8.1. Rodzaje odbioréw robaot.
W zalezno$ci od ustalerh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu ( koncowemu ),



d) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
e) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét
oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym wyko-
nanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednocze-
snym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Jakosé i ilos¢ robot ulegajagcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawiera-
jacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy).

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robét.
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(losci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwier-
dzona przez Wykonawce pismem do Zamawiajgcego.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczagc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie

8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspek-
tora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z dokumentacijg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie od-
bioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w po-
szczegollnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asorty-
mentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST ( z uwzglednieniem tole-
rancji ) i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong war-
tos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.3.Dokumenty do odbioru ostatecznego (kohcowe).

Podstawowym dokumentem jest protoké6t odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru ustalo-
nego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty :

a) dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robdét,

b) szczegdtowe specyfikacje techniczne ( podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub za-
mienne ),

c) protokoty odbioréw roboét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

d) protokoty odbioréw czesciowych,

e) ew. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw - jedli byly wymagane ( oryginaty ),

f) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST,

g) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpie-
czenstwa ( zgodnie z SST i PZJ ),

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wyko-
nanie.



8.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji.
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych rob6t zwig-
zanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji ( pogwarancyjny ) bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.
"Odbidr ostateczny (koncowy)”.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ustalenia ogdlne.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu, przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ ( kwota ) podana przez wyko-
nawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych ( ofercie ).

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robo6t bedg obejmowac :
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i trans-
portu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.
10. Przepisy zwigzane.
10.1. Ustawy.
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pbézn. zm.),
- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Oprawo zaméwien publicznych ( Dz. U. Nr 19, poz.177),
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz.881 ),
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2002r Nr 147, poz.1229 ),
- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z p6zn. zm. ),
- Ustawa a dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz.627 z pézn. zm.),
- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. — o drogach publicznych ( Dz. U. z 2004 r., Nr 204, poz.2086 ),
10.2. Rozporzadzenia.
- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systeméw oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE ( Dz. U. Nr 209, poz. 1779 ),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okre$lenia polskich jedno-
stek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy
aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz.1780 ),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz. U. Nr 169, poz.1650 ),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U. Nr 47, poz.401),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U. Nr 120,
poz.1126),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym ( Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

10.3. Inne dokumenty i instrukcje.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, Il, 11, IV, V') Arkady,
Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003 r).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-01.00 Roboty przygotowawcze, rozbiérkowe i demontazowe kod CPV 45111100-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania prac
rozbiérkowych, robot zwigzanych z wykonaniem prac dot; aranzacji i remontu wnetrz w istniejgcym



budynku Internatu Technikum Lesnego w Bialowiezy - sala jadalni oraz kuchnia wraz z wymiang
wentylacji mechanicznej.
Przewidywany remont nie przewiduje zmian w sposobie uzytkowania obiektu.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
ceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3Zakres robot objetych SST
Roboty rozbiérkowe, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmuja:
- Skucie glazury z podtogi
- Skucie glazury ze $cian
- demontaz boazerii
- Demontaz drzwi wewnetrznych wraz z oscieznicg
- Demontaz oScieznic i nadwietli
- demontaz ustepu, umywalki i zestawu prysznicowego, kratek wpustowych,
- demontaz istniejgcych okapow
- demontaz kanatoéw wentylacji mechanicznej
- demontaz stolarki drzwiowej i okiennej
- demontaz istniejgcego wyposazenia - ustep, umywalka, bateria prysznicowa, kratka wpustowa

1.3.1 Informacje o terenie budowy
Wykonawca jest zobowigzany we wlasnym zakresie do wykonania projektu organizacji robot, zabezpie-
czenia placu budowy, zaplecza budowy, ochrony srodowiska, warunkéw bezpieczenstwa pracy, Wg. OST
B.00.00. p.1.5.1-1.5.8.
1.4.0go6Ine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowg SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2.0.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu (elektronarzedzia, oraz narzedzia trady-
cyjne- mioty, kilofy, przebijaki, srodki transportowe- samochody skrzyniowe 5t, samochody wywrotki).
3.0.Wykonanie robdt
Prace rozbiérkowe nalezy wykonywac ze szczegdlnym zachowaniem zasad BHP.
4.0.Kontrola jakosci
Polega na ogledzinach miejsc w ktérych dokonano prac rozbiérkowych wzglednie demontazu
5.0.0bmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m, m3, m2, m2 p.uzytk, kg w zaleznosci od przyjetej jednostki obmiaro-
wej w przedmiarze roboét.
6.0.0dbidr robot
Odbiér robdt rozbidrkowych powinien sie odbyé przed wykonaniem zasadniczych robét konstrukcyjno-
montazowych
7.0.Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 5. Cena obejmuje :
- prace rozbiérkowe
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan i drabin
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;

- wywdz na wskazane wysypisko gruzu oraz wszystkich materiatéw powstatych w wyniku prac rozbiorko-
wych i demontazowych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-02.00 Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej CPV 45421000-4
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania, wbudowania i odbioru stolarki budow-
lanej okiennej w ramach zadania:

1.2.Zakres stosowania SST
Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania szczegétowej spe-
cyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot budowlanych.

1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
stolarki okiennej i drzwiowej:

- wykucie z muru starych oscieznic drewnianych



- osadzenie nowych oscieznic optymalnych wymiarowo do danego otworu okiennego z uszczelnieniem-
styku o$cieznic z murem piankg uszczelniajgcg

- uzupetnienie tynku na osciezach wewnetrznych i zewnetrznych

- szpachlowanie i odmalowanie farbg emulsyjng tynku osciezy wewnetrznych i zewnetrznych

- odwiezienie starej stolarki

2. Materiaty

2.1.0gdélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST "Wymagania
ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatow
Wspodtczynnik U dla okien nowych = 0,9 W/m2*K
Wspoditczynnik U dla drzwi zewnetrznych nowych = 1,3 W/m2*K
Stolarka okienna PCV powinna spetnia¢c wymagania dokumentacji projektowej oraz poszczegodinych
norm, a takze posiadac¢ atest producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ‘Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikaciji
- wiertarka
- poziomica
- inne drobne narzedzia

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatow
Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem badz uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. Wykonywanie robdt
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST ‘Wymagania ogdlne”.

5.1. Montaz stolarki

Oscieznice nalezy mocowac do muru za pomocg kotew stalowych odpowiednich co do diugosci w zalez-
nosci od rodzaju oscieznicy i materiatu Sciany. Odlegto$¢ miedzy punktami mocowania oscieznicy nie
powinna by¢ wieksza niz 75cm, a maksymalne odlegto$ci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30cm.
Dla stolarki PCV nalezy wypetni¢ wymagania producenta co do sposobu mocowania do muru oraz ilosci
kotew i fgcznikow.
Kotwy w o$cieznicach PCV powinny by¢ tak rozmieszczone by ich odstep od progu i nadproza byt mniej-
szy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80cm.
Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac odpowiednio oscieznice
przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajgc tasmg ochronng/
Producent stolarki PCV dostarcza szczegotowa instrukcje wbudowywania tych wyrobow.
Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia sie nastepujgco:

- zdjgc¢ skrzydta z oScieznicy i nasungé na wystepy oscieznicy kotwy

- wstawi¢ oscieznice w otwor zachowujgc ok. 5cm pomiedzy oscieznicg i wegarkiem na pianke

- ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice

- zamocowa¢ oscieznice w kotwach

- zatozy¢ skrzydta

- wypetnic¢ szczeling pianka

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodine zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Kazdy system profili w swojej dokumentaciji technicznej ma doktadnie zawarte tolerancje zaréwno, co do
odksztatceh samego profilu jak i jego montazu. Ogdlnie mozna powiedzieé¢, ze profil sam w sobie nie
powinien by¢ odksztatcony wiecej jak 1 mm przy przytozeniu do niego laty pomiarowej przy wysokosci do
1,5 m, przy wyzszych do 1,5mm. za$ odchytki montazowe nie powinny przekracza¢ 1,5 mm od pionu czy
poziomu na 1 metr. OScieznice drewniane winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywacé luzéw w
miejscu potgczen z murem.

Odchylenie od pionu oscieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na metr oscieznicy, nie wiecej jed-
nak jak 3 mm na catg o$cieznice. Luzy przy pasowaniu okien nie mogg by¢ wieksze jak 3 mm.
Zamkniete skrzydfa okienne nie powinny przy poruszaniu klamka wykazywac¢ zadnych luzéw.



Otwarte okienne nie moga sie same zamykac.

Okucia elementéw powinny byé zamocowane w sposéb trwaty.

Szczelnos¢ stolarki PCV sprawdza sie przez wtozenie w dowolnym miejscu pomiedzy oscieznice a ra-
miaka paska papieru pakowego szerokosci 2cm. Jezeli po zamknieciu pasek nie daje sie wyciagng¢ bez
zerwania, drzwi uznaje sie za szczelne.

Kontrole jakosci montazu stolarki PCV przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowg jest:
- stolarka okienna PCV-szt /dla danego wymiaru/
8. Odbidr robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.
Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg /przez poréwnanie/
- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyroboéw do stosowania w budownictwie
- sprawdzenie osadzenie osciezy w murze /pkt.6.2. SST/
- sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki /okucia, szklenie, inne akcesoria/ \

9. Podstawa pfatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogélne”. Podstawg ptatnosci
rob6t murowych jest kosztorys ofertowy Wykonawcy z oferowana ceng za jednostke obmiaru danego typ
robat.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03.00 IZOLACJE TERMICZNE kod CPV 45321000-3

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace realizacji prac
zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznej dla zadania

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowa i kontraktowy przy zle-
ceniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. | .1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ,ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wy-
konanie ocieplen scian zewnetrznych styropianem (metoda lekka).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg pro-
jektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wszelkie materiaty do wykonania ocieplenia scian zewnetrznych metodg lekkg wg dowigzujgcej instruk-
cji ITB Nr 334/96 ,,Ocieplenie scian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg” stawia wymagania odnosnie
stosowanych do ocieplen materiatéw budowlanych.

2.2. Tkanina - siatka do zbrojenia warstwy ochronnej

Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowac tkanine szklang odpowiadajgca wyma-

ganiom PN-92/P-85010. Muszg to by¢ tkaniny z widkna szklanego, zaimpregnowane alkalidodporng dys-
persjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

a) wymiary oczek 3-5mm w jednym kierunku i 4-7 w drugim kierunku;

b) silg zrywajgca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym nie mniej niz 1250 N;

c) sita zrywajgca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH - nie
mniej niz 600 N;

d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym nie wiecej niz 5% przy obciazeniu probki sitg réwng
1250 N;

e) wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni nie wiecej niz 3,5% przy
obcigzeniu probki sitg rowng 600 N.

2.3. Ptyty styropianowe i wetha mineralna
2.3.1. Wspotczynnik
Wspdétczynnik U dla scian szkoly — stan po termomodernizacji = 0,20 W/m2*K



Wspodtczynnik U dla $cian sali gimnastycznej — stan po termomodernizacji = 0,19 W/m2*K
Wspodtczynnik U dla stropodachu szkoty - stan po termomodernizacji: = 0,15 W/m2*K
Wspdtczynnik U dla stropodachu sali gimnastycznej - stan po termomodernizacji = 0,14W/m2*K
Wspodtczynnik U dla podtogi na gruncie (piwnica uzytkowa) stan po termomodernizaciji

U=0,22 W/m2*K
Wspditczynnik U dla podtogi na gruncie sala gimnastyczna (pionowa izolacja $cian fundamentowych)
stan po termomodernizacji - U = 0,22 W/m2*K

Materiaty klejgce oraz noszgce na zewnetrzng powierzchnie ocieplenia. Wymagania stawiane zaprawom
i masom klejgcym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowaé¢ zaprawy lub masy klejgce dopuszczone do
stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlane;.

Zaprawa klejgca powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtrgcen, fatwy do wymieszania z woda.

Masa klejgca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury ciektg kompozycje, bez
zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w razie koniecznosci
dodawania do niej cementu.

Zaprawy klejgce i masy klejgce powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom szczegotowym:
1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;j :
a) proszek do zarobienia wodg;
b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania;
c) ciekta masa do wymieszania z cementem;
2) konsystencja -1 + | cm stozka opadowego; 3) przyczepnosc¢ do styropianu:
a) w stanie powietrzno-suchym -nie mniej niz 0,1 N/mm?;
b) po 24 h dziatania wody — nie mniej niz 0,| N/mm?2 (zaréwno w stanie powietrzno-suchym, jak i po
zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpi¢ styropianie).
W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢ podany
czas przydatnosci do uzycia.
3. Sprzet
Wiertarka z mieszadtem, gtadkie pace: stalowa i z tworzywa sztucznego. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta
wodg, bezposrednio po uzyciu..
4. Transport
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w oryginalnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania tynku, w warunkach zgodnych z
podanymi wymaganiami, wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
5. Wykonanie robot
5.1. Masa klejowo - szpachlowa
Przygotowanie podtoza
Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ odpowiednio silne, niepylace, niepokryte farbami i nienattusz-
czone .
Nieréwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzierh wczeéniej wyréwnaé zaprawg wyréwnawczg.
Zgodnie z Instrukcjg ITB nr 334/96 przed rozpoczeciem ocieplania budynku nalezy wykonac prébe przy-
czepnosci ptyt styropianowych do podtoza. Préby winny by¢ wykonane na typowych odcinkach $cian
zgodnie z zapisami Instrukcji. Wybér miejsca do proby, przyklejanie prébki oraz odrywanie prébki musi
odbywac sie w obecnosci Inspektora Nadzoru, a fakty te winny by¢ oswiadczone wpisem do dziennika
budowy.
5.2. Plyty styropianowe
Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ réwne , aby ptyty po przyklejeniu tworzyly jedng ptaszczyzne
aby ograniczy¢ koniecznos¢ obrdbki ptyt styropianowych (szlifowanie).
5.3. tgczniki mechaniczne
Dla potrzeb mocowania ptyt styropianowych do podfoza betonowego przyjmuje sie 5 sztuk tgcznikéw,
tworzywowych w ksztatcie grzybka na jedna plyte .
Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé préb nosnosci tgcznikéw zgodnie z instrukcjg producenta.
5.4. Tkanina zbrojgca
Nalezy stosowaé tkanine z widkna szklanego spetniajgcg wymagania normy PN - 92/ P - 85010 oraz
Instrukcjg ITB 334/96.

5.5. Kolejnosé realizacji
5.5.1. Przygotowanie do realizaciji.
Przed rozpoczeciem robét zasadniczych nalezy:

¢ ustawié rusztowanie i zawiesi¢ w miejscach rozbiorek folie zabezpieczajgca;
* wykonac¢ prébe przyczepnosci kleju do podtoza;

* wykona¢ prébe nosnosci kotkéw do poszczegdinych poditozy;

* wykonac¢ ostony okienne z folii na czas prowadzenia robot;



* na $cianie przyklei¢ tzw. bazy i wyznaczy¢ ptaszczyzny za pomocg zytek lub sznura murarskiego. Otwory
w $cianach po demontazu kotkdw rozporowych nalezy wypetnia¢é masg silikonows;

* zgodnie ze Swiadectwem 5330/94, ubytki lub uskoki na ztgczach prefabrykatéw wigksze niz 10 mm na-
lezy wyréwnaé przez natozenie zaprawy cementowej. Swiadectwo podaje doktadng technologie realizacji

5.5.2. Przyklejanie ptyt styropianowych.
* Przyklejanie ptyt masg klejowo — szpachlowa;
* Przyklejanie ptyt do podtoza musi by¢ poprzedzone prébe przyczepnosci;
¢ Uktad ptyt na Scianie - w cegietke z przewigzaniem na narozach budynku;
* Mocowanie ptyt za pomoca fgcznikédw mechanicznych (po wyschnieciu kleju).
* Szczegot wykonania ocieplenia narozy, wzmocnien, osciezy okiennych, attyk, dylatacji i innych detali.

5.5.3. Przyklejanie siatki.
Powierzchnie zamocowanych ptyt nalezy pokry¢ masg klejowo - szpachlowg, nastepnie natozy¢ siatke i
,wtapia¢" jg w $wiezg mase. Sciana winna by¢ gtadka i wolna od $ladéw packi lub jakichkolwiek innych
nieréwnosci.
Zgodnie z wymogami technologii minimalny zakfad siatki ma wysokos¢ 10 cm (Instrukcja ITB 334/96
dopuszcza 5 cm). W narozach otwordw okiennych i drzwiowych nalezy wkleja¢ kawatki tkaniny wzmac-
niajace;.
Szerokos¢ siatki winna by¢ tak dobrana, aby mozna wyprowadzi¢ jg na wszystkie ptaszczyzny osciezy
okiennych i drzwiowych. W celu dodatkowego wzmocnienia powierzchni elewacji w poziomie parteru sto-
suje sie dodatkowgq siatke naklejang bezposrednio na ptyty.

5.5.4. Ocieplenie osciezy okiennych.
Siatke zbrojgcag nalezy przyklei¢ do wszystkich czterech powierzchni o$cieza na catej jego gtebokosci.
Do gornej i bocznych osciezy nalezy przykleja¢ ptyty grubosci nie mniejszej niz 3 cm.
Styki ptyt z o$ciezami nalezy uszczelnia¢ masg silikonowa.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg usta-
lonym normom i wymaganiom techniczny.

6.2. Kontrolg jakosci wykonywanych robdt nalezy objgé poszczegdlne ich etapy, a mianowicie :

* montaz rusztowan (warunki montazu i odbioru rusztowan okreslajg odrebne przepisy);

* przygotowanie $cian do ocieplania;

* przyklejanie ptyt styropianowych;

* przyklejenie siatki

6.3. Przy wykonywaniu robét ocieplajgcych metoda lekkg nalezy uwage zwrdéci¢ na nadzor techn, tj.:

* ze wzgledu na szczegdlny charakter robét przy ocieplaniu Scian powinny by¢é one wykonywane przez
wykwalifikowanych pracownikéw;

* konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwe-
storski i autorski;

* w czasie wykonywania robot zwigzanych z ocieplaniem scian powinien by¢ prowadzony dziennik budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace
jakosci podtoza, warstwy ocieplajgcej i wyprawy zewnetrzne;.

7. Obmiar robdt
Powierzchnie docieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian
w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu do gérnej krawedzi warstwy docieplane;j.
Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie niedocieplone i zajete przez otwory, wigksze niz | m2.
Ochrony naroznikéw wypuktych kgtownikami lub ksztattownikami oblicza sie w metrach .

8. Odbidr robdt
Odbiorowi technicznemu podlegajg nastepujace etapy robét ociepleniowych:

* przygotowanie podfoza;

* przyjmowanie ptyt (klejenie i mocowanie tgcznikami);

* wklejanie siatki;

* wykonanie zewnetrznej warstwy elewacyjnej; [0 wykonanie nowych obrobek blacharskich.

Odbidr winien by¢ prowadzony sukcesywnie tak aby umozliwi¢ sprawne i zgodne z technologig wykona-
nie robét.

Po zakonczeniu robét powinien by¢ dokonany odbiér ostateczny i podpisana przez wykonawce gwaran-
cja.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zatozen technologii systemowej (Aprobaty Techniczne ITB, Wa-
runki techniczne wykonania systemdw ociepleniowych, karty techniczne produktéw, inne wytyczne pro-
ducenta systemow itd.).

Odbiory czesciowe i koncowy nalezy prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg ITB.



9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni docieplenia $cian, ktéra obejmuje :

* ciecie plyt styropianowych;

* przygotowanie masy klejgcej;

* przyklejenie masy klejgcej ptyt styropianowych;

* przyklejenie siatki z widkna szklanego na powierzchni ptyt styropianowych z wykonaniem drugiej warstwy
klejacej;

* wykonanie i rozebranie rusztowan przeno$nych w loggiach i balkonach;

* przyklejenie drugiej wzmacniajgcej warstwy siatki z witdkna szklanego na wysokosci $cian parteru zato-
zenie ochron naroznikéw wypuktych;

10.Przepisy zwigzane
Instrukcja ITB Nr 334/96 ,Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekka”.
Tkanina - siatka szklana do zbrojenia warstwy ochronnej - PN -92/ P -85010.
Ptyty styropianowe - PN B-20130.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04.00 Roboty tynkarskie CPV 45410000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i od-
bioru robot tynkarskich realizowanych w ramach zadania

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej
- szpachlowanie wewnetrznej strony Scian
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, ich zgodnosé ze sztukg budowlang ,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mieé
decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.
2.2.Stosowane materiaty
- $rodki gruntujgce
- $rodki do czyszczenia podtoza
- gotowa zaprawa tynkarska
- woda
3. Sprzet
Roboty wykonuje sie recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.
Do prac na wysokosci nalezy stosowac rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.
4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne srodki transportowe zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robot.

5.1 Roboty przygotowawcze
Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczoéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni nalezy odkué, zas czesci luzne lub
osypliwe usungc¢ przy pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podfoze zmo-
czy¢ czystg woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji
Zaprawy tynkarskiej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Przed
tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejgcych Scian nalezy zarysowac¢ ostrym diutem w ge-
stg, skodng siatke tak, by gtebokos¢ rys wynosita ok. 3 mm.



6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu :

- jakosci zastosowania materiatéw i mieszanek tynkarskich,

- prawidiowosci przygotowania podiozy ,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku ,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku , wykonczenia tynku na narozach , stykach i
szczelinach dylatacyjnych.

W szczegdlnosci przy wykonywaniu robot nalezy :

- zabezpieczy¢ stolarke okienng, posadzke i inne elementy wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem

- zachowac staranno$c¢ przy skuwaniu tynkéw, z usunieciem ewentualnych podktadéw z mat trzcinowych i
luznych fragmentdéw tynkdw — bez uszkodzenia podioza ceglanego lub innego

7. Obmiar robdt
Wg zasad okreslonych pkt.7. , Obmiar rob6t ” w ST-00.00- Wymagania ogélne .
Jednostkg obmiarowg jest :
- wykonanie gtadzi gipsowych — m2

8. Odbiodr robot
Wg zasad okreslonych pkt.8. , Odbiér techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdine
Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadze-
niu pomiaréw dla sprawdzenia wymogoéw podanych w p. 6.

9. Podstawa ptatnosci
Wg zasad okreslonych pkt.9 , Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne . Ptaci sie za roboty
faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt.7
Cena obejmuje:
- prace pomiarowe i technologiczne,
- zakup i dowdz materiatéw,
- wykonanie elementéw robat,
- kontrole prawidtowos$ci wykonanych robét.
10.Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw
zapewnienia jakos$ci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakoSci

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-05.00 Roboty malarskie CPV 45442100-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich zwigzanych z realizacjg zadania

W zakres roboét objetych specyfikacjg wchodzi:
- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do malowania i inne czynnosci z tym zwigzane,
- malowanie obrébek okiennych
1.3.Teren budowy
1.3.1.Charakterystyka terenu budowy Roboty realizowane wewnatrz budynku.
1.3.2.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
1.3.3.0chrona wtasnosci i urzgdzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych urzgdzen
znajdujgcych sie w obrebie placu budowy.



2. Materiaty
2.1.Wymagania ogolne
Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a — w razie ich braku — powinny
mie¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.
2.2 .Stosowane materiaty
2.2.1.Farby
- srodki gruntujgce zgodnie z wyceng wykonawcy,
- farby
2.2.2.Materiaty pomocnicze
- $rodki myjgce
- woda
3.Sprzet
3.1.Wymagania ogdine
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i Srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwa-
rantowac prowadzenie robo6t zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

3.2.Sprzet niezbedny do wykonania rob6t malarskich -szczotki do czyszczenia podioza,
-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
-pace,
-pedzle,
-watki,
-mieszadta,
-pojemniki na farby,
-agregaty malarskie,
-drabiny.
4. Transport
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikow atmosferycznych (deszcz, mroz).

5. Wykonanie robét

5.1.Zasady ogdlne wykonania robét budowlanych
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu
robot, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, ich zgodnosé z projektem wykonawczym,
wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robét oraz poleceniami zarzgdzajgcego re-
alizacjg umowy.

5.2.Warunki przystgpienia do rob6t malarskich
Do wykonania robét malarskich mozna przystgpi¢ po zakohczeniu robét instalacyjnych, zamontowaniu
stolarki, utozeniu podtozy pod posadzki wykonczone (podtogi nie podlegajgce obrébce po utozeniu), uto-
zeniu podtdg drewnianych.

5.3.Przygotowanie podtoza

5.3.1.Wymagania ogdlne
Podtoza powinny by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, odttuszczone, a ich wilgotnos¢
nie powinna przekraczaé najwyzszej dopuszczalnej wilgotnosci dla danego podtoza. Podtoza uprzednio
malowane powinny by¢ ponadto oczyszczone ze starej farby, a uszkodzenia naprawione odpowiednim
materiatem.

5.3.2.Wiasciwosci podiozy

Ze wzgledu na materiat z jakiego sg wykonane, podioza powinny spetnia¢ nastepujgce kryteria:
- Podtoza tynkowane
- brak ubytkéw w tynkach,
- oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powtok malarskich oraz innych zanieczyszczen,
- wolne od kurzu,
- suche (maksymalna wilgotno[ od 3 % w wypadku farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych
do 6 % dla spoiw mineralnych).

5.4 Wymagania stawiane robotom malarskim

5.4. Warunki prowadzenia
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej + 5 st. C oraz ponizej 25 st.C.
Prace nalezy wykonywac¢ wg instrukcji producenta farby. Powierzchnie malowane nie powinny by¢ nara-
zone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr).
W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Nalezy zabezpieczy¢ ele-
menty narazone na zniszczenie i zanieczyszczenie farba.
Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od Zrédet ognia. Prace malarskie
mozna rozpocza¢ po odpowiednim przygotowaniu podfozy.



5.4.2 Wymagania stawiane powtokom malarskim
5.4.2. 1.Wymagania ogdlne
Powtoki malarskie powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, widocznych sladéw pedzla, mie¢ jednakowa
barwe i potysk zgodne z wzornikiem producenta oraz projektem. Dopuszczalna jest chropowato$¢ powtoki
odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego materiatu. Powtoka nie powinna sie tuszczyé, mieé wi-
docznych peknie¢ oraz odstawac¢ od podfoza.
5.4.2.2. Wymagania ze wzgledu na rodzaj zastosowanej farby
Powtoki malarskie ze wzgledu na rodzaj stosowanej farby powinny by¢:
- Farby dyspersyjne
- odporne na tarcie na sucho,
- niezmywalne srodkami myjacymi i dezynfekujgcymi,
- matowe lub o nieznacznym potysku,
- bez grudek, ktére mozna rozetrzec,
Poza tym farba powinna dobrze kry¢, tworzy¢ gtadkg i jednolitg powtoke, powinna dobrze przepuszczac
pare wodng i by¢ wodoodporna;
6.Kontrola jakosci robét
6.1.Zasady ogdlne
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakos¢ materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatéw oraz jako$¢é wykonania robét.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig za-
pewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonaw-
czym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stoso-
wane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Probki do badanh bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobiera-
nia probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
Zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulep-
szone z jego wiasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzg-
dzajgcego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
niego. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.
Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobierac probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wy-
konawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z projektem wyko-
nawczym i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2.Kontrola podtozy
Kontrole podtozy nalezy wykona¢ po wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania,
ale przed przystgpieniem do robét malarskich. W zaleznosci od rodzaju podtoza badaniom nalezy pod-
dac: -Podtoza tynkowane

- rownos¢ i jakos¢ wykonania

- wilgotnos¢

- jako$¢ napraw

- zabezpieczenie elementow metalowych

- czystos¢

6.3.Kontrola materiatow
Badanie materiatdéw wykonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdze-
niu:

- dokumentéw swiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu,

- terminéw przydatnosci do uzycia,

- wygladu zewnetrznego farby (farba powinna by¢ jednorodna i wykazywac brak jakichkolwiek grudek, sko-
agulowanego spoiwa, sladow plesni, trwatych osaddw, zanieczyszczen, a suche mieszanki nie powinny
by¢ zbrylone).

6.4.Kontrola w czasie wykonywania robét
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczna,
instrukcjami producentéw farb oraz ze sztukg budowlana.



6.5.Kontrola w czasie odbioru robét
Badania powtok nalezy przeprowadzi¢ najwczesniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza w
czasie badania nie powinna by¢ nizsza niz + 5 st. C, a wilgotno$¢é powietrza nie wieksza niz 65 %.
W czasie odbioru rob6t malarskich kontroli podlega:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa,
- zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng - jakos¢ zastosowanych materiatow, - jako$é powtok malarskich:
- wyglad zewnetrzny,
- barwa i potysk,
- odpornos¢ na wycieranie, -odpornos¢ na zmywanie, -przyczepnosc.
7.0Obmiar robot
7.1.0g6lne zasady prowadzenia obmiaréw robot
7.1.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Obmiar robét ma za zadanie okreslaé faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego prze-
prowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaga-
niami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. Obmiaru robét dokonuje wyko-
nawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru.
Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi
obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.2.Zasady obmiaru robo6t malarskich
- Roboty malarskie obmierza sie w m lub mb.
- llos¢ wykonanych robét nalezy ustali¢ wg rzeczywistych obmiaréw z natury.
- Wysokos¢ scian liczy sie od podiogi do sufitu; wymiary sufitu liczy sie w $wietle $cian surowych.
- Powierzchnie wszelkich fragmentéw oddzielnie malowanych oblicza sie wg rzeczywistego wymiaru, z
potrgceniem wszelkich otwordw.
8. Odbidr robét
8.1.0dbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
8.1.1.Zasady ogodlne
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych za-
kryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamo-
wania ogolnego postepu robét. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarzgadzajgcego realizacja umowy. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dzien-
nika budowy. Jakos$¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w kon-
frontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.2.0dbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym (wstepnym) robot.

8.3.0dbidr ostateczny robot

8.3.1.Zasady ogolne
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t malarskich w odniesieniu do
ich iloéci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wyko-
nawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem o tym fakcie na piSmie zarzgdza-
jgcego realizacjg umowy.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomia-
réw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg tech-
niczna.
W toku odbioru wstepnego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét
poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢é wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymen-
tach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzgled-
nieniem toleranc;ji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ru-
chu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wy-
magan przyjetych w dokumentach umownych.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Termin wykonania robo6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych
wyznaczy komisja.

8.3.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:



- Protokét odbioru ostatecznego robét , sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego,
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zg. z specyfikacjg techn.
8.4.0dbidér kohcowy
Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia rob6t wykonawcy zostanie zwrécona w catosci kaucja gwa-
rancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.
9.Podstawa ptatnosci
9.1.Sposbb ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow
i transportu na plac budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- wartos¢ robdt pomocniczych i towarzyszacych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomiesz-
czen przed zanieczyszczeniami, przygotowanie podfozy, farb i innych materiatéw, oczyszczenie zanie-
czyszczonych elementow),

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10.Przepisy zwigzane
10.1. Normy i normatywy

- PN-C-81914:2002 ,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”

- PN-C-81913:1998 ,Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw”

- PN-91/B-10102 ,Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania”

- PN-89/B-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”

- PN-EN 13300:2002 ,Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany
i sufity. Klasyfikacja”

- PN-C-81607:1998 ,Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe”

- PN-C-81800:1998 ,Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe”

- PN-C-81801:2002 ,Lakiery nitrocelulozowe”

- PN-C-81802:2002 ,Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnagtrz”

- PN-C-81901:2002 ,Farby olejne i alkidowe”

- PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06.00 pokrywanie podtdg i Scian, uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i na scianach.
CPV 45430000

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
1.2.Zakres stosowania ST Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét przewidzianych w obmiarach robét zwigzanych remontem pomieszczen we-
wnatrz budynku szkoty
1.3.Zakres robét objetych ST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace
na celu wykonanie:
- pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
- pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementéw. Specyfikacja obejmuje wykonanie. wyktadzin i oktadzin przy
uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdw, wymagan i sposo-
béw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod pa-
tentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4.0kreslenia podstawowe Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i dokumentami zwigzanymi z tymi robotami.



1.5.Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy Dokumentacja przedstawiana przez Wyko-
nawce w trakcie remontu to Dziennik Budowy uzupetniany na biezgco, Ksigzka Obmiaréw i ewentualne
badania laboratoryjne. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje: 1. Harmono-
gram i kolejnos¢ prac remontowych

2.Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy

3.Swiadectwa jakosci przedstawione przez producentéw materiatéw budowlanych wyszczegéinione w dal-
szej czesci opracowania.

4. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY

2.1.0gd6lne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 8-00.00.00 (kod
45000000) "Wymagania ogoélne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykfadzino-
wych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu i skta-
dowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie mate-
rialtdbw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne Plytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- PN-EN 176: 1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%.Grupa B I.

- PN-EN 177. 1997 - Plytki i piyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%.Grupa B Il a.

- PN-EN 178: 1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

- PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.Grupa
B Ill. Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegdinie
dotyczy to plytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopieh Scieralnosci.
mrozoodpornos$c¢ i twardosc.

2.2.3.Kompozycje klejagce i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych
muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spo-
inowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowied-
nie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw."
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 8-00.00.00. (kod 45000000-01) "Wymagania
ogolne" pkt 3

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin Do wykonywania robét wyktadzinowych i okta-
dzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub 'z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,



gabki do mycia i czyszczenia,
wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu podano ST 8-00.00.00 (kod 45000000-01) "Wymagania

ogolne" pkt 4.

4.2 Transport i sktadowanie materiatéw Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga

specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami
lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy
ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzy-
cie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzeh mechanicznych. Sktadowanie materiatow podtogowych
na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g6lIne zasady wykonywania rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01) "Wymagania ogélne"
5.2.Warunki przystgpienia do robét Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakon-

czone:
wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég.
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych ),

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi. Przy-
stapienie do robdét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstruk-
cji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego. Roboty wyktadzinowe i
oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzy-
mywac sie w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni
chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Pod-

ktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a nazgina-
nie minimum 3 MPa. Minimalna grubosci podkfadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,

podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

podkfady "ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm. Powierzchnia podktadu
powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw. peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych wykta-
dzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwo-
lone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dtlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonac¢, zgodnie z projektem, spadki i
szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
podl nie powinna przekracza¢ 10m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz bu-
dynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm). ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt "przyssania”, Wieksze ptytki zaleca sie dobi-
ja¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozyciji klejgcej po-
winna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm — od 100 do 200 mm- okoto 2 mm - okoto 3 mm- od 200 do 600 mm - powyzej 600 mm-—
okoto 4 mm - okofo 5-20 mm. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy
usung¢ jego nadmiar. mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania plytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty.
Szczegoly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa, Dla cokotéw wykonywanych z ptytek iden-
tycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoino-
wania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem. Spoino-
wanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykta-
dziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prosto-
padle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. jezeli w pomiesz-
czeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu



wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania
zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwieksze-
nia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi prepa-
ratami impregnujgcymi. Impregnowane mogag byc¢ takze ptytki.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- 8ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- piyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos$¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i sta-
rych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub spe-
cjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych
moze byc¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkli-
wych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta)

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

powierzchnia czysta, niepylgca. bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone tatg kon-

trolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci

taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokos$ci kondygna-

cji,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m. Nie dopuszcza

sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokry-

tych starymi powtokami malarskimi. tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i

gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2.Wykonanie oktadzin Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw. gatunku i od-
cieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich
wielko$¢ i przyjetg szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢. wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozpla-
nowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z réznego ro-
dzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drew-
niang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje kle-
jaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kom-
pozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozto-
zona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢é zebdéw pacy zalezy od wielkosci pty-
tek. Prawidiowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg. ze kompozycja nie wy-
ptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebow pacy w zalez-
nosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢é
warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okofo 4-6 mm. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na Scianie. doci$nieciu i "mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zacho-
waniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt .przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek. tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek
podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar. mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe)
sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz
wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej



powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupoéw) nalezy uzywaé odpowied-
nich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namo-
czeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedz-
lem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po po-
wierzchni oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wil-
gotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gagbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjal-
nymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen
w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01) "Wymagania ogélne"

pkt 6.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robot Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykta-

dzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz
podioza. Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spet-
nia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatlébw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat
lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykony-
wania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepo-
wania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych — miejscach i kierun-
kach 2-metrowg tate,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; po-
miary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do | mm

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych doko-
nujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane
Z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robét Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wy-

ktadzin i oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robot
"zanikajgcych".

6.4.Badania w czasie odbioru rob6t Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnie-

nia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlno$ci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji po-
wykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji. Przy badaniach w
czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie
ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mie-
rzy¢ z dokfadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,



sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podkta-
dem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5
mm,

grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej). Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaga-
niami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole pod-
pisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm
na dtugosci 2m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1m i
3mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg produ-
centa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01) "Wymagania ogoélne" pkt 7.
7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie
oktadzin okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gd6Ine zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01) "Wymagania ogélne" pkt8.
8.2.0dbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin

i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢é dokonany przed rozpo-
czeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymie-
nione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi
podtdz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowotj. zgodnie z
dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wykladzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany
jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do
odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
poditoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.



Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materia-
téw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (in-
spektor

nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbidr czesciowy Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych uste-
rek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.
8.4.0dbior ostateczny (koncowy) Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie ro-

bét w odniesieniu do zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny
dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty techniczny i wykonawcze,

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— protokoty odbioru podtoze,

— protokoty odbioréw czesciowych, — instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami. Przeprowadzi¢ ba-

dania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielko$ciami

tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe po-
winny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wyko-
nawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik
badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przy-

ja¢ jedno z nastepujagcych rozwigzan: — jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i

przedstawi¢ jg ponownie do odbioru, — jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzyt-

kownika i trwatosci wykfadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru

koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych. — w

przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia

wadliwie wykonanych wyktadzin lub okfadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru. W

przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wyko-

nawcy. Protokét powinien zawieracé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem. Protokét od-
bioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wyko-
nawca.

8.5.0dbiér pogwarancyjny Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dtugosé jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét po-
prawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na pod-
stawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. "Odbiér osta-
teczny robét". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwa-
rancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych wykta-
dzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 8-00.00.00. (kod 445000000-01) "Wyma-
gania ogolne" pkt 9.

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty
wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢ dokonana weditug nastepujacych sposobdw: — rozliczenie ry-
czattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢ wynagrodzenia;
wartosé robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci

- Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



- Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z:
polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich do puszczenia przez ITB.

- Wyroby chlorokauczukowe Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania — wydajnos¢ — 6-10
m2/dm3,— max. czas schniecia — 24 hFarba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa
70% szara metaliczna— wydajnos¢ — 15-16 m2/dm3,— max. czas schniecia — 8 hKit szpachlowy chloro-
kauczukowy ogdélnego stosowania — bialy— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdélnego stosowania — biaty do roz-
cienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

- Wyroby epoksydowe Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna— wydaj-
nos¢ — 6—-10 m2/dm3,— max. czas schniecia — 24 hFarba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfad-
nikowa wg PN-C-81911/97— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3- czas schniecia — 24 h Emalia epoksydowa
chemoodporna, biata— wydajno$¢ — 5—6 m2/dm3,— max. czas schniecia — 24 h Emalia epoksydowa, che-
moodporna, szara — wydajnos¢ — 6—8 m2/dm3 — czas schniecia — 24 h Lakier bitumiczno-epoksydowy
—wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3- czas schniecia — 12 h2.5.5. Farby olejne i ftaloweFarba olejna do grun-
towania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002— wydajno$¢ — 6—8 m2/dm3— czas schniecia — 12
hFarby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogéinego stosowania wg PN-C-81901/2002— wydajnos¢ — 6—10
m2/dm3Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stoz-
kowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C. 2.6. Srodki gruntujgce2.6.1.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie grun-
towania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,— na chton-
nych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg stosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

- Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym po-
kostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

- Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3 Sprzet Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopusz-
czalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i
urzadzenh ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
— catkowitym ukonhczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wysta-
jacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié¢
zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.2Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.3.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby pod-
ktadowe.

5.2.4 .Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowag

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1.Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2.Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfe-
kujgcych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna byé
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3.Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢
jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.



6.Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania
powinna obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci, Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
podmalowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wcze-
Sniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,— dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac¢:— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,— sprawdzenie zgodnosci barwy
ze wzorcem,— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, spraw-
dzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Je-
$li badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtornie.

7. Obmiar robét Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1.Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w nor-
mach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiada-
jace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wa-
pienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i do-
strzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powioki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2.Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej po-
wierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4.Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatkg. Wyniki odbiorow materiatéw i
robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie pro-
jektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.Przepisy zwigzane PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek. PN-
70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-62/C-81502 Szpa-
chléwki i kity szpachlowe. Metody badahn. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. PN-C 81911:1997
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemicznePN-C-81901:2002 Farby olejne i alki-
dowe. PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane
wewnatrz. PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-
81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07.00 Roboty murowe kod CPV 45262500-6

1.0 Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie konstrukcji murowych, ktére zostang wykonane dla zadania

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdét wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wyko-
nanie wszystkich rob6t murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét murowych ujetych w
pkt.1.3.

1.3 Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robo6t w zakresie konstrukcji murowych i obejmujg
Roboty ujete w dokumentaciji projektowej. Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacija:

- zamurowania

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wy-
magania ogolne".

1. 4 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z postanowieniami
Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych do-
kumentéw wymaga akceptacji Inzyniera.

2.0 Materiaty

2.1 Materiaty — wymagania ogdélne
Wymagania ogolne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2 Materiaty — wymagania szczegoétowe

2.2.1 Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.
Wode do zapraw przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2.2 Bloczki typu silka
- bloczki z gazobetonu

2.2.1 Zaprawy budowlane
Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatos¢ zapraw Rz - 5MPa.
Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére po-
winno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3 Skfadowanie materiatow
Sktadowanie wyrobéw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.
Przewiduje sie sktadowanie na paletach ofoliowanych.
3.0 Sprzet
Wymagania ogolne dla sprzetu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.0 Transport
Wymagania ogdlne dla srodkéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét
5.1 Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogélne.
* Kategoria wykonania rob6t murarskich A wg PN-B-03002:1999.



* Przy wznoszeniu muréw nalezy uwzgledni¢ wykonanie elementéw zZelbetowych takich jak: nadproza,
wience.
5.2 Wymagania szczegotowe
Wymagania przy wykonywaniu robo6t murarskich
* Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, z zacho-
waniem zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
* Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia muréw wykony-
wanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
* Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg suchg, zwtasz-
cza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.
* Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.
6.1Kontrola jakosci robot
6.2Wymagania ogodine
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania ogdine. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3Zakres kontroli badan
Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkéw z wymaganiami stawianymi w dokumen-
tacji projektowej
* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardéw i ksztattu elementow liczby szczerb i
pekniec
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementow przez probe dorazng nalezy jg poddac¢ badaniom
laboratoryjnym ( szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu)
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wymagania dla robot
Sprawdzeniu podlegaja:
* zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng grubos¢ - muru
* wymiary otworow okiennych i drzwiowych
* pionowos$¢ powierzchni i krawedzi
* poziomos¢ warstw cegiet
* grubos¢ spoin i ich wypetnienie
* zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
Dopuszczalne odchyiki wykonania robét murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 6
. . . 20
- na catej powierzchni
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m ?O

- na wys. kondygnac;ji 30
- na catej wysokosci

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dlugosci 2
. -~ 30
- na catej dtugosci
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
. - 20
- na catej dtugosci
Odchylenia wym. otworéw w $wietle o wym.
- do 100cm szerokos¢ +6, -3
wysokos¢ - ponad 100 cm szerokosé +15,-10 +10, -5
wysokosé +15, -10

7.0 Obmiar roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Nie potrgca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m2.
8.0 Odbidr robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.



Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem robét wykonczeniowych. Odbiér robdt
przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wyko-
nania murow z dokumentacjg projektowg niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera
9.0 Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace pfatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogolne".
Zg?odnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét w oparciu o wyniki pomiarow
Cena jednostkowa wykonania robét oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace tymczasowe
i towarzyszace:

* Roboty przygotowawcze

* Obrobienie przejs¢ instalacyjnych

* Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow

* Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan

* Wykonanie prac pielegnacyjnych

* Prace porzgdkowe

10.0 Przepisy zwigzane Normy

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegty .Obliczenia statyczne i projektowanie

2 PN-B-12050:1996 Cegly budowlane.

3 PN-B-19306:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Bloczki.

4 PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki

5 PN-B-12069:1998 Cegty, pustaki, elementy poryzowane.

6 PN-B-19306:1999 Prefabrykaty z betonu. Bloczki.

7 PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

8 PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu po-
wszechnego uzytku.

9 PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

10 PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

11 PN-97/B-30003 Cement murarski 15

12 PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25

13 PN-86/B-30020 Wapno

14 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

15 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych Poprawki 1
Bl 56/89 poz.45.

16 PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw.

17 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

18 PN-EN 180:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan 19 PN-EN 1008:2004
Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu 20 PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu,
zapraw i zaczynu. Czes$c¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

19 PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

20 PN-1SO 3443- Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lania

21 P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdélne zasady ustalania kryteriow odbioru,
IDT ISO 3443- kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola staty-
6:1986 styczna- Metoda 1

22 P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru,
IDT ISO 3443- kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola staty-
6:1988 styczna- Metoda 2

23 P-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot budowlanych
IDT I1ISO 3443-8:1989

24 PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchy-

IDT ISO 4464 :1980 tek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach

25 PN-ISO 79761:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw bu-

IDT ISO 7976-1 :1989  dowlanych. Metody i przyrzady

26 PN-ISO 79762:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw bu-

IDT ISO 7976-2 :1989 dowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -08.00 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu 45111291- 4

WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i od-
bioru robét zwigzanych z wykonaniem zadania

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wy-
mienionych w p.1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja

Budowa wejscia giéwnego

2. Wykonanie robét

Korytowanie wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezpo-
srednio przed rozpoczeciem robdét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przy-
stgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest mozliwe wytgcznie za zgodg
Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesniej przygo-
towane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ na-
ciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami doku-
mentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczeh.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzy-
skanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilo-
waniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inspektora
nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w
ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego nizej. Wskaz-
nik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia Is do gt. 0,50 m od powierzchni podtoza powinna wynosic¢
1,00.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania za-
geszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pier-
wotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wediug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg
od -20% do +10%.

Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.



Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w ro-
botach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabez-
pieczy¢ poditoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez inspektora nadzoru.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podtoza inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wia-
sny koszt.
Kontrola jakosci robot
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje ponizsza tablica .

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow

Szerokos$¢ koryta Co20m

Rownos¢ podiuzna co20m

Réwnos¢ poprzeczna Co20m

Spadki poprzeczne Co10m

Rzedne wysokosciowe co 10 m w osi drég i na jej krawedziach

Uksztattowanie osi w planie j-w.

Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu podtoza | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 600 m?

Szeroko$¢ koryta i profilowanego poditoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cmi-5cm.

Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowg tatg zgodnie z normg
BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projekto-
wanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla autostrad
i drég ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

Zageszczenie koryta

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od podanego w specyfikacji

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutdéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okredlonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu podtoza po-
winna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny byé naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopusz-
czalne.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, profilowanie dna podtoza, zageszczenie, utrzymanie pod-
toza, przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Przepisy zwigzane Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu



PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podat-
nych i podtoza przez obcigzenie piytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni lanografem i tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

e Podbudowa z kruszyw

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywa-
niem podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S- Podbudowa z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie,

Podbudowe z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami

podanymi w dokumentacji projektowej jako podbudowe zasadniczg wg Katalogu typowych konstrukc;ji
nawierzchni podatnych i pétsztywnych.

e Okreslenia podstawowe

¢ Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu w optymal-
nej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

o Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w specyfikacji ,WWymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz w SST dotyczacej podbudowy z
kruszyw stabilizowanych mechanicznie D-04.04.02

e (Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ,Wy-
magania ogolne” pkt 2.

¢ Rodzaje materiatow
Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
podanow OST D-04.04.02

¢ Wymagania dla materiatéw

e Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi gra-
nicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys.1.Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna
kruszywa nie moze przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

o Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetniaé wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
Wyszczegdlnienie Kruszywa Badania
tamane
wiasciwosci Podbudowa wediug
zasadnicza
Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) od 2 do 10 PN-B-06714-15 [3]




Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 PN-B-06714-15 [3]
Zawartos¢ ziarn nieforemnych %(m/m), nie wiecej niz 35 PN-B-06714-16 [4]
Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, %(m/m), nie wiecej niz 1 PN-B-04481 [1]
Wskaznik piaskowy po pigcio-krotnym zageszczeniu metodg | lub Il wg | od 30 do 70 BN-64/8931-01
PN-B-04481, % [17]
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz 35 PN-B-06714-42 9]
b) $cieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw, nie wiecej niz 30
Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 PN-B-06714-18 [6]
Mrozoodpornos$¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, %(m/m), nie PN-B-06714-19 [7]
wiecej niz 5
Rozpad krzemianowy i zelazawy facznie, % (m/m), nie wiecej niz PN-B-06714-37

- PN-B-06714-39
Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SOs, %(m/m), nie wigcej PN-B-06714 -28
niz 1
Wskaznik no$nosci wnos mie-szanki kruszywa, %, nie mniejszy niz: a)
przy zageszczeniu Is > 1,00 80 PN-S-06102

Materiaty do ulepszania wtasciwosci kruszyw
Do ulepszania wtasciwos$ci kruszyw stosuje sie: cement portlandzki wg PN-B-19701, wapno wg PN-B-
30020, popioty lotne wg PN-S-96035, zuzel granulowany wg PN-B-23006.
Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektéw ulepszania
kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru.
Rodzaj i ilos¢ dodatku ulepszajgcego nalezy przyjmowacé zgodnie z PN-S-06102 [14].
Woda - nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [13].

Tablica 2. Przydatno$¢ gruntéw do wykonywania budowli ziemnych

Przeznaczenie | Przydatne Przydatne z zastrzezeniami | Tre$¢ zastrzezenia
1 2 3 4
Na dolne war- | 1. Rozdrobnione grunty skaliste | 1. Rozdrobnione grunty ska- | - gdy pory w gruncie skali-

stwy nasypow
ponizej strefy
przemarzania

twarde oraz grunty kamieniste,
zwietrzelinowe, rumosze i oto-
czaki

2. Zwiry i pospotki, rowniez gli-
niaste

3. Piaski grubo, srednio i
drobno- ziarniste, naturalne i ta-
mane

4. Piaski gliniaste z domieszkg
frakcji zwirowo-kamienistej (mo-
renowe) o wskazniku U > 15

5. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne ze starych zwa-
tow (powyzej 5 lat)

6. Lupki przyweglowe przepa-
lone

7. Wysiewki kamienne o zawar-
tosci frakgji itowej ponizej 2 %

liste miekkie

stym beda wypetnione grun-
tem lub materiatem drobno-
ziarnistym

2. Zwietrzeliny i rumosze
gliniaste

3. Piaski pylaste, piaski gli-
niaste, pyly piaszczyste i
pyty

- gdy beda wbudowane w
miejsca suche lub zabezpie-
czone od wod gruntowych i
powierzchniowych

4. Piaski préchnicze, z wy-
jatkiem pylastych piaskow
préchniczych

- do nasypow nie wyzszych
niz 3 m, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem

5. Gliny piaszczyste, gliny i
gliny pylaste oraz inne o w.
<35%

- w miejscach suchych lub
przejsciowo zawilgoconych

6. Gliny piaszczyste zwie-
zte, gliny zwigzte i gliny py-
laste zwiezte oraz inne
grunty o granicy ptynnosci
wi od 35 % do 60 %

- do nasypow nie wyzszych
niz 3 m: zabezpieczonych
przed zawilgoceniem lub po
ulepszeniu spoiwami

7. Wysiewki kamienne gli-
niaste o zawartosci frakcji
itowej ponad 2 %

- gdy zwierciadto wody
gruntowej znajduje sie na
gtebokosci wigkszej od ka-
pilarnosci biernej gruntu
podtoza

8. Zuzle wielkopiecowe i
inne metalurgiczne z no-
wego studzenia (do 5 lat)

- 0 ograniczonej podatnosci
na rozpad
- tgczne straty masy do 5 %

9. ltotupki przyweglowe nie-
przepalone

- gdy wolne przestrzenie zo-
stang wypetnione materia-
tem drobnoziarnistym

10. Popioty lotne i miesza-
niny popiotowo-zuzlowe

- gdy zalegajg w miejscach
suchych lub sg izolowane
od wody




Na gérne war- | 1. Zwiry i pospotki 1. Zwiry i pospotki gliniaste - pod warunkiem ulepszenia
stwy nasypéw | 2. Piaski grubo- i $rednioziarni- 2. Piaski pylaste i gliniaste tych gruntéw spoiwami, ta-
w strefie prze- | ste 3. Pyly piaszczyste i pyty kimi jak: cement, wapno,
marzania 3. totupki przyweglowe przepa- 4. Gliny o granicy ptynnosci | aktywne popioly itp.
lone zawierajgce mniej niz 15 % | mniejszej niz 35 %
ziarn mniejszych od 0,075 mm 5. Mieszaniny popiotowo-
4. Wysiewki kamienne o uziar- zuzlowe z wegla kamien-
nieniu odpowiadajgcym pospot- nego
kom lub Zzwirom 6. Wysiewki kamienne gli-
niaste o zawartosci frakc;ji
itowej > 2 %
7. Zuzle wielkopiecowe i - drobnoziarniste i nierozpa-
inne metalurgiczne dowe: straty masy do 1 %
8. Piaski drobnoziarniste - 0 wskazniku no$nosci Wnos
>10
W wykopach i | Grunty niewysadzinowe Grunty watpliwe i wysadzi- - gdy sa ulepszane spoi-
miejscach ze- nowe wami (cementem, wapnem,
rowych do gte- aktywnymi popiotami itp.)
bokosci prze-
marzania
Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu: mieszarek do wytwarzania mieszanki,
wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mie-
szanki o wilgotnosci optymalnej, rwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki, walcow ogumionych
i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych powinny byé
stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
Wykonanie robét
Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza” i OST ,Roboty ziemne”.
Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czgstek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:
<5 (1) wktérym:

Dis -wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy odsa-

czajgcej, w milimetrach,
dss - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza w milimetrach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczes$niej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia
robo6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mie-
szarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegoélnych frakcji na dro-
dze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubo$ci, takiej, aby jej osta-
teczna grubosé po zageszczeniu byta rowna grubos$ci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej war-
stwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w spo-
s6b zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa
sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zagesz-
czona z zachowaniem wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej
nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora nadzoru.
Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalne;j,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgo-
cony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$é mieszanki kruszywa
jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong ilo$cig wody i
réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej
0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

Utrzymanie podbudowy



Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat za zgoda Inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.
Kontrola jakosci robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych do wy-
konania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatdow. Badania te po-
winny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy
Tablica 3. Czestotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia podbudowy
badan na dziennej | przy-padajaca na jedno badanie (m?)
dziatce roboczej

Wyszczegdlnienie badan

Uziarnienie mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki

Zageszczenie warstwy

Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt
2.3.2

2 500
1 prébka na 500 m?
dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobierac
w sposob losowy, z roziozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco
przekazywane Inzynierowi.

Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywacé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zagesz-
czenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac¢ wedtug BN-77/8931-12 [21]. W przypadku, gdy przeprowa-
dzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych, wg BN-64/8931-02 [18] i nie rzadziej niz raz na 500 m?, lub
wedtug zalecen Inspektora nadzoru.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtor-
nego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.

Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci In-
spektora nadzoru.

Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dot. cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszyw stabilizowanego mechanicznie

Wyszczegdlnienie ba-
dan i pomiaréw

Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw

Szerokos¢ podbudowy

Col0m

Réwnos¢ podituzna

w sposob ciggly planografem albo co 10 m fatg na kazdym pasie ruchu

Rownos¢ poprzeczna

Col0m

Spadki poprzeczne® Co10m
Rzedne wysoko$ciowe col0m
Uksztattowanie osi w planie® col0m

Grubos¢é podbudowy

Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rza-
dziej niz raz na 500 m?
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m?

Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia
- ugiecie sprezyste

co najmniej 1 raz na kazde 500 m? j.w.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Szerokosé podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.



Na jezdniach bez kraweznikéw szerokosé podbudowy powinna byé wieksza od szerokosci warstwy wyze;j
lezgcej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.
Réwnos¢ podbudowy
Nierownosci podiuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.
Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg = 0,5 %.
Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny prze-
kracza¢ + 1 cm, -2 cm.
Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podioza

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
Nosnos¢ podbudowy

modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy ,

ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy.

Tablica 5. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa Wskaznik za- Maksymalne ugiecie sprezy- | Minimalny modut odksztatcenia mierzony
z kruszywa o geszczenia ls ste pod kotem, mm ptytg o srednicy 30 cm, MPa

wskazniku wnos | Nie mniejszy niz
nie mniejszym

niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego ob- | od drugiego obcigzenia
cigzenia E1 E2
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy
Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane
i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedo-
puszczalne.
Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotoZzenie materiatu i
powtdrne zageszczenie.
Niewtasciwa grubos¢ podbudowy
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbu-
dowy. Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
gtebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wia-
Sciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.
Niewtasciwa nosnosé podbudowy.
Jezeli nosnosé podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty nie-
zbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora nadzoru.
Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci
podbudowy wynikio z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.
Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m2 podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Odbiér robét
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Podstawa ptatnosci



Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1m2 podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
podano w D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Przepisy zwigzane

Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-06714-15 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-B-06714-17 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

PN-B-06714-18 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-B-06714-19 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig

PN-B-06714-42 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie scieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym

3.1. Okreslenia podstawowe

3.1.1.0brzeza betonowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie
ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych dla komunikaciji.

3.4.2.tawa - warstwa nos$na stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszgca obcigzenie kraweznika
na grunt.

3.4.3. Podsypka - warstwa wyrdwnawcza utozona bezposrednio na poditozu ziemnym lub tawie.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami poda-
nymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

3.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Pro-
jektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.6. MATERIALY

3.6.1. Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.6.2. Materiaty do wykonania obrzezy betonowych
Materiatami stosowanymi przy ustawieniu obrzezy betonowych zgodnie z zasadami n/n SST sa:

3.6.3. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1340 [9].
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1340 [9] nie powinna by¢ wigksza niz 5 %.
Odpornos$é na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcych zgodnie z PN-EN 1340 [9] < 1,0
kg/m? przy czym zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ wiekszy od 1,5 kg/m?2.
Wartos¢ charakterystycznej wytrzymato$ci na zginanie zgodnie z PN-EN 1340 [9] nie powinna byé mniej-
sza od 5,0 MPa.
Scieralno$é na szerokiej tarczy $ciernej wedtug PN-EN 1340 [9] nie powinna przekraczaé 20 mm /przy
badaniu wykonywanym zgodnie z metodg z zatgcznika G/ lub 18000mm?3/5000mm? /przy badaniu wyko-
nywanym zgodnie z metodg alternatywna na tarczy B6hmego opisang w zatgczniku H/.

3.6.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy betonowych, zgodnie z PN-EN 1340 [9] powinny wynosi¢:
diugos¢: + 1% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 4 mm i nie wiecej niz 10 mm.
Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
dla powierzchni: + 3% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 5 mm.
dla innych czesci: + 5% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm i nie wigecej niz 10 mm.
Réznica pomiedzy wynikami pomiaréw tego samego wymiaru obrzeza nie powinna przekracza¢ 5mm.
Dla powierzchni okreslonych jako ptaskie i dla krawedzi okreslonych jako proste dopuszczalne odchyiki
od ptaskosci i prostoliniowosci podano w tablicy

Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki ptaskosci i prostoliniowosci

Dlugo$¢ pomiarowa mm Dopuszczalna odchytka ptaskosci i prostoliniowosci mm
300 +15
400 +2,0
500 +25
800 +4,0




3.6.5. Wymagania normy PN-EN 1340 [9] w zakresie aspektow wizualnych

3.6.6. Wyglad
Powierzchnia obrzezy oceniana zgodnie z zatgcznikiem J nie powinna wykazywac¢ defektéw, takich jak
rysy lub odpryski. W obrzezach dwuwarstwowych, ocenianych zgodnie z zatgcznikiem J, nie dopuszcza
sie wystepowania rozwarstwienia.
UWAGA:
Ewentualne wykwity nie majg szkodliwego wptywu na wtasciwosci uzytkowe obrzezy i nie sg uwazane za
istotne

3.6.7. Tekstura
Jezeli obrzeza produkowane sg z powierzchnig o specjalnej teksturze, to taka tekstura powinna by¢ okre-
Slona przez producenta.
Zgodnos¢ elementdw ocenianych na podstawie zatgcznika J powinna by¢ ustalona, o ile nie ma znacza-
cych roznic tekstury, przez poréwnanie z prébkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi
przez odbiorce.
UWAGA: Rdéznice w jednolitosci tekstury obrzezy, ktére mogg by¢ spowodowane nieuniknionymi zmia-
nami we wiasciwos$ciach surowcéw i warunkéw twardnienia, nie sg uwazane za istotne.

3.6.8. Zabarwienie
W zaleznosci od decyzji producenta barwi¢ mozna warstwe Scieralng lub caty element.
Jesli nie ma znaczacych réznic w zabarwieniu, zgodno$¢ elementdw ocenianych wg zatgcznika J powinna
by¢ ustalona przez poréwnanie z probkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi przez od-
biorce.
UWAGA: Roznice w jednolitosci zabarwienia obrzezy, ktére moga byé spowodowane nieuniknionymi
zmianami wtasciwosci surowcow lub warunkéw dojrzewania betonu, nie sg uwazane za istotne.

3.6.9.Sktadowanie
Obrzeza betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad
druga.
Wymiary przekroju poprzecznego podktadek i przektadek nie powinny by¢ mniejsze niz: grubos¢ 2,5 cm,
szerokos¢ 5 cm, a dtugosc¢ przektadek powinna by¢ minimum 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

3.7. Beton zwykty C12/15, spetniajgcy wymagania PN-EN 206-1 [2]

3.7.1. Cement
Cement portlandzki do betonu i na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢é marki nie mniejszej niz
32,5, odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1 [4].

3.7.2. Woda
Woda stosowana do podsypki powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 [5].

3.7.3. Piasek
Piasek naturalny uzyty do podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13139 [3].

4. SPRZET

4.1 Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

4.2. Sprzet do ustawiania obrzezy
Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu oraz przygotowania podsypki cementowo- piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

5. TRANSPORT
5.1. Wymagania ogodlne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Transport materiatéw do wykonania obrzezy
5.2.1 Obrzeza betonowe
Obrzeza mozna przewozi¢ srodkami transportu po osiggnieciu wytrzymatosci minimum 0,7 $redniej wy-
trzymatosci badanej serii probek. Obrzeza na srodkach transportowych nalezy uktadaé w pozycji pionowej
z nachyleniem w kierunku jazdy.
Powinny one by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu, gérna
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
5.2.2. Piasek naturalny
Transport kruszywa powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
5.2.3. Cement
Transport cementu powinien odbywac sie w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [7].
5.2.4. Woda
Woda moze by¢ pobierana z wodociggu lub dostarczana przewoznymi zbiornikami wody (cysternami).
5.2.5. Mieszanka betonowa
Ze wzgledu na wykonywanie betonu o konsystencji wilgotnej moze on by¢ transportowany samochodami
wywrotkami z wytworni z zapewnieniem utrzymywania wtasciwej konsystenciji.



6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Zasady ogdlne wykonywania robot
Zasady ogolne wykonywania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajgce warunki w jakich wykonywane bedg roboty zwigzane z ustawianiem obrzezy betonowych.
6.2. Zakres wykonywanych robot
6.2.1. Wykonanie koryta
Wykop koryta pod tawy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wy-
kopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.
6.2.2. Wykonanie tawy betonowe;j
tawy betonowe z oporem nalezy wykonac¢ z betonu klasy C12/15 w szalowaniu.
Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnany warstwami.
tawa powinna by¢ zageszczona przez ubicie lub wibrowanie.
6.2.3. Podsypka
Podsypke pod obrzeza 8x30 cm nalezy wykona¢ jako cementowo-piaskowg /1:4/ z piasku odpowiadaja-
cego wymaganiom normy PN-EN 13139 [3] i cementu wg PN-EN 197-1 [4].
Grubos¢ podsypki po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm.
6.2.4. Ustawienie obrzezy
Obrzeza nalezy ustawi¢ na fawie betonowej wg pkt. 5.2.2 i podsypce cementowo-piaskowej wykonanej
zgodnie z pkt. 5.2.3.
Tylna $cianka obrzezy od strony terenu powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym grun-
tem przepuszczalnym.
Materiat, ktérym zostanie obsypana tylna scianka obrzeza nalezy ubic.
Na tukach mozna ustawia¢ obrzeza tukowe lub krétkie obrzeza odpowiednio dociete. tuki o promieniu
powyzej 15 m mozna wykona¢ z obrzezy prostych.

6.2.4.1. Wysokosc¢ obrzeza
Wysokos¢ obrzeza nad nawierzchnig powinna by¢ dostosowana do wymagan Dokumentacji Projektowej
lub zalecen Inspektora Nadzoru.

6.2.4.2. Niweleta obrzeza
Niweleta obrzeza powinna by¢ zgodna z projektowang niweletg ciggu komunikacyjnego.

6.2.4.3. Spoiny
Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm i powinny zosta¢ wypetnione piaskiem na petng ich
gtebokosc¢.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Kontrola przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac od dostawcow materiatéw aprobaty tech-
niczne oraz wykonaé¢ badania materiatdéw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawic¢ ich wyniki
Inspektorowi Nadzoru w celu akceptaciji materiatéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2. niniejszej
SST.

7.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymen-
téw robdt, sktadajgcych sie na ogdlny element.
Kontrola obejmowaé powinna zgodnos¢ wykonywanych rob6t z Dokumentacjg Projektowa, ustaleniami
zawartymi w pkt. 5 n/n SST oraz w zakresie badan i tolerancji wykonania rob6t podanych w pkt. 6.4.
Czestotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonanie robot zgodnie z
wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

7.4. Kontrola po wykonaniu robot

7.4.1. Sprawdzenie taw fundamentowych

7.4.1.1.Sprawdzenie wytrzymato$ci gwarantowanej betonu tawy
Badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN 12390-3 [10].

7.4.1.2. Sprawdzenie profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z Dokumentacjg Projektowg
Profil podtuzny gérnej powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowang niwelets.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m fawy.
Sprawdzenie rzednych niwelety nalezy wykonaé za pomoca niwelatora.

7.4.1.3. Sprawdzenie wymiaréw taw z Dokumentacjg Projektowg
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci + 10 % wysokosci projektowanej,



- dla szerokosci tawy + 20 % szerokosci projektowane;j.

7.4.1.4. Sprawdzenie réwnosci gornej powierzchni tawy
Rowno$¢ gérnej powierzchni tawy nalezy sprawdzac przez potozenie w dwoch punktach, na kazde 100
m fawy, czterometrowej faty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze
przekracza¢ 1 cm.

7 4.1.5. Sprawdzenie odchylenia linii tawy od projektowanego kierunku
Dopuszczalne odchylenie linii fawy od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na 100 m
wykonanej tawy.

7.4.2. Sprawdzenie ustawienia obrzezy

7.4.2.1. Sprawdzenie dopuszczalnego odchylenia linii obrzezy w planie
Dopuszczalne odchylenie linii obrzezy w planie od linii projektowanej nie powinno wynosi¢ wiecej niz + 2
cm na kazde 100 m ustawienia obrzeza.

7.4.2.2. Dopuszczalne odchylenie niwelety
Dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny obrzezy od niwelety projektowanej moze wynosi¢
+ 1 cm na kazde 100 m badanego niwelacjg ciggu obrzeza.

7.4.2.3. Sprawdzenie gornej powierzchni obrzezy
Réwnos¢ gornej powierzchni obrzezy nalezy sprawdzac przez przytozenie w dwoch punktach na kazde
100 m obrzeza, 4-metrowej taty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig obrzeza i przytozong tatg nie
moze przekraczac¢ 12 mm.

7.4.2.4. Sprawdzenie wypetnienia spoin
Sprawdzenie wypetnienia spoin nalezy bada¢ na kazde 10 m ustawionego obrzeza. Spoiny muszg byé
wypetnione catkowicie.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Wymagania ogoélne dotyczgce obmiaru robot

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 m (metr) ustawionych obrzezy betonowych, na podstawie Dokumentac;ji Pro-
jektowej i pomiaru w terenie.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie deklaracje zgodnosci, wyniki pomiaréw i badan z biezacej
kontroli materiatow i robot.

9.2. Rodzaje odbioréw

Roboty objete niniejszg SST podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a) odbidr robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu (tawa betonowa, podsypka),

b) odbior ostateczny (wszystkie elementy robét objetych n/n SST)

¢) odbidr pogwarancyjny, zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
10.1.0gdIne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
10.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ za 1 m ustawionych obrzezy nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykona-
nych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,
— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatéw podstawowych i pomochniczych,
— wykonanie koryta,
— wykonanie ew. szalunku tawy fundamentowej,
— dostarczenie i wbudowanie mieszanki betonowej,
— przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej,
— ustawienie obrzezy,
— wypetnienie spoin piaskiem,
— obsypanie zewnetrznej Sciany obrzezy gruntem wraz z jego ubiciem,
— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-EN 206-1Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.



PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczgce deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow.
PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

PN-EN 12390-3 Badania betonu. Czes$¢ 3. Wytrzymatos¢ na Sciskanie prébek do badania.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 09.00 ROBOTY IMPREGNACYJNE

CPV - 4526.0000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
i inne podobne roboty specjalistyczne

CPV - 45262.600-7 - Rézne specjalne roboty budowlane

WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dot. wykonania i odbioru robét im-
pregnacyjnych w zakresie drewnianych elementéw wiezb dachowych - w ramach zadania
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako pomocniczy dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie zabezpieczenia ogniochronnego i przeciw korozji biologicznej elementéw drewnianych
konstrukcji dachowej. Zawarte w niniejszej specyfikacji ustalenia dotyczg wykonania robét impregnacyj-
nych i obejmuja:
- przygotowanie podioza,
- przygotowanie srodkéw impregnacyjnych,
- wykonanie zabiegéw impregnacyjnych,
- czynnosci kontrolne,
- czynnosci odbiorowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresle-
niami podanymi w ST B-01 ,Wymagania ogdine"
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg pro-
jektowg i ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST- ,\Wy-
magania ogolne" -
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — B-01
»~Wymagania ogdlne" - pkt. 2.
2.2. Do robét impregnacyjnych nalezy uzywac¢ materiatébw zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo budowlane —
nalezy stosowaé materiaty dopuszczone do powszechnego stosowania.
2.3. Drewno iglaste o wilgotnosci ponizej 20% - deski na deskowanie poszycia i pomosty techniczne, drewno
sosnowe konstrukcyjne klasy K27 (C30).
2.4. Preparaty chemiczne do impregnaciji - zgodnie z zaleceniami technologicznymi.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — B-01 ,Wymagania ogolne”-pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robot
3.3. Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét impregnacyjnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig ko-
rzystania z nastepujgcego sprzetu: szczotki, watki, pedzle, pita elektr. , siekierki, mtotki, wciggnik, wiadra.
4. TRANSPORT
4. 1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — B-01 ,Wymagania ogélne”
4.2 Transport i przechowywanie impregnatéw Dostawa - samochodem ciezarowym, roztadunek reczny,
transport reczny lub za pomoca recznej lub elektrycznej wciggarki,
Srodki oleiste nalezy przewozi¢ w sposéb przewidziany dla paliw ptynnych i smaréw. Przew6z impregna-
tow, jak réwniez sSrodkdéw chemicznych stosowanych do ich sporzgdzania powinien odbywac sie w szczel-
nych i nie uszkodzonych opakowaniach. Opakowania powinny byé zaopatrzone w odpowiednie napisy
ostrzegawcze (np. ,Trucizna", ,Latwo palne")
Srodki transportu, stosowane do przewozu impregnatéw powinny byé po uzyciu starannie oczyszczane.



Przechowywanie srodkéw oleistych powinno odbywaé sie przy zachowaniu przepiséw dotyczacych prze-
chowywania materiatéw tatwo palnych. Srodki impregnacyjne nalezy przechowywaé w suchych pomiesz-
czeniach i w zamknietych opakowaniach, a mianowicie:
- srodki oleiste - w zamknietych naczyniach metalowych lub szklanych
- sole - w opakowaniach papierowych lub drewnianych
- pasty- w metalowych bebnach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST — B-01 ,Wymagania ogdlne" -pkt.5.

5.2. Wykonanie robét impregnacyjnych - bezpieczenstwo higieniczno-sanitarne

- Roboty impregnacyjne mogg wykonywac pracownicy, przeszkoleni w zakresie stosowania chemicznych
srodkow stuzgcych do impregnacii.

- W miejscach lub pomieszczeniach, w ktérych przygotowuje sie srodki impregnujgce zabronione jest prze-
bywanie os6b nie zatrudnionych.

- Pracownicy zatrudnieni przy pracach narazajgcych ich na zetkniecie sie ze szkodliwymi dla zdrowia sub-
stancjami powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednia odziez ochronng oraz w razie potrzeby takze we wta-
Sciwy sprzet ochrony osobiste;j.

- Zblizanie sie w zanieczyszczonej lub przemoknietej impregnatami odziezy do otwartego ognia jest zabro-
nione.

- W miejscach, w ktorych wykonuje sie zabiegi impregnacyjne zabronione jest palenie tytoniu.

- Przed rozpoczeciem impregnacji pracownicy powinni natrze¢ odkryte miejsca preparatem ochronnym.

- W miejscu dokonywania rob6t zwigzanych z impregnacjg powinna by¢ umieszczona apteczka podreczna
zaopatrzona w szczegolnosci w srodki przeciw oparzeniu i zatruciu oraz w srodki opatrunkowe.

- Pracownicy przyjmowani do pracy przy robotach impregnacyjnych powinni by¢ poddani badaniu lekar-
skiemu przed przyjeciem do pracy, a po przyjeciu - badaniom kontrolnym, co najmniej raz na 6 miesiecy

- Pracownicy, u ktérych na podstawie badan wstepnych stwierdzono schorzenia skéry, rany, uczulenia lub
objawy zatrucia, nie powinni by¢ dopuszczani do pracy przy robotach impregnacyjnych.

- Miejsca, w ktdrych wykonuje sie zabiegi impregnacyjne powinny by¢ nalezycie oswietlone i wentylowane,
oraz zaopatrzone w sprzet przeciw pozarowy - dostosowany do natury i rodzaju impregnatu. Jezeli w
pomieszczeniach jest zta widoczno$é, nalezy pomieszczenia te oswietli¢ stosujgc lampy elektryczne za-
silane prgdem nie przekraczajgcym 24 V.

- Sprzet oraz naczynia zawierajgce srodki impregnacyjne powinny byé po zakonczeniu prac usuniete i po
doktadnym oczyszczeniu oddane do magazynu.

- Wysoko usytuowane miejsca impregnaciji nalezy zabezpieczy¢ poreczami. Pracownicy pracujgcy na wy-
sokosci powinni byé zabezpieczeni pasami i linkami bezpieczehstwa.

5. 3. Wykonanie robét impregnacyjnych - powlekanie

- Elementy wiezby dachowej nalezy zaimpregnowac powierzchniowo przygotowujgc impregnat zgodnie z
instrukcjg na opakowaniu. Nalezy go nanosi¢ pedzlem lub watkiem powtarzajac zabieg kilkakrotnie do
catkowitego zuzycia wymaganej ilosci preparatu, okreslonej w instrukcji w gramach suchego preparatu
na | m2 powierzchni drewna. Nalezy wybra¢ wielkosci, ktére gwarantujg zabezpieczenie materiatu w stop-
niu trudno zapalnym. Kolejne malowania nalezy wykonywa¢ po wyschnigciu poprzedniej warstwy.

- Murtaty, ptatwie posrednie i kalenicowe, konce belek gtéwnych - Il (silny) stopieh zagrozenia zagrzybie-
niem, wymagana klasa grzybochronnosci A3: smarowanie minimum 2-krotne roztworami 10% (soli) plus
izolowanie impregnowanego drewna od strony muru roztworami (soli) 15-30%.0Odeskowania - I
(Sredni)stopien zagrozenia zagrzybieniem, wymagana klasa grzybochronno$ci A2: smarowanie minimum
2-krotne.

- Wiazy, konce krokwi wystajgce na zewnatrz budynku lub dotykajgce muru - 11l (silny) stopieh, wymagana
klasa grzybochronnosci A3: smarowanie minimum 2-krotne stezonym roztworem soli 15-30%.

- Zastrzaly, miecze, stupy, wieszaki, rozpory, jetki, kleszcze -1 (staby) stopien, wymagana klasa grzybo-
chronnosci A I: minimum 2-krotne smarowanie rozcienczonym roztworem soli 4-10%.

- Przed zabiegiem wtasciwej impregnacji nalezy zwilzy¢ powierzchnie drewna czystg woda.

- W kazdym przypadku nalezy ustali¢ parametry technologiczne w zaleznosci od rodzaju stosowanego
Srodka oraz impregnowanego drewna.

- Szczotki i pedzle stuzgce do smarowania impregnatem powinny by¢ osadzone na trzonkach z ochronami
zapobiegajacymi Sciekaniu impregnatu na rece pracownika.

- Szczotki i pedzle stuzgce do smarowania nie mogg by¢ uzywane do innych prac.

- Sprzet stuzacy do natryskiwania drewna impregnatami powinien by¢ zbadany przed uzyciem przez pra-
cownika odpowiedzialnego za przeprowadzenie impregnaciji.

- W czasie impregnacji metodg natryskowg elementéw konstrukcji zabrania sie dokonywania w tych miej-
scach jakichkolwiek innych prac.

- Rozdrabnianie i mieszanie (np. z trocinami, piaskiem) impregnatéw stuzacych do suchej impregnacji po-
winno by¢ dokonywane przy pomocy mieszadet w naczyniach hermetyzowanych, przeznaczonych tylko
do tego celu.

- Trociny (lub piasek) powinny by¢ uprzednio zwilzone.

- Miejsce impregnaciji nalezy zabezpieczy¢ przed przeciggiem.

- Impregnaty stosowane przy metodzie nawiercania (np. sole grzybobdjcze) powinny by¢ w miare



technicznych mozliwosci dostarczane w postaci nabojéw zawierajgcych dozy wystarczajgce do wypetnia-
nia otworow.

- Materiaty budowlane impregnowane moga by¢ uzyte do wbudowania dopiero po zupetnym wyschnieciu
impregnatu na ich powierzchni.
Norma zuzycia dla srodka o nazwie FOBOS M-2F:

1. Impregnacja powierzchniowa - nie mniej niz 0,20 kg soli na 1m2 rozwinigtej powierzchni poziomej drewna

2. impregnacja wgtebna, cisnieniowa w 10% roztworze wodnym: dla drewna o grub. 20mm - 50 kg/m3, dl
drewna o grub. 25mm - 40 kg/m3, dla drewna o grub. 50mm - 30 kg/m3, dla drewna o grub. IOOmm — 20
kg/m3, dla drewna
Norma zuzycia dla srodka o nazwie OCEAN 441 B: I|. nie mniej niz 0,50 dm3 na Im2 rozwinietej po-
wierzchni poziomej drewna
Klasyfikacja pozarowa zabezpieczonego materiatu przy zastosow. FOBOS M-2F:

1. przy metodach powierzchniowych -l stopieh palnosci (materiat trudno zapalny)

2. przy metodzie ci$nieniowej - materiaty niezapalne (trwato$¢ powtoki -okoto 8-10 lat).

Klasyfikacja pozarowa zabezpieczonego materiatu przy zastosow. OCEAN 441B:

. 1l stopien palnosci (materiat trudno zapalny).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. I. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i projektu budowlanego:

Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu zgodnosci wbudowania materiatéw z projektem budowlanym
oraz normami badz aprobatami technicznymi.
Kontrola wykonania powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do
wykonania pokryc.
Kontrola przeprowadzana przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonywania robot,

- w odniesieniu do catosci roboét (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac.
Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw oraz wykonane
prace
sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej, albo wymaganiami
norm przedmiotowych, a takze zaleceniami producenta impregnatu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Bezposrednio z m3 przelicza sie rozwinietg powierzchnie impregnowanego drewna uzyskang w m2 —
stosujg czynniki zamienne dla tarcicy, opracowane tabelarycznie dla poszczegdlnych sortymentéw (deski,
bale,belki, kantowki, listwy, taty).

7.2. Do norm zuzycia preparatéw impregnacyjnych nalezy stosowa¢ wspétczynniki korygujgce - w zaleznosci
rodz. srodkéw (np. solne, rozpuszczalnikowe), od metody impregnacji (smarowanie, opryskiwanie, ka-
piel), od pochylenia powierzchni (1,10-2,00) oraz od wilgotnosci drewna (1,25 dla drewna o wilg. < 22%).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacijg
projektowsg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdét, do ktérych
dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac:

- wpis do dziennika budowy,

- stwierdzenie jakosci zastosowanych materiatow,

- stwierdzenie doktadnosci wykonania poszczegdinych warstw,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robét z dokumentacja.

8.3. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej impregnac;ji.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty mogg by¢ nie odebrane. W takim przy-
padku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

1. Poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

2. Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci elementu, obnizy
cene robét impregnacyjnych,

3. W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - rozebra¢ wykonane elementy i ponownie
wykonacé roboty.

8.4. Zakonczenie odbioru
Odbidér robét potwierdza sie protokotem, kidry powinien zawierac:

1. ocene wynikow badan,

2. wykaz wad i usterek ze skazaniem mozliwosci ich usuniecia,

3. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9. I. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie impregnatu,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

« ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci,
« przygotowanie podto S a,

* wykonanie zabiegéw impregnacyjnych,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

* likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 4.02.1956r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy robo-
tach impregnacyjnych i odgrzybieniowych (Dz.U. nr 5, p6z. 25 z dn. 17.02.1956r.)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47 péz. 401).

- Instrukcja nr 312 - Ochrona drewna budowlanego przed zagrzybieniem, wymagania i badania. Instytut
Techniki Budowlanej, W-wa 1992r.

- Zarzgdzenie nr 16 Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dn. 21.05.1976r. w spra-
wie norm zuzycia srodkéw chemicznych przy wykonywaniu robét impregnacyjnych, grzybobéjczych i
owadobdjczych.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12. 04. 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim po-
winny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie - Ochrona przed zawilgoceniem i zagrzybieniem



