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T |“ obszar odziatywania proj. przepustu P12
I pow. F2 (chodnika) dia wylotu W1 ”.||||||||||“_.
. . 1 | obszar odzialywania proj. opaski brzegowej i umocnien
. F3 dni) dl lotu W2 [P
T4 H_ P (o) do wet === projektowne koryto kolejowe
H_ pow. F4 (chodnika) dla. wylotu W2 siisssinaes projektowany przepust ramowy P12
H_ pow. F5 (jezdni) dla wylotu W3 —— projektowany przepust pod zjazdem
I pow. F6 (chodnika) dla wylotu W3
gy, G0~ g Inwestor: Zarzqd Drdég Powiatowych w Mysleniach
b ul.Przemystowa 6
o 34—-400 Myslenice
AN
. N . . . . .
oo 2 =4 Przebudowa drogi powiatowej nr K1935 "Myslenice — Sutkowice”
Y0 )4
25, 2, w km 6+430 do 7+368 w miejscowosci Jasienica
Ammw f2s
ANW. E MM 24
2 J Skala: 1:500
% 10.2023 Plan urzqdzen wodnych
& Nr rys. 1.0
b 25,

MAPA DO CELOW PROJEKTOWYCH
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projektowany wpust uliczny proj. umocnienie brzgedw narzutem kam. Dmin=0,5m

projektowany przykanalik proj. umocnienie dna wlotu i wylotu narzutem kam. Dmin=0,5m

projektowana kanalizacja deszczowa #400mm proj. umocnienie opaskq brzegowq

proj. umocnienie wlotu i wylotu dla ist. przepustow

istniejqcy przepust

istniejacy element do likwidacji — obszar oddziatywania likwidowanego rowu

pow. F1 (jezdni) dla wylotu W1 obszar mieszania si¢ wod




