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BELKA STALOWA PARTERU

Procedura wykonania belki:

1. Podstemplowaé obustronnie strop (jezeli jest to mozliwe) w bliskim sasiedztwie planowanego montazu belki stalowj z uwzglednieniem stref

podporowych. Stemple ustawi¢ na kantdwce. Steplowanie wykonaz rowniez w piwnicy.

2. Z jednej z stron muru zaznaczy¢ zadang wysokos$¢ oraz planowang szerokos¢ przebicia zaznaczajac jednoczesnie dtugosc oparcia na murze

(min. 15cm).

WYKAZ STALIKSZTALTOWEJ
_ _ Diugosé llos¢ . Masa Masa Masq
Nr Rodzaj profilu /szt./ | jednostkowa | elementu catkowita
(mm) (szt) (kg/m) (kg) (kg)
Belki stalowe parteru
1 HEA 160 3455 2 30,40 105,03 210,06
3 Pret M12 4000 1 0,89 3,56 3,56
4 Bl. 6x60 3600 1 2,83 10,19 10,19
Ciezar razem 1 szt. [kg] 223,81
Dodatek na spoiny [1.5%] 3,36
Masa tgczna [kg] 227 17
Cigzar razem szt. I 227,17
s
Bs.01 szt.1

Ls=2955

T HEA 160 +4_9_Uwo a 10
L= 3455 szt.2

spod belki

Klasa konstrukcji stalowej EXC2

Klasa konsekwencji CC2

Kategoria uzytkowania SC1

Kategoria produkcji PC1

Poziom akceptacji prac spawalniczych C

Klasa korozyjnosci srodowiska: C1 — bardzo mata

Oczekiwana trwafos¢ systemu malarskiego:H
tqczniki dobraé wg DIN 7990,DIN 7989 i

— dfuga

DIN-EN-24034 (DIN 555)

Zabezpieczenia antykorozyjne
| przeciwpozarowe stali:

Stopien przygotowania podtoza wykonac zgodnie z wytycznymi
dostawcy systemu, (zalecane Sa2” wg PN-ISO 8501-1), nastepnie
malowac 1x farbg epoksydowa dwusktadnikowa podktadowg (grubosé
warstwy min. 80um). Warstwe nawierzchniowg wykonac farbg,
nawierzchnig (grubos¢ warstw min. 100um) po wykonaniu
zabezpieczenia ogniochronnego.

Zabezpieczenie p.poz. konstrukcji stalowej projektuje sie w formie
malowania, np. farbg PROMAPAINT SC3 o tacznej grubosci warstw
1.845pum zabezpieczenia ogniochronnego. Temperature krytyczng dla
konstrukcji stalowej przyjeto réwna 500°C.

Doktadne wytyczne wg danych producenta farby. Dopuszcza sie
zastosowanie innego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
zgodnego z wymaganiami zastosowanego systemu zabezpieczenia

p.poz.

3. Jednostronnie podcigé mur nosny w miejscu projektowanej belki na gtebokos¢ 1/2 szerokosci i zadang dtugos¢, a nastepnie wykué bruzde w

murze.
Wyczysci¢ metalowa szczotka druciang cata bruzde z resztek gruzu i starej zaprawy.
Zmy¢ wodg wszystkie powierzchnie bruzdy.

Wypetni¢ potowe bruzdy gestym betonem C20/25 (B25) wykonanym na kruszywie drobnoziarnistym przesiewanym.

4
5.
6. Owinac ksztattownik siatkg Rabitza lub siatka cieto ciggniong Leddchowskiego.
7
8

Osadzi¢ pierwszy ksztattownik w betonie poprzez wcisniecie, uzupemié zaprawe i osadzi¢ drugi (jezeli zaprojektowane sg cztery belki stalowe).

9.  Wypelni pozostata czes¢ bruzdy reszta betonu. Zabezpieczy¢ beton przed wyptynieciem.
10.  Wyklinowa¢ ksztattownik do petnego napiecia.
11. Ewentualne brakujace ilosci betonu uzupetni¢ od gory.

12.  Po uzyskaniu co najmniej 60% wytrzymatosci betonu przystapic¢ do wykucia bruzdy z drugiej strony Sciany po wczesniejszym ustaleniu

wysokosci nadproza (analogicznie jak powyzej).

13. Nastepnie powtdrzy¢ czynnosci od pkt. 5 do 10 oraz przewierci¢ otwory w ksztattownikach, a nastepnie skrecic¢ ksztattowniki srubami w celu

zmonolityzowania belek.

Uwaga: Dopuszczalne jest wykonanie otworow w ksztaftownikach wczesniej jednakze wymaga to dochowania wiekszej precyzji w trakcie

montazu.

14. Po uzyskaniu co najmniej 60% wytrzymatosci betonu mozna przystapi¢ do wykucia petnego otworu.
15. Wyszpatdowac belke i wykonac¢ warstwy wykonczeniowe.

Uwagi:

. Wymiary gabarytdw zweryfikowaé w naturze
Rysunek rozpatrywac tacznie z projektem architektury, opisem technicznym

Przed wykonaniem belki nalezy okresli¢ grubos¢ czesci nosnej Sciany
Minimalna gtebokos¢ oparcia belki stalowej oznaczona na rysunku
Diugosc preta taczacego dwuteowniki dobrac tak, aby po skreceniu el
Poduszke betonowa belki nalezy wykonac z betonu C20/25 (B25).

PNV AWM

element znajdowat sie w poblizu osi Sciany.
9. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami oraz za
10. Koty wysokoSciowe wedtug rysunku K-01.

oraz pozostatymi branzami.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali wg opisu zamieszczonego na rysunku.

i ewentualnie skorygowac zgodnie ze stanem istniejacym.

ementow pret wystawat za nakretke 4mm.

Wykonywanie belek nalezy rozpoczaé poprzez osadzenie dwdch ksztattownikéw z pierwszej strony muru, tak aby srodkowy

chowujac nalezyta ostroznosc.
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