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STAL KONSTRUKCYJNA : S235JR Uwagi ogdine:
1. Spoiny nie opisane spawac spoing 0,7 grubosci cienszego z tgczonych
- 5 elementéw (nie wiecej niz 16mm lub 0,2 grubosci grubszego ( nie wiecej niz OBIEKT
mocowanie blach stezen mocowanie blach stezen D2 styégﬁ’rozowy BLACHY: S235JR 10mm i nie rimiej niei 2,J5mm) ° ° gl ) BUDYNEK WARSZTATOWO-GARAZOWY
potaciowych potaciowych 1110 M 2. Spoiny czotowe wykonaé na poziomie jakosci B, pozostate na poziomie ADRES GBERTT
a-a b-b / 1=250mm 013 013 jakosci C wg PN-EN 1SO 5817
1:10 Bl 8x100 2XXM16 1:10 30 30 ) 3. Malowanie konstrukcji wg opisu tecznicznego. Stalowa Wola 37-450, ul. Przemyslowa 6, dz. nr 13/44
LTA?;]; 80 ,40 .88 i 60 40 i W SPAWANIE: PN-EN ISO 14341 4. Usytuowanie detali wg schematdéw konstrukcii.
- —— e S o POLACZENIA: 5. Przed przystgpieniem do realizacji obiektu nalezy zapoznac¢ sie z catoscig PLATWIE P1-P10 1:20, 1:10
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