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1. Spoiny nie opisane spawaé spoing 0,7 gruboéci cieAszego z tgczonych O B0V — — < == =00 — — — — 11— === =1 —-
elementdéw (nie wiecej niz 16mm lub 0,2 grubosci grubszego ( nie wiecej niz
BLACHY: S2350R ow [nie wiece] grubosel grubszego | ) | | |
10mm i nie mniej niz 2,5mm) _
9 X . L L L | 30, , 70 , 800 , 60 , stpl L= 2740mm , 70 , ,30 |
. Spoiny czotowe wykonac¢ na poziomie jakosci B, pozostate na poziomie A A 1 1 stp2 L= 2620mm 1 +—
jakosci C wg PN-EN ISO 5817 | | R
. 3. Malowanie konstrukcji wg opisu fecznicznego. f
SPAWANIE: PN-EN ISO 14341 4. Usytuowanie detali wg schematdw konstrukcii. | | 3 OBIEKT BUDYNEK WARSZTATOWO-GARAZOWY
POLA.CZEMA: 5. Przed przystgpieniem do realizaciji obiektu nalezy zapoznac sie z catosciq | | ]
po%qczenia Srubowe zwyklfe; dokumentaciji projektowej. W przypadku natrafienia na rozbieznosci w ‘ ‘ ; ADRES OBIEKTU
opracowaniu nalezy kontaktowac sie z projektantem. 1™ B1uro PROJEKTOW
. 6. Wymiory w [mm]' poziomy w [m] ‘ ‘ §“ W.J. JURASZ Sp. J. Stalowa Wola 37-450, ul. Przemyslowa 6, dz. nr 13/44
Sruby: PN-EN ISO 4017 7. Na catosé konstrukcji stalowej nalezy wykonaé projekt warsztatowy. | | i DZWIGAR Dk 2, STEZENIA STP, DETAL 1:20. 1:10
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