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ST-00.

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00 "Wymagania 0Ogodlne" odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdét budowlanych,
zwigzanych z ,,Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje
sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Dokumentacji projektowo-kosztorysowej, nalezy odczytywac
i rozumieé¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 1.1. w budynkach Zespotu
Szkét Budownictwa i Ksztatcenia Zawodowego im. Eugeniusza Kwiatkowskiego w Koninie.

1.3 Zakres robét objetych ST

1.3.1 Zakres robot do wykonania

l.p. Kod wg CPV Zakres robot

1 45000000-7 Roboty budowlane

2 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lagdowej i wodnej

3 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

4 45214220-8 Roboty budowlane w zakresie szkét Srednich

5 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

6 45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

7 45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych

8 45311100-1 Roboty w zakresie okablowania elektrycznego

9 45311200-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych

10 45314000-1 Instalowanie urzadzen telekomunikacyjnych

11 45314300-4 Instalowanie infrastruktury okablowania

12 45314310-7 Uktadanie kabli

13 45314320-0 Instalowanie okablowania komputerowego

14 45316000-5 Instalowanie systemdéw oswietleniowych i sygnalizacyjnych

15 45320000-6 Roboty izolacyjne

16 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

17 45331000-6 Instalowanie urzadzed grzewczych, wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych

18 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania

19 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

20 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne

21 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne

22 45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych

23 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych

24 45410000-4 Tynkowanie

25 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz
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roboty ciesielskie
26 45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian
27 45431000-7 Ktadzenie ptytek
28 45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie $cian
29 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
30 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych
31 45442100-8 Roboty malarskie
32 45442110-1 Malowanie budynkéw
33 45442180-2 Powtdrne malowanie
34 45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostate
35 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

Wymagania Ogdlne ST-00 nalezy rozumieé i stosowa¢ w powigzaniu z ponizszymi Szczegdtowymi

Specyfikacjami Technicznymi:

SST Tytut Dotyczy

SST-01 | Roboty izolacyjne Izolacje przeciwwilgociowe

SST-02 | Roboty tynkarskie Tynki wewnetrzne

SST-03 | Roboty malarskie Powtoki malarskie $cian i sufitéw

SST-05 | Uktadanie ptytek cerami- | Pokrywanie podtdg i Scian
cznych

Stolarka okienna i drzwiowa | Mocowanie stolarki drzwiowej

Oktadziny Scian ptytami gipsowo-kartonowymi
Sufity podwieszane

Roboty oktadzinowe

Instalacja centralnego
ogrzewania
Wewnetrzna instalacja

elektryczna

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnos$niki do stosowanych norm i
standardéw. Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane jako integralng czesé¢ Specyfikacji
Technicznych i czytane w potgczeniu z Rysunkami i Specyfikacjami, w ktérych sg wymienione.
Wykonawca powinien dogtebnie zaznajomic sie z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg
miaty ostatnie wydania norm, przepiséw techniczno-budowlanych oraz standardéw wg stanu na dziei
ogtoszenia zamdwienia publicznego, o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposdb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa,
przepisami techniczno-budowlanymi, przepisami bhp i p.poz., Polskimi Normami, standardami

okres$lonymi przez producentéw i dostawcéw materiatéw budowlanych, wyrobdw i technologii oraz
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Jakiekolwiek nazwy marek (firm) uzyte w dokumentacji powinny by¢ uwazane jako definicje standardu,
a nie sciste okreslenie marki.

1.4 Zakres robét objetych ST
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Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robodt, bezpieczeristwo wszelkich
czynnosci i nalezyty porzadek na terenie budowy, metody uzyte przy realizacji robot budowlanych oraz
za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, przepisami prawa, przepisami techniczno-budowlanymi,
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Robot
nalezy przed przystgpieniem do robdt opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia sie zamierzony sposdb wykonania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z
projektem, specyfikacjamitechnicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, w tym: pozwolenie na budowe (jezeli jest wymagana),
jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowe] i jeden komplet Specyfikacji Technicznej — zgodnie z
postanowieniami umowy. Dziennik Budowy, Ksigzke Obmiaru Robdt oraz inne potrzebne dokumenty
Wykonawca zakupi i zarejestruje zgodnie z wymaganiami przepiséw prawa oraz postanowieniami
kontraktowymi. Wszelkie koszty zwigzane z czynnos$ciami uzyskania Dziennika Budowy oraz Ksigzki
Obmiardow ponosi Wykonaweca i przyjmuje sie, ze sg ujete w cenie kontraktowej.

1.4.2 Dokumentacja Projektowa

Zamawiajgcy posiada dokumentacje projektowg w rozumieniu ustawy Prawo Budowlane skfadajaca
sie z czesci opisowej, rysunkowej i kosztorysowej, ktore okreslajg przedmiot, lokalizacje, zakres i
charakter robdét budowlanych oraz sposdb ich wykonania. Dokumentacja projektowa wraz ze
Specyfikacjami Technicznymi okresla standardy, jakos¢ i sposéb prowadzenia robdt budowlanych oraz
uzytych materiatow.

UWAGA:

Uzyte w Dokumentacji Projektowej (DP) i Specyfikacjach Technicznych (ST) nazwy marek (firm),
wyrobéw budowlanych czy technologii, nalezy traktowaé¢ w mysl art. 102 ust. 1 ustawy Prawo
zamodwien publicznych, jako informacje na temat oczekiwanego standardu i poziomu jakosci, a nie
Scile jako wyrdb konieczny do uzycia. Mozliwe jest zastosowanie innych réwnowaznych wyrobdw
budowlanych i technologii, ktérych zastosowanie zagwarantuje spetnienie warunkdw podstawowych,
o ktorych mowa w art. 5 ust. Prawo budowlane, warunkéw ustawy O wyrobach budowlanych oraz
pozwoli na zachowanie standardu i poziomu jakosci réwnowaznego lub nie gorszego od okreslonego
w DP.

1.4.3 Zgodnos¢ Robét z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy
stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz przepisami techniczno-
budowlanymi , normami, krajowymi ocenami technicznymi, europejskimi ocenami technicznymi,
sztukg budowlang i zasadami wiedzy technicznej.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
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dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow, wyrobdow
budowlanych i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku, gdy materiaty lub roboty budowlane bedg niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST a ich
zastosowanie wptynie na niezadowalajgcg jako$¢ Robot lub elementu budowli, to takie materiaty bedg
niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. Zmiana materiatow
budowlanych, wyrobdw i technologii wymaga pisemnej zgody projektanta przez ich zastosowaniem.
W przeciwnym razie wygasa odpowiedzialnos¢ Biura Projektow za roboty budowlane wykonywane na
podstawie dostarczonej Zamawiajgcemu Dokumentacji Projektowe].

1.4.4 Zabezpieczenie terenu realizacji rob6t budowlanych.

Wykonaweca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczernstwa Terenu Budowy oraz
Robdt poza placem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakoriczenia i odbioru
koncowego Robdt, a w szczegdlnosci:

a) Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowa i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy
Teren Budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych.

b) Wykonawca podejmie odpowiednie srodki w celu zabezpieczenia obiektéw, chodnikéw i
drég w strefie placu budowy oraz jego poblizu przed uszkodzeniem, spowodowanym jego
Srodkami transportu lub jego podwykonawcow i dostawcow.

Koszt zabezpieczenia Terendw Budowy i Robdt poza placem budowy nie podlega odrebnej
zapfacie i przyjmuje sie, ze jest witgczony w Cene Kontraktowg. W cene Kontraktowg wiaczony
winien by¢ tak ze koszt wykonania poszczegdlnych obiektéw zaplecza, drogi montazowe oraz w
przypadku koniecznosci uzyskania, doprowadzenia, przytaczenia wszelkich czynnikéw i mediow
energetycznych na Placu Budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, scieki itp. W cene
Kontraktowg winny by¢ wtgczone réwniez wszelkie optaty wstepne, przesytowe i eksploatacyjne
zwigzane z korzystaniem z tych mediéw w czasie trwania Kontraktu oraz koszty ewentualnych
likwidacji tych przytaczy i doprowadzen po ukonczeniu Kontraktu. Zabezpieczenie korzystania z
w/w czynnikéw i mediéw energetycznych nalezy do obowigzkdw Wykonawcy i w petni jest on
odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie
uzgodnien, przeprowadzenie prac projektowych i otrzymanie niezbednych pozwolen i zezwolen.
c¢) Wykonawca w ramach Kontraktu ma uporzgdkowaé plac budowy po zakorczeniu
kazdego elementu robdt i doprowadzié go do stanu pierwotnego i zgodnego z jego
przeznaczeniem po zakoriczeniu robédt i likwidacji placu budowy.

1.4.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie dziatanie majace na celu
stosowanie sie do przepisdow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdét Terenu
Budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb trzecich, wtasnosci spotecznej i innych,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziafania.

Stosujgc sie do tych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na lokalizacje budynkow,
magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych oraz srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem wod i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
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mozliwos$cig powstania pozaru,
zanieczyszczeniem powietrza przed pytami i gazami.

1.4.6 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonaweca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie obiektu, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakoriczeniu Robét ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdw administracji paistwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Ochrona w zakresie czynnikéw atmosferycznych

Wykonawca odpowiada za ochrone obiektu przed wptywami atmosferycznymi mogacymi
spowodowac szkody w trakcie realizacji robét przygotowawczych, budowlanych i wykornczeniowych
zwigzanych z realizacjg przedsiewziecia.

Ochrona w zakresie instalacji

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji zewnetrznych, instalacji wewnetrznych w obiekcie,
instalacji na powierzchni ziemi oraz za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
uzyska od wtascicieli lub administratoréw tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego dotyczacych planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy. Wykonawca
zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robat,
ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy rowniez powiadomienie Inspektora Nadzoru, wiascicieli,
zarzadcow i odpowiednich instytucji o zamiarze rozpoczecia tych robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane
wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw i ponoszac koszty tych napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji wewnetrznych obiektu, uszkodzenia na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego i
odpowiednie i Instytucje.

Ochrona terendéw mieszkaniowych

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkaricow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.
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Wykonawca zobowigzany jest do poniesienia wszystkich kosztow obejmujacych: optaty dzierzawy
terenu, w tym opfaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wbudowanie urzadzen w pas drogowy,
rekompensaty dla wtascicieli za czasowe zajecie nieruchomosci oraz koszty przebudowy urzadzen
obcych. Inspektor Nadzoru bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie
porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia powstate
w trakcie realizacji budowy.

1.4.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdéow

Wykonawca stosowad sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu budowy. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb ciaggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone do ruchu po nieprzystosowanych do takiego obcigzenia obszarach w obrebie
Terenu Budowy, a Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich uszkodzer spowodowanych
takim ruchem, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zgodnie z opracowanym i zatwierdzonym
planem BIOZ. Roboty nalezy prowadzié¢ zgodnie z wytycznymi Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401)

Wykonawca ma obowigzek zna¢ stan prawny w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
bezpieczenstwa przeciwpozarowego na dzien podpisania kontraktu i przejecia placu budowy.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy miedzy innymi:

e ogrodzenia i odpowiedniego oznakowania terenu budowy oraz wyznaczenia stref niebezpiecznych
w sposOb uniemozliwiajgcy dostep osobom postronnym,

¢ wykonania wjazdu na teren budowy, drég wewnetrznych komunikacji kotowej, wejs¢ i przejs¢ dla
pieszych oraz odpowiedniego ich oznakowania, zabezpieczenia i oSwietlenia w dzieri i w nocy,

¢ wykonania i zabezpieczenia punktdw poboru energii elektrycznej i wody oraz odprowadzenia lub
utylizacji sciekow,

e zabezpieczenia $rodkami ochrony indywidualnej oraz $rodkami ochrony zbiorowej wejs¢ do
budynkéw, stref komunikacji pieszej w tym przejs¢ dla pieszych, punktéw poboru energii
elektrycznej, wody itp.

e urzadzenia pomieszczen zaplecza budowy w tym pomieszczen higieniczno-sanitarnych, socjalnych
oraz pomieszczenia administracyjno-biurowego (kierownika budowy),

* urzadzenia i zabezpieczenia sktadowisk materiatéw i wyrobéw budowlanych,

e wyznaczy¢ i odpowiednio zabezpieczy¢ miejsce tymczasowego sktadowania gruzu budowlanego,

e zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych,

e zapewni¢ stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej przez wszystkie osoby przebywajace na
terenie budowy,

¢ do wykonywania robét dopuszczaé tylko pracownikow posiadajgcych aktualne badania lekarskie,
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w tym do prac na wysokosci, przeszkolenie w zakresie przepiséw BHP oraz na stanowisku pracy,
stanowiska pracy wyposazy¢ w instrukcje bhp na stanowisku pracy oraz instrukcje postepowania
na wypadek pozaru,

wyznaczy¢ i utrzymywac na biezgco porzadek na powierzchniach przejs¢ dla pieszych, ciggach
komunikacyjnych i pomostach na rusztowaniu,

zapewni¢ uzywanie sprzetu chronigcego przed upadkiem z wysokosci (np. szelek bezpieczenstwa z
linkg i amortyzatorem) przez pracownikow wykonujgcych roboty na wysokosci, jak réwniez
pracownika odbierajgcego materiaty transportowane na dach. Do zabezpieczen stanowisk pracy na
wysokosci, przed upadkiem z wysokosci, nalezy stosowad srodki ochrony zbiorowej, w szczegdlnosci
balustrady, siatki ochronne i siatki bezpieczerstwa. Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej
takich jak szelki bezpieczenstwa, jest dopuszczalne, gdy nie ma mozliwosci stosowania srodkéw
ochrony zbiorowej.

utrzymywacé wszelkie narzedzia, urzadzenia oraz sprzet w nalezytym stanie,

wyznaczy¢ i odpowiednio oznakowac strefe niebezpieczng wokdét miejsca wykonywania robdt,
zachowujgc szerokosé strefy nie mniejszg niz 1/10 wysokosci, na ktdrej wykonywane beda roboty i
istnieje zagrozenie spadania przedmiotdw, lecz nie mniejszg niz 6,0 m,

wyznaczy¢ i odpowiednio oznakowac strefe niebezpieczng w poblizu miejsca zasilania budowy linig
energetyczng,

zabezpieczy¢ daszkami ochronnymi, przejScia, przejazdy i stanowiska pracy w strefie
niebezpiecznej,

ogrodzi¢ balustradami strefe niebezpieczng, w ktérej istnieje zagrozenie spadania z wysokosci
przedmiotow,

wykonacé daszki ochronne nad przejsciami, wejsciami do obiektu itp. o szerokosci, co najmniej 0,5
m wiekszej z kazdej strony niz szeroko$¢ przejscia lub przejazdu. Daszki ochronne powinny
znajdowac

sie na wysokosci nie mniejszej niz 2,4 m nad terenem w najnizszym miejscu i by¢ nachylone pod
katem 45° w kierunku Zrédta zagrozenia. Pokrycie daszkéw powinno by¢ szczelne i odporne na
przebicie przez spadajgce przedmioty,

nie prowadzi¢ robdt jednoczesnie na kilku poziomach w jednym pionie /stanowisko nad
stanowiskiem pracy,

zapewnic stosowanie drabin oznaczonych znakiem bezpieczenstwa ,B", bedgcych w dobrym stanie
technicznym,

prowadzi¢ montaz rusztowan zgodnie z dokumentacjg techniczno - ruchowg (DTR) i dopuscié do
uzytkowania po dokonaniu odbioru technicznego przez Inspektora Nadzoru,

stosowac srodki transportu pionowego, podnosniki, wciaggniki itp. posiadajgce odpowiednie
certyfikaty bezpieczenstwa, dla wymaganych dopuszczenie przez UDT, zgodnie z przeznaczeniem i
DTR,

umocnic Sciany i zabezpieczy¢ balustradami doty na wapno gaszone,

zamies$ci¢c na tablicach ostrzegawczych umieszczonych w widocznym miejscu informacje o
przechowywaniu magazynach substancji i preparatéw niebezpiecznych,

przechowywania i przemieszczania po terenie budowy substancji i preparatow niebezpiecznych w
opakowaniach producenta,

umieszczania tablic okre$lajgcych dopuszczalne obcigzenie regatéw magazynowych, a takze
dopuszczalne obcigzenie powierzchni stropow,

przestrzegania przepisow dotyczacych sposobu sktadowania i zabezpieczania sktadowanych
materiatow,

wyznaczyé, wygrodzi¢ i oznakowad strefy gromadzenia i usuwania odpadow,

usuwac odpady w sposdb ograniczajacy ich rozrzut i pylenie,
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e wyznaczyé, odpowiednio oznakowad i oswietli¢ drogi ewakuacyjne zgodnie z przepisami
technicznobudowlanymi oraz przepisami przeciwpozarowymi.

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej oraz wymagan , o ktérych

mowa w przepisach techniczno-budowlanych, przepisach przeciwpozarowych oraz w rozporzadzeniu

sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych, nie podlegajg

odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.4.11 Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane do
tych Robot od daty rozpoczecia do czasu koricowego odbioru. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie
zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocza¢ Roboty w ciggu 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ przepisy Prawa, przepisy techniczno-budowlane, wytyczne,
instrukcje, normy i inne dokumenty, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
Robdt. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem
robot i w sposdb cigglty bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc
kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca,
z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji
dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.4.13 Réwnowaznos¢ norm i zbiorow przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniac
majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane roboty budowlane, bedg obowigzywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy s3
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ rdwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce rownorzedny lub wyziszy poziom wykonania niz wynika to z
przywotanych normy lub przepiséw, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1 Zrédta szukania materiatéw

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw i wyrobdéw
przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
rozwigzania i przedstawi w postaci wniosku materiatowego z zatgczonymi dokumentami wyrobu do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danego Zrdédta nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédfa uzyskajg zatwierdzenie.

Kopie dokumentéw zwigzanych z dostarczonymi i wbudowanymi materiatami bedg przekazywane
Inspektorowi  Nadzoru. Brak udokumentowania Zrédta pochodzenia, $wiadectw badan
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laboratoryjnych, atestow i aprobat technicznych, KOT, EOT oraz badan prowadzonych przez
Wykonawce w trakcie realizacji Robdt, brak akceptacji zastosowanego materiatu przez Inspektora
Nadzoru traktowane bedg jako zamiar zastosowania materiatéw niepewnych z nieznanego zrédta, co
skutkowac bedzie natychmiastowym ich usunieciem z terenu budowy. Koszt rozbiérki wbudowanych
tego typu materiatéw oraz ich usuniecia z terenu budowy ponosi Wykonawca. Zastosowanie takich
materiatdw powoduje natychmiastowe wygasniecie odpowiedzialnos¢ Biura Projektéw za roboty
budowlane wykonywane na podstawie dostarczonej Zamawiajagcemu Dokumentacji Projektowe;.

2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robdt, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wiasciwosci niezbedne do
prawidtowego prowadzenia Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujag mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
co najmniej na 7 dni przed planowanym uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze byc¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg, mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujace zachowania warunkéw Kontraktu, zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany
i nie dopuszczony do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw

transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
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Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.
Wykonawca stosowad sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora
Nadzoru bedg usuniete z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. Wszelkie czynnosci zwigzane z
transportem nie podlegajg odrebnej wycenie i przyjmuje sie, ze sg ujete w cenie kontraktowej.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatdéw i wykonywanych Robot, za ich zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowsa,
wymaganiami ST, PZJ, ustawg O wyrobach budowlanych, aprobatami technicznymi, certyfikatami,
Swiadectwami, KOT i EOT oraz deklaracjami wfasciwosci uzytkowych, wiedzg techniczng oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor
Nadzoru lub Inwestor, poprawione przez Wykonawce na jego koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot
lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, w ST, w przepisach
Prawa w tym w ustawie O wyrobach budowlanych, w aprobatach technicznych, certyfikatach, a takze
w normach, wytycznych i instrukcjach. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatdw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatdw, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci (PZ))

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢:
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Czes$¢ ogdlng opisujaca:

e organizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robot,

e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot

e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

e wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
Robdt,

e system (sposéb i procedure) proponowanej, kontroli sterowania jakoscig wykonywanych Robdt,

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,

e proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

Czes¢ szczegbdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne

e rodzajeiilo$¢ sSrodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transp.,

e sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw Robot,

* sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos$¢ Robodt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wifaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazagda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w ST,
normach i wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone. Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powaine, ze mogag wptyngé
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ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robdét badanych
materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatdéw. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, 7e wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobiedstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mieé¢ zapewniong
mozliwo$é udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosé co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wfasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4 Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki
badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatdw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swaj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektora
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7 Potwierdzenia jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajgce aprobaty techniczne, $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, atesty producenta, europejskie oceny techniczne, krajowe oceny techniczne,
deklaracje wtasciwosci uzytkowych stwierdzajgce ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST. W
przypadku materiatow, dla ktérych dokumenty te sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiada¢ dokument okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéow tych badan beds dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje,
moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wtasciwosci z ST to
takie materiaty lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu
Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis
w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do
Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawecy i Inspektora Nadzoru.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, ponadto nastepujgce dokumenty:

e protokoty przekazania Terenu Budowy,

e projekt organizacji ruchu,

e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie (BIOZ),

e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
e protokoty odbioru Robdt,

e protokoty z narad i ustalen,

e korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beds przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg
zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy
udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu elementéw rozliczeniowych,
c) koncowemu odbiorowi Robét,

d) odbiorowi gwarancyjnemu

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

19



SAMORZAD
WOJEWODZTWA

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
WIELKOPOLSKIEGO

dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

e) odbiorowi technicznemu — miedzyoperacyjnemu.
7.1 Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robaot.

Odbioru Robdét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.
Odbidr bedzie przeprowadzony zgodnie z Warunkami Ogdlnymi w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet przeprowadzonych pomiaréw w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

7.2 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru czesciowego
Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym Robdt. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru.

7.3 Koncowy odbiér Robét

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w
umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét oraz gotowosé do
odbioru koncowego oraz przyjecia dokumentdw odbiorowych.

Odbioru koncowego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikdw pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z
umowag, Dokumentacja Projektowg i ST.

Dokumenty do odbioru koricowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokdét odbioru
koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru.

Do odbioru korncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

Dokumentacje projektowg powykonawczg,

1. Specyfikacje Techniczng (podstawowg z Umowy i Specyfikacje uzupetniajgce lub zamienne),
Uwagi i zalecenia Inspektora(éw) Nadzoru, zwtaszcza sporzadzone przy odbiorze robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu oraz udokumentowanie realizacji tych uwag i zalecen,

Dzienniki Budowy,

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z normami, instrukcjami

i wytycznymi,

2. Whnioski materiatowe wraz zatgczonymi Deklaracjami wtasciwosci uzytkowych, KOT i EOT,
Deklaracjami zgodnosci, aprobatami technicznymi, $wiadectwami dopuszczenia i certyfikatami
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zgodnosci wbudowanych urzadzen i materiatéw zgodnie z ST i PZJ.
Opinie o gotowosci odbioru,
Dokumenty i oSwiadczenia wymagane przez przepisy ustawy Prawo budowlane, rozporzadzenia
wykonawcze do ustawy i inne odrebne przepisy majgce zastosowanie z uwagi na charakter i zakres
wykonywanych robét,
Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego,
Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robét, ktére tego wymagaja,
Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, jesli jest
wymagana.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru kornicowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koricowego Robét.

W toku odbioru koricowego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru
Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajgcych i
Robdt poprawkowych.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Robdt odbiega od wymaganej
Dokumentacjg Projektowq i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych
Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie. Na zakoriczenie prac komisja wystawia protokét
koncowego odbioru robaét.

7.4 0Odbidr gwarancyjny Robét

Odbidr gwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej obiektu, z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowacd jako integralng czesc¢ Specyfikacji oraz czytad je tgcznie z Rysunkami,
Opisami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawartos$cig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich
Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, zgodnie z Polskimi Normami (PN), Normami
Branzowymi i odpowiednimi przepisami.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu
robot okreslonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Przyjmuje sie za oczywiste, ze Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z trescig i wymaganiami tych norm.
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ST-01. ROBOTY IZOLACYINE

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 01 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot izolacyjnych zwigzanych z ,,Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace
wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w
Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét
izolacyjnych dla zadania okreslonego powyzej w zakresie:

a) izolacji przeciwwilgociowych przegréd w pomieszczeniach mokrych,
b) izolacji akustycznej $cian dziatowych.

W robotach izolacyjnych przewiduje sie:

1) przygotowanie podtoza pod warstwy izolacyjne,

2) wykonanie przeciwwilgociowej izolacji powtokowej z ,,ptynnej folii” powierzchni posadzki i Scian w
pomieszczeniu higieniczno-sanitarnym,

3) montazu izolacji akustycznej przegrod wydzielajgcych pomieszczenie higieniczno-sanitarne.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne".

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
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producenta, normach panstwowych i Swiadectwach ITB.
6.2 Szczegétowe wymagania dotyczgce materiatéw

1. Folia w ptynie - jednoskfadnikowa, gotowa do uzycia ptynna masa uszczelniajgca na bazie dyspersji
zywicy akrylowej. Przeznaczona do wykonywania izolacji przeciwwodnych w pomieszczeniach na
takich podtozach jak betony, tynki cementowo-wapienne, podfoza gipsowe, jastrychy, takze z
ogrzewaniem podtogowym i inne. Po wyschnieciu tworzy bezszwowg, trwatg, elastyczng powtoke
izolacyjna. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

e (Catkowita wodoszczelnosé
e Wysoka przyczepnosc

e Wysoka elastycznosé¢

e Zdolnos$¢ mostkowania rys
¢ Jednosktadnikowa

e tatwy w obrébce

¢ Do pomieszczen mokrych

Przyczepnos¢ poczatkowa na rozcigganie > 0,5 N/'mm®
przyczepnosé po dziataniu wody > 0.5 Nimm?

Framaiaks przyczepnos$é po starzeniu termicznym 0,5 N/mm?

wyrazona — s 3

v przyczepnosc¢ po cyklach zamrazania 2 EN 14891:2012

ks i odmrazania 20,5 Nimm EN 14891:2012/AC:2012
przyczepnos$¢ po dziataniu wody wapiennej | 0.5 N/mm?

Wodoszczelnosé brak przenikania

Zdolno$é do mostkowania peknieé 2 0,75mm

Uwalnianie substancji niebezpiecznych LA

2. Ptyty z wetny mineralnej produkowanej w technologii ECOSE®, o wymiarach dostosowanych do
systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych. Uniwersalny materiat izolacyjny, posiada
bardzo szerokie zastosowanie i doskonate wtasciwosci cieplno-akustyczne. Zapewnia gwarancje
ciszy i bezpieczenstwa ogniowego. Klasa pochtaniania dzwieku A dla gr. 75 mm.

7. SPRZET

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Do robét izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:

poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadtem do
zapraw, klejéw), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie
trapezowe, pedzle, szczotki.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
,»,Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw
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Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposob ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu budowy.

Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposdéb ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu
zapewniajgcych niezmienne wifasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakos¢ robdt. Do
roztadunku mozna uzywac woézkéw widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub
roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z
warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wdzkdéw transportowych, taczek.
Wykonawca we wiasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z jego
wywozem i sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowe;j.

9. WYKONANIE ROBOT

9.1 Przygotowanie podtoza

1. Podtoze powinno by¢ czyste, suche, badZz matowo-wilgotne, gtadkie, oczyszczone z ttuszczu, powtok
malarskich, naciekdw itp.

2. Podtoze pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztatcalne i powinno przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia.

3. Powierzchnia podkfadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe powinna by¢ réwna (bez
wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odttuszczona i odpylona.

4. Naroza powierzchniizolowanych powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane pod kgtem 45°.

5. Przed wykonaniem izolacji wtasciwej podtoze nalezy odpowiednio zagruntowac.

9.2 Gruntowanie podkiadu

1. Podtoze zagruntowac odpowiednim preparatem z Karty technicznej wyrobu.

2. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

3. Powtoki gruntujgce nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Jezeli nie zostato to szczegdétowo
okreslone, powtoke gruntujgcg nanies¢ w dwach warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

4. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

9.3 lzolacja z folii w ptynie

Podtoza nalezy zagruntowac srodkiem odpowiednim do wybranego rodzaju folii. Ponizej podano
ogoblne zalecenia dot. wykonania uszczelnienia z ptynnej folii, ktorych nalezy przestrzegad, o ile
wybrany producent nie podaje innych wymagan w swoich instrukcjach.

Folii ptynnej nie wolno tgczy¢ z innymi materiatami, rozcieficza¢ ani zageszcza¢. Po otwarciu
opakowania zawartos$é nalezy przemieszac w celu wyréwnania konsystencji i doktadnego wymieszania
wszystkich komponentéw.

Po doktadnym przygotowaniu podtoza naktadamy folie minimum w dwdch warstwach. Pierwszg
warstwe nanosi sie pedzlem lub watkiem, kolejne za$ przy pomocy pacy stalowej, pedzla lub watka.
Nanoszenie drugiej warstwy mozna rozpoczac¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy.

Swiezo wykonane powierzchnie posadzki lub tynku mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu
ich wykonania.
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Powierzchnie uszczelnione nalezy chronié przez ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody pod cisnieniem.
Powstatg po zwigzaniu powtoke nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami przez naniesienie na nig tynku,
posadzki lub oktadziny.

Tasme uszczelniajgcg stosuje sie wraz z ptynnga folig do zabezpieczenia narozy np. na styku Scian, sciany
z podtogg, w naroznikach, przy kratkach sciekowych, krawedziach przejs¢ rur instalacyjnych.

10. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

a) poprawnos¢ przygotowanego podtoza pod warstwy izolacyjne,

b) ewentualne zastosowanie srodkéw grzybobdjczych,

¢) zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

d) wilgotnos¢ podfoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) rownomiernos¢, ciggtosc, ilosé warstw i grubos$é izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas
izolacyjnych,

f) ciggtosc izolacji, jej stan techniczny przed zakryciem, brak uszkodzen powierzchniowych, przerw,
rozerwan, dziur i innych uszkodzen mechanicznych eliminujgcych poprawne dziatanie izolacji.

Kryteria oceny jakos$ci materiatéw izolacyjnych

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta deklaracjg
wtasciwosci uzytkowych, swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie, deklaracjg
zgodnosci, KOT, EOT, aprobatg techniczng lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$¢ nie mogg byc
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
materiatdow z dokumentacjg projektowg i ST oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami. Nie dopuszcza sie stosowania do robét izolacyjnych materiatow,
ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub swiadectw ITB. Nie
nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

11. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokofami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

11.1 Odbiodr robot izolacyjnych
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Odbidr powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawg do odbioru robdt izolacyjnych powinny by¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byty zlecane przez Wykonawce.

11.2 Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu

Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajgce. Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed
rozpoczeciem nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacijg
projektowa i szczegdtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapéw robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres
prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtdrzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

11.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

11.4 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

e szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
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Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy:

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-EN 14891:2017-03 | Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod ptytki
ceramiczne mocowane klejami — Wymagania, metody badan, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.
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ST-02. WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 02 s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot tynkarskich zwigzanych z ,Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace
wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w
Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét
tynkarskich dla zadania okreslonego powyzej w zakresie:

a) robot tynkarskich uzupetniajgcych po rozbiorce .

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,,Wymagania ogdlne". Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajgcy wartosci Sredniej na
Sciskanie, w MPa wg obowigzujgcych norm przedmiotowych.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw

1. Woda - do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozina wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw” lub PN-
EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozina stosowaé wodociggowg wode pitna.
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Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

. Piasek - powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do

zapraw budowlanych lub normy PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek
organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i

przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

. Cement - uzywany do tynkow musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1:
Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku.

. Wapno - wapno uzyte do zapraw tynkarskich musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 459-1: 2003
Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy

budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-

19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”.

Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 °C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzyé jednolity i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Do wykonania robot tynkarskich opisanych w pkt.1.1 przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego

podstawowego materiatu: piasek do zapraw, wapno, cement portlandzki 32,5 bez dodatkow, woda.

7. SPRZET
7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie moSliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu: mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
elektrycznej wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikéw na wode, rusztowania
rurowe i kolumnowe.

Podstawowe narzedzia: kasterka, taczki, wiadra, kielnia, paca styropianowa, poziomica, tata 3,0 m,
mtotek murarski.
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8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
»Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposdb ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu budowy.

Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposdéb ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu
zapewniajgcych niezmienne wifasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakos¢ robdt. Do
roztadunku mozna uzywac woézkéw widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub
roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z
warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wdzkow transportowych, taczek.
Wykonawca we wiasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z jego
wywozem i sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowe;j.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1 Warunki przystgpienia do robét

6. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe stalowe i okienne.

7. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muroéw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

8. Tynki nalezy wykonywad w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Be w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

9. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

10.Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

11.W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
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twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
9.2 Przygotowanie podioza
Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Spoiny w murach ceglanych:

e W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

e Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg. Gruntowanie podktadu

9.3 Wykonywanie tynkow zwyktych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nie narazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

10. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystagpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
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konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
¢ jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

e przyczepnosci tynkédw do podtoza,

e grubosci tynku,

¢ wygladu powierzchni tynku,

¢ prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

¢ wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badanie zgodnosci z projektem budowlanym i specyfikacja techniczna

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ metodg ogledzin i pomiardw
przez porownanie wykonanych tynkéw z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej, opisie
technicznym, w czesci rysunkowej, specyfikacji technicznej, kosztorysie oraz w protokotach badan
kontrolnych, protokotach czesciowego odbioru podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci badz jej wykluczenie.

Badanie jakosci zastosowanych materiatow

Sprawdzenie materiatdw nalezy dokonaé przez kontrole przedtozonych dokumentow w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji
projektowej.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw musza spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

e zaprawy wapienne wg PN-65/B-14502,

e zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504,

e zaprawy gipsowe wg PN-75/B — 14505,

e zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,
e zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkéw musi odpowiadaé¢ wymaganiom
normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkéw: obrzutki i narzutu nalezy stosowaé piasek
odmiany Il, a na wierzchnig warstwe tynkéw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac piasek odmiany
IIl. Materiaty, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budzg pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza
Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie powierzchni tynku lekkim mtotkiem. Po
odgtosie nalezy ustalié, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony

(dzwiek gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokonaé sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci
tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.
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Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkow zwyktych do podtozy z materiatdw ceramicznych,
pustakéw lub bloczkéw betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w ponizszej tabeli

Wymagane sity przyczepnosci tynkow zwyktych do podtoza

Rodzaj tynku Minimalna przyczepnosé tynku do podtoza
[KG/cm2]
Wapienny 0,10
cementowo-wapienny
gipsowo-wapienny 0,25
cementowo-gliniany

gipsowy 0,40
cementowy 0,50

Badanie mrozoodpornosci

Badanie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych przeprowadza sie na probkach stwardniatej zaprawy
wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odniesieniu do zapraw cementowych.

Badanie grubosci tynku

Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otworédw o srednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby
podtoze byto odstoniete a nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietna grubos¢ tynku
uznaje sie srednig warto$¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niS 5000 m2, nalezy na kazde 1000 m2 wycigé
jeden dodatkowy otwdr. Wymagana grubos¢ tynkéw zwyktych w zaleznosci od kategorii i rodzaju
podtoza nalezy przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Kategoria Podtoze lub podkiad Grubos¢ tynku | Dopuszczalne odchytki
tynku w [mm] [mm]
0 cegta, beton drobnowymiarowe 12 -6
lila elementy ceramiczne i betonowe +4 10
I jw. oraz plyty wiorowo-cementowe 15 -5

siatka stalowa lub druciano- +3 20
ceramiczna, otrzcinowanie
1,1V podioze gipsowe i gipsobetonowe 12 -4

VT, IVw cegta, beton, drobnowymiarowe 18 +2
elementy ceramiczne i betonowe,
ptyty widrowo-cementowe itp.
siatka stalowa lub druciano- 23
ceramiczna, otrzcinowanie

Badanie wyglagdu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie metodg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonig. Wymagania
dotyczgce wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu
wykonywania i kategorii tynku okreslone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli.
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Liczba warstw Sposob wykonania Wyglad powierzchni Kategoria Odmiana
tynku tynku
Tynki narzut uzyskany przez réwnomierne nierowna z widocznymi po- 0 tynki
jednowarstwowe obrzucenie powierzchni podtoza szczegolnymi z kielni i mozli- surowe
zaprawe wymi niewielkimi przeswitami
podtoza
jw., ale wyréwnane kielnig bez przeswitéw podtoza- wiek- |
sze zgrubienia wyrdwnane
jw., ale po narzuceniu sciggane paca z grubsza wyréwnana la
Tynki obrzutka +narzut wyréwnany od rowna, ale szorstka 1l Tynki
dwuwarstwowe reki, a nastepnie jednolicie zatarty na pospolite
ostro
Tynki obrzutka+ narzut+ gladz jednolicie rowna i gladka i
tréjwarstwowe gladko zatarta
obrzutka + narzut dokfadnie wyréw- | rowna i bardzo gtadka v Tynki
nany wg pasow lub listew + gladz doborowe
starannie wygladzona paca drewniana
lub metalowa
jw. z tym, ze gtadZ po zwiazaniu réwna, bardzo gladka, matowa, IVf
zostaje pociagnieta rzadka thusta bez widocznych ziarenek piasku
Zaprawa, a nastepnie starannie zatarta
pacg obtozona filcem
jak tynki dwuwarstwowe + gladz réowna, bardzo gladka z poty- Vw Tynki
wykonana po dostatecznym stezeniu | skiem, o ciemnym zabarwieniu wypalane
zaprawy narzutu przez zacieranie
pacg metalows z jednoczesnym posy-
pywaniem zacieranej powierzchni
mieszaning cementu i piasku przesia-
nego przez sito o przeswicie 0,25
mm, a w koficowym etapie pracy-
samym cementem i skrapianiem
powierzchni woda

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny miec¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym
samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce
wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza, plesni itp.,

e zacieki w postaci trwatych $ladéw na powierzchni tynkow,

e odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do
podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjgtkiem tynkéw surowych, w ktérych
dopuszcza sie wtosowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci
niezagaszonych czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkdw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 szt. na 10
m? tynku. Widoczne miejscowe nierdwnoéci powierzchni otynkowanych wynikajagce z techniki
wykonywania tynku (np.: slady wygtadzania kielnig lub zacierania pacg) sg niedopuszczalne dla tynkéw
doborowych, a dla tynkow pospolitych dopuszczalne sg szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci
do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowanej.

Badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Badanie kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty kontrolnej o
dtugosci 2,0 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe —
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci
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przeswitu miedzy tatg ( lub wzornikiem), a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.
Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za
pomocga faty kontrolnej z wmontowana dwukierunkowg poziomicg albo za pomocy poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzi¢ katownica i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tata i powierzchnig tynku w odlegtosci 1,0,
od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-IV nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych ( cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkow zwyktych

Kategoria Odchylenia powierzchni tynku od Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku | Odchylenie przecina-
tynku pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od pionowego poziomego jacych sie ptaszczyzn
linii prostej od kata przewidziane-
go w dokumentacji
0,1 la nie podlegaja sprawdzeniu

nie wieksze niz 4 mm
nalm

nie wieksze niz 3 mm
nalm

nie wieksze niz 4 mm
na | mi ogdtem nie
wiecej niz 10 mm na
catej powierzchni
ograniczonej przegro-
dami pionowymi
(Sciany, belki itp.,)

Il nie wieksze niz 4 mm na catej dtugosci
faty kontrolnej 2m

nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej diugosci faty
kontrolnej 2m

nie wieksze niz 2 mm
na | mi ogotem nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wyskosci oraz
nie wiecej niz 6 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysok.

nie wieksze niz 3 mm
na | mi ogotem nie
wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni
ograniczonej przegro-
dami pionowymi
(Sciany, belki itp.,)

nie wieksze niz 3 mm
na |l m

IV, IVf,
IVw

nie wieksze niz 2 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na catej diugosci faty
kontrolnej 2m

nie wieksze niz 1,5
mm na | m i ogotem
nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wyskosci oraz
nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysok.

nie wieksze niz 2 mm
na | mi ogétem nie
wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej przegro-
dami pionowymi
(sciany, belki itp.,)

nie wieksze niz 2 mm
na |l m

Badanie wykonczenia tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badanie kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np.:
wykoniczone na ostro, zaokraglone, luz zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢
zabezpieczone obrdbkami blacharskimi i kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenia
mechaniczne, takich jak, np.: przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zakfadach
przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione naroznikowymi listwami ochronnymi.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoriczonymi, przy osciezach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj.: pozostawienie bruzdy o
szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubosé tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete, np.: paskiem juty, pozostawione w tynku
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szczeliny dylatacyjne, ktdre nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub
wykonad obrébke blacharska w przypadku tynkow zewnetrznych.

11. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i umy¢
woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim

przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

¢ jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

Odbioér tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego — nie mogy by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

e poziomego — nie moggy by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

e trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
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Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierad:

e ocene wynikéw badan,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajgce. Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed
rozpoczeciem nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacijg
projektowa i szczegdtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapéw robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres
prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtdrzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

11.1 Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbiér czesSciowy robédt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

11.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robét objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),
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e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy:

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-85/B—04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B—10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-30020:1999

Wapno.

PN-EN 459-1: 2003

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-B-19701:1997

Cementy powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 998-1:2016-12

Wymagania dotyczace zaprawy do murdw -- Cze$¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

Inne dokumenty i instrukcje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt

1, Tynki”.
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ST-03. MALOWANIE WNETRZ

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 03 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich zwigzanych z ,Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace
wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w
Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania wewnetrznego obiektdw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng. Zakres
opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow, wymagan i sposobdéw
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich zewnetrznych i wewnetrznych
oraz ich odbioréw. Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego
i antykorozyjnego obiektéow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu:

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robaot:

1) gruntowanie nowo wykonanych tynkéw zwyktych wewnetrznych,

2) dwukrotne, a w razie koniecznosci, trzykrotne malowanie (do petnego wysycenia) $ciany korytarzy
i sal dydaktycznych do wysokosci 1,55 metra farbg lamperyjng wg kolorystyki Inwestora,

3) dwukrotne, a w razie koniecznosci, trzykrotne malowanie (do petnego wysycenia), nie
okfadzinowanej powierzchni scian farbami lateksowymi, wg indywidualnej kolorystyki Inwestora,
nie zawierajacymi rozpuszczalnikéw, bezemisyjnymi, w klasie 2 odpornosci na szorowanie na
mokro wg PN-EN 13 300 z atestem PZH,

4) dwukrotne malowanie, stalowych grzejnikdw farbg ftalowg nawierzchniowg w kolorze biatym,

5) dwukrotne malowanie podokiennikéw farbg ftalowa nawierzchniowg w kolorze biatym,

6) zabezpieczenie parapetdw wewnetrznych oraz stolarki okiennej i drzwiowej oraz posadzki folig
malarskg na czas malowania.

7) usuniecie folii malarskiej oraz mycie podtég, parapetéw i stolarki otworowej po zakonczeniu robdét
malarskich.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4. Dodatkowo w Specyfikacji
uzywane sg nastepujgce terminy:

e Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.

muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
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e Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na

podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

e Farba — ptynna lub pdtptynna zawiesina bgdZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy w roztworze spoiwa.

e Lakier — nie pigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry tworzy
powtoke transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

¢ Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklista powtoke

e Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigcg, ktdra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

e Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentdéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkédw pomocniczych.

e Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa,
terpentyna itp.).

e Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcieficzane woda — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcieficzane woda.

e Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentédw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej
do stosowania mieszanki.

e Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz
$rodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okres$lonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.

6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
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1. Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe.

2. Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.

3. Farby na spoiwach:

a) zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

b) zywicznych rozcieficzanych woda,

¢) mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia woda,

d) mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

4. Lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

Lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny

odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

$rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalnik przygotowane fabrycznie,

e S$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

o S$rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wifasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Do wykonania robot malarskich w ramach przedmiotowego zadania przewiduje sie zastosowanie
nastepujgcego podstawowego materiatu:

e farba lateksowa do malowania powierzchni wewnetrznych w klasie 2 odpornosci na szorowanie na
mokro wg PN-EN:13300 z atestem PZH,

e farba podktadowa do powierzchni metalowych o wtasnosciach antykorozyjnych,

e farba nawierzchniowa olejna lub ftalowa w kolorze biatym,

¢ Srodek gruntujacy podfoza mineralne wzmacniajacy, wyréwnujacy i ograniczajgcy jego chtonnosc,

e farba lamperyjna przeznaczona do malowania lamperii,

e materiat pomocniczy: papier Scierny, rozcienczalnik do farb olejnych i ftalowych, woda, folia i tasma
malarska ochronna.

7. SPRZET
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7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e pedzle i waftki,

e mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

e agregaty malarskie ze sprezarkami,

¢ drabiny i rusztowania.

Do wykonania robdét malarskich przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:
elektronarzedzia reczne jak: wiertarki reczne z mieszadtami do farb, pedzle, wiadra i oryginalne
pojemniki do farb, watki i kuwety malarskie, szlifierka katowa, opalarka reczna do farb, butla gazowa
propan-butan, pistolet malarski, sprezarka powietrza, szczotki druciane, mtotki, néz, rusztowania
systemowe z pomostami technologicznymi, przyscienny wyciag budowlany.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00
,Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkdw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatéw w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé¢ samochodéw
zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte
plandekami lub zamkniete. Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakierowe nalezy pakowadé, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1 Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakornczeniu poprzedzajgcych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
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wytaczniki itp.),

¢ wykonaniu podfozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

¢ wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

9.2 Wymagania dotyczace podfozy pod malowanie

Tablica |. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnos¢ podtoza,
w % masy
| Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci su- 6
chych mieszanek rozcienczanych woda lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4 4
Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub
widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farba antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢é naprawione zaprawa cementowa lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w
zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1. Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkédw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

2. Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw
starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawic
odpowiednig zaprawa.

3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkédw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4. Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlows.
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10. WARUNKI PROWADZENIA ROBOT MALARSKICH
WARUNKI OGOLNE PROWADZENIA ROBOT MALARSKICH
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdot malarskich
zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé
podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 9.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzié przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zzrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw
powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich
moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przez zabrudzeniem
farbami.

WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH WEWNETRZNYCH

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt.
9.2., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone powyzej. Prace malarskie nalezy prowadzi¢
zgodnie z instrukcjg producenta farb.

WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki te powinny by¢:

e niezmywalne przy stosowaniu Srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

e aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

¢ jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektows,

* bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, Sladéw pedzla,

e bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

e bez grudek pigmentdow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczanych wodg

Powtoki te powinny by¢:

e odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
e bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladéw pedzla,
¢ zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
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Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgcy rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie
dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

e spekan,
¢ tuszczenia sie powtok,
e odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki te powinny by¢:

e réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,

e nie Scieraé sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

* nie miec sladow pedzla,

e w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

¢ by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

e nie miec przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

¢ na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie wiekszej 20 cm2,

e chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

e odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

¢ Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach Sywicznych wodorozciericzalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

e miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektows,

¢ nie miec sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

e dobrze przylegac do podtoza,

e miec odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

¢ miec odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Przygotowanie powierzchni:

e Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna byé oczyszczona
nie mniej niz do 2 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051),

e Powierzchnie metalizowane metodg natryskowg powinny by¢ piaskowane,

e powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3
stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie
nie podano inacze;j.

Wykonywanie powtok:

e Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-
H-97052 (PN-70/H-97052). Malowanie konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-
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97053) wg wymagan podanych w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny réznic
sie kolorami.

e Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory
technologiczne powinny by¢ uzgodnione z cynkownig.

¢ Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063

Zalecenia szczegoétowe:

e Strefa malowana nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang gtebiej niz 30 mm,

e Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna
mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma,

e Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem,

¢ Dolne czesci konstrukcji wykonane ze stali trudnordzewiejgcej narazone na dtugotrwate dziatanie
wilgoci powinny by¢ zabezpieczone powtokami malarskimi.

e Szczeliny w stykach faczonych, miejsca osadzania tgcznikdéw mechanicznych oraz nieszczelnosci
spoin w konstrukcjach narazonych na wptywy atmosferyczne powinny by¢é odpowiednio
zabezpieczone przed przenikaniem wody,

Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie stosujgc powtoki malarskie. Powierzchnie elementéw

stalowych oczyscic¢ do Il stopnia czystosSci. Na przygotowang powierzchnie natozy¢ dwie warstwy farby

olejnej miniowej 60%. Nastepnie po wyschnieciu malowac konstrukcje dwoma warstwami emalii
chloro-kauczukowej nawierzchniowej. Po montazu — uzupetni¢ ubytki farby powstate w procesie
transportu i montazu.

11. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujgcych
terminach:

¢ dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
¢ dla pozostatych podtozy po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow.

Kontrolg powinny by¢ objete podtoza w przypadku:

e murdw ceglanych i kamiennych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc
wykonania zgodnie normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czystos¢ powierzchni, wilgotnosé muru,

e podtozy betonowych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$é¢ powierzchni,
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wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéow metalowych,

e tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos$é i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

e podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

e ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotnos$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

¢ elementow metalowych — czysto$é powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murdw nalezy badaé metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Réwnos¢
powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. Wyglad
powierzchni podtozy nalezy oceniaé¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé
przez przetarcie powierzchni suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia
nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé¢ przy uzyciu odpowiednich
przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos$¢ metoda
suszarkowo - wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 9.2., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania materiatéw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ wymienionym normom
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

e w przypadku farb ciektych:
o skoagulowane spoiwo,
O hie roztarte pigmenty,
o grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
o kozuch,
o Slady plesni,
o trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé osad,
o nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
o obce wtracenia,
o zapach gnilny,
w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
o Slady plesni,
o zbrylenie,
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o obce wtracenia,
o zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podfozy i naktadania
powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

¢ jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne
nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robdt:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

o na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos$é powtoki nalezy uznad za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdw nie
wypadnie,

o na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtfoka bedzie miata jednakowa
barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

48



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

12. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ wymienione niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podfoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podfozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatléw naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

12.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robodt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

12.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

e szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.
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13. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i

normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy:

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-89/B-81400

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 1SO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢

PN-EN 13300:2002

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998

Emalie olejno-8ywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe

PN-C-81800:1998

Lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe

PN-C-81801:1997

Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002

Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-84/6117-05

Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

Inne dokumenty i instrukcje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.
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ST-04. UKtADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 04 s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin glazurowych zwigzanych z ,,Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace
wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w
Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

e pokrycia podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

e pokrycia Scian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe wykonczeniowg, ochronng i
ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu gotowych zapraw klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie
wtasnosci materiatéw, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonania wyktadzin i oktadzin
wewnetrznych i zewnetrznych oraz ich odbioréow. Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin
chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych lub innych zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot:

1) wykonanie wewnetrznych oktadzin posadzek z ptytek ceramicznych ukfadzanych w ,karo” lub

uktadzie prostym w pomieszczeniach,

2) wykonanie wewnetrznych oktadzin $cian z ptytek ceramicznych w pomieszczeniu higieniczno-
sanitarnym,

3) wykonanie cokolikéw wysokosci 15 c¢cm na Scianach w obrebie pomieszczen z posadzkami
ceramicznymi

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

Antyposlizgowos¢ ptytek — krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj.: kat nachylenia
powierzchni ptytek polanych olejem, po ktérych cztowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa sie ( norma
DIN 51130) . Przedziaty kata w zakresie:

e 0-6° —ten przedziat oznacza ptytke nie posiadajacy cech antyposlizgowosci,
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e 6-10° —ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R9,

e 10-19° -ten przedziat oznacza antyposlizgowosé R10 ( ptytka antyposlizgowa),

e 19-27° -ten przedziat oznacza antyposlizgowosé R11 ( ptytka antyposlizgowa),

e 27-35° -ten przedziat oznacza antyposlizgowo$é R12 ( ptytka antyposlizgowa),

e powyzej35° -ten przedziat oznacza antyposlizgowoéé R13 ( ptytka antyposlizgowa).

Parametr antyposlizgowosci ( norma DIN 51097 ) dla pomieszczen, w ktdrych cztowiek porusza sie
boso:

e A>12°
e B>18°
e C224°

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodnosé z Dokumentacjg Projektowsa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

e PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
EM3%. Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<EM6%.
Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<EM10%. Grupa B Ilb.

e PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy
to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien S$cieralnosci,
mrozoodpornos$¢ i twardosc.
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Kleje i zaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢é wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

e Srodki ochrony ptytek i spoin,

¢ Srodki do usuwania zanieczyszczen,

¢ Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wfasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Podstawowy materiat

Do wykonania robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych z ptytek
ceramicznych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego materiatu:

e ptytki ceramiczne 30x30 cm — wewnetrzne, posadzkowe, antyposlizgowe R11,

e zaprawa klejowa oraz fuga do ptytek ceramicznych: elastyczne do zastosowan wewnetrznych,
e roztwory gruntujgce do podtoza pod okfadziny ceramiczne,
e Srodki czyszczace powierzchnie ptytek ceramicznych po fugowaniu.

7. SPRZET

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

¢ szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

¢ narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

o szlifierki katowe,

e pite stotowgq elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

¢ taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e poziomnice,

e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
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pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
»Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywacé do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1 Warunki przystapienia do robot
Do wykonywania robot oktadzinowych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét:

e wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

¢ roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

9.2 Wykonanie wyktadziny
9.2.1 Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny
by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B20 i grubosci minimum 50 mm. Podkfady z zaprawy
cementowej powinny mieé¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa. Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

¢ podktady zwigzane z podtozem — 30 mm,
e podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 40 mm,
e podkfady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 45 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
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pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem,
spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugosé boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe]. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢
wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka
powstania peknieé skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie
z gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc¢ kleju.

9.2.2 Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosé
i szerokos¢ spoin. Na jedne]j ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju
i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji klejagcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego narozinika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadka krawedzig
pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cate powierzchnie podtoza. Wielkos$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdéw i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

¢ 50x50 mm—3 mm

e 100 x 100 mm —4 mm
e 150 x 150 mm —6 mm
e 200 x200 mm—6 mm
e 250 x250 mm —8 mm
e 300 x300 mm —10 mm
e 400 x400 mm —12 mm

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
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wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu
kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé
dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i
mikroruchami odsungé¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewngatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod
cafa powierzchnia ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

e do 100 mm — okoto 2 mm
e 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
e 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

e powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek
mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od uto8enie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle
i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzic czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byc
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

9.3 Wykonanie oktadzin
9.3.1 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

e Sciany betonowe
e otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
e ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
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prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowag, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W
przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo- wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podfozy nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania
powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaka, bez ubytkdéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na dtugosci faty,

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygn.,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo8e by¢ wieksze ni8 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

9.3.2 Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug, wymiardow, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkosé
i przyjeta szerokosc spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i
wielko$ci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana
lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje
klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podto8a oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejgca naktada sie na podfoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé cate powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkos$ci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebdéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci
zebdw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa
kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto
10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka
ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wifasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swie8ej zaprawy klejowej po dociénieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”’. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobijaé¢ mtotkiem gumowym.
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Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zale8nosci od wymiardw
ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac
listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne
ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw)
nalezy uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa
sie po uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem
nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisngc w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczenn w ktérych
znajduja sie okfadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

10. WARUNKI PROWADZENIA ROBOT
WARUNKI OGOLNE PROWADZENIA ROBOT OKLADZINOWYCH
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

® przy pogodzie bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

11. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty
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- ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodno$é wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie rdwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 - metrowa tate,

e sprawdzenie spadkéw podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocy 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w ST, wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robdt
»Zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

¢ jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i oktadzin,

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
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pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy diwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

e grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zu8ycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. prawidtowego wykonania.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

11.1 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin
Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

e cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

¢ cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosé)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawacé gtuchego odgtosu,

e grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

¢ dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

¢ dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

¢ szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

e listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

11.2 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce oktadzin
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniac¢ nastepujgce wymagania:

e cafa powierzchnia oktadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

e cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢é gtuchego odgtosu,

e grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

¢ dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dfugosci 2 m,

¢ odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

¢ dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.
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12. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okfadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i
okfadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym
opracowaniu. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi
odpowiednio dla wyktadzin i dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do
przystgpienia do robot wykfadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy
podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy
naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i
wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtoS) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

12.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robodt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

12.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

e szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

13. PRZEPISY ZWIAZANE
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Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy:

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%. Grupa B
1.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Bl a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A |l a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 1l b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN I1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne sScieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na sScieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
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PN-EN I1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN I1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN I1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych ro8nic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990

rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czes$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z

ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
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ST-05. MOCOWANIE STOLARKI DRZWIOWE)

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 05 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot montazowych stolarki drzwiowej zwigzanych z ,Remontem w pracowni informatycznej i
hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury
informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

e montaz stolarki drzwiowej w $cianach konstrukcyjnych i dziatowych.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.

6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw

e drzwi wewnetrzne ptytowe fabrycznie wykonczone okleinowane lub laminowane materiatem
drewnopodobnym w kolorze zgodnym ze stolarkg istniajacg (do potwierdzenia przez
Zamawiajgcego), oscieznice regulowane.

o drzwi do klasopracowni informatycznej z dwoma zamkami,
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o do wc (z kratkag nawiewng)
o do pomieszczenia jednostki mieszkalnej z zamkiem cyfrowym.
e okucia i klamki w kolorze standardowym, zblizone do istniejgcych.
e pianka poliuretanowa montazowa,
¢ {3czniki mechaniczne z blach montazowych + kotki montazowe,
e tasma i folia malarska do zabezpieczenia powierzchni stolarki przed robotami wykoriczeniowymi.
Uwaga:

Wymiary stolarki okiennej i drzwiowej okreslone w dokumentacji projektowej nalezy traktowac
wyfacznie jako wartosci orientacyjne, ktére nie mogg zosta¢ uzyte jako wielkosci zamdwieniowe.
Wykonawca przed dokonaniem zamdwienia nowej stolarki zobowigzany jest do przeprowadzenia
weryfikacji z natury jej ilosci i wielkosci po wczesniejszym przeprowadzeniu demontazu istniejgcej
stolarki i odpowiednim przygotowaniu otwordw. Przygotowane przez Wykonawce na podstawie
pomiaréw z natury zestawienie zamodwieniowe stolarki nalezy przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Zamdéwienia mozna dokonad po ostatecznej (pisemnej ) akceptacji Inspektora.

7. SPRZET

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robdt okfadzinowych nalezy stosowaé:

e elektronarzedzia reczne: elektrowkretarki, wiertarka z udarem, mtot udarowy,
* noze, przecinaki, mfotki,
¢ podkfadki dystansowe, kliny, rozpdrki.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00
,Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposéb, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatow nalezy prowadzi¢ w sposdb ostrozny przy uzyciu $rodkow i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakosc robot. Do roztadunku mozna uzywacd
wozkéw widtowych, przenosnikdw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢
recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomoca woézkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

9. WYKONANIE ROBOT
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Do wykonywania montazu stolarki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robat:

e wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

¢ roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi,

e wszystkie roboty oktadzinowy i wyktadzinowe oraz 1. malowanie.

Montaz wykona¢ zgodnie z instrukcjg dostawcy. Bezposrednio po osadzeniu stolarke naleSy

zabezpieczy¢ przez szczelne oklejenie folig malarska. Stolarka drzwiowa przed wbudowaniem powinna

zostac odebrana od producenta przez zweryfikowanie dotgczonych swiadectw i atestow.

10. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:

e zgodnosc¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i ST,

* spos6b przygotowania osciezy otwordw do osadzenia stolarki (usuniecie tynku w miejscu osadzenia
i mocowania)

e iloscijakosc¢ tagcznikdw mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki,

e pewnosc¢ zakotwienia fgcznikdw mechanicznych w murze przez przeprowadzeni préby wyrywania,

e stabilno$¢ zamontowania elementéw stolarki i $lusarki w murze,

e poprawnos¢ osadzenia i regulacji stolarki,

e poprawnos$¢ dziatania skrzydet i wszystkich elementéw ruchomych,

e pionowos¢ osadzenia stolarki,

e estetyke styku oScieznic ze Sciana.

11. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Odbioru stolarki otworowej wykonac zgodnie z PN-EN 107:2002 (U) - ,,Metody badania okien. Badania

mechaniczne” i PN-EN 130:1998 ,Metody badari drzwi” Ponadto nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

e sprawdzi¢ dokumenty producenta: Swiadectwa dopuszczenia, atesty, karty gwarancyjne na profile
i okucia.

e sprawdzi¢ doktadnos¢ uszczelnienia styku powierzchni tynkowych z futryng drzwi.

e sprawdzi¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie oku¢ (przez kilkakrotne
otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz uruchomienie mechanizméw),

e sprawdzi¢ ilos¢ i jakos¢ punktéw mocowania, oraz doktadnos$é wypetnienia piankg przestrzeni
miedzy ramami a Scianami.
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Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materiatow, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

11.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbiér czesSciowy robédt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

11.2 Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robét objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).
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Normy
PN-EN 107:2002 (V) - ,Metody badania okien. Badania mechaniczne”

PN-EN 130:1998 ,Metody badar drzwi”

PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podziat

BN-79/7150-01. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-79/7150-02. Drzwi drewniane wewnetrzne. Metody badan.

BN-82/7150-04. Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.

PN-86/B-06072 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiaréw i odchytek od prostokatnosci.
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych t.1
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ST-06. OKLADZINY SCIAN PLYTAMI GIPSOWO-KARTONOWYMI

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 06 s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot montazowych oktadziny s$cian ptytami gipsowo-kartonowymi zwigzanych z ,Remontem w
pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne,
poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

e poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych konstrukcji $cian, zastepujacych tynki Scian,
e montazu $cian dziatowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktdrego wykonania zostaty
uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.
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6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm

Ptyty gipsowo-kartonowe impregnowane gr. 12,5 mm (typ ptyty H2 wg EN 520:2004+A1:2009)

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki / Essential Characteristics i
/Performance
Wytrzymato$é na scinanie/ Shear strength NPD
Reakcja na ogien (dla produktu nie ostonietego) / Reaction to fire (to
. . A2-s51,d0
exposed situations)
Przepuszczalnosé pary wodnej (dla kontroli dyfuzji pary wodnej) [p]/ 10
Water vapour permeability (for moisture diffusion control) [u]
Wytrzymatosé na zginanie ( kierunek wzdtuzny/kierunek poprzeczny) / 550/210 N
Flexural strenght (logitudinal/transversal)
*Qdpornos¢ na uderzenia (w warunkach koricowego zastosowania) /
Impact resistance ( in end use conditions)
*|zolacyjnosé akustyczna od dzwiekéw powietrznych (w warunkach
koncowego zastosowania) / Direct airborne sound insulation (in end use NPD
conditions)
*Pochtanianie dZzwiekow (w warunkach zastosowania koficowego)/
Acoustic absorption (in end use conditions)
Opor cieplny (wyrazony jako przewodnosc cieplna) [A] / Thermal 0,25 W/(m-K)
resistance (expressed as thermal conductivity) [A]

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg
PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie:

e gruboscig 27pum (100g/m2 lub =19 pm (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

® przyczepnoscig — brak ztuszczerh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

¢ wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania $cianek:
e ksztattowniki profilowane UW100
e Ksztattowniki profilowane CW100
e Ksztattowniki oscieznicowe UA100

Ksztattowniki potrzebne do wykonania obuddw:
e ksztattowniki profilowane UW50
e Ksztattowniki profilowane CW50
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Akcesoria stalowe
stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

¢ faczniki wzdtuzne,

e uchwyty bezposrednie diugie,

e uchwyty bezposrednie krotkie,

e koftki rozporowe plastikowe, metalowe,

¢ kofki szybkiego montazu,

e kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

e tasmy spoinowe: z wiékna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

o uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki

stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Whkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikow

miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

e wkrety stalowe ¢ 3,5 mm x 25 mm, ¢ 3,5 mm x 35 mm, ¢ 3,5 mm x45 mm, ¢ 3,5 mm x 55 mm, ¢
4,2 mm x 70 mm,

¢ blachowkrety samowiercace: ¢ 3,5 mm x 25 mm, ¢ 3,5 mm x 35 mm, ¢ 3,5 mm x 45 mm, ¢ 3,9 mm
x 11 mm, ¢ 3,5 x9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN I1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i

obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do

koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje

Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego

Tasma uszczelniajgca z PCW

7. SPRZET
7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
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e poziomica lub poziomica laserowa;
e wiertarki udarowe;

e wkretarki elektryczne;

e Srubokrety;

¢ nozyce do ciecia profili metalowych;
® no6zdo przycinania krawedzi ptyt.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
»Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposéb, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatdw nalezy prowadzi¢ w sposdb ostrozny przy uzyciu Srodkéw i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakos¢ robot. Do roztadunku mozna uzywad
wozkéw widtowych, przenosnikdw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢
recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomocg woézkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo. Pierwsza ptyta od dotu spetnia
role opakowania stosu. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos$é sktadowania — do pieciu pakietow o
jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1 Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania montazu scianki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét:

e przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt g-k powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow, suche i dobrze przewietrzone.

¢ ptyty nie moggy by¢ wbudowywane przy sredniej wilgotnos$ci wzglednej powietrza <80% oraz w
temperaturze pomieszczeth wynoszgcej mniej niz +5° C,

» temperatura kleju gotowego do uzycia powinna wynosi¢ =+10° C,

e ptyty muszg posiadaé temperature i wilgotnos¢ panujgcg w pomieszczeniu,

e temperatura i wilgotnos$¢ pomieszczen powinna by¢ stabilna w ciggu 12 godzin po montazu,

¢ szpachlowanie spoin mozna wykona¢ dopiero przy sredniej wzglednej wilgotnosci powietrza <70%
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(odpowiada wynikajacej z tego wilgotnosci ptyt <1,3%) oraz po zamocowaniu ptyt jako elementéw
Scian i sufitéw, te same warunki powinny by¢ spetnione przy szpachlowaniu finalng masa
szpachlowa.

9.2 Wykonanie $cian z ptyt G-K

Potozenie osi konstrukcji scian wymierzy¢ zgodnie z rzutem poziomym i wytrasowac za pomocg sznurka
barwigcego lub za pomocg innego trwatego oznakowania. Osie konstrukcji nalezy nastepnie przenies¢
na strop za pomoca pionu, poziomicy teleskopowej lub lasera budowlanego. Oscieznice drzwiowe oraz
stelaze sanitarne towarzyszgce urzgdzeniom nalezy wymierzy¢ i zaznaczy¢ na posadzce.

Scianki dziatowe wykona¢ z ptyt o grubosci 12,5 mm na profilach metalowych (w tym $cianki
obudowujace instalacje i stelaz) z wypetnieniem z wetny mineralnej o grubosci 10 cm.

Profile montowa¢ w rozstawie 60 cm (maksymalnie w rozstawie 62,5 cm). W rejonie wieszania
elementéw wyposazenia pomieszczen, profile montowaé w rozstawie 40 cm. W pomieszczeniach
,,mokrych” (od wewnatrz) wykonane $ciany zabezpieczy¢ dodatkowo folig w ptynie nanoszong dwu -
trzykrotnie. Przed natozeniem foli podtoze dodatkowo oczysci¢. Ptyty mocowac do profili wkretami
samogwintujgcymi. W przypadku poszycia jednowarstwowego ptyty mocowaé symetrycznie po obu
stronach $ciany. Poszycie przytwierdza sie tylko do pionowych profili CW, mocowanie do poziomych
profili faczgcych UW nie wystepuje.

Wykonanie spoin
Spoiny w systemowe mozna wykona¢ na dwa sposoby:

¢ spoina klejona,
¢ spoina szpachlowana.

Obie techniki dotyczg ptyt o prostopadtych krawedziach. Ptyty o krawedziach frezowanych wymagaja
uzycia tasm wzmacniajgcych.

Wykonywanie spoiny klejonej wraz z montazem ptyt

Dla scian szkieletowych poleca sie technike klejenia. Aby wykona¢ ekonomiczng spoine klejong nalezy
uzywac wytacznie kleju do spoin systemowych. Ptyty powinny by¢ wolne od kurzu. Klej naktadaé na
krawedz ptyty ( nie na szkielet). Do klejenia nadajg sie krawedzie fabryczne lub ciete. Krawedzie
powinny by¢ proste i uciete prostopadle. Po docisnieciu ptyt, klej musi catkowicie wypetniaé spoine.
Szerokos¢ spoiny klejonej powinna wynosi¢ £ 1 mm. Nie wolno dociska¢ mocno ptyt powodujac
wycisniecie kleju ze spoiny. Pierwszg ptyte przykrecac do pionowego profilu CW zaczynajac montaz od
strony otwartej profilu. Nastepnie na pionowa krawedz ptyty nalezy nanie$¢ ptaskie pasmo kleju z
kartusza. Temperatura gotowego do uzycia kleju powinna wynosi¢ powyzej +10°C, a temperatura
pomieszczenia powyzej +5°C. Drugg ptyte nalezy z jednej strony tak podeprze¢, aby krawedzie ptyt na
gbrze znajdowaty sie obok siebie, a na dole tworzyty waskg, klinowg szczeline. Dtugos¢ ptyt musi byé o
ok. 10 mm mniejsza od wysokosci pomieszczenia. Ptyte przymocowac na wysokosci ok. 60 mm ponizej
goérnej krawedzi wkretami samogwintujgcymi do profilu CW. Gdy jednostronne podparcie przy
podtodze zostanie usuniete, druga ptyta pod wtasnym ciezarem przywrze do pierwszej ptyty i klej
ulegnie Sci$nieciu. Nastepnie wkrety nalezy mocowac¢ w sposéb cigglty od gory do dotu. Rozstaw
wkretéw powinien wynosi¢ < 250 mm. Zaleznie od temperatury pokojowej oraz wilgotnosci powietrza
klej twardnieje po ok. 12-36 godzinach. Po stwardnieniu kleju jego nadmiar usung¢ szpachelkg lub
kielnig. Miejsca potaczen oraz elementy mocujgce nalezy zaszpachlowaé masg szpachlows .

Spoina szpachlowana
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Ptyty nalezy szpachlowac¢ wytgcznie masg szpachlowa. Nalezy zachowac¢ odpowiednig szerokosc¢ spoin,
w przypadku ptyt o grubosci 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz tebki wkretow szpachlowa¢ bez
tasmy wzmacniajacej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pytu i kurzu. Szpachlowac
mozna ptyty suche, ktére nie posiadajg podwyiszonej wilgotnosci. Jesli w pomieszczeniach
przewidziane jest wykonywanie jastrychow lub tynkdw na mokro, spoinowaé¢ mozna dopiero po
wtérnym wyschnieciu ptyt. Sypkg mase szpachlowg miesza¢ z czystg woda, po 2 minutach gdy
mieszanka wchionie wode, mase nalezy wymieszac do uzyskania jednorodnej struktury. Nalezy uzywadé
tylko czystych naczyn i narzedzi. Nie stosowac¢ mieszadet elektrycznych. Mase szpachlowa weciskaé
miedzy spoiny do petnego wypetnienia. Mase nanosi¢ najpierw na jedng krawedz ptyty, po czym
rozprowadzac do przeciwlegtej krawedzi. Po wyschnieciu masy szpachlowej natozonej w pierwszym
cyklu roboczym mozna naniesé finalng mase szpachlowa. Gdy wyschnie, w razie potrzeby mate
nieréwnosci szlifowaé papierem Sciernym.

Wykonanie spoin w ptytach o krawedzi frezowanej

Ptyty o krawedzi frezowanej faczy sie za pomocg tasm wzmacniajgcych. Ptyty montowac na styk
wkretami samogwintujgcymi w odstepach < 250 mm. Na krawedzie frezowane przyklejac
samoprzylepng tasme wzmacniajgca. Nastepnie szpachlowac wciskajgc mase szpachlowa w perforacje
taSmy do catkowitego wypetnienia krawedzi frezowanej. Alternatywnie mogg by¢ uzyte ogodlnie
dostepne taSmy wzmacniajgce o szerokosci 50-60 mm do pokrycia masg szpachlowg w pierwszym
cyklu roboczym. Po wyschnieciu masy nalezy wykonac¢ drugi cykl roboczy polegajgcy na naktadaniu
masy szpachlowej na réwno z powierzchnig ptyty. Montowanie ptyt nastepuje ptyta za ptytg bez
docinania. Wymagane przesuniecie spoin wynosi 2200 mm, krzyzowanie spoin jest niedozwolone.
Nalezy unika¢ stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie ptyt o wysokosci pomieszczenia lub
wykonywac je w nastepujacy sposéb: na kazdej z obu stron $cian z poszyciem jednowarstwowym
wykonac klejone spoiny poziome w miejscach pomiedzy profilami konstrukcji.

Mocowanie profili ograniczajgcych

Stalowe profile UW mocowa¢ w miejscu oznaczenia osi konstrukcji $ciany do przylegajgcych
elementéw budowli w poziomie. Do tego celu uzywaé atestowane kotki wbijane lub rozporowe.
Pionowe pofaczenia sciany wykonywac przy uzyciu pionowych profili CW. Odlegtos¢ pomiedzy
punktami mocowania powinna wynosi¢ w poziomie max. 70 cm, a w pionie max. 100 cm. W przypadku
przylegajacych nieréwnych elementéw budowli oraz wymogdw dotyczgcych dzwiekochtonnosci,
odlegtos¢ punktdw mocowania nalezy zmniejszy¢. W celu spetnienia wymogdéw ochrony
przeciwpozarowe] oraz akustycznej, potgczenia $cian nalezy wykonaé¢ za pomoca odpowiednich
materiatdow, np. uszczelnien samoprzylepnych lub tasm izolacyjnych z wetny mineralnej. Nie wolno
stosowac palnych materiatéw uszczelniajgcych.

Mocowanie profili pionowych CW

Profile CW nalezy ustawié pionowo w profilach tgczgcych UW mocowanych do stropu i posadzki. Profili
CW nie mocowac mechanicznie do profili UW. Maksymalny rozstaw profili CW dla ptyty o grubosci 12,5
mm wynosi 62,5 cm. Profile CW nalezy przycinaé na dtugos¢ z niedomiarem, powinny wchodzié¢ na co
najmniej 15 mm w profil stropowy, a w profilu posadzkowym sta¢ na jego srodniku. W przypadku
wiekszych wysokosci $ciany moze by¢ konieczne przedtuzenie pionowych profili CW. Dtugosci zaktadek
powinny wynosic¢ nie mniej niz dziesieciokrotnos$¢ wysokosci profilu:

>50 cm dla profili CW50,

>75 cm dla profili CW75,

2100 cm dla profili CW100.

Montaz instalacji elektrycznych

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

74



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

Instalacje elektryczne mozna dowolnie uktada¢, w pionie i poziomie, w pustce Scian szkieletowych,
przed umieszczeniem materiatdw izolacyjnych. Prace mogg by¢ wykonywane tylko przez monteréw z
uprawnieniami. Dla poziomego prowadzenia przewoddéw profile CW posiadajg odpowiednie wyciecia
w $rodnikach. Otwory pod typowe gniazda wykonywac za pomocg wiertet otworowych lub wyrzynarki.
Gdy Sciany majg spetnia¢ wymagania dotyczgce ochrony akustycznej oraz pozarowej, otwory nalezy
dodatkowo zabezpieczyé. Puszki gniazd wtykowych, wytgcznikéw i rozdzielaczy mozna wbudowywac
w dowolnym miejscu Scian dziatowych, jednak nie bezposrednio naprzeciw siebie. Nalezy przy tym
przestrzegaé nastepujacych zasad:

e w przypadku scian z wypetnieniem pustki o okreslonej klasie odpornosci ogniowej, wypetnienie w
postaci wetny skalnej (temperatura topnienia 21000°C) moze by¢ sprasowane do grubosci max. 30
mm,

e w przypadku $cian z innymi materiatami izolacyjnymi, wzglednie bez materiatoéw izolacyjnych,
puszki nalezy obtozy¢ zaprawa gipsowa o grubosci ok. 20 mm lub obudowac ptytami gipsowymi.

Po ufozeniu przewoddéw pionowych i zamknieciu ewentualnych przejs¢ w suficie i podtodze,
wmontowac oscieznice drzwiowe i stelaze podczas montazu konstrukgji.

Mocowanie urzadzen sanitarnych

Nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage na wykonanie $cian dziatowych, na ktérych zamontowane beda
urzadzenia sanitarne. Urzgdzenia sanitarne (umywalki) montowac¢ na wbudowane w $ciany stelaze
sanitarne. Lekkie urzadzenia mocowaé do zamontowanych poziomo szyn metalowych, rygli
drewnianych lub paska ptyt z materiatéw na bazie drewna o grubosci 40 mm. Pofaczenia tych
elementéw nosnych z pionowymi profilami powinny by¢ tak wykonane, aby przenosity obcigzenia.
Profile nalezy umiesci¢ kazdorazowo otwartg strong do w kierunku elementu nosnego i przymocowacd
do nich element nosny za pomocg wkretéw wkrecanych od srodnika profilu lub od ramienia profilu,
zaleznie od rodzaju oraz wykonania. Elementy nosne nalezy tak przymocowac, aby ich powierzchnia
przylegata do tylnej/wewnetrznej strony poszycia ptyt. Stelaze sanitarne mieszczace sie pomiedzy
profilami pionowymi konstrukcji $ciany dziatowej mocuje sie je do nich oraz do posadzki wedtug
zalecen producenta stelazy. Otwory w poszyciu dla przejscia rur i elementéw mocujgcych wycigé z
nadmiarem ok. 10 mm, zagruntowad krawedzie otwordéw i luzy wypetnic kitem trwale plastycznym. Ze
wzgledu na akustyke, zamocowania rur do konstrukcji nalezy oddzieli¢ za pomocg podktadek z gumy
lub filcu. W profilach metalowych maksymalna wielko$¢ wyciecia (szerokos¢, wysokosé) powinna byé
mniejsza lub réwna wysokosci $rodnika. W profilach przy zastosowaniu poszycia jednowarstwowego
dopuszcza sie jedno wyciecie w srodnikach kazdego profilu pionowego.

Izolacja akustyczna przepustow

Przejscia przewoddw elektrycznych i rur instalacyjnych nalezy wykona¢ jako szczelne. Przewody
rurowe muszg by¢ zaopatrzone w obejmy izolujgce i nie mogg mie¢ kontaktu z poszyciem sScian oraz
konstrukcjg Sciany. Instalacje wbudowywaé w sposdb diwiekoszczelny wedtug wskazéwek
producenta.

Wbudowywanie wetny mineralne;j

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ w pustce $cian na styk, na catej ich powierzchni i przymocowac w
sposéb dtugotrwale zabezpieczajagcy przed obsunieciem. Zaleca sie ktadzenie izolacji w dwadch
warstwach mijankowo.

Wbudowanie drzwi, otwory w $cianach

Dolnych profili UW nie prowadzi sie przez obszar otworu drzwiowego, nalezy je odpowiednio rozsungé
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zostawiajgc wolne miejsce. Projektowane oScieznice z ptyt drewnopochodnych nalezy mocowa¢ do
profili CW uprzednio usztywnionych drewniang kantdéwka. Profile powinny by¢ usztywnione na catej
wysokosci sciany. Jako nadproze drzwiowe (okienne) nalezy wbudowa¢ profil Scienny UW i osadzi¢ w
nim dwa profile CW (bez mocowania). Poszycie z ptyt wykonac¢ zgodnie z rysunkami podanymi przez
producenta. Nalezy przestrzegac zasady, by przesuniecie spoin byto 220 cm. Poziomych stykow ptyt
nalezy w obrebie drzwi unikac lub wykonywaé w postaci spoin klejonych. Spoiny ptyt z przodu i z tytu
Sciany w obrebie nadproza powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie. W przypadku wysokich $cian, w
ktorych montuje sie ciezkie skrzydta drzwiowe, spoiny ptyt wykonywac jako klejone.

Spoiny dylatacyjne.

Ptyty g-k w ograniczonym stopniu wydtuzajg sie i puchng w zalezno$ci od wilgoci i temperatury, dlatego
w pomieszczeniach o diugosci 2 20 m przewidzie¢ dylatacje w jastrychu. Rozszerzenia i zawezenia
posadzek oraz przejscia przez drzwi nie wymagajg dylatacji. Reguta ta obowigzuje takze dla obszaréw
objetych osobnymi obwodami C.O. lub pomiedzy pomieszczeniami ogrzewanymi i bez ogrzewania.
Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy konsekwentnie kontynuowac¢ w warstwach podtogowych w
tym samym miejscu i takiej samej rozpietosci

Wykonanie wiszgcej obudowy instalacji z ptyt g-k

Do mocowania poszycia do konstrukcji nosnej stosowac odpowiednie, dopuszczalne kotki rozporowe:
przy profilach metalowych specjalnymi tgcznikami. Wyznaczyé poziom planowanej obudowy z ptyt i
odznaczy¢ ten poziom na Scianach i suficie. Wyznaczy¢ linie przebiegu profili gtéwnych. Zamocowac
profile przy$cienne na catym wyrysowanym obwodzie, za pomocg kotkow/$rub w rozstawie 450mm.
W miejscach przebiegu profili gtéwnych zamocowac do istniejgcego stropu wieszaki i zawies¢ pierwszy
profil gtdwny CD. Rozstaw wieszakéw wzdtuz profili gtéwnych moze wynosi¢ maksymalnie 1200mm.
Zalecana maksymalna odlegtos¢ wieszaka od Sciany to 600mm. Naciggnaé linke pod pierwszym
profilem gtéwnym i prostopadle do niej drugg linke w odlegtosci od $ciany rdwnej wyznaczonej
szerokosci ptyty skrajnej, w celu utrzymania kata prostego na przecieciu profili. Zawiesi¢ pozostate
profile gtéwne CD w odstepach co 1200mm, kontrolujgc poziom sufitu poprzez regulowanie
wieszakdw. Przymocowaé do S$ciany profile przyscienne UD. Nastepnie uzupetni¢ konstrukcje
poprzeczkami z docietych odpowiednio wczedniej profili CW potgczonych z profilami UW i
przymocowac ja do profili przysciennych UD. Przycigé ptyty do odmierzonych dtugosci wynikajacych z
pomiaréw zmontowanej konstrukcji. Ptyty mocowac do profili wkretami samogwintujgcymi. Ptyty
nalezy szpachlowac¢ wytacznie masg szpachlowg. Spoiny oraz tebki wkretéw szpachlowac bez tasmy
wzmachiajacej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pytu i kurzu. Mase szpachlowg
wciska¢ miedzy spoiny do petnego wypetnienia. Mase nanosi¢ najpierw na jedng krawedz ptyty, po
czym rozprowadzaé¢ do przeciwlegtej krawedzi. Po wyschnieciu masy szpachlowej natozonej w
pierwszym cyklu roboczym mozna nanie$¢ finalng mase szpachlowa. Gdy wyschnie, w razie potrzeby
mate nierownosci szlifowaé papierem Sciernym.

10. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt g-k powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 , Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.
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W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

e réwnos¢ powierzchni ptyt,

e naroznikii krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

e wymiary ptyt (zgodne z tolerancjy),

e wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

e obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt g-k i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

11. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokofami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych z
ptyt g-k. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST daty
pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

e zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng,

¢ rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podtoza,

e prawidtowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e wichrowatos$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami
prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentac;ji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane
W ponizszej tabeli.
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Odchylenie powierzchni| Odchylenia powierzchni 1 krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajacych
plaszczyzny i sig plaszczyzn od
odchylenia kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

pionowego

poziomego

nie wigksza niz 2 mm 1

nie wieksze niz 1,5 mm

nie wieksze niz 2 mm

w na 1 mb i ogdtem nie na 1 mb i ogélem nie
liczbie nie wiekszej niz wiecej niz 3 mm w wigcej niz 3 mm na
2 pomieszezeniach do 3.5 calej powierzchni

na calej dlugosci taty

mm wysokosci oraz nie

ograniczonej scianami,

nie wieksze niz 2 mm

kontrolnej o dlugogei 2 | Wigce] niz 4 mm w belkami itp.
‘mb pomieszczeniach
powyzej

3.5 m wysokoscei

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materiatow, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

11.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesSciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbiér czesSciowy robédt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

11.2 Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
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materiatow i wyrobéw budowlanych,
e protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane oghiowo w sposdb
ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ognhiowo w sposdb
ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin sciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

79



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

ST-07. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 07 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot montazowych sufitu podwieszanego zwigzanych z ,,Remontem w pracowni informatycznej i
hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury
informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

¢ wykonanie sufitow podwieszanych, w systemie, do ktérego wykonania zostaty uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.
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6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm

Ptyty gipsowo-kartonowe impregnowane gr. 12,5 mm (typ ptyty H2 wg EN 520:2004+A1:2009)

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki / Essential Characteristics i
/Performance
Wytrzymato$é na scinanie/ Shear strength NPD
Reakcja na ogien (dla produktu nie ostonietego) / Reaction to fire (to
. . A2-s51,d0
exposed situations)
Przepuszczalnosé pary wodnej (dla kontroli dyfuzji pary wodnej) [p]/ 10
Water vapour permeability (for moisture diffusion control) [u]
Wytrzymatosé na zginanie ( kierunek wzdtuzny/kierunek poprzeczny) / 550/210 N
Flexural strenght (logitudinal/transversal)
*Qdpornos¢ na uderzenia (w warunkach koricowego zastosowania) /
Impact resistance ( in end use conditions)
*|zolacyjnosé akustyczna od dzwiekéw powietrznych (w warunkach
koncowego zastosowania) / Direct airborne sound insulation (in end use NPD
conditions)
*Pochtanianie dZzwiekow (w warunkach zastosowania koficowego)/
Acoustic absorption (in end use conditions)
Opor cieplny (wyrazony jako przewodnosc cieplna) [A] / Thermal 0,25 W/(m-K)
resistance (expressed as thermal conductivity) [A]

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg
PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie:

e gruboscig 27pum (100g/m2 lub =19 pm (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

® przyczepnoscig — brak ztuszczerh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

¢ wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitéw:
e ksztattowniki profilowane CD60x27
e Ksztattowniki profilowane UD28x27

Akcesoria stalowe
stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

¢ {aczniki wzdtuzne,
e uchwyty bezposrednie diugie,
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e uchwyty bezposrednie krotkie,

¢ kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

¢ kotki szybkiego montazu,

o kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

e tasmy spoinowe: z wiékna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

e uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki

stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Whkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikow

miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

e wkrety stalowe ¢ 3,5 mm x 25 mm, ¢ 3,5 mm x 35 mm, ¢ 3,5 mm x45 mm, ¢ 3,5 mm x 55 mm, ¢
4,2 mmx 70 mm,

¢ blachowkrety samowiercace: ¢ 3,5 mm x25mm, ¢ 3,5mm x 35 mm, ¢ 3,5 mm x 45 mm, ¢ 3,9 mm
x 11 mm, ¢ 3,5 x9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i

obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do

koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje

Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego

Tasma uszczelniajgca z PCW

7. SPRZET

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
7.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robdt okfadzinowych nalezy stosowaé:

e poziomica lub poziomica laserowa;
e wiertarki udarowe;

e wkretarki elektryczne;

e Srubokrety;
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¢ nozyce do ciecia profili metalowych;
e noézdo przycinania krawedzi ptyt.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
»Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposéb, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatow nalezy prowadzi¢ w sposdb ostroiny przy uzyciu Srodkow i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakos¢ robot. Do roztadunku mozna uzywad
wozkéw widtowych, przenosnikdw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢
recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomocg woézkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo. Pierwsza ptyta od dotu spetnia
role opakowania stosu. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos$é sktadowania — do pieciu pakietow o
jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1 Warunki przystapienia do robot
Do wykonywania montazu scianki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét:

e przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt g-k powinny by¢ zakorczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow, suche i dobrze przewietrzone.

e plyty nie moga by¢ wbudowywane przy sredniej wilgotnosci wzglednej powietrza <80% oraz w
temperaturze pomieszczen wynoszgcej mniej niz +5° C,

» temperatura kleju gotowego do uzycia powinna wynosi¢ =+10° C,

e ptyty muszg posiadaé temperature i wilgotnos¢ panujgcg w pomieszczeniu,

e temperatura i wilgotnos$¢ pomieszczen powinna by¢ stabilna w ciggu 12 godzin po montazu,

¢ szpachlowanie spoin mozna wykonac¢ dopiero przy sredniej wzglednej wilgotnosci powietrza <70%
(odpowiada wynikajacej z tego wilgotnosci ptyt <1,3%) oraz po zamocowaniu ptyt jako elementéw
Scian i sufitéw, te same warunki powinny by¢ spetnione przy szpachlowaniu finalng masa
szpachlowa.
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9.2 Wykonanie sufitu z ptyt G-K na ruszcie krzyzowym

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt jest jednowarstwowy sktadajgcy sie z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody
kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi byé wieksze od pieciokrotnej wartosci
obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do
kotwienia muszg posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajgcych $cianach przez
wytrasowanie gdérnej krawedzi katownika przysciennego na okalajgcych $cianach. Kgtownik mocuje sie
kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje sie miejsca
przebiegu profili gtdwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zostac tak rozplanowane, aby z obu stron
przy Scianach pozostaty jednakowe odlegtosci wieksze niz potowa szerokosci ptyty tj. 30 cm.
Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach gtéwnych. Wzdtuz linii
przebiegu profili gtéwnych trasuje sie miejsca mocowania wieszakéw w rozstawie, co 120 cm. Po
zamocowaniu wieszakdw podwiesza sie profile gtéwne, nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60
cm profile poprzeczne ,,120”, a miedzy nimi profile ,60” tak, aby powstata siatka o boku 60 cm.
Poziomujgc catg konstrukcje wktada sie ok. 30% ptyt. Ptyty powodujg utozenie i wyrdwnanie
konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkdéw profili dochodzgcych do $cian. Docinac je nalezy
z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupetnienie wszystkich ptyt..

Wykonanie spoin
Spoina szpachlowana

Ptyty nalezy szpachlowac¢ wytgcznie masg szpachlowa. Nalezy zachowac¢ odpowiednig szerokosc¢ spoin,
w przypadku ptyt o grubosci 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz tebki wkretow szpachlowa¢ bez
tasmy wzmacniajacej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pytu i kurzu. Szpachlowac
mozna ptyty suche, ktére nie posiadajg podwyiszonej wilgotnosci. Jesli w pomieszczeniach
przewidziane jest wykonywanie jastrychow lub tynkdw na mokro, spoinowaé¢ mozna dopiero po
wtérnym wyschnieciu ptyt. Sypkg mase szpachlowg miesza¢ z czystg woda, po 2 minutach gdy
mieszanka wchionie wode, mase nalezy wymieszac do uzyskania jednorodnej struktury. Nalezy uzywadé
tylko czystych naczyn i narzedzi. Nie stosowac¢ mieszadet elektrycznych. Mase szpachlowa weciskaé
miedzy spoiny do petnego wypetnienia. Mase nanosi¢ najpierw na jedng krawedz ptyty, po czym
rozprowadzac do przeciwlegtej krawedzi. Po wyschnieciu masy szpachlowej natozonej w pierwszym
cyklu roboczym mozna naniesé finalng mase szpachlowa. Gdy wyschnie, w razie potrzeby mate
nieréwnosci szlifowaé papierem Sciernym.

Wykonanie spoin w ptytach o krawedzi frezowanej

Ptyty o krawedzi frezowanej faczy sie za pomocg tasm wzmacniajgcych. Ptyty montowac na styk
wkretami samogwintujgcymi w odstepach < 250 mm. Na krawedzie frezowane przyklejac
samoprzylepng tasme wzmacniajgca. Nastepnie szpachlowac wciskajgc mase szpachlowa w perforacje
taSmy do catkowitego wypetnienia krawedzi frezowanej. Alternatywnie mogg by¢ uzyte ogodlnie
dostepne taSmy wzmacniajgce o szerokosci 50-60 mm do pokrycia masg szpachlowg w pierwszym
cyklu roboczym. Po wyschnieciu masy nalezy wykonac¢ drugi cykl roboczy polegajgcy na naktadaniu
masy szpachlowej na réwno z powierzchnig ptyty. Montowanie ptyt nastepuje ptyta za ptytg bez
docinania. Wymagane przesuniecie spoin wynosi 2200 mm, krzyzowanie spoin jest niedozwolone.
Nalezy unika¢ stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie ptyt o wysokosci pomieszczenia lub
wykonywac je w nastepujacy sposéb: na kazdej z obu stron $cian z poszyciem jednowarstwowym
wykonac klejone spoiny poziome w miejscach pomiedzy profilami konstrukcji.
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Wbudowywanie wetny mineralne;j

Materiat izolacyjny nalezy uktadaé¢ w pustce nad profilami gtéwnymi, na catej ich powierzchni. Zaleca
sie ktadzenie izolacji w dwdch warstwach mijankowo.

10. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt g-k powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

e réwnosc powierzchni ptyt,

e narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

e wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

e wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

e obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt g-k i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

11. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokofami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych z
ptyt g-k. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST daty
pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

e zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng,

e rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podtoza,

e prawidtowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e wichrowatos$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami
prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
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przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane
W ponizszej tabeli.

pionowego

poziomego

Odchylenie powierzchni| Odchylenia powierzchni 1 krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajgcych
plaszezyzny i si¢ plaszezyzn od
odchylenia kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksza niz 2 mm 1

na calej dlugosci taty

nie wieksze niz 1,5 mm

mm wysokosci oraz nie

nie wigksze niz 2 mm

w na 1 mb i ogdtem nie na 1 mb i ogélem nie
liczbie nie wiekszej niz wiecej niz 3 mm w wigcej niz 3 mm na
2 pomieszezeniach do 3.5 calej powierzchni

ograniczonej scianami,

nie wieksze niz 2 mm

kontrolnej o dlugogei 2 | Wigce] niz 4 mm w belkami itp.
‘mb pomieszczeniach
powyzej

3.5 m wysokoscei

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materiatow, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

11.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesSciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

11.2 Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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e dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robét objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane oghiowo w sposdb
ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane oghiowo w sposdb
ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin sciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.
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ST-08. POSADZKIZ PANELI

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 08 s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot montazowych oktadziny podtogowej z paneli podtogowych zwigzanych z ,Remontem w
pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne,
poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

e posadzek z paneli podtogowych
¢ listew cokotowych drewnianych.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.
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6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm

¢ typ powierzchni laminatu — struktura drewna
¢ warstwa spodnia — laminat przeciwprezny

¢ f3czenie desek — ,click”

e odpornos¢ na zaplamienia (4) , blakniecia (4)
e przyrost grubosci po pecznieniu <18%
Podktad pod panele — pianka podktadowa

Folia budowlana gr. 0,2mm

Listwy cokotowe systemowe w kolorze paneli.

6.3 0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.
6.4 Sprzet do wykonania robét
Do wykonywania robdt wyktadzinowych nalezy stosowac:

¢ mtotek (500 g),

e przyrzad montazowy,

e miara drewniana lub zwijana,

e drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

¢ kliny drewniane,

¢ klocek do dobijania desek.

¢ jako podkfadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatow

7. TRANSPORT

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00
,»,Wymagania ogdlne”.

7.2 Transport materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposéb, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatow nalezy prowadzi¢ w sposdb ostrozny przy uzyciu Srodkow i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakosc robot. Do roztadunku mozna uzywacd
wozkéw widtowych, przenosnikdow tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢
recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomocg woézkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo. Pierwsza ptyta od dotu spetnia
role opakowania stosu. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos$é sktadowania — do pieciu pakietow o
jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
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8. WYKONANIE ROBOT
8.1 Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania montazu paneli:

e Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywacé w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura
ta powinna sie utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdch
dni powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed
montazem powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim
i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature i wilgotnos¢ do
pomieszczen w ktdrych beda zamontowane.

e Podtoze pod panele powinno by¢ rowne , gtadkie, suche i stabilne.

e Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcy pfaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

8.2 Wymagania dotyczgce montazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdéw pomieszczenia nie
przekracza 8 m, zaleca sie ukfadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréow
wiekszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dtuzszego boku.

Jesli wilgotnosé podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chronié podtoge przed wptywem pochodzacej
z niego wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowg - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba j3
utozyé, zachowujac min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpiecza¢ tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podkfadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadaé piérem
do sciany. Poszczegdlne deski tgczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte wsuniecie
wyprofilowanych elementdw ztgcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske
przycinamy, pamietajgc o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktadamy drewniane kliny. Kazdy
kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czota.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzyé przed utoieniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisng¢ tak, aby
zlikwidowac szczeline miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz $ciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10-15mm.

Po utozeniu podtogi usungé kliny blokujace, a pozostatg szczeline przykry¢ przySciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac do sciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi),
przy pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych. Bezposrednio po
olistwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

9. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzié prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.
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Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkdw wilgotnosci i czystosci podktadu,

e sprawdzenie rownosci podktadu przyktadajgc w réoznych miejscach i kierunkach faty 2m,

e sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty 2 m przyktadanej w réznychw
dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

10. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokofami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna
by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

e okfadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz
e jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robat,

e w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac..

10.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

10.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

e szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.
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11. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych tom | Budownictwo
Ogodlne czes¢ 4 dziat 25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatéw drzewnych".
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ST-09. INSTALACIJE SANITARNE

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 09 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej zwigzanych z ,Remontem w pracowni
informatycznej i hotelarskiej - prace wykonczeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa
infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.”

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

e demontaz rurociggow,

e demontaz armatury,

e montaz rurociggéw,

e montaz armatury,

e montaz urzadzen,

¢ badania instalacji,

e proéby hydrauliczne cisnieniowe i szczelnosci

e ptukanie i dezynfekcje rurociggdw wody zimnej i cieptej
e wykonanie izolacji termicznej,

e odbiory i uruchomienie,

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodnosé z Dokumentacjg Projektowsa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 -
»Wymagania ogdlne."

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych” COBRTI
INSTAL, Warszawa 2001 i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”. - Odstepstwa od projektu mogg dotyczyé
jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, Ilub
zastgpienia zaprojektowanych materiatéw w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne
materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowacd obnizenia wartosci funkcjonalnych i
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uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentacji
technicznej na inne, nie mogg powodowaé 3 zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty
montazowe nalezy realizowaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00
»Wymagania ogdlne”. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okresSlonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukgcji
producenta, normach paninstwowych i swiadectwach ITB.

6.2 Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw
Rury:

e Rozprowadzenie instalacje wody zimnej, cieptej zaprojektowano z rur zespolonych PP, zbrojonych
foli a aluminiowg o cisnieniu roboczym 16 bar

¢ Instalacja kanalizacyjna wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC, uszczelnionych w
kielichach gumowymi pierscieniami.

Armatura:

e Armatura czerpalna typowa, standardowa produkcji krajowej, w tym przystosowana dla oséb
niepetnosprawnych,

Izolacja termiczna

e |zolacje cieptochronng rurociggow nalezy wykonaé z otulin termoizolacyjnych z pianki
polietylenowej,

e Otuliny muszg posiadac¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,
wydang przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

6.3 0Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt 3.
6.4 Sprzet do wykonania robot
Do wykonywania robot instalacyjnych w zaleznosci od potrzeb nalezy stosowac:

¢ tasma miernicza, poziomica, przymiar sktadany,

e mitotek, przecinak, przebijak, srubokret,

¢ pita do drewna, pita do metalu, pilnik ptaski, pilnik okragty, szczotka druciana,
e klucz nastawny szwedzki, klucz nastawny do rur, klucz nastawny gtéwkowy,

¢ klucz nastawny uniwersalny, szczypce nastawne do rur, klucze ptaskie,

e gwintownica reczna uniwersalna, imadto do rur,

e wiertarka udarowa, szlifierka przenos$na.

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

94



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

7. TRANSPORT

7.1 0Ogdlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST -00
»Wymagania ogdlne”.

7.2 Transport materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania Srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty niezbedne do wykonania robdét dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposéb, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatow nalezy prowadzi¢ w sposdb ostroiny przy uzyciu $rodkow i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jakosc robot. Do roztadunku mozna uzywacd
woézkéw widtowych, przenosnikdw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢
recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomocg woézkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

8. WYKONANIE ROBOT
8.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-0-01.01.00 ,, Wymagania ogdlne”

e Wszystkie instalacje sanitarne powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg
projektowa. Ewentualne wprowadzenie zmian dozwolone jest jedynie pod warunkiem uzyskania
zgody projektanta.

* Przed zamontowaniem materialy hutnicze, armatura i urzadzenia sanitarne powinny by¢
sprawdzone na budowie.

e Otwory przeznaczone na przejscia przewodow rurowych powinny mie¢ osadzone tuleje o $rednicy
wiekszej co najmniej o 4 mm od zewnetrznej srednicy przewodu oraz dfuzsze o 6 ,8 mm od grubosci
przegrody.

¢ Bruzdy do umieszczania przewodow powinny mie¢ wymiary dostosowane do Srednic przewodow z
uwzglednieniem minimalnych odlegtosci miedzy nimi; najmniejszy wymiar bruzd wynosi 14 X 14
cm.

e Odlegtosci miedzy przewodami, od sciany, stropu lub podtogi powinny wynosi¢ dla przewoddw o
Srednicy:
25mm-3,0cm,
32+50mm-5,0cm,
65+80mm-7,0cm,

100 mm -10,0 cm.

¢ Przewody pionowe mocuje sie do $cian za pomocg uchwytéw, stosujgc przy wysokosci kondygnacji
ponizej 4 m minimum jeden uchwyt w potowie kondygnacji.

e Potgczenia gwintowane stosuje sie do przewoddw stalowych instalacji wody pitnej i cieptej,
centralnego ogrzewania i gazu.

e Potgczenia gwintowane uszczelnia sie za pomocg konopi oraz pasty miniowej (centralne
ogrzewanie, gaz) lub grafitowej (woda pitna i ciepta).
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e Armature nalezy montowac w miejscach tatwo dostepnych w czasie obstugi i konserwacji.

8.2 Wymagania dotyczace montazu instalacji wodociggowych, kanalizacyjnych i cieptej
wody

Ogodlne warunki montazu przewoddw sg nastepujgce:

¢ nalezy prowadzi¢ je przy $cianach wewnetrznych,

* mogg by¢ prowadzone w obudowanych weztach sanitarnych, pod warunkiem zapewnienia
dostepu do zawordéw odcinajacych,

e prowadzac przewody jeden nad drugim naleSy zachowa¢ nastepujaca kolejnos¢ (od géry):
przewody gazowe, centralnego ogrzewania, cieptej wody, wodociggowe i kanalizacyjne, nie wolno
prowadzi¢ przewoddéw wodociggowych, cieptej wody i kanalizacyjnych powyzej przewodéw
elektrycznych,

e minimalne odlegtoéci przewoddéw Seliwnych Seliwnych stalowych od réwnolegtych przewoddéw
elektrycznych powinny wynosi¢ co najmniej 0,50 m, w miejscu skrzySowarn 0,05m, za$ rur gazowych
0,15 m,

e kaSdy przewdd pionowy wodociggowy i cieptej wody w budynku wielokondygnacyjnym powinien
by¢ zaopatrzony przy odgatezieniu od przewoddw rozdzielanych w zawér przelotowy i kurek
spustowy,

¢ wysokos$¢ zamocowania powinna wynosié:
0,50+0,60 m — zlewy,
0,80+0,90 m — zmywaki i zlewozmywaki przeznaczone do pracy w pozycji stojace;j,
0,75+0,80 m — umywalki,
0,50+0,60 m — umywalki w przedszkolach,

¢ miski ustepowe powinny by¢ ze wszystkich stron tatwo dostepne.

Montaz rurociggéw
Rury przed ich bezposrednim uzyciem do montazu nalezy wewnatrz i na stykach starannie oczyscic.

Rur peknietych lub z uszkodzong powtokg cynku nie wolno uzywac. Przewody poziome powinny by¢
prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman przewodoéw zapewni¢ mozliwosé
odwadniania instalacji, oraz mozliwos¢ odpowietrzenia przez punkty czerpalne. Przewody poziome
prowadzi¢ przy scianach lub pod stropami. Powinny one spoczywac na podporach statych i ruchomych.

Rurociagi PVC taczone bedga na wcisk, z uszczelkg gumowa.

Poziomy prowadzone w budynku mocowac do $cian przy pomocy uchwytéw co min 2,0m. Piony
kanalizacyjne nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytéw stosujgc minimum 2 uchwyty na
kondygnacje. Przejscia rur przez Sciany i stropy wykonaé w tulejach. Przy przejsciach kanalizacjg przez
stropy stosowad przepusty instalacyjne . Odpowietrzenie kanalizacji wykona¢ przez rury wywiewne
wyprowadzone nad dach. Montowane przybory i urzadzenia sanitarne tgczone z kanalizacjg nalezy
wyposazy¢ w indywidualne syfony. Wysokos¢ zamkniecia wodnego powinna gwarantowaé niemoznosc
zasysania wody z syfonu podczas sptywu wody z innych przyboréw oraz przenikania zapachéw z
instalacji do pomieszczen.

Przed uktadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowaé uszkodzenie przewoddow (np. prety, wystajgce elementy zaprawy
betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne
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elementy). Rur peknietych lub w inny sposdb uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

* wyznaczenie miejsca utozenia rur,

¢ wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,
e przecinanie rur,

e zatozenie tulei ochronnych,

e utozenie rur zzamocowaniem wstepnym,
¢ wykonanie potfaczen.

W miejscach przejs¢ przewoddw przez $ciany i stropy nie wolno wykonywaé zadnych potaczen.
Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy
zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetnié odpowiednim materiatem
termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwosé osiowego ruchu przewodu.
Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci Sciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone
jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywa¢ za pomocg odpowiednich tulei
zabezpieczajacych.

Przewody pionowe nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytéw umieszczonych co najmniej co 3,0
m dla rur o $rednicy 15—-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co najmniej
jeden uchwyt.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami piondw wykonaé rewizje.
Montaz armatury i osprzetu
Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji w ktérej jest
zainstalowana. Armature w instalacjach wodociggowych nalezy montowaé w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjng obstuge i konserwacje. Armatura na przewodach
powinna by¢ zamocowana do przegrdéd lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu odpowiednich
wspornikdw. W armaturze mieszajacej i czerpalnej przewdd cieptej wody powinien by¢ podtgczony z
lewej strony. W przypadku montazu baterii i zawordw czerpalnych stojgcych nalezy stosowad tgczniki
elastyczne, ograniczajgce rozchodzenie sie hatasu i drgan powodowanych dziataniem armatury.

Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed wykonaniem
izolacji termicznej przewodéw musi by¢ poddana prébie szczelnosci.

Badanie szczelno$ci instalacji powinno byé przeprowadzone wodg w temperaturze powyzej 0 °C. W
przypadkach koniecznych moze by¢ wykonana prdba czesciowa, jezeli badanie szczelnos$ci w czasie
proby koricowej bytoby niemozliwe lub utrudnione w ramach odbioréw czesciowych. Po napetnieniu
instalacji /wody zimnej i cieptej/ wodg zimng i odpowietrzeniu nalezy dokonaé starannego przegladu
instalacji zwracajac szczegdlng uwage na potgczenia przewoddw i armatury czy sg szczelne. Po
stwierdzeniu szczelnosci nalezy instalacje poddac probie podwyzszonego cisnienia za pomocg recznej
pompki lub agregatu pompowego przystosowanego do wykonania prdb cisnieniowych. Wartosé
ci$nienia probnego nalezy przyjmowaé w wysokosci pottora krotnego cisnienia roboczego, lecz nie
mniej niz 10 bardéw. Instalacje uwaza sie za szczelng, jezeli manometr w ciggu 20 minut nie wykazuje
spadku ci$nienia. Po przeprowadzonej prébie szczelnosci sporzadzi¢ protokdt badania okreslajacy
ci$nienie prébne przy ktérym byto wykonywane badanie. Instalacje cieptej wody i cyrkulacji po
pozytywnym badaniu szczelnosci wodg zimna poddac badaniu szczelnosci cieptg wodg o temperaturze
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0 °C przy cisnieniu roboczym. Podczas badania szczelnosci ciepta wodg sprawdzi¢ zachowanie sie
punktow statych i przesuwnych oraz wydtuzen termicznych rurociggdw. Badanie szczelnosci instalacji
kanalizacyjnej powinno odpowiada¢ nastepujagcym warunkom:

e podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie
swobodnego przeptywu przez nie wody

¢ kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajgce sScieki sprawdza sie na szczelnos$é
po napetnieniu ich wodg powyzej kolana tgczacego pion z poziomem poprzez ogledziny

Z préby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokét.
Wykonanie izolacji cieptochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu rurociggdw, przeprowadzeniu préby
szczelnosci i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania
oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robdt protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny scisle przylega¢ do powierzchni
izolowanej. W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdtuzne
elementéw nastepnej warstwy nie powinny pokrywac¢ odpowiednich stykéw elementéw warstwy
dolne;j.

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi.

9. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej
specyfikacji.

Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem instalacji wod.-kan. powinna by¢ przeprowadzona
w czasie wszystkich faz robét, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt
uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek.

10. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych
odpowiednimi protokofami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST daty
pozytywne wyniki.

W stosunku do nastepujgcych robét nalezy przeprowadzié odbiory miedzy operacyjne:
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e przejscia dla przewoddw przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otwordw),

e bruzdy w Scianach: wymiary, czystos¢ bruzd, zgodno$é z pionem i zgodnos¢ z kierunkiem w
przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

Z odbiorow miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajgcy jakosé wykonania oraz

przydatnosc robot i elementéw do prawidtowego montazu.

10.1 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesSciowego robodt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesSciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

10.2 Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

e dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbiorow robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

11. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z pdzn.zm.),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213).

Normy

BN-79/8860-01/01 Uchwyty do rurociggdw pionowych i poziomych

PN-81/B - 10700.00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.
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PN-81/B - 10700.02 - Instalacje wewnetrzne rurociggowe i kanalizacyjne. Przewody wody zimnej i
cieptej z rur stalowych ocynkowanych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-81/B - 10700.04 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Przewody wody zimnej
w rur PCV i PE. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na przewodach wodociggowych.
PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
PN-B-01706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu - Zmiana do
normy

PN-86/H-74084 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty $ciekowe podtogowe.
PN-B-01770:1999 Wodociagi i Kanalizacja. Urzadzenia i sieci zewnetrzne. Oznaczenia graficzne.
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-10720 Zabudowa zestawdéw wodomierzowych

PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.

PN-EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje

PN-EN 1074 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce —
Czes¢ 1: Wymagania ogodlne.

PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce —
Czesc2 : Armatura zaporowa.

PN-EN 1074-6:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce —
Czesc5: Hydrant

PN-89/H-02650 - Armatura i rurociagi. Cisnienia i temperatury.

PN-83/H-02650 - Armatura i rurociagi. Srednice nominalne.

PN-64/B-10400 — Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/C-89067 - Tworzywa sztuczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Inne dokumenty i instrukcje
Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7 WTWIO Instalacji wodociggowych
Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12 WTWiO Instalacji kanalizacyjnych
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ST-10. INSTALACIJE ELEKTRYCZNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES SST

Przedmiotem niniejszej szczegdfowej specyfikacji  technicznej  (SST)
sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
instalacji i sieci elektrycznych zwiqzanych z realizacjq zadania:

»Remont w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykonczeniowe,
instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej
w ZSBiKZ w Koninie”

Specyfikacje rozpatrywaé nalezy tgcznie z rysunkami i dokumentami opisujgcymi przedmiot
zamoéwienia. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowg realizacja budowy
i przekazaniem obiektu Zamawiajgcemu, a nie zawarte w dokumentacji winne by¢ wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi w budownictwie normami i wiedzg techniczng. Zmiany w przyjetych rozwigzaniach
technicznych lub zastosowanych materiatach muszg zosta¢ zatwierdzone przez Zamawiajgcego.

1.1. ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot .

1.2.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST - BRANZA ELEKTRYCZNA

Zakres specyfikacji technicznej dotyczy prowadzenia robot zwigzanych
z kompleksowg modernizacjg i montazem wewnetrznych instalacji elektrycznych:
e roboty demontazowe
montaz instalacji uziemiajacej
montaz wewnetrznych tras kablowych
montaz przewoddw instalacyjnych
montaz rozdzielnic elektrycznych
montaz opraw LED oswietlenia podstawowego
montaz osprzetu elektroinstalacyjnego
montaz sieci LAN
montaz instalacji niskopragdowych
montaz instalacji potgczen wyréwnawczych
e prace taczeniowe
e pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznej
e pomiary elektryczne
e proby funkcjonalne
e pomiary natezenia oSwietlenia podstawowego
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1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”

Specyfikacja techniczna - dokument zawierajacy zespét cech wymaganych dla procesu
wytwarzania lub dla samego wyrobu, w zakresie parametréw technicznych, jakosci, wymogéw
bezpieczenstwa, wielkosci charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, symboliki, znakow i

sposobow oznaczania, metod badan i préb oraz odbiorow
i rozliczen.
Aprobata techniczna - dokument  stwierdzajgcy  przydatnos¢ dane  wyrobu

do okreslonego obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan
podstawowych wyrobu oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajaca (certyfikujaca),
stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego materiatu lub wyrobu.

Czes$€ czynna - przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji elektrycznej
lub urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze by¢ pod
napieciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czescig
czynng).

Potaczenia wyréwnawcze - elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych
w celu wyréwnania potencjatu.

Kable i przewody - materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulsow
elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw - zesp6t materiatéw dodatkowych, stosowanych przy
uktadaniu przewodow, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie
w przypadku awarii, zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, wytyczajagcy trasy ciggow
rownolegtych przewodow itp.

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do
wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;j.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzgdzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej
w inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze
wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Oprawa osSwietleniowa ( elektryczna ) - kompletne urzadzenie stuzgce
do przymocowania i potgczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku Zrédet swiatta, ochrony
zrodet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony srodowiska przed szkodliwym dziataniem
Zrodta Swiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametréw swietlnych ( bryta fotometryczna,
luminacja ) , utatwia wiasciwe umiejscowienie
i bezpieczng wymiane zrddet Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu
pomieszczenia. Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania Zzrodet Swiatta
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w formie : klosza, odbtysnika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem
elementdéw instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy
(szczegdlnie wody) i gazdéw, a ktérg zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwéd instalacji  elektrycznej -  zespét elementéw  pofaczonych  posrednio
lub bezposrednio ze zrédtem energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetezeniem
wspolnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych przewoddéw elektrycznych. W
sktad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz
wszelkie urzadzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i
sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Przygotowanie podtoza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu
instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i
przewoddéw majacy na celu zapewnienie mozliwosci
ich zamocowania zgodnie z dokumentacjg .

Do prac przygotowawczych tu zalicza sie nastepujace grupy czynnosci:
e  wiercenie i przebijanie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych,
e  kucie bruzd i wnek,
e  osadzanie kotkdéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,
e  montazu montaz uchwytéw do rur i przewodéw,
e  montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji

wigzkowych, szynoprzewodow,
e  montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,
e oczyszczenie podtoza - przygotowanie do klejenia.

Rozdzielnica elektryczna (tablica) - zespét aparatury odpowiednio  dobranej
i potgczonej w bloki funkcjonalne (pola), stuzgcy do zasilania, zabezpieczania urzadzen
elektrycznych przed skutkami zwaré i przecigzen, realizacji wyznaczonych zadan danego pola oraz
kontroli linii i obwoddw instalacji elektrycznej. Aparatura, stanowigca wraz z obudowa
(obudowami) rozdzielnice, w zaleznosci od potrzeb moze spetniaé nastepujgce funkcje: zmiany
napiecia instalacji, tgczeniowe, rozdzielcze, zabezpieczania, pomiarowo-kontrolne,
sygnalizacyjne i alarmowe.

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajagce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze
wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Stopien ochrony obudowy IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed
dotykiem elementéw wyposazenia rozdzielnicy oraz przed przedostaniem sie ciat statych,
whnikaniem cieczy (szczegdélnie wody) i gazéw, a ktdrg zapewnia odpowiednia obudowa.

Wyposazienie rozdzielnicy elektrycznej - zespdt aparatury i systemow potaczern wewnetrznych
potrzebnych do realizacji wszelkich celéw wyznaczonych danej rozdzielnicy.

Obwadd instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze
zrodtem energii elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem wspdlnym
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych przewoddw elektrycznych. W sktad
obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie
urzadzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne,
zwigzane danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).
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Czesc dostepna - przewodzgca czes$¢ urzadzenia elektroenergetycznego lub innego przedmiotu,
bedgca w zasiegu reki ze stanowiska dostepnego (tj. takiego, na ktérym cztowiek o przecietnej
sprawnosci fizycznej moze sie znalezé bez korzystania ze srodkdw pomocniczych np. drabiny,
stupotazdéw itp.), ktdra podczas normalnej pracy nie jest pod napieciem, jednak moze sie pod nim
znalezé w momencie zaktdcenia (uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany instalacji
elektroenergetycznej, parametrow, charakterystyk lub uktadu pracy urzadzenia np. zwarcia,
wyniesienia potencjatu, uszkodzenia izolacji itp. ).

Miejsce wydzielone - zamykana przestrzen lub miejsce eksploatacji instalacji lub urzadzen, do
ktorego dostep posiadajg jedynie osoby upowaznione.

Napiecie dotykowe Ud (irédtowe przy dotyku) - napiecie pojawiajgce sie przy zwarciu
doziemnym pomiedzy przewodzgcg czescig ktdra moze by¢ (nie jest) dotknieta przez cztowieka a
miejscem na ziemi, na ktérym znajduja sie stopy.

Ostona izolacyjna - ostona wykonana w celu uniemozliwienia dotkniecia elementéw
w czesci dostepnej, na ktdérych moze sie pojawi¢ niebezpieczne napiecie np. na pancerzu
metalowym kabla.

Ziemia odniesienia - miejsce w ktérym prad uziemienia nie powoduje zauwazalnej réznicy
potencjatéw pomiedzy dwoma dowolnymi punktami.

Uziom - przewodnik umieszczony w ziemi lub betonie o odpowiednio duzej powierzchni styku w
celu zapewnienia dobrego potgczenia elektrycznego.

Moze wystepowac jako sztuczny (wykonany w celu uziemienia), jako podstawe przyjmuje sie
wykorzystanie uzioméw  naturalnych, jednak w przypadku braku mozliwosci lub
nieoptacalnosci ich zastosowania, wykonuje sie uziomy sztuczne.

Materiaty stosowane na uziomy sztuczne:
e Stal ocynkowana na gorgco oraz pokryta miedzig galwanicznie lub platerowana

Zwody - gbrna czesé urzadzenia piorunochronnego przeznaczona
do przechwytywania uderzenia pioruna. Jako zwody, ze wzgledéw ekonomicznych i
zgodnie z zaleceniami normy, wykorzystuje sie metalowe lub zelbetowe elementy dachu
(szczegdlnie te, ktére wystajg ponad dach).

Rodzaje zwodow:

e Zwody sztuczne - wykonywane w przypadku braku mozliwosci zastosowania elementéw
dachu jako zwody naturalne, ze wzgledu na konstrukcje dachu lub koniecznosci
spetnienia warunkéw dodatkowych. Zwody montowane bezposrednio na obiekcie
okresla sie jako nieizolowane, natomiast montowane obok lub nad obiektem nazywa sie
izolowanym. Rozréznia sie zwody poziome (niskie, podwyzszone i wysokie) i pionowe.
Ochrone odgromowa
z zastosowaniem zwoddw poziomych niskich lub podwyziszonych nazwano ochrong
klatkowg natomiast z zastosowaniem zwoddéw pionowych lub poziomych wysokich
nazwano ochrong strefowg. Ochrona strefowa wymaga takiego dobrania wysokosci
montazu zwodow, aby caty chroniony obiekt znalazt sie w strefie ochronnej (wyznaczonej
przez zwdd i jego kat ochronny).

Ochrona wewnetrzna - zesp6t dziatan i urzadzen zapewniajacy bezpieczenstwo
i ochrone przed skutkami wytadowan piorunowych, ludziom znajdujgcym sie
w budynku. Realizowana jest poprzez: wykonanie ekwipotencjalizacji wszystkich urzadzen i
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elementéw metalowych, zachowanie odpowiednich odstepdéw izolacyjnych lub stosowanie
dodatkowych srodkéw ochrony.

Kabel elektroenergetyczny - odmiana przewodu, stuzgca do przesytania energii elektrycznej.

Linia kablowa - kabel wielozytowy lub wigzka kabli jednozytowych w uktadzie wielofazowym albo
kilka kabli potgczonych réwnolegle, ktére wraz z osprzetem utozone sana wspodlnej trasie, tgczac
zaciski dwdch urzadzen elektroenergetycznych.

Trasa kablowa - pas terenu lub przestrzen, w ktdérej osi symetrii utozono jedng lub wiecej linii
kablowych.

Skrzyzowanie - miejsce na trasie kabla, w ktérym rzuty poziome réznych linii kablowych pokrywaja
sie lub przecinaja.

Zblizenie - miejsce na trasie kabla, w ktérym odlegtos¢ pomiedzy réznymi liniami kablowymi,
urzadzeniem podziemnym lub drogg komunikacyjng jest mniejsza niz odlegtosé dopuszczalna dla
danych warunkéw uktadania bez stosowania przegréd lub oston zabezpieczajgcych i nie
wystepuje skrzyzowanie.

Napiecie znamionowe kabla Uo/U - napiecie na jakie zbudowano i oznaczono kabel; przy czym
Uo - napiecie pomiedzy 2ytg a ziemig Ilub ekranem kabla, natomiast
U -napiecie miedzyprzewodowe kabla.

W kraju produkuje sie kable elektroenergetyczne na napiecia znamionowe: 0,6/1 kV, 3,6/6 kV,
6/10 kv, 8,7/15 kV, 12/20 kV, 18/30 kV, 23/40 kV; dla napiecia 64/110 kV stosuje sie kable
olejowe, gazowe lub o izolacji polietylenowej. llos¢ zyt tych kabli moze wynosi¢ od 1 do 5,
natomiast przekroje znamionowe wg oferty producenta
od 1 do 1000 mm? (praktycznie od 4 mm?).

Kable sygnalizacyjne produkowane s3 na napiecia znamionowe: 0,6/1 kV - ilo$¢ zyt
od 2 do 75, przekroje znamionowe od (0,64) 0,75 do 10 mm?.

Zyta robocza - izolowana zyta wykonana z miedzi lub aluminium: w kablu elektroenergetycznym,
stuzy do przesytania energii elektrycznej; w kablu sygnalizacyjnym stuzy do przesytania lub
odcinania sygnatu, impulsu itp. Jako czes¢ przewodzgca moze wystepowac drut o przekroju
kotowym, owalnym lub wycinek kotfa (sektorowe) lub linka, ztozona z wielu drutéw o mniejszym
przekroju. Ze wzgledu
na duze natezenie pola elektrycznego na ostrych krawedziach ogranicza sie stosowanie kabli z
zytami sektorowymi do napieé znamionowych 0,6/1 kV i 3,6/6 kV i przekrojach powyzej 16 mm?2,
Zyly wielodrutowe zapewniajg wiekszg elastyczno$é kabla, sg jednak drozsze. Sploty
poszczegolnych wigzek, zawierajgcych po kilka zyt splatane
sg we wspotosiowe warstwy w kierunkach przemiennych. Kable sygnalizacyjne posiadajg w swej
budowie dodatkowo zyte licznikowg (brgzowg) i kierunkowg (niebieskg) dla utatwienia
rozpoznawania i liczenia kolejnych warstw kabla.

Zyta ochronna ,,z0” - izolowana zyta w kablu elektroenergetycznym, oznaczona barwa zielono-
20ttg izolacji, bezwzglednie wymagana przez okreslone $rodki ochrony przeciwporazeniowe;j.
taczy metalowe czesci przewodzace - dostepnego urzadzenia

elektrycznego (ktére moga przypadkowo znalezé sie pod napieciem), czesci przewodzace obcych
instalacji elektrycznych, gtéwng szyne (zacisk) uziemiajgcy
i uziemiony punkt neutralny. Stosowana w kablach na napiecie od 0,6/1 kV, przy czym dla napieé
znamionowych do 12/20 kv przekréj  zyly  nie musi by¢ identyczny
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z przekrojem roboczym kabla (np. dla zyty roboczej do 50 mm? - przekrdj zyty ochronnej minimum
16 mm?, natomiast powyzej 95 mm? - minimum 50 mm?).

Zyta powrotna (stara nazwa ,ochronna”) - wymagana bezwzglednie dla kabli
elektroenergetycznych o izolacji z tworzyw sztucznych na napiecia znamionowe 3,6/6 kV i
wyisze. Wykonana zwykle jako warstwa metaliczna (druty lub tasmy miedziane), wspdtosiowa z
przewodzgcego ekranu niemetalicznego, znajdujgcego sie na izolacji zyty lub w srodku kabla. Stuzy
przewodzeniu pradéw zwarciowych i wyréwnawczych (pragdéw zaktdceniowych) w uktadzie
wielofazowym.

Zyta probiercza ,zp” - izolowana zyta w kablu elektroenergetycznym, zwykle umieszczona w
wielodrutowej zyle roboczej; stuzy do pomiardw, sygnalizacji, obstugi urzadzenia elektrycznego.
Stosowana gtéwnie dla kabli jednozytowych, aluminiowych
o przekrojach znamionowych ponad 400 mm? w formie 1-2 2yt o przekroju
1,5 lub 2,5 mm?>.

Zyta neutralna - izolowana 2yta robocza, oznaczona kolorem niebieskim, w kablach
czterozytowych petni role przewodu ochronno-neutralnego PEN. Przekréj uzalezniony od
przekroju roboczego kabla, zwykle mniejszy np. dla przekrojow roboczych powyzej
35 mm? moze wynosi¢ 50% tego przekroju.

2. MATERIALY

Wszystkie materiafy uzyte do wybudowania projektowanej instalacji sq elementami gotowymi
standardowymi wykonanymi zgodnie z odpowiednimi normami, posiadajgce odpowiednie deklaracje i
certyfikaty.

Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatdw przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogdw technicznych zatozonych
w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan. Dopuszcza sie zamieszczenie
rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw pod warunkiem:
e spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,
e przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALOW

Do wykonania i montazu instalacji, urzgdzen elektrycznych i odbiornikéw energii elektrycznej w
obiektach budowlanych nalezy stosowa¢ przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia
elektryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania
w budownictwie. Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych
producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

e dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu
oceny zgodnosci,

e wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowga Komisje Elektrotechniczng
(IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem
przepisow bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji
ds. Przepiséw Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,
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oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego
w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa,

wydat oswiadczenie, e zapewniono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego
do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg
projektowa sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie
i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczagcym montazu urzadzen
elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

2.2.SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Jednoczesnie
praktyczne przyktady zastosowania elementéw linii kablowych, w tym urzadzen
elektroenergetycznych zawierajg opracowania typizacyjne - szczegélnie albumy producentéw lub
specjalizujacych sie w tym zakresie biur naukowo-badawczych i projektowych, ktére mogg by¢
wykorzystane w praktyce

2.2.1. KABLE | PRZEWODY

Zaleca sie, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty izolacje
wg wymogow dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronng. Jako materiaty przewodzace
mozna stosowaé miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5. Przewody instalacyjne nalezy stosowaé
izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do ukfadania na state, w ostonach lub bez, klejonych
do bezposrednio do podfoza lub uktadanych
na linkach nosnych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilos¢ zyt zalezy
od przeznaczenia danego rodzaju przewodu. Napiecia znamionowe izolacji wynoszg: 450/750V
w zaleznosci od wymogow, przekroje uktadanych przewodéw moga wynosi¢ (0,35) 0,4 do 240
mm?, przy czym zasilanie energetyczne budynkéw wymaga stosowania przekroju minimalnego
1,5 mm?2, Jako materiaty przewodzace mozna stosowac mied?
i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm? nalezy stosowaé obowigzkowo przewody
miedziane. Przewody szynowe stuzg do zasilania wewnetrznych magistrali energetycznych,
obstugujgcych duze rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy, obwody
rozdzielcze dla duzej liczby odbiornikow zamontowanych
w ciggach np. zasilanie duzej ilosci silnikow lub opraw oswietleniowych zamontowanych liniowo.
Jako materiaty przewodzace szynoprzewoddéw mozna stosowac miedz i aluminium (aluminium
pokryte niklem i ocynowane); szynoprzewody mozina montowac¢ wykonane w obudowie o
okreslonym stopniu ochrony IP lub bez obudowy.

2.2.2. OSPRZET INSTALACYJNY DO KABLI | PRZEWODOW

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - w przypadku podziatu budynku na strefy pozarowe, w
miejscach przejscia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji przewoddw przy przejsciach
przez Scianki konstrukcji wsporczych nalezy stosowaé przepusty ochronne. Kable i przewody
uktadane bezposrednio na podtodze nalezy chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne,
listwy podtogowe).
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Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych jako
mocowane systemowo lub samonosne stanowig osprzet rdéinych elementéw instalacji
elektrycznej. Pozwalajg na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodow, ale takze innego
wyposazenia, dodatkowo tatwo z nich budowac skomplikowane ciggi drabinkowe.

Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych lub
siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokosci 50 do 600
mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadajg bogate zestawy elementéw dodatkowych, utatwiajgcych
uktadanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniajgce utrudniony dostep do kabli i przewodéw
dla nieuprawnionych oséb. Systemy koryt metalowych posiadajg tgczniki tukowe, umozliwiajace
ptynne uktadanie kabli sztywnych (np. o wiekszych przekrojach zyt).

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, tgczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw
sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe — zasadg jest uzywanie materiatéw o wytrzymatosci
elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a
wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka. Rurowe
instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w zakresie od - 5 do +
60°C,

a ze wzgledu na wytrzymatos$é, wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i $Srednich.
Jednoczesnie podfgczenia silnikdbw i maszyn narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy
wykonywac przy uzyciu rur stalowych. Dobdr srednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju
poprzecznego kabli i przewodéw wcigganych oraz ich ilosci wcigganej do wspdlnej rury
instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogg by¢ gtadkie lub karbowane i jednoczesnie gietkie
lub sztywne; srednice typowych rur gtadkich: od ¢ 16 do ¢ 63 mm (wieksze dla kabli o duzych
przekrojach zyt wg potrzeb do 200 mm?) natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od ¢ 16
do @ 54 mm. Rury stalowe czarne, malowane lub ocynkowane mog @ by¢ gtadkie lub karbowane
- $rednice typowych rur gtadkich (sztyw nych): od ¢ 13 do 42 mm, Srednice typowych rur
karbowanych gietkich: od ¢ 7 do ¢ 48 mm i sztywnych od ¢ 16 do ¢ 50 mm. Dla estetycznego
zamaskowania kabli i przewoddw w instalacjach podtogowych stosuje sie gietkie ostony kablowe
- spiralne, wykonane z tasmy lub karbowane rury z tworzyw sztucznych.

2.2.3. SYSTEMY MOCUJACE PRZEWODY, KABLE, INSTALACJE WIAZKOWE | OSPRZET

Uchwyty do mocowania kabli i przewoddw - klinowane w otworze z elementem trzymajgcym
statym lub zaciskowym, whbijane i mocowane do innych elementéw
np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych
(niektore elementy moga by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury
instalacyjne - mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne moga by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do montazu gniazd i
tacznikdw instalacyjnych, wystepujg jako tgczace, przelotowe, odgatezne lub podtogowe i
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sufitowe. Wykonane sg z materiatdw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub
trudnozapalnych, ktore nie podtrzymuja ptomienia, a wydzielane
w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka, jednoczesnie
zapewniajg stopien ochrony minimalny IP 2X. Dobér typu puszki uzalezniony jest od systemu
instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu -wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe,
natynkowo - wtynkowe, podtogowe. W zaleznosci
od przeznaczenia puszki muszg spetnia¢ nastepuj @ ce wymagania co do ich wielkosci: puszka
sprzetowa ¢ 60 mm, sufitowa lub korncowa 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa ¢
70 mm lub 75 x 75 mm - dwu- trzy- lub czterowejsciowa dla przewoddéw o przekroju zyty do 6
mm?2, Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd
i tgcznikéw instalacyjnych powinny by¢ przystosowane do mocowania osprzetu
za pomocg ,,pazurkéw” i / lub wkretéw.

Koncowki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatéw dobrze przewodzacych prad
elektryczny jak aluminium, miedZ, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub
lutowanie; ich zastosowanie utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne odfaczanie i
przytaczanie przewoddéw do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego przygotowania koncow
przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomocg oston izolacyjnych.

Pozostaty osprzet - utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdzni¢ mozna kilka
grup materiatéw: oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.

2.2.4. SPRZET INSTALACYINY

taczniki ogélnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i
natynkowo-wtynkowych:

taczniki podtynkowe powinny byé przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za
pomocg wkretéw lub ,, pazurkéw”.

taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sg do instalowania bezposrednio na
podtozu ($cianie) za pomocg wkretdw lub przyklejane.

zaciski do taczenia przewoddédw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju 1,02,5
mm?2,

obudowy tacznikéw powinny by¢ wykonane z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujacych
ptomienia.

podstawowe dane techniczne:

napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

prad znamionowy: do 10 A,

stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum [P 44.

Gniazda wtykowe ogdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych,
natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny
i przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg wkretéw lub ,pazurkow”.
gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk ochronny
i przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomocg wkretow lub
przyklejane. Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane
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do 5-cio zytowych przewoddéw, w tym do podtgczenia styku ochronnego oraz neutralnego. Zaciski
do potaczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewoddw o przekroju od 1,5 - 6,0
mm? w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju ghiazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykonac z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujgcych ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:

napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

prad znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych,
stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,
stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum [P 44.

O O O O O

2.2.5. SPRZET OSWIETLENIOWY

Montaz opraw oswietleniowych nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu oswietlenia,
zawierajgcego co najmnie;j:
e dobdr opraw i Zrédet Swiatta,
¢ plan rozmieszczenia opraw,
e rysunki sposobu mocowania opraw,
e plan instalacji zasilajacej oprawy,
e obliczenie rozktadu natezenia oswietlenia oraz spadkéw napiecia i obcigzen,
¢ zasady konserwacji i eksploatacji instalacji oswietleniowej.

Oprawy os$wietleniowe nalezy dobiera¢ z katalogow producentéw, odpowiednio
do potrzeb oswietleniowych pomieszczenia i warunkow Srodowiskowych - wystepuijg
w czterech klasach ochronnosci przed porazeniem elektrycznym oznaczonych 0, |, I, lll. Wypusty
sufitowe i scienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw oswietleniowych, przy
czym przekréj przewoddw utozonych na state nie moze byé mniejszy od 1 mm? a napiecie izolacji
nie moze by¢ mniejsze od 750 V jesli przewody uktadane sg w rurkach stalowych lub otworach
prefabrykowanych elementédw budowlanych oraz 300 V w pozostatych przypadkach.

2.2.6. OBUDOWY ROZDZIELNIC | APARATOW

Stanowig element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie sg
elementem instalacji elektrycznej); spetniajg role zabezpieczajacag przed dotykiem elementéw
pod napieciem, s elementem t3czagcym podzespoty rozdzielnicy, chronig przed
przedostawaniem sie do wewnatrz ciat obcych (stopiert ochrony obudowy IP), poprzez montaz
wyposazenia dodatkowego umozliwiajg prawidtowe funkcjonowanie rozdzielnicy w
zmieniajgcych sie warunkach zewnetrznych i przy réinym obcigzeniu, podnoszg estetyke
instalacji elektrycznych, umozliwiajg prawidtowy montaz. Nalezy przestrzegaé stosowania tylko
takich zamiennikéw obuddéw, ktére wymieniane sg jako marka referencyjna. Wykonujacy
prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy poszczegdlne elementy obudowy (lub cata obudowa)
posiadajg certyfikat zgodnosci lub aprobate techniczng badz nadang przez wytwoérce deklaracje
zgodnosci. Wymagania ogdlne dotyczace pustych obuddw rozdzielnic i sterownic
niskonapieciowych podane sg w PN-EN 50298:2004, PN-EN 62208:2005 (U). Podczas
przygotowywania obudowy rozdzielnicy do wyposazania w zaprojektowane urzadzenia lub
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prefabrykaty sktadowe, muszg zosta¢ zachowane wszelkie uwagi i wytyczne producenta
obudowy dotyczgce metod taczenia obuddéw w zestawy, sposobu montowania lub usuwania
$cianek bocznych wg potrzeb, zastosowania zalecanych materiatow ztgcznych i uszczelniajgcych
obudowy sktadowe. Wszelkie zaczepy, ucha oraz wzmocnienia transportowe montowac zgodnie
z instrukcjg producenta obuddéw. Nalezy stosowaé wszelkie zaprojektowane pomocnicze
elementy systematyzujgce porzadek wewnatrz rozdzielnicy (uchwyty, prowadnice i koryta
kablowe, maskownice, panele szczotkowe itp.) oraz stosowa¢ odpowiednie zabezpieczanie
elementdéw po obrébce mechanicznej (zaprawki). Listwy oraz linki uziemienia powinny wyrdézniac
sie odpowiednimi kolorami, zgodnie z PN-EN 60446:2004.

2.2.7. WYPOSAZENIE WEWNETRZNE ROZDZIELNIC

Sktad zestawu elementéw wewnetrznych rozdzielnicy okresla projekt, jednoczesnie
wykonujacy prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy
wyposazenia wewnetrznego posiadajg nadany przez wytwérce certyfikat zgodnosci lub aprobate
techniczng badz deklaracje zgodnosci. Nalezy przestrzega¢ stosowania tylko takich zamiennikéw
elementéw wewnetrznych rozdzielnicy, ktére wymieniane sg jako marka referencyjna. Osprzet
ten nalezy montowac do obudowy za pomoca: ptyty montazowej lub ptyty zabudowy, szyn lub
belek nosnych zunifikowanych lub zaprojektowanych, pétek i szuflad. Potagczenia wewnetrzne
elementéw nalezy wykonywaé za pomocga: szyn poprzez zaciski szynowe, szyn elastycznych,
zaciskow przytaczeniowych lub przewoddw. Przewody o przekroju zyty do 2,5 (4) mm? nalezy
pocynowaé, natomiast na przewody powyzej 4 mm? nalezy montowaé koAcéwki kablowe wg
instrukcji producenta.

2.2.8. ELEMENTY MOCUJACE ROZDZIELNICE

Wykonujgcy montaz rozdzielnicy lub kazdego z jej segmentdéw powinien sprawdzié¢ czy
wszystkie zaprojektowane elementy mocujgce posiadajg nadany przez wytworce certyfikat
zgodnosci lub aprobate techniczng badz deklaracje zgodnosci.

Podstawowe sposoby montazu:

zabetonowanie w podtozu lub $cianie przygotowanych w obudowie kotew stalowych,
osadzenie w podtozu przy wuzyciu kotkdw kotwigcych lub rozporowych (otwory
do mocowania przygotowane w obudowie),

przykrecenie za pomocg materiatéw ztgcznych lub przyspawanie do przygotowanej konstrukcji
wsporcze;j.

2.2.9. Uziomy

Dodatkowe - montowane, jesli rezystancja uziomu naturalnego jest zbyt duza,
a odlegtos¢ do sasiedniego uziomu naturalnego przekracza 10 m. Rezystancja uziomu
dodatkowego musi by¢ mniejsza od dwukrotnej wartosci rezystancji wymaganej dla danego typu
uziomu i zgodna z wymaganiami zawartymi w poszczegolnych arkuszach normy.

Sztuczne - montowane, jesli rezystancja uziomu naturalnego jest zbyt duza; wtedy przy jego
uktadaniu nalezy uwzglednié¢ nastepujgce zasady:

Zalecane jest wykonanie uziomu fundamentowego,

Uziomy poziome uktadac na gtebokosci nie mniejszej niz 0,6 m,

Unikaé uktadania pod warstwa nie przepuszczajgcg wody np. asfalt, glina, beton,

Katy pomiedzy promieniami uziomu powinny by¢ wieksze od 60°,

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

111



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

Miejsce uktadania powinno by¢ oddalone co najmniej o 1,5 m od wejscia do budynku, przejs¢ dla
pieszych oraz metalowych ogrodzen,

Najwyzsza czes$¢ uziomu pionowego powinna znajdowac sie co najmniej na gtebokosci 0,5 m przy
dtugosci ponad 2,5 m,

Maksymalna dtugos¢ pojedynczego uziomu sztucznego powinna by¢é mniejsza
niz 35 m dla gruntéw o rezystywnosci < 500 Qm i 60 m dla gruntdw o rezystywnosci
> 500 Qm.

2.2.10. WEWNETRZNY OSPRZET OCHRONNY

Potagczenia wyréwnawcze - najwazniejszym elementem jest szyna wyréwnawcza,
do ktorej dotgczone sg wszelkie urzadzenia i instalacje metalowe. Elementy tgczace urzadzenia i
instalacje z szyng przedstawia.

Potaczenia wyréwnawcze ochronnikowe - odgromniki zaworowe, iskierniki separacyjne lub
systemy mieszane.

Ograniczniki przepie¢ - stanowia ochrone urzadzen korcowych aparatéw i instalacji
elektrycznych  przed niedopuszczalnie  wysokimi  przepieciami  i/lub  przeznaczone
do wyrdwnywania potencjatéw. Istnieje mozliwos$¢ ochrony centralnej dla catej instalacji
elektrycznej wewnetrznej lub wybranych elementéw.

2.2.11. KABLE ELEKTROENERGETYCZNE | SYGNALIZACYJNE - RODZAJE | UKLADY

Izolacja zyt - jako izolacje stosuje sie papier, gume i tworzywa sztuczne.

Izolacja papierowa wykonana jest z tasm z papieru kablowego przesyconego syciwem

elektroizolacyjnym, dla polepszenia wtasnosci dielektrycznych i utrudnienia procesu
zawilgocenia izolacji. Syciwa mogg by¢ Sciekajgce (dla kabli uktadanych standardowo) lub
niesciekajgce (dla kabli uktadanych przy duzych rdéznicach pozioméw) - kable

te dodatkowo zabezpiecza powtoka (pancerz otowiany).

Powtoka - chroni izolacje kabla przed czynnikami zewnetrznymi, gtéwnie wilgocig szkodliwymi
zwigzkami chemicznymi, podwyzsza takze bezpieczenstwo uzytkowania kabla w okreslonym
srodowisku. Stosuje sie powtoki metalowe: otowiane i aluminiowe oraz z tasm stalowych lub z
tworzyw sztucznych. Obecnie coraz szersze zastosowanie znajdujg kable z powtoka z tworzyw
sztucznych usieciowanych, o zwiekszonej odpornosci na dziatanie ognia - klasa ich
ognioodpornosci zawarta jest w symbolu kabla np. (N)HXH FE180/E90 0,6/1 kV.

Wypetnienie - materiat izolacyjny, stosowany pomiedzy zytami kabla a powtoka w celu
ograniczenia mozliwosci jonizacji powietrza w przestrzeni wnetrza kabla. Jako wypetnienie
stosuje sie: papier, tworzywa sztuczne, materiaty wtékno pochodne nasycone olejami.

Pancerz - stosowany dla ochrony kabla przed uszkodzeniami mechanicznymi, w formie drutéw
lub tasm stalowych zabezpieczonych przed korozjg np. ocynkowanych, nawinietych spiralnie na
ostone powtoki kabla.

Ostona zewnetrzna - (warstwa wyttoczona lub zewnetrzny obwaj) chroni kabel przed szkodliwym
wptywem czynnikéw chemicznych i wilgoci. Ostony wykonuje sie
z materiatdw witdkno pochodnych, pokrytych warstwg polewy ochronnej lub z tworzyw
sztucznych (polwinitu lub polietylenu).

Oznaczenia kabli - w celu tatwiejszego rozrdzniania i identyfikacji kabli opracowano krajowe

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze

Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,

ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

112



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

systemy oznaczania kabli, réznigce sie miedzy sobg symbolikg zwykle zbiezne z zawartoscia
informacji o danym kablu np. polskie oznaczenie owy 300/500V
i odpowiednik wg symboliki DIN: HO5VV-F. W opisie symbolami zawarte
sg najczesciej dane na temat: materiatu zyt, typu izolacji, ochronnosci ogniowej (lub
0 rozprzestrzenianiu sie ognia), typu powtoki, izolacji, opancerzenia, rodzaju syciwa, typu zyt
specjalnych itp., za symbolem literowym umieszcza sie symbol cyfrowy, zawierajagcy dane o
napieciu fazowym i miedzyprzewodowym oraz na koricu symbolu ilos¢ i przekrdj zyt.

3. WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIAtOW DO ROBOT MONTAZOWYCH | PREFABRYKACII
ROZDZIELNIC

Wyroby do robdét montazowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

e s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST,

e sy wtasciwie oznakowane i opakowane,

e spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatéow
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

e niedopuszczalne jest stosowanie do robdt montazowych - wyrobéw i materiatéw nieznanego
pochodzenia.

e przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢é potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

3.1. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW DO MONTAZU INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczegdlnosci kable
i przewody nalezy przechowywacd na bebnach (oznaczenie ,B”) lub w krazkach (oznaczenie ,K”),
konce przewodéw producent zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do wewnatrz i
wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametréw (ciggtos¢ zyt, przekroj).
Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym nalezy
przechowywac w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegdlnie
nalezy chroni¢ przed wptywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

4. SPRZET

4.1.SPRZET DO WYKONANIA ZADANIA

Dla wykonania przedmiotowego zadania z odpowiednig jakoscia Wykonawca powinien mie¢ do
dyspozycji nastepujgce maszyny i sprzet:

e samochdd dostawczy

e rusztowanie

e zestaw pradotwérczy
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e zestaw narzedzii elektronarzedzi do montazu instalacji
e miernik do pomiaru rezystancji izolacji

e miernik do pomiaru skutecznosci zerowania

e miernik do pomiaru rezystancji uziemien

e |uxomierz

Na srodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi poprzez wytworce danego
towaru.

5. TRANSPORT

5.1. TRANSPORT MATERIALOW

Wykonawca przystepujacy do wykonania zadania winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacych srodkéw transportu - samochodu dostawczego.

Na srodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem, ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwodrce dla
poszczegdlnych elementow.

6. WYKONYWANIE ROBOT

Wszystkie roboty nalezy wykonac zgodnie z projektem, z przywotanymi normami, PBUE oraz zgodnie
ze sztuky przez uprawnionych elektromonteréw pod nadzorem kierownika robdt i inspektora
nadzoru.

6.1. MIONTAZ INSTALACJI ELEKTRYCZNE)

W obiekcie projektowana jest nowa instalacja elektryczna oswietlenia podstawowego, gniazd
wtyczkowych ~ 230V/400V, zasilania  urzadzeh  technologicznych, sieci  strukturalnej
w kat.6. oraz instalacji niskopragdowych. Instalacje wykona¢ jako podtynkowg, a w wolnych
przestrzeniach miedzy sufitowych lub w szachtach technicznych, przewody prowadzi¢ rurkach lub
korytach kablowych. Instalacje elektryczne wykonaé kablami typu YKXs / przewodami
bezhalogenowymi HDHp-J(O) B2ca, w izolacji 0,6/1kV, 450V/750V. Gniazda montowac na wysokosci
podanej na rysunkach. w razie potrzeby szczegoty uzgadniad
z Inwestorem na etapie realizacji.

Zakres robét obejmuje:

roboty demontazowe istniejgcych instalacji elektrycznych,

wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,
roboty przygotowawcze o charakterze ogélnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu, przekucia $cian
i stropéw, osadzenie przepustow, zdejmowanie przykry¢ kanatéw instalacyjnych, wykonanie $lepych
otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne
otworéw w sufitach, scianach lub podtozach,

osadzenie kotkéw osadczych plastikowych oraz dybli, srub kotwigcych lub wspornikéw, konsoli,
wieszakow wraz z zabetonowaniem,

montaz na gotowym podtozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli
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i przewodow,

puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich goérna (zewnetrzna) krawedz
po otynkowaniu $ciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem,

przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢ wymagang liczbe otwordw dostosowanych
do srednicy wprowadzanych rur,

koniec rury powinien wchodzi¢ do srodka puszki na gtebokos$¢ do 5 mm,

wecigganie do rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego o srednicy 1,0 do 1,2 mm dla

utatwienia wciggania kabli i przewodow wg dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST, uktadanie (montaz) kabli i przewodéw zgodne z ich
wyszczegoblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej

i specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST. W przypadku tatwosci weciggania kabli
i przewodow, wcigganie drutu prowadzgcego, stalowego nie jest konieczne. Przewody muszg by¢
utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia,

oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej)
SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe
i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyng oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia
identyfikacyjne przewoddéw barwami albo cyframi, w przypadku braku takich wytycznych),

roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu kabli i przewoddéw jak: zaprawianie bruzd,
naprawa S$cian i stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustdw, montaz przykryé kanatéow
instalacyjnych,

przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz
PN-E-04700:1998/Az1:2000.

6.2. MONTAZ OPRAW OSWIETLENIOWYCH | OSPRZETU ELEKTROINSTALACYJNEGO

Te elementy instalacji montowaé w koricowej fazie robdt, aby unikng¢ niepotrzebnych zniszczen i
zabrudzen. Oprawy do stropu montowac wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikow
energii elektrycznej montowanego na $cianach. Montaz opraw nalezy wykonywac przy pomocy
rusztowania lub drabin. Kazdg oprawe przed zamontowaniem nalezy podtgczy¢ do sieci i sprawdzic¢
jej dziatanie. Oprawy nalezy montowac po uprzednim przygotowaniu przewodow zasilajgcych, nalezy
zachowac prawidtowos¢ barw przewoddw tzn.

e zielono-26tty — przewdd ochronny

e niebieski — przewdd neutralny

e czarny — przewdd pragdowy

Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez odpowiednie
przytagczanie odbioréw 1-fazowych. Mocowanie puszek w S$cianach i gniazd wtykowych
w puszkach powinno zapewnia¢ niezbedng wytrzymatos¢ na wycigganie wtyczki i gniazda. Gniazda
wtykowe i wytgczniki nalezy instalowaé w sposéb nie kolidujacy z wyposazeniem pomieszczenia. W
sanitariatach nalezy przestrzegac¢ zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem
przestrzeni ochronnych. Potozenie wytgcznikdw klawiszowych nalezy przyjmowac takie, aby w catym
pomieszczeniu byto jednakowe. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowaé w takim
potozeniu, aby styk ten wystepowat
u goéry. Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgczaé w taki sposéb, aby przewdd
fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna. Przewdd ochronny
bedacy zyta przewodu wielozytowego powinien mie¢ izolacje bedacg kombinacjg barwy zielone;j i
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76ttej.
Oprawy i osprzet elektroinstalacyjny nalezy mocowaé w sposéb wskazany przez producenta

opraw, po wprowadzeniu do nich przewoddéw zasilajgcych i ustawieniu ich
w pofozenie pracy.

Typy opraw, trasy przewodéw oraz sposdb ich prowadzenia wykonaé zgodnie
z planami instalacji i schematami.

6.3. INSTALACJA POtACZEN WYROWNAWCZYCH

Dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny,
nalezy wykonad instalacje potaczen wyréwnawczych. Instalacja ta sktada
sie z potaczenia wyrédwnawczego: gtdwnego (gtéwna szyna wyréwnawcza), miejscowego
(dodatkowego - dla czesci przewodzacych, jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem
wyréwnujacym potencjaty jest przewdd wyréwnawczy. Pofgczenia wyréwnawcze gtdwne i miejscowe
nalezy wybrac tgczac przewody ochronne z czesciami przewodzacymi innych instalacji. Pofaczenia
wyréwnawcze gtéwne nalezy wykonad
na parterze. Do gtdwnej szyny uziemiajgcej podtagczy¢ rury cieptej i zimnej wody, centralnego
ogrzewania itp., sprowadzajac je do wspélnego punktu - gtdwnej szyny uziemiajgcej. W przypadku
niemoznosci dokonania potaczenia bezposredniego, pomiedzy elementami metalowymi, nalezy
stosowac iskierniki. Dla instalacji potgczen wyréwnawczych w rozdzielnicach zasilajgcych zewnetrzne
obwody oswietleniowe nalezy stosowac¢ odgromniki zaworowe pomiedzy przewodami fazowymi a
uziemieniem instalacji piorunochronne;j.

6.4. MONTAZ ROZDZIELNIC ELEKTRYCZNYCH

Przeprowadzenie prefabrykacji rozdzielnicy dokonuje sie w oparciu o projekt techniczny,
uwzgledniajgcy wymagania stawiane wyrobowi. Do najwazniejszych wymogdw nalezg: stopien
ochrony, ilos¢ wolnego miejsca do montazu, lokalizacja (rodzaj pomieszczenia) typ rozdzielnicy, dane
dotyczace sieci zasilajacej, miejsce zasilania
i odptywdéw oraz przekroje kabli, specyfikacja wyposazenia. Po skompletowaniu wszystkich
potrzebnych wg specyfikacji elementow rozdzielnicy nalezy dokonaé mocowania i potgczen aparatéow
i urzadzen wg zalecen producentow. Prefabrykacja rozdzielnicy elektrycznej powinna uwzgledniac
wszelkie wytyczne projektanta co do wymaganych cech obudowy,
a w szczegolnosci:

e stopien ochronnosci,

e wymiary zewnetrzne kazdego elementu obudowy,

e typ rozdzielnicy ze wzgledu na sposdb montazu: wolnostojgca, przyscienna, nascienna,
wnekowa

e typ rozdzielnicy ze wzgledu na napiecie robocze: Sredniego napiecia, niskiego napiecia,
stabopradowa,

® sposob zasilania i odptywu: ,od géry” lub ,,od dotu”,

e typ przytgczenia do instalacji: ptyty przepustowe, dtawice, zaciski, przytagczenie bezposrednie,

e sposdb mocowania wyposazenia w obudowie: ptyty montazowe i ostonowe, elementy
dystansowe, szyny nosne zunifikowane lub zaprojektowane, opracowane wg wymagan normy
PN-EN 60439,

e rodzaj materiatu i kolor elementow obudowy,

e sposob  zabezpieczenia przed dostepem  0s6b  nieuprawnionych, opracowane
wg wymagan normy PN-EN 60439,
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e kompletnosé¢ montazu wyposazenia dodatkowego,

e kompletnosc i prawidtowos¢ opisow oraz znakéw wytypowanych dla danej rozdzielnicy; znaki
znajdujace sie wewnatrz i na zewnatrz rozdzielnicy,

e oznakowanie aparatury i okablowania w rozdzielnicy winno by¢ wykonane w sposéb czytelny
najlepiej przy pomocy drukarki i nie powinno zakrywac¢ danych technicznych aparatow i
osprzetu,

e w kazdej rozdzielnicy (najlepiej w drzwiczkach) powinna znajdowac sie kieszen przeznaczona na
rysunek schematu rozdzielnicy.

Rozdzielnica elektryczna musi spetniaé wymogi PN-EN 60439 (zgodnej
z miedzynarodowg IEC-439-1). Wymagane jest Swiadectwo badan dla prefabrykowanej rozdzielnicy
lub sterownicy, zgodne z ww. wymogami normy. Rozdzielnica przeznaczona do zainstalowania na
terenach budéw musi spetnia¢ wymogi norm PN-EN 60439. Rozdzielnica przeznaczona do
zainstalowania w miejscach ogdlnodostepnych musi spetnia¢ wymogi normy PN-EN 60439.
Rozdzielnica powinna by¢ wyposazona w maskownice z tworzywa sztucznego, chronigcg przed
skutkami napiecia dotykowego, jesli wystepuje mozliwosé kontaktu bezposredniego z elementami
pod napieciem. Wszystkie konstrukcje przyscienne rozdzielnic powinny zapewnia¢ dostep do
kompletu elementéw wykonawczych od frontu.

Przy  konstruowaniu rozdzielnicy nalezy przewidzie¢ rozwigzanie pozwalajgce
na ewentualng rozbudowe uktadu, bez koniecznosci zmiany systemu rozdzielnic
(w przypadku, kiedy pozostawiona np. dwudziestoprocentowa rezerwa miejsca okaze sie
niewystarczajgca). Sposdb rozmieszczenia montowanego wewngtrz wyposazenia powinien
uwzglednia¢ zasade jednorodnosci w ramach wydzielonego segmentu rozdzielnicy oraz
rownomiernos$ci rozktadu w ramach dysponowanej powierzchni. Na drzwiach rozdzielnicy
(sterownicy) winien znajdowac sie szyld z nazwa rozdzielnicy zgodng z nazwg rozdzielnicy ze
schematu gtéwnego zasilania budynku. Szyld winien by¢ przymocowany w sposéb trwaty.

Zakres robdt obejmuje:

e przemieszczenie w strefie montazowej

e rozpakowanie

e ustawienie na miejscu montazu wg projektu

e wyznaczenie miejsca zainstalowania

e trasowanie

e wykonanie slepych otwordéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne,
wiercenie mechaniczne otwordw w sufitach, scianach lub podtozach

e osadzenie kotkdow osadczych plastikowych oraz dybli, srub kotwigcych lub wspornikow
wraz z zabetonowaniem

e montaz wraz z regulacja mechaniczng elementéw odmontowanych na czas
mocowania (drzwiczki, klamki, zamki, pokrywy)

e podtaczenie uziemienia

e sprawdzenie prawidtowosci usytuowania w pomieszczeniu, w szczegolnosci
zachowania minimalnych szerokosci przejsc i drég ewakuacyjnych

e sprawdzenie prawidtowosci dziatania po zamontowaniu

e przeprowadzenie prdb i badan
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Przy podtaczaniu rozdzielnicy do instalacji elektrycznej nalezy pamietaé aby wszystkie kable
odptywowe wyposazy¢ w szyldy z adresami, warunek ten jest szczegdlnie wazny przy duzej ilosci kabli
odptywowych.

6.5. MIONTAZ INSTALACJI UZIEMIAJACE)

Zakres robdét obejmuje:

e przemieszczenie w strefie montazowe;j,

e ztozenie na miejscu montazu wg projektu,

e wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu
osprzetu,

e roboty przygotowawcze o charakterze ogélnobudowlanym jak: wykopy liniowe lub jamiste
wraz z zasypaniem, wyprawki pokrycia dachu, kucie bruzd w podtozu, przekucia scian i
stropdéw, osadzenie przepustéw, zdejmowanie przykryé kanatéw instalacyjnych, wykonanie
$lepych otwordw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie
mechaniczne otwordéw w Scianach, podtozach, lub sufitach

e osadzenie kotkéw plastikowych oraz dybli, Srub kotwigcych lub wspornikdw, zaciskéw, ztgczek
wraz z zabetonowaniem,

e oznakowanie zgodne z wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2022 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa

przy wspotdziataniu cztowieka z maszyng oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia
identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi),
w przypadku braku takich wytycznych,

e przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6:2016-07 oraz

PN-E-04700:1998/ Az1:2000.

6.6. MONTAZ INSTALACJI POLACZEN WYROWNAWCZYCH

Dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny,
wykonac instalacje potaczen wyréwnawczych. Instalacja sktada sie
z potaczenia wyréwnawczego: gtdwnego (gtdéwna szyna wyréwnawcza), miejscowego (dodatkowego
- dla czesci przewodzacych, jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem wyréwnujgcym
potencjaty jest przewdd wyréwnawczy. Wykonaé potgczenia wyrdownawcze gtéwne i miejscowe
taczace przewody ochronne z cze$ciami przewodzgcymi innych instalacji. Potgczenia wyréwnawcze
gtéwne wykonac na najnizszej kondygnacji budynku tj. na parterze. Do gtéwnej szyny uziemiajgcej
podtaczy¢ rury cieptej i zimnej wody, centralnego ogrzewania itp., sprowadzajgc je do wspdlnego
punktu. W przypadku niemoznosci dokonania potgczenia bezposredniego, pomiedzy elementami
metalowymi, nalezy stosowac iskierniki.

6.7. UKLADANIE KABLI | PRZEWODOW W BUDYNKACH

Wszelkie typy kabli z wyjatkiem, posiadajgcych ostone ochronng witdknistg uktada sie
bezposrednio na $cianach lub sufitach, na konstrukcjach wsporczych osadzonych
w elementach konstrukcyjnych budynku oraz kanatach. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié przy
przejsciach kabli przez $ciany i stropy z zastosowaniem przepustéw kablowych. Rura lub specjalny
przepust powinny by¢ zabetonowany lub wmurowane w otwadr, oba korice uszczelnione materiatem
niepalnym na dtugosci 8 cm dla stropéw i 10 cm dla $cian. Skrzyzowania kabli nalezy wykonaé w taki
sposdb, aby minimalne odlegtosci pomiedzy kablami wynosity: 5 cm dla kabli na napiecie do 1 kV i 15
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cm dla kabli na napiecie powyzej 1 kV. Odlegtosci minimalne od rurociggéw podaje N SEP-E-004 i
wynoszg od 20 do 150 cm. Jesli nie mozna spetni¢ warunkéw minimalnej odlegtosci, podanych w

normie
jw., nalezy bezwzglednie prowadzi¢ kable w rurach ochronnych.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. OGOLNA ZASADY KONTROLI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosSci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Szczegdétowy wykaz oraz
zakres pomontazowych badan kabli i przewodow zawarty jest
w PN-IEC 60364-6:2016-07 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Szczegdtowy wykaz oraz zakres badan
pomontazowych i kontrolnych instalacji piorunochronnych i uziemien zawarty jest w normach
PN-EN 62305-3:2011, PN-HD 60364-6:2016
i PN-E-04700:1998/Az1:200. Szczegotowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan rozdzielnic
zawarty jest w PN-EN IEC 61439-1:2021 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Szczegétowy wykaz oraz

zakres

pomontazowych badan kabli i przewodoéw zawarty jest

w PN-HD 60364-6:2016 i PN-E-04700:1998/Az1:2000

7.2.S2CZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Szczegdtowe zasady kontroli jakosci robdt polegajg na sprawdzeniu:

zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym

zgodnosci potgczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej

stanu kanatéw i listew kablowych, kabli i przewoddéw, osprzetu instalacyjnego
do kabli i przewoddw, stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczgcej zastosowanych
materiatow

sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodow wystepujgcych w danej instalacji

poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczen sSrubowych instalacji elektrycznej
potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu

poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii
elektrycznej

poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oswietleniowych

pomiarach rezystancji izolacji

napisdw informacyjno-ostrzegawczych

dziatania przyrzadédw kontrolno-pomiarowych i  rejestrujgcych (liczniki  energii
elektrycznej)

stanu ochrony przeciwporazeniowej

sprawdzenie ciggtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych

poprawnosci wykonania potgczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych
protokotem przez wykonawce montazu

poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potaczen Srubowych instalacji
piorunochronnych i uziemien, potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu
pomiarach  rezystancji instalacji lub jej elementéw, zgodnie z zasadami
przeprowadzania badan

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje sie przy pradzie przemiennym np. metodg techniczng
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przy uzyciu woltomierza, ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosi¢ minimum 200 Q/V (dla
zasilania z sieci), oraz zrédto pragdu powinno by¢ izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez
transformator dwu uzwojeniowy. Rezystancja izolacji obwoddéw nie powinna byé mniejsza niz 50 MQ.
Rezystancja izolacji poszczegdlnych obwoddw wraz z urzgdzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20
MQ. Pomiaru nalezy dokonaé miernikiem rezystancji instalacji o napieciu 1 kV. Po wykonaniu ogledzin
nalezy sporzadzi¢ protokoty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami zawartymi w normie PN-
IEC 60364-6-61:2000.

7.3.ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI | MATERIALAMI

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan dokumentacji
projektowej oraz podane w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty
nie spetniajgce wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor
nadzoru moze uznaé wade za niemajacg zasadniczego wptywu na jakosé funkcjonowania instalacji i
ustali¢ zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakosé.

8. OBMIAR ROBOT

8.1.JEDNOSTKA OBMIAROWA

Obmiaru robdt dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujgc jednostki miary

odpowiadajgce zawartym w dokumentacji i tak:

e dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,

e dlakablii przewodoéw: m,

e dla sprzetu tacznikowego: szt., kpl.,

e dla opraw oswietleniowych: szt., kpl.,

e dla urzadzen i odbiornikdéw energii elektrycznej: szt., kpl.

e dlarozdzielnicy: szt., kpl.,

e dla osprzetu montazowego w rozdzielnicy: szt., kpl., m,

e dla aparatdw montazowych w rozdzielnicy: szt., kpl.,

e dla osprzetu montazowego dla instalacji uziemiajacej: szt., kpl., m,

e dla urzadzen systeméw instalacji niskoprgdowych i technologicznych: szt., kpl., m,

W specyfikacji technicznej szczegdétowej dla robét montazowych instalacji elektrycznej opracowane;j
dla konkretnego przedmiotu zamdwienia, mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady przedmiaru i
obmiaru przedmiotowych robdt. W szczegdlno$ci mozna przyjgé zasady podane w katalogach
zawierajgcych jednostkowe naktady rzeczowe
dla odpowiednich robot.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja  projektowa, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
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9.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
e montaz przewoddéw podtynkowych
e montaz tras kablowych, przepustéw

montaz zewnetrznych linii kablowych

montaz uziemien

e wykonanie potgczen

9.3. DOKUMENTY DO ODBIORU KONCOWEGO ROBOT

Do odbioru koricowego Wykonawca jest obowigzany przygotowac¢, oprocz dokumentow
wymaganych przez Inwestora
e dokumentacje powykonawczg
e protokoty z dokonanych pomiaréw:
o ciagtosci zyt przewoddw
o rezystancji izolacji przewodéw
o skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
o natezenia oswietlenia podstawowego

10.PODSTAWA PXATNOSCI

10.1. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE)

Cena 1 m, 1 szt. lub 1 kpl. odpowiednio:

e montaz instalacji elektrycznej

e montaz osprzetu i opraw oswietlenia podstawowego

e prace fagczeniowe

e montaz urzadzen z demontazu, tablice interaktywne, rzutniki itp.

e montaz rozdzielni elektrycznych

e pomiary elektryczne

e sprawdzenie dziatania oswietlenia z pomiarem natezenia oswietlenia

e uruchomienie i sprawdzenie dziatania urzgdzen technologii tablice, wyswietlacze, rzutniki itp.
e sprawdzenie dziatania urzadzen systemu KD, przywotawczej

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

12. NOrRMY

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

» Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowe]j budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terendw.

» Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. w sprawie
wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia
oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczen tych wyrobdw do uzytku

Projekt p.n. , Transformacja ksztatcenia zawodowego przysztoscig Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Dziatanie 10.1 Rynek pracy,
ksztatcenie i aktywne spoteczenstwo wspierajace transformacje gospodarki.

121



SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unig Europejska

> PN-EN 12665:2018-08 Swiatto i o$wietlenie. Podstawowe terminy oraz kryteria okreélania wymagan
dotyczacych oswietlenia.

» PN-HD 60364-4-41:2017-09 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Instalacje dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym.

» N SEP-E-002 wyd. 2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje elektryczne
w obiektach mieszkalnych. Podstawy planowania.

» N SEP-E-004 wyd. 2014 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie
i budowa.

> PN-EN 12464-1:2012 Swiatto i oéwietlenie -- O$wietlenie miejsc pracy -- Cze$¢ 1: Miejsca pracy
we wnetrzach
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