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ST-00. WYMAGANIA OGÓLNE 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna ST-00 "Wymagania Ogólne" odnosi się do wymagań wspólnych dla 
poszczególnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót budowlanych, 
związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje 
sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikację Techniczną jako część Dokumentacji projektowo-kosztorysowej, należy odczytywać 
i rozumieć w odniesieniu do zlecenia wykonania robót opisanych w pkt. 1.1. w budynkach Zespołu 
Szkół Budownictwa i Kształcenia Zawodowego im. Eugeniusza Kwiatkowskiego w Koninie. 

1.3 Zakres robót objętych ST 

1.3.1 Zakres robót do wykonania 

l.p. Kod wg CPV Zakres robót 
1 45000000-7 Roboty budowlane 
2 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych 

obiektów budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej  

3 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynków 
4 45214220-8 Roboty budowlane w zakresie szkół średnich 
5 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach 
6 45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne 
7 45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych 
8 45311100-1 Roboty w zakresie okablowania elektrycznego 
9 45311200-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych 
10 45314000-1 Instalowanie urządzeń telekomunikacyjnych 
11 45314300-4 Instalowanie infrastruktury okablowania 
12 45314310-7 Układanie kabli  
13 45314320-0 Instalowanie okablowania komputerowego 
14 45316000-5 Instalowanie systemów oświetleniowych i sygnalizacyjnych 
15 45320000-6 Roboty izolacyjne 
16 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne 
17 45331000-6 Instalowanie urządzeń grzewczych, wentylacyjnych i 

klimatyzacyjnych 
18 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania 
19 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne 
20 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne 
21 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne 
22 45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urządzeń sanitarnych 
23 45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 
24 45410000-4 Tynkowanie 
25 45420000-7 Roboty w zakresie zakładania stolarki budowlanej oraz 
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roboty ciesielskie 
26 45430000-0 Pokrywanie podłóg i ścian 
27 45431000-7 Kładzenie płytek 
28 45432000-4 Kładzenie i wykładanie podłóg, ścian i tapetowanie ścian 
29 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie 
30 45442000-7 Nakładanie powierzchni kryjących 
31 45442100-8 Roboty malarskie 
32 45442110-1 Malowanie budynków 
33 45442180-2 Powtórne malowanie 
34 45450000-6 Roboty budowlane wykończeniowe, pozostałe 
35 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne 

Wymagania Ogólne ST-00 należy rozumieć i stosować w powiązaniu z poniższymi Szczegółowymi 
Specyfikacjami Technicznymi: 

SST Tytuł Dotyczy 
SST-01 Roboty izolacyjne Izolacje przeciwwilgociowe 
SST-02 Roboty tynkarskie Tynki wewnętrzne 
SST-03 Roboty malarskie Powłoki malarskie ścian i sufitów 
SST-05 Układanie płytek cerami-

cznych 
Pokrywanie podłóg i ścian 

 Stolarka okienna i drzwiowa Mocowanie stolarki drzwiowej 
 Roboty okładzinowe Okładziny ścian płytami gipsowo-kartonowymi 

Sufity podwieszane 
 

 Instalacja centralnego 
ogrzewania 

 

   
   
 Wewnętrzna instalacja 

elektryczna 
 

W różnych miejscach Specyfikacji Technicznych podane są odnośniki do stosowanych norm i 
standardów. Przywołane normy i standardy winny być traktowane jako integralną część Specyfikacji 
Technicznych i czytane w połączeniu z Rysunkami i Specyfikacjami, w których są wymienione. 
Wykonawca powinien dogłębnie zaznajomić się z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowanie będą 
miały ostatnie wydania norm, przepisów techniczno-budowlanych oraz standardów wg stanu na dzień 
ogłoszenia zamówienia publicznego, o ile wyraźnie nie stwierdzono inaczej. 

Roboty należy wykonywać w bezpieczny sposób, zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa, 
przepisami techniczno-budowlanymi, przepisami bhp i p.poż., Polskimi Normami, standardami 
określonymi przez producentów i dostawców materiałów budowlanych, wyrobów i technologii oraz 
zgodnie z wymaganiami określonymi w Specyfikacjach Technicznych i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

Jakiekolwiek nazwy marek (firm) użyte w dokumentacji powinny być uważane jako definicje standardu, 
a nie ścisłe określenie marki. 

1.4 Zakres robót objętych ST 
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Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności i należyty porządek na terenie budowy, metody użyte przy realizacji robót budowlanych oraz 
za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, przepisami prawa, przepisami techniczno-budowlanymi, 
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowiązków Wykonawcy Robót 
należy przed przystąpieniem do robót opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi 
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakości (PZJ), w którym przedstawia się zamierzony sposób wykonania 
robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujące wykonanie robót zgodnie z 
projektem, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora 
Nadzoru. 

1.4.1 Przekazanie terenu budowy 

Zamawiający przekaże protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, w tym: pozwolenie na budowę (jeżeli jest wymagana), 
jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet Specyfikacji Technicznej – zgodnie z 
postanowieniami umowy. Dziennik Budowy, Książkę Obmiaru Robót oraz inne potrzebne dokumenty 
Wykonawca zakupi i zarejestruje zgodnie z wymaganiami przepisów prawa oraz postanowieniami 
kontraktowymi. Wszelkie koszty związane z czynnościami uzyskania Dziennika Budowy oraz Książki 
Obmiarów ponosi Wykonawca i przyjmuje się, że są ujęte w cenie kontraktowej. 

1.4.2 Dokumentacja Projektowa 

Zamawiający posiada dokumentację projektową w rozumieniu ustawy Prawo Budowlane składającą 
się z części opisowej, rysunkowej i kosztorysowej, które określają przedmiot, lokalizację, zakres i 
charakter robót budowlanych oraz sposób ich wykonania. Dokumentacja projektowa wraz ze 
Specyfikacjami Technicznymi określa standardy, jakość i sposób prowadzenia robót budowlanych oraz 
użytych materiałów. 

UWAGA: 

Użyte w Dokumentacji Projektowej (DP) i Specyfikacjach Technicznych (ST) nazwy marek (firm), 
wyrobów budowlanych czy technologii, należy traktować w myśl art. 102 ust. 1 ustawy Prawo 
zamówień publicznych, jako informację na temat oczekiwanego standardu i poziomu jakości, a nie 
ściśle jako wyrób konieczny do użycia. Możliwe jest zastosowanie innych równoważnych wyrobów 
budowlanych i technologii, których zastosowanie zagwarantuje spełnienie warunków podstawowych, 
o ktorych mowa w art. 5 ust. Prawo budowlane, warunków ustawy O wyrobach budowlanych oraz 
pozwoli na zachowanie standardu i poziomu jakości równoważnego lub nie gorszego od określonego 
w DP. 

1.4.3 Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi 

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy 
stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla 
Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru i Projektanta, który dokona 
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentów. Wszystkie wykonane Roboty i 
dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową, ST oraz przepisami techniczno-
budowlanymi , normami, krajowymi ocenami technicznymi, europejskimi ocenami technicznymi, 
sztuką budowlaną i zasadami wiedzy technicznej. 

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od których 
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dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów, wyrobów 
budowlanych i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi 
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. W 
przypadku, gdy materiały lub roboty budowlane będą niezgodne z Dokumentacją Projektową i ST a ich 
zastosowanie wpłynie na niezadowalającą jakość Robot lub elementu budowli, to takie materiały będą 
niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. Zmiana materiałow 
budowlanych, wyrobów i technologii wymaga pisemnej zgody projektanta przez ich zastosowaniem. 
W przeciwnym razie wygasa odpowiedzialność Biura Projektów za roboty budowlane wykonywane na 
podstawie dostarczonej Zamawiającemu Dokumentacji Projektowej. 

1.4.4 Zabezpieczenie terenu realizacji robót budowlanych. 

Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa Terenu Budowy oraz 
Robót poza placem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu aż do zakończenia i odbioru 
końcowego Robót, a w szczególności: 

a) Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności 
związane z budową i nienaruszalność ich mienia służącego do pracy, a także zabezpieczy 
Teren Budowy przed dostępem osób nieupoważnionych. 

b) Wykonawca podejmie odpowiednie środki w celu zabezpieczenia obiektów, chodników i 
dróg w strefie placu budowy oraz jego pobliżu przed uszkodzeniem, spowodowanym jego 
środkami transportu lub jego podwykonawców i dostawców. 

Koszt zabezpieczenia Terenów Budowy i Robót poza placem budowy nie podlega odrębnej 
zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w Cenę Kontraktową. W cenę Kontraktową włączony 
winien być tak że koszt wykonania poszczególnych obiektów zaplecza, drogi montażowe oraz w 
przypadku konieczności uzyskania, doprowadzenia, przyłączenia wszelkich czynników i mediów 
energetycznych na Placu Budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, ścieki itp. W cenę 
Kontraktową winny być włączone również wszelkie opłaty wstępne, przesyłowe i eksploatacyjne 
związane z korzystaniem z tych mediów w czasie trwania Kontraktu oraz koszty ewentualnych 
likwidacji tych przyłączy i doprowadzeń po ukończeniu Kontraktu. Zabezpieczenie korzystania z 
w/w czynników i mediów energetycznych należy do obowiązków Wykonawcy i w pełni jest on 
odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunków technicznych przyłączenia, dokonanie 
uzgodnień, przeprowadzenie prac projektowych i otrzymanie niezbędnych pozwoleń i zezwoleń. 

c) Wykonawca w ramach Kontraktu ma uporządkować plac budowy po zakończeniu 
każdego elementu robót i doprowadzić go do stanu pierwotnego i zgodnego z jego 
przeznaczeniem po zakończeniu robót i likwidacji placu budowy. 

1.4.5 Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót. 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. 

W okresie trwania budowy Wykonawca będzie podejmować wszelkie działanie mające na celu 
stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu 
Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób trzecich, własności społecznej i innych, 
a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. 

Stosując się do tych wymagań Wykonawca będzie miał szczególny wzgląd na lokalizację budynków, 
magazynów, składowisk i dróg dojazdowych oraz środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

• zanieczyszczeniem wód i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 
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 możliwością powstania pożaru, 
 zanieczyszczeniem powietrza przed pyłami i gazami. 

1.4.6 Ochrona przeciwpożarowa. 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Będzie utrzymywać sprawny 
sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie obiektu, w 
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiały 
łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed 
dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane 
pożarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 

1.4.7 Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich 
szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy Zamawiający powinien 
otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 

Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich użycie 
spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 

1.4.8 Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Ochrona w zakresie czynników atmosferycznych 

Wykonawca odpowiada za ochronę obiektu przed wpływami atmosferycznymi mogącymi 
spowodować szkody w trakcie realizacji robót przygotowawczych, budowlanych i wykończeniowych 
związanych z realizacją przedsięwzięcia. 

Ochrona w zakresie instalacji 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji zewnętrznych, instalacji wewnętrznych w obiekcie, 
instalacji na powierzchni ziemi oraz za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. Wykonawca 
uzyska od właścicieli lub administratorów tych urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu 
przez Zamawiającego dotyczących planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i 
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. Wykonawca 
zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju robót, 
które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na terenie budowy. 
Do obowiązków Wykonawcy należy również powiadomienie Inspektora Nadzoru, właścicieli, 
zarządców i odpowiednich instytucji o zamiarze rozpoczęcia tych robót. O fakcie przypadkowego 
uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane 
władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu 
napraw i ponosząc koszty tych napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane 
przez jego działania uszkodzenia instalacji wewnętrznych obiektu, uszkodzenia na powierzchni ziemi i 
urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego i 
odpowiednie i Instytucje.  

Ochrona terenów mieszkaniowych 

Jeżeli teren budowy przylega do terenów z zabudową mieszkaniową, Wykonawca będzie realizować 
roboty w sposób powodujący minimalne niedogodności dla mieszkańców. Wykonawca odpowiada za 
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sąsiedztwie budowy, spowodowane jego 
działalnością. 
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Wykonawca zobowiązany jest do poniesienia wszystkich kosztów obejmujących: opłaty dzierżawy 
terenu, w tym opłaty za zajęcie pasa drogowego, opłaty za wbudowanie urządzeń w pas drogowy, 
rekompensaty dla właścicieli za czasowe zajęcie nieruchomości oraz koszty przebudowy urządzeń 
obcych. Inspektor Nadzoru będzie na bieżąco informowany o wszystkich umowach zawartych 
pomiędzy Wykonawcą a właścicielami nieruchomości i dotyczących korzystania z własności i dróg 
wewnętrznych. Jednakże, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiający nie będzie ingerował w takie 
porozumienia, o ile nie będą one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy. 

Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia powstałe 
w trakcie realizacji budowy. 

1.4.9 Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie 
materiałów i wyposażenia na i z terenu budowy. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz 
co do przewozu nietypowych wagowo ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie 
powiadamiał Inspektora Nadzoru. Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie 
będą dopuszczone do ruchu po nieprzystosowanych do takiego obciążenia obszarach w obrębie 
Terenu Budowy, a Wykonawca będzie odpowiadał za naprawę wszelkich uszkodzeń spowodowanych 
takim ruchem, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. 

1.4.10 Bezpieczeństwo i higiena pracy. 

Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i 
higieny pracy zgodnie z obowiązującymi przepisami oraz zgodnie z opracowanym i zatwierdzonym 
planem BIOZ. Roboty należy prowadzić zgodnie z wytycznymi Rozporządzenia Ministra Infrastruktury 
z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót 
budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401) 

Wykonawca ma obowiązek znać stan prawny w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy oraz 
bezpieczeństwa przeciwpożarowego na dzień podpisania kontraktu i przejęcia placu budowy. 

Do obowiązków Wykonawcy należy między innymi: 

• ogrodzenia i odpowiedniego oznakowania terenu budowy oraz wyznaczenia stref niebezpiecznych 
w sposób uniemożliwiający dostęp osobom postronnym, 

• wykonania wjazdu na teren budowy, dróg wewnętrznych komunikacji kołowej, wejść i przejść dla 
pieszych oraz odpowiedniego ich oznakowania, zabezpieczenia i oświetlenia w dzień i w nocy, 

• wykonania i zabezpieczenia punktów poboru energii elektrycznej i wody oraz odprowadzenia lub 
utylizacji ścieków, 

• zabezpieczenia środkami ochrony indywidualnej oraz środkami ochrony zbiorowej wejść do 
budynków, stref komunikacji pieszej w tym przejść dla pieszych, punktów poboru energii 
elektrycznej, wody itp. 

• urządzenia pomieszczeń zaplecza budowy w tym pomieszczeń higieniczno-sanitarnych, socjalnych 
oraz pomieszczenia administracyjno-biurowego (kierownika budowy), 

• urządzenia i zabezpieczenia składowisk materiałów i wyrobów budowlanych, 
• wyznaczyć i odpowiednio zabezpieczyć miejsce tymczasowego składowania gruzu budowlanego, 
• zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia 

oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych, 
• zapewnić stosowanie środków ochrony indywidualnej przez wszystkie osoby przebywające na 

terenie budowy, 
• do wykonywania robót dopuszczać tylko pracowników posiadających aktualne badania lekarskie, 
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w tym do prac na wysokości, przeszkolenie w zakresie przepisów BHP oraz na stanowisku pracy, 
• stanowiska pracy wyposażyć w instrukcję bhp na stanowisku pracy oraz instrukcję postępowania 

na wypadek pożaru, 
• wyznaczyć i utrzymywać na bieżąco porządek na powierzchniach przejść dla pieszych, ciągach 

komunikacyjnych i pomostach na rusztowaniu, 
• zapewnić używanie sprzętu chroniącego przed upadkiem z wysokości (np. szelek bezpieczeństwa z 

linką i amortyzatorem) przez pracowników wykonujących roboty na wysokości, jak również 
pracownika odbierającego materiały transportowane na dach. Do zabezpieczeń stanowisk pracy na 
wysokości, przed upadkiem z wysokości, należy stosować środki ochrony zbiorowej, w szczególności 
balustrady, siatki ochronne i siatki bezpieczeństwa. Stosowanie środków ochrony indywidualnej 
takich jak szelki bezpieczeństwa, jest dopuszczalne, gdy nie ma możliwości stosowania środków 
ochrony zbiorowej. 

• utrzymywać wszelkie narzędzia, urządzenia oraz sprzęt w należytym stanie, 
• wyznaczyć i odpowiednio oznakować strefę niebezpieczną wokół miejsca wykonywania robót, 

zachowując szerokość strefy nie mniejszą niż 1/10 wysokości, na której wykonywane będą roboty i 
istnieje zagrożenie spadania przedmiotów, lecz nie mniejszą niż 6,0 m, 

• wyznaczyć i odpowiednio oznakować strefę niebezpieczną w pobliżu miejsca zasilania budowy linią 
energetyczną, 

• zabezpieczyć daszkami ochronnymi, przejścia, przejazdy i stanowiska pracy w strefie 
niebezpiecznej, 

• ogrodzić balustradami strefę niebezpieczną, w której istnieje zagrożenie spadania z wysokości 
przedmiotów, 

• wykonać daszki ochronne nad przejściami, wejściami do obiektu itp. o szerokości, co najmniej 0,5 
m większej z każdej strony niż szerokość przejścia lub przejazdu. Daszki ochronne powinny 
znajdować 

• się na wysokości nie mniejszej niż 2,4 m nad terenem w najniższym miejscu i być nachylone pod 
kątem 45° w kierunku źródła zagrożenia. Pokrycie daszków powinno być szczelne i odporne na 
przebicie przez spadające przedmioty, 

• nie prowadzić robót jednocześnie na kilku poziomach w jednym pionie /stanowisko nad 
stanowiskiem pracy, 

• zapewnić stosowanie drabin oznaczonych znakiem bezpieczeństwa „B", będących w dobrym stanie 
technicznym, 

• prowadzić montaż rusztowań zgodnie z dokumentacją techniczno - ruchową (DTR) i dopuścić do 
użytkowania po dokonaniu odbioru technicznego przez Inspektora Nadzoru, 

• stosować środki transportu pionowego, podnośniki, wciągniki itp. posiadające odpowiednie 
certyfikaty bezpieczeństwa, dla wymaganych dopuszczenie przez UDT, zgodnie z przeznaczeniem i 
DTR, 

• umocnić ściany i zabezpieczyć balustradami doły na wapno gaszone, 
• zamieścić na tablicach ostrzegawczych umieszczonych w widocznym miejscu informację o 

przechowywaniu magazynach substancji i preparatów niebezpiecznych, 
• przechowywania i przemieszczania po terenie budowy substancji i preparatów niebezpiecznych w 

opakowaniach producenta, 
• umieszczania tablic określających dopuszczalne obciążenie regałów magazynowych, a także 

dopuszczalne obciążenie powierzchni stropów, 
• przestrzegania przepisów dotyczących sposobu składowania i zabezpieczania składowanych 

materiałów, 
• wyznaczyć, wygrodzić i oznakować strefy gromadzenia i usuwania odpadów, 
• usuwać odpady w sposób ograniczający ich rozrzut i pylenie, 
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• wyznaczyć, odpowiednio oznakować i oświetlić drogi ewakuacyjne zgodnie z przepisami 
technicznobudowlanymi oraz przepisami przeciwpożarowymi. 

Wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej oraz wymagań , o których 
mowa w przepisach techniczno-budowlanych, przepisach przeciwpożarowych oraz w rozporządzeniu 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych, nie podlegają 
odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Kontraktowej. 

1.4.11 Ochrona i utrzymanie Robot 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robot i za wszelkie materiały i urządzenia używane do 
tych Robot od daty rozpoczęcia do czasu końcowego odbioru. Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie 
zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocząć Roboty w ciągu 24 
godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

1.4.12 Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca zobowiązany jest znać przepisy Prawa, przepisy techniczno-budowlane, wytyczne, 
instrukcje, normy i inne dokumenty, które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w 
pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia 
Robót. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za 
wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie znaków firmowych, nazw lub innych chronionych 
praw w odniesieniu do sprzętu, materiałów lub urządzeń użytych lub związanych z wykonywaniem 
robót i w sposób ciągły będzie informować Inspektora Nadzoru o swoich działaniach, przedstawiając 
kopie zezwoleń i inne odpowiednie dokumenty. Wszelkie straty, koszty postępowania, obciążenia i 
wydatki wynikłe z lub związane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, 
z wyjątkiem przypadków, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji 
dostarczonej przez Inspektora Nadzoru. 

1.4.13 Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych 

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powołane są konkretne normy i przepisy, które spełniać 
mają materiały, sprzęt i inne towary oraz wykonane roboty budowlane, będą obowiązywać 
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm i przepisów o ile 
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powołane normy i przepisy są 
państwowe lub odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być również stosowane inne 
odpowiednie normy zapewniające równorzędny lub wyższy poziom wykonania niż wynika to z 
przywołanych normy lub przepisów, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez 
Inspektora Nadzoru. Różnice pomiędzy powołanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami 
muszą być dokładnie opisane przez Wykonawcę i przedłożone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Źródła szukania materiałów 

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów i wyrobów 
przeznaczonych do Robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego 
rozwiązania i przedstawi w postaci wniosku materiałowego z załączonymi dokumentami wyrobu do 
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie pewnych materiałów z danego źródła nie 
oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 

Kopie dokumentów związanych z dostarczonymi i wbudowanymi materiałami będą przekazywane 
Inspektorowi Nadzoru. Brak udokumentowania źródła pochodzenia, świadectw badań 
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laboratoryjnych, atestów i aprobat technicznych, KOT, EOT oraz badań prowadzonych przez 
Wykonawcę w trakcie realizacji Robót, brak akceptacji zastosowanego materiału przez Inspektora 
Nadzoru traktowane będą jako zamiar zastosowania materiałów niepewnych z nieznanego źródła, co 
skutkować będzie natychmiastowym ich usunięciem z terenu budowy. Koszt rozbiórki wbudowanych 
tego typu materiałów oraz ich usunięcia z terenu budowy ponosi Wykonawca. Zastosowanie takich 
materiałów powoduje natychmiastowe wygaśnięcie odpowiedzialność Biura Projektów za roboty 
budowlane wykonywane na podstawie dostarczonej Zamawiającemu Dokumentacji Projektowej. 

2.2 Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do 
Robót, były zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości niezbędne do 
prawidłowego prowadzenia Robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca 
czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z 
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę. 

2.3 Wariantowe stosowanie materiałów 

Jeśli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju 
materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze 
co najmniej na 7 dni przed planowanym użyciem materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału 
nie może być później zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru. 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robot. Sprzęt używany do Robót powinien być 
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robót, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W 
przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany 
przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, 
zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w 
terminie przewidzianym Kontraktem. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 
dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli 
Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują, możliwość wariantowego użycia sprzętu przy 
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i 
uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie 
może być później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie 
gwarantujące zachowania warunków Kontraktu, zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany 
i nie dopuszczony do Robót. 

4. TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych Robot i właściwości przewożonych materiałow. Liczba środków 

transportu będzie zapewniać prowadzenie Robot zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
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Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem. 
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie 
materiałów/sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz co do 
przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał 
Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące 
przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów 
technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora 
Nadzoru będą usunięte z Terenu Budowy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. Wszelkie czynności związane z 
transportem nie podlegają odrębnej wycenie i przyjmuje się, że są ujęte w cenie kontraktowej. 

5. WYKONANIE ROBOT 

Ogólne zasady wykonywania Robot 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych Robot, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
wymaganiami ST, PZJ, ustawą O wyrobach budowlanych, aprobatami technicznymi, certyfikatami, 
świadectwami, KOT i EOT oraz deklaracjami właściwości użytkowych, wiedzą techniczną oraz 
poleceniami Inspektora Nadzoru. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub 
przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego 
przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor 
Nadzoru lub Inwestor, poprawione przez Wykonawcę na jego koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot 
lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za 
ich dokładność. 

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robot będą 
oparte na wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, w ST, w przepisach 
Prawa w tym w ustawie O wyrobach budowlanych, w aprobatach technicznych, certyfikatach, a także 
w normach, wytycznych i instrukcjach. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzględni wyniki 
badań materiałów i Robot, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach 
materiałów, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię. 

Polecenia Inspektora Nadzoru będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, 
po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytułu 
ponosi Wykonawca. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Program zapewnienia jakości (PZJ) 

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru 
Programu Zapewnienia Jakości (PZJ), w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania Robót, 
możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie Robót zgodnie z 
Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. 
Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 
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Część ogólną opisującą: 

• organizację wykonania Robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 
• organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót 
• plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, 
• wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
• wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów 

Robót, 
• system (sposób i procedurę) proponowanej, kontroli sterowania jakością wykonywanych Robót, 
• wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 
• sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 
technologicznym, 

• proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru; 

Część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robot: 

• wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 
wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne 

• rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, 
lepiszczy, kruszyw itp., 

• sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transp., 
• sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i 

sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i 
wykonywania poszczególnych elementów Robot, 

• sposob postępowania z materiałami i Robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 

6.2 Zasady kontroli jakości Robót 

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 
założoną jakość Robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 
zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz Robót. 

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru może zażądać od Wykonawcy 
przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest zadowalający. 
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji 
Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, 
normach i wytycznych. 

W przypadku, gdy nie zostały one tam określone. Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest 
konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Kontraktem.  

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt 
badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom 
norm określających procedury badań. 

Inspektor Nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 
inspekcji. Inspektor Nadzoru będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek 
niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy 
personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne,  że mogą wpłynąć 
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ujemnie na wyniki badań, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych 
materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium 
Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. Wszystkie 
koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 

6.3 Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, 
opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 
prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inspektor Nadzoru będzie mieć zapewnioną 
możliwość udziału w pobieraniu próbek. 

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych 
materiałów, które budzą wątpliwość co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez 
Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa 
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa 
Zamawiający. 

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora 
Nadzoru. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inspektora Nadzoru 
będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 

6.4 Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 
normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować można wytyczne albo inne 
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, 
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi 
na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru. 

6.5 Raporty z badań 

Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak 
najszybciej, nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Wyniki 
badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach według dostarczonego przez 
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru 

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka 
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez 
Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie wyników 
badań dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inspektor Nadzoru może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy, 
na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektora 
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub 
dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności 
materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych 
lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 
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6.7 Potwierdzenia jakości materiałów i urządzeń 

Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę, Inspektor Nadzoru może dopuścić do 
użycia materiały posiadające aprobaty techniczne, świadectwa dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie, atesty producenta, europejskie oceny techniczne, krajowe oceny techniczne, 
deklaracje właściwości użytkowych stwierdzające ich pełną zgodność z warunkami podanymi w ST. W 
przypadku materiałów, dla których dokumenty te są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do 
Robót będzie posiadać dokument określający w sposób jednoznaczny jej cechy. 

Produkty przemysłowe będą posiadać atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby 
wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez 
Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru. Materiały posiadające atesty, a urządzenia - ważne legalizacje, 
mogą być badane w dowolnym czasie. Jeżeli zostanie stwierdzona niezgodność ich właściwości z ST to 
takie materiały lub urządzenia zostaną odrzucone. 

6.8 Dokumenty budowy 

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 
Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu gwarancyjnego. 
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa 
na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu 
Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Każdy zapis 
w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, 
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą 
techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. Załączone do 
Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i 
opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. 

Do dokumentów budowy zalicza się, ponadto następujące dokumenty: 

• protokoły przekazania Terenu Budowy, 
• projekt organizacji ruchu, 
• plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia na budowie (BIOZ), 
• umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
• protokoły odbioru Robót, 
• protokoły z narad i ustaleń, 
• korespondencję na budowie. 

Dokumenty budowy będą przechowywane przez Wykonawcę na Terenie Budowy w miejscu 
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego 
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą 
zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 

7. ODBIÓR ROBÓT 

Roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy 
udziale Wykonawcy: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
b) odbiorowi częściowemu elementów rozliczeniowych, 
c) końcowemu odbiorowi Robót, 
d) odbiorowi gwarancyjnemu 
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e) odbiorowi technicznemu – międzyoperacyjnemu. 

7.1 Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót.  

Odbioru Robót dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza 
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. 
Odbiór będzie przeprowadzony zgodnie z Warunkami Ogólnymi w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia 
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 

Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentów 
zawierających komplet przeprowadzonych pomiarów w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i 
uprzednimi ustaleniami. 

7.2 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego 
Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym Robót. Odbioru dokonuje Inspektor 
Nadzoru. 

7.3 Końcowy odbiór Robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, 
jakości i wartości. Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie 
stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na 
piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiór końcowy robót nastąpi w terminie ustalonym w 
umowie, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakończenia robót oraz gotowość do 
odbioru końcowego oraz przyjęcia dokumentów odbiorowych. 

Odbioru końcowego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora 
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania Robót z 
umową, Dokumentacją Projektową i ST. 

Dokumenty do odbioru końcowego. 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru 
końcowego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru. 

Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

Dokumentację projektową powykonawczą, 
1. Specyfikację Techniczną (podstawową z Umowy i Specyfikacje uzupełniające lub zamienne), 

Uwagi i zalecenia Inspektora(ów) Nadzoru, zwłaszcza sporządzone przy odbiorze robót zanikających i 
ulegających zakryciu oraz udokumentowanie realizacji tych uwag i zaleceń, 
Dzienniki Budowy, 
Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z normami, instrukcjami 
i wytycznymi, 
2. Wnioski materiałowe wraz załączonymi Deklaracjami właściwości użytkowych, KOT i EOT, 

Deklaracjami zgodności, aprobatami technicznymi, świadectwami dopuszczenia i certyfikatami 
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zgodności wbudowanych urządzeń i materiałów zgodnie z ST i PZJ. 
Opinię o gotowości odbioru, 
Dokumenty i oświadczenia wymagane przez przepisy ustawy Prawo budowlane, rozporządzenia 
wykonawcze do ustawy i inne odrębne przepisy mające zastosowanie z uwagi na charakter i zakres 

wykonywanych robót, 
Inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego, 
 Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą Robót, które tego wymagają, 
Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, jeśli jest 
wymagana. 

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 
gotowe do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin 
odbioru końcowego Robót. 

W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbioru 
Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót uzupełniających i 
Robót poprawkowych. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru 
ustalonego przez Zamawiającego.  

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonanych Robót odbiega od wymaganej 
Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonanych 
Robót w stosunku do wymagań przyjętych w Umowie. Na zakończenie prac komisja wystawia protokół 
końcowego odbioru robót. 

7.4 Odbiór gwarancyjny Robót 

Odbiór gwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych 
przy odbiorze końcowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór ostateczny będzie dokonany 
na podstawie oceny wizualnej obiektu, z uwzględnieniem zasad odbioru końcowego. 

8. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy branżowe, 
instrukcje. Należy je traktować jako integralną część Specyfikacji oraz czytać je łącznie z Rysunkami, 
Opisami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. Rozumie się, iż Wykonawca jest w pełni 
zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowanie będą miały ostatnie wydania Polskich 
Norm (datowane nie później niż 30 dni przed datą składania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. 
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, zgodnie z Polskimi Normami (PN), Normami 
Branżowymi i odpowiednimi przepisami. 

Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania wszystkich obowiązujących norm przy wykonywaniu 
robót określonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowień na równi ze wszystkimi innymi 
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Przyjmuje się za oczywiste, że Wykonawca 
jest w pełni zaznajomiony z treścią i wymaganiami tych norm. 
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ST-01. ROBOTY IZOLACYJNE 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 01 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót izolacyjnych związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace 
wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w 
Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia i odbioru robót 
izolacyjnych dla zadania określonego powyżej w zakresie: 

a) izolacji przeciwwilgociowych przegród w pomieszczeniach mokrych, 
b) izolacji akustycznej ścian działowych. 

W robotach izolacyjnych przewiduje się: 

1) przygotowanie podłoża pod warstwy izolacyjne, 
2) wykonanie przeciwwilgociowej izolacji powłokowej z „płynnej folii” powierzchni posadzki i ścian w 

pomieszczeniu higieniczno-sanitarnym, 
3) montażu izolacji akustycznej przegród wydzielających pomieszczenie higieniczno-sanitarne. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w 
ST „Wymagania ogólne". 

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
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producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

1. Folia w płynie - jednoskładnikowa, gotowa do użycia płynna masa uszczelniająca na bazie dyspersji 
żywicy akrylowej. Przeznaczona do wykonywania izolacji przeciwwodnych w pomieszczeniach na 
takich podłożach jak betony, tynki cementowo-wapienne, podłoża gipsowe, jastrychy, także z 
ogrzewaniem podłogowym i inne. Po wyschnięciu tworzy bezszwową, trwałą, elastyczną powłokę 
izolacyjną. Do stosowania wewnątrz i na zewnątrz.  

• Całkowita wodoszczelność 
• Wysoka przyczepność 
• Wysoka elastyczność 
• Zdolność mostkowania rys 
• Jednoskładnikowa 
• Łatwy w obróbce 
• Do pomieszczeń mokrych 

 
2. Płyty z wełny mineralnej produkowanej w technologii ECOSE®, o wymiarach dostosowanych do 

systemów suchej zabudowy z płyt gipsowo-kartonowych. Uniwersalny materiał izolacyjny, posiada 
bardzo szerokie zastosowanie i doskonałe właściwości cieplno-akustyczne. Zapewnia gwarancję 
ciszy i bezpieczeństwa ogniowego. Klasa pochłaniania dźwięku A dla gr. 75 mm. 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do robót izolacyjnych przewiduje się zastosowanie następującego podstawowego sprzętu:  

poziomice, sznurki, łopaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki ręczne (wiertarka z mieszadłem do 
zapraw, klejów), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie 
trapezowe, pędzle, szczotki. 

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 
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Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. 

Rozładunek materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu 
zapewniających niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do 
rozładunku można używać wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub 
rozładunek prowadzić ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z 
warunkami bhp. Transport wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. 
Wykonawca we własnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty związane z jego 
wywozem i składowaniem uwzględni w cenie jednostkowej. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Przygotowanie podłoża 

1. Podłoże powinno być czyste, suche, bądź matowo-wilgotne, gładkie, oczyszczone z tłuszczu, powłok 
malarskich, nacieków itp. 

2. Podłoże pod izolacje powinno być trwałe, nieodkształcalne i powinno przenosić wszystkie działające 
nań obciążenia. 

3. Powierzchnia podkładu pod izolacje przyklejane lub izolacje powłokowe powinna być równa (bez 
wgłębień, wypukłości oraz pęknięć), czysta, odtłuszczona i odpylona. 

4. Naroża powierzchni izolowanych powinny być zaokrąglone lub sfazowane pod kątem 45°. 
5. Przed wykonaniem izolacji właściwej podłoże należy odpowiednio zagruntować. 

9.2 Gruntowanie podkładu 

1. Podłoże zagruntować odpowiednim preparatem z Karty technicznej wyrobu. 
2. Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. 
3. Powłoki gruntujące nanosić zgodnie z instrukcją producenta. Jeżeli nie zostało to szczegółowo 

określone, powłokę gruntującą nanieść w dwóch warstwach, z tym że druga warstwa może być 
naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

4. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

9.3 Izolacja z folii w płynie 

Podłoża należy zagruntować środkiem odpowiednim do wybranego rodzaju folii. Poniżej podano 
ogólne zalecenia dot. wykonania uszczelnienia z płynnej folii, których należy przestrzegać, o ile 
wybrany producent nie podaje innych wymagań w swoich instrukcjach. 

Folii płynnej nie wolno łączyć z innymi materiałami, rozcieńczać ani zagęszczać. Po otwarciu 
opakowania zawartość należy przemieszać w celu wyrównania konsystencji i dokładnego wymieszania 
wszystkich komponentów. 

Po dokładnym przygotowaniu podłoża nakładamy folię minimum w dwóch warstwach. Pierwszą 
warstwę nanosi się pędzlem lub wałkiem, kolejne zaś przy pomocy pacy stalowej, pędzla lub wałka. 
Nanoszenie drugiej warstwy można rozpocząć po całkowitym wyschnięciu pierwszej warstwy. 

Świeżo wykonane powierzchnie posadzki lub tynku mogą być uszczelniane po min. 14 dniach od czasu 
ich wykonania. 
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Powierzchnie uszczelnione należy chronić przez ok. 3 dni przed oddziaływaniem wody pod ciśnieniem. 
Powstałą po związaniu powłokę należy chronić przed uszkodzeniami przez naniesienie na nią tynku, 
posadzki lub okładziny. 

Taśmę uszczelniającą stosuje się wraz z płynną folią do zabezpieczenia naroży np. na styku ścian, ściany 
z podłogą, w narożnikach, przy kratkach ściekowych, krawędziach przejść rur instalacyjnych. 

10. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

a) poprawność przygotowanego podłoża pod warstwy izolacyjne, 
b) ewentualne zastosowanie środków grzybobójczych, 
c) zgodność zastosowanego materiału z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, 
d) wilgotność podłoża przed wykonaniem warstw izolacyjnych, 
e) równomierność, ciągłość, ilość warstw i grubość izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas 

izolacyjnych, 
f) ciągłość izolacji, jej stan techniczny przed zakryciem, brak uszkodzeń powierzchniowych, przerw, 

rozerwań, dziur i innych uszkodzeń mechanicznych eliminujących poprawne działanie izolacji. 

Kryteria oceny jakości materiałów izolacyjnych 

Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta deklaracją 
właściwości użytkowych, świadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie, deklaracją 
zgodności, KOT, EOT, aprobatą techniczną lub innym równorzędnym dokumentem. Materiały 
izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających ich jakość nie mogą być 
dopuszczone do stosowania. 

Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności dostarczonych 
materiałów z dokumentacją projektową i ST oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych 
materiałów z wystawionymi atestami. Nie dopuszcza się stosowania do robót izolacyjnych materiałów, 
których właściwości nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm lub świadectw ITB. Nie 
należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki 
odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

11. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 

11.1 Odbiór robót izolacyjnych  
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Odbiór powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych. 

Podstawą do odbioru robót izolacyjnych powinny być następujące dokumenty: 

a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeżeli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

11.2 Roboty izolacyjne podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających 
zakryciu 

Wszystkie roboty należy traktować jako zanikające. Ich odbiór powinien zostać wykonany przed 
rozpoczęciem następnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badań (zgodności z dokumentacją 
projektową i szczegółową specyfikacją techniczną) można zezwolić na rozpoczęcie wykonywania 
następnych etapów robót. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badań) należy określić zakres 
prac i rodzaj materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po ich wykonaniu badania należy 
powtórzyć. Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu należy 
zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor 
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

11.3 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

11.4 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 

12. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 
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Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 
Normy: 

PN-B-32250:1988 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN-EN 14891:2017-03 Wyroby nieprzepuszczające wody stosowane w postaci ciekłej pod płytki 

ceramiczne mocowane klejami – Wymagania, metody badań, ocena i 
weryfikacja stałości właściwości użytkowych, klasyfikacja i znakowanie. 
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ST-02. WYKONYWANIE TYNKÓW ZWYKŁYCH 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 02 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót tynkarskich związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace 
wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w 
Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia i odbioru robót 
tynkarskich dla zadania określonego powyżej w zakresie: 

a) robót tynkarskich uzupełniających po rozbiórce . 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w 
ST „Wymagania ogólne". Marka zaprawy – symbol liczbowy odpowiadający wartości średniej na 
ściskanie, w MPa wg obowiązujących norm przedmiotowych. 

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 
1. Woda - do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą 

wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonow i zapraw” lub PN-
EN 1008:2004. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. 
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Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2. Piasek - powinien spełniać wymagania normy PN-79/B-06711 „Kruszywa mineralne. Piaski do 
zapraw budowlanych lub normy PN-EN 13139:2003, a w szczególności: nie zawierać domieszek 
organicznych, mieć frakcje rożnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 
piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw 
wierzchnich – średnioziarnisty odmiany 2. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i 
przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 mm. 

3. Cement - używany do tynków musi spełniać wymagania normy PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: 
Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku.  

4. Wapno - wapno użyte do zapraw tynkarskich musi spełniać wymagania normy PN-EN 459-1: 2003 
Wapno budowlane. Cześć 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności. 

5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne: 

• Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 „Zaprawy 

budowlane zwykłe”. 
• Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie. 
• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko po jej 

przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. 
• Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
• Do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement portlandzki według normy PN-B-

19701:1997 „Cementy powszechnego użytku”. 
• Za zgodą Inspektora nadzoru można stosować cement z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 

35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili 
wbudowania zaprawy nie będzie niższa niż +5 °C. 

• Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci 
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i 
jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowych 
składników zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 
rodzaju cementu i wapna. 

Do wykonania robot tynkarskich opisanych w pkt.1.1 przewiduje się zastosowanie następującego 
podstawowego materiału: piasek do zapraw, wapno, cement portlandzki 32,5 bez dodatkow, woda. 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się moŜliwością 
korzystania z następującego sprzętu: mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki 
elektrycznej wolnospadowej, pompy do zapraw, przenośnych zbiorników na wodę, rusztowania 
rurowe i kolumnowe.  

Podstawowe narzędzia: kasterka, taczki, wiadra, kielnia, paca styropianowa, poziomica, łata 3,0 m, 
młotek murarski. 
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8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z normą BN-88/6731-08. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno 
suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób 
zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach 
stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 
zawilgoceniem. 

Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. 

Rozładunek materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu 
zapewniających niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do 
rozładunku można używać wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub 
rozładunek prowadzić ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z 
warunkami bhp. Transport wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. 
Wykonawca we własnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty związane z jego 
wywozem i składowaniem uwzględni w cenie jednostkowej. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Warunki przystąpienia do robót 

6. Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty 
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 
ościeżnice drzwiowe stalowe i okienne. 

7. Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po 
upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

8. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, Be w ciągu doby nie 
nastąpi spadek poniżej 0°C. 

9. W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich 
środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych 
w okresie obniżonych temperatur”. 

10. Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

11. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i 
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twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

9.2 Przygotowanie podłoża 

Podłoża tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. 

Spoiny w murach ceglanych: 

• W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawa spoin przy zewnętrznych 
licach na głębokości 5-10 mm. 

• Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z 
rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 10-proc. roztworem szarego 
mydła lub wypełniając je lampą benzynową. 

• Nadmiernie sucha powierzchnie podłoża należy zwilżyć wodą. Gruntowanie podkładu 

9.3 Wykonywanie tynków zwykłych 

Przy wykonywaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100. 

Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi 
określonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. 

Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża lub podkładu powinny 
być zgodne z norma PN-70/B-10100. 

Tynki zwykłe kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposób 
standardowy. 

Tynki zwykłe kategorii IV zalicza się do odmian doborowych. 

Tynk trójwarstwowy powinien się składać z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych 
należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania 
warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 

Do wykonania tynków należy stosować zaprawy cementowo-wapienne: tynków nie narażonych na 
zawilgocenie – w proporcji 1:1:4, narażonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych – w 
proporcji 1:1:2. 

10.  KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna oraz kruszyw 
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do 
akceptacji. Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz 
kruszywa określone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji. 

Badania w czasie robót 

Częstotliwość oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i 
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konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”. 

Wyniki badan materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane 
przez Inspektora nadzoru. 

Badania w czasie odbioru robót 

Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzane w sposób podany w normie PN-70/B-10100 
p. 4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 

• zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
• prawidłowości przygotowania podłoży, 
• mrozoodporności tynków zewnętrznych, 
• przyczepności tynków do podłoża, 
• grubości tynku, 
• wyglądu powierzchni tynku, 
• prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku, 
• wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

Badanie zgodności z projektem budowlanym i specyfikacją techniczną 

Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzić metodą oględzin i pomiarów 
przez porównanie wykonanych tynków z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej, opisie 
technicznym, w części rysunkowej, specyfikacji technicznej, kosztorysie oraz w protokołach badań 
kontrolnych, protokołach częściowego odbioru podłoża i podkładu oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności bądź jej wykluczenie. 

Badanie jakości zastosowanych materiałów 

Sprawdzenie materiałów należy dokonać przez kontrolę przedłożonych dokumentów w celu 
stwierdzenia zgodności użytych materiałów z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji 
projektowej. 

Zaprawy użyte do wykonania tynków musza spełniać wymagania następujących norm: 

• zaprawy wapienne wg PN-65/B-14502, 
• zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504, 
• zaprawy gipsowe wg PN-75/B – 14505, 
• zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503, 
• zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505. 

Piasek stosowany do zapraw służących do wykonywania tynków musi odpowiadać wymaganiom 
normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynków: obrzutki i narzutu należy stosować piasek 
odmiany II, a na wierzchnią warstwę tynków o gładkiej powierzchni należy stosować piasek odmiany 
III. Materiały, których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a ktore budzą pod 
tym względem wątpliwości, powinny być zbadane laboratoryjnie. 

Badanie przyczepności tynku do podłoża 

Badanie kontrolne przeprowadza się przez opukiwanie powierzchni tynku lekkim młotkiem. Po 
odgłosie należy ustalić, czy tynk dobrze przylega do podłoża (dźwięk czysty), czy też jest odspojony 
(dźwięk głuchy). W przypadkach wątpliwych można dokonać sprawdzenia wielkości siły przyczepności 
tynku do podłoża wg PN-71/B-04500. 
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Minimalne wartości sił przyczepności tynków zwykłych do podłoży z materiałów ceramicznych, 
pustaków lub bloczków betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w poniższej tabeli 

Wymagane siły przyczepności tynków zwykłych do podłoża 
Rodzaj tynku Minimalna przyczepność tynku do podłoża 

[KG/cm2] 
Wapienny 0,10 

cementowo-wapienny 
gipsowo-wapienny 

cementowo-gliniany 
0,25 

gipsowy 0,40 
cementowy 0,50 

Badanie mrozoodporności 

Badanie mrozoodporności tynków zewnętrznych przeprowadza się na próbkach stwardniałej zaprawy 
wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija się w odniesieniu do zapraw cementowych. 

Badanie grubości tynku 

Badania kontrolne polegają na wycięciu pięciu otworów o średnicy około 30 mm w ten sposób, aby 
podłoże było odsłonięte a nie naruszone. Odsłonięte podłoże należy oczyścić z ewentualnych 
pozostałości zaprawy. Pomiar dokonuje się z dokładnością do 1 mm. Za przeciętna grubość tynku 
uznaje się średnią wartość z pomiarów w pięciu otworach. 

W przypadku badania tynku o powierzchni większej niŜ 5000 m2, należy na każde 1000 m2 wyciąć 
jeden dodatkowy otwór. Wymagana grubość tynków zwykłych w zależności od kategorii i rodzaju 
podłoża należy przyjmować wg poniższej tabeli. 

 
Badanie wyglądu powierzchni tynku 

Badania wyglądu powierzchni otynkowanych przeprowadza się metodą oględzin zewnętrznych i 
pomiaru. Gładkość powierzchni otynkowanej ocenia się przez potarcie tynku dłonią. Wymagania 
dotyczące wyglądu powierzchni otynkowanych w zależności od liczby warstw tynku, sposobu 
wykonywania i kategorii tynku określone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli. 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

34 
 

 
Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mieć na całej powierzchni barwę jednakową i o tym 
samym natężeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne są następujące 
wady: 

• wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworów soli przenikających 
z podłoża, pleśni itp., 

• zacieki w postaci trwałych śladów na powierzchni tynków, 
• odstawanie, odparzenia i pęcherze spowodowane niedostateczną przyczepnością tynku do 

podłoża. 

Pęknięcia na powierzchni tynków są niedopuszczalne, z wyjątkiem tynków surowych, w których 
dopuszcza się włosowate rysy skurczowe. Wypryski i spęcznienia powstające na skutek obecności 
niezagaszonych cząstek wapna, gliny itp. są niedopuszczalne dla tynków pocienionych, pospolitych, 
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynków surowych są dopuszczalne w liczbie do 5 szt. na 10 
m2 tynku. Widoczne miejscowe nierówności powierzchni otynkowanych wynikające z techniki 
wykonywania tynku (np.: ślady wygładzania kielnią lub zacierania pacą) są niedopuszczalne dla tynków 
doborowych, a dla tynków pospolitych dopuszczalne są szerokości i głębokości do 1 mm oraz długości 
do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowanej. 

Badanie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 

Badanie kontrolne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenia krawędzi od linii prostej 
należy przeprowadzić za pomocą przykładania do powierzchni tynku i do krawędzi łaty kontrolnej o 
długości 2,0 m, a w przypadku gdy powinny one stanowić powierzchnie lub linie krzywe – 
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza się przez pomiar wielkości 
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prześwitu między łatą ( lub wzornikiem), a powierzchnią lub krawędzią tynku z dokładnością do 1 mm. 
Badania kontrolne prawidłowości spoziomowania powierzchni tynku i krawędzi przeprowadza się za 
pomocą łaty kontrolnej z wmontowana dwukierunkową poziomicą albo za pomocą poziomicy 
murarskiej, pionu i łaty kontrolnej o odpowiedniej długości. 

Sprawdzenie kąta między przecinającymi się płaszczyznami należy przeprowadzić kątownicą i łatą 
kontrolną. Badanie polega na pomiarze prześwitu między łata i powierzchnią tynku w odległości 1,0 , 
od wierzchołka mierzonego kąta. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków kategorii II-IV nie 
powinny być większe niż 10 mm na jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokości całego budynku. 

Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych wewnętrznych ( cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli. 

Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych 

 

 
Badanie wykończenia tynków na narożach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych 
Badanie kontrolne tynków na stykach, narożach, obrzeżach i przy szczelinach dylatacyjnych należy 
przeprowadzić wzrokowo oraz przez pomiar równolegle z badaniem wyglądu powierzchni 
otynkowanych. 
Naroża oraz wszelkie obrzeża tynków powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją, np.: 
wykończone na ostro, zaokrąglone, luz zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnętrzne powinny być 
zabezpieczone obróbkami blacharskimi i kapinosami. W miejscach narażonych na uszkodzenia 
mechaniczne, takich jak, np.: przejścia i pomieszczenia o dużym ruchu oraz w zakładach 
przemysłowych otynkowane naroża powinny być chronione narożnikowymi listwami ochronnymi. 
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykończonymi, przy ościeżach i podokiennikach, powinny 
być zabezpieczone przed pęknięciami i odpryskami przez odcięcie, tj.: pozostawienie bruzdy o 
szerokości 2 do 4 mm, przechodzącej przez całą grubość tynku. 
W miejscach zdylatowania podłoża powinny być osłonięte, np.: paskiem juty, pozostawione w tynku 
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szczeliny dylatacyjne, które następnie należy wypełnić kitem elastycznym oraz przykryć listwą lub 
wykonać obróbkę blacharską w przypadku tynków zewnętrznych. 

11. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 

Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robot tynkowych. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć 
wodą. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany. W takim 
przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

• tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości tynku, zaliczyć 

tynk do niższej kategorii, 
• w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i ponownie wykonać 

roboty tynkowe. 

Odbiór tynków 

Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być 
zgodne z dokumentacją projektową. 

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie 
mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
• pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniu, 
• poziomego – nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.). 

Niedopuszczalne są następujące wady: 

• wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow 
przenikających z podłoża, pilśni itp., 

• trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 
przyczepności tynku do podłoża. 
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Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać: 

• ocenę wyników badań, 
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
• stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

Wszystkie roboty należy traktować jako zanikające. Ich odbiór powinien zostać wykonany przed 
rozpoczęciem następnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badań (zgodności z dokumentacją 
projektową i szczegółową specyfikacją techniczną) można zezwolić na rozpoczęcie wykonywania 
następnych etapów robót. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badań) należy określić zakres 
prac i rodzaj materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po ich wykonaniu badania należy 
powtórzyć. Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu należy 
zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor 
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

11.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

11.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 

12. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
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• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 
Normy: 

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN–85/B–04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN–70/B–10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-B-30020:1999 Wapno. 
PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane. Cześć 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności 
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 
PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego użytku 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku. 
PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczące zaprawy do murów -- Część 1: Zaprawa do 

tynkowania zewnętrznego i wewnętrznego 

Inne dokumenty i instrukcje: 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Część B – Roboty wykończeniowe, zeszyt 

1 „Tynki”.  
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ST-03. MALOWANIE WNĘTRZ 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 03 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót malarskich związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace 
wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w 
Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie 
malowania wewnętrznego obiektów budowlanych nie narażonych na agresję chemiczną. Zakres 
opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie właściwości materiałów, wymagań i sposobów 
oceny podłoży, wymagań dotyczących wykonania powłok malarskich zewnętrznych i wewnętrznych 
oraz ich odbiorów. Specyfikacja nie obejmuje wymagań dotyczących zabezpieczenia chemoodpornego 
i antykorozyjnego obiektów budowlanych oraz powłok malarskich wykonywanych według metod 
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu: 
Specyfikacja obejmuje następujący zakres robót: 

1) gruntowanie nowo wykonanych tynków zwykłych wewnętrznych, 
2) dwukrotne, a w razie konieczności, trzykrotne malowanie (do pełnego wysycenia) ściany korytarzy 

i sal dydaktycznych do wysokości 1,55 metra farbą lamperyjną wg kolorystyki Inwestora, 
3) dwukrotne, a w razie konieczności, trzykrotne malowanie (do pełnego wysycenia), nie 

okładzinowanej powierzchni ścian farbami lateksowymi, wg indywidualnej kolorystyki Inwestora, 
nie zawierającymi rozpuszczalników, bezemisyjnymi, w klasie 2 odporności na szorowanie na 
mokro wg PN-EN 13 300 z atestem PZH, 

4) dwukrotne malowanie, stalowych grzejników farbą ftalową nawierzchniową w kolorze białym, 
5) dwukrotne malowanie podokienników farbą ftalową nawierzchniową w kolorze białym, 
6) zabezpieczenie parapetów wewnętrznych oraz stolarki okiennej i drzwiowej oraz posadzki folią 

malarską na czas malowania. 
7) usunięcie folii malarskiej oraz mycie podłóg, parapetów i stolarki otworowej po zakończeniu robót 

malarskich. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4. Dodatkowo w Specyfikacji 
używane są następujące terminy: 

• Podłoże malarskie – surowa, zagruntowana lub wygładzona (np. szpachlówka) powierzchnia (np. 
muru, tynku, betonu, drewna, płyt drewnopodobnych, itp.), na której będzie wykonywana powłoka 
malarska. 
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• Powłoka malarska – stwardniała warstwa farby, lakieru lub emalii nałożona i rozprowadzona na 
podłożu, decydująca o właściwościach użytkowych i walorach estetycznych pomalowanej 
powierzchni. 

• Farba – płynna lub półpłynna zawiesina bądź mieszanina bardzo rozdrobnionych ciał stałych (np. 

pigmentu – barwnika i różnych wypełniaczy w roztworze spoiwa. 

• Lakier – nie pigmentowany roztwór koloidalny (np. żywic, olejów, poliestrów), który tworzy 
powłokę transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnięciu. 

• Emalia – lakier barwiony pigmentami, zastygający w szklista powłokę 

• Pigment – naturalna lub sztuczna substancja barwna bądź barwiącą, która nadaje kolor farbom lub 
emaliom. 

• Farba dyspersyjna – zawiesina pigmentów i wypełniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem 
środków pomocniczych. 

• Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych – zawiesina pigmentów i obciążników w 
spoiwie żywicznym, rozcieńczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, 
terpentyna itp.). 

• Farba i emalie na spoiwach żywicznych rozcieńczane woda – zawiesina pigmentów i obciążników w 
spoiwie żywicznym, rozcieńczane woda. 

• Farba na spoiwach mineralnych – mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkła 
wodnego itp.), pigmentów, wypełniaczy oraz środków pomocniczych i modyfikujących, 
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciekłej, gotowej 
do stosowania mieszanki. 

• Farba na spoiwach mineralno-organicznych – mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. 
dyspersji wodnej żywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentów, wypełniaczy oraz 
środków pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda. 

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 
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1. Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 
odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe. 

2. Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 
odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe 
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane. 

3. Farby na spoiwach: 
a) żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, 
b) żywicznych rozcieńczanych woda, 
c) mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych mieszanek 
do zarobienia woda, 
d) mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskładnikowe do rozcieńczania woda, które powinny 
odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  

4. Lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002, 
Lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny 
odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  
środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych. 
 
Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to: 

• rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany, 
inne rozcieńczalnik przygotowane fabrycznie, 

• środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, 
• środki do likwidacji zacieków i wykwitów, 
• kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża. 

Wszystkie ww. materiały musza mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. 

Woda 

Do przygotowania farb zarabianych woda należy stosować wodę odpowiadająca wymaganiom normy 
PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez 
badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. 

Do wykonania robót malarskich w ramach przedmiotowego zadania przewiduje się zastosowanie 
następującego podstawowego materiału: 

• farba lateksowa do malowania powierzchni wewnętrznych w klasie 2 odporności na szorowanie na 
mokro wg PN-EN:13300 z atestem PZH, 

• farba podkładowa do powierzchni metalowych o własnościach antykorozyjnych, 
• farba nawierzchniowa olejna lub ftalowa w kolorze białym, 
• środek gruntujący podłoża mineralne wzmacniający, wyrównujący i ograniczający jego chłonność, 
• farba lamperyjna przeznaczona do malowania lamperii, 
• materiał pomocniczy: papier ścierny, rozcieńczalnik do farb olejnych i ftalowych, woda, folia i taśma 

malarska ochronna. 
 

7. SPRZĘT 
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7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót malarskich należy stosować: 

• szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża, 
• szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
• pędzle i wałki, 
• mieszadła napędzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji 

składników farb, 
• agregaty malarskie ze sprężarkami, 
• drabiny i rusztowania.  
 

Do wykonania robót malarskich przewiduje się zastosowanie następującego podstawowego sprzętu: 
elektronarzędzia ręczne jak: wiertarki ręczne  z mieszadłami do farb, pędzle, wiadra i oryginalne 
pojemniki do farb, wałki i kuwety malarskie, szlifierka kątowa, opalarka ręczna do farb, butla gazowa 
propan-butan, pistolet malarski, sprężarka powietrza, szczotki druciane, młotki, nóż, rusztowania 
systemowe z pomostami technologicznymi, przyścienny wyciąg budowlany. 

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Transport materiałów do robót malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urządzeń i 
środków transportu. 

W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający uszkodzenie 
opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie 
do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. Do transportu farb i innych materiałów w 
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca się używać samochodów 
zamkniętych. Do przewozu farb w innych opakowaniach można wykorzystywać samochody pokryte 
plandekami lub zamknięte. Materiały do robót malarskich należy składować na budowie w 
pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. 
Wyroby lakierowe należy pakować, składować i transportować zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 „Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Warunki przystąpienia do robót 

Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających 
robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów. 

Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po: 

• całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego 
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i 
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, 
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wyłączniki itp.), 
• wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe, 
• ułożeniu podłóg drewnianych, tzw. białych, 
• całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jeśli stolarka 

nie została wykończona fabrycznie. 

Drugie malowanie można wykonywać po: 

• wykonaniu tzw. białego montażu, 
• ułożeniu posadzek (z wyjątkiem wykładzin dywanowych i wykładzin z tworzyw sztucznych) z 

przybiciem listew przyściennych i cokołów, 
• oszkleniu okien, jeśli nie było to wykonane fabrycznie. 

9.2 Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie 

 
Beton 

Powierzchnia powinna być oczyszczona z odstających grudek związanego betonu. Wystające lub 
widoczne elementy metalowe powinny być usunięte lub zabezpieczone farba antykorozyjna. 
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny być naprawione zaprawa cementowa lub 
specjalnymi mieszankami, na które wydano aprobaty techniczne. Wilgotność podłoża betonowego, w 
zależności od rodzaju farby, która wykonywana będzie powłoka malarska, nie może przekraczać 
wartości podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna być odkurzona i odtłuszczona. 

Tynki zwykłe 

1. Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie 
uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do 
równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. kurzu, 
rdzy, tłuszczu, wykwitów solnych). 

2. Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitów 
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać śladów 
starej farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia tynków należy naprawić 
odpowiednią zaprawą. 

3. Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać 
wartości podanych w tablicy 1. 

4. Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone 
antykorozyjnie  

Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych 

Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych powinny być odkurzone, bez plam tłuszczu i oczyszczone ze starej 
farby. Wkręty mocujące oraz styki płyt powinny być zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty płyt 
powinny być naprawione masa szpachlową. 
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10. WARUNKI PROWADZENIA ROBÓT MALARSKICH 

WARUNKI OGÓLNE PROWADZENIA ROBÓT MALARSKICH 

Roboty malarskie powinny być prowadzone: 

• przy pogodzie bezwietrznej i bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót malarskich 
zewnętrznych), 

• w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi 
spadek temperatury poniżej 0°C, 

• w temperaturze nie wyższej niż 25°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, by temperatura podłoża nie 
przewyższyła 20°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych). 

W przypadku wystąpienia opadów w trakcie prowadzenia robót malarskich powierzchnie świeżo 
pomalowane (nie wyschnięte) należy osłonić. Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność 
podłoży przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartości podanych w pkt. 9. 
Prace malarskie na elementach metalowych można prowadzić przy wilgotności względnej powietrza 
nie większej niż 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy 
zapewnić odpowiednia wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami 
rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od otwartych źródeł ognia, narzędzi oraz silników 
powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru. Elementy, które w czasie robót malarskich 
mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonic przez zabrudzeniem 
farbami. 

WYKONYWANIE ROBÓT MALARSKICH WEWNĘTRZNYCH 

Wewnętrzne roboty malarskie można rozpocząć, kiedy podłoża spełniają wymagania podane w pkt. 
9.2., a warunki prowadzenia robót wymagania określone powyżej. Prace malarskie należy prowadzić 
zgodnie z instrukcją producenta farb. 

WYMAGANIA DOTYCZĄCE POWŁOK MALARSKICH 

Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych 

Powłoki te powinny być: 

• niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i 
na szorowanie oraz na reemulgacje, 

• aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk, 
• jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją 

projektową, 
• bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla, 
• bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek, 
• bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulęgających rozcieraniu. 

Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. 

Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych oraz farb na 
spoiwach żywicznych rozcieńczanych wodą 

Powłoki te powinny być: 

• odporne na zmywanie woda ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie, 
• bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla, 
• zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku. 
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Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Przy  
jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity podłoża. Nie 
dopuszcza się w tego rodzaju powłokach: 

• spękań, 
• łuszczenia się powłok, 
• odstawania powłok od podłoża. 

Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikującymi lub 
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych 

Powłoki te powinny być: 

• równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków, 
• nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą, 
• nie mieć śladów pędzla, 
• w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową, 
• być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków 

modyfikujących), 
• nie mieć przykrego zapachu. 

Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach: 

• na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw 
tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie większej 20 cm2, 

• chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża, 
• odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw, 
• ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych. 

Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwach Ŝywicznych wodorozcieńczalnych i 
rozpuszczalnikowych 

Powłoka z lakierów powinna: 

• mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją 
projektową, 

• nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń, 
• dobrze przylegać do podłoża, 
• mieć odporność na zarysowania i wycieranie, 
• mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym. 

Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych 

Przygotowanie powierzchni: 

• Powierzchnia stali bezpośrednio przed nałożeniem powłoki gruntującej powinna być oczyszczona 
nie mniej niż do 2 stopnia czystości wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051), 

• Powierzchnie metalizowane metodą natryskową powinny być piaskowane, 
• powierzchnie elementów przeznaczonych do styku z betonem powinny być oczyszczone do 3 

stopnia czystości wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jeżeli w projekcie 
nie podano inaczej. 

Wykonywanie powłok: 

• Stan przygotowania powierzchni należy sprawdzić bezpośrednio przed nakładaniem powłok wg PN-
H-97052 (PN-70/H-97052). Malowanie konstrukcji należy wykonać zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-
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97053) wg wymagań podanych w gwarancji trwałości powłok. Poszczególne powłoki powinny różnić 
się kolorami. 

• Wymiary elementów przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbędne otwory 
technologiczne powinny być uzgodnione z cynkownią. 

• Powłoki metalowe powinny spełniać wymagania PN-EN 22063 

Zalecenia szczegółowe: 

• Strefa malowana nie powinna zachodzić na strefę nie malowaną głębiej niż 30 mm, 
• Strefa o szerokości 150 mm wzdłuż krawędzi przygotowanych do spawania montażowego powinna 

mieć powłokę spawalną lub powinna być zabezpieczona taśmą, 
• Powierzchnie niedostępne po montażu powinny być pomalowane przed montażem, 
• Dolne części konstrukcji wykonane ze stali trudnordzewiejącej narażone na długotrwałe działanie 

wilgoci powinny być zabezpieczone powłokami malarskimi. 
• Szczeliny w stykach łączonych, miejsca osadzania łączników mechanicznych oraz nieszczelności 

spoin w konstrukcjach narażonych na wpływy atmosferyczne powinny być odpowiednio 
zabezpieczone przed przenikaniem wody, 

Elementy stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie stosując powłoki malarskie. Powierzchnie elementów 
stalowych oczyścić do II stopnia czystości. Na przygotowaną powierzchnię nałożyć dwie warstwy farby 
olejnej miniowej 60%. Następnie po wyschnięciu malować konstrukcję dwoma warstwami emalii 
chloro-kauczukowej nawierzchniowej. Po montażu – uzupełnić ubytki farby powstałe w procesie 
transportu i montażu. 

11.  KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

Badania przed przystąpieniem do robót malarskich 

Przed przystąpieniem do robót malarskich należy przeprowadzić badanie podłoży oraz materiałów, 
które będą wykorzystywane do wykonywania robót. 

Badania podłoży pod malowanie 

Badanie podłoża pod malowanie, w zależności od jego rodzaju, należy wykonywać w następujących 
terminach: 

• dla podłoża betonowego nie wcześniej niż po 4 tygodniach od daty jego wykonania, 
• dla pozostałych podłoży po otrzymaniu protokołu z ich przyjęcia. 

Badanie podłoża powinno być przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich 
elementów. 

Kontrolą powinny być objęte podłoża w przypadku: 

• murów ceglanych i kamiennych – zgodność wykonania z projektem budowlanym, dokładność 
wykonania zgodnie normą PN-68/B-10020, wypełnienie spoin, wykonanie napraw i uzupełnień, 
czystość powierzchni, wilgotność muru, 

• podłoży betonowych – zgodność wykonania z projektem budowlanym, czystość powierzchni, 
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wykonanie napraw i uzupełnień, wilgotność podłoża, zabezpieczenie elementów metalowych, 
• tynków zwykłych i pocienionych – zgodność z projektem, równość i wygląd powierzchni z 

uwzględnieniem wymagań normy PN-70/B-10100, czystość powierzchni, wykonanie napraw i 
uzupełnień, zabezpieczenie elementów metalowych, wilgotność tynku, 

• podłoży z drewna – wilgotność, stan podłoża, wygląd i czystość powierzchni, wykonane naprawy i 
uzupełnienia, 

• płyt gipsowo-kartonowych i włóknisto-mineralnych – wilgotność, wygląd i czystość powierzchni, 
wykonanie napraw i uzupełnień, wykończenie styków oraz zabezpieczenie wkrętów, 

• elementów metalowych – czystość powierzchni. 

Dokładność wykonania murów należy badać metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Równość 
powierzchni tynków należy sprawdzać metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. Wygląd 
powierzchni podłoży należy oceniać wizualnie, z odległości około 1 m, w rozproszonym świetle 
dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjątkiem powierzchni metalowych) należy oceniać 
przez przetarcie powierzchni suchą, czystą ręką. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia 
należy używać czystej szmatki. Wilgotność podłoży należy oceniać przy użyciu odpowiednich 
przyrządów. W przypadku wątpliwości należy pobrać próbkę podłoża i określić wilgotność metodą 
suszarkowo - wagową. 

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 9.2., odnotowane w formie 
protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Badania materiałów 

Farby i środki gruntujące użyte do malowania powinny odpowiadać wymienionym normom  

Bezpośrednio przed użyciem należy sprawdzić: 

• czy dostawca dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 
jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w robotach malarskich, 

• terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach, 
• wygląd zewnętrzny farby w każdym opakowaniu. 

Ocenę wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzać wizualnie. Farba powinna stanowić jednorodną 
w kolorze i konsystencji mieszaninę. 

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w których widać: 

• w przypadku farb ciekłych: 
o skoagulowane spoiwo, 
o nie roztarte pigmenty, 
o grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych), 
o kożuch, 
o ślady pleśni, 
o trwały, nie dający się wymieszać osad, 
o nadmierne, utrzymujące się spienienie, 
o obce wtrącenia, 
o zapach gnilny, 

• w przypadku farb w postaci suchych mieszanek: 
o ślady pleśni, 
o zbrylenie, 
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o obce wtrącenia, 
o zapach gnilny. 

Badania w czasie robót 

Badania w czasie robót polegają na sprawdzaniu zgodności wykonywanych robót malarskich z 
dokumentacją projektową, ST i instrukcjami producentów farb. Badania te w szczególności powinny 
dotyczyć sprawdzenia technologii wykonywanych robót w zakresie gruntowania podłoży i nakładania 
powłok malarskich. 

Badania w czasie odbioru robót 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie 
wymagania dotyczące wykonanych robót malarskich, w szczególności w zakresie: 

• zgodności z dokumentacją projektową, ST i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono w 
dokumentacji powykonawczej, 

• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
• prawidłowości przygotowania podłoży, 
• jakości powłok malarskich. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed 
przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania. Badania powłok przy ich odbiorze należy 
przeprowadzać nie wcześniej niż po 14 dniach od zakończenia ich wykonywania. Badania techniczne 
należy przeprowadzać w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotności względnej 
powietrza nie przekraczającej 65%. 

Ocena jakości powłok malarskich obejmuje: 
• sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 
• sprawdzenie zgodności barwy i połysku, 
• sprawdzenie odporności na wycieranie, 
• sprawdzenie przyczepności powłoki, 
• sprawdzenie odporności na zmywanie. 
Metoda przeprowadzania badań powłok malarskich w czasie odbioru robót: 
• sprawdzenie wyglądu zewnętrznego – wizualnie, okiem nieuzbrojonym w świetle rozproszonym z 

odległości około 0,5 m, 
• sprawdzenie zgodności barwy i połysku – przez porównanie w świetle rozproszonym barwy i 

połysku wyschniętej powłoki z wzorcem producenta, 
• sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie – przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej 

powierzchni wełnianą lub bawełnianą szmatką w kolorze kontrastowym do powłoki. Powłokę 
należy uznać za odporną na wycieranie, jeżeli na szmatce nie wystąpiły ślady farby, 

• sprawdzenie przyczepności powłoki: 
o na podłożach mineralnych i mineralno-włóknistych – przez wykonanie skalpelem siatki nacięć 

prostopadłych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w każdą stronę a następnie przetarciu pędzlem 
naciętej powłoki; przyczepność powłoki należy uznać za dobrą, jeżeli żaden z kwadracików nie 
wypadnie, 

o na podłożach drewnianych i metalowych – metodą opisaną w normie PN-EN ISO 2409:1999, 
• sprawdzenie odporności na zmywanie – przez pięciokrotne silne potarcie powłoki mokrą 

namydloną szczotką z twardej szczeciny, a następnie dokładne spłukanie jej woda za pomocą 
miękkiego pędzla; powłokę należy uznać za odporną na zmywanie, jeżeli piana mydlana na szczotce 
nie ulegnie zabarwieniu oraz jeżeli po wyschnięciu cała badana powłoka będzie miała jednakowa 
barwę i nie powstaną prześwity podłoża. 
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Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami i opisane w dzienniku budowy i protokole 
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 

12. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Przy robotach związanych z wykonywaniem powłok malarskich elementem ulęgającym zakryciu są 
podłoża. Odbiór podłoży musi być dokonany przed rozpoczęciem robót malarskich. W trakcie odbioru 
należy przeprowadzić wymienione niniejszej specyfikacji. Wyniki badań należy porównać z 
wymaganiami dotyczącymi podłoży pod malowanie. Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik 
pozytywny można uznać podłoża za wykonane prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją projektową 
oraz ST i zezwolić na przystąpienie do robót malarskich. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny podłoże nie powinno być odebrane. W takim 
przypadku należy ustalić zakres prac i rodzaje materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości 
podłoża. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac należy ponownie przeprowadzić badanie podłoży. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulęgających zakryciu (podłoży) oraz 
materiałów naleŜy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

12.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

12.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
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13. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 
Normy: 

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport 
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć 
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na 

wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-8ywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowe 
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowe 
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe. 
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz. 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
PN-69/B-10280  
 

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi 
farbami emulsyjnymi 

PN–84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowań wewnętrznych. 

Inne dokumenty i instrukcje: 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB cześć B: Roboty wykończeniowe. 
Zeszyt 4: Powłoki malarskie zewnętrzne i wewnętrzne. Warszawa 2003 r. 

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. Wymagania ogólne. Kod CPV 
45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja – 2005 r. 
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ST-04. UKŁADANIE PŁYTEK CERAMICZNYCH 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 04 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
okładzin glazurowych  związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace 
wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w 
Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• pokrycia podłóg płytkami (wykładziny, posadzki), które stanowią wierzchni element warstw 
podłogowych, 

• pokrycia ścian płytkami (okładziny), które stanowią warstwę wykończeniową, ochronną i 
kształtującą formę architektoniczną okładanych elementów. 

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykładzin i okładzin przy użyciu gotowych zapraw klejowych z 
mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie 
własności materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonania wykładzin i okładzin 
wewnętrznych i zewnętrznych oraz ich odbiorów. Specyfikacja nie obejmuje wykładzin i okładzin 
chemoodpornych oraz wykonywanych według metod patentowych lub innych zaprojektowanych 
indywidualnie dla konkretnego obiektu. 

Specyfikacja obejmuje następujący zakres robót: 

1) wykonanie wewnętrznych okładzin posadzek z płytek ceramicznych układzanych w „karo” lub 
układzie prostym w pomieszczeniach, 

2) wykonanie wewnętrznych okładzin ścian z płytek ceramicznych w pomieszczeniu higieniczno-
sanitarnym, 

3) wykonanie cokolików wysokości 15 cm na ścianach w obrębie pomieszczeń z posadzkami 
ceramicznymi 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

Antypoślizgowość płytek – krytyczny kąt poślizgu oznaczony w stopniach, tj.: kąt nachylenia 
powierzchni płytek polanych olejem, po których człowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa się ( norma 
DIN 51130 ) . Przedziały kąta w zakresie: 

• 0 – 6° – ten przedział oznacza płytkę nie posiadającą cech antypoślizgowości, 
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• 6 – 10 ° – ten przedział oznacza płytkę o antypoślizgowości R9, 

• 10 -19 ° - ten przedział oznacza antypoślizgowość R10 ( płytka antypoślizgowa), 

• 19 – 27 ° - ten przedział oznacza antypoślizgowość R11 ( płytka antypoślizgowa), 

• 27- 35 ° - ten przedział oznacza antypoślizgowość R12 ( płytka antypoślizgowa), 

• powyżej 35 ° - ten przedział oznacza antypoślizgowość R13 ( płytka antypoślizgowa). 
Parametr antypoślizgowości ( norma DIN 51097 ) dla pomieszczeń, w których człowiek porusza się 
boso: 
• A ≥12 ° 

• B ≥18 ° 

• C ≥24 ° 

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

Płyty i płytki ceramiczne 

Płytki powinny odpowiadać następującym normom: 

• PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 
EM3%. Grupa B I. 

• PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<EM6%. 
Grupa B IIa. 

• PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
6%<EM10%. Grupa B IIb. 

• PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. 
Grupa B III. 

Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy 
to płytek dla których musza być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, 
mrozoodporność i twardość. 
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Kleje i zaprawy do spoinowania 

Kleje do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub 
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spełniać wymagania 
odpowiednich aprobat technicznych lub norm. 

Materiały pomocnicze 

Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to: 

• listwy dylatacyjne i wykończeniowe, 
• środki ochrony płytek i spoin, 
• środki do usuwania zanieczyszczeń, 
• środki do konserwacji wykładzin i okładzin. 

Wszystkie ww. materiały musza mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 

Woda 

Do przygotowania farb zarabianych woda należy stosować wodę odpowiadająca wymaganiom normy 
PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez 
badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. 

Podstawowy materiał 

Do wykonania robot budowlanych związanych z wykonaniem okładzin wewnętrznych z płytek 
ceramicznych przewiduje się zastosowanie następującego podstawowego materiału: 

• płytki ceramiczne 30x30 cm – wewnętrzne, posadzkowe, antypoślizgowe R11, 
• zaprawa klejowa oraz fuga do płytek ceramicznych: elastyczne do zastosowań wewnętrznych, 
• roztwory gruntujące do podłoża pod okładziny ceramiczne, 
• środki czyszczące powierzchnie płytek ceramicznych po fugowaniu. 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

• szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 
• szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
• narzędzia lub urządzenia mechaniczne do ciecia płytek, 
• szlifierki kątowe, 
• piłę stołową elektryczną do cięcia płytek z możliwością cięcia pod kątem, 
• pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm do  

rozprowadzania kompozycji klejących, 
• łaty do sprawdzania równości powierzchni, 
• poziomnice, 
• mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania 

kompozycji klejących, 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

54 
 

• pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 
• gąbki do mycia i czyszczenia, 
• wkładki (krzyżyki) dystansowe.  

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Transport materiałów do wykonania wykładzin i okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 
Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie 
transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W 
przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i 
rozładunku ładunku urządzeń mechanicznych. Składowanie materiałów podłogowych na budowie 
musi być w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi 
temperaturami. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Warunki przystąpienia do robót 

Do wykonywania robót okładzinowych można przystąpić po zakończeniu robót: 

• wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji 
podłóg, 

• roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych 
(szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych), 

• wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi. 

Przystąpienie do robot wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów 
konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego. 

Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5oC i 
temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby. 

Wykonane wykładziny i okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed 
nasłonecznieniem i przewiewem. 

9.2 Wykonanie wykładziny 

9.2.1 Podłoża pod wykładziny 

Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. Podkłady betonowe powinny 
być wykonane z betonu co najmniej klasy B20 i grubości minimum 50 mm. Podkłady z zaprawy 
cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 
MPa. Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić: 

• podkłady związane z podłożem – 30 mm, 
• podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 40 mm, 
• podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 45 mm. 

Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, 
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pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami 
i środkami antyadhezyjnymi. 

Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na 
całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m. W podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, 
spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchni 
dylatowanych pól nie powinna przekraczać 10 m2, a maksymalna długość boku nie większa niż 3,5 m. 

Wewnątrz budynku pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niż 5x6 m. Dylatacje powinny 
być wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokół fundamentów pod maszyny, słupów 
konstrukcyjnych oraz w styku różnych rodzajów wykładzin. Szczegółowe informacje o układzie warstw 
podłogowych, wielkości i kierunkach spadków, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustów i innych 
elementów powinny być podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny być 
wypełnione materiałem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakości i zmniejszenia ryzyka 
powstania pęknięć skurczowych zaleca się zbrojenie podkładów betonowych stalowym zbrojeniem 
rozproszonym lub wzmocnienie podkładów cementowych włóknem polipropylenowym. 

Dużym ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma zastosowanie bezpośrednio pod 
wykładzinę warstwy z masy samopoziomującej. Warstwy („wylewki”) samopoziomujące wykonuje się 
z gotowych fabrycznie sporządzonych mieszanek ściśle według instrukcji producenta. Wykonanie tej 
warstwy podnosi koszt podłogi, powoduje jednak oszczędność kleju. 

9.2.2 Wykonanie wykładzin 

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne 
materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni oraz 
rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość 
i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne 
powinny mieć jednakowa szerokość większa niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania 
wymaga wykładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z różnego rodzaju 
i wielkości płytek. Wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań 
stawianych wykładzinie. Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcja 
producenta. Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w 
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejąca nakłada się na podłoże gładka krawędzią 
pacy a następnie „przeczesuje” się zębata krawędzią ustawiona pod katem około 50°. Kompozycja 
klejąca powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całe powierzchnie podłoża. Wielkość zębów 
pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji 
klejącej sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni 
płytki. Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 
• 50 x 50 mm – 3 mm 

• 100 x 100 mm – 4 mm 

• 150 x 150 mm – 6 mm 

• 200 x 200 mm – 6 mm 

• 250 x 250 mm – 8 mm 

• 300 x 300 mm – 10 mm 

• 400 x 400 mm – 12 mm 

Powierzchnia z nałożona warstwa kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na 
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wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od 
rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. Po nałożeniu 
kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. Nakładając 
pierwsza płytkę należy ja lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), ustawić w żądanej pozycji i docisnąć 
dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i 
mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej kompozycji klejowej 
po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem 
gumowym. W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod 
cała powierzchnia płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienka warstwę kleju na spodnia 
powierzchnie przyklejanych płytek. Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki 
(krzyżyki) dystansowe. Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku: 

• do 100 mm – około 2 mm 

• od 100 do 200 mm – około 3 mm 

• od 200 do 600 mm – około 4 mm 

• powyżej 600 mm – około 5-20 mm. 

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, można 
też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i 
wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna 
określać dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla 
wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania płytek 
można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od uło8enie płytek. Dokładny czas powinien być 
określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie 
płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je woda mokrym pędzlem. Spoinowanie 
wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugowa) po powierzchni wykładziny 
paca gumowa. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle 
i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotna gąbka. Świeżą 
zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. 
Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gładka gąbka. Jeżeli w 
pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt 
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotna gąbka. Przed przystąpieniem do 
spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie 
dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości 
wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być 
powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki. 

9.3 Wykonanie okładzin 

9.3.1 Podłoża pod okładzinę 

Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być: 

• ściany betonowe 
• otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych 
• płyty gipsowo kartonowe. 

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża. 
Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i 
starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny miedzy elementami 
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prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nierówności należy je 
zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W 
przypadku ścian z elementów drobno wymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i 
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo- wapiennej marki M4-M7. 
W przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może być otynkowana 
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podłoży nasiąkliwych zaleca się 
zagruntowanie preparatem gruntującym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania 
powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania: 

• powierzchnia czysta, niepylaka, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok 
malarskich, 

• odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone 
łata kontrolna o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 
na długości łaty, 

• odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości 
kondygn., 

• odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo8e być większe ni8 2 mm na 1 m. 

Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na 
podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4. 

9.3.2 Wykonanie okładzin 

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne 
materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz 
rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość 
i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne 
powinny mieć jednakowa szerokość, większa niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania 
wymaga okładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składa się z różnego rodzaju i 
wielkości płytek. Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prosta, gładka łatę drewniana 
lub aluminiowa. Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub 
drugiego rzędu płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje 
klejąca. Wybór kompozycji zależy od rodzaju płytek i podło8a oraz wymagań stawianych okładzinie. 
Kompozycje klejąca nakłada się na podłoże gładka krawędzią pacy a następnie przeczesuje” się 
powierzchnie zębata krawędzią ustawiona pod katem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być 
rozłożona równomiernie i pokrywać całe powierzchnie podłoża. Wielość zębów pacy zależy od 
wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że 
kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Zalecane wielkości 
zębów pacy w zależności od wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z nałożona warstwa 
kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 
10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz 
rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym 
narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka 
ma być docinana, układanie należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej 
miejscu. Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” ustawieniu 
na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności 
swie8ej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych 
wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 
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Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po uło8eniu wykładziny podłogowej. Płytki 
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednia wysokość. Dla uzyskania jednakowej wielkości 
spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. Zalecane szerokości spoin w zale8nosci od wymiarów 
płytek podano w pkt. 5.3.2. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego 
nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować 
listwy wykończeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. Drobne 
płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnia licowa naklejane na papier przez co możliwe jest klejenie nie 
pojedynczej płytki, lecz większej ilości. W trakcie klejenia płytki te dociska się do ściany deszczułka do 
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okładania powierzchni krzywych (np. słupów) 
należy używać odpowiednich szablonów dociskowych. Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa 
się po uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 
godzinach od ułożenia płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji 
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem 
należy zwilżyć je woda mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do 
spoinowania (zaprawę fugowa) po powierzchni okładziny pocą gumowa. Zaprawę należy dokładnie 
wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar 
zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotna gąbka. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 
zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez 
przetarcie zaprawy paca z naklejona gładka gąbka. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka 
temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez 
lekkie zwilżenie ich wilgotna gąbka. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy 
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i 
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na 
czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami 
impregnującymi. Dobór preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których 
znajdują się okładziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki. 

10. WARUNKI PROWADZENIA ROBÓT  

WARUNKI OGÓLNE PROWADZENIA ROBÓT OKŁADZINOWYCH 

Roboty malarskie powinny być prowadzone: 

• przy pogodzie bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót zewnętrznych), 
• w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi 

spadek temperatury poniżej 0°C, 
• w temperaturze nie wyższej niż 25°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, by temperatura podłoża nie 

przewyższyła 20°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych). 

11. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

Badania przed przystąpieniem do robót  

Przed przystąpieniem do robot związanych z wykonanie wykładzin i okładzin badaniom powinny 
podlegać materiały, które będą wykorzystane do wykonania robot oraz podłoża. Wszystkie materiały 
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- płytki, kompozycje klejące, jak również materiały pomocnicze musza spełniać wymagania 
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać parametrom określonym w 
dokumentacji projektowej. 

Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklaracje zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. Badanie 
podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robot 
wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

• sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, 
występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia, 

• sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i 
kierunkach 2 - metrowa łatę, 

• sprawdzenie spadków podkładu pod wykładziny (posadzki) za pomocą 2-metrowej łaty i 
poziomnicy; pomiary równości i spadków należy wykonać z dokładnością do 1mm 

• sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych 
dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości 

• sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi. 

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w ST, wpisywane do dziennika 
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru. 

Badania w czasie robót 

Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania wykładzin i okładzin z 
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania 
wywiera wpływ na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenie 
technologii wykonywanych robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz innych robót 
„zanikających”. 

Badania w czasie odbioru robót 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonanych wykładzin i okładzin a w szczególności: 

• zgodności z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono w 
dokumentacji powykonawczej, 

• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
• prawidłowości przygotowania podłoży, 
• jakości (wyglądu) powierzchni wykładzin i okładzin, 
• prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami i dylatacji. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed 
przystąpieniem robót i w trakcie ich wykonywania. 

Zakres czynności kontrolnych dotyczący wykładzin podłóg i okładzin ścian powinien obejmować: 

• sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy 
sprawdzać wizualnie i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek, 

• sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2m 
przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łata a badana 
powierzchnia należy mierzyć z dokładności do 1 mm, 

• sprawdzenie prostoliniowości spoin za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuż spoin na całej 
ich długości (dla spoin wykładzin podłogowych i poziomych okładzin ścian) oraz pionu (dla spoin 
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pionowych okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm, 
• sprawdzenie związania płytek z podkładem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym młotkiem (lub 

innym podobnym narzędziem); charakterystyczny głuchy dźwięk jest dowodem nie związania 
płytek z podkładem, 

• sprawdzenie szerokości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru; na 
dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1 m2 należy zmierzyć szerokość spoin suwmiarka z 
dokładnością do 0,5 mm 

• grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robót lub 
grubość określona na podstawie zu8ycia kompozycji klejącej). 

Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. prawidłowego wykonania. 
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 
przedstawicieli inwestora (zamawiającego) i wykonawcy.  

11.1 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące wykładzin 

Prawidłowo wykonana wykładzina powinna spełniać następujące wymagania: 

• cała powierzchnia wykładziny powinna mieć jednakowa barwę zgodna z wzorcem (nie dotyczy 
wykładzin dla których różnorodność barw jest zamierzona), 

• cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej przyczepność) 
tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu, 

• grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta, 
• dopuszczalne odchylenie powierzchni wykładziny od płaszczyzny poziomej (mierzone łata długości 

2 m) nie powinno być większe niż 3 mm na długości łaty i nie większe niż 5 mm na całej długości lub 
szerokości posadzki, 

• spoiny na całej długości i szerokości musza być wypełnione zaprawa do spoinowania, 
• dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na długości 1 

m i 3 mm na całej długości lub szerokości posadzki dla płytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 
mm i 5 mm dla płytek gatunku drugiego i trzeciego, 

• szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione całkowicie materiałem wskazanym w projekcie, 
• listwy dylatacyjne powinny być osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta. 

11.2 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące okładzin 

Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania: 

• cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakowa barwę zgodna z wzorcem (nie dotyczy 
okładzin dla których różnorodność barw jest zamierzona), 

• cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 
przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu, 

• grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta, 
• dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczać 2 

mm na długości 2 m, 
• odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na długości 2 m, 
• spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masa do spoinowania 
• dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na długości 1 

m i 3 mm na długości całej okładziny, 
• elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja 

producenta. 
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12. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Przy robotach związanych z wykonywaniem wykładzin i okładzin elementem ulęgającym zakryciu są 
podłoża. odbiór podłoży musi być dokonany przed rozpoczęciem robot wykładzinowych i 
okładzinowych. W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w niniejszym 
opracowaniu. Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłoży i określonymi 
odpowiednio dla wykładzin i dla okładzin. Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny 
można uznać podłoża za wykonane prawidłowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwolić do 
przystąpienia do robot wykładzinowych i okładzinowych. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik 
negatywny podłoże nie powinno być odebrane. Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy 
podłoża poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgłoszenie do odbioru. W sytuacji gdy 
naprawa jest niemożliwa (szczególnie w przypadku zaniżonej wytrzymałości) podłoże musi być skute i 
wykonane ponownie.  

Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robot ulęgających zakryciu (podłoŜ) oraz 
materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

12.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

12.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
 

13. PRZEPISY ZWIĄZANE 
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Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 
Normy: 

PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie. 
PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 
znakowanie. 
PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%. Grupa B 
III. 
PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. 
Grupa B I. 
PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa 
B II a. 
PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. 
Grupa B II b. 
PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I. 
PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. 
Cz. 1. 
PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. 
Cz. 2. 
PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. 
Cz. 1. 
PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. 
Cz. 2. 
PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III. 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru. 
PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakości 
powierzchni. 
PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości 
otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej. 
PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej. 
PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metoda 
pomiaru współczynnika odbicia. 
PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek 
nieszkliwionych. 
PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni 
płytek szkliwionych.. 
PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej. 
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PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny. 
PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej. 
PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate 
płytek szkliwionych. 
PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności. 
PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej. 
PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie. 
PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu. 
PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych ro8nic barw. 
PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa. 
PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejow cementowych i 
zapraw do spoinowania. 
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej 
zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych. 
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie. 
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie 
i sciskanie. 
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu. 
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej. 
PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonow i zapraw. 

Inne dokumenty i instrukcje: 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 cześć 4, wydanie Arkady – 1990 
rok. 
Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cześć B zeszyt 5 Okładziny i wykładziny z 
płytek ceramicznych, wydanie ITB – 2004 rok. 
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ST-05. MOCOWANIE STOLARKI DRZWIOWEJ 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 05 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót montażowych stolarki drzwiowej związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i 
hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury 
informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• montaż stolarki drzwiowej w ścianach konstrukcyjnych i działowych. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

• drzwi wewnętrzne płytowe fabrycznie wykończone okleinowane lub laminowane materiałem 
drewnopodobnym w kolorze zgodnym ze stolarką istniającą (do potwierdzenia przez 
Zamawiającego), ościeżnice regulowane. 
o drzwi do klasopracowni informatycznej z dwoma zamkami, 
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o do wc (z kratką nawiewną) 
o do pomieszczenia jednostki mieszkalnej z zamkiem cyfrowym. 

• okucia i klamki w kolorze standardowym, zbliżone do istniejących. 
• pianka poliuretanowa montażowa, 
• łączniki mechaniczne z blach montażowych + kołki montażowe, 
• taśma i folia malarska do zabezpieczenia powierzchni stolarki przed robotami wykończeniowymi. 
Uwaga: 

Wymiary stolarki okiennej i drzwiowej określone w dokumentacji projektowej należy traktować 
wyłącznie jako wartości orientacyjne, które nie mogą zostać użyte jako wielkości zamówieniowe. 
Wykonawca przed dokonaniem zamówienia nowej stolarki zobowiązany jest do przeprowadzenia 
weryfikacji z natury jej ilości i wielkości po wcześniejszym przeprowadzeniu demontażu istniejącej 
stolarki i odpowiednim przygotowaniu otworów. Przygotowane przez Wykonawcę na podstawie 
pomiarów z natury zestawienie zamówieniowe stolarki należy przedstawić Inspektorowi nadzoru do 
akceptacji. Zamówienia można dokonać po ostatecznej (pisemnej ) akceptacji Inspektora. 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

• elektronarzędzia ręczne: elektrowkrętarki, wiertarka z udarem, młot udarowy, 
• noże, przecinaki, młotki, 
• podkładki dystansowe, kliny, rozpórki. 

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób, który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać 
wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić 
ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport 
wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za 
pomocą przyściennego wyciągu budowlanego. 

9. WYKONANIE ROBÓT 
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Do wykonywania montażu stolarki można przystąpić po zakończeniu robót: 

• wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji 
podłóg, 

• roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych 
(szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych), 

• wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi, 
• wszystkie roboty okładzinowy i wykładzinowe oraz 1. malowanie. 
Montaż wykonać zgodnie z instrukcją dostawcy. Bezpośrednio po osadzeniu stolarkę naleŜy 
zabezpieczyć przez szczelne oklejenie folią malarską. Stolarka drzwiowa przed wbudowaniem powinna 
zostać odebrana od producenta przez zweryfikowanie dołączonych świadectw i atestów. 

10. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

• zgodność zastosowanego materiału z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, 
• sposób przygotowania ościeży otworów do osadzenia stolarki (usunięcie tynku w miejscu osadzenia 

i mocowania) 
• ilość i jakość łączników mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki, 
• pewność zakotwienia łączników mechanicznych w murze przez przeprowadzeni próby wyrywania, 
• stabilność zamontowania elementów stolarki i ślusarki w murze, 
• poprawność osadzenia i regulacji stolarki, 
• poprawność działania skrzydeł i wszystkich elementów ruchomych, 
• pionowość osadzenia stolarki, 
• estetykę styku ościeżnic ze ścianą. 

11. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 
Odbioru stolarki otworowej wykonać zgodnie z PN-EN 107:2002 (U) - „Metody badania okien. Badania 

mechaniczne” i PN-EN 130:1998 „Metody badań drzwi” Ponadto należy wykonać następujące 
czynności: 

• sprawdzić dokumenty producenta: świadectwa dopuszczenia, atesty, karty gwarancyjne na profile 
i okucia. 

• sprawdzić dokładność uszczelnienia styku powierzchni tynkowych z futryną drzwi. 
• sprawdzić działania skrzydeł i elementów ruchomych oraz funkcjonowanie okuć (przez kilkakrotne 

otwarcie i zamknięcie skrzydeł oraz uruchomienie mechanizmów),  
• sprawdzić ilość i jakość punktów mocowania, oraz dokładność wypełnienia pianką przestrzeni 

między ramami a ścianami. 
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Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakości dostarczonych 
materiałów, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku 
Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz 
wymaganym zakresem robot. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 

Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 

11.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

11.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
 

12. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
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Normy 
PN-EN 107:2002 (U) - „Metody badania okien. Badania mechaniczne” 

PN-EN 130:1998 „Metody badań drzwi” 
PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podział 
BN-79/7150-01. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
BN-79/7150-02. Drzwi drewniane wewnętrzne. Metody badań. 
BN-82/7150-04. Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia. 
PN-86/B-06072 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiarów i odchyłek od prostokątności. 
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gałki, uchwyty i tarcze. Tulejki 
łożyskowe, podkładki i nakrętki kołpakowe. 
Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych t.1  
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ST-06. OKŁADZINY ŚCIAN PŁYTAMI GIPSOWO-KARTONOWYMI 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 06 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót montażowych okładziny ścian płytami gipsowo-kartonowymi związanych z „Remontem w 
pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, 
poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• poszycia z płyt gipsowo – kartonowych konstrukcji ścian, zastępujących tynki ścian, 
• montażu ścian działowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do którego wykonania zostały 

użyte materiały odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 
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6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

Płyty gipsowo-kartonowe zwykłe gr. 12,5 mm 

Płyty gipsowo-kartonowe impregnowane gr. 12,5 mm (typ płyty H2 wg EN 520:2004+A1:2009) 

 
Profile stalowe zimnogięte 

Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z blachy 
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg 
PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką cynkową 
(nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się: 

• grubością ≥7μm (100g/m2 lub ≥19 μm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy 
powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), 

• przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997, 
• wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki potrzebne do wykonania ścianek: 
• kształtowniki profilowane UW100 
• Kształtowniki profilowane CW100 
• Kształtowniki ościeżnicowe UA100 
 

Kształtowniki potrzebne do wykonania obudów: 
• kształtowniki profilowane UW50 
• Kształtowniki profilowane CW50 
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Akcesoria stalowe 
służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą: 

• łączniki wzdłużne, 
• uchwyty bezpośrednie długie, 
• uchwyty bezpośrednie krótkie, 
• kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 
• kołki szybkiego montażu, 
• kołki wstrzeliwane. 
Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla kształtowników 
stalowych. 
Inne akcesoria 
stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 

• taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana papierowa 
– do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych, 

• uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 10 mm– 
do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 

Klej gipsowy 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin ważności i warunki 
stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez poszczególnych Producentow. 
Wkręty 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia kształtowników 
między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane: 
• wkręty stalowe φ 3,5 mm x 25 mm, φ 3,5 mm x 35 mm, φ 3,5 mm x 45 mm, φ 3,5 mm x 55 mm, φ 

4,2 mm x 70 mm, 
• blachowkręty samowiercące: φ 3,5 mm x 25 mm, φ 3,5 mm x 35 mm, φ 3,5 mm x 45 mm, φ 3,9 mm 

x 11 mm, φ 3,5 x9,5mm. 
Wkręty powinny odpowiadać normie: 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym, 
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, 
odpornych na korozję. Część 4: Wkręty samogwintujące zabezpieczone przed korozją. 
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do 
końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona do 
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje 
Producentów dla poszczególnych wyrobów. 
Taśmy 
Taśma do spoinowania z włókna szklanego 
Taśma uszczelniająca z PCW 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 
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• poziomica lub poziomica laserowa; 
• wiertarki udarowe; 
• wkrętarki elektryczne; 
• śrubokręty; 
• nożyce do cięcia profili metalowych;  
• nóż do przycinania krawędzi płyt.  

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób, który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać 
wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić 
ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport 
wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za 
pomocą przyściennego wyciągu budowlanego. 

Płyty powinny być pakowane w formie stosów, układanych poziomo. Pierwsza płyta od dołu spełnia 
rolę opakowania stosu. Pakiety należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 
równym i mocnym, a zarazem płaskim podkładzie. Wysokość składowania – do pięciu pakietów o 
jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Warunki przystąpienia do robót 

Do wykonywania montażu ścianki można przystąpić po zakończeniu robót: 

• przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt g-k powinny być zakończone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 

• przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu 
i odpadów, suche i dobrze przewietrzone. 

• płyty nie mogą być wbudowywane przy średniej wilgotności względnej powietrza <80% oraz w 
temperaturze pomieszczeń wynoszącej mniej niż +5°C, 

• temperatura kleju gotowego do użycia powinna wynosić ≥+10°C, 
• płyty muszą posiadać temperaturę i wilgotność panującą w pomieszczeniu, 
• temperatura i wilgotność pomieszczeń powinna być stabilna w ciągu 12 godzin po montażu, 
• szpachlowanie spoin można wykonać dopiero przy średniej względnej wilgotności powietrza ≤70% 
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(odpowiada wynikającej z tego wilgotności płyt ≤1,3%) oraz po zamocowaniu płyt jako elementów 
ścian i sufitów, te same warunki powinny być spełnione przy szpachlowaniu finalną masą 
szpachlową. 

9.2 Wykonanie ścian z płyt G-K 

Położenie osi konstrukcji ścian wymierzyć zgodnie z rzutem poziomym i wytrasować za pomocą sznurka 
barwiącego lub za pomocą innego trwałego oznakowania. Osie konstrukcji należy następnie przenieść 
na strop za pomocą pionu, poziomicy teleskopowej lub lasera budowlanego. Ościeżnice drzwiowe oraz 
stelaże sanitarne towarzyszące urządzeniom należy wymierzyć i zaznaczyć na posadzce. 

Ścianki działowe wykonać z płyt o grubości 12,5 mm na profilach metalowych (w tym ścianki 
obudowujące instalacje i stelaż) z wypełnieniem z wełny mineralnej o grubości 10 cm. 

Profile montować w rozstawie 60 cm (maksymalnie w rozstawie 62,5 cm). W rejonie wieszania 
elementów wyposażenia pomieszczeń, profile montować w rozstawie 40 cm. W pomieszczeniach 
,,mokrych” (od wewnątrz) wykonane ściany zabezpieczyć dodatkowo folią w płynie nanoszoną dwu - 
trzykrotnie. Przed nałożeniem foli podłoże dodatkowo oczyścić. Płyty mocować do profili wkrętami 
samogwintującymi. W przypadku poszycia jednowarstwowego płyty mocować symetrycznie po obu 
stronach ściany. Poszycie przytwierdza się tylko do pionowych profili CW, mocowanie do poziomych 
profili łączących UW nie występuje. 

Wykonanie spoin 

Spoiny w systemowe można wykonać na dwa sposoby: 

• spoina klejona, 
• spoina szpachlowana. 

Obie techniki dotyczą płyt o prostopadłych krawędziach. Płyty o krawędziach frezowanych wymagają 
użycia taśm wzmacniających. 

Wykonywanie spoiny klejonej wraz z montażem płyt 

Dla ścian szkieletowych poleca się technikę klejenia. Aby wykonać ekonomiczną spoinę klejoną należy 
używać wyłącznie kleju do spoin systemowych. Płyty powinny być wolne od kurzu. Klej nakładać na 
krawędź płyty ( nie na szkielet). Do klejenia nadają się krawędzie fabryczne lub cięte. Krawędzie 
powinny być proste i ucięte prostopadle. Po dociśnięciu płyt, klej musi całkowicie wypełniać spoinę. 
Szerokość spoiny klejonej powinna wynosić ≤ 1 mm. Nie wolno dociskać mocno płyt powodując 
wyciśnięcie kleju ze spoiny. Pierwszą płytę przykręcać do pionowego profilu CW zaczynając montaż od 
strony otwartej profilu. Następnie na pionową krawędź płyty należy nanieść płaskie pasmo kleju z 
kartusza. Temperatura gotowego do użycia kleju powinna wynosić powyżej +10°C, a temperatura 
pomieszczenia powyżej +5°C. Drugą płytę należy z jednej strony tak podeprzeć, aby krawędzie płyt na 
górze znajdowały się obok siebie, a na dole tworzyły wąską, klinową szczelinę. Długość płyt musi być o 
ok. 10 mm mniejsza od wysokości pomieszczenia. Płytę przymocować na wysokości ok. 60 mm poniżej 
górnej krawędzi wkrętami samogwintującymi do profilu CW. Gdy jednostronne podparcie przy 
podłodze zostanie usunięte, druga płyta pod własnym ciężarem przywrze do pierwszej płyty i klej 
ulegnie ściśnięciu. Następnie wkręty należy mocować w sposób ciągły od góry do dołu. Rozstaw 
wkrętów powinien wynosić ≤ 250 mm. Zależnie od temperatury pokojowej oraz wilgotności powietrza 
klej twardnieje po ok. 12-36 godzinach. Po stwardnieniu kleju jego nadmiar usunąć szpachelką lub 
kielnią. Miejsca połączeń oraz elementy mocujące należy zaszpachlować masą szpachlową . 

Spoina szpachlowana 
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Płyty należy szpachlować wyłącznie masą szpachlową. Należy zachować odpowiednią szerokość spoin, 
w przypadku płyt o grubości 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz łebki wkrętów szpachlować bez 
taśmy wzmacniającej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny być wolne od pyłu i kurzu. Szpachlować 
można płyty suche, które nie posiadają podwyższonej wilgotności. Jeśli w pomieszczeniach 
przewidziane jest wykonywanie jastrychów lub tynków na mokro, spoinować można dopiero po 
wtórnym wyschnięciu płyt. Sypką masę szpachlową mieszać z czystą wodą, po 2 minutach gdy 
mieszanka wchłonie wodę, masę należy wymieszać do uzyskania jednorodnej struktury. Należy używać 
tylko czystych naczyń i narzędzi. Nie stosować mieszadeł elektrycznych. Masę szpachlową wciskać 
między spoiny do pełnego wypełnienia. Masę nanosić najpierw na jedną krawędź płyty, po czym 
rozprowadzać do przeciwległej krawędzi. Po wyschnięciu masy szpachlowej nałożonej w pierwszym 
cyklu roboczym można nanieść finalną masę szpachlową. Gdy wyschnie, w razie potrzeby małe 
nierówności szlifować papierem ściernym.  

Wykonanie spoin w płytach o krawędzi frezowanej 

Płyty o krawędzi frezowanej łączy się za pomocą taśm wzmacniających. Płyty montować na styk 
wkrętami samogwintującymi w odstępach ≤ 250 mm. Na krawędzie frezowane przyklejać 
samoprzylepną taśmę wzmacniającą. Następnie szpachlować wciskając masę szpachlową w perforację 
taśmy do całkowitego wypełnienia krawędzi frezowanej. Alternatywnie mogą być użyte ogólnie 
dostępne taśmy wzmacniające o szerokości 50-60 mm do pokrycia masą szpachlową w pierwszym 
cyklu roboczym. Po wyschnięciu masy należy wykonać drugi cykl roboczy polegający na nakładaniu 
masy szpachlowej na równo z powierzchnią płyty. Montowanie płyt następuje płyta za płytą bez 
docinania. Wymagane przesunięcie spoin wynosi ≥200 mm, krzyżowanie spoin jest niedozwolone. 
Należy unikać stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie płyt o wysokości pomieszczenia lub 
wykonywać je w następujący sposób: na każdej z obu stron ścian z poszyciem jednowarstwowym 
wykonać klejone spoiny poziome w miejscach pomiędzy profilami konstrukcji.  

Mocowanie profili ograniczających 

Stalowe profile UW mocować w miejscu oznaczenia osi konstrukcji ściany do przylegających 
elementów budowli w poziomie. Do tego celu używać atestowane kołki wbijane lub rozporowe. 
Pionowe połączenia ściany wykonywać przy użyciu pionowych profili CW. Odległość pomiędzy 
punktami mocowania powinna wynosić w poziomie max. 70 cm, a w pionie max. 100 cm. W przypadku 
przylegających nierównych elementów budowli oraz wymogów dotyczących dźwiękochłonności, 
odległość punktów mocowania należy zmniejszyć. W celu spełnienia wymogów ochrony 
przeciwpożarowej oraz akustycznej, połączenia ścian należy wykonać za pomocą odpowiednich 
materiałów, np. uszczelnień samoprzylepnych lub taśm izolacyjnych z wełny mineralnej. Nie wolno 
stosować palnych materiałów uszczelniających.  

Mocowanie profili pionowych CW 
Profile CW należy ustawić pionowo w profilach łączących UW mocowanych do stropu i posadzki. Profili 
CW nie mocować mechanicznie do profili UW. Maksymalny rozstaw profili CW dla płyty o grubości 12,5 
mm wynosi 62,5 cm. Profile CW należy przycinać na długość z niedomiarem, powinny wchodzić na co 
najmniej 15 mm w profil stropowy, a w profilu posadzkowym stać na jego środniku. W przypadku 
większych wysokości ściany może być konieczne przedłużenie pionowych profili CW. Długości zakładek 
powinny wynosić nie mniej niż dziesięciokrotność wysokości profilu: 
≥50 cm dla profili CW50, 
≥75 cm dla profili CW75, 
≥100 cm dla profili CW100. 

Montaż instalacji elektrycznych 
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Instalacje elektryczne można dowolnie układać, w pionie i poziomie, w pustce ścian szkieletowych, 
przed umieszczeniem materiałów izolacyjnych. Prace mogą być wykonywane tylko przez monterów z 
uprawnieniami. Dla poziomego prowadzenia przewodów profile CW posiadają odpowiednie wycięcia 
w środnikach. Otwory pod typowe gniazda wykonywać za pomocą wierteł otworowych lub wyrzynarki. 
Gdy ściany mają spełniać wymagania dotyczące ochrony akustycznej oraz pożarowej, otwory należy 
dodatkowo zabezpieczyć. Puszki gniazd wtykowych, wyłączników i rozdzielaczy można wbudowywać 
w dowolnym miejscu ścian działowych, jednak nie bezpośrednio naprzeciw siebie. Należy przy tym 
przestrzegać następujących zasad: 

• w przypadku ścian z wypełnieniem pustki o określonej klasie odporności ogniowej, wypełnienie w 
postaci wełny skalnej (temperatura topnienia ≥1000°C) może być sprasowane do grubości max. 30 
mm, 

• w przypadku ścian z innymi materiałami izolacyjnymi, względnie bez materiałów izolacyjnych, 
puszki należy obłożyć zaprawą gipsową o grubości ok. 20 mm lub obudować płytami gipsowymi. 

Po ułożeniu przewodów pionowych i zamknięciu ewentualnych przejść w suficie i podłodze, 
wmontować ościeżnice drzwiowe i stelaże podczas montażu konstrukcji. 

Mocowanie urządzeń sanitarnych 

Należy zwrócić szczególną uwagę na wykonanie ścian działowych, na których zamontowane będą 
urządzenia sanitarne. Urządzenia sanitarne (umywalki) montować na wbudowane w ściany stelaże 
sanitarne. Lekkie urządzenia mocować do zamontowanych poziomo szyn metalowych, rygli 
drewnianych lub paska płyt z materiałów na bazie drewna o grubości 40 mm. Połączenia tych 
elementów nośnych z pionowymi profilami powinny być tak wykonane, aby przenosiły obciążenia. 
Profile należy umieścić każdorazowo otwartą stroną do w kierunku elementu nośnego i przymocować 
do nich element nośny za pomocą wkrętów wkręcanych od środnika profilu lub od ramienia profilu, 
zależnie od rodzaju oraz wykonania. Elementy nośne należy tak przymocować, aby ich powierzchnia 
przylegała do tylnej/wewnętrznej strony poszycia płyt. Stelaże sanitarne mieszczące się pomiędzy 
profilami pionowymi konstrukcji ściany działowej mocuje się je do nich oraz do posadzki według 
zaleceń producenta stelaży. Otwory w poszyciu dla przejścia rur i elementów mocujących wyciąć z 
nadmiarem ok. 10 mm, zagruntować krawędzie otworów i luzy wypełnić kitem trwale plastycznym. Ze 
względu na akustykę, zamocowania rur do konstrukcji należy oddzielić za pomocą podkładek z gumy  
lub filcu. W profilach metalowych maksymalna wielkość wycięcia (szerokość, wysokość) powinna być 
mniejsza lub równa wysokości środnika. W profilach przy zastosowaniu poszycia jednowarstwowego 
dopuszcza się jedno wycięcie w środnikach każdego profilu pionowego. 

Izolacja akustyczna przepustów 

Przejścia przewodów elektrycznych i rur instalacyjnych należy wykonać jako szczelne. Przewody 
rurowe muszą być zaopatrzone w obejmy izolujące i nie mogą mieć kontaktu z poszyciem ścian oraz 
konstrukcją ściany. Instalacje wbudowywać w sposób dźwiękoszczelny według wskazówek 
producenta. 

Wbudowywanie wełny mineralnej 

Materiał izolacyjny należy układać w pustce ścian na styk, na całej ich powierzchni i przymocować w 
sposób długotrwale zabezpieczający przed obsunięciem. Zaleca się kładzenie izolacji w dwóch 
warstwach mijankowo.  

Wbudowanie drzwi, otwory w ścianach  

Dolnych profili UW nie prowadzi się przez obszar otworu drzwiowego, należy je odpowiednio rozsunąć 
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zostawiając wolne miejsce. Projektowane ościeżnice z płyt drewnopochodnych należy mocować do 
profili CW uprzednio usztywnionych drewnianą kantówką. Profile powinny być usztywnione na całej 
wysokości ściany. Jako nadproże drzwiowe (okienne) należy wbudować profil ścienny UW i osadzić w 
nim dwa profile CW (bez mocowania). Poszycie z płyt wykonać zgodnie z rysunkami podanymi przez 
producenta. Należy przestrzegać zasady, by przesunięcie spoin było ≥20 cm. Poziomych styków płyt 
należy w obrębie drzwi unikać lub wykonywać w postaci spoin klejonych. Spoiny płyt z przodu i z tyłu 
ściany w obrębie nadproża powinny być przesunięte względem siebie. W przypadku wysokich ścian, w 
których montuje się ciężkie skrzydła drzwiowe, spoiny płyt wykonywać jako klejone. 

Spoiny dylatacyjne. 

Płyty g-k w ograniczonym stopniu wydłużają się i puchną w zależności od wilgoci i temperatury, dlatego 
w pomieszczeniach o długości ≥ 20 m przewidzieć dylatacje w jastrychu. Rozszerzenia i zawężenia 
posadzek oraz przejścia przez drzwi nie wymagają dylatacji. Reguła ta obowiązuje także dla obszarów 
objętych osobnymi obwodami C.O. lub pomiędzy pomieszczeniami ogrzewanymi i bez ogrzewania. 
Dylatacje konstrukcyjne budynku należy konsekwentnie kontynuować w warstwach podłogowych w 
tym samym miejscu i takiej samej rozpiętości 

Wykonanie wiszącej obudowy instalacji z płyt g-k 

Do mocowania poszycia do konstrukcji nośnej stosować odpowiednie, dopuszczalne kołki rozporowe: 
przy profilach metalowych specjalnymi łącznikami. Wyznaczyć poziom planowanej obudowy z płyt i 
odznaczyć ten poziom na ścianach i suficie. Wyznaczyć linie przebiegu profili głównych. Zamocować 
profile przyścienne na całym wyrysowanym obwodzie, za pomocą kołków/śrub w rozstawie 450mm. 
W miejscach przebiegu profili głównych zamocować do istniejącego stropu wieszaki i zawieść pierwszy 
profil główny CD. Rozstaw wieszaków wzdłuż profili głównych może wynosić maksymalnie 1200mm. 
Zalecana maksymalna odległość wieszaka od ściany to 600mm. Naciągnąć linkę pod pierwszym 
profilem głównym i prostopadle do niej drugą linkę w odległości od ściany równej wyznaczonej 
szerokości płyty skrajnej, w celu utrzymania kąta prostego na przecięciu profili. Zawiesić pozostałe 
profile główne CD w odstępach co 1200mm, kontrolując poziom sufitu poprzez regulowanie 
wieszaków. Przymocować do ściany profile przyścienne UD. Następnie uzupełnić konstrukcję 
poprzeczkami z dociętych odpowiednio wcześniej profili CW połączonych z profilami UW i 
przymocować ja do profili przyściennych UD. Przyciąć płyty do odmierzonych długości wynikających z 
pomiarów zmontowanej konstrukcji. Płyty mocować do profili wkrętami samogwintującymi. Płyty 
należy szpachlować wyłącznie masą szpachlową. Spoiny oraz łebki wkrętów szpachlować bez taśmy 
wzmacniającej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny być wolne od pyłu i kurzu. Masę szpachlową 
wciskać między spoiny do pełnego wypełnienia. Masę nanosić najpierw na jedną krawędź płyty, po 
czym rozprowadzać do przeciwległej krawędzi. Po wyschnięciu masy szpachlowej nałożonej w 
pierwszym cyklu roboczym można nanieść finalną masę szpachlową. Gdy wyschnie, w razie potrzeby 
małe nierówności szlifować papierem ściernym. 

10. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

Częstotliwość oraz zakres badań płyt g-k powinna być zgodna z PN-B-79405 „Wymagania dla płyt 
gipsowo-kartonowych”. 
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W szczególności powinna być oceniana: 
• równość powierzchni płyt, 
• narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 
• wymiary płyt (zgodne z tolerancją), 
• wilgotność i nasiąkliwość, 
• obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt. 
Warunki badań płyt g-k i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

11. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót okładzinowych z 
płyt g-k. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
oczyścić i umyć wodą. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST dały 
pozytywne wyniki. 

Sprawdzeniu podlega: 

• zgodność z dokumentacją techniczną, 
• rodzaj zastosowanych materiałów, 
• przygotowanie podłoża, 
• prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
• wichrowatość powierzchni. 

Powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie pochylenia 
przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami 
prostymi lub posiadać rozwarcie wynikające z wcześniejszych założeń zawartych w dokumentacji. 
Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie prawidłowości wykonania 
powierzchni i krawędzi suchych tynków należy przeprowadzać za pomocą oględzin zewnętrznych oraz 
przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości ok. 2 mb, w 
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią suchego tynku 
powinien być wykonywany z dokładnością do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyłki powierzchni są podane 
w poniższej tabeli.  
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Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakości dostarczonych 
materiałów, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku 
Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz 
wymaganym zakresem robot. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 

Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 

11.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

11.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 
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materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
 

12. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 

Normy 
PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych. 
PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-78/H-93461.26 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte określonego przeznaczenia. 
Kształtowniki typu U na szkielety ścian działowych 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym 
PN-91/M-82054.19 Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości 
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, odpornych 
PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
 
Inne dokumenty i instrukcje 
Informator o montażu płyt gipsowo-kartonowych, ścian działowych, okładzin ściennych i sufitów 
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy – BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.o., Szarbków 73, 
28-400 Pińczów. 
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ST-07. MONTAŻ SUFITÓW PODWIESZANYCH 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 07 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót montażowych sufitu podwieszanego związanych z „Remontem w pracowni informatycznej i 
hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury 
informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• wykonanie sufitów podwieszanych, w systemie, do którego wykonania zostały użyte materiały 
odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 
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6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

Płyty gipsowo-kartonowe zwykłe gr. 12,5 mm 

Płyty gipsowo-kartonowe impregnowane gr. 12,5 mm (typ płyty H2 wg EN 520:2004+A1:2009) 

 
Profile stalowe zimnogięte 

Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z blachy 
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg 
PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką cynkową 
(nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się: 

• grubością ≥7μm (100g/m2 lub ≥19 μm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy 
powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), 

• przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997, 
• wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki potrzebne do wykonania sufitów: 
• kształtowniki profilowane CD60x27 
• Kształtowniki profilowane UD28x27 
 
 
Akcesoria stalowe 
służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą: 

• łączniki wzdłużne, 
• uchwyty bezpośrednie długie, 
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• uchwyty bezpośrednie krótkie, 
• kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 
• kołki szybkiego montażu, 
• kołki wstrzeliwane. 
Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla kształtowników 
stalowych. 
Inne akcesoria 
stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 

• taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana papierowa 
– do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych, 

• uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 10 mm– 
do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 

Klej gipsowy 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin ważności i warunki 
stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez poszczególnych Producentow. 
Wkręty 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia kształtowników 
między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane: 
• wkręty stalowe φ 3,5 mm x 25 mm, φ 3,5 mm x 35 mm, φ 3,5 mm x 45 mm, φ 3,5 mm x 55 mm, φ 

4,2 mm x 70 mm, 
• blachowkręty samowiercące: φ 3,5 mm x 25 mm, φ 3,5 mm x 35 mm, φ 3,5 mm x 45 mm, φ 3,9 mm 

x 11 mm, φ 3,5 x9,5mm. 
Wkręty powinny odpowiadać normie: 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym, 
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, 
odpornych na korozję. Część 4: Wkręty samogwintujące zabezpieczone przed korozją. 
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do 
końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona do 
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje 
Producentów dla poszczególnych wyrobów. 
Taśmy 
Taśma do spoinowania z włókna szklanego 
Taśma uszczelniająca z PCW 

7. SPRZĘT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

7.2 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

• poziomica lub poziomica laserowa; 
• wiertarki udarowe; 
• wkrętarki elektryczne; 
• śrubokręty; 
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• nożyce do cięcia profili metalowych;  
• nóż do przycinania krawędzi płyt.  

8. TRANSPORT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

8.2 Transport materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób, który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać 
wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić 
ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport 
wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za 
pomocą przyściennego wyciągu budowlanego. 

Płyty powinny być pakowane w formie stosów, układanych poziomo. Pierwsza płyta od dołu spełnia 
rolę opakowania stosu. Pakiety należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 
równym i mocnym, a zarazem płaskim podkładzie. Wysokość składowania – do pięciu pakietów o 
jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi. 

9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1 Warunki przystąpienia do robót 

Do wykonywania montażu ścianki można przystąpić po zakończeniu robót: 

• przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt g-k powinny być zakończone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 

• przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu 
i odpadów, suche i dobrze przewietrzone. 

• płyty nie mogą być wbudowywane przy średniej wilgotności względnej powietrza <80% oraz w 
temperaturze pomieszczeń wynoszącej mniej niż +5°C, 

• temperatura kleju gotowego do użycia powinna wynosić ≥+10°C, 
• płyty muszą posiadać temperaturę i wilgotność panującą w pomieszczeniu, 
• temperatura i wilgotność pomieszczeń powinna być stabilna w ciągu 12 godzin po montażu, 
• szpachlowanie spoin można wykonać dopiero przy średniej względnej wilgotności powietrza ≤70% 

(odpowiada wynikającej z tego wilgotności płyt ≤1,3%) oraz po zamocowaniu płyt jako elementów 
ścian i sufitów, te same warunki powinny być spełnione przy szpachlowaniu finalną masą 
szpachlową. 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

84 
 

9.2 Wykonanie sufitu z płyt G-K na ruszcie krzyżowym 

Ruszt stanowiący podłoże dla płyt jest jednowarstwowy składający się z warstwy nośnej. Materiałami 
konstrukcyjnymi do budowania rusztów są kształtowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody 
kotwienia muszą spełniać warunek pięciokrotnego współczynnika wytrzymałości przy ich obciążaniu. 
Znaczy to, że jednostkowe obciążenia wyrywające musi być większe od pięciokrotnej wartości 
obciążenia przypadającego na każdy łącznik lub kotwę. Wszystkie elementy stalowe służące do 
kotwienia muszą posiadać zabezpieczenia antykorozyjne. 

Montaż sufitu rozpoczyna się od wyznaczenia jego płaszczyzny na okalających ścianach przez 
wytrasowanie górnej krawędzi kątownika przyściennego na okalających ścianach. Kątownik mocuje się 
kołkami szybkiego montażu w rozstawach nie większych niż 100 cm. Następnie trasuje się miejsca 
przebiegu profili głównych w rozstawie 120 cm. Powinny one zostać tak rozplanowane, aby z obu stron 
przy ścianach pozostały jednakowe odległości większe niż połowa szerokości płyty tj. 30 cm. 
Mocowanie profili poprzecznych następuje w gniazdach wyciętych w profilach głównych. Wzdłuż linii 
przebiegu profili głównych trasuje się miejsca mocowania wieszaków w rozstawie, co 120 cm. Po 
zamocowaniu wieszaków podwiesza się profile główne, następnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 
cm profile poprzeczne „120”, a między nimi profile „60” tak, aby powstała siatka o boku 60 cm. 
Poziomując całą konstrukcję wkłada się ok. 30% płyt. Płyty powodują ułożenie i wyrównanie 
konstrukcji. Następnie wykonuje się montaż odcinków profili dochodzących do ścian. Docinać je należy 
z luzem 5-10 mm. Montaż sufitu kończy uzupełnienie wszystkich płyt.. 

Wykonanie spoin 

Spoina szpachlowana 

Płyty należy szpachlować wyłącznie masą szpachlową. Należy zachować odpowiednią szerokość spoin, 
w przypadku płyt o grubości 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz łebki wkrętów szpachlować bez 
taśmy wzmacniającej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny być wolne od pyłu i kurzu. Szpachlować 
można płyty suche, które nie posiadają podwyższonej wilgotności. Jeśli w pomieszczeniach 
przewidziane jest wykonywanie jastrychów lub tynków na mokro, spoinować można dopiero po 
wtórnym wyschnięciu płyt. Sypką masę szpachlową mieszać z czystą wodą, po 2 minutach gdy 
mieszanka wchłonie wodę, masę należy wymieszać do uzyskania jednorodnej struktury. Należy używać 
tylko czystych naczyń i narzędzi. Nie stosować mieszadeł elektrycznych. Masę szpachlową wciskać 
między spoiny do pełnego wypełnienia. Masę nanosić najpierw na jedną krawędź płyty, po czym 
rozprowadzać do przeciwległej krawędzi. Po wyschnięciu masy szpachlowej nałożonej w pierwszym 
cyklu roboczym można nanieść finalną masę szpachlową. Gdy wyschnie, w razie potrzeby małe 
nierówności szlifować papierem ściernym.  

Wykonanie spoin w płytach o krawędzi frezowanej 

Płyty o krawędzi frezowanej łączy się za pomocą taśm wzmacniających. Płyty montować na styk 
wkrętami samogwintującymi w odstępach ≤ 250 mm. Na krawędzie frezowane przyklejać 
samoprzylepną taśmę wzmacniającą. Następnie szpachlować wciskając masę szpachlową w perforację 
taśmy do całkowitego wypełnienia krawędzi frezowanej. Alternatywnie mogą być użyte ogólnie 
dostępne taśmy wzmacniające o szerokości 50-60 mm do pokrycia masą szpachlową w pierwszym 
cyklu roboczym. Po wyschnięciu masy należy wykonać drugi cykl roboczy polegający na nakładaniu 
masy szpachlowej na równo z powierzchnią płyty. Montowanie płyt następuje płyta za płytą bez 
docinania. Wymagane przesunięcie spoin wynosi ≥200 mm, krzyżowanie spoin jest niedozwolone. 
Należy unikać stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie płyt o wysokości pomieszczenia lub 
wykonywać je w następujący sposób: na każdej z obu stron ścian z poszyciem jednowarstwowym 
wykonać klejone spoiny poziome w miejscach pomiędzy profilami konstrukcji.  
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Wbudowywanie wełny mineralnej 

Materiał izolacyjny należy układać w pustce nad profilami głównymi, na całej ich powierzchni. Zaleca 
się kładzenie izolacji w dwóch warstwach mijankowo.  

10. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

Częstotliwość oraz zakres badań płyt g-k powinna być zgodna z PN-B-79405 „Wymagania dla płyt 
gipsowo-kartonowych”. 

W szczególności powinna być oceniana: 
• równość powierzchni płyt, 
• narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 
• wymiary płyt (zgodne z tolerancją), 
• wilgotność i nasiąkliwość, 
• obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt. 
Warunki badań płyt g-k i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

11. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót okładzinowych z 
płyt g-k. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
oczyścić i umyć wodą. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST dały 
pozytywne wyniki. 

Sprawdzeniu podlega: 

• zgodność z dokumentacją techniczną, 
• rodzaj zastosowanych materiałów, 
• przygotowanie podłoża, 
• prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
• wichrowatość powierzchni. 

Powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie pochylenia 
przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami 
prostymi lub posiadać rozwarcie wynikające z wcześniejszych założeń zawartych w dokumentacji. 
Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie prawidłowości wykonania 
powierzchni i krawędzi suchych tynków należy przeprowadzać za pomocą oględzin zewnętrznych oraz 
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przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości ok. 2 mb, w 
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią suchego tynku 
powinien być wykonywany z dokładnością do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyłki powierzchni są podane 
w poniższej tabeli.  

 
Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakości dostarczonych 
materiałów, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku 
Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz 
wymaganym zakresem robot. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 

Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 

11.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

11.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
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• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
 

12. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 

Normy 
PN-EN 1364-2:2001 Badania odporności ogniowej elementow nienośnych. Część 2: Sufity 
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badań 
PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych. 
PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym 
PN-91/M-82054.19 Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości 
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, odpornych 
PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
 
Inne dokumenty i instrukcje 
Informator o montażu płyt gipsowo-kartonowych, ścian działowych, okładzin ściennych i sufitów 
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy – BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.o., Szarbków 73, 
28-400 Pińczów. 
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ST-08. POSADZKI Z PANELI 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 08 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót montażowych okładziny podłogowej z paneli podłogowych związanych z „Remontem w 
pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, 
poprawa infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• posadzek z paneli podłogowych 
• listew cokołowych drewnianych. 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 
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6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 
Panele podłogowe z płyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm 

• typ powierzchni laminatu – struktura drewna 
• warstwa spodnia – laminat przeciwprężny 
• łączenie desek – „click’’ 
• odporność na zaplamienia (4) , blaknięcia (4) 
• przyrost grubości po pęcznieniu ≤18% 
Podkład pod panele – pianka podkładowa 
Folia budowlana gr. 0,2mm 
Listwy cokołowe systemowe w kolorze paneli. 

6.3 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

6.4 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót wykładzinowych należy stosować: 

• młotek (500 g), 
• przyrząd montażowy, 
• miara drewniana lub zwijana, 
• drobnozębna piła ręczna lub pilarka elektryczna, 
• kliny drewniane, 
• klocek do dobijania desek. 
• jako podkładu należy używać naturalnych materiałów 

7. TRANSPORT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

7.2 Transport materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób, który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać 
wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić 
ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport 
wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za 
pomocą przyściennego wyciągu budowlanego. 

Płyty powinny być pakowane w formie stosów, układanych poziomo. Pierwsza płyta od dołu spełnia 
rolę opakowania stosu. Pakiety należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 
równym i mocnym, a zarazem płaskim podkładzie. Wysokość składowania – do pięciu pakietów o 
jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi. 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

90 
 

8. WYKONANIE ROBÓT 

8.1 Warunki przystąpienia do robót 

Do wykonywania montażu paneli: 

• Roboty wykładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż + 5 stopni i temperatura 
ta powinna się utrzymywać w ciągu całej doby. Wykonane wykładziny w ciągu pierwszych dwóch 
dni powinny być chronione przed nasłonecznieniem i przewiewem. Panele podłogowe przed 
montażem powinny być składowane w zamkniętych pakietach przez około 1-2 dni w sezonie letnim 
i około 2-5 dni w sezonie zimowym ponieważ muszą dostosować temperaturę i wilgotność do 
pomieszczeń w których będą zamontowane. 

• Podłoże pod panele powinno być równe , gładkie, suche i stabilne. 
• Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, zgodnie z 

ustalonym spadkiem. 

8.2 Wymagania dotyczące montażu 

O kierunku układania desek decydują wymiary pomieszczenia. Jeżeli żaden z boków pomieszczenia nie 
przekracza 8 m, zaleca się układanie podłogi wzdłuż kierunku padania promieni słonecznych, czyli 
prostopadle do najbardziej nasłonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiarów 
większych niż 8 m lub pomieszczeń długich i wąskich, np. korytarzy, deski układać zawsze wzdłuż 
dłuższego boku. 

Jeśli wilgotność podłoża betonowego wynosi 2-3%, aby chronić podłogę przed wpływem pochodzącej 
z niego wilgoci, zaleca się izolację przeciwwilgociową - folię polietylenową grubości 0,2mm. trzeba ją 
ułożyć, zachowując min. 200 mm zakładkę, miejsca łączeń zabezpieczać taśmą klejącą. 

Układanie podłogi rozpocząć od ułożenia podkładu, krawędziami na styk Pierwszy pas układać piórem 
do ściany. Poszczególne deski łączyć na krótszych krawędziach (czołach) przez równoległe wsunięcie 
wyprofilowanych elementów złącza kolejnych składanych desek i do dobijania. Ostatnią deskę 
przycinamy, pamiętając o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w którą wkładamy drewniane kliny. Każdy 
kolejny zamontowany rząd dobijamy od strony czoła.  

Ostatni pas należy bardzo dokładnie zmierzyć przed ułożeniem. Jeśli jest zbyt szeroki, zwężamy 
poszczególne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostałych docisnąć tak, aby 
zlikwidować szczelinę między ułożonymi panelami. Wzdłuż ściany musi zostać zachowana szczelina 
dylatacyjna o szerokości 10-15mm. 

Po ułożeniu podłogi usunąć kliny blokujące, a pozostałą szczelinę przykryć przyściennymi listwami 
dekoracyjnymi. Listwy mocować do ściany (nie wolno montować listew dekoracyjnych do podłogi), 
przy pomocy kołków rozporowych i wkrętów lub do uprzednio zamocowanych. Bezpośrednio po 
olistwowaniu można korzystać z nowej podłogi. 

9. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. 

Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 
wilgotnościowych). Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 
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Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

• sprawdzenie wizualne pod względem występowania ubytków wilgotności i czystości podkładu, 
• sprawdzenie równości podkładu przykładając w różnych miejscach i kierunkach łaty 2m, 
• sprawdzenie wizualne prawidłowości ułożenia paneli ich barwę i odcień, 
• sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty 2 m przykładanej w różnychw 

dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny prześwit 1-2 mm. 

10. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST dały 
pozytywne wyniki. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania będzie niepozytywny, okładzina z płytek ceramicznych nie powinna 
być odebrana. W takim przypadku należy przyjąć jedno z rozwiązań: 

• okładzinę poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości okładziny oraz 
• jeżeli inwestor wyrazi zgodę, obniżyć wartość wykonanych robót, 
• w przypadku gdy nie są możliwe powyższe rozwiązania, usunąć okładzinę i ponownie wykonać.. 

10.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

10.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
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11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 

Normy 
PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i panele. Pobieranie próbek i warunki odbioru  
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania 
 
Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano - Montażowych tom I Budownictwo 
Ogólne część 4 dział 25.5 „Wykonanie posadzek z materiałów drzewnych". 
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ST-09. INSTALACJE SANITARNE 

1. PRZEDMIOT 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 09 są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót w zakresie instalacji wodociągowo-kanalizacyjnej związanych z „Remontem w pracowni 
informatycznej i hotelarskiej - prace wykończeniowe, instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa 
infrastruktury informatycznej w ZSBiKZ w Koninie.” 

2. ZAKRES STOSOWANIA 

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie: 

• demontaż rurociągów, 
• demontaż armatury, 
• montaż rurociągów, 
• montaż armatury, 
• montaż urządzeń, 
• badania instalacji,  
• próby hydrauliczne ciśnieniowe i szczelności 
• płukanie i dezynfekcję rurociągów wody zimnej i ciepłej 
• wykonanie izolacji termicznej, 
• odbiory i uruchomienie, 

4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.  

5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 - 
„Wymagania ogólne." 

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją 
techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy 
Prawo budowlane, „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociągowych” COBRTI 
INSTAL, Warszawa 2001 i „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-
montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”. · Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć 
jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub 
zastąpienia zaprojektowanych materiałów w przypadku niemożliwości ich uzyskania – przez inne 
materiały lub elementy o zbliżonych charakterystykach i trwałości. Wszelkie zmiany i odstępstwa od 
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości funkcjonalnych i 
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użytkowych instalacji, a jeżeli dotyczą zamiany materiałów i elementów określonych w dokumentacji 
technicznej na inne, nie mogą powodować 3 zmniejszenia trwałości eksploatacyjnej. Roboty 
montażowe należy realizować zgodnie z „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”, Polskimi Normami, oraz innymi 
przepisami dotyczącymi przedmiotowej instalacji. 

6. MATERIAŁY 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części – ST-00 
„Wymagania ogólne”. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z 
wymaganiami określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w instrukcji 
producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 

6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

Rury: 

• Rozprowadzenie instalacje wody zimnej, ciepłej zaprojektowano z rur zespolonych PP, zbrojonych 
foli a aluminiową o ciśnieniu roboczym 16 bar 

• Instalacja kanalizacyjna wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC, uszczelnionych w 
kielichach gumowymi pierścieniami. 

Armatura: 

• Armatura czerpalna typowa, standardowa produkcji krajowej, w tym przystosowana dla osób 
niepełnosprawnych, 

Izolacja termiczna 

• Izolację ciepłochronną rurociągów należy wykonać z otulin termoizolacyjnych z pianki 
polietylenowej, 

• Otuliny muszą posiadać aprobatę techniczną o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie, 
wydaną przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL. 

 

6.3 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 

6.4 Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonywania robót instalacyjnych w zależności od potrzeb należy stosować: 

• taśma miernicza, poziomica, przymiar składany, 
• młotek, przecinak, przebijak, śrubokręt, 
• piła do drewna, piła do metalu, pilnik płaski, pilnik okrągły, szczotka druciana, 
• klucz nastawny szwedzki, klucz nastawny do rur, klucz nastawny główkowy, 
• klucz nastawny uniwersalny, szczypce nastawne do rur, klucze płaskie, 
• gwintownica ręczna uniwersalna, imadło do rur, 
• wiertarka udarowa, szlifierka przenośna. 
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7. TRANSPORT 

7.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 
„Wymagania ogólne”. 

7.2 Transport materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST -00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób, który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać 
wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić 
ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport 
wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za 
pomocą przyściennego wyciągu budowlanego. 

8. WYKONANIE ROBÓT 

8.1 Wymagania ogólne 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST B-O-01.01.00 „Wymagania ogólne” 

• Wszystkie instalacje sanitarne powinny być wykonane zgodnie z zatwierdzoną dokumentacją 
projektową. Ewentualne wprowadzenie zmian dozwolone jest jedynie pod warunkiem uzyskania 
zgody projektanta. 

• Przed zamontowaniem materiały hutnicze, armatura i urządzenia sanitarne powinny być 
sprawdzone na budowie. 

• Otwory przeznaczone na przejścia przewodów rurowych powinny mieć osadzone tuleje o średnicy 
większej co najmniej o 4 mm od zewnętrznej średnicy przewodu oraz dłuższe o 6 ̧ 8 mm od grubości 
przegrody. 

• Bruzdy do umieszczania przewodów powinny mieć wymiary dostosowane do średnic przewodów z 
uwzględnieniem minimalnych odległości między nimi; najmniejszy wymiar bruzd wynosi 14 X 14 
cm. 

• Odległości między przewodami, od ściany, stropu lub podłogi powinny wynosić dla przewodów o 
średnicy:  
25 mm – 3,0 cm, 
32 ÷ 50 mm – 5,0 cm, 
65 ÷ 80 mm – 7,0 cm, 
100 mm – 10,0 cm. 

• Przewody pionowe mocuje się do ścian za pomocą uchwytów, stosując przy wysokości kondygnacji 
poniżej 4 m minimum jeden uchwyt w połowie kondygnacji. 

• Połączenia gwintowane stosuje się do przewodów stalowych instalacji wody pitnej i ciepłej, 
centralnego ogrzewania i gazu.  

• Połączenia gwintowane uszczelnia się za pomocą konopi oraz pasty miniowej (centralne 
ogrzewanie, gaz) lub grafitowej (woda pitna i ciepła).  
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• Armaturę należy montować w miejscach łatwo dostępnych w czasie obsługi i konserwacji. 

8.2 Wymagania dotyczące montażu instalacji wodociągowych, kanalizacyjnych i ciepłej 
wody 

Ogólne warunki montażu przewodów są następujące: 

• należy prowadzić je przy ścianach wewnętrznych, 
• mogą być prowadzone w obudowanych węzłach sanitarnych, pod warunkiem zapewnienia 

dostępu do zaworów odcinających, 
• prowadząc przewody jeden nad drugim naleŜy zachować następującą kolejność (od góry): 

przewody gazowe, centralnego ogrzewania, ciepłej wody, wodociągowe i kanalizacyjne, nie wolno 
prowadzić przewodów wodociągowych, ciepłej wody i kanalizacyjnych powyżej przewodów 
elektrycznych, 

• minimalne odległości przewodów Ŝeliwnych Ŝeliwnych stalowych od równoległych przewodów 
elektrycznych powinny wynosić co najmniej 0,50 m, w miejscu skrzyŜowań 0,05m, zaś rur gazowych 
0,15 m, 

• kaŜdy przewód pionowy wodociągowy i ciepłej wody w budynku wielokondygnacyjnym powinien 
być zaopatrzony przy odgałęzieniu od przewodów rozdzielanych w zawór przelotowy i kurek 
spustowy, 

• wysokość zamocowania powinna wynosić: 
0,50÷0,60 m – zlewy, 
0,80÷0,90 m – zmywaki i zlewozmywaki przeznaczone do pracy w pozycji stojącej, 
0,75÷0,80 m – umywalki, 
0,50÷0,60 m – umywalki w przedszkolach, 

• miski ustępowe powinny być ze wszystkich stron łatwo dostępne. 

Montaż rurociągów 

Rury przed ich bezpośrednim użyciem do montażu należy wewnątrz i na stykach starannie oczyścić. 

Rur pękniętych lub z uszkodzoną powłoką cynku nie wolno używać. Przewody poziome powinny być 
prowadzone ze spadkiem tak, żeby w najniższych miejscach załamań przewodów zapewnić możliwość 
odwadniania instalacji, oraz możliwość odpowietrzenia przez punkty czerpalne. Przewody poziome 
prowadzić przy ścianach lub pod stropami. Powinny one spoczywać na podporach stałych i ruchomych. 

Rurociągi PVC łączone będą na wcisk, z uszczelką gumową. 

Poziomy prowadzone w budynku mocować do ścian przy pomocy uchwytów co min 2,0m. Piony 
kanalizacyjne należy mocować do ścian za pomocą uchwytów stosując minimum 2 uchwyty na 
kondygnację. Przejścia rur przez ściany i stropy wykonać w tulejach. Przy przejściach kanalizacją przez 
stropy stosować przepusty instalacyjne . Odpowietrzenie kanalizacji wykonać przez rury wywiewne 
wyprowadzone nad dach. Montowane przybory i urządzenia sanitarne łączone z kanalizacją należy 
wyposażyć w indywidualne syfony. Wysokość zamknięcia wodnego powinna gwarantować niemożność 
zasysania wody z syfonu podczas spływu wody z innych przyborów oraz przenikania zapachów z 
instalacji do pomieszczeń. 

Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania 
przeszkody, mogące powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy 
betonowej i muru). 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają 
uszkodzeń mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne 
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elementy). Rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych nie wolno używać. 

Kolejność wykonywania robót: 

• wyznaczenie miejsca ułożenia rur, 
• wykonanie gniazd i osadzenie uchwytów, 
• przecinanie rur, 
• założenie tulei ochronnych, 
• ułożenie rur z zamocowaniem wstępnym, 
• wykonanie połączeń. 

W miejscach przejść przewodów przez ściany i stropy nie wolno wykonywać żadnych połączeń. 
Przejścia przez przegrody budowlane wykonać w tulejach ochronnych. Wolną przestrzeń między 
zewnętrzną ścianą rury i wewnętrzną tulei należy wypełnić odpowiednim materiałem 
termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość osiowego ruchu przewodu. 
Długość tulei powinna być większa od grubości ściany lub stropu. Przejścia przez przegrody określone 
jako granice oddzielenia pożarowego należy wykonywać za pomocą odpowiednich tulei 
zabezpieczających.  

Przewody pionowe należy mocować do ścian za pomocą uchwytów umieszczonych co najmniej co 3,0 
m dla rur o średnicy 15–20 mm, przy czym na każdej kondygnacji musi być zastosowany co najmniej 
jeden uchwyt. 

Na przewodach kanalizacyjnych przed załamaniami pionów wykonać rewizje. 

Montaż armatury i osprzętu 

Montaż armatury i osprzętu ma być wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy. 

Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji w której jest 
zainstalowana. Armaturę w instalacjach wodociągowych należy montować w miejscach dostępnych, 
umożliwiających personelowi eksploatacyjną obsługę i konserwację. Armatura na przewodach  
powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji wsporczych przy użyciu odpowiednich 
wsporników. W armaturze mieszającej i czerpalnej przewód ciepłej wody powinien być podłączony z 
lewej strony. W przypadku montażu baterii i zaworów czerpalnych stojących należy stosować łączniki 
elastyczne, ograniczające rozchodzenie się hałasu i drgań powodowanych działaniem armatury. 

Badania i uruchomienie instalacji 

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementów instalacji oraz przed wykonaniem 
izolacji termicznej przewodów musi być poddana próbie szczelności. 

Badanie szczelności instalacji powinno być przeprowadzone wodą w temperaturze powyżej 0 °C. W 
przypadkach koniecznych może być wykonana próba częściowa, jeżeli badanie szczelności w czasie 
próby końcowej byłoby niemożliwe lub utrudnione w ramach odbiorów częściowych. Po napełnieniu 
instalacji /wody zimnej i ciepłej/ wodą zimną i odpowietrzeniu należy dokonać starannego przeglądu 
instalacji zwracając szczególną uwagę na połączenia przewodów i armatury czy są szczelne. Po 
stwierdzeniu szczelności należy instalacje poddać próbie podwyższonego ciśnienia za pomocą ręcznej 
pompki lub agregatu pompowego przystosowanego do wykonania prób ciśnieniowych. Wartość 
ciśnienia próbnego należy przyjmować w wysokości półtora krotnego ciśnienia roboczego, lecz nie 
mniej niż 10 barów. Instalację uważa się za szczelną, jeżeli manometr w ciągu 20 minut nie wykazuje 
spadku ciśnienia. Po przeprowadzonej próbie szczelności sporządzić protokół badania określający 
ciśnienie próbne przy którym było wykonywane badanie. Instalacje ciepłej wody i cyrkulacji po 
pozytywnym badaniu szczelności wodą zimna poddać badaniu szczelności ciepłą wodą o temperaturze 
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0 °C przy ciśnieniu roboczym. Podczas badania szczelności ciepłą wodą sprawdzić zachowanie się 
punktów stałych i przesuwnych oraz wydłużeń termicznych rurociągów. Badanie szczelności instalacji 
kanalizacyjnej powinno odpowiadać następującym warunkom: 

• podejścia i przewody spustowe (piony) kanalizacji należy sprawdzić na szczelność w czasie 
swobodnego przepływu przez nie wody 

• kanalizacyjne przewody odpływowe (poziomy) odprowadzające ścieki sprawdza się na szczelność 
po napełnieniu ich wodą powyżej kolana łączącego pion z poziomem poprzez oględziny 

Z próby szczelności należy sporządzić protokół. 

Wykonanie izolacji ciepłochronnej 

Roboty izolacyjne należy rozpocząć po zakończeniu montażu rurociągów, przeprowadzeniu próby 
szczelności i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania 
oraz po potwierdzeniu prawidłowości wykonania powyższych robót protokołem odbioru. 

Otuliny termoizolacyjne powinny być nałożone na styk i powinny ściśle przylegać do powierzchni 
izolowanej. W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdłużne 
elementów następnej warstwy nie powinny pokrywać odpowiednich styków elementów warstwy 
dolnej. 

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogą być prowadzone przy użyciu konwencjonalnych 
narzędzi. 

9. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 

Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. 
Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem instalacji wod.-kan. powinna być przeprowadzona 
w czasie wszystkich faz robót, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i „Warunkami technicznymi 
wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”. 
Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości 
producenta. 
Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej fazy 
robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę robót 
uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek. 

10. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST dały 
pozytywne wyniki. 

W stosunku do następujących robót należy przeprowadzić odbiory między operacyjne: 
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• przejścia dla przewodów przez ściany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworów), 
• bruzdy w ścianach: wymiary, czystość bruzd, zgodność z pionem i zgodność z kierunkiem w 

przypadku minimalnych spadków odcinków poziomych. 
Z odbiorów międzyoperacyjnych należy spisać protokół stwierdzający jakość wykonania oraz 
przydatność robót i elementów do prawidłowego montażu. 

10.1 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 

10.2 Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
• dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli 

spisywane w trakcie wykonywania prac, 
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
 

11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 

Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (t.j Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z późn. zm.) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401), 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (t.j. Dz.U. 2024 poz. 725 z późn.zm.), 
• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz.U. 2021 poz. 1213). 
 

Normy 
BN-79/8860-01/01 Uchwyty do rurociągów pionowych i poziomych 
PN-81/B - 10700.00 - Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania 
przy odbiorze. 
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PN-81/B - 10700.02 - Instalacje wewnętrzne rurociągowe i kanalizacyjne. Przewody wody zimnej i 
ciepłej z rur stalowych ocynkowanych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-81/B - 10700.04 - Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Przewody wody zimnej 
w rur PCV i PE. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na przewodach wodociągowych. 
PN-92/B-01706 Instalacje wodociągowe. Wymagania w projektowaniu 
PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu 
PN-B-01706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociągowe. Wymagania w projektowaniu - Zmiana do 
normy 
PN-86/H-74084 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty ściekowe podłogowe. 
PN-B-01770:1999 Wodociągi i Kanalizacja. Urządzenia i sieci zewnętrzne. Oznaczenia graficzne. 
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane 
PN-B-10720 Zabudowa zestawów wodomierzowych 
PN-B-10725:1997 Wodociągi. Przewody zewnętrzne. Wymagania i badania. 
PN-EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje 
PN-EN 1074 Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania sprawdzające 
PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociągowa – Wymagania użytkowe i badania sprawdzające – 
Cześć 1: Wymagania ogólne. 
PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociągowa – Wymagania użytkowe i badania sprawdzające – 
Czesc2 : Armatura zaporowa. 
PN-EN 1074-6:2002 Armatura wodociągowa – Wymagania użytkowe i badania sprawdzające – 
Czesc5: Hydrant 
PN-89/H-02650 - Armatura i rurociągi. Ciśnienia i temperatury. 
PN-83/H-02650 - Armatura i rurociągi. Średnice nominalne. 
PN-64/B-10400 – Urządzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/C-89067 - Tworzywa sztuczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
 
Inne dokumenty i instrukcje 
Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7 WTWiO Instalacji wodociągowych 
Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12 WTWiO Instalacji kanalizacyjnych 
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ST-10. INSTALACJE ELEKTRYCZNE 

1. PRZEDMIOT I ZAKRES SST 

 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST)  
są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
instalacji i sieci elektrycznych związanych z realizacją zadania: 

 

„Remont w pracowni informatycznej i hotelarskiej - prace wykończeniowe, 
instalacje sanitarne, elektryczne, poprawa infrastruktury informatycznej  

w ZSBiKZ w Koninie” 
 

 Specyfikację rozpatrywać należy łącznie z rysunkami i dokumentami opisującymi przedmiot 
zamówienia. Wszelkie rozwiązania techniczne związane z prawidłową realizacją budowy  
i przekazaniem obiektu Zamawiającemu, a nie zawarte w dokumentacji winne być wykonane zgodnie z 
obowiązującymi w budownictwie normami i wiedzą techniczną. Zmiany w przyjętych rozwiązaniach 
technicznych lub zastosowanych materiałach muszą zostać zatwierdzone przez Zamawiającego. 

1.1. ZAKRES STOSOWANIA SST 

 Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót . 

1.2. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH SST - BRANŻA ELEKTRYCZNA 

Zakres specyfikacji technicznej dotyczy prowadzenia robót związanych  
z kompleksową modernizacją i montażem wewnętrznych instalacji elektrycznych:   
 roboty demontażowe 
 montaż instalacji uziemiającej  
 montaż wewnętrznych tras kablowych  
 montaż przewodów instalacyjnych  
 montaż rozdzielnic elektrycznych 
 montaż opraw LED oświetlenia podstawowego  
 montaż osprzętu elektroinstalacyjnego 
 montaż sieci LAN  
 montaż instalacji niskoprądowych  
 montaż instalacji połączeń wyrównawczych  
 prace łączeniowe  
 pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznej  
 pomiary elektryczne  
 próby funkcjonalne 
 pomiary natężenia oświetlenia podstawowego 
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1.3. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są zgodne  
z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST „Wymagania ogólne” 

Specyfikacja techniczna - dokument zawierający zespół cech wymaganych dla procesu 
wytwarzania lub dla samego wyrobu, w zakresie parametrów technicznych, jakości, wymogów 
bezpieczeństwa, wielkości charakterystycznych a także co do nazewnictwa, symboliki, znaków i 
sposobów oznaczania, metod badań i prób oraz odbiorów  
i rozliczeń. 

Aprobata techniczna - dokument stwierdzający przydatność dane wyrobu  
do określonego obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagań 
podstawowych wyrobu oraz metodykę badań dla potwierdzenia tych wymagań. 

Deklaracja zgodności - dokument w formie oświadczenia wydany przez producenta, 
stwierdzający zgodność z kryteriami określonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, 
przepisami, wymogami lub specyfikacją techniczną dla danego materiału lub wyrobu. 

Certyfikat zgodności - dokument wydany przez upoważnioną jednostkę badającą (certyfikującą), 
stwierdzający zgodność z kryteriami określonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, 
przepisami, wymogami lub specyfikacją techniczną dla badanego materiału lub wyrobu. 

Część czynna - przewód lub inny element przewodzący, wchodzący w skład instalacji elektrycznej 
lub urządzenia, który w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej może być pod 
napięciem a nie spełnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie są częścią 
czynną). 

Połączenia wyrównawcze - elektryczne połączenie części przewodzących dostępnych lub obcych 
w celu wyrównania potencjału. 

Kable i przewody - materiały służące do dostarczania energii elektrycznej, sygnałów, impulsów 
elektrycznych w wybrane miejsce. 

Osprzęt instalacyjny do kabli i przewodów - zespół materiałów dodatkowych, stosowanych przy 
układaniu przewodów, ułatwiający ich montaż oraz dotarcie  
w przypadku awarii, zabezpieczający przed uszkodzeniami, wytyczający trasy ciągów 
równoległych przewodów itp. 

Urządzenia elektryczne - wszelkie urządzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do 
wytwarzania, przekształcania, przesyłania, rozdziału lub wykorzystania energii elektrycznej. 

Odbiorniki energii elektrycznej - urządzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej 
w inną formę energii (światło, ciepło, energię mechaniczną itp.). 

Klasa ochronności - umowne oznaczenie, określające możliwości ochronne urządzenia, ze 
względu na jego cechy budowy, przy bezpośrednim dotyku. 

Oprawa oświetleniowa ( elektryczna ) - kompletne urządzenie służące  
do przymocowania i połączenia z instalacją elektryczną jednego lub kilku źródeł światła, ochrony 
źródeł światła przed wpływami zewnętrznymi i ochrony środowiska przed szkodliwym działaniem 
źródła światła a także do uzyskania odpowiednich parametrów świetlnych ( bryła fotometryczna, 
luminacja ) , ułatwia właściwe umiejscowienie  
i bezpieczną wymianę źródeł światła, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu 
pomieszczenia. Elementami dodatkowymi są osłony lub elementy ukierunkowania źródeł światła 
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w formie : klosza, odbłyśnika, rastra, abażuru. 

Stopień ochrony IP - określona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem 
elementów instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem się ciał stałych, wnikaniem cieczy 
(szczególnie wody) i gazów, a którą zapewnia odpowiednia obudowa. 

Obwód instalacji elektrycznej - zespół elementów połączonych pośrednio  
lub bezpośrednio ze źródłem energii elektrycznej za pomocą chronionego przed przetężeniem 
wspólnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio połączonych przewodów elektrycznych. W 
skład obwodu elektrycznego wchodzą przewody pod napięciem, przewody ochronne oraz 
wszelkie urządzenia zmieniające parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i 
sygnalizacyjne, związane z danym punktem zasilania w energię (zabezpieczeniem). 

Przygotowanie podłoża - zespół czynności wykonywanych przed zamocowaniem osprzętu 
instalacyjnego, urządzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, układaniem kabli i 
przewodów mający na celu zapewnienie możliwości  
ich zamocowania zgodnie z dokumentacją . 

Do prac przygotowawczych tu zalicza się następujące grupy czynności: 
 wiercenie i przebijanie otworów przelotowych i nieprzelotowych, 
 kucie bruzd i wnęk, 
 osadzanie kołków w podłożu, w tym ich wstrzeliwanie, 
 montażu montaż uchwytów do rur i przewodów, 
 montaż konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji    

 wiązkowych, szynoprzewodów, 
 montaż korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych, 
 oczyszczenie podłoża - przygotowanie do klejenia. 

Rozdzielnica elektryczna (tablica) - zespół aparatury odpowiednio dobranej  
i połączonej w bloki funkcjonalne (pola), służący do zasilania, zabezpieczania urządzeń 
elektrycznych przed skutkami zwarć i przeciążeń, realizacji wyznaczonych zadań danego pola oraz 
kontroli linii i obwodów instalacji elektrycznej. Aparatura, stanowiąca wraz z obudową 
(obudowami) rozdzielnicę, w zależności od potrzeb może spełniać następujące funkcje: zmiany 
napięcia instalacji, łączeniowe, rozdzielcze, zabezpieczania, pomiarowo-kontrolne, 
sygnalizacyjne i alarmowe. 

Klasa ochronności - umowne oznaczenie, określające możliwości ochronne urządzenia, ze 
względu na jego cechy budowy, przy bezpośrednim dotyku. 

Stopień ochrony obudowy IP - określona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed 
dotykiem elementów wyposażenia rozdzielnicy oraz przed przedostaniem się ciał stałych, 
wnikaniem cieczy (szczególnie wody) i gazów, a którą zapewnia odpowiednia obudowa. 

Wyposażenie rozdzielnicy elektrycznej - zespół aparatury i systemów połączeń wewnętrznych 
potrzebnych do realizacji wszelkich celów wyznaczonych danej rozdzielnicy. 

Obwód instalacji elektrycznej - zespół elementów połączonych pośrednio lub bezpośrednio ze 
źródłem energii elektrycznej za pomocą chronionego przed przetężeniem wspólnym 
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio połączonych przewodów elektrycznych. W skład 
obwodu elektrycznego wchodzą przewody pod napięciem, przewody ochronne oraz wszelkie 
urządzenia zmieniające parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, 
związane danym punktem zasilania w energię (zabezpieczeniem). 
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Część dostępna - przewodząca część urządzenia elektroenergetycznego lub innego przedmiotu, 
będąca w zasięgu ręki ze stanowiska dostępnego (tj. takiego, na którym człowiek o przeciętnej 
sprawności fizycznej może się znaleźć bez korzystania ze środków pomocniczych np. drabiny, 
słupołazów itp.), która podczas normalnej pracy nie jest pod napięciem, jednak może się pod nim 
znaleźć w momencie zakłócenia (uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany instalacji 
elektroenergetycznej, parametrów, charakterystyk lub układu pracy urządzenia np. zwarcia, 
wyniesienia potencjału, uszkodzenia izolacji itp. ). 

Miejsce wydzielone - zamykana przestrzeń lub miejsce eksploatacji instalacji lub urządzeń, do 
którego dostęp posiadają jedynie osoby upoważnione. 

Napięcie dotykowe Ud (źródłowe przy dotyku) - napięcie pojawiające się przy zwarciu 
doziemnym pomiędzy przewodzącą częścią która może być (nie jest) dotknięta przez człowieka a 
miejscem na ziemi, na którym znajdują się stopy. 

Osłona izolacyjna - osłona wykonana w celu uniemożliwienia dotknięcia elementów  
w części dostępnej, na których może się pojawić niebezpieczne napięcie np. na pancerzu 
metalowym kabla. 

Ziemia odniesienia - miejsce w którym prąd uziemienia nie powoduje zauważalnej różnicy 
potencjałów pomiędzy dwoma dowolnymi punktami. 

Uziom - przewodnik umieszczony w ziemi lub betonie o odpowiednio dużej powierzchni styku w 
celu zapewnienia dobrego połączenia elektrycznego. 

Może występować jako sztuczny (wykonany w celu uziemienia), jako   podstawę   przyjmuje   się   
wykorzystanie   uziomów   naturalnych,   jednak   w przypadku braku możliwości lub 
nieopłacalności ich zastosowania, wykonuje się uziomy sztuczne. 

Materiały stosowane na uziomy sztuczne: 
 Stal ocynkowana na gorąco oraz pokryta miedzią galwanicznie lub platerowana 

Zwody - górna część urządzenia piorunochronnego przeznaczona  
do przechwytywania uderzenia pioruna. Jako zwody, ze względów ekonomicznych i 
zgodnie z zaleceniami normy, wykorzystuje się metalowe lub żelbetowe elementy dachu 
(szczególnie te, które wystają ponad dach). 

Rodzaje zwodów: 
 Zwody sztuczne - wykonywane w przypadku braku możliwości zastosowania elementów 

dachu jako zwody naturalne, ze względu na konstrukcję dachu lub konieczności 
spełnienia warunków dodatkowych. Zwody montowane bezpośrednio na obiekcie 
określa się jako nieizolowane, natomiast montowane obok lub nad obiektem nazywa się 
izolowanym. Rozróżnia się zwody poziome (niskie, podwyższone i wysokie) i pionowe. 
Ochronę odgromową  
z zastosowaniem zwodów poziomych niskich lub podwyższonych nazwano ochroną 
klatkową natomiast z zastosowaniem zwodów pionowych lub poziomych wysokich 
nazwano ochroną strefową. Ochrona strefowa wymaga takiego dobrania wysokości 
montażu zwodów, aby cały chroniony obiekt znalazł się w strefie ochronnej (wyznaczonej 
przez zwód i jego kąt ochronny). 

Ochrona wewnętrzna - zespół działań i urządzeń zapewniający bezpieczeństwo  
i ochronę przed skutkami wyładowań piorunowych, ludziom znajdującym się  
w budynku. Realizowana jest poprzez: wykonanie ekwipotencjalizacji wszystkich urządzeń i 
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elementów metalowych, zachowanie odpowiednich odstępów izolacyjnych lub stosowanie 
dodatkowych środków ochrony. 

Kabel elektroenergetyczny - odmiana przewodu, służąca do przesyłania energii elektrycznej. 

Linia kablowa - kabel wielożyłowy lub wiązka kabli jednożyłowych w układzie wielofazowym albo 
kilka kabli połączonych równolegle, które wraz z osprzętem ułożone sana wspólnej trasie, łącząc 
zaciski dwóch urządzeń elektroenergetycznych. 

Trasa kablowa - pas terenu lub przestrzeń, w której osi symetrii ułożono jedną lub więcej linii 
kablowych. 

Skrzyżowanie - miejsce na trasie kabla, w którym rzuty poziome różnych linii kablowych pokrywają 
się lub przecinają. 

Zbliżenie - miejsce na trasie kabla, w którym odległość pomiędzy różnymi liniami kablowymi, 
urządzeniem podziemnym lub drogą komunikacyjną jest mniejsza niż odległość dopuszczalna dla 
danych warunków układania bez stosowania przegród lub osłon zabezpieczających i nie 
występuje skrzyżowanie. 

Napięcie znamionowe kabla Uo/U - napięcie na jakie zbudowano i oznaczono kabel; przy czym 
Uo - napięcie pomiędzy żyłą a ziemią lub ekranem kabla, natomiast  
U -napięcie międzyprzewodowe kabla. 

W kraju produkuje się kable elektroenergetyczne na napięcia znamionowe: 0,6/1 kV, 3,6/6 kV, 
6/10 kV, 8,7/15 kV, 12/20 kV, 18/30 kV, 23/40 kV; dla napięcia 64/110 kV stosuje się kable 
olejowe, gazowe lub o izolacji polietylenowej. Ilość żył tych kabli może wynosić od 1 do 5, 
natomiast przekroje znamionowe wg oferty producenta  
od 1 do 1000 mm2 (praktycznie od 4 mm2). 

Kable sygnalizacyjne produkowane są na napięcia znamionowe: 0,6/1 kV - ilość żył  
od 2 do 75, przekroje znamionowe od (0,64) 0,75 do 10 mm2. 

Żyła robocza - izolowana żyła wykonana z miedzi lub aluminium: w kablu elektroenergetycznym, 
służy do przesyłania energii elektrycznej; w kablu sygnalizacyjnym służy do przesyłania lub 
odcinania sygnału, impulsu itp. Jako część przewodząca może występować drut o przekroju 
kołowym, owalnym lub wycinek koła (sektorowe) lub linka, złożona z wielu drutów o mniejszym 
przekroju. Ze względu  
na duże natężenie pola elektrycznego na ostrych krawędziach ogranicza się stosowanie kabli z 
żyłami sektorowymi do napięć znamionowych 0,6/1 kV i 3,6/6 kV i przekrojach powyżej 16 mm2. 
Żyły wielodrutowe zapewniają większą elastyczność kabla, są jednak droższe. Sploty 
poszczególnych wiązek, zawierających po kilka żył splatane  
są we współosiowe warstwy w kierunkach przemiennych. Kable sygnalizacyjne posiadają w swej 
budowie dodatkowo żyłę licznikową (brązową) i kierunkową (niebieską) dla ułatwienia 
rozpoznawania i liczenia kolejnych warstw kabla. 

Żyła ochronna „żo” - izolowana żyła w kablu elektroenergetycznym, oznaczona barwą zielono-
żółtą izolacji, bezwzględnie wymagana przez określone środki ochrony przeciwporażeniowej. 
Łączy metalowe części przewodzące - dostępnego urządzenia 

elektrycznego (które mogą przypadkowo znaleźć się pod napięciem), części przewodzące obcych 
instalacji elektrycznych, główną szynę (zacisk) uziemiający  
i uziemiony punkt neutralny. Stosowana w kablach na napięcie od 0,6/1 kV, przy czym dla napięć 
znamionowych do 12/20 kV przekrój żyły nie musi być identyczny  
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z przekrojem roboczym kabla (np. dla żyły roboczej do 50 mm2 - przekrój żyły ochronnej minimum 
16 mm2, natomiast powyżej 95 mm2 - minimum 50 mm2). 

Żyła powrotna (stara nazwa „ochronna”) - wymagana bezwzględnie dla kabli 
elektroenergetycznych o izolacji z tworzyw sztucznych na napięcia znamionowe 3,6/6 kV i 
wyższe. Wykonana zwykle jako warstwa metaliczna (druty lub taśmy miedziane), współosiowa z 
przewodzącego ekranu niemetalicznego, znajdującego się na izolacji żyły lub w środku kabla. Służy 
przewodzeniu prądów zwarciowych i wyrównawczych (prądów zakłóceniowych) w układzie 
wielofazowym. 

Żyła probiercza „żp” - izolowana żyła w kablu elektroenergetycznym, zwykle umieszczona w 
wielodrutowej żyle roboczej; służy do pomiarów, sygnalizacji, obsługi urządzenia elektrycznego. 
Stosowana głównie dla kabli jednożyłowych, aluminiowych  
o przekrojach znamionowych ponad 400 mm2, w formie 1-2 żył o przekroju  
1,5 lub 2,5 mm2. 

Żyła neutralna - izolowana żyła robocza, oznaczona kolorem niebieskim, w kablach 
czterożyłowych pełni rolę przewodu ochronno-neutralnego PEN. Przekrój uzależniony od 
przekroju roboczego kabla, zwykle mniejszy np. dla przekrojów roboczych powyżej  
35 mm2 może wynosić 50% tego przekroju. 

2. MATERIAŁY  

Wszystkie materiały użyte do wybudowania projektowanej instalacji są elementami gotowymi 
standardowymi wykonanymi zgodnie z odpowiednimi normami, posiadające odpowiednie deklaracje  i 
certyfikaty. 

 

Wszelkie nazwy własne produktów i materiałów przywołane w specyfikacji służą ustaleniu 
pożądanego standardu wykonania i określenia właściwości i wymogów technicznych założonych 
w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwiązań. Dopuszcza się zamieszczenie 
rozwiązań w oparciu o produkty (wyroby) innych producentów pod warunkiem: 

 spełniania tych samych właściwości technicznych, 
 przedstawienia zamiennych rozwiązań na piśmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do 

stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta). 

2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI  MATERIAŁÓW 

Do wykonania i montażu instalacji, urządzeń elektrycznych i odbiorników energii elektrycznej w 
obiektach budowlanych należy stosować przewody, kable, osprzęt oraz aparaturę i urządzenia 
elektryczne posiadające dopuszczenie do stosowania  
w budownictwie. Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje się wyroby, dla których 
producent lub jego upoważniony przedstawiciel: 

 dokonał oceny zgodności z wymaganiami dokumentu odniesienia według określonego systemu 
oceny zgodności, 

 wydał deklarację zgodności z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane 
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Międzynarodową Komisję Elektrotechniczną 
(IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzględnieniem 
przepisów bezpieczeństwa Międzynarodowej Komisji  
ds. Przepisów Dotyczących Zatwierdzenia Sprzętu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne, 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

107 
 

 oznakował wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
 wydał deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego 

w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla 
zdrowia i bezpieczeństwa, 

 wydał oświadczenie, że zapewniono zgodność wyrobu budowlanego, dopuszczonego  
do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualną dokumentacją 
projektową sporządzoną przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnioną. 

Zastosowanie innych wyrobów, wyżej nie wymienionych, jest możliwe pod warunkiem 
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie  
i uwzględnienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczącym montażu urządzeń 
elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym. 

2.2. SZCZEGÓŁOWE WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI  MATERIAŁÓW 

Wszystkie materiały do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Jednocześnie 
praktyczne przykłady zastosowania elementów linii kablowych, w tym urządzeń 
elektroenergetycznych zawierają opracowania typizacyjne - szczególnie albumy producentów lub 
specjalizujących się w tym zakresie biur naukowo-badawczych i projektowych, które mogą być 
wykorzystane w praktyce 

2.2.1. KABLE I PRZEWODY 

Zaleca się, aby kable energetyczne układane w budynkach posiadały izolację  
wg wymogów dla rodzaju pomieszczenia i powłokę ochronną. Jako materiały przewodzące 
można stosować miedź i aluminium, liczba żył: 1, 3, 4, 5. Przewody instalacyjne należy stosować 
izolowane lub z izolacją i powłoką ochronną do układania na stałe, w osłonach lub bez, klejonych 
do bezpośrednio do podłoża lub układanych  
na linkach nośnych, a także natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilość żył zależy  
od przeznaczenia danego rodzaju przewodu. Napięcia znamionowe izolacji wynoszą: 450/750V 
w zależności od wymogów, przekroje układanych przewodów mogą wynosić (0,35) 0,4 do 240 
mm², przy czym zasilanie energetyczne budynków wymaga stosowania przekroju minimalnego 
1,5 mm². Jako materiały przewodzące można stosować miedź  
i aluminium, przy czym dla przekroju żył do 10 mm² należy stosować obowiązkowo przewody 
miedziane. Przewody szynowe służą do zasilania wewnętrznych magistrali energetycznych, 
obsługujących duże rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy, obwody 
rozdzielcze dla dużej liczby odbiorników zamontowanych  
w ciągach np. zasilanie dużej ilości silników lub opraw oświetleniowych zamontowanych liniowo. 
Jako materiały przewodzące szynoprzewodów można stosować miedź i aluminium (aluminium 
pokryte niklem i ocynowane); szynoprzewody można montować wykonane w obudowie o 
określonym stopniu ochrony IP lub bez obudowy. 

2.2.2. OSPRZĘT INSTALACYJNY DO KABLI I PRZEWODÓW 

Przepusty kablowe i osłony krawędzi - w przypadku podziału budynku na strefy pożarowe, w 
miejscach przejścia kabli między strefami lub dla ochrony izolacji przewodów przy przejściach 
przez ścianki konstrukcji wsporczych należy stosować przepusty ochronne. Kable i przewody 
układane bezpośrednio na podłodze należy chronić poprzez stosowanie osłon (rury instalacyjne, 
listwy podłogowe). 
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Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych taśm stalowych lub aluminiowych jako 
mocowane systemowo lub samonośne stanowią osprzęt różnych elementów instalacji 
elektrycznej. Pozwalają na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodów, ale także innego 
wyposażenia, dodatkowo łatwo z nich budować skomplikowane ciągi drabinkowe. 

 

Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych taśm stalowych lub aluminiowych lub 
siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokości 50 do 600 
mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadają bogate zestawy elementów dodatkowych, ułatwiających 
układanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniające utrudniony dostęp do kabli i przewodów 
dla nieuprawnionych osób. Systemy koryt metalowych posiadają łączniki łukowe, umożliwiające 
płynne układanie kabli sztywnych (np. o większych przekrojach żył). 

 

Rury instalacyjne wraz z osprzętem (rozgałęzienia, tuleje, łączniki, uchwyty) wykonane z tworzyw 
sztucznych albo metalowe, głównie stalowe – zasadą jest używanie materiałów o wytrzymałości 
elektrycznej powyżej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, które nie podtrzymują płomienia, a 
wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie są szkodliwe dla człowieka. Rurowe 
instalacje wnętrzowe powinny być odporne na temperaturę otoczenia w zakresie od - 5 do + 
60ºC,  
a ze względu na wytrzymałość, wymagają stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i średnich. 
Jednocześnie podłączenia silników i maszyn narażonych na uszkodzenia mechaniczne należy 
wykonywać przy użyciu rur stalowych. Dobór średnicy rur instalacyjnych zależy od przekroju 
poprzecznego kabli i przewodów wciąganych oraz ich ilości wciąganej do wspólnej rury 
instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogą być gładkie lub karbowane i jednocześnie giętkie 
lub sztywne; średnice typowych rur gładkich: od ø 16 do ø 63 mm (większe dla kabli o dużych 
przekrojach żył wg potrzeb do 200 mm2) natomiast średnice typowych rur karbowanych: od ø 16 
do ø 54 mm. Rury stalowe czarne, malowane lub ocynkowane mog ø być gładkie lub karbowane 
- średnice typowych rur gładkich (sztyw nych): od ø 13 do 42 mm, średnice typowych rur 
karbowanych giętkich: od ø 7 do ø 48 mm i sztywnych od ø 16 do ø 50 mm. Dla estetycznego 
zamaskowania kabli i przewodów w instalacjach podłogowych stosuje się giętkie osłony kablowe 
- spiralne, wykonane z taśmy lub karbowane rury z tworzyw sztucznych. 

2.2.3. SYSTEMY MOCUJĄCE PRZEWODY, KABLE, INSTALACJE WIĄZKOWE I OSPRZĘT 

Uchwyty do mocowania kabli i przewodów - klinowane w otworze z elementem trzymającym 
stałym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementów  
np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykręcane; stosowane głównie z tworzyw sztucznych 
(niektóre elementy mogą być wykonane także z metali). 

 

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkościach takich jak rury 
instalacyjne - mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykręcanie (otwarte lub zamykane). 

 

Puszki elektroinstalacyjne mogą być standardowe i do ścian pustych, służą do montażu gniazd i 
łączników instalacyjnych, występują jako łączące, przelotowe, odgałęźne lub podłogowe i 
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sufitowe. Wykonane są z materiałów o wytrzymałości elektrycznej powyżej 2 kV, niepalnych lub 
trudnozapalnych, które nie podtrzymują płomienia, a wydzielane  
w wysokiej temperaturze przez puszkę gazy nie są szkodliwe dla człowieka, jednocześnie 
zapewniają stopień ochrony minimalny IP 2X. Dobór typu puszki uzależniony jest od systemu 
instalacyjnego. Ze względu na system montażu -występują puszki natynkowe, podtynkowe, 
natynkowo - wtynkowe, podłogowe. W zależności  
od przeznaczenia puszki muszą spełniać następuj ø ce wymagania co do ich wielkości: puszka 
sprzętowa ø 60 mm, sufitowa lub końcowa 60 mm lub 60x60 mm, rozgałęźna lub przelotowa ø 
70 mm lub 75 x 75 mm - dwu- trzy- lub czterowejściowa dla przewodów o przekroju żyły do 6 
mm². Puszki elektroinstalacyjne do montażu gniazd  
i łączników instalacyjnych powinny być przystosowane do mocowania osprzętu  
za pomocą „pazurków” i / lub wkrętów. 

 

Końcówki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiałów dobrze przewodzących prąd 
elektryczny jak aluminium, miedź, mosiądz, montowane poprzez zaciskanie, skręcanie lub 
lutowanie; ich zastosowanie ułatwia podłączanie i umożliwia wielokrotne odłączanie i 
przyłączanie przewodów do instalacji bez konieczności każdorazowego przygotowania końców 
przewodu oraz umożliwia systemowe izolowanie za pomocą osłon izolacyjnych. 

Pozostały osprzęt - ułatwia montaż i zwiększa bezpieczeństwo obsługi; wyróżnić można kilka 
grup materiałów: oznaczniki przewodów, dławnice, złączki i szyny, zaciski ochronne itp. 

2.2.4. SPRZĘT INSTALACYJNY 

Łączniki ogólnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i 
natynkowo-wtynkowych: 

 łączniki podtynkowe powinny być przystosowane do instalowania w puszkach ø 60 mm za 
pomocą wkrętów lub „pazurków”. 

 łączniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane są do instalowania bezpośrednio na 
podłożu (ścianie) za pomocą wkrętów lub przyklejane. 

 zaciski do łączenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodu o przekroju 1,02,5 
mm2. 

 obudowy łączników powinny być wykonane z materiałów niepalnych lub niepodtrzymujących 
płomienia. 

 podstawowe dane techniczne: 
o napięcie znamionowe: 250V; 50 Hz, 
o prąd znamionowy: do 10 A, 
o stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP 2X, 
o stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44. 

 

Gniazda   wtykowe   ogólnego   przeznaczenia   do   montażu   w   instalacjach podtynkowych, 
natynkowych i natynkowo-wtynkowych: 

 gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zostać wyposażone w styk ochronny  
i przystosowane do instalowania w puszkach ø 60 mm za pomocą wkrętów lub „pazurków”. 

 gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny być wyposażone w styk ochronny 
i przystosowane do instalowania bezpośredniego na podłożu za pomocą wkrętów lub 
przyklejane. Gniazda natynkowe 3-fazowe muszą być przystosowane  
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do 5-cio żyłowych przewodów, w tym do podłączenia styku ochronnego oraz neutralnego. Zaciski 
do połączenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodów o przekroju od 1,5 - 6,0 
mm2 w zależności od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego. 

Obudowy gniazd należy wykonać z materiałów niepalnych lub niepodtrzymujących płomienia. 

Podstawowe dane techniczne gniazd: 
o napięcie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz, 
o prąd znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych, 
o prąd znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych, 
o stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP 2X, 
o stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44. 

2.2.5. SPRZĘT OŚWIETLENIOWY 

Montaż opraw oświetleniowych należy wykonywać na podstawie projektu oświetlenia, 
zawierającego co najmniej: 

 dobór opraw i źródeł światła, 
 plan rozmieszczenia opraw, 
 rysunki sposobu mocowania opraw, 
 plan instalacji zasilającej oprawy, 
 obliczenie rozkładu natężenia oświetlenia oraz spadków napięcia i obciążeń, 
 zasady konserwacji i eksploatacji instalacji oświetleniowej. 

Oprawy oświetleniowe należy dobierać z katalogów producentów, odpowiednio  
do potrzeb oświetleniowych pomieszczenia i warunków środowiskowych - występują  
w czterech klasach ochronności przed porażeniem elektrycznym oznaczonych 0, I, II, III. Wypusty 
sufitowe i ścienne powinny być przystosowane do instalowania opraw oświetleniowych, przy 
czym przekrój przewodów ułożonych na stałe nie może być mniejszy od 1 mm2 a napięcie izolacji 
nie może być mniejsze od 750 V jeśli przewody układane są w rurkach stalowych lub otworach 
prefabrykowanych elementów budowlanych oraz 300 V w pozostałych przypadkach. 

 

 

2.2.6. OBUDOWY ROZDZIELNIC I APARATÓW 

Stanowią element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie są 
elementem instalacji elektrycznej); spełniają rolę zabezpieczającą przed dotykiem elementów 
pod napięciem, są elementem łączącym podzespoły rozdzielnicy, chronią przed 
przedostawaniem się do wewnątrz ciał obcych (stopień ochrony obudowy IP), poprzez montaż 
wyposażenia dodatkowego umożliwiają prawidłowe funkcjonowanie rozdzielnicy w 
zmieniających się warunkach zewnętrznych i przy różnym obciążeniu, podnoszą estetykę 
instalacji elektrycznych, umożliwiają prawidłowy montaż. Należy przestrzegać stosowania tylko 
takich zamienników obudów, które wymieniane są jako marka referencyjna. Wykonujący 
prefabrykację powinien sprawdzić czy poszczególne elementy obudowy (lub cała obudowa) 
posiadają certyfikat zgodności lub aprobatę techniczną bądź nadaną przez wytwórcę deklarację 
zgodności. Wymagania ogólne dotyczące pustych obudów rozdzielnic i sterownic 
niskonapięciowych podane są w PN-EN 50298:2004, PN-EN 62208:2005 (U). Podczas 
przygotowywania obudowy rozdzielnicy do wyposażania w zaprojektowane urządzenia lub 
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prefabrykaty składowe, muszą zostać zachowane wszelkie uwagi i wytyczne producenta 
obudowy dotyczące metod łączenia obudów w zestawy, sposobu montowania lub usuwania 
ścianek bocznych wg potrzeb, zastosowania zalecanych materiałów złącznych i uszczelniających 
obudowy składowe. Wszelkie zaczepy, ucha oraz wzmocnienia transportowe montować zgodnie 
z instrukcją producenta obudów. Należy stosować wszelkie zaprojektowane pomocnicze 
elementy systematyzujące porządek wewnątrz rozdzielnicy (uchwyty, prowadnice i koryta 
kablowe, maskownice, panele szczotkowe itp.) oraz stosować odpowiednie zabezpieczanie 
elementów po obróbce mechanicznej (zaprawki). Listwy oraz linki uziemienia powinny wyróżniać 
się odpowiednimi kolorami, zgodnie z PN-EN 60446:2004. 

2.2.7. WYPOSAŻENIE WEWNĘTRZNE ROZDZIELNIC 

Skład zestawu elementów wewnętrznych rozdzielnicy określa projekt, jednocześnie 
wykonujący prefabrykację powinien sprawdzić czy wszystkie zaprojektowane elementy 
wyposażenia wewnętrznego posiadają nadany przez wytwórcę certyfikat zgodności lub aprobatę 
techniczną bądź deklarację zgodności. Należy przestrzegać stosowania tylko takich zamienników 
elementów wewnętrznych rozdzielnicy, które wymieniane są jako marka referencyjna. Osprzęt 
ten należy montować do obudowy za pomocą: płyty montażowej lub płyty zabudowy, szyn lub 
belek nośnych zunifikowanych lub zaprojektowanych, półek i szuflad. Połączenia wewnętrzne 
elementów należy wykonywać za pomocą: szyn poprzez zaciski szynowe, szyn elastycznych, 
zacisków przyłączeniowych lub przewodów. Przewody o przekroju żyły do 2,5 (4) mm2 należy 
pocynować, natomiast na przewody powyżej 4 mm2 należy montować końcówki kablowe wg 
instrukcji producenta. 

2.2.8. ELEMENTY MOCUJĄCE ROZDZIELNICE 

Wykonujący montaż rozdzielnicy lub każdego z jej segmentów powinien sprawdzić czy 
wszystkie zaprojektowane elementy mocujące posiadają nadany przez wytwórcę certyfikat 
zgodności lub aprobatę techniczną bądź deklarację zgodności. 

Podstawowe sposoby montażu: 
 zabetonowanie w podłożu lub ścianie przygotowanych w obudowie kotew stalowych, 
 osadzenie w podłożu przy użyciu kołków kotwiących lub rozporowych (otwory  

do mocowania przygotowane w obudowie), 
 przykręcenie za pomocą materiałów złącznych lub przyspawanie do przygotowanej konstrukcji 

wsporczej. 

2.2.9. UZIOMY 

Dodatkowe - montowane, jeśli rezystancja uziomu naturalnego jest zbyt duża,  
a odległość do sąsiedniego uziomu naturalnego przekracza 10 m. Rezystancja uziomu 
dodatkowego musi być mniejsza od dwukrotnej wartości rezystancji wymaganej dla danego typu 
uziomu i zgodna z wymaganiami zawartymi w poszczególnych arkuszach normy. 

Sztuczne - montowane, jeśli rezystancja uziomu naturalnego jest zbyt duża; wtedy przy jego 
układaniu należy uwzględnić następujące zasady: 

 Zalecane jest wykonanie uziomu fundamentowego, 
 Uziomy poziome układać na głębokości nie mniejszej niż 0,6 m, 
 Unikać układania pod warstwą nie przepuszczającą wody np. asfalt, glina, beton, 
 Kąty pomiędzy promieniami uziomu powinny być większe od 60°, 
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 Miejsce układania powinno być oddalone co najmniej o 1,5 m od wejścia do budynku, przejść dla 
pieszych oraz metalowych ogrodzeń, 

 Najwyższa część uziomu pionowego powinna znajdować się co najmniej na głębokości 0,5 m przy 
długości ponad 2,5 m, 

 Maksymalna długość pojedynczego uziomu sztucznego powinna być mniejsza  
niż 35 m dla gruntów o rezystywności < 500 Qm i 60 m dla gruntów o rezystywności  
> 500 Qm. 

2.2.10. WEWNĘTRZNY OSPRZĘT OCHRONNY 

Połączenia wyrównawcze - najważniejszym elementem jest szyna wyrównawcza,  
do której dołączone są wszelkie urządzenia i instalacje metalowe. Elementy łączące urządzenia i 
instalacje z szyną przedstawia.  

Połączenia wyrównawcze ochronnikowe - odgromniki zaworowe, iskierniki separacyjne lub 
systemy mieszane. 

Ograniczniki przepięć - stanowią ochronę urządzeń końcowych aparatów i instalacji 
elektrycznych przed niedopuszczalnie wysokimi przepięciami i/lub przeznaczone  
do wyrównywania potencjałów. Istnieje możliwość ochrony centralnej dla całej instalacji 
elektrycznej wewnętrznej lub wybranych elementów. 

2.2.11. KABLE ELEKTROENERGETYCZNE I SYGNALIZACYJNE - RODZAJE I UKŁADY 

Izolacja żył - jako izolację stosuje się papier, gumę i tworzywa sztuczne. 

Izolacja papierowa wykonana jest z taśm z papieru kablowego przesyconego syciwem 
elektroizolacyjnym, dla polepszenia własności dielektrycznych i utrudnienia procesu 
zawilgocenia izolacji. Syciwa mogą być ściekające (dla kabli układanych standardowo) lub 
nieściekające (dla kabli układanych przy dużych różnicach poziomów) - kable  
te dodatkowo zabezpiecza powłoka (pancerz ołowiany). 

Powłoka - chroni izolację kabla przed czynnikami zewnętrznymi, głównie wilgocią szkodliwymi 
związkami chemicznymi, podwyższa także bezpieczeństwo użytkowania kabla w określonym 
środowisku. Stosuje się powłoki metalowe: ołowiane i aluminiowe oraz z taśm stalowych lub z 
tworzyw sztucznych. Obecnie coraz szersze zastosowanie znajdują kable z powłoką z tworzyw 
sztucznych usieciowanych, o zwiększonej odporności na działanie ognia - klasa ich 
ognioodporności zawarta jest w symbolu kabla np. (N)HXH FE180/E90 0,6/1 kV. 

Wypełnienie - materiał izolacyjny, stosowany pomiędzy żyłami kabla a powłoką w celu 
ograniczenia możliwości jonizacji powietrza w przestrzeni wnętrza kabla. Jako wypełnienie 
stosuje się: papier, tworzywa sztuczne, materiały włókno pochodne nasycone olejami. 

Pancerz - stosowany dla ochrony kabla przed uszkodzeniami mechanicznymi, w formie drutów 
lub taśm stalowych zabezpieczonych przed korozją np. ocynkowanych, nawiniętych spiralnie na 
osłonę powłoki kabla. 

Osłona zewnętrzna - (warstwa wytłoczona lub zewnętrzny obwój) chroni kabel przed szkodliwym 
wpływem czynników chemicznych i wilgoci. Osłony wykonuje się  
z materiałów włókno pochodnych, pokrytych warstwą polewy ochronnej lub z tworzyw 
sztucznych (polwinitu lub polietylenu). 

Oznaczenia kabli - w celu łatwiejszego rozróżniania i identyfikacji kabli opracowano krajowe 
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systemy oznaczania kabli, różniące się między sobą symboliką zwykle zbieżne z zawartością 
informacji o danym kablu np. polskie oznaczenie OWY 300/500V  
i odpowiednik wg symboliki DIN: H05VV-F. W opisie symbolami zawarte  
są najczęściej dane na temat: materiału żył, typu izolacji, ochronności ogniowej (lub  
o rozprzestrzenianiu się ognia), typu powłoki, izolacji, opancerzenia, rodzaju syciwa, typu żył 
specjalnych itp., za symbolem literowym umieszcza się symbol cyfrowy, zawierający dane o 
napięciu fazowym i międzyprzewodowym oraz na końcu symbolu ilość i przekrój żył. 

3. WARUNKI PRZYJĘCIA NA BUDOWĘ MATERIAŁÓW DO ROBÓT MONTAŻOWYCH I PREFABRYKACJI 
ROZDZIELNIC 

Wyroby do robót montażowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące 
warunki: 

 są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej (szczegółowej) SST, 

 są właściwie oznakowane i opakowane, 
 spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 
 producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatów 
również karty katalogowe wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

 niedopuszczalne jest stosowanie do robót montażowych - wyrobów i materiałów nieznanego 
pochodzenia. 

 przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem  
do dziennika budowy. 

3.1. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIAŁÓW DO MONTAŻU INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 

Wszystkie materiały pakowane powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z 
instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczególności kable  
i przewody należy przechowywać na bębnach (oznaczenie „B”) lub w krążkach (oznaczenie „K”), 
końce przewodów producent zabezpiecza przed przedostawaniem się wilgoci do wewnątrz i 
wyprowadza poza opakowanie dla ułatwienia kontroli parametrów (ciągłość żył, przekrój). 
Pozostały sprzęt, osprzęt i oprawy oświetleniowe wraz z osprzętem pomocniczym należy 
przechowywać w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczególnie 
należy chronić przed wpływami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem. 
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być suche i 
zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

 

4. SPRZĘT 

4.1. SPRZĘT DO WYKONANIA ZADANIA 

 Dla wykonania przedmiotowego zadania z odpowiednią jakością Wykonawca powinien mieć do 
dyspozycji następujące maszyny i sprzęt: 

 samochód dostawczy  
 rusztowanie  
 zestaw prądotwórczy 



 

Projekt p.n. „Transformacja kształcenia zawodowego przyszłością Konina” realizowany w ramach Programu Regionalnego Fundusze 
Europejskie dla Wielkopolski 2021-2027, Priorytet 10: Sprawiedliwa transformacja Wielkopolski Wschodniej, Działanie 10.1 Rynek pracy, 
kształcenie i aktywne społeczeństwo wspierające transformację gospodarki.  

114 
 

 zestaw narzędzi i elektronarzędzi do montażu instalacji 
 miernik do pomiaru rezystancji izolacji 
 miernik do pomiaru skuteczności zerowania 
 miernik do pomiaru rezystancji uziemień 
 luxomierz 

 

 Na środkach transportu przewożone materiały i elementy powinny być zabezpieczone przed ich 
przemieszczeniem i układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi poprzez wytwórcę danego 
towaru. 

5. TRANSPORT 

5.1. TRANSPORT MATERIAŁÓW 

 Wykonawca przystępujący do wykonania zadania winien wykazać się możliwością korzystania z 
następujących środków transportu - samochodu dostawczego. 

 Na środkach transportu przewożone materiały i elementy powinny być zabezpieczone przed ich 
przemieszczaniem, układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwórcę dla 
poszczególnych elementów. 

6. WYKONYWANIE ROBÓT 

 Wszystkie roboty należy wykonać zgodnie z projektem, z przywołanymi normami, PBUE oraz zgodnie 
ze sztuką przez uprawnionych elektromonterów pod nadzorem kierownika robót i inspektora 
nadzoru. 

6.1. MONTAŻ INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ  

          W obiekcie projektowana jest nowa instalacja elektryczna oświetlenia podstawowego, gniazd 
wtyczkowych 230V/400V, zasilania urządzeń technologicznych, sieci strukturalnej  
w kat.6. oraz instalacji niskoprądowych. Instalację wykonać jako podtynkową, a w wolnych 
przestrzeniach miedzy sufitowych lub w szachtach technicznych, przewody prowadzić rurkach lub 
korytach kablowych. Instalacje elektryczne wykonać kablami typu YKXs / przewodami 
bezhalogenowymi HDHp-J(O) B2ca, w izolacji 0,6/1kV, 450V/750V. Gniazda montować na wysokości 
podanej na rysunkach. W razie potrzeby szczegóły uzgadniać  
z Inwestorem na etapie realizacji.  

 

Zakres robót obejmuje: 
 roboty demontażowe istniejących instalacji elektrycznych, 
 wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montażu osprzętu, 
 roboty przygotowawcze o charakterze ogólnobudowlanym jak: kucie bruzd w podłożu, przekucia ścian 

i stropów, osadzenie przepustów, zdejmowanie przykryć kanałów instalacyjnych, wykonanie ślepych 
otworów poprzez podkucie we wnęce albo kucie ręczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne 
otworów w sufitach, ścianach lub podłożach, 

 osadzenie kołków osadczych plastikowych oraz dybli, śrub kotwiących lub wsporników, konsoli, 
wieszaków wraz z zabetonowaniem, 

 montaż na gotowym podłożu elementów osprzętu instalacyjnego do montażu kabli  
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i przewodów, 
 puszki powinny być osadzone na takiej głębokości, aby ich górna (zewnętrzna) krawędź  

po otynkowaniu ściany była zrównana (zlicowana) z tynkiem, 
 przed   zainstalowaniem   należy   w   puszce   wyciąć   wymaganą   liczbę   otworów dostosowanych 

do średnicy wprowadzanych rur, 
 koniec rury powinien wchodzić do środka puszki na głębokość do 5 mm, 
 wciąganie do rur instalacyjnych i kanałów zakrytych drutu stalowego o średnicy 1,0 do 1,2 mm dla 

ułatwienia wciągania kabli i przewodów wg dokumentacji projektowej  
i specyfikacji technicznej (szczegółowej) SST, układanie (montaż) kabli i przewodów zgodne z ich 
wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej  
i specyfikacji technicznej (szczegółowej) SST. W przypadku łatwości wciągania kabli  
i przewodów, wciąganie drutu prowadzącego, stalowego nie jest konieczne. Przewody muszą być 
ułożone swobodnie i nie mogą być narażone na naciągi i dodatkowe naprężenia, 

 oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegółowej) 
SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe  
i bezpieczeństwa przy współdziałaniu człowieka z maszyną oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia 
identyfikacyjne przewodów barwami albo cyframi, w przypadku braku takich wytycznych), 

 roboty o charakterze ogólnobudowlanym po montażu kabli i przewodów jak: zaprawianie bruzd, 
naprawa ścian i stropów po przekuciach i osadzeniu przepustów, montaż przykryć kanałów 
instalacyjnych, 

 przeprowadzenie prób i badań zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz  
PN-E-04700:1998/Az1:2000. 

6.2. MONTAŻ OPRAW OŚWIETLENIOWYCH I OSPRZĘTU ELEKTROINSTALACYJNEGO  

 Te elementy instalacji montować w końcowej fazie robót, aby uniknąć niepotrzebnych zniszczeń i 
zabrudzeń. Oprawy do stropu montować wkrętami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kołkach 
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzętu instalacyjnego, urządzeń i odbiorników 
energii elektrycznej montowanego na ścianach. Montaż opraw należy wykonywać przy pomocy 
rusztowania lub drabin. Każdą oprawę przed zamontowaniem należy podłączyć do sieci i sprawdzić 
jej działanie. Oprawy należy montować po uprzednim przygotowaniu przewodów zasilających, należy 
zachować prawidłowość barw przewodów tzn. 

 zielono-żółty – przewód ochronny 
 niebieski – przewód neutralny 
 czarny – przewód prądowy 

 

Należy zapewnić równomierne obciążenie faz linii zasilających przez odpowiednie 
przyłączanie odbiorów 1-fazowych. Mocowanie puszek w ścianach i gniazd wtykowych  
w puszkach powinno zapewniać niezbędną wytrzymałość na wyciąganie wtyczki i gniazda. Gniazda 
wtykowe i wyłączniki należy instalować w sposób nie kolidujący z wyposażeniem pomieszczenia. W 
sanitariatach należy przestrzegać zasady poprawnego rozmieszczania sprzętu z uwzględnieniem 
przestrzeni ochronnych. Położenie wyłączników klawiszowych należy przyjmować takie, aby w całym 
pomieszczeniu było jednakowe. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym należy instalować w takim 
położeniu, aby styk ten występował  
u góry. Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych należy podłączać w taki sposób, aby przewód 
fazowy dochodził do lewego bieguna, a przewód neutralny do prawego bieguna. Przewód ochronny 
będący żyłą przewodu wielożyłowego powinien mieć izolację będącą kombinacją barwy zielonej i 
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żółtej.  

Oprawy i osprzęt elektroinstalacyjny należy mocować w sposób wskazany przez producenta 
opraw, po wprowadzeniu do nich przewodów zasilających i ustawieniu ich  
w położenie pracy.  

Typy opraw, trasy przewodów oraz sposób ich prowadzenia wykonać zgodnie  
z planami instalacji i schematami. 

6.3. INSTALACJA POŁĄCZEŃ WYRÓWNAWCZYCH  

Dla uziemienia urządzeń i przewodów, na których nie występuje trwale potencjał elektryczny, 
należy wykonać instalacje połączeń wyrównawczych. Instalacja ta składa  
się z połączenia wyrównawczego: głównego (główna szyna wyrównawcza), miejscowego 
(dodatkowego - dla części przewodzących, jednocześnie dostępnych) i nieuziemionego. Elementem 
wyrównującym potencjały jest przewód wyrównawczy. Połączenia wyrównawcze główne i miejscowe 
należy wybrać łącząc przewody ochronne z częściami przewodzącymi innych instalacji. Połączenia 
wyrównawcze główne należy wykonać  
na parterze. Do głównej szyny uziemiającej podłączyć rury ciepłej i zimnej wody, centralnego 
ogrzewania itp., sprowadzając je do wspólnego punktu - głównej szyny uziemiającej. W przypadku 
niemożności dokonania połączenia bezpośredniego, pomiędzy elementami metalowymi, należy 
stosować iskierniki. Dla instalacji połączeń wyrównawczych w rozdzielnicach zasilających zewnętrzne 
obwody oświetleniowe należy stosować odgromniki zaworowe pomiędzy przewodami fazowymi a 
uziemieniem instalacji piorunochronnej. 

6.4. MONTAŻ ROZDZIELNIC ELEKTRYCZNYCH  

Przeprowadzenie prefabrykacji rozdzielnicy dokonuje się w oparciu o projekt techniczny, 
uwzględniający wymagania stawiane wyrobowi. Do najważniejszych wymogów należą: stopień 
ochrony, ilość wolnego miejsca do montażu, lokalizacja (rodzaj pomieszczenia) typ rozdzielnicy, dane 
dotyczące sieci zasilającej, miejsce zasilania  
i odpływów oraz przekroje kabli, specyfikacja wyposażenia. Po skompletowaniu wszystkich 
potrzebnych wg specyfikacji elementów rozdzielnicy należy dokonać mocowania i połączeń aparatów 
i urządzeń wg zaleceń producentów. Prefabrykacja rozdzielnicy elektrycznej powinna uwzględniać 
wszelkie wytyczne projektanta co do wymaganych cech obudowy,  
a w szczególności: 
 stopień ochronności, 
 wymiary zewnętrzne każdego elementu obudowy, 
 typ rozdzielnicy ze względu na sposób montażu: wolnostojąca, przyścienna, naścienna, 

wnękowa 
 typ rozdzielnicy ze względu na napięcie robocze: średniego napięcia, niskiego napięcia, 

słaboprądowa, 
 sposób zasilania i odpływu: „od góry” lub „od dołu”, 
 typ przyłączenia do instalacji: płyty przepustowe, dławice, zaciski, przyłączenie bezpośrednie, 
 sposób mocowania wyposażenia w obudowie: płyty montażowe i osłonowe, elementy 

dystansowe, szyny nośne zunifikowane lub zaprojektowane, opracowane wg wymagań normy 
PN-EN 60439, 

 rodzaj materiału i kolor elementów obudowy, 
 sposób zabezpieczenia przed dostępem osób nieuprawnionych, opracowane  

wg wymagań normy PN-EN 60439, 
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 kompletność montażu wyposażenia dodatkowego, 
 kompletność i prawidłowość opisów oraz znaków wytypowanych dla danej rozdzielnicy; znaki 

znajdujące się wewnątrz i na zewnątrz rozdzielnicy, 
 oznakowanie aparatury i okablowania w rozdzielnicy winno być wykonane w sposób czytelny 

najlepiej przy pomocy drukarki i nie powinno zakrywać danych technicznych aparatów i 
osprzętu, 

 w każdej rozdzielnicy (najlepiej w drzwiczkach) powinna znajdować się kieszeń przeznaczona na 
rysunek schematu rozdzielnicy. 

 

Rozdzielnica elektryczna musi spełniać wymogi PN-EN 60439 (zgodnej  
z międzynarodową IEC-439-1). Wymagane jest świadectwo badań dla prefabrykowanej rozdzielnicy 
lub sterownicy, zgodne z ww. wymogami normy. Rozdzielnica przeznaczona do zainstalowania na 
terenach budów musi spełniać wymogi norm PN-EN 60439. Rozdzielnica przeznaczona do 
zainstalowania w miejscach ogólnodostępnych musi spełniać wymogi normy PN-EN 60439. 
Rozdzielnica powinna być wyposażona w maskownicę z tworzywa sztucznego, chroniącą przed 
skutkami napięcia dotykowego, jeśli występuje możliwość kontaktu bezpośredniego z elementami 
pod napięciem. Wszystkie konstrukcje przyścienne rozdzielnic powinny zapewniać dostęp do 
kompletu elementów wykonawczych od frontu.  

Przy konstruowaniu rozdzielnicy należy przewidzieć rozwiązanie pozwalające  
na ewentualną rozbudowę układu, bez konieczności zmiany systemu rozdzielnic  
(w przypadku, kiedy pozostawiona np. dwudziestoprocentowa rezerwa miejsca okaże się 
niewystarczająca). Sposób rozmieszczenia montowanego wewnątrz wyposażenia powinien 
uwzględniać zasadę jednorodności w ramach wydzielonego segmentu rozdzielnicy oraz 
równomierności rozkładu w ramach dysponowanej powierzchni. Na drzwiach rozdzielnicy 
(sterownicy) winien znajdować się szyld z nazwą rozdzielnicy zgodną z nazwą rozdzielnicy ze 
schematu głównego zasilania budynku. Szyld winien być przymocowany w sposób trwały. 

 

Zakres robót obejmuje: 
 przemieszczenie w strefie montażowej 
 rozpakowanie 
 ustawienie na miejscu montażu wg projektu 
 wyznaczenie miejsca zainstalowania 
 trasowanie 
 wykonanie ślepych otworów poprzez podkucie we wnęce albo kucie ręczne lub mechaniczne, 

wiercenie mechaniczne otworów w sufitach, ścianach lub podłożach 
 osadzenie   kołków   osadczych   plastikowych   oraz   dybli,   śrub   kotwiących   lub wsporników 

wraz z zabetonowaniem 
 montaż   wraz   z   regulacją   mechaniczną   elementów   odmontowanych   na   czas 

mocowania (drzwiczki, klamki, zamki, pokrywy) 
 podłączenie uziemienia 
 sprawdzenie    prawidłowości    usytuowania   w   pomieszczeniu,    w  szczególności 

zachowania minimalnych szerokości przejść i dróg ewakuacyjnych 
 sprawdzenie prawidłowości działania po zamontowaniu 
 przeprowadzenie prób i badań 
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Przy podłączaniu rozdzielnicy do instalacji elektrycznej należy pamiętać aby wszystkie kable 
odpływowe wyposażyć w szyldy z adresami, warunek ten jest szczególnie ważny przy dużej ilości kabli 
odpływowych. 

6.5. MONTAŻ INSTALACJI UZIEMIAJĄCEJ 

Zakres robót obejmuje: 
 przemieszczenie w strefie montażowej, 
 złożenie na miejscu montażu wg projektu, 
 wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montażu 

osprzętu, 
 roboty przygotowawcze o charakterze ogólnobudowlanym jak: wykopy liniowe lub jamiste 

wraz z zasypaniem, wyprawki pokrycia dachu, kucie bruzd w podłożu, przekucia ścian i 
stropów, osadzenie przepustów, zdejmowanie przykryć kanałów instalacyjnych, wykonanie 
ślepych otworów poprzez podkucie we wnęce albo kucie ręczne lub mechaniczne, wiercenie 
mechaniczne otworów w ścianach, podłożach, lub sufitach 

 osadzenie kołków plastikowych oraz dybli, śrub kotwiących lub wsporników, zacisków, złączek 
wraz z zabetonowaniem, 

 oznakowanie zgodne z wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
(szczegółowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2022 Zasady podstawowe i bezpieczeństwa 
przy współdziałaniu człowieka z maszyną oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia 
identyfikacyjne przewodów barwami albo cyframi),  
w przypadku braku takich wytycznych, 

 przeprowadzenie prób i badań zgodnie z PN-IEC 60364-6:2016-07 oraz  
PN-E-04700:1998/ Az1:2000. 

6.6. MONTAŻ INSTALACJI POŁĄCZEŃ WYRÓWNAWCZYCH  

Dla uziemienia urządzeń i przewodów, na których nie występuje trwale potencjał elektryczny, 
wykonać instalacje połączeń wyrównawczych. Instalacja składa się  
z połączenia wyrównawczego: głównego (główna szyna wyrównawcza), miejscowego (dodatkowego 
- dla części przewodzących, jednocześnie dostępnych) i nieuziemionego. Elementem wyrównującym 
potencjały jest przewód wyrównawczy. Wykonać połączenia wyrównawcze główne i miejscowe 
łączące przewody ochronne z częściami przewodzącymi innych instalacji. Połączenia wyrównawcze 
główne wykonać na najniższej kondygnacji budynku tj. na parterze. Do głównej szyny uziemiającej 
podłączyć rury ciepłej i zimnej wody, centralnego ogrzewania itp., sprowadzając je do wspólnego 
punktu. W przypadku niemożności dokonania połączenia bezpośredniego, pomiędzy elementami 
metalowymi, należy stosować iskierniki.  

6.7. UKŁADANIE KABLI I PRZEWODÓW W BUDYNKACH  

Wszelkie typy kabli z wyjątkiem, posiadających osłonę ochronną włóknistą układa się 
bezpośrednio na ścianach lub sufitach, na konstrukcjach wsporczych osadzonych  
w elementach konstrukcyjnych budynku oraz kanałach. Szczególną uwagę należy zwrócić przy 
przejściach kabli przez ściany i stropy z zastosowaniem przepustów kablowych. Rura lub specjalny 
przepust powinny być zabetonowany lub wmurowane w otwór, oba końce uszczelnione materiałem 
niepalnym na długości 8 cm dla stropów i 10 cm dla ścian. Skrzyżowania kabli należy wykonać w taki 
sposób, aby minimalne odległości pomiędzy kablami wynosiły: 5 cm dla kabli na napięcie do 1 kV i 15 
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cm dla kabli na napięcie powyżej 1 kV. Odległości minimalne od rurociągów podaje N SEP-E-004 i 
wynoszą od 20 do 150 cm. Jeśli nie można spełnić warunków minimalnej odległości, podanych w 
normie  
jw., należy bezwzględnie prowadzić kable w rurach ochronnych. 

7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

7.1. OGÓLNA ZASADY KONTROLI ROBÓT  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” Szczegółowy wykaz oraz 
zakres pomontażowych badań kabli i przewodów zawarty jest  
w PN-IEC 60364-6:2016-07 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Szczegółowy wykaz oraz zakres badań 
pomontażowych i kontrolnych instalacji piorunochronnych i uziemień zawarty jest w normach 
PN-EN 62305-3:2011, PN-HD 60364-6:2016  
i PN-E-04700:1998/Az1:200. Szczegółowy wykaz oraz zakres pomontażowych badań rozdzielnic 
zawarty jest w PN-EN IEC 61439-1:2021 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Szczegółowy wykaz oraz 
zakres pomontażowych badań kabli i przewodów zawarty jest  
w PN-HD 60364-6:2016 i PN-E-04700:1998/Az1:2000 

7.2. SZCZEGÓŁOWE ZASADY KONTROLI JAKOŚCI ROBÓT   

Szczegółowe zasady kontroli jakości robót polegają na sprawdzeniu: 
 zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym 
 zgodności połączeń z podanymi w dokumentacji powykonawczej 
 stanu kanałów i listew kablowych, kabli i przewodów, osprzętu instalacyjnego  

do kabli i przewodów, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych 
materiałów 

 sprawdzenie ciągłości wszelkich przewodów występujących w danej instalacji 
 poprawności wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji elektrycznej 

potwierdzonych protokołem przez wykonawcę montażu 
 poprawności wykonania montażu sprzętu instalacyjnego, urządzeń i odbiorników energii 

elektrycznej 
 poprawności zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oświetleniowych 
 pomiarach rezystancji izolacji 
 napisów informacyjno-ostrzegawczych 
 działania   przyrządów   kontrolno-pomiarowych    i    rejestrujących   (liczniki    energii 

elektrycznej) 
 stanu ochrony przeciwporażeniowej 
 sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych 
 poprawności wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych 

protokołem przez wykonawcę montażu 
 poprawności     wykonania     i     zabezpieczenia     połączeń     śrubowych     instalacji 

piorunochronnych i uziemień, potwierdzonych protokołem przez wykonawcę montażu 
 pomiarach    rezystancji    instalacji    lub    jej    elementów,    zgodnie    z    zasadami 

przeprowadzania badań 

 

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje się przy prądzie przemiennym np. metodą techniczną 
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przy użyciu woltomierza, którego wewnętrzna impedancja musi wynosić minimum 200 Q/V (dla 
zasilania z sieci), oraz źródło prądu powinno być izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez 
transformator dwu uzwojeniowy. Rezystancja izolacji obwodów nie powinna być mniejsza niż 50 MΩ. 
Rezystancja izolacji poszczególnych obwodów wraz z urządzeniami nie powinna być mniejsza niż 20 
MΩ. Pomiaru należy dokonać miernikiem rezystancji instalacji o napięciu 1 kV. Po wykonaniu oględzin 
należy sporządzić protokoły z przeprowadzonych badań zgodnie z wymogami zawartymi w normie PN-
IEC 60364-6-61:2000. 

7.3. ZASADY POSTĘPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI I MATERIAŁAMI  

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymagań dokumentacji 
projektowej oraz podane w odpowiednich punktach specyfikacji, zostaną odrzucone. Jeśli materiały 
nie spełniające wymagań zostały wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru 
Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne wystąpienie Wykonawcy Inspektor 
nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jakość funkcjonowania instalacji i 
ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość. 

8. OBMIAR ROBÓT 

8.1. JEDNOSTKA OBMIAROWA 

Obmiaru robót dokonuje się z natury (wykonanej roboty) przyjmując jednostki miary 
odpowiadające zawartym w dokumentacji i tak: 

 dla osprzętu montażowego dla kabli i przewodów: szt., kpl., m, 
 dla kabli i przewodów: m, 
 dla sprzętu łącznikowego: szt., kpl., 
 dla opraw oświetleniowych: szt., kpl., 
 dla urządzeń i odbiorników energii elektrycznej: szt., kpl. 
 dla rozdzielnicy: szt., kpl., 
 dla osprzętu montażowego w rozdzielnicy: szt., kpl., m, 
 dla aparatów montażowych w rozdzielnicy: szt., kpl., 
 dla osprzętu montażowego dla instalacji uziemiającej: szt., kpl., m, 
 dla urządzeń systemów instalacji niskoprądowych i technologicznych: szt., kpl., m,  

 

 W specyfikacji technicznej szczegółowej dla robót montażowych instalacji elektrycznej opracowanej 
dla konkretnego przedmiotu zamówienia, można ustalić inne szczegółowe zasady przedmiaru i 
obmiaru przedmiotowych robót. W szczególności można przyjąć zasady podane w katalogach 
zawierających jednostkowe nakłady rzeczowe  
dla odpowiednich robót. 

9. ODBIÓR ROBÓT 

9.1. OGÓLNE ZASADY ODBIORU ROBÓT 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST  
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg 
pkt. 6 dały pozytywne wyniki. 
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9.2. ODBIÓR ROBÓT ZANIKAJĄCYCH I ULEGAJĄCYCH ZAKRYCIU 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
 montaż przewodów podtynkowych  
 montaż tras kablowych, przepustów 
 montaż zewnętrznych linii kablowych 
 montaż uziemień 
 wykonanie połączeń 

9.3. DOKUMENTY DO ODBIORU KOŃCOWEGO ROBÓT 

 Do odbioru końcowego Wykonawca jest obowiązany przygotować, oprócz dokumentów 
wymaganych przez Inwestora 
 dokumentację powykonawczą 
 protokoły z dokonanych pomiarów:  

o ciągłości żył przewodów 
o rezystancji izolacji przewodów 
o skuteczności ochrony przeciwporażeniowej 
o natężenia oświetlenia podstawowego 

10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

10.1. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ 

Cena 1 m, 1 szt. lub 1 kpl. odpowiednio: 
 montaż instalacji elektrycznej 
 montaż osprzętu i opraw oświetlenia podstawowego 
 prace łączeniowe  
 montaż urządzeń z demontażu, tablice interaktywne, rzutniki itp. 
 montaż rozdzielni elektrycznych  
 pomiary elektryczne 
 sprawdzenie działania oświetlenia z pomiarem natężenia oświetlenia 
 uruchomienie i sprawdzenie działania urządzeń technologii tablice, wyświetlacze, rzutniki itp. 
 sprawdzenie działania urządzeń systemu KD, przywoławczej 

11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub 
odpowiednimi normami Krajów UE w zakresie przyjętym przez polskie ustawodawstwo. 

12. NORMY 
 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, 

jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. 
 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.  

w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów. 
 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.  w sprawie 

wykazu wyrobów służących zapewnieniu bezpieczeństwa publicznego lub ochronie zdrowia i życia 
oraz mienia, a także zasad wydawania dopuszczeń tych wyrobów do użytku  
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 PN-EN 12665:2018-08  Światło i oświetlenie. Podstawowe terminy oraz kryteria określania wymagań 
dotyczących oświetlenia. 

 PN-HD 60364-4-41:2017-09 Instalacje elektryczne niskiego napięcia. Instalacje dla zapewnienia 
bezpieczeństwa. Ochrona przed porażeniem elektrycznym. 

 N SEP-E-002 wyd. 2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje elektryczne  
w obiektach mieszkalnych. Podstawy planowania. 

 N SEP-E-004 wyd. 2014 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie  
i budowa. 

 PN-EN 12464-1:2012 Światło i oświetlenie -- Oświetlenie miejsc pracy -- Część 1: Miejsca pracy  
we wnętrzach 

 

 


