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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ogolnej (ST) sa wymagania ogo6lne dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z remontem lokalu zlokalizowanego przy ul. Armii
Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

W zakres prac wchodza:

- rozbidrka istniejgcych elementow tj. m.in. piece i trzony kominowe,
- rozbiorka oktadzin $ciennych i podlogowych,

- rozbidrka istniejacych sufitow podwieszanych,

- wykonanie oktadziny sufitowej z ptyt gipsowo-kartonowych,

- wykonanie tynkow,

- wykonanie malowania,

- wykonanie izolacji przeciwwodnej,

- wykonanie oktadzin z ptytek,

- wykonanie posadzek z paneli podtogowych na podtozu z ptyt OSB,
- wymiana stolarki,

- wykonanie izolacji termicznej,

- wykonanie $cianek dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamoéwienia i1 z
zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych technologicznie w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) 1 szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi
(SST). Szczegotowy zakres robdt dla danego obiektu zgodnie z projektem budowlanym.

Wszystkie roboty musza spetnia¢ wymagania zawarte w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Materialy uzyte do wykonania robot musza spelnia¢ wymagania producentéw, posiadac
deklaracj¢ oraz by¢ dopuszczone do uzytku w kraju.
Wszystkie prace musza by¢ wykonane zgodnie z opracowaniem projektowym, kartami
producentéw oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4. Terminy podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Oferta — zaakceptowany przez zamawiajagcego na etapie przetargu kosztorys realizacji
przedsigwziecia sporzadzany przez Wykonawce.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane wykonawcy przez inspektora
nadzoru dotyczace sposoby realizacji robot lub innych spraw zwigzanych zprowadzeniem
budowy.

Projekt — Opracowanie architektoniczno-budowlane zawierajace cz¢$¢ opisowa i rysunki
Projektant — osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem projektu lub jego czesci.

Przedmiar robét — wykaz robdt z podaniem ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.



Przetargowa dokumentacja projektowa — cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje¢, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inspektora nadzoru rejestr z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie
wyliczen, szkicow i1 ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

Specyfikacja techniczna (ST) — Zbiér wymagan organizacyjnych i technicznychstanowigcy
czes$¢ kontraktu

Wykonawca — jednostka organizacyjna bedaca zwycigzcg przetargu na realizacjeniniejszego
przedsigwzigcia

Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego spetienia przewidywanych
funkcji techiczno-uzytkowych.

Zamawiajacy — jednostka organizacyjna bedaca beneficjentem niniejszego przedsigwzigcia.
Inspektor nadzoru — Jednostka organizacyjna kontrolujgca przebieg inwestycji z ramienia
Zamawiajacego.

Kierownik budowy — osoba wyznaczana przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wyst¢powania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Kontrakt — Catos¢ dokumentéw obejmujgca Akt Umowy, List Akceptujacy Oferte, Warunki
ogélne 1 Warunki Szczeg6lne Kontraktu, Specyfikacje, Projekt oraz inne dokumenty
wymienione w Akcie Umowy

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Roboét, zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
Odpowiednia (bliska) zgodno$§¢ — zgodno$¢ wykonanych robot z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostat okre§lony — z przeci¢tnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie zumowa lub kontraktem orazza
jakos¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
kosztorysowa wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1
elementow robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach 1 wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytulu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i przestrzega¢ wszelkich przepisow wydanych przez
organy administracji panstwowej 1 samorzadowej, ktore sag w jakikolwiek sposob zwigzane z
zakresem prowadzonych robét.

Z.aKkres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materiatow, sprzetu, narzedzi, transportu i
dostaw, niezbednych do wykonania robot objetych umows, zgodnie z jej warunkami, PB,ST, i
ewentualnymi wskazoéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem
robot Wykonawca uporzadkuje plac budowy 1 przylegty teren, dokona rozliczenia wykonanych
robot i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia obioru i przedstawi



inwestorowi komplet dokumentéw budowy
Ochrona i utrzymanie robét

Podczas realizacji robot (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochron¢ robdt oraz mienia inwestora przekazanego razem z terenem
budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinnoby¢
prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byty w zadawalajagcym stanie,przez
caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasiezaniedba
utrzymanie, to na polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego powinien rozpocza¢ takie
roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z
winy Wykonawcy.

1.6. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety
SST.

Zamawiajacy przekaze wykonawcy warunki technicznie podtagczenia do mediow.

Za wszystkie uszkodzenia i1 zniszczenia od czasu przejecia placu budowy odpowiada
Wykonawca.

1.7. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy. W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach
poszczegbdlnych dokumentdéw nalezy skontaktowac si¢ z projektantem.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub uchybien w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa 1 SST. Wielkosci okreslone w dokumentacji
projektowej 1 w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materialéw 1 elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, arozrzuty
tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacja projektowa lub SST i maja wptyw na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli,
to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane iwykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

1.8. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisOw i norm



dotyczacych ochrony $srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikal uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania,

- miat szczeg6lny wzglad na prace sprzgtu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany
sprzet nie moze powodowac zniszczen w S$rodowisku naturalnym. Optaty 1 kary za
przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych $rodowiska,
obcigzajg Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajace z zaniedban w czasie
realizacji robodt, obcigzajg Wykonawce.

1.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne begdg skltadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym,
jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.10. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji 1 urzadzef zlokalizowanych na w

przedmiotowym lokalu. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem instalacji i urzadzen w czasie trwaniabudowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz be¢dzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez niego uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypeklieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie
Kontraktowe;.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone douzycia.
Nie wolno stosowaé¢ materialdow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu
wickszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robot musza mie¢ §wiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddzialywania tych materialoéw na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, a ichuzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla S$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie



Inwestor.
Utylizacja materialow szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Materiaty 1 technologie stosowane do wykonania robdt budowlanych muszg odpowiadac
materiatom wskazanym w dokumentacji technicznej, spetnia¢ postawione w nim wymagania
techniczne, normowe a takze estetyczne, posiada¢ stosowne atesty, aprobaty i certyfikaty
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Wszystkie materiaty winien zapewni¢ Wykonawca.

Materialy niecodpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i
wlasciwos¢ do robot 1 byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatbw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg
mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 dni przed uzyciem
materiatlu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora. Wybrany 1 zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez
zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do korzystania wytacznie z takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jako§¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, jakosci , programie zapewnienia lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Sprzg¢t bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub
wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowg. Sprzet spetnial bedzie przepisy dotyczace jego uzytkowania oraz
normy ochrony §rodowiska. Wykonawca dorgczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca poinformuje Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprz¢tu. Po akceptacji sprzgtu
przez Inspektora nadzoru, sprzgt nie moze by¢ w pézniejszym czasie zmieniony bez jego zgody.



4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca obowigzany jest stosowac¢ jedynie takie $rodki transportu, ktére nie wpltywaja
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wtasciwosci przewozonych materiatow.
Zabezpieczajagc material nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na ograniczenia zwigzane z
roztadunkiem na placu budowy. Liczba §rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos$¢
zastosowanych materialbw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obsluge geodezyjng przy
wykonywaniu wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub
przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wykonywaniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace
realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w
takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zapewnienia jakoSci
Na prosbe Inspektora nadzoru Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot,
mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujagce wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST. Program zapewnienia jakos$ci musi dotyczyc¢:
- organizacji wykonania robot, w tym terminu i sposobu prowadzenia robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,
- wyposazenie w sprzet 1 urzadzania do pomiaréw 1 kontroli,
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie,
- rodzaje 1 1lo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow.,
- sposob 1 procedure pomiardw i1 badan (rodzaj 1 czgstotliwos$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg jakosci robot 1 stosowanych materiatow.



Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajagc w to personel, laboratorium,
sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan
materialow oraz robot. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materialow
oraz robot z czestotliwos$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej 1 SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sg okre§lone w SST. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekc;ji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywal Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek

niedociggnigciach  dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych, jezeli niedociagnigcia te beda tak
powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robdt badanych materialdw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i1 prowadzeniem badan materialow i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne europejskie lub normy krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
o rodzaju, miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jako$ci 1 zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialow u Zrédta ich wytwarzania.Do
umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatlow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze¢ si¢
wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatow i robot z dokumentacja
projektowa 1 SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.5. Atesty jakoSci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakos$ci materialow przez Wykonawce, Inspektor moze dopuscic
do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$¢ z
warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia materiatu



dostarczona na budowe winna posiadac¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia
wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i1 okazywane Inspektorowi na
kazde zadanie.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby 1 materiaty, ktore:

— posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wilasciwych przepisow 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem
MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

— posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Normg lub aprobata
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktoérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.

— znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r.
(Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty s3 wymagane przez SST, kazda ich
partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

Ksigzka Obmiarow — rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie
faktycznego postgpu kazdego z elementdw Robot. Obmiary wykonywanych Robot
przeprowadza si¢ w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robdt i
wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Swiadectwa Jako$ci — Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty
zgodno$ci materiatow, orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewniania
jakos$ci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru Robdt. Winny by¢udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

Pozostale dokumenty budowy:

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru Robot,

- protokoty z narad 1 ustalen,

- korespondencj¢ na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio

zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora
Nadzoru 1 przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.
Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
ozakresie obmierzanych Robot 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robdt. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji

Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony w czasie okreslonym w Kontrakcie.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dluzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

7.3. Wykonywanie obmiaru robot

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda w sposob
zrozumialy 1 jednoznaczny. Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzg¢dzia
pomiarowe, posiadajace czytelng skale, jednoznacznie okreslajacg wykonany pomiar.
Wykonany obmiar robdt zawiera¢ bedzie:

- podstawe wyceny i opis robot,

- 1lo$¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),

- date obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr elementu, wykonanie szkicu pomocniczego, obmiar
robdt z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:

dhugos¢ x szerokos¢ x gltebokos¢ x wysokos¢ x 1lo§¢ = wynik obmiaru,

- 1lo$¢ robot wykonanych od poczatku budowy,

- dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonywane prace podlega¢ beda kontroli technicznej ze strony Inspektora nadzoru i
Zamawiajacego.

Prace podlegaja odbiorowi przez przedstawicieli inwestora, pod katem prawidlowosci
wykonania, zgodnos$ci z zasadami sztuki budowlanej i normami okreslajacymi warunki
wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujagcym odbiorom:
— odbiorowi robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na koncowej ocenie ilosci i



jakosci wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy) Robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartosci. Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniegcie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ Inspektor nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 8.3.1. W terminie siedmiu dni od daty
potwierdzenia gotowos$ci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawceg o dacie
rozpoczecia odbioru. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie pozniej niz przed uptywem
terminu okreslonego w umowie. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowe]
na podstawie przedtozonych dokumentoéw, wynikow badan i pomiardéw, oceny wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robot z PB, PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja
zapozna si¢ z realizacjg robot, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupehiajacych i
robot poprawkowych.

W  przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupehiajagcych komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji
1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo osob i
mienia, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong warto$¢ wykonanych robdt w
stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

8.3.1. Dokumenty obioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru Robot jest protokét odbioru
ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
wstepnego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujacedokumenty:

*  Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami orazdodatkowa,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

* Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupehiajace lub
zamienne).

*  Rejestr Obmiaréw

* Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéwzgodnie
z ST.



8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét. Dla pozycji kosztorysowych
wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w
danej pozycji Przedmiaru Robdt. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji
Kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢
na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot beda obejmowac:

- Robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami

- Warto$¢ zuzytych Materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu - Warto$¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi
kosztami

- Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie
nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Rozliczenie robot dodatkowych

Podstawg ptatnosci za rozliczenie robot dodatkowych jest cena jednostkowa, skalkulowana
przez Wykonawce za jednostke obmiaru, ustalong dla danej pozycji kosztorysowej. Cena
jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowych bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w
SST 1 dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

o Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.2017 poz.1332)

e Rozporzadzenie z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2015 poz. 1422)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdtbudowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2004 nr 202, poz. 2072)

e Obwieszczenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 10
maja 2013 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznychwykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013 poz.1129)

e Rozporzadzenie z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003 Nr 47, poz. 401)

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w



sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (Dz. U. 1997 nr 129,poz.

844)

Rozporzadzenie z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt ziemnych,

budowlanych 1 drogowych. (Dz. U. 2001 nr 118, poz. 1263)

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Finans6w z dnia 11 stycznia 2017 r. zmieniajace

rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji

maszyn 1 innych urzadzen technicznych do robot ziemnych, budowlanych i

drogowych (Dz. U. 2017 poz. 134)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika

budowy, montazu 1 rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego

dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953

z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 Nr
92,p0z.881)

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrze$nia 2016 .

w sprawie ogloszenia

jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2014 r. w

sprawie samodzielnych

funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U. 2014 poz. 1278)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w

sprawie sposobu

deklarowania wtlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-01
45111300-1 Roboty rozbiorkowe

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace robot rozbidrkowych zwigzanych z remontem lokalu zlokalizowanego przy ul. Armii
Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do
udzielenia zamowienia i z zawarcia umowy na wykonanie robdt opisanych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z robotami
rozbidrkowymi tj.:

- rozbidrka istniejgcych elementow tj. m.in. piece i trzony kominowe,

- rozbiorka oktadzin $ciennych i podtogowych,

- rozbidrka istniejgcych sufitow podwieszanych,

1.4. Terminy podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej
SST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa

budowlanego.

Roboty rozbiérkowe — roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw
wchodzacych w sktad istniejgcego obiektu budowlanego.

Odpady — kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sie, zamierza
pozby¢ lub do ich pozbycia jest zobowigzany.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w ST-00 w pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Nie dotyczy.



3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano A4 ST-00.
Roboty zwigzane z rozbidrka be¢da wykonywane recznie lub mechanicznie.
Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce.
Wykonawca powinien postugiwaé si¢ sprzetem zapewniajacym spelnienie wymogow
jakosciowych, ilosciowych 1 wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy
prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowaé uszkodzen pozostatych, nie
rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko 1 jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.
Zatadunek, transport jak i wyladunek materialdéw z rozbiorek musi odbywac si¢ z
zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci 1 bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy
robotach rozbiorkowych. Odpady porozbiorkowe beda wywozone w miare
postepowania robdt rozbiorkowych. Odpady porozbidrkowe beda tadowane do
kontenerow znajdujacych si¢ na terenie budowy lub na samochody ci¢zarowe
dojezdzajace do obiektu 1 wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybor $rodka
transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow tadunku i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy i na samej budowie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne robot rozbiorkowych

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano W SST-00.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz zgodnie z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami przepisoéw 1 norm, Specyfikacja oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Na budowie powinna znajdowac si¢ w oznaczonym miejscu apteczka oraz
numery telefonéw alarmowych. Roboty rozbidérkowe nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu
mechanicznego lub recznie w sposob okreslony przez Inspektora nadzoru. Material uzyskany z
rozbidrki zaladowaé¢ na samochody samowytadowcze i odwiez¢ na miejsce sktadowania,
przekazujac je do utylizacji wyspecjalizowanym przedsigbiorstwom. Teren po zakonczeniu
robdt rozbidrkowych powinien zosta¢ starannie uporzagdkowany. Wykonawca jest zobowigzany
do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji rozbiorek, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac wszelkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce w tym: ogrodzenia, porgcze, o§wietlenia, sygnaty,
wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony robot, wygody okolicznej spotecznos$ci oraz innych
0sob. Roboty rozbiorkowe nalezg do niebezpiecznych, dlatego teren, na ktorym si¢ odbywaja
nalezy ogrodzi¢ 1 oznakowac tablicami ostrzegawczymi.
Najczesciej wystepujace zagrozenia to:

- podraznienia bton §luzowych,
- uszkodzenia gltowy,

- upadek z wysokosci,

- uszkodzenia rak 1 nog,



- uszkodzenia stuchu.

5.2. Czynnosci przed rozpoczeciem prac rozbiorkowych

Przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych nalezy:

- przygotowa¢ urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatow, przyrzadow, narzegdzi i
odpadow,

- zaplanowac kolejnos¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci,

- przygotowaé niezbgdne pomoce warsztatowe, konieczne ochrony osobiste, np. okulary,
maski, ochronniki shuchu, itp.,

- przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy zapoznaé si¢ z lokalizacja ewentualnych medidéw i
odcig¢ ich doptyw, w szczegolnosci doptyw pradu elektrycznego.

- zapozna¢ z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

- wykona¢ ogrodzenie placu rozbidrki w zakresie niezb¢dnym dla realizacji rozbiorki oraz
odpowiednie oznakowanie informacyjne na ogrodzeniu placu rozbiérki.

- przygotowac zaplecze socjalno-bytowe.

5.3. Zasady BHP

Sposoby bezpiecznego wykonywania robdt rozbiorkowych reguluje Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401) - Rozdziat 18. W TRAKCIE
WYKONYWANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH NIE WOLNO:

- recznie przemieszczac 1 przewozi¢ cigzary o masie przekraczajacej ustalone normy,

- obslugiwa¢ urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,

- zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

- prowadzi¢ rob6t rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos$¢ przewrdcenia czesci konstrukeji,
- prowadzi¢ robot rozbidorkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie
deszczu, opadow $niegu oraz silnych wiatrow (przy predkosci przekraczajacej 10 m/s prace
nalezy bezwzglednie wstrzymac),

- prowadzi¢ robdt rozbidrkowych jesli na nizej potozonych kondygnacjach przebywajg ludzie,
- prowadzi¢ robot rozbidrkowych jednoczesnie na réznych kondygnacjach obiektu,

- dokonywac¢ rozbidrki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu.

— gromadzi¢ gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych
czesciach obiektu,

- wyrzuca¢ gruzu przez okna na zewnatrz.

Roboty rozbiorkowe nalezy:

- prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub zwalanie,
lub mechanicznie, stosujac hydrauliczne nozyce i mtoty, zaleznie od warunkéw miejscowych i
zgodnie z projektem organizacji robot,

- prowadzi¢ tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy no$ne konstrukcji.

- prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos$¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby
usuwanie jednego elementu nie wywolato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia si¢
innego,

- rozbiorke nalezy wykonywac niewielkimi odcinkami,

- przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowac atestowane zsuwnice pochylte
lub rynny zsypowe, zabezpieczone przed spadaniem lub wypadaniem gruzu, w miarg
mozliwosci transportujac go bezposrednio do konteneréw, w ktérych gruz bedzie mogt by¢
wywieziony na miejsce utylizacji.

- w czasie wykonywania rob6t rozbiorkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby
1 maszyny powinny znajdowac si¢ poza strefa niebezpieczna.



Przy wykonywaniu rob6t rozbidrkowych nalezy:

- uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nie uszkodzonych, prawidtowo
oprawionych,

- utrzymywac¢ w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi stuzacych do rozbiorki ,

- konieczne jest stosowanie srodkow ochrony indywidualnej,

- w razie niemoznos$ci uniknigcia w czasie trwania robot wigekszych ilosci pytu, pracownikow
nalezy zaopatrzy¢ w okulary ochronne przeciw pytowe a rozbierane konstrukcje zwilza¢ woda
Z wezy,

- W czasie trwania robot wszyscy pracownicy powinni stale pracowa¢ w kaskach ochronnych,

- robotnicy wykonujacy prace rozbiérkowe na wysokosci powyzej 4 m powinni by¢
zabezpieczeni pasami, przy czym lina od pasa musi by¢ przymocowana do czesci trwatych
budowli, nie rozbieranych w tym momencie (niezbg¢dne jest specjalistyczne badanie lekarskie
oraz przeszkolenie).

5.4. Organizacja robot

Kazdemu z pracownikow wchodzacych w sklad grupy nalezy $cisle wyznaczy¢ czynnosci i
podac¢ kolejnos¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni zna¢ przepisy BHP obowigzujace przy
robotach rozbiorkowych 1 wyburzeniowych, i1 zasady stosowanej przy tych robotach
sygnalizacji. Roboty powinny by¢ prowadzone pod stalym nadzorem osoby do tego
uprawnionej. Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy. Nalezy kazdorazowo
omowi¢ réwniez szczegotowo przyjeta sygnalizacje. Z przeprowadzenia szkolenia nalezy
sporzadzi¢ protokét z wyszczegolnieniem przeszkolonych osob. Protokél musza podpisaé
oprocz prowadzacego szkolenie rowniez przeszkolone osoby. Wykonawca jest rowniez
zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby posiadaja i uzywaja sprawny
sprzet ochrony osobistej 1 majg aktualne badania lekarskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w  SST-00.
Kontrola jako$ci robdt podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robot
rozbidrkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz
projektem budowlanym.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. Ilo$¢ robot
oblicza si¢ wedlug sporzadzonych z natury pomiarow z uwzglgdnieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i projekcie wyburzen.

Jednostkami obmiaru s3:
- dla robot rozbiorkowych 1 wyburzeniowych - [m3 ] metr szeScienny, [m2 ] metr kwadratowy
- dla wywozu gruzu i ztomu z rozbiorki - [t] tona (waga ztomu) oraz [m3 ] metr sze$cienny.

Prowadzenie szczegotowych obmiaréw robodt jest niezbedne tylko dla prac, ktore zgodnie z
zapisami umowy rozliczane beda na podstawie cen jednostkowych 1 ilosci rzeczywiscie
wykonanych rob6t i do nich si¢ odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu. Dla umow
ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
dla potrzeb wystawienia przejSciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT



Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do ich ilosci, jako$ci 1 wartosci oraz uporzadkowania terenu prac rozbiérkowych.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano W ST-00.
Rozliczenie rob6t bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robo6t i ich
koncowym odbiorze.
Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami
umowy. Podstawe¢ rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty za okreslony zakres
robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu 1 rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogltoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia.
(Dz. U. Nr 108, poz. 953)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. (Dz. U. Nr
47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH
SST - 02
45410000-4 TYNKOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z robotami tynkarskimi zwigzanymi z remontem lokalu
zlokalizowanego przy ul. Armii Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. ST-00.

1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres robo6t niniejszej SST obejmuje wykonanie tynkowania §cian wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Og6lne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST-00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentacji
projektowej oraz dokumentach odniesienia tj. normy i aprobaty techniczne).

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, oraz wodg¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.3. Zaprawa do naprawy peknieé i nieréwnosci

Tynk wyrownawczy i porowaty tynk podktadowy, ubogi w alkalia ,
wg instrukcji WTA 2-9-04/D oraz EN 998-1, do naktadania w pojedynczych warstwach o
grubosci do 40 mm.

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,0 kg/dm3

Czas przydatnos$ci do stosowania po wymieszaniu: > 1 godzina
Wytrzymatos¢ na $ciskanie: CS III

Nasigkliwos$¢ kapilarna: > 1,0 kg/m?2

Glebokos¢ wnikania wody: > 5 mm

Porowatos¢: > 50% ob;.

Reakcja na ogien (EN 998): Euroklasa A 1



2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowal cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolity 1
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi 1 sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu, na jako$s¢ wykonywanych rob6t i srodowisko. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robdt. Do wykonywania tynkéw stosowac standardowe
narzedzia tynkarskie lub elektronarzgdzia w postaci agregatu tynkarskiego ( stosowany przy
duzych powierzchnia tynkowania)

4. TRANSPORT
Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace tynkarskie

Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie poprzedzajace
prace. Powinny by¢ rowniez zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone o$cieznice
drzwiowe 1 okienne. Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, odpowiednio mocne, oczyszczone
z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy
podtoze zmoczy¢ czysta woda. Roboty tynkarskie nalezy wykonywac w temperaturze powyzej
5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkoéw zabezpieczajacych. Swiezo
wykonane tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez
zwilzanie woda.

Przed rozpoczegciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznos$ci od rodzaju podtoza:
W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na glebokos¢ 10-15 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych

Oczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda

Podloze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dtutami a nastepnie oczysci¢ z pytu 1 kurzu

Uktadanie roznego rodzaju tynkow skitada sie z kilku faz:
Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija
si¢ co 1,5 m wzdluz dlugosci 1 wysokosci $ciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje si¢



placki z zaprawy 1 wygtadza je réwno z gldowka gwozdzi. Nastgpnie miedzy plackami narzuca
si¢ pasy z zaprawy i §cigga je rowno z powierzchnig plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic
przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzacych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajacej 3+4 mm na $cianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej
lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe¢ tynku  wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
gesto§¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rOwnanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje si¢ za pomoca pac w
ksztatcie katownika.

Wykonania gtadzi. Gtadz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez
sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej thusta niz do narzutu i
mie¢ grubo$¢ 1+3 mm. Zaprawg¢ narzuca si¢ recznie 1 rozprowadza paca. Po stezeniu gladzi
zaciera si¢ ja packg drewniang, stalowa lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku.
W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajac go woda za pomoca pedzla.

W przypadku tynkow kat. II narzut powinien by¢ wyrdwnany i zatarty jednolicie na ostro, w
przypadku tynkoéw kat. III - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na
obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodna
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature
powyzej Soc; Po wyschnigciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkow
pogodowych) mozna powierzchni¢ tynku podda¢ dalszej obrébce: malowaé, tapetowac,
oktada¢ roznymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy
pamigtac, ze powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana odpowiednim §rodkiem (najlepie;j
- polecanym przez producenta tynku) przed przystapieniem do dalszej obrobki.

Gladz gipsowa jednowarstwowa

Do przygotowania gladkiego podloza pod malowanie nalezy powierzchni¢ tynku
wyszpachlowa¢ jednokrotnie szpachlowka gipsowg. Grubos$¢ gladzi gipsowej 1+3 mm.
Wilgotnos¢ podtozy gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych podtozy
— 8%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jako$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
techniczng

- minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa

- niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

- wypryski 1 spgcznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego, - peknigcia
powierzchni,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwale zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podloza;

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowga robdt tynkarskich jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbior materialow

Przed rozpoczg¢ciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepturg zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikow, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3. Odbior podloza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podloze powinno
by¢ czyste, odthuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny
muru ceglanego nie powinny by¢ wypeltnione zaprawg na gltgbokos$¢ 10-15 mm od lica muru,
podioza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4. Odbior wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacja techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawegdzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow,

- gladkos$¢ 1 stan powierzchni

— wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskow i specznien jest niedopuszczalne,
- przyczepnos¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnos$ci jest wykonanie zakresu robdt objetego niniejsza specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10109:1998 ,, Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”
PN-65/B-10101 ,,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”

PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-B-10106:1997 ,,Tynki 1 zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” PN-
B-06710:1996 ,, Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i
suchych mieszanek do tynkow szlachetnych”

PN-90/B-14501 ,,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu
budowy”

PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH
SST - 03
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z robotami malarskimi w lokalu zlokalizowanym przy
ul. Armii Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. ST-00.

1.3. Zakres robét objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot:

- przygotowanie powierzchni,
- zagruntowanie podloza,
- malowanie farbg w kolorze uzgodnionym z Inwestorem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i okre§leniami
podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 1 28 ustawy Prawo
Budowlane.

2. MATERIALY

2.1. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- terpentyna 1 benzyna - do farb i emalii olejnych

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczego6lnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem, o jako$ci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2. Farby

Pigmentowana farba na bazie emuls;ji silikonowej Spoiwo: emulsja niskoczasteczkowej zywicy
silikonowe;j

Pigmenty: pigmenty tlenkowe, odporne na $wiatlo 1 alkalia

Gestosé: 1,45-1,53 g/cm3 zaleznie od koloru

Lepkos$¢: odpowiednia do naktadania watkiem lub pedzlem Rozcienczalnik: woda

Odczyn pH: 8-9

Przepuszczalno$¢ pary wodnej wg DIN EN ISO 7783-2: sd < 0,05 m Wspdtczynnik
nasigkliwos$ci wg DIN EN ISO 1062-3: w < 0,1 kg/m2 <h0,5 Stopien potysku: matowy, o
charakterze mineralnym



Faktura powierzchni: gtadka

Wytrzymato$¢ na odrywanie na nowych podlozach: > 0,6 N/mm2 na zwietrzatych starych
powtokach malarskich: > 0,4 N/mm2

Sktonno$¢ do brudzenia si¢: niewielka

Klasa odpornosci pozarowej wg DIN 4102: klasa A2, materiat niepalny (posiada §wiadectwo
badan)

2.3. Inne

- §rodki gruntujace — zaleznie od rodzaju stanu podioza oraz wymagan producenta farb;
- §rodki czyszczace;

- papier $cierny;

- $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow;

- folie budowlane oraz tasmy.

Materialy uzupetliajgce musza spetlnia¢ wymogi okreslone w odpowiednich normach
panstwowych i powinny posiada¢ odpowiednie atesty i aprobaty. Niezaleznie od powyzszych
wskazan obowigzuja wszystkie uwarunkowania zawarte w kartach technicznych
proponowanych materiatow. Prace realizowac $cisle wg zalecen producenta materiatow.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych niniejsza ST winien wykazac si¢
mozliwo$cig korzystania z maszyn 1 sprzetu gwarantujacych wlasciwg tj. speiniajaca
wymagania ST jakos$ci robdt. Sprzet stosowany do robot malarskich powinien by¢ sprawny.
Roboty malarskie zgodnie ze wszystkimi przepisami technicznymi i BHP, przy uzyciu pedzli,
watkow lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Transport musi si¢ odbywaé zgodnie z przepisami obowigzujacym i w
transporcie drogowym lub kolejowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Malowanie
- emperatura podtoza i otoczenia, zarowno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania
poszczegbdlnych materialéw, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.
- Malowanie powierzchni nalezy wykona¢ dwukrotnie, uzywajac farby silikatowej lub
silikonowej mieszanej fabrycznie, $ciany nalezy pomalowa¢ w kolorach uzgodnionych z
Zamawiajacym. Farba dostarczana jest w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno taczy¢ jej
z innymi materiatami. Farb¢ mozna nanie$¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowg. Czas
wyschnigcia farby zaleznie od podloza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza od
okoto 2 do 6 godz.
- Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna
zawierac:
- informacje o ewentualnym $rodku gruntujagcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac, - sposob przygotowania farby do malowania,
- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np.: pedzle, watki, agregaty
malarskie),
- krotnos$¢ naktadania farby oraz zuzycie na 1m2 ,
- czas mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,



- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
- zalecenia w zakresie bhp.

- Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy zabezpieczy¢ folig okna, drzwi, parapety,
oktadziny $cienne. Po zakonczonych robotach foli¢ nalezy usungc.

- Prowadzenie rob6t wymaga od wykonawcy zapewnienia bezpieczenstwa osob postronnych i
uzytkownikéw budynku przez dostosowanie organizacji robot.

- Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania odpowiednich standardéw czystosci otoczenia
prowadzonych rob6t

- Podczas wykonywanych prac nalezy $cisle przestrzega¢ technologii stosowania produktéw
wg szczegotowych instrukeji zawartych w kartach technicznych producentéw.

- Stary tynk nalezy oczysci¢ za pomocg szczotek lub przy uzyciu natrysku hydrodynamicznego.
Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac¢ sladow starej farby ani pytu po starej
powtoce malarskiej. Drobne uszkodzenia (np. pgknigcia lub ubytki) nalezy naprawic i
zaszpachlowa¢. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ czy na tynku nie pojawity si¢ oznaki korozji
biologicznej w postaci grzybow plesniowych lub alg. Jezeli tak to dodatkowo nalezy je zmy¢
przy uzyciu odpowiednich preparatow.

- Po wyschnigciu podtoza zagruntowa¢ tynk przy pomocy odpowiedniego gruntu zalecanego
przez producenta farby

- Malowanie podtoza nalezy wykona¢ dwukrotnie po wyschnigciu gruntu, uzywajac farby
silikonowej. Farby nie wolno tgczy¢ z innymi materialami. Farb¢ mozna nanie$s¢ waltkiem,
pedzlem lub metoda natryskowa.

- Aby unikng¢ roéznic w odcieniach barw nalezy na jednej powierzchni naktada¢ farbe o tej
samej dacie produkcji.

- Powloki z farb silikonowych powinny by¢ niezmywalne przy zastosowaniu srodkow
myjacych 1 dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnie powtok bez
uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

- Po zakonczeniu wszystkich robot nalezy teren budowy uprzatng¢ i doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zakres kontroli i badan powlok malarskich

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
powietrza nie nizszej nin+5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbior robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powlok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i1 potysku - przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy
1 potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta.



c¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetiang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek w
kazda strona a nast¢pnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnos¢ powloki nalezy
uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
mickkiego pedzla. Powtoke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowga barwg i nie powstang prze§wity podtoza. Wyniki kontroli i badan powlok powinny
by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

6.2. Ocena jakosci powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.1 dadza wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych
powtokom nie jest spelnione, nalezy uznaé, ze powtoki nie zostaly wykonane prawidtowo i
nalezy wykona¢ dzialania korygujace, majace na celu usunigcie niezgodnosci. W tym celu w
protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby
doprowadzenia do zgodno$ci powtoki z wymaganiami. Po usunigciu niezgodno$ci nalezy

ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i
badan.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot malarskich jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni zamalowanej
wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania przy odbiorze robot malarskich:

Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego powlok malarskich polegajacych na stwierdzeniu
rébwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatoéw powtoki, widocznych
okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchni¢ malowanych powtok do
dobrej, jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace zawilgoceniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



Podstawa ptatnosci jest wykonanie zakresu robdt objetego niniejsza specyfikacia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100: 1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102: 1991 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania

PN-C-81913: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw

PN-M-47900-3: 1996 Rusztowanie stojagce metalowe robocze. Rusztowanie ramowe.
PN-M-47900-4: 1996 Rusztowanie stojace metalowe robocze. Ztacza.

Norma ISO (seria 9001,9002,9003,9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoscig. Inne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy
krajoéw UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo dla tych robét.

Instrukcje stosowania materiatéw wydane przez producentow.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-04
45430000-0 Pokrywanie podlog i scian

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem posadzek w lokalu zlokalizowanym
przy ul. Armii Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawag do
udzielenia zamdwienia i z zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

e posadzek z ptytek gresowych,

¢ posadzek z paneli .

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasnosci materialow, wymagan
1 sposobdw oceny podtozy, wykonanie posadzek oraz ich odbiory.

1.4. Terminy podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
SST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa
budowlanego.

Podloze — eclement budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty
posadzkowe 1 oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub
roznic poziomow powierzchni podtoza.

Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gladkiej
powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajaca 1 uszczelniajaca podloze oraz
zwigkszajgca przyczepnos¢ powtoki ochronne;.

Faseta — wyoblenie wykonane na polaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostalymi branzami, 1 z



uwzglednieniem wytycznych dla pozostatych branz. Przewidziane materialty musza
odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiada¢ odpowiednie certyfikaty i aprobaty
techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie. Wykonawca robodt jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z obowigzujacymi normami.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania rob6dt posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. RODZAJE MATERIALOW

Wszystkie materialty do wykonania robdt posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

Ptytki gresowe

Plytki powinny odpowiada¢ nast¢pujacej normie: — PN-EN 14411:2005 — Piytki 1 ptyty
ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie. Rodzaj ptytek i ich
parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa lub przetargowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnos$ci,
poslizg, mrozoodpornos¢ i twardosc.

Kompozycje klejace 1 zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek musza spetnia¢é wymagania normy PN-EN 12004
lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony plytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— §rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatno$ci wody zarobowej, do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna

Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm - typ powierzchni laminatu —
struktura drewna - warstwa spodnia — laminat przeciwprezny - taczenie desek — ,,click’” -



odpornos¢ na zaplamienia (4) , blaknigcia (4) - przyrost grubosci po pecznieniu <18%
Podktad pod panele — mata korkowa Folia budowlana gr. 0,2mm Listwy cokotowe drewniane

2.3.  WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW I WYROBOW DO
ROBOT POSADZKOWYCH I OKEADZINOWYCH

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki: — sg
zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej lub
przetargowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot pokrywczych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych 1 oktadzinowych z ptytek materiatow
nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatbw 1 wyrobow na budowg¢ powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW I WYROBOW DO ROBOT
POSADZKOWYCH

Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzni¢ciem
1 przed dziataniem promieni slonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a
ponizej +35°C.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac

wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktoérych wczesniej
przetrzymywano materialty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00.

Do wykonywania robot posadzkowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,



— szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zagbkow 6-12
mm do rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— aty do sprawdzania rowno$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Zatadunek i1 wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢
recznie. Reczny zaladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu 1 narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materialdw i wyrobow workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp.
nalezy chroni¢ przed przemarznig¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wodg nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozié¢
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac si¢ po wezesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00.

5.1. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych 1 innych np.
technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystapienie do tych robot powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5st.C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby. Wykonane posadzki i
oktadziny nalezy w ciaggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem



1 przewiewem.
5.2. WYKONANIE POSADZEK Z PLYTEK GRESOWYCH

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,,plywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pgknie¢ 1 ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami 1 §rodkami antyadhezyjnymi. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od
ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci
2 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny,
stupow konstrukeyjnych oraz w styku roznych rodzajow posadzek. Szczegotowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej lub
wg zalecen Zamawiajgcego. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeinione materialem
wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania pgknigé
skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym
lub wzmocnienie podktadow cementowych widknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem
przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing warstwy
Z masy samopoziomujacej wyréwnujaco-wzmacniajgcej.  Warstwy  (,,wylewki”)
samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle
wedlug instrukcji producenta. Wykonawca wykona w ramach robdt warstwe podktadowa wg .
zalecen Zamawiajgcego po ocenie stanu technicznego podtoza.

5.3. UKLADANIE POSADZEK Z PLYTEK

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego
rodzaju 1 wielkos$ci ptytek. Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza
oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje”
si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
nalozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy



od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
plytki. Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbodw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
— 50 x 50 mm — 3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwag kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji
klejacej zalezy od rodzaju 1 rownos$ci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek 1 wynosi $rednio
okoto 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji 1 docisnag¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dolozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny.
Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sig
efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac
cala powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje
si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usunaé¢ wkiladki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z plytek identycznych jak dla
wyktadziny podiogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wod3).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
plytkami ruchami prostopadtymi 1 uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢
z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura 1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla



podniesienia jakosci posadzki 1 zwiekszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST-00.

6.1. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania tych robot.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza
spelnia¢  wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat technicznych oraz odpowiada¢
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na
budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach 1 kierunkach 2-metrowq tate,

— sprawdzenie spadkoéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci 1 spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci 1 prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania posadzek z
dokumentacja projektowa i ST-00 w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidlowos¢
ich wykonania ma wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materialami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot 1 w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podiodg z ptytek powinien obejmowac:



— sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomig¢dzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnig¢tego wzdhuz spoin
na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych 1 poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych okladzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypehienia za pomoca oglgdzin zewngtrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka
z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubo$é¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

6.4. WYMAGANIA I TOLERANCJE WYMIAROWE DOTYCZACE POSADZEK Z
PLYTEK

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dhugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wig¢cej niz 2 mm na
dlugo$ci 1 m 1 3 mm na catej dlugos$ci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego
1 odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego 1 trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypehione catkowicie materialem wskazanym w
projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00.

Powierzchnie posadzek z plytek oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;]
przyjmujac wymiary w $wietle $§cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie¢ stupow, pilastréw, fundamentoéw 1 innych elementow wieksze od 0,25 m2 . W
przypadku rozbieznosci pomig¢dzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
si¢ wedtug stanu faktycznego. Wykonanie cokolikow oblicza si¢ w mb po rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00.



8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i
okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.5.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST 1 zezwoli¢ do przystapienia do robot
posadzkowych 1 oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru.

W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy)
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy.

8.2. ODBIOR CZESCIOWY

Odbioér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czeéci robdt. Odbioru
czegsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest weczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym. Odbior cz¢sciowy robot jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokoét odbioru czgsciowego jest
podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia roboét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. ODBIOR KONCOWY

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny dokonuje
komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dzialalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje¢ powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

— protokéty odbioru podtoza,

— protokoty odbiorow czgsciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je



z wymaganiami 1 wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Roboty posadzkowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sg pozytywne 1 dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidlowe
pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka
nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i1 przedstawi¢ ja ponownie do odbioru, — jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatos$ci posadzki,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, — w przypadku, gdy
nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie
wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

—wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania posadzek z plytek z zamdéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-00.

Rozliczenie robot posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu pelnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbiorow cze¢sciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot posadzkowych
stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot posadzkowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu, — ustawienie i1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robo6t na wysokosci do 4 m,

— ocen¢ 1 przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich srodkow zwiekszajacych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej 1 szczegdtowej specyfikacji technicznej, — zabezpieczenie stolarki
okiennej i drzwiowej oraz innych elementoéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania posadzek i okladzin, — osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na
pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robot
posadzkowych,



— usuni¢cie zabezpieczen stolarki i1 innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialdow w sposodb podany w szczegdlowej
specyfikacji techniczne;,

— likwidacj¢ stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiarow kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez
koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezb¢dnych do wykonania robdt pokrywczych
na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie
nasigkliwo$ci wodnej, porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie
wytrzymato$ci na zginanie i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na uderzenia metoda pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na wglebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnos$ci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie
rozszerzalno$ci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na peknigcia wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie
mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornos$ci
chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania
otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych
r6éznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie twardos$ci
powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje 1 wymagania techniczne.
PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania.



PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie
odpornos$ci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i
przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie
konsystencji §wiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie
konsystencji §wiezej zaprawy (za pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie
wspolczynnika przenoszenia pary wodnej] w stwardniatych zaprawach na
obrzutke 1 do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czeg$¢ 3: Ocena zgodnosci. PN-EN
1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesOw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czeg$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnos$ci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany. PN-B-30042:1997
Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-05
45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
45421152-4 Instalowanie Scianek dzialowych

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych i
sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych dla inwestycji zlokalizowanej przy
ul. Armii Krajowej 29B/5 w Goleniowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do
udzielenia zamowienia 1 z zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych w
pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
adaptacja pomieszczen tj.:

- Zabudowa poddasza z plyt G-K,
- Montaz §cianek z plyt G-K,

1.4. Terminy podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00.

Roboty nalezy wykonywaé¢ w synchronizacji z pozostaltymi branzami, i z
uwzglednieniem wytycznych dla pozostatych branz. Przewidziane materiaty
muszg odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiada¢ odpowiednie certyfikaty
i aprobaty techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos$¢ z obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.



2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczace materialdow podano w ST-00.

Stosowac nalezy materiaty budowlane dla ktorych wydano certyfikat na znak
bezpieczenstwa ,,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i
wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub
odpowiednig aprobatg techniczna.

Podstawowe materiaty:

- konstrukcja no$na z profili gtownych i no$nych z profili CD z tagcznikami do
potaczen wzdtuznych 1 krzyzowych. Ruszt moze by¢ wykonany jako jedno 1 dwu
poziomowych

- system podwieszenia z drutu mocujgcego o dtugosci 12.5 cm - 1 m, zakonczonym
wieszakiem kotwicznym z napinaczem. Wariantowo mozna zastosowac¢ wieszak
mocujacy o no$nosci 0,25 kN lub noniuszowy system podwieszania o nosnosci 0,4
kN dla sufitow przeciwpozarowych o duzym ci¢zarze

- plyty GK grubosci 12.5mm zwykle i wodoodporne. Sufity podwieszane z ptyt g-k
(w pomieszczeniach mokrych odporne na wilgo¢).

- plyty GK grubosci 12.5mm ogniochronne klasy A2-s1 d0 na ruszcie stalowym

- do mocowania wieszakéw sufitowych do stropow stalowych i betonowych
stosowac kotki wkrecane

- do mocowania wieszakow do stropéw blaszanych trapezowych stosowac sruby do
blachy lub nity.

- izolacje cieplne ($cianki dziatlowe) — welna mineralna migkka ,,50” gr. 12cm,

- Scianki systemowe w sanitarniatach

- gips szpachlowy.

Materialy zastosowane do wykonania przegrod/oddzielen o odpornosci ogniowe;j
muszg gwarantowac zadang odporno$¢ ogniowa. Jesli konieczne jest do uzyskania
wymaganej odpornosci ogniowej 1 uzyskania poswiadczenia w formie atestu/deklaracji
producenta zastosowanie calego rozwigzania systemowego nalezy je zastosowac.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i1 sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i
srodowisko. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowacé prowadzenie
robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet niezbedny do wykonania robot tynkarskich

-szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
-szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

-packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zagbkow 6-12 mm do



rozprowadzania kompozycji klejacych,

-taty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

-poziomnice,

-wktadki dystansowe,

-mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,

-gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

-wiertarki, wkretaki,

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac
nastepujacy, sprawny technicznie 1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru,
transport:

e samochody skrzyniowe,

e samochody samowytadowcze 5ti5-10t.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00.

Zakres obejmuje:

e wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt g-k (w pom. sanitarnych
wodoodporne) na ruszcie stalowym ocynkowanym.

¢ wykonanie §cian obtozonych ptyta g-k ogniochronng gr. 12,5mm

51. WYMAGANIA DOTYCZACE SUFITU PODDWIESZANEGO

Warunki szczegdtowe wykonania sufitow podwieszanych:

- sprawdzenie katow pomieszczenia 1 inst..

- potwierdzenie odpowiedniej do montazu wilgotnosci pom.

- rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili no$nych.
- zamocowanie wieszakoéw sufitowych kotkami dopuszczonymi do stosowania. -
zamocowanie profili przys$ciennych.

- zawieszenie rusztu sufitu.

- wypehienie rusztu sufitu ptytami GK.

- szpachlowanie 1 wzmacnianie ztaczy i1 naroznikow..

- impregnowanie powierzchni.

- usunigcie pozostatosci po montazu i wyczyszczenie zabrudzen.

Zasady wykonywania robot:

Pomieszczenie moze by¢ wytozone plytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
wysuszone i gdy zakonczone sg wszystkie prace tynkarskie i posadzkarskie.
Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone 1 spetnia¢ swoje



funkcje. Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem
sufitu podwieszanego. Podczas montazu sufitu temp. wewnatrz pomieszczenia nie
powinna by¢ nizsza niz 15 C, aby umozliwi¢ wlasciwe warunki pracy.

Do zakotwiczenia wieszakdw mogg by¢ uzywane tylko czgsci posiadajace
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Elektryk decyduje czy oswietlenie zatozone bgdzie po lub w czasie montowania
sufitow podwieszonych.

Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie. Zaleca si¢
aby specjalista uktadajacy plyty otrzymac jednoczesnie zalecenie zainstalowania
oswietlenia. Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy
dodatkowo podwiesi¢. Wykonanie sufitoéw 1 o§wietlenia spelniajace wymogi ochrony
pozarowej wg instrukcji montazu. Mocowanie sufitow gtadkich z ptyty GK,
standardowo dla powtoki z 1 ptyty GK gr 12.5 mm co 100 cm profile gtowne, co 50
cm profile no$ne, wieszaki co 90 cmx 100cm. Przy podwojnych ptytach i systemach
ognioodpornych nalezy stosowa¢ mocowanie katalogowe odpowiednie dla
wymaganego systemu. Cigcie plyt: za pomocg noza zarysowuje si¢ licowg strong ptyty
tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu plyty zostaje przeciety karton od spodu.
Szpachlowanie: fugi wypetnia¢ masg szpachlowa. Na swiezg mas¢ potozy¢ tasme
spoinow3g i bez powtornego nanoszenia masy szpachlowej docisna¢ ja za pomocg pacy
od fugi. Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg 1
przeszlifowac. Na zaszpachlowang powierzchni¢ pltyty GK nanosi si¢ warstwe
materiatu gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyréwnuje si¢ zroznicowang
nasigkliwo$¢ kartonu 1 masy szpachlowe;j. Przed dalszg obrobka powierzchni 1
malowaniem materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

e stan 1 wyglad $cian 1 sufitow pod wzgledem rownosci, pionowosci, spoziomowania
sZtywnosci.

e rozmieszczenie miejsc zamocowania 1 Sposob osadzenia elementow.

e uszczelnienie przestrzeni migdzy wbudowanymi elementami.

5.2. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU SCIAN DZIALOWYCH

Konstrukcja $cianek dziatowych

Skrajne profile UW zamocowac¢ do stropu i1 podtoza zgodnie z instrukcjg montazu
podanego przez producenta danego systemu. Profile stupkowe CW zamocowa¢ w
rozstawie osiowym 62,5 cm

Oktadzina $cian z ptyt GK

Oktadzing wykonywac¢ za pomocg pionowo ustawionych ptyt z zachowaniem odstepu
od podtoza ok. 1 cm. Nie wykonywac stykéw plyt na profilach stupkéow drzwiowych
Rozstaw blachowkretow 25 cm. W szczelinie wewnatrz $ciany ulozy¢ materiat
izolacyjny i instalacje. Styki podtuzne rozmieszcza¢ na mijanke.

Szczegotowy zakres prac okreslony jest w Dokumentacji Projektowej Wszystkie prace
realizowa¢ nalezy w koordynacji z pozostalymi branzami, dokumentacja projektowa
oraz zgodnie z obowigzujacymi zasadami BHP.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w SST-00.

Celem kontroli robot bedzie osiagnigcie zatozonej jakosci robot. Wykonawca
jest odpowiedzialny za peing kontrolg robdt i jakos$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan
materialow oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jako$ci
Inspektor nadzoru moze zada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robo6t z
czestotliwos$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w DP 1 ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w
ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inspektora nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty
prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Badania w czasie wykonywania robot:

e Sprawdzenie podtoza do mocowania rusztu:

- strop

- §ciany

e Sprawdzenie mocowania rusztu do konstrukcji stropu i do $cian,

e Sprawdzenie mocowania ptyt,

e Sprawdzenie zbrojenia spoin tasmg.

e Sprawdzenie po wykonaniu robot.

- szpachlowanie spoin

- ptaszczyzn oktadzin

Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoty
prob, atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatow, ze zastosowane
materialy spetniaja wymagane normami warunki techniczne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00.

Jednostka obmiaru jest m2 potozonego sufitu podwieszanego i wykonanych $cian
dziatowych.



8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-00.

Odbidr robot (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
obowigzujacymi normami i przepisami.

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zamdwieniem,
ktérego przedmiot okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze
dokumentacja powykonawcza okreslajaca uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac.

Zgodnos$¢ wykonania robot stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow
badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej
normie.

Sufit moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny
by¢ przyjete.

Protokoét odbioru gotowych elementdw powinien zawierac: - oceng wynikow
badan

- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania $cian i sufitow z ptyt g-k
z zamoOwieniem

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedktadajac Inspektorowi do oceny 1 zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze.

- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

- PN-EN 13658-1:2005 - Listwy metalowe i obrzeza. Definicje,
wymagania i metody badan. Czgs$¢ 1: Tynkowanie wewnatrz
pomieszczen

- PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

- PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i
klej gipsowy”

- BN-81/6743-13; BN-86/6743-02 — Ptyty kartonowo — gipsowe.

- Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, §cian dziatowych,



oktadzin $ciennych i sufitow podwieszanych oraz do rozbudowy
poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73, 28-
400 Pinczow.

- Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w
budownictwie” — wydanie [V —Krakow 1996 r.



