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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIAI ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CZESC OGOLNA

1. WSTEP.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru rob6t zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentoéw niezbednych przy udzielaniu zaméwien publicznych i
stanowi zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonywania robdt budowlanych, obejmujacy w szczegdlnosci
wymagania wlasciwosci materialow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci
wykonania poszczeg6lnych robot.
1.3. Zakres robét objctych Specyfikacja Techniczng.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne dotyczace realizacji robot.
1.4.0kreslenia podstawowe
Dziennik budowy - opatrzony piecz¢cia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
robot, przekazywania polecen i zalecen oraz korespondencji pomigdzy Zamawiajacym, Wykonawca i
Projektantem.
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i
reprezentacji w sprawie realizacji przedmiotu umowy.
Kosztorys ofertowy - kalkulacja ceny oferty. Materialy - wszelkie tworzywa i produkty, niezbgdne do
wykonywania robot, zgodne z dokumentacja projektowo - kosztorysowa, zaakceptowane przez Zamawiajacego
Polecenie Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczna i poleceniami Zamawiajacego.
1.5.1. Przekazanie placu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz co najmniej po dwa
egzemplarze projektu budowlanego. Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali osie oraz
punkty gtowne obiektu i budowli. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
1.5.2.Dokumentacja projektowa.
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, jeden egzemplarz projektu budowlanego. Dokumentacje¢
powykonawcza, projekt organizacji zaplecza, projekty organizacji robot oraz projekty deskowan i rusztowan
sporzadzi Wykonawca na wlasny koszt.
1.5.3. Zgodnos¢ roboét z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng.
Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
zamawiajacego stanowia cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby byty w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w
poszczegolnych dokumentach obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w umowie.
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu
nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci,
opis wymiardw jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone
materiaty muszg by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng. Dane okreslone w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej powinny by¢ uwazane za wielkosci docelowe, od ktoérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedzialu. Cechy materiatéw i elementéw obiektow i
budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty ich
cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej to nalezy przyjac tolerancje akceptowane
zwyczajowo dla danego rodzaju robdot. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w pelni zgodne z
dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczng i wptyngto to niezadowalajaco na jako$¢ budowli lub



obiektu, to takie materiaty i roboty nie zostang akceptowane przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji elementy
obiektu lub budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastapione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowiazany zabezpieczy¢ plac budowy zgodnie z wytycznymi ujgtymi w zaakceptowanym
przez Zamawiajacego projekcie organizacji placu zaplecza i robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia, porgcze, schody i pomosty,
oswietlenie, wygrodzenie stref, tablice ostrzegawcze, dozorcow i wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony
robot, ludzi i sprzetu. Koszt zabezpieczenia i dozorowania placu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i
przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ za przedmiot umowy.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikoéw i ciekdw wodnych pylami, paliwami, olejami,

- materialami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem norm hatasu,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm okreslonych odpowiednimi przepisami

ochrony srodowiska obcigzaja Wykonawcg robot. Wody powierzchniowe i gruntowe nie moga by¢
zanieczyszczane w czasie robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie zaplecza, polowej produkcji
pomocniczej, w pomieszczeniach socjalno-administracyjnych i magazynowych, w maszynach i pojazdach.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig
materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigckszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do rob6t musza mie¢ aprobatg techniczng
wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie stwierdzajacg brak szkodliwego oddziatywania materiatu na
srodowisko.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiedzialny jest za ochrong instalacji na i nad powierzchnia ziemi i za urzadzenia podziemne,
oraz uzyska od wtascicieli tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu lokalizacji. Wykonawca zapewni odpowiednie oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest przewidzie¢ rezerwe czasowa
w harmonogramie robot na wszelkiego rodzaju roboty w zakresie przelozenia instalacji podziemnych i
powiadomi¢ Zamawiajacego oraz wilasciciela uzbrojenia o zamiarze rozpoczgcia robot. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego

dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw.

Wykonawca dostosuje si¢ do wymaganych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od witadz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw. Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robot uszkodzonych w
wyniku przewozu nadmiernie obcigzonych pojazdow i tadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do roboét od
daty ich rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez zamawiajacego. Wykonawca
bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob,
aby obiekty i budowle lub ich elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas do momentu odbioru
ostatecznego.
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1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie odpowiedzialny za ich
przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegal praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie ich wykorzystania.

1.5.13. Ré6wnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktére spelnia¢ maja materiaty, sprze¢t i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
réowniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wcze$niej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

1.6.Nazwy i kody robét budowlanych objetych przedmiotem zaméwienia:

Lp. Nazwa Grupa robot Klasa robot Kategoria robot

1 Roboty rozbiorkowe 451 4511 45111

2 Roboty murowe i betoniarskie, zelbetowe 452 4526 45262

3 Podloza i posadzki, 454 4543 45431

4 Roboty tynkarskie i okladzinowe 454 4541 45410

5 Roboty malarskie 454 4544 45442

6 Stolarka 454 4542 45421

7 Glazura 454 4543 45431

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw.

Materialy przeznaczone do wykonywania przedmiotu umowy musza pochodzi¢ od takich wytworcow i
producentow, aby w sposob ciagly spelniaty wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowe;.
Wszystkie materialy winne posiadac atesty, aprobaty techniczne oraz certyfikaty dopuszczajace do zastosowania
w budownictwie spetniajace Polskie i Europejskie Normy.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych.

Dokumentacja projektowa nie przewiduje pozyskiwania materiatow miejscowych dla robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do robot. Miejsca czasowego sktadowania materiatow
beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialow w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi zamawiajgcego o swoim zamierzeniu, co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materialu lub w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody
Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzycia takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosc¢
wykonywanych robot. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, warunkach umowy. Sprzg¢t bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub
wynajety do wykonywania robot ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska, przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplywaja
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materialow. Liczba $rodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego. Wykonawca begdzie na biezaco i na wiasny koszt usuwaé wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$§¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne
wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Zamawiajacego. Nastgpstwa
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jakiegokolwiek blgdu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Zamawiajacy poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia
robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowos¢.

5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz dotyczacych akceptacji wypelniania warunkéw umowy przez Wykonawcg. Jest on
réowniez upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej
produkowanych. Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i
roboty, ktore nie speniaja wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozbg zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola i zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli roboét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozong jako$é
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole¢ oraz jako$¢ materialow. Wykonawca musi
przeprowadza¢ pomiary, proby z czg¢stotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji technicznej, specyfikacji rob6t oraz warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Minimalne wymagania, co do zakresu prob i ich
czgstotliwos¢ sa okre§lone w normach i wytycznych. Pomiary i proby muszg byé prowadzone zgodnie z
wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe lub inne procedury akceptowane przez Zamawiajgcego. Po wykonaniu pomiaru i prob wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki Zamawiajacemu.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz whasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

- deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma, lub Aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie sa
objete certyfikacja okre§long powyzej i ktore spelniaja wymogi specyfikacji. W przypadku materiatéw dla
ktérych w/w dokumenty nie sa wymagane, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ dokumenty
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane
przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda

odrzucone. Wszystkie w/w dokumenty nalezy przedstawi¢ zamawiajacemu.

6.3. Dokumenty budowy.

Dziennik Budowy - jest dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Zataczone do dziennika budowy
protokotly i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone data i podpisem
Kierownika Budowy i Zamawiajacego. Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- dat¢ przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- termin rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robot w formie istotnych informacji,

- uwagi i zalecenia Zamawiajacego

- daty i przyczyny przerw w robotach i wstrzymania robot,

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i koncowych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych,

- dane dotyczace jako$ci materiatdéw oraz wyniki préb poszczegdlnych elementéow obiektow budowli,

- inne informacje istotne dla przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przediozone
Zamawiajagcemu do ustosunkowania si¢. Decyzje Zamawiajacego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy
obliguje Zamawiajacego do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robdt. Dokument budowy takie jak: pozwolenie na budowg, protokoty
przekazania palcu budowy, umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, polisy
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ubezpieczeniowe, protokoty odbioru robdt, protokoty z odbytych narad i ustalen powinny by¢ przechowywane
na placu budowy w miejscu odpowiedni zabezpieczonym. Zaginigcie jakiegokolwiek dokumentu budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany prawem. Wszystkie dokumenty budowy
powinny by¢ zawsze dostepne dla Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Przedmiar robdét:

Powinien zawiera¢ zestawienie przewidywanych do wykonania robot podstawowych w  kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z ich szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegolowy opis oraz wskazaniem wlasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

7.2. Opracowanie przedmiaru winno sktadac si¢ z :

- Karty tytutowej,

- Spisu dzialéw przedmiaru robot,

- Tabeli przedmiaru robot.

7.2.1. Karta tytulowa powinna zawiera¢:

- nazw¢ nadang zamdowieniu przez zamawiajacego,

- w zalezno$ci od zakresu robot budowlanych objetych przedmiotem zamowienia nazwy i kody grup, klas,
kategorii robot

- adres obiektu budowlanego

- nazwe 1 adres zamawiajgcego

- dat¢ opracowania

7.2.2. Spis dzialow przedmiaru robot powinien przedstawia¢ podziat wszystkich robot budowlanych w danym
obiekcie na grupy robdt wedtug Wspodlnego Stownika Zamowien. W przypadku rob6t budowlanych dotyczacych
wielu obiektow, spisem dzialow nalezy obja¢ dodatkowo podziat calej inwestycji na obiekty budowlane. Grupa
robot dotyczgca przygotowania terenu powinna stanowic¢ odrebny dziat przedmiaru dla wszystkich obiektow
7.2.3. Tabele przedmiaru powinny zawiera¢ pozycje przedmiarowe odpowiadajace robotom podstawowym.

W tabelach przedmiaru robot nie uwzglednia si¢ robot tymczasowych — robodt, ktore sa projektowane i
wykonywane jako potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane zamawiajacemu i s3
usuwane po wykonaniu robot podstawowych, z wytaczeniem przypadkow, gdy istnieja uzasadnione podstawy
do ich odrgbnego rozliczania.

7.3. Dla kazdej pozycji przedmiaru robot nalezy poda¢ nastgpujace informacje:

- numer pozycji przedmiaru,

- kod pozycji przedmiaru,

- numer specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, zawierajacej wymagania dla danej
pozycji przedmiaru,

- nazwe i opis pozycji przedmiaru oraz obliczenia jednostek miary dla pozycji przedmiarowej,

- jednostke miary, ktorej dotyczy pozycja przedmiaru,

- ilo§¢ jednostek miary pozycji przedmiaru. Ilo§¢ jednostek miary podane w przedmiarze powinny by¢ wyliczone
na podstawie rysunkow w dokumentacji projektowej, wylacznie w sposéb zgodny z zasadami podanymi w
specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych.

7.3.0bmiar robot powinien by¢ opracowany wedlug zasad obowiazujacych przy sporzadzaniu przedmiaru robot.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét:

W zaleznosci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru,
dokonanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

a) odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czesciowy

¢) odbidr koncowy

d) odbior pogwarancyjny

8.2. Odbior robét zanikajacych.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korek i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robot. Odbioru dokonuje
Zamawiajacy. Gotowos¢ zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem
Zamawiajacego. Odbior powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, lecz nie pozniej niz w ciggu trzech dni od
daty wpisu do Dziennika Budowy i powiadamia o tym fakcie Zamawiajacego. Jakos$¢ i ilo§¢ robot ulegajacych
zakryciu Zamawiajacy na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng robot i
uprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan Zamawiajacy ustala
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zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje odnos$nie korekt i zmian. Przy ocenie odchylen i
podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w dokumentach umownych.
8.3. Odbior cz¢sciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonywanych czgsci robdt, obiektu lub budowli. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt przy zastosowaniu
uproszczonych procedur odbiorowych. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbior koncowy.

Odbidér koncowy robdt polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona
przez Kierownika Budowy wpisem do dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Zamawiajacego. Odbidr koncowy powinien nastapi¢ w terminach ustalonych w warunkach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw odbiorowych. Odbioru
koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Zamawiajacego i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokonuje ich oceny jakosci na podstawie przedlozonych dokumentow, wynikoéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci robét z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng.
W toku odbioru koncowego komisja zapoznaje si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w okresie wykonywania robo6t uzupetniajacych i poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub uzupehiajacych, komisja przerywa
swoje czynnoSci i ustala nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢
robot w poszczegdlnych elementach i asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentacji
technicznej 1 specyfikacji technicznej, komisja dokonuje potragcen. Dokumenty odbioru koncowego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest protokét odbioru robot sporzadzony w/g
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja powykonawcza z naniesionymi zmianami

- geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza obiektow i budowli oraz uzbrojenia podziemnego,

- rysunki i dokumentacje na wykonanie robdt sieciowych oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot i
elementéw wilascicielom urzadzen,

- Dziennik Budowy,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnych z programem zapewnienia
jakosci 1 specyfikacja techniczna,

- karty gwarancyjne poszczeg6lnych obiektow, budowli i urzadzen,

- kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

8.5. Odbioér pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancji. Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na
podstawie oceny wizualnej robot z uwzglednieniem zasad opisanych przy odbiorze koncowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej begdzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania,
badania i proby sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;j.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.W zakres tych robot wchodza:

e Zdjgcie warstwy humusu
Wykopy.
Warstwy filtracyjne, podsypki.
Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) oraz kruszywa famanego pod nowa nawierzchnig.
Podktad betonowe z piasku zwyklego.
Zasypki.

e Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Do wykonania robot materialami sa piaski i zwiry dostarczone z zewnatrz przeznaczone do wykonania
warstw filtracyjnych i podsypkowych w ramach realizowanej nowych miejsc parkingowych, ciggéw pieszych,
zasypek 1 podsypek, podktadéw i warstw odsaczajacych
2.2. Grunty do wykonania podktadu
Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
A. uziarnienie do 50 mm,
B. taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
C. zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,
D. zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.
2.3. Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.
2.4. Do zasypywania wykopoéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow budowlanych itp.
Zasypki:
1 max. $rednica ziaren d<120 mm,
2 wskaznik réznoziarnistosci U>5,
3 wspotczynnik filtracji przy zaggszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
4 zawartos$¢ czesci organicznych 1<2%,
5 odporno$¢ na rozpad <5%.
3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane re¢cznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. Wykonanie robét
5.1. Warunki wykonania podktadu pod posadzki i fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki lub fundamentow.
(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materialow budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
(4) Calkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
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(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.
5.2. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw materiatow
budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.

0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Is = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $Scian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Sprawdzenie i odbior roboét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi w p. 10.
6.1. Wykonanie podktadow

Sprawdzeniu podlega:

a) przygotowanie podtoza

b) materiat uzyty na podktad

¢) grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

d) sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.2. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

a) stan wykopu przed zasypaniem

b) materiaty do zasypki

¢) grubos¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki

d) sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi s3:

— wykopy — [m3]

— podktady i nasypy — [m3]

— zasypki — [m3]

— transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

— Wykopy — placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;

Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

— Wykonanie podktadow i nasypow — placi si¢ za m3 podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

— Zasypki — placi si¢ za m3 zasypki po zaggszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie 1 wyrdwnanie terenu.

Transport gruntu — placi si¢ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odleglosci
transportu.

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przew6z na wskazang odlegtos¢
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- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
- Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe — folia , papa , izolacja ptynna
- Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.
- Izolacje termiczne (styropian, polistyren i wetna mineralna)
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozkladowi biologicznemu, do
ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wldknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na laczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczna
odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materialow,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Folia przeciwwilgociowa — czarna atestowana gr. 0,2mm
Grubo$¢: 0,20 mm, 0,30 mm, 0,50 mm
Wodochtonnosé: 1,0%
Wytrzymato$¢ na rozerwanie wzdhuz: 80 N/mm w poprzek: 60 N/mm
Zakres temperatur stosowania: -40°C do 80°C
Szeroko$¢ standardowa: 4 m, Sm, 6 m, 8 m, 12 m
Dhugo$¢ standardowa: 20 m.b., 25 m.b., 33 m.b
2.2.2 Papa asfaltowa izolacyjna - atestowana:
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400
g/m2.
- Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
a) wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s3a uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze
niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
b) papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
¢) wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m 0,60 m
szeroko$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
- Pakowanie, przechowywanie i transport
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d) Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem
i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

e) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreSlonymi w ww.
normie.

) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dzialaniem
promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

g) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odleglos¢ miedzy
stosami — 80 cm.

2.2.3 Folia/membrana paroprzepuszczalna dachowa — atestowana

Zalety:

Wysoka przepuszczalnos¢ pary wodnej (4000g/m2/24h), dzigki ktérej membrana przejmuje odprowadzana
wilgoci 1 kieruje ja przez szczeling wentylacyjna na zewnatrz. Catkowicie wodoszczelne, chronig izolacje
termiczna od zewnatrz przed opadami deszczu czy $niegu Umozliwia montaz izolacji termicznej do pelnej
wysokosci krokwi. Materiaty wiatroizolacyjne posiadajg stabilizatory UV oraz IR spowalniajace proces starzenia
wywoltywany oddzialywaniem czynnikow atmosferycznych. Wyposazone w specjalna antyodblaskowa powloke
przeciwdzialajaca powstawaniu zjawisk odbi¢ §wietlnych

Parametry:

Cecha BASIC

1. Masa powierzchniowa 135 g/m2 + 5%

. Wytrzymato$¢ na rozerwanie: (wzdtuz/ w poprzek ) 240 N/5 cm 165 N/5 cm

. Przepuszczalnos¢ pary wodnej > 1700 g/m2/24 h2) > 3000 g/m2/24 hl) 2)

. Struktura 3 warstwy

. Warto$¢ Sd 0,02 m

. Odpornos¢ na promienie UV 6 miesiecy

. Klasa pozarowa B2

. Zakres temperatur stosowania -300C do 1200C

. Inne wlasciwosci mozliwos¢ stosowania na dachach o pelnym deskowaniu

1) w temperaturze 42°C i przy wilgotnosci 85% 2) wg DIN 52615

Atesty i Certyfikaty:

Atest Higieniczny PZU HK/B/0339/01/2001, Certyfikat Zgodnosci No Z/65/06/2001 ,Aprobata Techniczna nr
AT/2001-11-0178

2.2.4 Papa termozgrzewalna modyfikowana wierzchniego krycia SBS 5,2mm. Wilasciwos$ci techniczne papy
termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia.

Grubo$¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg - 5,2mm + 0,2mm

Warstwa powlokowa — asfalt modyfikowany elatromerami SBS

Osnowa — wioknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypka mineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odpornos$¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - > 100°C

Gigtko$¢ w niskiej temperaturze - < -20°C

Wrhasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sila rozciagajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wrhasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej:

- kierunek wzdtuz — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szerokos¢ zaktadki - 8 cm

Pakowanie i przechowywanie

1. Rolki papy powinno by¢ odpowiednio oznakowane,

2. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub
Swiadectwie,

3. Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow,

4. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyréwnanym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie.

Wszystkie inne materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z

instrukcja producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu.

2.2.5 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa, stosowana na zimno. Stuzy do renowacji,

O 00 3O\ L &AW
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konserwacji i wykonywania bezspoinowych asfaltowych pokry¢ dachowych. Sktad - wodna emulsja asfaltow,
kauczukow i dodatkow uszlachetniajacych

Czas schnigcia - pook. 5h

Czas migdzy nanoszeniem poszczegdlnych warstw - 5 h

Ggestos¢ objetosciowa - 1,1 kg/dm3

Odpornos$¢ na deszcz - po ok. Sh

Temperatura podtoza i powietrza podczas stosowania - od +50C do + 250C

Zuzycie:

przy gruntowaniu: 0,2 kg/m?2

przy pokryciach dachowych: 0,5 kg/m2/na warstwe

Zgodnos$¢ z Polska Norma - PN-B-24000:1997, odmiana Dn

2.2.6 Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia — 60-80°C

temperatura zaptonu — 200°C

zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 45° zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu
paskow papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.7. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.8. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF. Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.9. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy. Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o ggstosci min. 25 kg/m3.
a) Wymagania

h) plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstgpnie spienionych,

i) dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubos$ci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glgbokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady 10
cm2.

J) wymiary:

dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zakladu, oznaczenie, nr
partii, dat¢ produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrdodet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego. Plyty
styropianowe EPS 100 — 038 do izolacji cieplnej w budownictwie wytwarzane technologia spienienia
produkowane sg w wymiarach 1000 x 500 x od 10 [mm] wg _zyczen klienta (co 10 [mm)]).

KOD OZNACZENIA WYROBU:

EPS EN 13163 T2-L2-W2-S2-P4-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)1-DLT(1)5

Cecha Jednostka Deklarowana

Dhugo$¢ mm L2 +2 mm

Szeroko$¢ mm W2 + 2 mm

Grubo$¢ mm T2 + 1 mm

Prostokatno$¢ mm S2 £ 2 mm/1000mm

Ptaskos¢ mm P4 + 5 mm/1000mm

Wiytrzymatos$¢ na zginanie kPa BS 150 kPa

Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym kPa CS (10) 100 100 kPa

Stabilno$¢ wymiaréw w okreslonych warunkach (temperaturze 700C, 48h) % DS(70,-)1 max 1%. Odksztalcenie
w okreslonych warunkach obcigzenia $Sciskajacego i temperatury % DLT(1)5 max 5%. Reakcja na ogieni - E -
PRZEZNACZENIE 1 ZAKRES STOSOWANIA
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Wrhasciwosci produktow sa sprawdzane i oceniane zgodnie z zapisami PN-EN 13163:2004 przez Zaktadowa
Kontrole Produkcji oraz jednostki zewnetrzne. Wyréb, zgodnie z obowigzujacymi przepisami jest wprowadzony
do obrotu na podstawie 3 systemu oceny zgodno$ci. Przydatno$¢ wyrobu do okreslonego zastosowania
stwierdzono na podstawie PN-B-20132.

* Izolacja cieplna $cian i cokotdéw w zewngtrznych zespolonych systemach ocieplenia zwanych (ETICS),
zwanych takze bez spoinowymi systemami ocieplenia (BSO) lub metoda ,,lekka-mokra”

* [zolacja cieplna stropdéw od spodu w zewnetrznych zespolonych systemach

* [zolacja cieplna $cian ponizej poziomu gruntu z izolacja przeciwwodna przy normalnym obcigzeniu

* [zolacja cieplna podtog pod podkladem z ptyt prefabrykowanych i posadzkowych przy normalnym obcigzeniu
* Izolacja cieplna podtog na gruncie z podktadem posadzkowym przy normalnym obcigzeniu

* Izolacja cieplna stropodachow pelnych.

* Plyty warstwowe $cienne i dachowe z oktadzinami z papy

Ptyta styropianowa EPS 100 — 038 nie moze by¢ stosowana w bezposrednim kontakcie z substancjami
dziatajagcymi destrukcyjnie na polistyren (np. rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzol, nitro...)
PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Ptyty dostarczane sa w paczkach w oryginalnych opakowaniach producenta. Na kazdym opakowaniu znajduja
si¢ informacje: nazwa i adres producenta, nazwa wyrobu, data produkcji, deklarowane cechy techniczne
produktu, numer Polskiej Normy PN-EN 13163:2004, znak CE. Plyty z polistyrenu ekspandowanego nie s3
odporne na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych, dlatego nie zaleca si¢ ich sktadowania w bezposrednim
kontakcie z nimi oraz innymi materialami fatwopalnymi. Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w paczkach
W sposob zabezpieczajacy je przed ewentualnymi uszkodzeniami i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.
2.3.2. Ptyta polistyrenowa fundamentowa - atestowana

2.3.3. Ptyta pil$niona twarda OSB

Nr Wlasciwosci Metoda badania

Wymagania

1 max. odchytki wymiaréw

grubosci (szlifowane) ptyty i migdzy ptytami

grubos$¢ (nieszlifowane) ptyty i migdzy ptytami

EN 324-1

+/- 0,3mm

+/- 0,8mm

+/- 0,3mm

2 tolerancja prostoliniowych brzegow EN324-2 1,5mm/m

3 tolerancja kata prostego EN324-2 2,0mm/m

5 dopuszczalne odchylenie gestosci w odniesieniu dosredniej gestosci wewnatrz EN 323 +/- 10%

7 wytrzymalos¢ gldwna na zginanie — 0§ glowna EN 310 20N/mm2 16N/mm2 wytrzymato$¢ gtéwna na zginanie
— 0$ boczna EN 310 10N/mm2 8N/mm?2

modut sprezystosci — o$ gtéwna EN 310 2500N/mm2 2500N/mm?2

modut sprezystosci — o§ boczna EN 310 1200N/mm2 1200N/mm?2

wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do ptaszczyzny EN 319 0,30N/mm2 0,26N/mm?2

specznienie na grubosci po 24 h EN 317 25% 25%

Wymagania wg normy PN-EN 120 do 5:2000

2.3.4. Wela mineralna.

W postaci plyt, filcow i mat.

Wymagania:

wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

ptyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowsa twardo$¢ oraz $cisliwose.

Parametr welny mineralnej dachowej gr. 15cm, 18cm, 20cm

Deklarowany wspolczynnik przewodzenia ciepta AD W/mK 0,038 EN 12667

Wspolezynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej - MU - 1 EN 12086

Deklarowany poziom opornosci przeptywu powietrza AFr kPa s/m3 >5 EN 2953

Klasa reakcji na ogien - A1 EN 13501-1

Klasa tolerancji grubosci - T1 EN 823

Parametr welny mineralnej stropowej i dachowe;j

Deklarowany wspolczynnik przewodzenia ciepta Add W/mK 0,033 0,038 EN 12667

Naprezenie Sciskajace przy 10% deformacji CS(10) kPa >30 >30 EN 826

Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadie do powierzchni czotowych — TR kPa >7,5 >7,5 EN 1607

Poziom obcigzenia punktowego dla odksztatcenia 5 mm N >400 >250 EN 12430

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary Wodnej - MU - 1 1 EN 12086

14



Klasa reakcji na ogien - A2-s1,d0 A1 EN 13501-1

Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci — DS(70,90) % <1 <1 EN 12087
Nasigkliwo$¢ woda przy krotkotrwatym zanurzeniu - WS kg/m2 <1 <1 EN 1609

Nasigkliwo$¢ woda przy dlugotrwatym cze¢Sciowym zanurzeniu - WL(P) kg/m2 - <3 EN 12087

Deklarowany poziom opornosci przeptywu powietrza AFr kPa s/m3 =5 >5 EN 2953

Klasa tolerancji grubosci - TS T5 EN 823

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé

5%.

¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czg¢sci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac si¢ z
jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposob ciagly na calej
powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z zaprawy
na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie
na zaktadach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0—1,5 mm.

e) Szerokos¢ zakladéw papy zarowno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie.

Izolacje termiczne

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk
bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu plyt w kilku
warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
$cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac plyty a nast¢pnie wykonac druga
warstwe $ciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folia
lub papa).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie
zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé roéwniez materiatow przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
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Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. I1os¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot

8.1. Odbior robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— za$wiadczenia o jakos$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot zanikajacych,

— protokoty odbioru materialow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawceg.

8.2. Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
dostarczenie materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

zagruntowanie podloza i potozenie geowlokniny,

wykonanie izolacji wraz z ochrona,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.

PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot betonowych i zelbetowych przewidzianych w
projekcie budowy budynku.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robot betonowych,
wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot betonowych i zelbetowych:
- studnie zapuszczane,
-podwaliny zelbetowe,
-stopy fundamentowe,
-stupy i rtgle zelbetowe,
- stropy;
- podciagi zelbetowe wylewane;
- nadproza zelbetowe;
- §ciany zelbetowe,
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w projekcie
konstrukcyjnym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacja Techniczna
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robodt zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i
zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i ukladanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty
pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentoéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.
2.2 Szalowanie
2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostale materialy do
budowy szalunkéw
2.2.2 Plyty deskowania:
1. Sklejka
2. W miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;
3. Laczenie deskowan: zlacza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dlugosci, nie
posiadajace elementdéw pozostawiajacych w powierzchni betonu otworéw o srednicy wigkszej niz 25 mm.
2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace skladniki wchodzace w reakcje z
wolnym wapnem znajdujacym si¢ w betonie, powodujagce wytwarzanie si¢ nierozpuszczalnych w wodzie
substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.
2.2.4 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 400C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od
1500C, w otwartych pojemnikach.
2.3 Zbrojenie
2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtéwne nalezy wykona¢ z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali.
Musi ona spelnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.
2.3.2 Elektrody spawalnicze
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Elektrody spawalnicze powinny spelnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.

2.3.3. Materiaty pomocnicze

Drut do wigzania prgtow musi by¢ typu czarnego, o $rednicy 1,6mm migkki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiada¢ celom jakim majg stuzyc.

2.4 Skladniki mieszanki betonowej

2.4.1. Cement

Do stosowania dopuszczone sa tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatow
zamiennych.

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z norma PN-88/B-30005.

2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z norma PN-88/B-30000.

2.4.2 Woda

Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkow organicznych i innych substancji zabronionych w
normie PN-88/B-32250.

2.4.3 Kruszywo

Zatozenia ogoélne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z wyjatkami wymienionymi w
niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w
catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste
(0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac zwiru
naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatow, zawierajacej
nie wigcej niz 15% plaskich badz wydtuzonych ziaren (dlugo$¢ 5 razy wigksza od szerokosci) . Frakcje o
uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%. Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy
nie powinien przekraczaé¢ 5%.

2.4.4 Domieszki do betonu

W miarg potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie domieszek, srodkéw i dodatkow do
betonu: uplastyczniajacych, opdzniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajacych i
przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Wszystkie materialy winny by¢ atestowane i posiadaé certyfikat dopuszczenia do stosowania w
budownictwie zgodny z Polska Norma.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Mieszanke betonowa i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robot
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego
realizacja umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac¢ specjalistyczne pojazdy
do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materialow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Szalunki

5.2.1 Wykonanie deskowan

Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i poziomdw oraz zgodnosc
wymiaréw z rysunkami. Nalezy dopasowywac potaczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. Ilosé
potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni deskowan

Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostato$ci wczesniejszego betonu, brudu i
innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtoérnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni.
Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usuna¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali. Przed
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zainstalowaniem plyty maja by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie
powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.3 Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narz¢dziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ skltadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pregtom.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej

Czyszczenie stali: z metalu nalezy usunaé wszelkie ztluszczania hutnicze, tluszcz, ziemig, oraz inne
zanieczyszczenia . Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

1. Zgodnie z PN-84/B-03264, oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowac nastgpujaca otuling betonowa stali

zbrojeniowe;j:

a. Konstrukcje bedace w staltym kontakcie z gruntem: 60 mm

b. Konstrukcje majace kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm

c. Sciany konstrukcji zawierajacych substancje ptynne: 50 mm

d. Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji ptynnych:

- ptyty: 30 mm

- §ciany, belki: 30 mm.

Polaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdétami i uwagami podanymi na rysunkach. Zbrojenie
otwordw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zar6wno w pionie jak i w poziomie)
nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rownym potowie zbrojenia jakie bytoby umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje otwor, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki pretow musi znajdowac si¢ w odlegtosci 100
mm od krawedzi kazdego z bokéw otworu. Gigeie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest
dozwolone, za wyjatkiem przypadkéw kiedy zachodzi konieczno$¢ przeformowania przygotowanych w
warsztacie pretow.

5.4 Betonowanie

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwodrni betonu znajdujacych si¢ w poblizu budowy. Ze
wzgledu na szczegodlne warunki wykonania robot nie dopuszcza si¢ przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

5.4.2. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej segregacji
lub utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania si¢ mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowa, w warstwach o
grubosci nie wigkszej niz 450 mm. Podczas ukfadania mieszanki betonowej nie dopuszcza si¢ stosowania rur i
innych urzadzen wykonanych z aluminium. Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podtoza gruz
1 inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszankg betonowa nalezy nawilzy¢.
Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia
powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajacego realizacja umowy przed utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

Wykonawca powinien dysponowac na miejscu, podczas betonowania gotowa do pracy pompa, transporterem,
dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez Inspektora nadzoru
pozwalajacym na odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i uniknigcie powstawania niepozadanych
szwow roboczych w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzgtu.

5.4.4. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zaggszczany przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujacych z minimalng czgstotliwosciag 8000
o\min i odpowiednig do zaggszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczgciem betonowania na
miejscu budowy powinny znajdowaé si¢ co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakos$ci zaggszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji
wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowa osobe odpowiedzialng za obserwacje
betonu podczas wibrowania.

5.4.5. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.

Sciany

1. Plaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyréwnane w ramach okreSlonych ponizej
tolerancji.

2. Wglebienia w powierzchni $ciany nie powinny by¢ wigksze niz:

5.2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest na najwyzszym punkcie.
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6.5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na najwyzszym punkcie. 7. 10
mm na catej wysokosci $ciany.

Dopuszczalne odchylki w zalozonej grubosci $ciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.

Plyty.

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom co do tolerancji:

1. Nieréwnos$ci powierzchni plyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku.Sprawdzenia
dokonuje si¢ przyktadnica 3 m dtugosci potozong na najwyzszym punkcie.

2. Wzniesienia na wykonczonej plycie powinny si¢ miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjatkiem plyt
zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowaé odptyw do rynien podtogowych lub kanatow,
ktore powinny dobrze spelnia¢ swoje zadanie, pomijajac tolerancje. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny
za odpowiednie funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy poprawi¢, jesli jest to konieczne dla
uzyskania calkowitego odplywu. Odchytki w grubosciach plyt nie powinny by¢ wigksze niz 5 mm i powinny
spetnia¢ okreslone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielggnacja betonu

Pielggnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciaglej wilgotnosci w ciagu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powlokami, farbg, materiatami cementowymi lub
innymi materialami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikow do pielggnacji betonu upewnié
si¢ czy sg one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy do pielggnacji uzywac tylko wody.

Sciany

Przez caly czas gdy beton podlega pielegnacji, deskowania $cian powinny pozostawa¢ na miejscu, w celu
zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu. Srodek do pielegnacji betonu (jesli jest dopuszczony)
powinien by¢ stosowany zaraz po usunigciu deskowan. Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caly czas
zraszane. W trakcie pielegnacji betonu w plytach i wiencach nalezy:

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Kontrola jakosci robodt polega na sprawdzeniu:

Szalunkow

Zbrojenia

Cementu i kruszyw do betonu

Receptury betonu

Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

Sposobu ulozenia betonu i jego zawibrowania

Doktadnosci prac wykonczeniowych

Pielggnacji betonu.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnoSci prowadzenia robot
rozbiorkowych z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonow.

Inzynier powinien mie¢ dostgp i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz urzadzen
dostawcow, producentdéw, podwykonawcow i wykonawcow dostarczajacych materiaty wykorzystywane do
robdt objetych niniejszym dziatem.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej . Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest
zalagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi s3:

1 m® phyty zelbetowej, éciany Im’ podciggu, nadproza.

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbiorow robot i dokonywania platnosci podano w Specyfikacji Technicznej

Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiardow konstrukeji oraz wynikow badan laboratoryjnych wbudowanej
mieszanki betonowej. Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

Dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkcji
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Przygotowanie i montaz zbrojenia

Wykonanie i rozbiorka potrzebnych rusztowan i deskowan

Dostarczenie i ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem, pielggnacja i wszystkimi pracami dodatkowymi
Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniegcie — bedacych wlasnoscia
wykonawcy — materiatléw rozbiérkowych z placu budowy.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zwiazane normatywy

WTWO Robé6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogolne:

1. Rozdziat 1 - Warunki Ogoélne Wykonania

2. Rozdziat 5 - Deskowania

3. Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

4. Rozdziat 7 - Zbrojenia

5. Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

6. Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

9.2 Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe

PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym:
- dostawa i montaz elementow stalowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukceji stalowych stosuje si¢:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Ksztaltowniki stalowe wg PN-EN 10024:1998
Ksztaltowniki dostarczane sg o dhugosciach: do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z
odchytkami do 50 mm dla dlugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
i) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
— przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.3. Wilasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNEN
10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia
widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
a. mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
b. nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7
mm dla walcéwki o grubo$ci wigkszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy
— profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaly usunigte.
2.2. Laczniki
Jako laczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
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Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.Elektrody EA-146 sa to
elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny miec¢:

— zaswiadczenie jakosSci

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukceji stalowych stosuje si¢:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wlasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002 wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —
czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.2.3. Powloki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materialow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejiciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiac
powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyré6wnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otworow na $ruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikow, podno$nikéow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
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Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow

atmosferycznych

— sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane
przez Inzyniera.

3.3. Sprzgt do potaczen na sruby

Do scalania elementdéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Sposob
sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po
cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych

temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie
powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

5.3. Sktadanie zespolow

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore
po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespolow i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchylka

Nie prostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, czgsci ram 0,001 dlugosci, lecz nie wigcej jak 10 mm. Skrecenie
preta — 0,002 dlugoscei, lecz nie wigeej niz 10 mm. Odchylki ptaskosci potek, scianek srodnikéw — 2 mm na
dowolnym odcinku 1000 m. Wymiary przekroju — do 0,01 wymiaru, lecz nie wigcej niz 5 mm. Przesunigcie
srodnika — 0,006 wysokos$ci. Wygiecie srodnika — 0,003 wysokosci.

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza: o 5% — dla spoin czolowych, o 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszcza si¢ w

granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy

lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrdbka spoin

— przetopienie grani

— wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast peknigeia, nadmierna
ospowatosc¢, braki przetopu, pgcherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Polaczenia na $ruby

— dhlugo$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczb¢ podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

— nakretka i leb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do laczonych
powierzchni.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji
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5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkow, ktore zapewnia
osiggnigcie projektowanej wytrzymalosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych. Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji Dopuszczalna odchytka:
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm , odchylenie osi stupa od pionu 15 mm , strzatka wygiecia h/750
lecz nie wigcej stupa niz 15 mm ,wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wigcej wigzara niz 15 mm , odchytka strzatki
montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji konstrukcji stalowych przewidzianych i wymienionych w projekcie — tona wykonanej konstrukcji
stalowej

8. Odbior robot

Wszystkie roboty konstrukcji stalowych objete specyfikacja i projektem podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnos$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. PN-EN 10025:2002 Wyroby
walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. PN-91/M-69430
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robdot murowych i zamurowan
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2 Bloczki betonowe gr. 24cn -15 MPa
Wiytrzymatos$¢ na $ciskanie, Warto$¢ $rednia f., niezaleznie od kierunku obcigzenia, Kategoria 11. 15,0 N/mm'
EN 771-3:2011. Stabilno$¢ wymiaréw, deklarowana , warto$¢ rozszerzalnosci pod wptywem wilgoci. NPD EN
771-3:2011
2.3. Wyroby ceramiczne
2.3.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegla budowlana pelna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Dopuszczalna liczba cegiet polowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzgcym
przez cala grubo$¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.
Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%. Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa. Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9
kg/dm3 Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK .Odporno$¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach
zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu. Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka,
aby cegla puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sig.
2.3.2.Pustaki ceramiczne POROTHERM 30 P+W kl. 15, 25 P+W Kkl. 15
Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny naleSy wykona¢ za pomoca szablonu i przyrzadow
Pomiarowych z doktadnoscia do 1 mm. Ksztalt — wg Normy BN-90/66745-01 Dopuszczalne wady ksztattu:
- odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadiosciennosé)[mm]- <1
-odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1
- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01
- uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni - nie wiecej niS 1 szt. o powierzchni<1000 mm2
- uszkodzenia krawedzi - nie wiecej niS 1 szt. o szer. <20 mm i dt.
- rysy, pekniecia technologiczne - nie wiecej niS 1 szt. o rozwartosci <0,5 mm i dt.< 1000 mm2
- ogolne uszkodzenia w ilo$ci elementow stanowiacej < 6,5 % ilosci elementow w palecie.
Wymiary — wg Normy BN-90/7645-01
Bloczki [mm] — dt.-599, wys.-199, szer.-365, 300, 150
Bloczki betonowe M6/Pustaki ceramiczne POROTHERM uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od
kurzu. Podczas murowania w okresie letnim, w wysokich temperaturach przed ulozeniem w murze bloczki
betonowe M6/pustaki ceramiczne POROTHERM nalezy obficie zrasza¢ woda. W przypadku stosowania zapraw
tradycyjnych, cementowo - wapiennych dopuszcza si¢ wykonywanie konstrukcji murowych w temp. ponizej 0C
pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkow zapobiegajacych zamarzaniu zapraw. W przypadku
stosowania zapraw cienko spoinowych murowanie w temp. ponizej 00C jest niedopuszczalne. W zakresie
temperatur od 00C do + 50C stosuje si¢ wersje zimowe zapraw cienko spoinowych. W temperaturze powyzej +
50C stosuje si¢ typowe wersje zapraw. W murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma
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szczegolnych wymagan nalezy przyjmowac grubos¢ normowa spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym
grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢é 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny
by¢ doktadnie wypelnione zaprawa, spoiny pionowe pozostaja niewypetnione. W murach wykonywanych na
zaprawach cienko spoinowych grubo$¢ zaprawy nalezy przyjmowaé od 2 do3 mm

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna
mas¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogoélne:

e) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

f) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe gruboéci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian glownych.

g) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

h) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla suchg, zwtaszcza w
okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.

1) Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

J) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

k) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
papa). Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, lgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiel i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekraczaé

17 mm, a minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna

nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawg. W
$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby
cegiel.

e) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzegac zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

f) Polaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiel o grubos$ci rozniacej si¢ wigcej
niz o Smm nalezy wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

Tolerancja wykonania
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L.p Rodzaj cdchylek Dopuszezalne odehytki w mm
Mury spoincwane Mury niespoinowane

i 2 3 4

1. |Zwichrowania | skrzywienia: 3 i
na 1 metrze 10 20
na calej powierzchni

2. |Odchylenia od pionu: na 38 g
wysokosci 1 m na 20 i0
wysokosci kondygnaci na ao
calej wysokosci

3.  |Odchylenia kazde] warstwy od pozicmu 1 2
na 1 m dlugosci na catej diugosci 15 30

4. |Odchylenia gomej warstwy od 1 2
poziomu na 1 m dlugosci na cabej i0 20
diugosci

5. |Odcindenia wymisow cheorow w Swaslie o wymiarach: +§, -3 + +8, -3 +
do 100 em 15, -10 18, -10
szerokosc wysokosc + 10, -5 # +10, -5 +
ponad 100 cmi szerokoss 15, -10 15, -10
wysokose

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiarow i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i peknigc,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosSci cegly przez probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robdt murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

protokoly odbioru materialow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

e ckspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbior robot przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci
wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania .W zakresie
robot murowych kontroli jako$ci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacja projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materialow (z dokumentow lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot, na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
4) Odbior robot murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiarow i odchylek i ich porownanie z dopuszczalnymi,
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-odbiér rob6t murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow, ale po osadzeniu stolarki.
5) Tolerancje i odchytki robot murowych wg PN-B-10020

-w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm

-w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm

-w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2c i 1c réwna odpowiedniej odchylce wymiaru cegly
-w grubosci muréw ponad 1c pelnych +/-10mm

-w grubo$ci muréw ponad 1c¢ szczelinowych +/-20mm

-wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szerokos¢, +15/-10mm na wysoko$¢
-wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysoko$é
-grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm

-grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5Smm

-zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem plaszczyzny:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej Sciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej $ciany

-odchylenie krawedzi od linii proste;j:

dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwigcej 1szt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwigcej 2szt/2m.

-odchylenie powierzchni i krawegdzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego goérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: Imm/Im., 15mm/dlugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 30mm/dlugos$¢ budynku

-odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: 1mm/Im. , 10mm/dtugos$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 20mm/dlugos$¢ budynku

-odchylenie kata ptaszczyzn przecinajacych si¢ od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla mur6éw nie spoinowanych: 6mm

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI I OKLADZINY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru rob6t zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
— Tynki wewngtrzne kat. I cementowo-wapienne
— Oktadziny $cian i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych
— Gladzie gipsowe
— Oktadziny podtug ptytkami gres i terrakoty — gatunek I
— Licowanie plytkami terakotowymi elementow zewngtrznych — gatunek I
— Licowanie $cian ptytkami na klej pomieszczenia mokre — gatunek I
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST
2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Plytki gres o antyposlizgowym brzegu, mrozoodporne o wg PN-EN 177:1999 i PN-EN
178:1998,PNEN14411 — gatunek I
Wrhasciwosci Badania wg. wymagania parametry
- nasigkliwo$¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 0,50%<E<3% 0,5-2,0
- wytrzymatosci na zginanie PN-EN ISO 10545-4 min. 35 Mpa > 40MPa
- wsp. rozszerzalnosci cieplnej PN-EN ISO 10545-4 <7,5mm min 700>7,50mm. Min 1100 > 1300MPA
- wsp. cieplnej rozszerzalnos$ci liniowej PN-EN ISO 10545-8 s.m.b* > 40
- mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545-12 wymagana mrozoodporne
- odporn. na $cierania wzgledne PE-EN ISO 10545-6 max. 175mm2 max. 140mm?2
- skutecznos$¢ antyposlizgowa
DN51130 deklarowana kl. V (7-8 w skali Mohsa)
- sifa tamigca ISO 10545-4 min 1300N
wspotczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym: BN 86/6781--02, minimum 0,22 0,35
odpornos¢ na kwasy, zasady, srodki myjace: ISO 10545-13, GLA-GLB, GA
odpornos¢ na plamienie: ISO 10545-14, min 3 klasa 4 klasa
-odpornos$¢ na peknigeia whoskowate: ISO 10545-11,
wymagana odpornos$¢ na $cieranie: ISO 10545-7 przez producenta klasa V
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta zgodnie z projektem
Plytki — gatunek I
Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%
Odpornos$¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Ptytki gres o antyposlizgowym matowe 59,8¢59,8cm o wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998,PNEN14411 —
gatunek [
Odporno$¢ na ogien Al1fl EN14411:2012
Uwalnianie Cd [mg/dm3] ND - nie dotyczy EN14411:2012
Uwalnianie Pb [mg/dm3] ND - nie dotyczy EN14411:2012
Sita tamigca [N] minimum 1300 EN14411:2012
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Antyposlizgowos¢ wg normy DIN 51130 R12 EN14411:2012

Sila wigzania/ adhezja [N/mm2]: -

-kleje cementowe NPD - wlasciwos$ci uzytkowe nieustalone EN14411:2012

-kleje dyspersyjne NPD - whasciwosci uzytkowe nieustalone EN14411:2012

-kleje z zywic reaktywnych NPD - wtasciwos$ci uzytkowe nieustalone EN14411:2012

-zaprawa murarska NPD - wlasciwos$ci uzytkowe nieustalone EN14411:2012

Odpornos$¢ na szok termiczny Odporne EN14411:2012

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.1.1. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.2. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do rownego
i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego
podioza. Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe. Do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna
przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku. Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot
nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany
z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3. Elementy ceramiczne powinny by¢
posegregowane wedtug wymiardéw, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania —
moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania
ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego
lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowe;.

5.3. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

e) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

f) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych
do podtoza. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkre¢tami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie
spoczywaly bezposrednio na podlodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu (dystans migdzy
podloga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm). Ztacza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa perforowana
lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawa gipsowa.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjag techniczng wulozenia wyktadzin, sprawdzenie odbiorow
migdzyoperacyjnych podloza i materialow, ,sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamodwieniem, proby doraznej przez ogledziny,
opukiwanie i mierzenie:

— wymiarow i ksztattu ptytek

— liczby szczerb i pegknigc,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny
zewnetrzne;j).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub splaszczone.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiodr podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé¢
zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
—nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigeej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej

powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,

— trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pe¢cherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnosci

Tynki wewngtrzne.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni §ciany

Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— przygotowanie podtfoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— moczenie plytek, docinanie ptytek,

— ustawienie i rozbiorka rusztowan,

— wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

— zamurowanie przebic,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

—reperacje tynkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materialow.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
naste¢pujacych robot malarskich:
Malowanie
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie — kolory uzgadniane na etapie budowy z Inwestorem
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Farby olejne i ftalowe — kolory uzgadniane na etapie budowy z Inwestorem
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
— wydajnos¢ — 6—8 m2/dm3
— czas schnigcia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002 wydajno$¢ — 6—10 m2/dm3
2.5.3 Farby emulsyjne akrylowe dyspersyjna — kolory uzgadniane na etapie budowy z Inwestorem
- temperatura podtoza i otoczenia podczas stosowania wyrobu: od + 5°C do + 25°C,
- czas schnigcia: 4-6h (w temperaturze 20°C i wilgotnosci wzglednej 60%) catkowite utwardzenie po ok. 24h,
- wydajnosc¢ d: 2,5 — 3,3 kg/m2 (powierzchnie gladkie - dwukrotne malowanie)
- odporno$¢ na zmywanie > 5000 cykli
- zmiana koloru po 800 h ekspozycji AE <2
- wsp. oporu dyfuzyjnego pary wodnej — 0,30
- wspolczynnik kapilarnego podciagania wody DIN 52617 — 1,21
- szkodliwo$¢ wg. normy CE 1999/45
W celu okreslenia doktadnego zuzycia farby zaleca si¢ przeprowadzenie prob na danym podtozu,
- gestosc: 1,50 kg/dm3
- stopien polysku: powtoka matowa,
- narzedzia nalezy czy$ci¢ woda bezposrednio po zakonczeniu pracy.
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chlonnych podlozach nalezy stosowaé do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3—
5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwo$ci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
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4. Transport

Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne
malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez

wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié
zaprawa cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.

5.2.2.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity
potysk.Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podloza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czgsciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
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stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiodr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewng¢trznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych platow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powltoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatkg. Wyniki odbiorow materiatéw i robot
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OKLADZINY POSADZEK

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru rob6t zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych gres gat. I z cokolikami luzem ztozonych
na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem,
dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni. Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych gres luzem o wymiarach 7.8x29,8 cm gatunek I,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem 1 przygotowaniem podloza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST
2. Materialy
2.1. Wyroby z gresu
Ptytki podlogowe gres zgodnie z projektem — gatunek I
a) Wilasciwosci ptytek podtogowych:
— barwa: wg wzorca producenta w uzgodnienie z Inwestorem
— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— $cieralno$¢ nie wigeej niz 1,5 mm
— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
— tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dhugos¢ i1 szerokos¢: +1,5 mm
— grubos¢: £ 0,5 mm
— krzywizna: 1,0 mm
Ptytki gres musza by¢ uzupetione nastgpujacymi elementami:
— stopnice schodow,
— listwy przypodlogowe,
— katowniki,.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dhugos¢ i1 szerokos¢: +1,5 mm
— grubos¢: £0,5 mm
— krzywizna: 1,0 mm
b) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. Do wypetnienia
spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
— zapraw¢ z cementu portlandzkiego 35 — bialego i maczki wapiennej
— zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
c) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek.Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres
Producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci,znaki ostrzegawcze dotyczace
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wyrobow tatwo tlukacych sie oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem
ITBnr...”.

d) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podltoge wytozy¢ materialem wysciotkowym
grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ S$cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

e) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢

sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.2. Wykonywanie posadzki z plytek gres matowy

Do wykonywania posadzek terakotowych mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych
stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i
zagruntowane. Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna
by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju. Plytki gres i zaprawy klejowe nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda
uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem. Plytki gres nalezy przykleja¢ przy uzyciu zapraw
klejowych zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach
technologicznych. Phytki gres nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podtoza. Plytki nalezy ulozy¢ ze spoina,
dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 6 mm mig¢dzy ptytkami. Spoiny mi¢dzy pasami
ptytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach ptytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny
od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz I mm/m i 5 mm na catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.
Posadzki z ptytek gres nalezy przy $cianach wykonczy¢ cokolikami z plytek terakotowych. Ptytki cokolikow
powinny by¢ przyklejone na calej dhugosci do podloza i doktadnie dopasowane wnarozach wklestych i
wypuktych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci
lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotno$ciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materialu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,
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— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy
wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokolow; badanie nalezy wykona¢ przez oceng

wzrokowa.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podloza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA ALUMINIOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa dokumentacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu montaz
drzwi wewngtrznych aluminiowych w przegrodach z profili aluminiowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodno$¢ ze Szczegdtowa Specyfikacja
Techniczng, przedmiarem robot i poleceniami Inspektora Nadzoru, zgodnie z art. 5, art. 10 oraz art. 22 Ustawy
Prawo budowlane oraz § 3 pkt. 6, § 262 pkt 1 i 2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie, oraz Warunki techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montazowych.
2. MATERIALY
2.1. Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami.
2.2 Wszystkie materialy uzyte do wykonania remontu (wymiany) okien musza posiada¢ aktualny certyfikat
zgodno$ci ITB lub aprobaty techniczne dopuszczajacy wyrdb do stosowania w budownictwie.
2.3 Wymagania dla drzwi wewngtrznych aluminiowych z wypeklieniem pelnym:
- drzwi aluminiowe przymykowe jedno lub dwuskrzydtowe
- drzwi aluminiowe w komplecie z o$cieznicg z profili aluminiowych
- rama skrzydta i o$cieznicy z profili aluminiowych min. trzykomorowych
- skrzydto drzwiowe wypetnione szyba zespolong lub panelem aluminiowym ocieplonym piankg poliuretanowa
min. 20mm
- szyba zespolona jednokomorowa ze szkta float z certyfikatem znaku bezpieczenstwa,
- rama skrzydla i oScieznicy oraz panel aluminiowy malowany proszkowo w kolorze podanym przez
Zamawiajgcego
- uszczelki przymykowe zamontowane na catym obwodzie drzwi
-wypehienie drzwi zamontowane za pomocg wewngetrznej i zewngtrznej uszczelki przymykowej
- okucia obwiedniowe markowych firm
- drzwi powinny posiada¢ jeden zamek z wktadka z trzema kluczami oraz klamka, drugi zamek barylkowy z
wktadka z trzema kluczami
- kazde skrzydto drzwiowe powinno posiada¢ samozamykacz z blokadg polozenia
- okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami antykorozyjnymi,
- Aprobata techniczna ITB na wyrdb lub certyfikat dopuszczajacy wyrdb do stosowania,
- Wyréb musi posiadaé polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak bezpieczenstwa CE do stosowania w
budownictwie
- Kolorystyke stolarki aluminiowej zgodnie z projektem.
2.4.Wymagania przegrod -$cianek aluminiowych z wypelieniem petnym:
- przegrody - Scianki z profili aluminiowych wewngtrznych, aluminium zimne i ciepte drzwi
zewnetrzne
- profile aluminiowe przegréd min. pigciokomorowe
- wspOlczynnik przenikalnosci termicznej ramy - 0,9 w/m2k
-3 szyby UW 0,6 W/M2K - gr. pakietu 48mm, TMP4/ swisspacer ultimate 18/float4/swisspacer ultimate
18/TMP4 wypetione argonem,
- ramy przegrdd - §cianek malowane proszkowo w kolorze podanym przez Zamawiajacego
- okucia przegrdod aluminiowych powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami
antykorozyjnymi,
- Aprobata techniczna ITB na wyrdb lub certyfikat dopuszczajacy wyrdb do stosowania,

39



- Wyr6b musi posiadaé polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak bezpieczenstwa CE do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET I MASZYNY

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
robot budowlanych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie o$ciezy okiennych i drzwiowych:

- przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma

przylegac oscieznica.

- w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, oScieze nalezy
naprawic i oczyscic.

- Przed przystapien do prac Wykonawca zobowigzany jest do dokladnego i skutecznego zabezpieczenia
powierzchni podlodg przed uszkodzeniem, zniszczeniem lub zabrudzeniem.

5.2. Osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej.

- doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

- oscieznicg montowac za pomocg kotew osadzonych w o$ciezu.

- szczeliny migdzy oscieznica a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

- przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie.

5.3. Osadzenie i uszczelnienie stolarki drzwiowej aluminiowe;.

- doktadno$¢ wykonania o$ciezy drzwiowych powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.

- oscieznicg drzwi montowac za pomocg kotew osadzonych w o$ciezu.

- szczeliny migdzy oScieznicg drzwi a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

- przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic drzwi w pioniei poziomie.

5.4. Zakres robot do wykonania przy wymianie stolarki okiennej:

- demontaz istniejacej stolarki okiennej drewnianej,

- obsadzenie oscieznicy PCV wraz z uszczelnieniem piankg poliuretanows i silikonem,

- zawieszenie skrzydel okiennych wraz z regulacja,

- wykonanie i uzupehienie tynku na o$ciezach zewnetrznych do lica muru (cata szeroko$¢ oscieza),

- uzupetnienie tynku i szpachli na o$ciezach wewngtrznych na catej szerokosci o$cieza okiennego,

- dwukrotne szpachlowanie powierzchni osciezy okiennych

- malowanie dwukrotne farba emulsyjng o$ciezy zewnetrznych i wewnetrznych,

- oczyszczenie i umycie stolarki okiennej po montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z wymogami PN- 88/B-10085 dla stolarki drzwiowe;j i okienne;.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

-sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- prawidlowos$¢ zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa roboét jest m2 wbudowanej stolarki w swietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za :

- wymiang stolarki okiennej i drzwiowej z uzupelieniem tynku na o$ciezach ( wewngtrznych i zewnetrznych )
do lica muru,

- montaz przegrod aluminiowych

- malowanie o$ciezy wewngetrznych,

- wywoOz materialow z rozbiorki na wysypisko z uwzglednieniem kosztéw sktadowania na wysypisku,

- w razie potrzeby montaz i demontaz rusztowan.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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PN- 88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi . Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-79/7150-02 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-EN 755-1:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-EN 755-2:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-EN 755-9:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-80/M-02138 — dopuszczalne odchyltki §lusarki aluminiowe;j

Zalacznik nr 1 A — rysunki robocze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA DRZWIOWA I OKIENNA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru rob6t zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. W sktad tych robét wchodzi:
Stolarka drzwiowa wewngtrzna drewniana
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
MATERIALY.2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materialowi ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.Dobor i
montaz stolarki drzwiowej, wykonac $cisle wg zestawienia stolarki zalgczonego w dokumentacji.
2.2.Stolarka drzwiowa.
Proponuje si¢ zastosowanie stolarki drzwiowej firmy MERCOR .Skrzydta plaskie okleinowane (CPL), pelne, w
kolorze: biatym
.Skrzydta wewngtrzne, metalowe, lakierowane, pelne, w kolorze biatym.
edrzwi wzmocnione: wypehienie skrzydla z ptyty wiérowej otworowanej wewnetrznym ramiakiem ze sklejki,
okleina typu laminat 0,7mm, oba boki i gora skrzydta okleinowana jest taSmg obrzezynowa w kolorze skrzydta,
3 szt zawiasow wzmocnionych z pelng regulacja, zamek dwuspr¢zynowy
,e0scieznice metalowe regulowane i katowe, wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, malowanej w kolorze
bialym (gr.1,5mm dla regulowanych i 1,2mm dla katowych), trzy zawiasy, uszczelka obwiedniowa, mozliwo$¢
kotwienia do muru i §cianek karton-gips,
enaswietla z szyba zespolona,
edrzwi metalowe z wypetnieniem welng mineralna: konstrukcja zamknigta, plaszczowa z blachy nierdzewne;j,
skrzydto wykonane w wersji przylgowej, malowane, z 3 zawiasami wzmocnionymi z pelng regulacja, zamek
dwusprezynowy. (w pomieszczeniach WC skrzydto z z kratkg wentylac, samozamykaczem).
Proponuje si¢ zastosowanie drzwi p. poz firmy MERCOR(drzwi MCR-PROFILE ISO)w kolorze biatym
edrzwi p.poz .EI 30pehne i przeszklone, drzwi p.poz EI 60: profile z blachy cynk, zamknigte, dwukomorowe z
przektadka z ptyty ogniochronnej, szkto ognioodporne,(wypetnienie —welna mineralna przy drzwiach petych)
uszczelki przymykowe, samozamykacz, wyposazone czujniki dymu , trzymacze, przyciski ROP, okablowanie,
centralke
eoscieznice: profil stalowy zamknigty, uszczelka przymykowa (w o$cieznicy EI 60 naklejana uszczelka
pegczniejaca)
edrzwi aluminiowe przeszklone —wewngtrzne z naswietlem i zewngtrzne oraz zestaw drzwi aluminiowych,
profile ttoczone aluminiowe trzykomorowe
4zprzegroda termiczng z podwojna uszczelka przylgowa. Podstawowe wymiary profili: rama stata: seria ptaska
60mmgrubosci, skrzydlo drzwiowe: 60mm,
2.3.0kucia drzwiowe.
ezawiasy wzmocnione z pelng regulacja,
ezamek dwuspr¢zynowy,
eklamki z szyldem,
esamozamykacze —szynowe,
etrzymacze elektromagnetyczne podtogowe lub $cienne dla drzwi p. poz.
esterowanie otwierania i zamykaniadrzwi p. poz
2.4.Stolarka okienna
Okna systeméw AVANTGARDE
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2.4.1.Ksztaltowniki -nalezy stosowac ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), biale.
klasy B wg PN-EN 12608:2004. Minimalne grubosci $cianek zewngtrznych ksztattownikow powinny wynosic:
2,5 mm —w przypadku $cianek widocznych 12,0 mm -w przypadku $cianek niewidocznych. Ksztaltownik
isystemow AVANTGARDE 7000 i AVANTGARDE 9000 powinny speilnia¢ wymagania okreslone w
Rekomendacji Technicznej RT ITB-1024/2005.Ksztattownikimetalowe. W celu zapewnienia sztywno$ci ram
okien oraz zwigkszenia wytrzymato$ci zamocowania oku¢ nalezy stosowa¢ ksztaltowniki stalowe o przekroju
dopasowanym do komor ksztattownikow tworzywowych i grubosci $cianek wynikajacej z obliczen statycznych.
Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powlokta cynkowa co najmniej 275 g/m
2.4.2.Szyby. Okna system6w AVANTGARDE 7000 i AVANTGARDE9000 szklone sa szybami zespolonymi o
wartos$ci wspotczynnika przenikania ociepla w $rodkowej czgsci szyby zespolonej (bez uwzglgdnienia wplywu
mostkéw cieplnych) wynoszacej U = 0,9 W/(m2.K).Szyby zespolone powinny spelnia¢é wymagania obecnie
obowigzujacych norm oraz posiada¢ co najmniej szybe bezpieczng .Uszczelki.

2.4.3.Uszczelki stosowane do uszczelniania szyb od strony zewngtrznej oraz do uszczelniania przylg
(zewnetrzne ji wewngtrznej) na obwodzie styku skrzydla z o$cieznica(stupkiem, siemieniem), jak réwniez
uszczelki ptaskie, stosowane w miejscach gdzie wykonano szczelinyinfiltracyjne, powinny byé¢wykonane z
kauczuku etylenowo -propylenowego EPDM spehiajacego wymagania normy DIN 7863.Uszczelki
przyszybowe nalezy dobieraéw zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

2.4.4.Listwy przyszybowe. Do mocowania i uszczelniania szyb we wregbach skrzydet okien i drzwi balkonowych
od strony wewngtrznej nalezy stosowac listwy przyszybowe z nieplastyfikowanego PVC spelniajace wymagania
dobierane w zaleznosci od grubosci szyb.

2.4.5.0kucia. Nalezy stosowaé kompletne okucia dopuszczone do obrotu, dostosowane do ci¢zaru wlasnego
skrzydel oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

2.4.6.Konstrukcja okien Okna z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC sa konstrukcjami jednoramowymi,
dwu plaszczyznowymi, Wykonanie Ztacza konstrukcyjne powinny spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
eKsztaltowniki os$cieznici skrzydel przycigte pod katem 45° powinny by¢ potaczone w narozach metoda
zgrzewania,

epolaczenia slemion z elementami o$cieznicy w oknach dwurzedowych, stupkow z elementami o$cieznicy w
oknach dwu-i trojdzielnych oraz szczebliny z ksztattownikami pionowymi w ramie skrzydta drzwi balkonowych
powinny by¢ wykonane z zastosowaniem tgcznikéw mechanicznych,

oSztywnos¢ ram oscieznic, skrzydet, stupkéw, slemion i szczeblin powinna by¢ zapewniona przez stalowe
ksztaltowniki wzmacniajace umieszczone na catym obwodzie ram, niezaleznie od ich wymiardw; ksztattowniki
stalowe dobrane stosownie do wymiaru ksztaltownikéw tworzywowych i osadzone w odpowiednich komorach
powinny by¢ z nimi taczone za pomocna wkretow samogwintujgcych.

2.4.7.0twory do odprowadzania wody i odpowietrzajace. W dolnych poziomych elementach oécieznic i skrzydet
oraz w §lemionach powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej o ksztalcie fasolki o
wymiarach nie mniejszych niz5 x 30 mm. W jednym elemencie powinny by¢ wykonane co najmniej 2 otwory do
odprowadzania wody. Odlegto$¢ tych otwordow od narozy wewngtrznych powinna wynosi¢ min. 5~ mm, a
rozstaw miedzy otworami nie powinien by¢ wigkszy niz 600 mm. Do odpowietrzenia wregbu szybowego nalezy
wykonywa¢ dodatkowo w goérnych poziomych elementach po minimum dwa otwory o ksztalcie fasolki o
wymiarach nie mniejszych niz5 x 30 mm. Odleglo$¢ otworéow odpowietrzajacych od narozy wewnetrznych
powinna wynosi¢50 mm.

2.4.8.Wykonywanie szczelin infiltracyjnych. W celu uzyskania przez okna otwierane wspotczynnika infiltracji
powietrza a = 0,5 ~ 1,0 m3/(m.h.daPa2f3), nalezy wykona¢ szczeliny infiltracyjne w uszczelkach przylgowych
zewnetrznyc hi wewnetrznych. Wykonanie szczelin infiltracyjnych w przylgach zewngtrznej i wewngtrznej
polega na zastgpieniu uszczelek przylgowych A-601 uszczelka plaska A-602.Dlugosészczelin w kazdej przyldze
(zewnetrznej i wewngtrznej) powinna by¢ jednakowa i powinna wynosi¢4 % catkowitej dlugosci zewnetrznych
szczelin przylgowych rozszczelnianego wyrobu. Szczeliny nalezy rozmieszczaé w gornych poziomych
przylgach labiryntowo. Jedna szczelina o dlugosci jw.w przyldze zewngtrznej w osi kazdego rozszczelnianego
skrzydta i po dwies zczeliny o sumarycznej dlugosci jw. w przyldze wewngtrznej kazdego rozszczelnianego
skrzydtawodlegtosci5 cm od narozy.

3.SPRZET.

3.1.0gole wymagania dotyczace sprze¢tu.Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Rodzaje sprz¢tu uzywanego do robot montazowych pozostawia si¢ do uznania przez wykonawce.
3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania robot. Zgodnie z technologia zatozong w dokumentacji projektowej, do
wykonania prac nalezy uzy¢ narzedzi i sprzgtu zapewniajacego wlasciwy montaz stolarki drzwiowej i okuc.
epoziomica,

epion, przymiar, poziomica,

emfiotki rgczne, o

wiertarki,
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ewkretaki,

okliny,

eSciagi.

4. TRANSPORT

4.1.0gole wymagania dotyczace transportu. Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne;.

4.2.Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktory pozwoli unikng¢ uszkodzenia i
odksztatcen przewozonych materialow. Do transportu stolarki nalezy stosowaé samochody skrzyniowe
wyposazone w stojaki z pasami mocujacymi i listwami dystansujagcymi. Kazde drzwi z kompletami oscieznic
przed transportem powinny by¢ szczelnie okryte folig oraz powleczone foliag ochronng na czas montazu. Dla
uniknigcia zwichrowan nalezy stosowac¢ ramiaki usztywniajace na czas transportu. Stolarke nalezy zgromadzi¢ w
pomieszczeniach suchych, ustawiajac ja na prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do
wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Rodzaj i liczba srodkow transportu, musi
gwarantowac ciagglo$¢ montazu stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzace w sktad zestawu stolarki powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta podajaca, co najmniej nastgpujace dane:

enazwe i adres producenta,

eoznaczenie ( nazwe handlowg),

ewymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Zasady ogélne wykonywania robotOgoélne zasady wykonywania robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Wykonawca prowadzacy roboty zwigzane z montazem stolarki podlega przepisom prawa
budowlanego. Rozmieszczenie i dobor stolarki wykonacé $ci$le wg projektu i zestawienia stolarki

5.2.Warunki przystapienia do robot. Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzglednie przestrzegac
reziméw technologicznych. Wymiar drzwi —liczony w $wietle otwartych drzwi (pomigdzy skrzydtem, a
oscieznicg).

5.3.Stolarka drzwiowa.

5.3.1.Drzwi wewnatrz lokalowe, okleinowane i stalowe. Stolark¢ drzwiowa zamontowa¢ zgodnie z
Dokumentacja projektowa, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki. Drzwi
nalezy osadzi¢ w o$ciezach $ciany i przymocowa¢ za pomoca kotew, ktore powinny przenies¢ wymagane
obcigzenia. Po obsadzeniu o$cieznicy drzwiowej wypetni¢ wolng przestrzen pomi¢dzy murami, a oscieznica
materiatem izolacyjnym. Ustawi¢ ostatecznie stolarke, kontrolujac osie, pion, poziom. Wlasciwa pozycje
zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu stolarki gotowej nalezy przeprowadzi¢ jej
regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiada¢ jakikolwiek ubytkéw, uszkodzen, odrapan, peknigé
oszklenia, musi by¢ sprawna technicznie. Drzwi powinny si¢ lekko otwiera¢ izamyka¢. Rozwierane skrzydta nie
moga ociera¢ si¢ w zadnym miejscu. Zamknigte skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy.
Skrzydta drzwiowe powinny by¢ odporne na zwichrowanie.

5.3.2.Drzwi przeciwpozarowe klasa odpornosci ogniowej: EI 30, EI 60. Konstrukcje drzwi i $cianek
przeszklonych stanowiag profile zamknigte, dwukomorowe z blachy ocynkowanej z przekladka z plyty
ogniochronnej, malowane proszkowo. Przestrzen pomiedzy profilami wypelniona szktem ognioodpornym.
Skrzydta drzwiowe p.poz pelne ze standardowym przeszkleniem wykonane z dwoch tloczonych, ocynkowanych
blach stalowych o gr. min. 0,8 mm. Wypelnienie stanowi welna mineralna. Przeszklenia —szklem
ognioodpornym(szkto zespolone). Skrzydta drzwiowe zawieszone sg standardowo w 0§ ciemnicy profilowej na
dwoch zawiasach stalowych spawanych. W oscieznicy oraz w skrzydle drzwiowym w specjalnych rowkach
profilowych umieszcza si¢ uszczelki przymykowe. Drzwi wyposazone sa w zamek wpuszczany zapadkowo-
zasuwkowy jednopunktowy, z czotem ze stali nierdzewnej, wktadke patentowa, kotek antywywazeniowy,
komplet klamek z szyldem, samozamykacz. Montaz wykona¢ $cisle wedtug instrukcji producenta drzwi.
5.3.3.Stolarka aluminiowa. System sklada si¢ z profili aluminiowych, oryginalnych ztaczy i uszczelki. Szyby
mocuje si¢ za pomocg listwy przyszybowej. Szczelno§¢ zapewnia uszczelka przylgowa. Montaz wykona¢ $cisle
wg instrukcji producenta.

6.Kontrola jakosci robot.

6.1.0go6lne zasady kontroli jakosci robot. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej Przed przystapieniem do prac montazu stolarki drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg
przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna polegac na:

esprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia wwymagane srodki BHP,
esprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.

Kontrola wykonania poszczego6lnych elementow systemu jak i calego systemu powinna obejmowac
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ekontrole wymiardw i powierzchni otwordw przed montazem stolarki,

ekontrol¢ mi¢dzy operacyjna,

ekontrole koncowa

6.1.1.Kontrola wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki. Polega na sprawdzeniu rownosci
powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Stwierdzenie odchytek od piondéw oraz
nieré6wnosci powinno by¢ zapisane w dzienniku budowy w formie liczbowych odchylek wyrazonych w
milimetrach.

6.1.2.Kontrola migdzy operacyjna. Kontrola mi¢dzy operacyjna powinna obejmowa¢ prawidtowos¢ wykonania:
emontazu oscieznic,

emontazu skrzydet drzwiowych,

emontazu okuc¢ i osprzetu. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wigcej niz 3 mm. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

o2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

o3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

o4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

6.2.Badania w czasie realizacji i odbioru robdt.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentow dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegélnych wyrobow (oznakowanie
znakiem B i znakiem CE). Zgodnie z obowiazujacymi przepisami komplet dokumentow stanowig tgcznie:
l.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢ kompletne i uwzgledniaé
wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokonaé
sprawdzenia zgodnoS$ci asortymentowej, iloSciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o za§wiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT.

7.1.0go6lne zasady obmiaru robot.

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej .Jednostka obmiaru Jednostka
obmiaru jest Im*(metr kwadratowy).

8.0DBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCL

8.1.0gdlne zasady odbioru robot. Ogolne zasady odbioru robotpodano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Przy wykonywaniu montazu stolarki konieczny jest systematyczny nadzoér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzoér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie
dziennika budowy zgodnie zobowigzujacymi przepisami, w ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie
spostrzezenia dotyczace o$ciezy, montazu stolarki, uszczelnienia i dopasowania wraz z regulacja. Przy odbiorze
wbudowanych elementow stolarki drzwiowej powinna by¢ sprawdzona:

eprawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegdlnym uwzglednieniem ilosci kotew,
edoktadnos¢ uszczelniania oécieznic elementu z o$ciezami otwordw lub $cianami,

eprawidtowos¢ dziatania elementow ruchomychi urzadzen zamykajacych,

ezgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem. Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknigciu szczelnie
przylegac¢ do wrgbow i oscieznicy. Przy zamykaniu skrzydia nie moga spr¢zynowac.

8.1.1.0dbior materiatow. Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr
materiatbw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatow nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow
z dokumentacja techniczng oraz wlasciwymi normami.

8.1.2.0dbior techniczny robot. W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac ich czgsciowy odbior, ktory
powinien objaé nastepujacy zakres prac:

eotwory na drzwi,

eroboty montazowe —na zasadach podanych w instrukcji montazu,

euszczelnienia i regulacj¢ —na zasadach jw.,

eurzadzen sterujacych.Po zakonczeniu robdt powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny polegajacy na
sprawdzeniu wlasciwie wykonanego montazu calej stolarki w obiekcie.

108.2.Podstawa ptatnosci. Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.
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eprzygotowanie stanowiska roboczego,

edostarczenie materiatu, narze¢dzi i sprzetu,

eustawienie i rozbiorke rusztowan,

eprzygotowanie osciezy,

eosadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach zuszczelnieniem,
emontaz urzadzen sterujgcych(przy drzwiach p.poz i automatycznie otwieranych),
emontaz okuc¢ i zamkow,

edopasowanie i wyregulowanie,

eusunig¢cie resztek i odpadow materiatéw z miejsca pracy,

elikwidacj¢ stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

9.PRZEPISY INORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT
oPN-B-10085:2001Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
oPN-88/B-10085Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
*PN/B-02100Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
*PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.e

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
*PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

oPN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

oPN-EN 45014:2000 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
oPN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
oPN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach iizolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych.

oPN-B-13079:1997 Szklo budowlane. Szyby zespolone.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu $lusarki do obiektu wg ponizszego.
- Drobne elementy $lusarskie w budynkach .
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukceji stalowych stosuje si¢:
— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; ST
—wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby S$lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materialow i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow Slusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otworow na $ruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytworni,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowac¢ nalezy slusark¢ kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN
755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Polaczenia elementéw wykonywa¢é jako spawane (druty do spawania PA3),
nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujagcym wymaganiom:
— twardo$¢ Shor’a min. 35-40
— wytrzymato$¢ na rozciagganie ok. 8,5 MPa
— odpornos¢ na temperatur¢ od —30 do +80°C
— palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
— nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
— trwalo$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powloka tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.
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2.7. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy S$lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002.Potaczenia
elementéw wykonywa¢ jako spawane, nitowane lub skrgcane na S$ruby. Dopuszczalne bledy wykonania
elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszezelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym
srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzié:

— prawidlowo$¢ wykonania osciezy, mozliwo$¢ mocowania elementéw do S$cian, jakos¢ dostarczonych
elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana przez
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomocg kotkow rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy oSciezem a oScieznica lub $ciang tak aby nie
nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej
masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow i
spetlnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen
konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢
protokot odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami a o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania czg¢sci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos§¢ m2 elementow zamontowanych wraz z
uszczelnieniem. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Jednostka obmiarowa dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu. Odbidér obejmuje
wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwor6w, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BALUSTRADY
CPV 45340
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :

- wytworzeniem, dostarczeniem na budowe i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp., porecz — poziomy
element balustrady wyznaczajacy jej wysokosc¢.

slupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujacy obcigzenia na konstrukcje .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty
powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

- Balustrada

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spelniajaca wymagania okreslone w PN-82/5-10052 p.
2.1.1.

Kotwy wklejane

Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpieniem HAS. Nakretki musza by¢
zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypelnionego smarem.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania balustrady powinny odbywac¢ si¢ tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, modulowe montowane w segmentach. Wszystkie elementy balustrady, tj.
stupki, porgcze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki , powinny by¢ cigte mechanicznie. Stosowanie cigcia
gazowego dopuszczalne jest jedynie do cigcia zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z
wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne
uprawnienia. Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej
grubosci. Potaczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spelnia¢ wymagania normy PN-82/S—
10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢é wymagania
normy PN—88/M—-69433.

Sposob kotwienia balustrady.

Bariery sg kotwione w konstrukcji za pomocg kotew wklejanych. Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do
kotew zwracajac szczegdlng uwage na to aby nie uszkodzi¢ istniejacych ptyt granitowych. Dla zniwelowania
lokalnych nieréwno$ci oraz uszczelnienia styku shupkéw z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkow
wykona¢ polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegaja: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew wklejanych, montaz
segmentow balustrad oraz odbidér wszystkich elementow wraz z odbiorem powloki zabezpieczenia i
polerowania.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robot koncowych. Jezeli
wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie porgczy nalezy uzna¢ za zgodne ze ST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu.
W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbgdnych czynnikow
produkcji; przygotowanie otwordéw i montaz kotew wklejanych; wykonanie podlewek pod stupki, montaz
balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu robot; usunigcie zbg¢dnych materiatéw i odpadow
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S—10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potgczenia spawane PN—82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M—69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU 22003 nr 207 poz.2016 z pdzniejszymi
zmianami/
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
IZOLACJE TERMICZNE I AKUSTYCZNE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem izolacji
termicznych i akustycznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Izolacja termiczna — warstwa materialu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca nadmiernemu odplywowi
ciepta z budynku
Izolacja akustyczna warstwa materialu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca rozprzestrzenianiu si¢
hatasu
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
Piyty styropianowe PS-E FS 20, styrodur, lub poréwnywalne jako ocieplenie posadzek przyziemia.
Ggstos¢ pozorna plyt nie mniej niz 30 kg/m3
Naprezenia $ciskajace [10% odkszt wzgl.] 331,1 kPa
Chtonnos¢ wody po 24 godz. 0,39%
Format 1000x500 [standard] grubo$¢ od 10 do 500 co 10 cm.
Piyty z welny mineralnej twarde jako ocieplenie i izolacja akustyczna stropu
Wyrob:  Niepalny
Obcigzenie charakt. cigzarem wlasnym 0,31 kN/m2
Kroétkotrwata nasigkliwo$§¢ woda < 0,3 kg/m?2
Format 1000x600 grubos¢ od 50 do 200 mm
Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i §wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac si¢:
a/ niskim wspolczynnikiem przewodnosci cieplnej
b/ mala gestoscig objetosciowa
¢/ mala wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania
d/ duza trwato$cia i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
e/ odporno$¢ na wpltywy biologiczne
f/  odporno$¢ na preparaty chemiczne, z ktorych si¢ stykaja
g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych
Zaleznie od zastosowania uzyte materialty powinny mie¢ dostateczng wytrzymato§¢ na dziatanie obciazenia
uzytkowego oraz wymagana odporno$¢ ogniowa
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegoélnych materiatow.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, rozladunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ si¢ tak aby zachowac¢ ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych
Podlogi, stropy
Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwigkowej wykona¢ zgodnie z projektem
budowlanym konstrukcji podtogi
Izolacja cieplna lub przeciwdzwigckowa w konstrukcji podlogi powinna by¢ wykonana z materialow w stanie
powietrzno suchym. Izolacje z materialow nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwigkszaniem stanu
wilgotno$ci w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu
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Izolacja cieplna lub przeciwdzwigkowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ ulozona szczelnie oraz w taki
sposob, aby zapobiec tworzeniu si¢ mostkow cieplnych lub dzwigkoszczelnych. 1zolacje wykonywane z plyt
powinny by¢ uktadane na spoin¢ mijana.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatow, nie
odbywat si¢ po powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach

Materialy uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych i posiada¢ $wiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materialy izolacyjne nalezy uktada¢ na podlozu ktérego wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 3% lub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajacych substancje organiczne,
rozpuszczajace polistyren. W szczegolnosci plyty styropianowe nie moga by¢ ukladane na powtokach
izolacyjnych wykonanych z roztworéw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢
przykrywane papa. Plyty styropianowe moga by¢ natomiast uktadane na powlokach z lepikow asfaltowych
stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.

Podloze pod izolacj¢ cieplng lub przeciwdzwigkowa powinno by¢ rowne i poziome. W przypadku nieré6wnosci
przekraczajacych + 5 mm podloze powinno by¢ wyrdéwnane. Jako warstwa wyréwnawcza moze by¢
zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczgciem ukladania izolacji przeciwdzwigkowej na stropie nalezy umiesci¢ pasek materialu
izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukeji podlogi. Pasek powinien by¢ punktowo przymocowany
do $ciany

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materialéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg

Odbior materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wilasciwos$ci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i za§wiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi normami. Materialy w ktorych jako$¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robot
poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbiodr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:

a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacj¢

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materialow

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

¢/ sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podlozem

d/ sprawdzenie dokladnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.

e/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji

6.3. Odbior koncowy robot izolacyjnych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnos$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie
protokolow odbioréw migdzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow

Sprawdzenie dotrzymania warunkoéw ogolnych wykonania robdt (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania poszczegélnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie protokdtow odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Odbidr izolacji powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa

b/ sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania warstw izolacyjnych

¢/ sprawdzenie potaczenia warstw plyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow izolacyjnych; badania nalezy wykonaé przez
ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 izolacji obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materialow

wykonanie izolacji termicznej i akustycznej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 6946+A1:199 , Elementy budowlane i cze$ci budynku. Opoér cieplny i wspolczynnik przenikania
ciepta. Sposob obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,,0Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-827B-02402 ,,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 ,,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnos$ci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnos$¢ od dzwickow uderzeniowych:.

PN-B02151-3:1999 , Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.
PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych”.

PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéow budynku.
Wymagania ogoélne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publiczne;.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 , Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-231116:1997 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny mineralne;.
BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Ptyty z welny mineralne;j.

PN-75/B-23100 Wyroby z welny mineralnej

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwigkowa pomieszczen.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ELEWACJA BUDYNKU Z PLYT KOMPOZYTOWYCH
1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem izolacji
termicznych i akustycznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Izolacja termiczna — warstwa materialu o duzym oporze cieplnym zapobiegajagca nadmiernemu odptywowi
ciepta z budynku
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.
Przedmiotem jest technologia
2. MATERIALY
Material rdzenia : polietylen (o podwyzszonej klasie ogniowej FR)
Materiat oktadziny : aluminium (grubos¢ 0,5 mm od strony wewngtrznej i zewngtrznej)
Rodzaj powtoki : lakier PVDF o duzej odpornosci na warunki atmosferyczne, znaczne roéznice temperatury i
zabrudzenia .Aby unikna¢ réznic w odbijaniu $wiatta (w przypadku koloréw metalicznych, ze specjalnymi
efektami, naturAL i koloréw Spectra), ptyty warstwowe nalezy montowa¢ w kierunku okreslonym strzatkami
kierunkowymi na folii ochronnej. Przy zastosowaniu plyt z réznych partii produkcyjnych moga wystepowac
roznice koloru, dlatego w celu zapewnienia jednolitego odcienia na elewacji, nalezy obja¢ cale zapotrzebowanie
dla projektu jednym zamowieniem.
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegoélnych materiatow.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, rozladunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ si¢ tak aby zachowac¢ ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym materiatlom przez producentow.
5. WYKONANIE ROBOT
Sposoby obrobki plyt : cigcie (pila tarczowa, wyzynarka, pita tasmowa i pionowa); frezowanie (pow. nie moze
zosta¢ uszkodzona, zachowujac jednoczes$nie min. gr. rdzenia polietylenowego pod kanatem w ksztalcie litery
V); docinanie (gilotyna); wiercenie (wiertla HSS)
Mocowanie : przy uzyciu profili systemowych (umozliwiaja taczenie ptyt pod réznymi katami) oraz przez:
skrecanie (nierdzewne drewnowkrety, blachowkrety, $ruby), nitowanie (standardowe nitownice i nity lub nity
zrywane); klejenie (klej do metalu). W celu uniknigcia pozostatosci resztek kleju na powierzchni, wynikajacych
z napromieniowania §wiattem UV, foli¢ ochronng nalezy zdja¢ jak najszybciej po zamontowaniu ptyt.
Nie uzywa¢ do znakowania folii ochronnej i powierzchni plyt tuszem (markerami), taSmami samoprzylepnymi
lub naklejkami, poniewaz rozpuszczalnik lub plastyfikator moga dziala¢ niszczaco na polakierowane
powierzchnie. Po zamontowaniu nalezy jak najszybciej zdja¢ foli¢ ochronna, poniewaz folie poddane dtuzszemu
dziataniu czynnikow atmosferycznych sa trudne do usunigcia.Wskazane jest uktadanie stoséw tylko z palet o
tym samym formacie, zachowaniem maksymalnej wysokosci stosu roéwnej 6 paletom. Nalezy unikaé
sktadowania przez ponad 6 miesigcy, poniewaz moze to utrudni zdejmowanie folii ochronnych.
Przy sztaplowaniu palet nie wktada¢ niczego migdzy palety, aby unikna¢ odciskow.
6. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) .
7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8. PODSTAWA PLATNOSCI
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Cena wykonania 1 m2 elewacji obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materialow

wykonanie pokrycia

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-8779/2011
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
UTWARDZENIA Z KOSTKI BETONOWEJ

SST 8/Z — Roboty drogowe-utwardzenia

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru rob6t zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych
przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i SST. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
dokumentacji zgtoszenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgsnigcia
nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci <80 mm.

2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowg kostke brukowa o grubosci 60 mm. Kostki o
takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dhugosci +3 mm,
— na szerokos$ci +3 mm,
— na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.
2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okre$lone w tablicy 1.

Szczegotowe SpecyfikacjeRemont nawierzchni — utwardzenie ciggu pieszego w pasie drogill22
Techniczne ajowej w miejscowosci Sokotka
Lp. [Cechy Wartos¢
1 'Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szeSciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niZ 5
3 Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamraania, wg PN-B- 06250 [2]:
a) peknigcia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
c) obnizenie wytrzymalos$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatos$ci probek niel
zamraanych, %, nie wigcej niz 20
4 Scieralno$¢ na tarczy Boechmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niS 4

2.5. Wariantowe stosowanie materialow
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Dopuszcza si¢ stosowanie materialow wariantowych. Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o
swoim zamiarze zamiany materiatu, co najmniej tydzien przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym,
jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika
projektu.

2.6. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.6.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalez stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizzej niz,,32,5”.
Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.6.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zalozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.6.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

2.6.4. Dodatki

Do produkeji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i wigksza
odporno$¢ na niskie temperatury i dzialanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate
wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Wymagania ogoélne.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe;j

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ r¢cznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, moma stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sklada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Wymagania ogdlne.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane s3 warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewoone sa na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina ta § mg stalowsa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki betonowe moma réwnie przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roézmorodno$¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, moZiwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wecze$niej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera. Kostke uktada si¢ na
podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzj od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zag¢szczeniu. Po utoeniu kostki, szczeliny nalezy wypeti¢ piaskiem, a nast¢pnie
zamie$¢ powierzchni ¢ utoonych kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do
ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawegdzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materialem do wypelnienia i zamie$¢ nawierzchni¢ Chodnik z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moz by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST Wymagania ogdlne

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate

techniczng.
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6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podto Sa polega na stwierdzeniu zgodno éci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

— glebokosci koryta:

— o szerokosci do 3 m: +1 cm,

— o szeroko$ci powyzj 3 m: +2 cm,

— szerokosci koryta: £5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo $ci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuSnych
polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych zgodnos$ci wykonania
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypetienia spoin,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZABEZPIECZAJACE I RUSZTOWANIA
1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.
1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu Ir ealizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania w zakresie robot zabezpieczajacych irusztowan:
- Zabezpieczenie folig powierzchni chodnikéw i opaski wokot ratusza.
- Rusztowania zewngtrzne rurowe o wys. do 10m.
- Daszki ochronne wolnostojace o konstrukcji drewnianej(bez podtogi z desek) pokryte ptytami pilsniowymi i
folig polietylenowa nad wejsciami do budynku (2 daszki).
- Zabezpieczenie folig rusztowan i cokolu z piaskowca.
- Ostony z siatki na rusztowaniach zewnetrznych.
- Zabezpieczenie stolarki folig - zabezpieczenie okien i drzwi na parterze.
- Zabezpieczenie stolarki ptyta pil$niowa - zabezpieczenie okien na pigtrze.
1.4 Okreslenia podstawowe. Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z Polskimi Normami i
obowigzujacymi przepisami.
1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robot.
Wykonawca robét odpowiada za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami inspektora nadzoru.
2. Materialy i sprzet.
Ogolne wymagania dotyczgce materialow podano do wykonania robot w zakresie okreslonym w punkciel.3
przewiduje si¢ zastosowanie nast¢pujacych materiatow:
2.1 Rusztowania zewngtrzne rurowe o wys. do 10m.
- plyty pomostowe robocze,
- ptyty komunikacyjne dhugie i kroétkie,
- bale iglaste, obrzynane gr.50mm kLII,
- deski iglaste obrzynane gr.25mm, kLII,
- deski iglaste obrzynane gr.25mm, kLIII,
- kotwy stalowe rozporowe M10x160,
- drut stalowy okragty gr. 3mm,
- materialy pomocnicze.
2.2 Daszki ochronne wolnostojace o konstrukcji drewnianej(bez podtogi z desek) pokryte ptytami pilsniowymi i
folig polietylenowa nad wejsciami do budynku.
- krawedziaki iglaste 100x100mm kLII,
- deski iglaste obrzynane gr. 19mm kLIII,
- deski iglaste obrzynane gr. 25mm kLIII,
- gwozdzie budowlane okragte gote,
- ptyta pilsniowa porowata gr.12,5mm,
- srodki impregnacyjne i grzybobdjcze do drewna,
- gwozdzie budowlane papowe gote,
- folia poliet. izolacyjna gr. 0,3mm,
- materialy pomocnicze.
2.3 Zabezpieczenie folig rusztowan.
- folia poliet. izolacyjna gr. 0,3mm,
- materialy pomocnicze.
2.4 Ostony z siatki na rusztowaniach zewngtrznych.
- siatka ostonowa zabezpieczajaca rusztowania,
- materialy pomocnicze.
2.5 Zabezpieczenie stolarki folig — zabezpieczenie okien i drzwi na parterze.
- folia poliet. budowlana ostonowa gr. 0,2mm,
- materialy pomocnicze.
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2.6 Zabezpieczenie stolarki ptyta pilsniowa- zabezpieczenie okien na pigtrze.

- deski iglaste obrzynane gr. 19mm kLIII,

- ptyta pilsniowa porowata gr.12,5mm,

- gwozdzie budowlane papowe gote,

- materialy pomocnicze.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét w zakresie okre§lonym w punkcie 1.3 przewiduje si¢
zastosowanie nastepujacego sprzetu:

2.7 Rusztowania zewngtrzne rurowe o wys. do 10m.

- ruszt. rurowe zewnetrzne do 10m.

2.8 Daszki ochronne wolnostojace o konstrukcji drewnianej(bez podtogi z desek) pokryte

ptytami pil$niowymi i folig polietylenowg nad wejsciami do budynku.

- samochdd skrzyniowy do 5t.

3. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu rusztowan zgodnie z zasadami bhp oraz normami.

4. Wykonanie robot.

Szczegdtowy zakres wykonywanych robot:

4.1 Rusztowania zewngtrzne rurowe o wys. do 10m.

- montaz i usztywnienie rusztowan,

- montaz piondéw komunikacyjnych,

- zawieszenie drabinek,

- utozenie i przektadanie pomostéw roboczych i zabezpieczajacych,

- montaz por¢czy ochronnych i desek kraweznikowych,

- obsadzenie kotew rozporowych i zamocowanie rusztowan,

- okresowe sprawdzanie sztywnosci konstrukcji rusztowan,

- demontaz rusztowan,

- oczyszczenie, posegregowanie elementow rusztowan.

4.2 Daszki ochronne wolnostojace o konstrukcji drewnianej(bez podtogi z desek) pokryte ptytami pilsniowymi i
folig polietylenowa nad wejsciami do budynku.

- ustawienie i usztywnienie konstrukcji daszkow,

- wykonanie pokrycia z desek,

- utozenie oraz zamocowanie plyt pilsniowych i pokrycie folia,

- rozbiorka daszkow,

- oczyszczenie, posegregowanie elementow daszkow i przygotowanie do wywozu.

4.3 Zabezpieczenie folig rusztowan i cokolu z piaskowca.

- doniesienie, roztozenie z przycigciem na wymiar folii izolacyjne;j,

- zamocowanie folii do rusztowan i cokolu z piaskowca (ostona powierzchni bocznych rusztowan oraz
powierzchni rusztowan na poziomie najwyzszego pomostu roboczego),

- usunigecie folii po zakonczeniu robot.

4.4 Ostony z siatki na rusztowaniach zewngtrznych.

- przymocowane siatki na powierzchni bocznej rusztowan,

- zdjecie siatki po zakonczeniu robot.

4.5 Zabezpieczenie stolarki folig — zabezpieczenie okien i drzwi na parterze.

- doniesienie, zawieszenie z przycigciem folii na oknach i drzwiach,

- zdjecie folii po zakonczeniu robot.

4.6 Zabezpieczenie stolarki ptyta pilsniowa- zabezpieczenie okien na pigtrze.

- doniesienie, docigcie na wymiar desek i ptyty pilsniowe;j,

- zamocowanie oston do o$ciezy,

- usunigcie oston po zakonczeniu robot.

5. Kontrola robot.

Poszczegodlne etapy kontroli robdt powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy. Kontrola powinna obejmowaé w szczegoélnosci:
5.1Kontrol¢ elementow sktadowych materiatéw i sprzetu. Materiaty i sprzet musza by¢
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu i jako$ci materiatow i
sprzgtu oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

5.2 Kontrol¢ wykonania calo$ci w zgodnosci przepisami i normami.

6. Obmiar robét.

Jednostki obmiarowe.

Przyjeto nastgpujace jednostki obmiarowe dla robot objetych niniejszg specyfikacja:

6.1 Rusztowania zewngetrzne rurowe o wys. do 10m. [m2]
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6.2Daszki ochronne wolnostojace o konstrukcji drewnianej(bez podlogi z desek) pokryte ptytami pilsniowymi i
folig polietylenowa nad wejsciami do budynku. [m2 rzutu daszka]

6.3 Zabezpieczenie folig rusztowan i cokotu z piaskowca. [m2]

6.4 Oslony z siatki na rusztowaniach zewnetrznych. [m2]

6.5 Zabezpieczenie stolarki folig - zabezpieczenie okien i drzwi na parterze. [m2]

6.6 Zabezpieczenie stolarki ptyta pilsniowa - zabezpieczenie okien na pigtrze. [m2]

7. Odbior robét.

Poszczegdlne etapy wykonania robdt zabezpieczajacych i montazu rusztowan powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Odbior robot dokonuje inspektor nadzoru po zgloszeniu przez
wykonawce rob6t do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania post¢pu robot. Wykonawca wykona roboty poprawkowe na wiasny
koszt w terminie ustalonym z inspektorem nadzoru. Jezeli wszystkie sprawdzenia dajag wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. W przypadku, jezeli kontrola data, cho¢ jeden wynik
negatywny, wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami, przedstawiajac je
do ponownego odbioru.

8. Przepisy zwiazane.

Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:

8.1 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I) Arkady, Warszawal989-
1990.

8.2 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB, Warszawa 2003.

8.3 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. - w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POKRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robot zwigzanych
inwestycja pn.: ,,zmiana decyzji pozwolenia na budowe nr 10/06 z dnia 11-01-2006 rok oraz nr 49/2013 z
dnia 27-03-2013 rok dotyczacej rozbudowy z przebudows istniejacych obiektow Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej W Szczecinku przy ul. 1 Maja 61 w zakresie zmiany charakterystycznych parametréw
obiektu budowlanego”.

1.2 Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3.Zakres robot budowlanych

- pokrycie dachow papa termozgrzewalna,

- obrobki blacharski,

- rynny i rury spustowe,

- wywoz i utylizacja odpadowl.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi normami i aprobatami technicznymi oraz
zaleceniami producenta.

2.MATERIALY

Wymagania ogdlne

Wyroby do pokry¢ dachowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nast¢pujace warunki:

- s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w specyfikacji technicznej (szczegotowe;),

- s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spelniaja wymagane wtasciwos$ci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot dekarskich wyrobow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.1.Papa podkladowa — ostona widknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego SBS
2000 g/m.

Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (wiokna poliestrowe) 160 g/m?,

grubos$¢ papy 3,4 mm,

wytrzymatos$¢ na rozciaganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).

2.2 Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z
wiokniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka. Spodnia strona papa pokryta
jest folig z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (wloknina poliestrowa) 250 g/m2,

zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elestomerem SBS, min. 4000 g/m?,

maksymalna sila rozciagajaca na pasku szer. 5 cm, wdtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,

wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggania wzdhuz/poprzek min. 40/40%,

gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,

grubos¢ 5,4 +/- 0,2 mm.

2.3 Lepik asfaltowy- asfaltowo- polimerowy z wypelniaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B-24625:1998.

2.4 Roztwor asfaltowy do gruntowania — wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.5 Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zzaleceniami producenta.

2.6 Blacha stalowa — ocynkowana — wymagania wg normy PN-61-B-10245, PN-73-H-92122. Blachy stalowe
ptaskie o gr. Min. O,55 mm obustroniie ocynkowane. Grubo$¢ powtki cynku 275 g/m?

2.7 Izokliny — wykonane ze styropianu oklejanego papa lub z twardej welny mineralnej o wymiarach 10x10 cm.

3.SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbgdne sa:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

- maly palnik do obréobek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyskowy lub szczesciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),
- butle z gazem technicznym propan-butan lub propan,
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- szpachelka,

- waz do cigcia,

- watek dociskowy z silikonowa rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami producenta. Przy
stosowaniu preparatow uszczelniajacych, gruntujacych i pap przestrzega¢ wymaganej wilgotnosci oraz czystosci
podtoza.

Wymiang¢ pokrycia powinni przeprowadza¢ wykonawcy posiadajacy certyfikat producenta pap potwierdzajacy
odbyte przeszkolenie w zakresie uktadania zastosowanego produktu.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprz¢tu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $srodki transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza
spelnia¢ wymagania przepiso6w ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza

Podloze, do ktorego bedziemy zgrzewaé pape nalezy odpowiednio przygotowaé tj. oczysci¢ z wszelkiego
rodzaju nieréwnosci i zanieczyszczen mogacych mie¢ wpltyw na jako$¢ wykonanego pokrycia, oraz
zagruntowa¢ preparatem gruntujagcym. Montaz papy do podtoza moze nastapi¢ dopiero po catkowitym
przeschnigciu zagruntowanej powierzchni. Zagruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowag ochrong
powierzchni przed wnikaniem do niej wody opadowe;.

5.2 Pokrycie potaci papg termozgrzewalna

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw polaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw dachowych, wielkos¢ spadku dachu oraz ilo§¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanowaé
roztozenie poszczegolnych paséw papy na powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: - 0°C w
przypadku pap modyfikujacych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, Ryndakéw i innego oprzyrzadowania, a takze
od wstgpnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, kominow, swietlikow itp.) z zastosowaniem
papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy uktada¢ pasami
rownoleglymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadlymi do okapu. Miejsca zakladow na
utozonym wczes$niej pasie nalezy podgrzaé¢ palnikiem i przeciaggnaé szpachelka w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zakltadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza
oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym, powolnym i
rownomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewa jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0
cm na catej dtugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wypltyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki, nalezy
docisna¢ zaklad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobrac,
aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze
powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyplyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaklady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z kierunkiem najczgsciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczeg6lng starannoscig. Po utozeniu kilku
rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy
podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyplywy masy asfaltowej mozna posypac
posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegoélnych warstwach arkusze papy
powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak aby zaklady nie pokrywaty si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na
zaktadach zaleca si¢ przycigcie naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45
°C.

5.3 Obrdbki kominow
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Wokoét komindéw za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujacym bitumicznym. Na izokliny wklejamy opas papy podktadowej szer. o. 50 cm
z wywinigciem na komin i pota¢ po 15 cm, podobne wywinigcie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢ wykonane
z papy nawierzchniowej. Pap¢ nawierzchniowa zakanczamy na pow. Komina listwa dociskowa dodatkowo
uszczelniong klejem bitumicznym.

5.4 Mocowanie rur spustowych

W dachach z odowodnieniem zewn¢trznym w warstwach przykrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe o
wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow
dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

5.5 Obrobki ogniomurdw.

Po usunigciu starej obrobki naprawiamy i gruntujemy pozioma i pionowa czgs¢ ogniomuru. W narozniku
ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewngtrznej) montujemy kapinos o szer. 25
cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywini¢ciem 15 cm na pota¢ wygrzewamy pap¢ podktadows a
nastepnie wierzchniowa.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzetu i srodkow transportu podano w ST
0.0 ,,Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jako$ci robot, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot (zgodnie z PZJ) na terenie
1 poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2Badania laboratoryjne

Jezeli dostarczone na budowe¢ materiaty budza uzasadniona watpliwo$¢ co do jakosci lub zgodnosci z SST, na
polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na wiasny koszt przeprowadzi wiasciwe badania
laboratoryjne. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Zamawiajagcemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub
usuni¢ciu badanego materialu z terenu budowy.

6.3 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakos$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robot.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Odbidr podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trkacie odbioru czg§ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem
do pokrycia potaci dachowe;.

8.2 Odbior pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do podloza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i oderwanie paska papy
szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym, Ze pasek nalezy nacia¢ nad mijescem przyklejenia papy,

- sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podtoza,

- sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonac w trakcie odbiorow czgsciowych i koncowych przez pomiar
szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

8.3 Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych

- sprawdzenie prawidto$ci potaczen pionowych i poziomych,

- sprawdzenie mocowania elementoéw do $cian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelno$ci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci i przewodow kanalizacyjnych.

Po zakonczeniu catosci robdt nalezy dokonaé koncowego odbioru robét i sporzadzic protokot odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.
Rozliczenie robét moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robdt i po dokonaniu
odbioru koncowego robdt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po
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dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu
robot stanowi wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

-okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-89-B-02361 Pochylenie potaci dachowych (ze zmianami).

2. PN-61-B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

3. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych- czes¢ C. zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
pokrycia dachowe, wydane przez ITB- Warszawa 2004 r.

65



