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CZESC: ARCHITEKTURA
SUFITY PODWIESZANE; ST-01.08

1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wy-
konaniem sufitbw podwieszanych wewnetrznych w remontowanych pomieszczeniach na terenie budynku
WFOSIGW w Opolu.

2. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST-00.00 — Wymagania ogolne.

3. KLASYFIKACJA ROBOT WG WSPOLNEGO St OWNIKA ZAMOWIE N (CPV)

KODY CPV Opis
45400000-1 Roboty wyko niczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421146-9 Sufity Podwieszane

4. ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

*  Wykonanie sufitbw podwieszanych Rastrowych w Pom.2, Pom.3 i Pom.4

Zakres robot obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo-
kartonowych i innych. Do wykonania zadania zostang uzyte materialy odpowiadajagce wymaganiom norm i
aprobat technicznych.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu reali -
zacji robét wymienionych w pkt. I.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE Wt ASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
5.1. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT

e -sufity , higieniczne” modutowe 60x60cm w pom. Nr 2,Nr 3 i Nr 5. Przede wszystkim sufity powin-
ny by¢ odporne na kurz i wilgo¢, nie stanowi¢ zadnej pozywki dla rozwoju drobnoustrojéw. Powinien
dawac mozliwos¢ czyszczenia i zmywania powierzchni plyt, a takze szybkiego montazu i demontazu.

* Sato podwieszone systemowe szczelne sufity akustyczne chronigce przed hatasem pogtosowym,
spetniajgcy potwierdzong klase czystosci powietrza wedtug projektu technologii, Panele o grubosci
1,5cm , wykonanych z wetny szklanej. Sufit umozliwiajacy reczne czyszczenie na mokro i raz w roku
pod cisnieniem, odporne na grzyby i plesnie, odporny na detergenty i srodki dezynfekujace.

Piyty akustyczne w kolorze biatym, spetniajace klase wilgotnosci pomieszczen sanitarnych, bez
ugiecia, wypaczenia i rozwarstwienia, zachowujace stabilno$¢ wymiarowg i umozliwiajace
przeniesienie dodatkowego obcigzenia w w/w warunkach wilgotnosciowych nie mniejszego niz 0,5kg
ponad ciezar wtasny, co musi by¢ wyszczegdlnione i potwierdzone w deklaracji zgodnosci CE lub
aprobacie technicznej, niepalne, nie kapigce, nie wydzielajace dymu pod wpltywem ognia .
Lokalizacja w/w sufitdw zgodnie z rysunkami projektu wykonawczego architektury w zakresie rzutow
sufitow podwieszanych

* sufit z piyt gipsowo- kartonowych  peiny z ptyty gk wodoodpornej o gr 1,25cm — sufity z ptyt gkb
malowane farba odporng na srodki dezynfekujace w pom.Nr 4.

Uwaga: sufit w przedsionku Pom. Nr 6 - stanowi cze$¢ goérng czes¢ obudowy przedsionka.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie do
stosowania w budownictwie, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
prawem budowlanym

6. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robét nalezy zastosowac sprzet i maszyny wtasciwe dla danego rodzaju robét, przy uwzgled-
nieniu wtasciwej jakosci wykonania zgodnej z niniejszg specyfikacja. Wykonawca jest odpowiedzialny za
wszelki sprzet, narzedzia i materialy wymagane w celu wykonania rob6t. Praca na wysokosci podlega przepi-
som B.H.P.

Do wykonywania rob6t nalezy stosowac¢ elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.




7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotyczace transportu, zgodnie z obowigzujacymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w ST-00.00 — Wymagania ogoélne.

Brak wymagan szczego6lnych. W trakcie transportu nalezy zabezpieczy¢ plyty przed przesuwaniem podczas
jazdy, przed uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem. Roztadunek powinien sie odbywac
w sposéb zmechanizowany za pomocg wozka widtowego lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Sktadowanie w miejscach suchych ,pomieszczeniach zamknietych na poziomym, mocnym podkiadzie.

8. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT:
8.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogélne dot. prowadzenia prac zawiera ST.00.00 — Wymagania ogoélne.

9. WYMAGANIA PRZYST APIENIA DO ROBOT:

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed rozpoczeciem
prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpaddw, przewietrzone i suche.

Wszystkie stropy przed rozpoczeciem montazu sufitbw podwieszanych nalezy wykonczy¢ tynkami Il kategorii
i pomalowac farba antybakteryjna.

9.1. MONTAZ OKtADZIN NA RUSZTACH STALOWYCH

ZASADY DOBORU KONSTRUKCJI:

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt g/k powinien sktada¢ sie z dwoch warstw, dolnej stanowiacej bezposrednie
utozenie dla plyt- czyli no$nej, oraz goérnej czyli warstwy gtéwnej. W przypadkach , gdy pomieszczenie zapro-
jektowano o ksztalcie prostokata w rzucie, wykonuje sie ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie z warstwy no-
$nej . Materialem konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Nalezy wzig¢ pod uwage:
- ksztatt pomieszczenia: jezeli rzut poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu to ze wzgledu na sztyw-
nosc¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej. W pomieszczeniach waskich zastosowa-
nie znajduje tylko konstrukcja jednowarstwowa. Jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg prze-
grody to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy, natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢
na konstrukcji dwuwarstwowej. Po wybraniu producenta stelazu i wybranym systemem nalezy ustali¢ w kaz-
dym pomieszczeniu typ rusztu ( dwuwarstwowy czy jednowarstwowy)

- grubos¢ zastosowanych piyt: rozmieszczenia ptyt, sztywnosé

- funkcje jaka ma spetiac sufit

TYCZENIE ROZMIESZCZENIA PLYT

Styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (rownolegte do kierunku
naswietlenia pomieszczenia). Przy wyborze podtuznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu ko-
nieczne jest ,aby styki diugich krawedzi opieraly sie na tych elementach. Przy poprzecznym mocowaniu piyt w
stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraly sie na tych ele-
mentach. Ptyty nalezy tak rozmiesci¢ , aby na kraincach rzedu znalazly sie odciete kawaltki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy diugosci ptyty. Jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo- kartonowa sufitu podwie-
szonego ma by¢ dwuwarstwowa , to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej
warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

MONTAZ SUFITU

Rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajgcych $cianach przez wytrasowanie gérnej kra-
wedzi katownika przysciennego na okalajgcych scianach. Kgtownik mocuje sie kotkami szybkiego montazu w
rozstawach nie wiekszych niz 100cm. Nastepnie trasuje sie miejsca przebiegu profili gtbwnych w rozstawie
120cm. Powinny one zostac¢ tak rozplanowane, aby po obu stronach $cian pozostaty jednakowe odlegtosci
wieksze niz potowa szerokosci ptyty. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w pro-
filach gtéwnych. Wzdtuz linii przebiegu profili gtéwnych trasuje sie miejsca mocowania wieszakow w rozstawie
co 120cm. Po zamocowaniu wieszakow podwiesza sie profile gltbwne, nastepnie poziomuje i wpina w rozsta-
wie co 60cm profile poprzeczne ,a miedzy nimi profile , tak aby powstata siatka o boku 60cm. Poziomujac calg
konstrukcje wktada sie ok. 30% piyt Ptyty powodujg utozenie i wyréwnanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje
sie montaz odcinkéw profili dochodzacych do $cian. Docina¢ je nalezy z luzem 5mm. Montaz konczy sie uzu-
petnieniem wszystkich phyt.

KOTWIENIE RUSZTU

W zaleznosci od rodzaju i konstrukcji stropu , wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie sto-
sowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich ob-
cigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci ob-
cigzenia przypadajacego na kazdy tgcznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia mu-
sza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowa-



nych w oparciu o belki profilowe przy pomocy ré6znego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mo-
cujace konstrukcje sufitow , jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane
do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzi-
mego powinny wytrzymac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe stuzg do
kotwienia muszg mie¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

SZPACHLOWANIE SPOIN

Krawedzie z ptyt g/k wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sgsiednich plyt. Zbroje-
nie wykonuje sie tasma papierowg lub z wtékna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masa szpa-
chlowa i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zawigzaniu pierwszej warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej
na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej
podkiad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane SA dwa cykle: naklejenie tasmy i jedno-
krotne wypetnienie spoin masa szpachlowa , a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowe-
go i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. R6znica
polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej ,ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40cm dla rozciggniecia
szpachlowej spoiny.

10. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatldw, sprzetu i srodkéw transportu podano w
ST-00.00 WYMAGANIA OGOLNE. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i urza-
dzen. Jakiekolwiek odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ uzgodnione z przedstawicielem Za-
mawiajgcego udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora
nadzoru Inwestorskiego. Podstawa dokonania odbioru jest zgodnos$¢ wykonania robét z zatwierdzong doku-
mentacjg i obowigzujgcymi normami.

Piyty gipsowo- kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 — Wymaga-
nia ptyt gipsowo- kartonowych.

11. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST-00.00 Wymagania ogoélne.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Szczegdlnie podczas odbioru nalezy zwréci¢ uwage na zgodnosci z dokumentacjg projektowa, zmianami w
dokumentacji wykonawczej, jako$ci zastosowanych materiatéw i wyboréw na podstawie deklaracji zgodnosci
lub certyfikatéw zgodnosci przediozonych przez dostawcéw, oraz sprawdzenie atestéw dla pomieszczen szpi-
talnych ,PZH, a w szczegdlnych przypadkach atesty dla pomieszczen sanitarnych.

W zakresie odbioru jest zgodno$¢é wykonania z dokumentacja techniczna, rodzaj zastosowanych materiatéw,
prawidtowo$¢é mocowania ptyt , ich wykonczenie przy stykach, naroznikach i obrzezach. Sprawdzeniu podlega
wichrowatos¢ ptyt. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi sufitbw nalezy przeprowadza¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania taty kontrolnej o dt. 2m w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm.
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

- powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej: nie wieksza niz 2mm i w liczbie nie wiekszej niz 2szt
na catej dtugosci taty kontrolnej 2m

- powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: nie wieksze niz 2mm i ogétem nie wiekszej niz 3mm na catej
powierzchni ograniczonej $cianami, belkami itp.

- przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji : nie wieksza niz 2mm na dtugosci taty kontrolnej 2m

12. PODSTAWA PtATNO $CI ]
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

13. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
*  Kontrakt zawarty pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét zatwierdzo-
na przez Zamawiajacego dokumentacja wykonawcza w/w zadania
¢ Projekt budowlany w/w zadania
¢ Prawo Budowlane
¢ Normy i rozporzadzenia
e aprobaty techniczne
*  PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesc¢ 2: Sufity
*  PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
¢ PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe
e PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
*  PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
e PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci




* PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpor-
nych

e PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

* Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

« inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszystkich prac zgodnie z zasadami sztuki zawodowej, z
uwzglednieniem profesjonalnego charakteru $wiadczonych ustug oraz zgodnie z wydanymi pozwoleniami i
obowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obo-
wigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



