Zatgcznik Nr 3

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

»,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci
Pyskowice”

Adres obiektu budowlanego:. droga powiatowa Nr 2905 S ul. Gliwicka
i ul. Wyzwolenia w Pyskowicach

Wspoblny Stownik Zamoéwien kod CPV:

kod CPV

45233142-6 - Roboty w zakresie naprawy drog
45233222-1- Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikow i asfaltowania

Nazwa i adres Zamawiajgcego: Zarzad Drég Powiatowych w Gliwicach
44-100 Gliwice, ul. Zygmunta Starego 17

Imie i nazwisko osoby opracowujgcej: Barbara Kowalska



D - 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania ogdlne dotyczgce wykonania odbioru

robét dla zadania: ,,Remont drogi powiatowej Nr 2905 3 S w miejscowosci Pyskowice”

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ technicz-

no-uzytkowg (droga) albo jego czes¢ stanowigcag odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt

mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przyjezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz

z wszelkimi urzagdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego,

wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowla-

nych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzy-
nierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcg.

1.4.5. Inzynier/Kierownik projektu - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Za-

mawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie

robot i administrowanie kontraktem.

1.4.6. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do Kkierowania

robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju

i pasami dzielgcym i jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.10.Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.

1.4.11.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.12.Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szki-
coéw i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzynie-
ra/Kierownika projektu.

1.4.13.Laboratorium - drogowe tub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

1.4.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg

i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od

ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podfoze. Pod-
budowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czesé¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czesé¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabez-
pieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawiera¢
warstwe mrozoochronng. odsgczajgcg lub odcinajgca.

g) Warstwa mrozoochronng - warstwa, ktérej gtbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyze;.

i) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.4.16.Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w oOsi
drogi lub obiektu mostowego.



1.4.17.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy
1.4.18.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.
1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzgadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewi-
dziany do rozbudowy drogi i 'budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwo$ciami po-
wodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.20. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urza-
dzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do radiu pieszych, stuzgca jednocze$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.
1.4.21.Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy tub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci prze-
marzania.
1.4.22. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.
1.4.23. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzy-
niera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwig-
zanych z prowadzeniem budowy.
1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.
1.4.25.Przedmiar robo6t - wykaz robét z podaniem ich ilosci
1.4.26.Przedsiewziecie- budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) ist-
niejgcego potgczenia.
1.4.27.Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjgcych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.
1.4.28. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robat.
1.4.29.Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.30.Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajéw ruchu oraz szerokos¢ chodnikow mierzona w $wietle poreczy mostowych z wytgczeniem kon-
strukcji przy jezdni dotem oddzielajgcej mcii kotowy od ruchu pieszego.
1.4.31.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.
1.4.32.Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze po-
lega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong
budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robdét, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowsa, ST i po-
leceniami Zamawiajacego.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze egzemplarze ST".
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzyt i utrwali na
wiasny- koszt.
1.5.2.Dokumentacja przetargowa
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje
o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg przetargowa.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg przetargowg lub SST
i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
1.5.3.Zabezpieczenie terenu budowy
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia
itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonhczenia i odbioru ostatecznego
robét.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem droqi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy.

W zaleznosci od potrzeb i postepu robdét projekt organizacji ruchu powinien byé na biezgco aktu-
alizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu,
wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.




W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tym-
czasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac
w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgleddéw- bezpieczenstwa,

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Zamawiajgcego.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowy,

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykahczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzeh lub ucigzliwosci dla
0so6b lub débr publicznych iinnych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych, przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wzglad na:
1) lokalizacje baz, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzy-
mywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach, i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie - odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi
Zamawiajgcego i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy po-
trzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzia-
tania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach do-
starczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowy Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkahcow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscis.

Zamawiajgcy bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wtascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych.
1.5.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot.
1.5.8.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla za-
pewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowal ajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego po-
winien rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow



Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzagdzenia wydane przez wtadze centralne i miej-
scowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.
1.5.11. Rownowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktére
speilniaé majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé¢ po-
stanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze;.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wyko-
nania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Za-
mawiajgcego. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawce i przedtozone Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

1.5.12. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znacze-
niu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg, uwazane za wtasno$é¢ Zamawia-
jacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Zamawiajgcego i postepowaé zgodnie z jego poleceniami.
Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty lub wystgpig opdznienia w robotach, po uzgod-
nieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania rob6t oraz ich koszt.

2. MATERIALY
2.1. Wszystkie zastosowane materiaty winny by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego
2.2.Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli dokumentacja przetargowa Ilub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu.
2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdét,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do
kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miej-
scach uzgodnionych z Zamawiajagcym lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez W y-
konawce i zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom, zawartym w ST lub projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego:

w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaak-
ceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji przetargowe;j.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw' umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji przetargowej w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajgce tych warunkédw moga by¢ dopuszczone przez Zamawiajgcego pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg wymag a-
niami ST, projektem organizacji robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementoéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji przetargowej lub przekaza-
nymi na piSmie przez Zamawiajgcego.



Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez
Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Zamawiajgcego.

Sprawdzenie wytyczenia robo6t lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementéw robo6t bedg
oparte na wymaganiach okre$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych.

Polecenia Zamawiajgcego powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Zamawiajgcego z grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé zatozong

jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét i jakosci materiatdow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
| i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach wy-
tycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopo-
dobienstwem wytypowane do badan.

Zamawiajgcy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wy-
konawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wy-
tyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
O ilosci i zakresie badan decyduje Zamawiajacy.
6.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybcie;.
Wyniki badan bedg przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego
Zamawiajacy jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu
niezbednej pomocy.
6.6. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i do-
kumentéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma

- aprobatg techniczng w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg

objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do roboét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone
przez Wykonawce Zamawiajgcemu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacijg przetargowg i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie,

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.



Powierzchnia bedzie wyliczona jako dtugo$é pomnozona przez szerokos¢. Jesli ST wiasciwe dla
danych robdét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugos¢ pomnozona przez
Sredni przekrgj.

lloci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jedno-
znaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane
przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robdt,

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym tub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robat,
a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza
sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru;
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidér roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru robé6t dokonuje Zamawiajacy.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca Zamawiajgcemu.
8.3. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Zamawiajgcy
z udziatem Wykonawcy.
8.4.0dbidr ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.
Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajgcego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg przetargows.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzu-
petniajgcych irobot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych
w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokét odbioru osta-
tecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego,
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
1) szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub za-
mienne),
2) recepty i ustalenia technologiczne,
3) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST,
W przypadku, gdy wg komisiji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru osta-
tecznego robot.



Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwier-
dzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie
8.6. ,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w doku-
mentacji przetargowej

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, uzasadnionych technologicznie
normatywnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszagcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2.Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sie do wymagahn warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-00.00.00

obejmuje wszystkie warunki okre$lone w dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2023 poz. 682 z pézniejszymi zmianami).
2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbioérki oraz tablicy informacyjnej ,
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2023 poz.645 z p6zniejszymi zmianami).

D-01.01.01a ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowe;j i jej punktéw wysokosciowych
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot na drogach i ulicach.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wszystkim
czynnosciami majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz potozenia obiektow inzy-
nierskich, a takze wykonania inwentaryzacji geodezyjnej i kartograficznej drogi po jej wybudowaniu.

W zakres rob6t wehodza:

— wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych (reperéow
roboczych dowigzanych do reperdw krajowych), z ich zastabilizowaniem,
— zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty oraz odtwarzania uszkodzonych punktow,
— wyznaczenie roboczego pikietazu trasy poza granica robot,
— przeniesienie punktéw istniejgcej osnowy geodezyjnej poza granice robo6t ziemnych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
— wyznaczenie zjazddw i uzgodnienie ich z wtascicielami nieruchomosci,
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Odtworzenie trasy i punktdw wysokosciowych — zatozenie poziomej i wysokosciowej geodezyjnej osnowy
realizacyjnej niezbednej przy budowie drogi, uwzgledniajgcej ustalenia dokumentacji projektowe;.

1.4.2. Punkty gtéwne trasy — punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy i kohcowy punkt
trasy.

1.4.3. Reper — zasadniczy element znaku wysokosciowego lub samodzielny znak wysokosciowy, ktérego wyso-
kosc jest wyznaczona.



1.4.4. Znak geodezyjny — znak z trwatego materiatu umieszczony w punktach osnowy geodezyjne;j.
1.4.5. Osnowa realizacyjna - osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do geodezyjnego
wytyczenia elementow projektu w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy.
1.4.6. Inwentaryzacja powykonawcza — pomiar powykonawczy wybudowanej drogi i sporzgdzenie zwigzanej z nim
dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;j.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 1.4.
2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" [1] pkt 2.
Materiaty do wykonania robét
Do utrwalenia punktéw gtdéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym,
stupki betonowe albo rury metalowe diugosci okoto 0,5 m.
Pale drewniane umieszczone poza granicg robét ziemnych, w sgsiedztwie punktéw zatamania trasy po-
winny miec¢ srednice 0,15 + 0,20 m i dtugos$¢ 1,5 + 1,7 m.
Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy 0,05 + 0,08 m i dtugosci
okotfo 0,30 m, a dla punktéw utrwalonych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm i dtugosci 0,04 +
0,05 m.
,Swiadki” powinny mie¢ diugosé okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.
Do stabilizowania roboczego pikietazu trasy, poza granicg pasa robét, nalezy stosowac pale drewniane srednicy
0,15 + 0,20 m i dtugosci 1,5 + 1,7 m z tabliczkami o wymiarach uzgodnionych z Inzynierem.
Do utrwalenia punktéw osnowy geodezyjnej nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z instrukcjami technicznymi G-1 [5]
i G-2 [6].
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.
Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze
sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
— tyczki, taty, tasmy stalowe, szpilki,
— ew. odbiorniki GPS, zapewniajace uzyskanie wymaganych doktadnosci pomiarow.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych powinien gwarantowac
uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.
Transport materiatéw i sprzetu
Sprzet i materiaty do prac geodezyjnych mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
Zasady wykonywania rob6t

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
— roboty przygotowawcze,
— odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych,

Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca robét geodezyjnych powinien:
zapoznac sie z zakresem opracowania,
przeprowadzi¢ z Zamawiajgcym (Inzynierem) uzgodnienia dotyczace sposobu wykonania prac,
zebrac¢ informacje o rodzaju i stanie osnéw geodezyjnych na obszarze objetym remontem drogi,
przeprowadzi¢ wywiad szczegotowy w terenie.
Odtworzenie trasy drogi i punktéw wysokosciowych
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami i wytycznymi GUGIK
[3+10].

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajgcego dane zawierajgce loka-
lizacje i wspofrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robot.



Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu
punktow gtdéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢ usuniete na koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od
rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu
w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie
roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rze-
czywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiado-
mienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowa-
niem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w ozna-
czenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i wzér tych
oznaczeh powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczanie wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen
w czasie trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez
Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robaét,
to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkow
Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkdéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza
granicg robot ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami gidwnymi na odcinkach prostych nie moze
przekraczac¢ 500 m.

Wykonawca powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej, a
takze przy kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy dro-
gowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna byé odpo-
wiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguraciji.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowe;j i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejgcych budowlach
wzdtuz trasy drogowej. O ile brak jest takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkéw betono-
wych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajgcy osiadanie, w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okreslac z takg doktadnoscia, aby sredni btgd niwelacji po wyréwnaniu
byt mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny byé wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne
okredlenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowag oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geode-
zyjnej, okreslonej w dokumentaciji projektowe;.

Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metréw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by¢ wieksze niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drég. Rzedne niwelety
punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w
dokumentac;ji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢é materiatéw wymienionych w pkcie 6.2.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robét zastgpi je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na po-
wierzchni terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w miejscach wymagajgcych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robét i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy
nalezy stosowaé w przypadku nasypow o wysokosci przekraczajagcej 1 metr oraz wykopow gtebszych niz 1 metr.
Odlegto$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy dro-
gowej. Odlegtos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwiaC wykonanie nasypéw i wykopdw o ksztatcie
zgodnym z dokumentacjg projektowa.

5.6.Wyznaczenie potozenia obiektéw mostowych

Dla kazdego z obiektow mostowych nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:
a) wytyczenie osi obiektu,
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b) wytyczenie punktéw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci przyczotkow i filarbw mo-
stéw i wiaduktéw.
W przypadku mostéw i wiaduktow dokumentacja projektowa powinna zawiera¢ opis odpowiedniej osnowy
realizacyjnej do wytyczenia tych obiektow.
Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z doktadnoscig okreslong w punkcie 8.4.3.

5.7.Skompletowanie dokumentacji geodezyjnej

Dokumentacje geodezyjng nalezy skompletowac zgodnie z przepisami instrukcji 0-3 [4] z podziatem na:
1) akta postepowania przeznaczone dla Wykonawcy,
2) dokumentacje techniczng przeznaczong dla Zamawiajgcego,
3) dokumentacje techniczng przeznaczong dla osrodka dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;.
Sposéb skompletowania dokumentacji, o ktérej mowa w ppkcie 3 oraz forme dokumentéw nalezy uzgodnic
z osrodkiem dokumentacji. Zamawiajgcy poda w ST, czy dokumentacje te nalezy okaza¢é Zamawiajgcemu do
wgladu.
Pomiar powykonawczy wybudowanej drogi
5.8. Zebranie materiatéw i informaciji

Wykonawca powinien zapozna¢ sie z zakresem opracowania i uzyska¢ od Zamawiajgcego instrukcje
dotyczace ewentualnych etapéw wykonywania pomiaréw powykonawczych.
Pomiary powykonawcze powinny byé poprzedzone uzyskaniem z osrodkéw dokumentacji geodezyjnej
i kartograficznej informacji o rodzaju, potozeniu i stanie punktéw osnowy geodezyjnej (poziomej i wysokosciowej)
oraz o mapie zasadniczej i katastralnej.
W przypadku stwierdzenia, ze w trakcie realizacji obiektu nie zostata wykonana biezgca inwentaryzacja
sieci uzbrojenia terenu, nalezy powiadomic¢ o tym Zamawiajgcego.
Przy analizie zebranych materiatéw i informacji nalezy ustali¢:
— klasy i doktadnosci istniejgcych osnéw geodezyjnych oraz mozliwosci wykorzystania ich do pomiarow
powykonawczych,
— rodzaje uktadow wspétrzednych i poziomdw odniesienia,
— zakres i sposob aktualizacji dokumentéw bazowych, znajdujacych sie w osrodku dokumentacji o wyniku
pomiaru powykonawczego.

5.9. Prace pomiarowe i kameralne

W pierwszej fazie prac nalezy wykonaé: ogdlne rozeznanie w terenie, odszukanie punktéw istniejgcej
osnowy geodezyjnej z ustaleniem stanu technicznego tych punktéw oraz aktualizacjg opiséw topograficznych,
zbadanie wizur pomiedzy punktami i ewentualne ich oczyszczenie, wstepne rozeznanie odnosnie koniecznosci
uzupetnienia lub zaprojektowania osnowy poziomej Il klasy oraz osnowy pomiarowe;j.

Nastepnie nalezy pomierzy¢ wznowiong lub zatozong osnowe, a nastepnie wykona¢ pomiary inwentary-
zacyjne, zgodnie z instrukcjg G-4 [8] GUGIK, mierzgc wszystkie elementy treSci mapy zasadniczej oraz tresé
dodatkowg obejmujacy: granice ustalone wedtug stanu prawnego, kilometraz drég, znaki drogowe, punkty refe-
rencyjne, obiekty mostowe z rzednymi wlotu i wylotu, Swiattem i skrajnig, wszystkie drzewa w pasie drogowym,
zabytki i pomniki przyrody, wszystkie ogrodzenia z furtkami i bramami oraz z podziatem na trwate i nietrwate, rowy,
studnie z ich $rednicami, przekroje poprzeczne drog co 20+50 m oraz inne elementy wedtug wymagan Zamawia-
jacego.

Prace obliczeniowe nalezy wykonaé przy pomocy sprzetu komputerowego. Wniesienie pomierzonej tresci
na mape zasadniczg oraz mape katastralng nalezy wykonaé¢ metodg klasyczng (kartowaniem i kresleniem recz-
nym) lub przy pomocy plotera.

Wtdrnik mapy zasadniczej dla Zamawiajgcego nalezy uzupemi¢ o elementy wymienione w drugim akapicie
niniejszego punktu, tg samg technikg z jakg zostata wykonana mapa (numeryczng wzglednie analogows).

Dokumentacje geodezyjng i kartograficzng nalezy skompletowa¢ zgodnie z przepisami instrukcji 0-3 [4],
Z podziatem na: akta postepowania przeznaczone dla Wykonawcy, dokumentacje techniczng przeznaczong dla
Zamawiajgcego i dokumentacje techniczng przeznaczong dla o$rodka dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej.
Sposéb skompletowania i forme dokumentacji dla o$rodka dokumentacji nalezy uzgodnic¢ z osrodkiem oraz ustali¢
czy te dokumentacje nalezy okaza¢ Zamawiajgcemu do wglgdu.

5.10. Dokumentacja dla Zamawiajacego

Jesli Zamawiajgcy nie ustalit inaczej, to nalezy skompletowaé¢ dla Zamawiajgcego nastepujace materiaty:
— sprawozdanie techniczne,
— wtdrnik mapy zasadniczej uzupetniony dodatkowa trescig, ktérg wymieniono w punkcie 5.5.2,
— kopie wykazow wspotrzednych punktéw osnowy oraz wykazy wspotrzednych punktéw granicznych w po-
staci dysku i wydruku na papierze,
— kopie protokotéw przekazania znakéw geodezyjnych pod ochrone,
— kopie opiséw topograficznych,
— kopie szkicéw polowych,
— nosnik elektroniczny (dysk) z mapg numeryczng oraz wydruk ploterem tych map, jezeli mapa realizowana
jest numerycznie,
inne materiaty zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
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Kontrola jakosci prac

Kontrola jakosci prac pomiarowych powinna obejmowac:

— wewnetrzng kontrole prowadzong przez Wykonawce robét geodezyjnych, ktéra powinna zapewnia¢ moz-
liwos¢ Sledzenia przebiegu prac, oceniania ich jakosci oraz usuwania nieprawidtowosci moggcych mieé
wptyw na kolejne etapy robot,

— kontrole prowadzong przez stuzbe nadzoru (Inzyniera),

— przestrzeganie ogoélnych zasad prac okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK [3+10], zgodnie z
wymaganiami podanymi w punkcie 5,

— sporzgdzenie przez Wykonawce robét geodezyjnych protokotu z wewnetrznej kontroli roboét.

Kontrole nalezy prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK [3+10],
zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5.4.3.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

Przy pomiarach powykonawczych wybudowanej drogi przyjmuje sie jednostki: km (kilometr) i ha (hektar).
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 8.
Sposoéb odbioru robot
Odbiér robét nastepuje na podstawie protokotu odbioru oraz dokumentacji technicznej przeznaczonej dla
Zamawiajgcego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 9.
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

— zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatéw,

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkdiji,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,

— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

— wyznaczenie zjazdow i uzgodnienie ich z wiascicielami nieruchomosci,

— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

— wyznaczenie punktéw roboczego pikietazu trasy,

— ustawienie fat z wyznaczeniem pochylenia skarp,

— zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce
odszukanie i ewentualne odtworzenie,

Sposoéb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tym-
czasowych, jak geodezyjne wytyczenie robaét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 - Wymagania ogdlne Inne dokumenty

2. Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne Dz. U. z 2017 r. poz. 2101,
2z 2018 r. poz. 650. Z pdzniejszymi zmianami)

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna 0-3. Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej

Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestyc;ji

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne

COOXN>O AW

—_
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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznej dla zadania pn.: ,Remont drogi powiatowej
Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice,,
Zakres stosowania
SST jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot

1.2. Zakres Robét objetych
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét, zwigzanych z frezowaniem nawierzchni
bitumicznych na $rednig gtebokos$¢ do 11 cm w lokalizacji zgodnej z przedmiarem robot.

1.3.Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania warstw nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosc.

1.4.0g6Ilne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1.Sprzet do frezowania
Uzywany sprzet powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy.
Do frezowania istniejgcej nawierzchni nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gtebokosé.
Frezarka powinna byé sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i zapewniaé
zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Frezarka
powinna by¢ wyposazona w przenoénik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Wydajnosé
frezarek powinna zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszych zakto-
ceniach w ruchu.
Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywac sprzetu mechanicznego (szczotki mechaniczne
z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT

4.1.Transport sfrezowanego materiatu
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy minimalizacji zaktdcen
w ruchu drogowym.

4.2, WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do frezowania Wykonawca powinien dokona¢ inwentaryzacji pochylen poprzecznych oraz
stanu istniejgcej nawierzchni.

4.3.Wykonanie frezowania

Przed rozpoczeciem frezowania nawierzchnie nalezy oczyscic i usungc taty z asfaltu lanego do petnej gtebokosci

ich wystepowania.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci oraz pochylen podtuznych i poprzecznych

zgodnych z dokumentacjg przetargowag

Jesli w czasie rob6t ma byé dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledéw

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

« nalezy doktadnie usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

e wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie moze
przekracza¢ 40 mm,

« krawedzie poprzeczne miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakorczenie dnia roboczego
powinny byc klinowo Sciete.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Kontrola jakosci Robét podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone
w tablicy 1.
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Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. |Wilasciwosé Czestotliwosé badan kontrolnych
1 Réwnos¢ podtuzna tatg dtugosci 4 m co 10 metrow

2 Réwnos¢ poprzeczna tatg dtugosci 4 m co 10 metrow

3 Spadki poprzeczne co 10 metréw

4 Szerokos¢ frezowania co 10 metréw

5 Gteboko$c¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu wynosza:
e pod warstwe sScieralng - 6 mm,
e pod warstwe wigzgcg - 9 mm,
e pod warstwe podbudowy - 12 mm.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gleboko$é projektowang z doktadnoscig = 5 mm.

6. OBMIAR ROBOT

6.1.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest dla frezowania nawierzchni bitumicznej — metr kwadratowy (m?) — w rozbiciu
na poszczegolne grubosci.

7. ODBIOR ROBOT
Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach robét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu, wynikéw pomiaréw Wykonawcy z biezgcej kontroli rob6t i ewentualnych uzupetniajgcych
pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.
Roboty niezgodne podlegajg poprawkom polegajagcym na ponownym sfrezowaniu o rzedng o 2 cm niz przewi-
dziana w dokumentacji przetargowej, z jednoczesnym pogrubieniem warstwy przewidzianej do wbudowania na
frezowanej powierzchni o 2 cm. Dodatkowe frezowanie oraz wynikajgce z niego pogrubienie warstwy ukladanej na
frezowanej powierzchni, nie podlegajg dodatkowej zaptacie i powinny zostaé wykonane na koszt i staraniem
Wykonawcy.

8. Cena jednostki obmiarowej
Frezowania okreslonej grubosci zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot oraz na podstawie wynikéw pomiaréw.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:
« inwentaryzacje stanu istniejgcego nawierzchni,
prace pomiarowe,
w przypadku wystepowania fat z asfaltu lanego — usuniecie ich na petng gteboko$¢ wystepowania,
frezowanie,
przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowaniu,
oznakowanie robét i jego utrzymanie,
czesc¢ destruktu nalezy wbudowaé w pobocze natomiast pozostatg ilos¢ nalezy odwiez¢ na Obwdd Drogowy w
Pyskowicach ul. Toszecka 52
« wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robét

9. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg.

D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég na zadaniu pn.: ,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S
w miejscowosci Pyskowice”
Zakres stosowania SST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢é dokumentéw przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu
robét opisanych w punkcie 1.1. wraz ze Specyfikacjg Warunkéw Zamowienia i przedmiarem robdét.
1.2. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z rozbiorkg ele-

mentéw drég obejmuja:

rozebranie nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych sposéb mechaniczny,

ciecie nawierzchni asfaltobetonowej,

rozbiérka nawierzchni chodnika z ptytek chodnikowych betonowych i kostki betonowej,

rozbiérka kraweznikow i obrzezy betonowych,
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1.3. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt 1.4.
1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
+~Vymagania ogolne" pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbiorki
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiorkg elementow drog moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponize;j,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
- spycharki,
tadowarki,
samochody ciezarowe,
zrywarki,
mioty pneumatyczne,
pity mechaniczne,
koparki.
4 TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2. Transport materiatéw z rozbidrki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych
Roboty rozbiérkowe elementéw drég obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3. zgodnie z dokumentacjg przetargowa.
Materiaty uzyskane z rozbiérek Wykonawca powinien przewiez¢ na sktadowisko odpadow.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jako$ci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
7.0BMIAR ROBOT
8. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.
9. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z rozbiorka elementow drég jest:
- dla nawierzchni z masy mineralno-bitumicznej - m? (metr kwadratowy),
dla nawierzchni (przyciecie krawedzi bitumicznej - m (metr),
dla nawierzchni chodnika z ptytek betonowych i kostkl betonowej - m? (metr kwadratowy
dla rozbidrki kraweznikow i obrzezy betonowych — m? (metr kwadratowy
10. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 8.
11. PODSTAWA PLATNOSCI
11.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
11.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiérki nawierzchni z masy mineralno-bitumicznej
wyznhaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
rozebranie nawierzchni z masy mineralno-bitumicznej
zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiérki wraz z utylizacja.
wyréwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbiérki;
b) dla ciecia nawierzchni z masy mineralno-bitumiczne;:
wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do przyciecia,
uporzagdkowanie terenu,
c) dla rozbioérki nawierzchni chodnika z ptytek betonowych i kostki betonowe;j
wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
rozebranie nawierzchni z ptytek i kostki
zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki wraz z utylizacjg
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wyréwnanie poditoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki;
d) dla rozbiorki kraweznikéw i obrzezy betonowych
wyznaczenie zakresu przeznaczonego do rozbiorki,
rozebranie kraweznikdw i obrzezy betonowych
zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiodrki wraz z utylizacjg
wyréwnanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;

D-04.01.01 MECHANICZNE WYKONANIE KORYTA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
mechanicznego wykonania koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza oraz wbudowaniem gruntu

z koryta w pobocza z ich profilowaniem do odpowiedniego spadku i zageszczeniem dla zadnia pn.: ,Remont drogi
powiatowej Nr 2905 S ul. Wyzwolenia w Pyskowicach”

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi integralng czes¢ dokumentoéw przetargowych i podpisywanej umowy na realizacje robét wymienio-
nych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania koryta pod podbudowe:

- chodnik gr. 31 cm

- parking gr. 41 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza

Roboty powinny byé wykonane przy wykorzystaniu nastepujgcego sprzetu:

- réwniarki lub spycharki,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne,

- ubijaki, ptyty wibracyjne,

- topaty, szpadle.

4. TRANSPORT

Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do robét zwigzanych z wykonaniem koryta bezposrednio przed rozpoczeciem
rob6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy. Wczesniejsze przystgpienie do robdt jest mozliwe wytgcznie za
zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wykonanym korycie nie moze sie odbywac ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pod-
budowy.

5.3. Wykonanie robot

Jezeli przekazana Wykonawcy dokumentacja techniczna nie zawiera danych o projektowanych spadkach po-
diuznych (profil podiuzny) niweleta jezdni powinna w sposob ptynny odwzorowywaé uksztattowanie istniejgcej
drogi, a spadki podtuzne powinny sie zawiera¢ w przedziale 0,3%"10,0%. Spadki mniejsze niz 0,3% s3g dopusz-
czalne wytgcznie na odcinku nie przekraczajgcym dtugosci 100m i na granicy wododziatéw. Wykonawca powinien
okresli¢ gtebokos¢ wykonywanego koryta tak, aby po wbudowaniu gruntu z koryta w pobocza osiggnaé¢ zatozony -
daszkowy przekroj poprzeczny o spadkach 3%. Ponadto, szerokos¢ jezdni i pochylenie poprzeczne na tukach
poziomych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci promienia tuku, zgodnie z zasadami okreslonymi szczegétowo
w przepisach zwigzanych (pkt. 10.6), jak dla predkosci projektowej 30km/h.

Grunt z korytowania nalezy odwiez¢ i zutylizowac .

Profilowanie podtoza pod podbudowe nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystagpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia Is > 0,97. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie

z BN-77/8931-12. Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej

z tolerancjg od -20% do +10%. 5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza Podtoze po wyprofi-
lowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych

z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast
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do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania podbudowy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.

Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

Szerokosé wykonanego koryta nie moze rézni¢ sie od zatozonej szerokosci podbudowy o wiecej niz+10 cm i -5 cm.
Nierownosci podiuzne oraz poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nie mogqg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacja techniczng z tolerancjg + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe profilowanego podioza nie powinny rézni¢ sie od rzednych projektowanych

o wiecej niz+1cmi-2 cm.

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm. Wskaznik zageszczenia
wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od podanego w pkt 5.3. Jesli
jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku
wtoérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta pod podbudowe

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych

w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci do najmniej 10 cm, wyréwnanie

i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego koryta pod podbudowe.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7.

Cena 1 m2 wykonanego koryta obejmuje:

- wykonanie koryta,

- profilowanie i zageszczenie poboczy,

- profilowanie i zageszczenie dna koryta,

- utrzymanie wykonanego koryta,

- przeprowadzenie pomiardéw i badanh laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu. Kruszywa mineralne.

2. PN-B-06714-17 Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3.BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie piyta.

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

D-08.02.02 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z ksztattki brukowej betonowej, w ramach zadania pn: ,Remont drogi powiatowej
Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”
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1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.
1.2. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem na-
wierzchni z kostek brukowych betonowych o gr. 8 cm (typu Holland), na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr. 3
cm.

2. Okreslenia podstawowe

- Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkciji.

- Podsypka - warstwa piasku z cementem lub miatu stuzgca do utozenia prefabrykatéw na warstwie podbudowy
lub na podtozu gruntowym.

2.1 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.1.4.

2.2. Ogélne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.1.5.

3. MATERIALY

3.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatlow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D.00.00.00
+~WVymagania ogolne” p.2.

3.2. Dopuszczenie do wbudowania
Warunkiem dopuszczenia do stosowania kostki brukowej betonowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
stosownych dokumentéw dopuszczajgcych Wyréb do zastosowania w robotach budowlanych.

3.3. Wyglad zewnetrzny
Gorna powierzchnia betonowych kostek brukowych nie powinna wykazywaé wad takich jak rysy lub odpryski.

3.4. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni nalezy uzy¢ kostek grubosci 80mm, ksztattu typu Behaton lub Holland oraz koloru wg
p.1.3.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

— nadiugosci i szerokodci  +2 mm,

— nagrubosci +3 mm,

—  roznica pomiedzy dwoma pomiarami grubosci tej samej kostki powinna by¢ < 3mm

3.5.0dpornosé na warunki atmosferyczne

Nasigkliwos¢ — klasa 2 — wartos¢ srednia < 6%.

Odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcych - klasa 3 — wartos¢ $rednia < 1, przy czym

zaden pojedynczy wynik nie > 1,5.

Odpornos¢ brukowych kostek betonowych na dziatanie mrozu badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 150 cyklach zamrazania i odmrazania prébek w wodzie jest wystarczajaca,

jezeli:

—  prébka nie wykazuje pekniec,

— strata masy nie przekracza 5%,

— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest wieksze
niz 20 %.

3.6. Wytrzymatos¢ na rozciagganie przy roztupywaniu

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu T = 3,6 MPa.

Zaden pojedynczy wynik nie powinien byé mniejszy niz 2,9 MPa i nie powinien wykazywa¢ obcigzenia niszczgcego

mniejszego niz 250 N/mm dtugosci roztupania.

3.7. Odpornosé¢ na scieranie
Wymaganie odpornosci na Scieranie — klasa 1 — wymagan nie okresla sie.

4. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym
podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

4.1. Materiaty na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

— kruszywo naturalne drobne (piasek), nie poddane obrébce mechanicznej (nie przekruszone), wg PN-EN
13242:2004, o wskazniku jednorodnosci uziarnienia C, = 3,

— cement portlandzkiego CEM | 32,5 N lub R spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2002

— woda odmiany 1 odpowiadajgca wymaganiom PN-88/B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna sto-
sowac wode wodociggowa pitng.
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Nalezy zastosowaé mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:3, w stanie wilgotno$ci optymaline;j.
b) do wypetniania spoin w nawierzchni

— piasek j.w.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, po-
winno odbywac¢ sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-69/6731-08.

5. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.3.

5.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostek betonowych

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

e recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

« mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajgcych sie z wézka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia;
urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elasto-

merowa, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

6. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.4.

6.1. Transport betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach dowolnymi srodkami transportowymi. Kostki w trakcie
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem i rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

7.2. Podtoze
Podtoze pod utozenie nawierzchni z kostek brukowych betonowych stanowi podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie wykonana zgodnie z STWIORB D.04.04.02.

7.3. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z ksztattek betonowych nalezy stosowac, krawezniki uliczne betonowe lub obrzeza
chodnikowe betonowe zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

7.4. Podsypka

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana przy
wilgotnosci optymalnej.

W praktyce, wilgotnosé uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Roz$cielona
podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym zageszczarkami wibracyjnymi. Dopusz-
cza sie uktadanie podsypki o wiekszej grubosci, bez zageszczania ale wyprofilowanej, ktéra po utozeniu kostek i ich
dogeszczeniu osiggnie projektowang grubose.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej
podbudowie.

Nie dopuszcza sie uktadania podsypki w stanie suchym z p6zniejszym polewaniem wodg.

7.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Ksztattki uktada sie na uprzednio wykonanej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Ksztaltke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Ksztattke nalezy ukfadaé tak by wypeié
szczelnie powierzchnie ograniczong obramowaniem. Jesli jest to niemozliwe ze wzgledu na wymiary kostki nalezy
ja przycig¢ na wymiar.

Po utozeniu ksztattki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, zamie$s¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z ksztattek betonowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania na-
wierzchni z ksztattek betonowych nie wolno uzywac¢ walca.
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Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamiesé nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

8.1 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek betonowych posiada atest
wyrobu wg pkt. 2.2.1 niniejszej STWIORB.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikéw biezgcych badan od-
pornosci wyrobu na warunki atmosferyczne (p.2.2.4) i wytrzymatos$ci na rozcigganie (p.2.2.5) dla dostarczonej partii
kostek betonowych.

Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.2.2
i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Zamawiajgcemu do akceptaciji.

8.2. Badania w czasie robot

a) Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza (podbudowy) polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i odpo-
wiednimi STWiIORB.

b) Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowg oraz pkt 5.4 niniejszej STWIORB.

c) Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni z ksztattek betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami wg pkt. 5.5 niniejszej STWIORB:

e« pomierzenie szerokosci spoin,

«  sprawdzenie prawidiowosci ubijania (wibrowania),

e sprawdzenie prawidtowos$ci wypetnienia spoin.

d) Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 8mm.
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,3%.

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1cm.
Szerokos¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5cm.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac £ 1cm.

e) Czestotliwosé pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni z ksztattek betonowych, wymienionych w pkt. 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz co 25
m i we wszystkich punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Zamawiajacy.

9. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest dla utozenia nawierzchni z ksztattek betonowych wibroprasowanych, gr. 8 cm, na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 — metr kwadratowy [m2] — w rozbiciu na nawierzchnie chodnikéw i parkingu.

10. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru Roboét
Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Sposdéb odbioru Robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB podlegajg rozbiérce i ponownemu wyko-
naniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Nie przewiduje sie stosowania obnizek ceny za niewtadciwg jako$¢ Robot.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega wykonanie podsypki. Zasady ich odbioru sg okre-
slone w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p.8.

11. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.9.
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Cena jednostki obmiarowej

Podstawe pfatnosci stanowi jednostka obmiarowa wg p.7.2 wykonanej i odebranej warstwy nawierzchni z kostek
brukowych betonowych.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie wymaganych materiatéw,

wykonanie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej zageszczeniem,

utozenie i ubicie kostek,

wypetnienie spoin,

wykonanie wszystkich wymaganych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen,
oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

« wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg STWIORB,
12. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan.
PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-EN 206-1:2003  Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnoseé.

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-EN 197-1:2002 Cement Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

D-08.03.01 Obrzeze betonowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych sg wymagania doty-
czgce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji zadania: ,Remont drogi powiatowej Nr 2905
S w miejscowosci w Pyskowicach”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentoéw przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu robot opisanych w punkcie 1.1. i przedmiaram robot.

1.3. Zakres Robot objetych STWiIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z utozeniem betonowego
obrzeza chodnikowego przy wykonywaniu robét opisanych w pkt. 1.1 i obejmuja:
e utozenie obrzezy betonowych o wymiarach 8x30 cm, na fawie z betonu, w lokalizacjach zgodnych
z przedmiarem.
1.4. Okreslenia podstawowe
e Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie
ciggi komunikacyjne od terenéw nieprzeznaczonych do komunikaciji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w STWIORB ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB ,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB ,Wymagania
0golne”.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Materiatami stosowanymi sa:

- obrzeza 8x30x100 cm

2.3.0brzeza betonowe — wymagania techniczne

Obrzeza powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 1340, zalecana minimalna klasa (B), D, H, T.
2.4 Materialy na tawe

Do wykonania taw pod obrzeza nalezy stosowac¢ beton klasy C 12/15 wg. PN-EN 206-1.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania obrzezy

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, warunkami okreslonymi w niniejszej STWiORB.
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Do utozenia obrzezy nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
- betoniarka,
- pity do ciecia obrzezy,
- sprzet reczny i pomocniczy,
- badz inny, zaakceptowany przez Inzyniera.
4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogodine”.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci minimum 70% zatozonej wytrzymato$ci gwarantowanej betonu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.
4.3. Transport pozostalych materiatow

Przewidziano transport materiatdw dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy przed wptywami
atmosferycznymi i rozsegregowaniem.

5. Wykonanie Robot
5.1. Ogolne warunki wykonywania Robot

Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
5.2. Koryto

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac¢ zgodnie z STWiORB.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku. Wskaznik zageszczenia gruntu w korycie powinien wynosi¢, co najmniej 1s=0,97.

5.3. Lawa
tawe pod obrzeze wykonuje sie wg punktu 2.4.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym poditozu w miejscu i ze Swiattem (odlegtoscig
gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego)

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym. W przypadku obrzezy spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5cm. Spoin nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg cementowa.

6. Kontrola jakosci Robét
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania w czasie wykonywania robét
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.)
e ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
w pkt.2
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robo6t
W czasie Robot nalezy sprawdzac wykonanie:
e koryta pod tawe,
e prawidlowos¢ wykonania tawy,
e ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego zgodnie z wymaganiami pkt. 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2cm na kazde 100m dtugosci,

- niwelety gornej ptaszczyzny, ktére moze wynosi¢ + 1cm na kazde 100 m dtugosci ,
7. Obmiar Robot
7.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) ustawionych i odebranych obrzezy betonowych w lokalizacjach zgodnych z
zgodnych z przedmiarem robét.
8. Odbiér Robét
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z przedmiarem robét
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
¢ wykonane koryto,
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e wykonana fawa.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

9.2. Cena jednostkowa
Ptaci sie za jednostke obmiarowa wg pkt.7.2 odebranego betonowego obrzeza chodnikowego. Cena jednostkowa
jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

e prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

e zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,

e wykonanie koryta i przygotowanie podtoza pod podsypke, z odwozem gruntu na wysypisko wraz z kosztami
sktadowania i utylizacji,
wykonanie tawy,
ustawienie obrzeza,
obsypanie zewnetrznej $ciany obrzeza,
wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb i pomiarow,
oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

e wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg STWIORB.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
PN-EN 206-1 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

D- 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem kraweznikdw betonowych, w ramach zadania pn: ,,Remont drogi powiatowej
Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”

1.2, Zakres stosowania STWiORB
STWIORSB jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
wp.1.1.

Zakres Robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robo6t wymienionych w p.1.1. i obejmujg utozenie:

« kraweznika betonowego 15x30 cm na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3cm, na fawie betonowej
z oporem z betonu C12/15, jako obramowanie chodnikéw;

« kraweznika betonowego 15x22 cm na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3cm, na fawie betonowej
z oporem z betonu C12/15,

3. Okreslenia podstawowe
3.1. Kraweznik betonowy - prefabrykowana belka betonowa obramowujgca jezdnie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi
w DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt 1.4.

Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Przetargows i pole-
ceniami Zamawiajgcego.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” p.1.5.

4. MATERIAL

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p.2

Stosowane materiaty

Do ustawienia kraweznikdéw na fawie betonowej nalezy stosowac:

o  krawezniki betonowe zwykte 15x30x100 cm,

krawezniki betonowe obnizone 15x22x100 cm,

mieszanka betonowa C12/15 na tawe betonowa,

podsypka cementowo-piaskowa 1:4,

deskowanie systemowe lub deski iglaste obrzynane Il kl. do wykonania szalunkow,
bitumiczna masa zalewowa,

woda.

23



4.2. Krawezniki betonowe — wymagania techniczne wg PN-EN 1340:2004

Krawezniki powinny by¢ wykonane z betonu klasy nie nizszej niz C25/30. Klasa betonu powinna pozwoli¢ na

spetnienie ponizszych wymagan:

« nasigkliwos¢ — klasa 2 (B), wartos¢ srednia < 6 %,

« odpornos$é na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcych — klasa 3 (D), ubytek masy po badaniu
zamrazania / rozmrazania — wartos¢ srednia < 1,0 kg/m2, przy czym zaden pojedynczy wynik > 1,5 kg/m2,

e wytrzymato$¢ na zginanie — min. klasa 2 (T), charakterystyczna wytrzymato$¢ na zginanie = 5,0 MPa;
minimalna wytrzymato$¢ na zginanie = 4,0 MPa,

e odporno$¢ na scieranie — min. klasa 3 (H), odporno$¢ na Scieranie wg met. w zatgczniku G < 23 mm.

Na tukach w planie o promieniu R £ 5m nalezy stosowac¢ krawezniki tukowe o promieniu najbardziej zblizonym do

projektowanego. W wyjgtkowych przypadkach Zamawiajgcy moze dopusci¢ zastosowanie kraweznikdw prostych

krotkich, odpowiednio docietych za pomoca zatwierdzonego sprzetu. Na promieniach o tuku R < 2m nie dopuszcza

sie uzywania kraweznikow prostych, nalezy stosowa¢ wytgcznie krawezniki tukowe.

4.3. Materiaty na podsypke

Na podsypke cementowo-piaskowg pod krawezniki nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

« kruszywo naturalne drobne (piasek), nie poddane obrébce mechanicznej (nie przekruszone), wg PN-EN
13242:2004, o wskazniku jednorodnosci uziarnienia Cu = 3,

« cement portlandzki CEM | 32,5 N lub R spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2002

« woda odpowiadajgca wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode
wodociggowg pitna.

Nalezy zastosowaé mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4, o konsystencji wilgotne;j.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, po-

winno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

4.4. Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowa¢ mieszanke betonowg o klasie wytrzymatosci na Sciskanie
C12/15 wg PN-EN 206-1:2003, o konsystencji V2 lub V3 wg PN-EN 12350-3:2001.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ normie PN-EN 12620:2004.

Nalezy zastosowa¢ cement portlandzki CEM | klasy 32,5 lub 42,5 N lub R wg PN-EN 197-1:2002.

4.5. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetnienia szczelin dylatacyjnych taw, powinna posiada¢ odpowiednie Aprobaty Technicznej
zezwalajgce na stosowanie w budownictwie drogowym do uszczelniania nawierzchni betonowych. Wybrane roz-
wigzania Wykonawca przedstawia do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.

5. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

6. Sprzet

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy oraz powinien zosta¢ zatwierdzony przez Zamawiaja-

cego.

Roboty zwigzane z utozeniem kraweznikédw wykonuje sie recznie, ewentualnie z pomocg dzwigéw lub innego

sprzetu. Do przygotowania betonu na fawy i podsypki cementowo-piaskowej stosuje sie betoniarki. Do ciecia

kraweznikéw nalezy uzywac pit przystosowanych do ciecia betonu i kamienia.

7. TRANSPORT

7.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” p.4.

Transport kraweznikéw

Do rozwiezienia materiatu mogg by¢ uzyte dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Uzywane $rodki transportowe powinny uniemozliwiaé przesuwanie sie tadunku po skrzyni tadunkowej oraz me-

chaniczny zatadunek i wytadunek w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie.

8. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Zakres robét przy uktadaniu kraweznikéw

Zakres wykonywanych Robot:

« wytyczenie sytuacyjno - wysokosciowe dla kraweznika ,

ewentualne wykonanie rowka pod tawe jako wykopu waskoprzestrzennego

utozenie deskowania dla tawy podkraweznikowej z oporem,

wykonanie fawy betonowej z oporem z betonu C12/15,

demontaz deskowania fawy,

wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3 cm,

utozenie kraweznika,

wykonanie szczelin dylatacyjnych w tawach na gtebokos¢ min. 1/3 grubo$ci tawy poprzez naciecie pitg

tarczowg w maksymalnym odstepie 20 m,

« wypehienie szczeliny bitumiczng masg zalewowg. Szczeliny dylatacyjne przed zalaniem nalezy starannie
oczyscic¢ na petng wysokosc¢ i osuszyc,
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« uszczelnienie bitumiczng masg zalewowg potgczenia pomiedzy nawierzchniag bitumiczng
a kraweznikiem — w przypadku kiedy kraweznik jest ustawiany po wykonaniu warstw nawierzchni
bitumicznych.

8.1. Wymagania przy wykonywaniu

a) Lawy betonowe

Beton C12/15 na tawy podkraweznikowe powinien by¢ zgodny z PN-EN 206-1:2003
Tolerancja wymiaréw moze wynosi¢ :

« dla wysokosci + 10% wysokosci projektowe;,

o dla szerokosci + 20% szerokosci projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne taw powinny by¢ zalane na petng gtebokos¢ szczeliny.

b) Krawezniki

Wysokos$¢ kraweznika od strony jezdni powinna by¢ zgodna . Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna

z projektowang niweletg jezdni. Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczaé 0,5 cm. Spoin nie wypetniamy zaprawg
cementowa. Nad szczelinami dylatacyjnymi taw w odstepach co 20 m oraz pomiedzy kraweznikiem a nawierzchnig
spoiny zalewaé bitumiczng masg zalewowa.

Na tukach w planie o promieniu R < 5m nalezy ustawia¢ krawezniki tukowe o promieniu najbardziej zblizonym

do projektowanego. W wyjatkowych przypadkach Zamawiajgcy moze dopusci¢ zastosowanie kraweznikéw krot-
kich, odpowiednio docietych za pomocg zatwierdzonego sprzetu. Na tukach o promieniu R < 2m nie dopuszcza sie
uzywania kraweznikéw prostych.

Do ciecia kraweznikow nalezy stosowac¢ metode zatwierdzong przez Zamawiajgcego. Nie dopuszcza sie do uzytku
kraweznikéw potamanych lub cietych inng metoda niz zatwierdzona.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

9.2. Badania przed i w czasie robot

Kontrola jakosci Robét polega na sprawdzeniu:

« zgodnosci wbudowanych materiatéw z wymaganiami zawartymi w p.2 niniejszej STWiIiORB na podstawie
atestow producenta i badan kontrolnych,

« prawidtowosci wykonania taw betonowych,

e sprawdzeniu stopnia réwnosci,

« sprawdzeniu wypetnienia szczelin dylatacyjnych faw betonowych.

10. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

10.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest dla wykonania kraweznika betonowego na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gru-

bosci 3 cm, na tawie betonowej z oporem z betonu C12/15 — jest metr, w rozbiciu na rodzaj kraweznika.

10.2. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie podlegajg rozbiérce i ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy.

Nie przewiduje sie stosowania obnizek ceny za niewlasciwg jakos¢ Robdt.

10.3. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbioru elementéw ulic dokonuje sie na zasadach odbioru Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu (fawy oraz

deskowania). Odbiér elementéw ulic powinien by¢ zgtoszony i przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wyko-

nanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych Robét.

11. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.9.

11.1 Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie wg jednostek obmiarowych w p.7.2 utozenia kraweznikéw betonowych. Cena dla zatozonego sposobu
wykonania i obejmuje:

e  zakup i transport wszystkich materiatow,

« ewentualne wykonanie wykopdéw i przygotowanie podioza pod tawe betonowg, z odwozem gruntu na
wysypisko wraz z kosztami sktadowania i utylizacji,

wykonanie i demontaz deskowania tawy betonowe;j,

wykonanie fawy betonowej,

wykonanie dylatacji tawy z zalaniem masg zalewowa,

wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,

wiasciwe wysokosciowe utozenie kraweznika,

docinanie kraweznikow na tukach, w przypadkach zatwierdzonych przez Zamawiajgcego,
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« ewentualne wypetnienie szczeliny pomiedzy nawierzchnig bitumiczng a kraweznikiem bitumiczng masa
zalewowg — w przypadku ustawiania kraweznika po wykonaniu nawierzchni bitumicznych,

e oznakowanie i zabezpieczenie Robét i jego utrzymanie,

« wykonanie innych czynnos$ci niezbednych do realizacji Rob6t.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania i badania.

BN-80/6775.03.04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

PN-EN 12620:2004 Kruszywo do betonu.

PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-88/B-32250 Woda do betondw i zapraw.

PN-88/B-04481 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

Inne dokumenty
Ogodlne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.

D-05.03.05b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA WIAZACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzgcej AC 16 z betonu asfaltowego dla ruchu KR-3 dla za-
dania pn.: ,,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci w Pyskowicach”

- warstwa wigzgca gr. 6 cm.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
drogowych.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
warstwy wigzgcej wyrdwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 z mieszanki mineral-
no-asfaltowej dostarczonej od producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podfoze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwg Scieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyrdwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajgce te mie-
szanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.
1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez okre-
slony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm orazd > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany —
kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom zdysper-
gowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defi-
nicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe
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ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzgcej i wyrbwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwosé uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé¢

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
-Wymagania ogdélne”

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe
wedtug aprobat technicznych.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C
oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN
13043 i WT-1 , obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Sktadowanie kruszywa powinno sie
odbywaé w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym
wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wy-
petniacza powinno sie odbywaé w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartos¢ przyczepnosci okreslona wediug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego samego mate-
rialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia roznych materiatéw lub potgczenie
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
emulsje asfaltowag wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27]. Dopuszcza sie inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg $cieralng) nalezy stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych ma-
teriatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzy-

stania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

—  uktadarka z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

—  sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od po-
stepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki

i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wyma-
ganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwil-
zania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe wigzacg lub wyrébwnawczg z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

—  wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Tablica 8. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar tatg
4-metrowg lub rownowazng metoda) [65]

Maksymalna nierow-
Klasa drogi Element nawierzchni nos¢ podtoza pod war-
stwe wigzgcg [mm]
A S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wta- 9
T czania i wylgczania
GP Jezdnie fgcznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i wy-
G tgczania, postojowe, jezdnie fgcznic, 10
utwardzone pobocza
Z, L, D Pasy ruchu 12

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza powinna

by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne srodki nalezy podjg¢ przed wykonaniem

warstwy asfaltowe;.

5.2. Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami i ich

wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia miedzy warstwami konstruk-

cyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfaltowa), przed utozeniem warstwy wigzacej z betonu asfalto-

wego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kg/mz, przy czym:

—  zaleca sie stosowa¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— ilos¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma
wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po uto-
zeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podioza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabez-
pieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione poditoze nalezy wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizaciji
ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno byé skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy

asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.3. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 9. Temperatura

otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki

mineralno-asfaltowe]j asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania

i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9.Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wigzgcej lub wyréwnawczej
z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystgpieniem do w czasie robot
robot
Warstwa wigzgca 0 +2
Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkfadarkg wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg przetargowa. W miejscach niedo-
stepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).
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Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu

asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji lub walce ogumione.

5.4. Polaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,

— deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw itp.),

6.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatbw budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej war-

stwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

- grubos$¢ warstwy wigzgcej powinna by¢ zgodna z WT-2 2016 - 0+10 %,

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw

poziomych.

Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacjg przetargowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.3. Réwnos¢ podituzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy wigzacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac

metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzgc wysokos¢

przeswitu w potowie dlugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnosc¢ podituzna jest

okreslona w rozporzgdzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne.

Do oceny rownosci poprzecznej warstwy wigzacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wy-
konywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos$é poprzeczna jest okreslona w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ drogi publiczne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC).
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ST i wymaganiami Zamawiajgcego
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmlarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podtoza,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
— rozilozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢ 1:
Badanie metodg Pierscienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢ 2:
Liczba bitumiczna

10.2. Wymagania techniczne

WT-1 Kruszywa . Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleh na

drogach krajowych - Zarzgdzenie Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad .

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -Zarzadzenie Generalnego
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Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

10.4. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych
dotyczacych drég publicznych.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych

— Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997

D-05.03.05A WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na zadaniu pn.: ,,Remont drogi powiatowej
Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice,
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy $cieralnej gr. 5 cm
— zgodnie z przedmiarem robét - z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Warstwa scieralna AC 11S dla kategorii ruchu KR 3.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.
1.4.2. Warstwa Scieralna — goérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajgce te mie-
szanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.
1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okre-
Slony zestaw sit.
1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].
1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm orazd > 2 mm.
1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.
1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.
1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany —
kruszywo, ktére skfada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom zdysper-
gowanego asfaltu.
1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defi-
nicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

D - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Do wytwarzanie mieszanki na warstwy $cieralne z betonu asfaltowego, nalezy stosowa¢ materiaty
o odpowiednich wtasciwosciach, dla kategorii ruchu KR3.
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Kruszywo do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ wedtug PN-EN 13043 [44]

i WT-1 Kruszywa , obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetniac

wymagania podane w WT-1 Kruszywa. Skladowanie kruszywa powinno sie odbywaé

w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub

pochodzeniu. Podioze skfadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

2.2. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu

wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatéw lub potaczenie warstwy

asfaltowej z urzagdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

b) emulsje asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

3. SPRZET

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzy-

stania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
— ukfadarka z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,
—  samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
—  sprzet drobny.
4. TRANSPORT
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od po-
stepu robdét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢é zabezpieczona przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

—  ustabilizowane i no$ne,

—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein, innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.2. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami

i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy warstwami konstruk-

cyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed utozeniem warstwy Scieralnej z betonu

asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/mz, przy

czym:

— ilos¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podfoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma
wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po uto-
zeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podioza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabez-
pieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione poditoze nalezy wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji
ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno byé skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy

asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.3. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem w czasie robot
do robdt
Warstwa sScieralna o grubosci 0 +5
=23cm
Warstwa sScieralna o grubosci +5 +10
<3cm

31



Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkfadarkg wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach

(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw

z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji lub walce ogumione.

5.4. Potaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest do opracowania recepty, uzyska¢ aprobaty tech-

niczne na materiat oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢

je Zamawiajgcemu do akceptacji.

W czasie wykonywania napraw uszkodzenh nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawionych powierzchni do wbudowania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont

uszkodzonego miejsca,

- skfad wbudowanych mieszanek,

- ilo$¢ wbudowanych materiatow na 1 m?,

- réwnos¢ naprawionych fragmentéw, réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujgcymi powierzchniami,
nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci
ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2
mm do 4 mm, jesli warstwe wypeiniajacg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,, na zimno” . Przy innych
rodzajach mieszanek, ktdre sg mniej podatne na dogeszczenie pozom warstwy wypetniajgcej ubytek powinien
by¢ wyzszy od otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkgciji ,
zatadunku, roztadunku i wbudowania,

- grubos$¢ warstwy $cieralnej powinna by¢ zgodna z WT-2 - 0+5 %,

- zZtgcza warstw nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegte lub prostopadte do osi. Ztgcza po-

winny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie,

- wyglad warstwy- warstwa scieralna powinna mie¢ jednolitg teksture bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,

tuszczacych sie i spekanych,

- zageszczenie i wolna przestrzen warstwy Scieralnej powinny by¢ zgodna z receptg. Badania kontrolne sg bada-

niami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineral-

no-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

O rodzaju i ilosci wykonywanych badan decyduje Zamawiajacy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie roboét,

— oczyszczenie i skropienie podtoza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozilozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania techniczne
WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na dro-
gach publicznych
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty
Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych —
Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z oczysz-
czeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadania: ,,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S
w miejscowosci Pyskowice”
Zakres stosowania STWiIORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.
2. Zakres Robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB stanowig wymagania dotyczgce Robot zwigzanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni remontowanego odcinka.
Zakres Robét obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych pod warstwe Scieralng, warstwe wigzgca,
pod odtwarzane warstwy nawierzchni po frezowaniu istniejgcych drog
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych pod warstwe Scieralng, warstwe wigzgca, odtwarzane
warstwy frezowanej nawierzchni istniejgcych drég,

- mechaniczne dwukrotne skropienie utwardzonego pobocza wraz z przesypaniem grysem,
2.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defi-
nicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
2.2. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét, oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
3. MATERIALY
Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt. 2.
3.1. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
a) kationowg emulsje asfaltowg modyfikowang polimerem, szybkorozpadowg wg EmA-99, posiadajaca aprobate

techniczng IBDiM; zaleca sie emulsje K1-70MP,

b) polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97, posiadajgcy aprobate techniczng IBDiM; zaleca sie asfalty: DE 80B
3.2. Uzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tabl. 1, tabl. 2
i tabl. 3.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. |Rodzajlepiszcza Zuzycie [kg/m2]
1 Emulsja asfaltowa $redniorozpadowa 1,0
Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa 0,2-0,5

Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

Podtoze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu
Lp. |z mieszanki betonu asfaltowego wody z emulsji, kg/m2
Podtoze pod warstwe asfaltowg
1 Podbudowa tluczniowa 0od 0,7do 1,0
2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego od 0,5do 0,7
mechanicznie

Tablica 3. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody

Lp. | Potgczenie nowych warstw z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m?

1 Podbudowa asfaltowa od 0,3 do 0,5

2 Asfaltowa warstwa wyréwnawcza

lub wzmacniajgca
3 Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3
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Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i za-
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
3.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla
zbiornikéw stalowych.

e Czas sktadowania i warunki przechowywania emulsji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta

emuls;ji.

e Podczas sktadowania lepiszczy nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez Producenta

4. SPRZET
Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.
4.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

e szczotki mechaniczne, zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace
i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajgce.

e sprezarki

e zbiorniki z wodag

e szczotki reczne.

4.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wypo-
sazona w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parame-
trow:
temperatury rozktadanego lepiszcza,
ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

e ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie statej tem-
peratury lepiszcza

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci po-
miedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:

e ciSnieniem lepiszcza,

e  obrotami pompy,

e predkoscig jazdy skrapiarki,

e temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnié¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od iloci zatozone;j.
5.TRANSPORT
Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dla transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
5.1. Wymagania dla transportu
Transport lepiszczy powinien odbywac¢ sie zgodnie z warunkami i powinien odpowiada¢ wymaganiom norm
i przepiséw dotyczacych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy. Asfalty, nalezy przechowywaé w stanie ptynnym
w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzgdzenia
grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.
Transport emulsji powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegro-
dami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywa¢ szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.
6.2. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptaciji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.
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Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocag weza z dyszg rozpryskowg).
Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilos¢ rozkladanego lepiszcza powinna byé¢ rowna ilosci zatozonej z tole-
rancjg +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roziozono nadmierng ilos¢ lepiszcza Wykonawca powinien
roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez jakiego-
kolwiek ruchu na okres 1-24 godzin, w zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji, a w razie potrzeby na okres dtuzszy,
w celu umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowanie wody z emulsji.
7.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do Roboét
Przed przystgpieniem do Robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okres$lenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.
7.2. Badania i kontrola w czasie Robét
Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowac¢

dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wtasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

— Kontrolowane Badanie wedtug
Lp. Rodzaj lepiszcza o
wihasciwosci normy
1 Emulsja asfaltowa lepkos¢ WT.EmA-99

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
8. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien byé dokonany w metrach kwadratowych [m2].
9.0DBIOR ROBOT
Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robdét zanikajgcych
ulegajgcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatow
i Robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci
materiatow i Robét i ogledzin warstwy.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania Robot poprawkowych. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru
10. PODSTAWA PLATNOSCI
10.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
e mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
e reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
e dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
e skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w STWIORB,
PRZEPISY ZWIAZANE
10.2. Normy
1. PN-EN-12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Bitumy do ukfadania - Specyfikacja. (dostosowana do warunkéw
polskich).
2. "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa." Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.

D-03.02.01- Studzienki Sciekowe

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z remontem drogi powiatowej Nr 2905 S ul. Wyzwolenia w Pyskowicach”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢é dokumentéw przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych w punkcie 1.1. wraz ze Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zamowienia i przedmiarami robét
1.2.1. Zakres robot:

35



- wybudowanie studzienek $ciekowych — 2 szt,
- wymiana istniejgcych wpustéw ulicznych — 3 szt.
1.3. Zakres robo6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
studzienek sciekowych betonowych (kraweznikowo-jezdniowych) $rednicy 500 mm, wraz z utozeniem przyka-
nalikéw o srednicy 200 mm ,
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania wod opadowych
z drogi i przylegtego terenu do odbiornika.
1.4.2. Kanaty
1.4.2.1. Kanat - liniowy obiekt inzynierski przeznaczony do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow.
1.4.2.2. Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania sciekéw opadowych.
1.4.2.3. Przykanalik - kanat przeznaczony do pofgczenia wpustu deszczowego z siecig kanalizacji deszczowe;.
1.4.3. Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci
1.4.3.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna na kanale nieprzetazowym przeznaczona do kontroli
i prawidtowej eksploatacji kanatow.
1.4.3.2. Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi kanatu w planie, na
zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.
1.4.3.3. Wylot Sciekow - element na koncu kanatu odprowadzajgcego scieki do odbiornika.
1.4.3.4. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru wod opadowych, sptywajgcych do kanatu z utwardzonych po-
wierzchni terenu wyposazony w krate wpustows.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
Materiaty do budowy poszczegdinych elementéw kanalizacji nabywane sg przez Wykonawce u Wytworcy. Kazdy
materiat musi posiada¢ atest Wytworcy, stwierdzajgcy zgodnos¢ jego wykonania z odpowiednimi normami.
2.2. Odbiér materiatow na budowie.
Materiaty takie jak rury, wpusty sciekowe nalezy dostarczy¢ na budowe ze Swiadectwami jakosci, kartami gwa-
rancyjnymi, protokotami odbioru technicznego, atestami.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
Wytwérey. Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego materiatéw.
W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mieé wpltyw na jakos¢ wykonywanych
robot, materiaty nalezy przed wbudowaniem podda¢ badaniom sprawdzajgcym okres$lonym przez Inzyniera.
2.3. Sktadowanie materiatow
Rury nalezy sktadowac¢ na miejscu budowy pod warunkiem, ze powierzchnia gruntu jest ptaska i wolna od kamieni
lub innych materiatbw mogacych spowodowaé uszkodzenie. Jezeli podczas transportu rury ulegty zniszczeniu, nie
nalezy ich stosowac .
Elementy zeliwne przykry¢ studni powinno sie przechowywacé pod wiata.
2.3.1. Materiaty stosowane przy wykonywaniu przykanalikow.
- piasek do wykonania podsypki i obsypki ,
- bale drewniane lll klasy do umocnienia $cian wykopu,
- wypraski stalowe do umocnienia $cian wykopu,
- pianka poliuretanowa i sznur konopny do wykonania uszczelnienia kratek sciekowych ,
- materiaty pomocnicze.
2.3.2. Materiaty stosowane przy wykonywaniu studzienek wpustowych
- skrzynka wpustu deszczowego ulicznego kraweznikowo-jezdniowego,
- pierscien odcigzajacy,
- krag zelbetowy $r 500 z betonu C20/25,
- materiaty do wykonania uszczelnienia wylotu ze studzienki Sciekowe;j.
2.4. Wszystkie materiaty powinny posiada¢ wymagane odrebnymi przepisami aprobaty techniczne, atesty
i badania. Wykonawca przediozy je do akceptacji inzyniera przed sprowadzeniem materiatéw na plac budowy.
2.5. Materiaty nie posiadajgce niezbednych zaswiadczen i badan lub nie odpowiadajgce wymogom okreslonym w
aprobatach technicznych nie mogg by¢ wbudowane i powinny by¢ usuniete z placu budowy na koszt wyko-
nawcy.
3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej
Wykonawca przystepujgcy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- wciggarka reczna lub mechaniczna,
- koparka przedsiebierna,
- ptyta wibracyjna - sprzet do zageszczania gruntu,
- samochody samowytadowcze i skrzyniowe,
- dzwig samojezdny,
- spycharka kotowa lub gasienicowa,
- sprzet pomocniczy do montazu rur,
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4. TRANSPORT
Materiat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie oraz uktada¢ w warstwach wedtug wytycznych
producenta oraz w zaleznosci od srodka transportu i wytrzymatosci palety. Rozmieszczenie materiatu powinno
umozliwiaé uzycie sprzetu mechanicznego do roztadunku.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przykanaliki
Przy wykonywaniu przykanalikdw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
— trasa przykanalika powinna by¢ prosta, bez zataman w planie i pionie (z wyjagtkiem tukéw dla podtgczenia do
wpustu bocznego w kanale lub do syfonu przy poditgczeniach do kanatu ogélnosptawnego),
- minimalny przekréj przewodu przykanalika powinien wynosi¢ 0,20 m (dla pojedynczych wpustow i przykana-
likbw nie dtuzszych niz 12 m mozna stosowac $rednice 0,15 m),
- dtugosé przykanalika od studzienki Sciekowej (wpustu ulicznego) do kanatu lub studzienki rewizyjnej potgcze-
niowej nie powinna przekraczac¢ 24 m,
- wlaczenie przykanalika do kanatu moze by¢ wykonane za posrednictwem studzienki rewizyjnej, studzienki
krytej (tzw. Slepej) lub wpustu bocznego,
- spadki przykanalikow powinny wynosi¢ od min. 20 %o do max. 400 %o z tym, ze przy spadkach wiekszych od
250 %o nalezy stosowac rury zeliwne,
- kierunek trasy przykanalika powinien by¢ zgodny z kierunkiem spadku kanatu zbiorczego,
- wigczenie przykanalika do kanatu powinno by¢ wykonane pod katem min. 45°, max. 90° (optymalnym 60°),
- wigczenie przykanalika do kanatu poprzez studzienke potgczeniowg nalezy dokonywac tak, aby wysokosé
spadku przykanalika nad podtogg studzienki wynosita max. 50,0 cm.
- wigczenia przykanalikéw z dwoch stron do kanatu zbiorczego poprzez wpusty boczne powinny by¢ usytu-
owane w odlegtosci min. 1,0 m od siebie.
5.2 Studzienki Sciekowe
Studzienki $ciekowe, przeznaczone do odprowadzania wéd opadowych z jezdni drég i placéw, powinny
by¢ z wpustem ulicznym Zzeliwnym i osadnikiem (wpust kraweznikowo-jezdniowy).
Podstawowe wymiary studzienek powinny wynosic:
- gtebokos¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylotu przykanalika 1,65 m (wyjgtkowo - min. 1,50 m
i max. 2,05 m),
- gtebokos¢ osadnika 0,95 m,
- $rednica osadnika (studzienki) 0,50 m.
Krata sciekowa wpustu powinna by¢ usytuowana w $cieku jezdni, przy czym wierzch kraty powinien byc¢
usytuowany 2 cm ponizej scieku jezdni.
5.5.1. |zolacje
Studzienki zabezpiecza si¢ przez posmarowanie z zewnatrz izolacjg bitumiczng. Dopuszcza sie stosowanie
innego $rodka izolacyjnego uzgodnionego z Inzynierem. W $rodowisku stabo agresywnym, niezaleznie od czyn-
nika agresiji, studzienki nalezy zabezpieczyé przez zagruntowanie izolacjg asfaltowg oraz trzykrotne posmarowanie
lepikiem asfaltowym stosowanym na gorgco wg PN-C-96177 [8].
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.2.1. Dopuszczalne tolerancje i wymagania
- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosic¢ wiecej niz
+5cm,
- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,
- odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3 cm,
- odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 5 cm,
- odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora od osi przewodu usta-
lonej na tawach celowniczych nie powinna przekraczaé £ 5 mm,
- odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno przekracza¢ -5% projek-
towanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy zwiekszonym spadku),
- wskaznik zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m powinien
by¢ zgodny z pkt 5.5.9,
- rzedne kratek sciekowych i pokryw studzienek powinny by¢é wykonane z doktadnoscig do £ 5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) wybudowanej i odebranej studzienki.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja przetargowg SST i wymaganiami Inzyniera
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m wykonanej i odebranej studzienki sciekowej obejmuje:
— oznakowanie robat,
— dostawe materiatow,
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— wykonanie rob6t przygotowawczych,

— wykonanie wykopu wraz z umochieniem scian wykopu i jego odwodnienie,

— przygotowanie podtoza i fundamentu,

— ufozenie przewoddéw kanalizacyjnych, przykanalikow, studzienek sciekowych,
— wykonanie izolacji rur i studzienek,

— rozbidrka starych studzienek (wpustéw ulicznych) wraz z odwozem i utylizacja
— zasypanie i zageszczenie wykopu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-87/B-01170 Sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna, obiekty i elementy wyposazenia. Terminologia.

BN-83/8836-02 Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-92/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-87/H-74051/02 Wiazy kanatowe (typu ciezkiego).

PN-64/H-74086 Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny

BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe.

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco

D-03.02.01a — Regulacja pionowa studzienek

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem regulacji pionowej elementéw infrastruktury podziemne;.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem stosowanym jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t zwigzanych z realizacjg zadania pn.: ,,Remont drogi powiatowej 2905 S w miejscowosci Py-
skowice”
1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres stosowania niniejszej specyfikacji technicznej obejmuje wykonania regulacji pionowej wtazdéw,
studzienek kanalizacyjnych , zasuw wodociggowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potgczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub prawidtowe;j
eksploatacji kanatu.
1.4.2. Studnia teletechniczna — urzadzenie stuzace do przegladu i prawidtowej eksploataciji sieci teletechniczne;j
1.4.3. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatow nieprzetazowych, ich konserwac;ji
i przewietrzania.
1.4.4. Wpust uliczny (wpust sciekowy, studzienka sciekowa) - urzgdzenie do przejecia wéd opadowych
z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;.
1.4.5. Wlaz studzienki - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.
1.4.6. Kratka sciekowa - urzadzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od géry do wpustu ulicznego.
1.4.7. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzgdzenie, przez ktére wody opadowe przedo-
stajg sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.
1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D.00.00.00
~WVymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania regulacji pionowej:

Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:
a) materialy otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbiérki otaczajgcej nawierzchni, nadajgce sie do ponownego

wbudowania,
b) materiaty nowe, bedgce materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i wymiaréw, jak materiat roz-
biérkowy,

Do regulacji studni teletechnicznej zastosowac:
- Klasa obcigzenia D400,
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- Rama ciezka obetonowana klasa D400,
Dla regulacji skrzynek ulicznych zastosowac:
- Skrzynke zeliwng klasy D400,
- trzpienie wymagajgce przedtuzenia do zasow.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej
Wykonawca przystepujgcy do wykonania naprawy, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepuja-
cego sprzetu:
— pity tarczowej,
— miota pneumatycznego,
— sprezarki powietrza,
— dzwigu samochodowego,
— zageszczarki wibracyjnej,
— sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Transport nowych materiatéw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:
a) ST, wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw wykorzystywanych do wyko-
nania nowej nawierzchni.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Regulacja pionowa elementéw
Regulacji pionowa wykonuje sie, gdy réznica pozioméw pomiedzy:
— kratkg wpustu ulicznego a gérng powierzchnig warstwy Scieralnej nawierzchni wynosi powyzej 1,5 cm,
— wilazem studzienki a gérng powierzchnig nawierzchni wynosi powyzej lub ponizej 1 cm,
5.3. Zasady wykonania regulacji
Wykonanie naprawy polegajgcej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
a) roboty przygotowawcze
— rozpoznanie uszkodzenia,
— wyznaczenie powierzchni podlegajacej naprawie.
b) wykonanie naprawy
— regulacja uszkodzonej studzienki,
— utozenie nowej nawierzchni.
5.4. Roboty przygotowawcze
Rozpoznanie uszkodzenia polega na:
— ustaleniu sposobu deformacji studzienki,
— okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,
— wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,
— rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowac caty obszar uszkodzonej nawierzchni
wokét zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nadac ksztait prostokatnej figury geometrycznej.
Powierzchnie przeznaczong do wykonania naprawy akceptuje Zamawiajgcy.
5.5. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki
Jezeli dokumentacja przetargowa nie przewiduje inaczej, to wykonanie regulacji elementéw studzienki,
studni, wkazéw, skrzynek ulicznych obejmuje:
1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki sciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzgdzenia podziemnego,
2. rozebranie gornej czesci elementu regulowanego (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod studzienka,
kregéw podporowych itp.),
3. zatadowanie elementéw i gruzu na samochdd, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do
dalszych robot,,
4. sprawdzenie stanu technicznego i oczyszczenie gornej czesci elementu przeznaczonego do regulacji pionowej
(np. nasady wpustu, wtazoéw, ptyt odcigzajgcych ) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,
5. osadzenie przykrycia studni, kratki Sciekowej, skrzynek ulicznych z wykorzystaniem istniejgcych lub nowych
materiatow oraz ew. wyréwnaniem zaprawami szybkowigzgcymi.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew.
badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
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— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonac w czasie robét podaje tablica 1.

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow | Czestotliwosé | Wartosci dopuszczalne
badan
1 | Wyznaczenie powierzchni przezna- 1raz Niezbedna powierzchnia
czonej do wykonania naprawy
Akceptacja nieuszko-
2 | Roboty rozbiérkowe 1raz dzonych materiatéw
3 | Szczegodtowe rozpoznanie uszkodze- 1raz Akceptacja Inzyniera
nia i decyzja o sposobie naprawy
4 | Naprawa studzienki Ocena ciggta Wg pktu 5.5
5 | Utozenie nawierzchni Ocena ciggta Wg pktu 5.6
6 |Potozenie studzienki w stosunku do Kratka $ciekowa
otaczajgcej nawierzchni 1raz ok. 0,5 cm ponizej, wtaz
studzienki - w poziomie
nawierzchni

6.4. Badania wykonanych robét
Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréow, desenia nawierzchni typu
kostkowego,
— poprawnosé profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej nawierzchni i umozliwiajgcego
sptyw powierzchniowy wad.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 sztuka wykonanej naprawionej studzienki [szt.] .
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— roboty rozbiorkowe,
— naprawa studzienki.
Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami punktu 8.2 D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejsze;j
ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania regulacji pionowej studzienki (wtazow, studzienek studni rewizyjnych, zasuw wodocig-
gowych, obejmuje):
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie roboét,
— roboty rozbiorkowe,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— wykonanie regulacji studzienki,
— ufozenie nawierzchni,
— odwiezienie nieprzydatnych materiatdw rozbiérkowych na sktadowisko wraz z kosztami utylizacji,
— przeprowadzenie pomiardw i badarh wymaganych w niniejszej specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscig
2. PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku
3. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

40



4. PN-EN 295 Rury i ksztattki kamionkowe i ich potgczenia w sieci drenazowej i kanalizacyjnej

5. PN-EN 1115 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do kanalizacji ci$nieniowej
deszczowej i Sciekowej. Utwardzalne tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej
zywicy poliestrowej (UP) wzmocnione widknem szklanym (GRP)

6. PN-EN 12620+A1 Kruszywa do betonu (Norma do zastosowan przysziosciowych. Tymczasowo
nalezy stosowaé¢ norme PN-B-06712 [10])
7. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych

na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
(Norma do zastosowan przysziosciowych. Tymczasowo nalezy stosowaé normy:
PN-B-11111 [11] i PN-B-11112 [12])
8. PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek witazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena
zgodnosci
9. PN-B-06250:1988 Beton zwykty
10. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

11. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
12. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

13. PN-C-96177:1958 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco

14. PN-H-74101:1984 Zeliwne rury cisnieniowe do potgczen sztywnych

15. PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

16. BN-86/8971-06.00 Rury bezcisnieniowe. Kielichowe rury betonowe i zelbetowe ,Wipro”
17. BN-83/8971-06.02 Rury bezcisnieniowe. Rury betonowe i zelbetowe

18. BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe
19. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
20. PN-EN Wspodlne wymagania dla prefabrykatéw zbetonu

13369:2013-09

10.2. Inne dokumenty

21. Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych opracowana przez Instytut Techniki
Budowlanej - Warszawa 1986 r.

22. Katalog budownictwa
KB4-4.12.1.(6) Studzienki potgczeniowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(7)  Studzienki przelotowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(8) Studzienki spadowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(11) Studzienki $lepe (lipiec 1980)

KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki $ciekowe do odwodnienia drég (pazdziernik 1983)
KB1-22.2.6.(6) Kregi betonowe $rednicy 50 cm; wysokosci 30 lub 60 cm

23. ,Katalog powtarzalnych elementéw drogowych”. ,Transprojekt” - Warszawa, 1979-1982 r.

24. Tymczasowa instrukcja projektowania i budowy przewodéw kanalizacyjnych z rur ,Wipro”, Centrum
Techniki Komunalnej, 1978 r.

25. Wytyczne eksploatacyjne do projektowania sieci i urzgdzeh sieciowych, wodociggowych i kanaliza-
cyjnych, BPC WiK ,Cewok” i BPBBO Miastoprojekt- Warszawa, zaakceptowane i zalecone do sto-
sowania przez Zespdt Doradczy ds. procesu inwestycyjnego powotany przez Prezydenta
m.st. Warszawy -sierpien 1984 r.

26. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

27. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

28. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

D-07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t w ramach zadania pn.: ,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem i od-
biorem oznakowania poziomego grubowarstwowego na drogach powiatowych o nawierzchni twardej.
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome — znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni

w postaci linii ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii
zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

W zaleznosci od rodzaju i sposobu zastosowania znaki poziome mogg mie¢ znaczenie prowadzgce, segregujace,
informujace, ostrzegawcze, zakazujgce lub nakazujace.

1.4.2. Znaki podtuzne — linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako
linie: krawedziowe — pojedyncze: przerywane lub ciggte; segregacyjne — pojedyncze: przerywane lub ciggte oraz
podwajne: ciagte z przerywanymi, ciggte lub przerywane.

1.4.3. Strzalki — znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzalki kierunkowe stuzgce do wskazania do-
zwolonego kierunku zjazdu z pasa oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o koniecznosci opuszczenia
pasa, na ktérym sie znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne — znaki stuzgce do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ruchu pieszych i rowerzystow w
poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdéw.

1.4.5. Znaki uzupetniajgce - znaki o réznych ksztattach, wymiarach i przeznaczeniu, wystepujgce w postaci sym-
boli, napiséw, linii przystankowych, stanowisk i paséw postojowych, powierzchni wytgczonych z ruchu oraz symboli
znakéw pionowych

w oznakowaniu poziomym.

1.4.6. Materiaty do poziomego znakowania drég - materiaty zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczal-
nikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zosta¢ naniesione albo wbudowane przez malowanie,
natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w tempera-
turze otoczenia

lub w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny posiada¢ wtasciwosci odblaskowe.

1.4.7. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego — farby rozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne
i chemoutwardzalne naktadane warstwg grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na mokro.

1.4.8. Materiaty do znakowania grubowarstwowego — materiaty nakladane warstwg grubosci od 3 mm do 5 mm
oraz dla progéw akustycznych od 8 mm do 10 mm. Nalezg do nich masy termoplastyczne i masy chemoutwar-
dzalne stosowane na zimno.

1.4.9. Kulki szklane — materiat w postaci przezroczystych, kulistych czgstek szklanych do posypywania lub na-
rzucania pod cisnieniem na oznakowanie wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialnosci
oznakowania w nocy przez odbicie powrotne padajgcej wigzki swiatta pojazdu w kierunku kierowcy. Kulki szklane
sg takze sktadnikami materiatéw grubowarstwowych.

1.4.10. Kruszywo przeciwposlizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnego lub sztucznego stosowane

do zapewnienia wlasnosci przeciwposlizgowych poziomym oznakowaniom drég, stosowane samo lub w miesza-
ninie z kulkami szklanymi.

1.4.11. Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktérym zakonczyt sie¢ czas schniecia i nie uptyneto 30 dni od wy-
konania oznakowania. Pomiary wiasciwosci oznakowania nalezy wykonywa¢ od 14 do 30 dnia po wykonaniu
oznakowania.

1.4.12. Materiat uszorstniajgcy — kruszywo zapewniajgce oznakowaniu poziomemu wiasciwosci antyposlizgowe.
1.4.13. Powyzsze i pozostate okreslenia sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi

w Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST, ,Szczegoétowymi wa-
runkami technicznymi dla znakéw drogowych poziomych i warunkéw ich umieszczania” oraz poleceniami Inzy-
niera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM-00.00.00. "Wyma-
gania ogolne" pkt. 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drog powinny spetnia¢ warunki postawione
w obowigzujgcych przepisach.

Producenci powinni oznakowac¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng (np. dla farb oraz mas termoplastycznych) lub
znakiem CE, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z normg zharmonizowang (np. dla kulek szklanych [3,
3a]). Do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B wystarcza deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczna.
2.3. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatdéw do poziomego znakowania
drég byto wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponad to, aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaty napis
zawierajgcy:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe materiatu,

— numer partii i date produkcji,

— termin przydatnosci do uzycia,

— mase netto i brutto,

— informacje, ze wyréb posiada aprobate techniczng IBDiM i jej numer,

— nazwe jednostki certyfikujgcej i numer certyfikatu (jesli dotyczy),

— znak budowlany ,B” i/lub znak ,CE”,
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— informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,
— ewentualne wskazéwki dla uzytkownikow.
2.4. Przepisy okreslajagce wymagania dla materiatéw
Podstawowe wymagania dotyczgce materiatéw podano w punkcie 2.5., a szczegdétowe wymagania okreslone sg
w Warunkach technicznych POD-97 lub POD-2006 po ich wydaniu.

2.5. Wymagania wobec materiatéw do poziomego oznakowania dréog
2.5.1. Oznakowania grubowarstwowego
Materiatami do wykonywania oznakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajgce naktadanie
ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm takie, jak masy chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy
termoplastyczne. Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno-, dwu- lub tréjskladnikowymi, mie-
szanymi ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie z uzyciem odpo-
wiedniego sprzetu. Masy te powinny tworzy¢ powtoke, ktérej spojnos¢ zapewnia jedynie reakcja chemiczna. Masy
termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw, dostarczanymi w postaci blokéw,
granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny da¢ sie podgrzewa¢ do stopienia i aplikowac recznie lub ma-
szynowo. Masy te powinny tworzyé spojng warstwe przez ochtodzenie. Wtasciwosci fizyczne materiatow do
oznakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich elementéw prefabrykowanych okreslajg aprobaty tech-
niczne.
2.6. Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i Srodowiska
Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajgcych zdrowiu ludzi
i powodujgcych skazenie srodowiska.
2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materialty do znakowania grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowac statos¢ swoich wiasciwosci che-
micznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych przez
producenta Materiaty do poziomego oznakowania drég nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajgcych
zaleceniom producenta, zwtaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w tempe-
raturze.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego
Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robot, powinien wy-
kazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:
szczotka mechaniczna oraz reczna do oczyszczania nawierzchni w miejscach malowanych
urzadzenia mechaniczne do aplikacji masy chemoutwardzalnej
urzagdzenie mechaniczne do usuwania oznakowania poziomego poprzez piaskowanie / frezowanie
— samochdd dostawczy lub ciezarowy
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednig jakos¢, ilos¢ i wydajnos¢ malowarek lub uktadarek proporcjonalng do
wielkosci i czasu wykonania catego zakresu robot.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Przew6z materialéw do poziomego znakowania drég
Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajgcych szczelnos¢, bez-
pieczny transport i zachowanie wymaganych wtasciwosci materiatdéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie
z normg PN-O-79252 [2]. Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 oraz zgodnie z prawem prze-
wozowym. W przypadku materiatdw niebezpiecznych opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z obowig-
zujgcymi przepisami. Transport elementéw odblaskowych moze odbywaé sie dowolnymi srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C,
a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna byé zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.
5.3. Jednorodnos¢ nawierzchni znakowanej
Poprawnos¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej. Nieréwnosci i/lub miejsca
napraw czgstkowych nawierzchni, ktére nie wyrdzniajg sie od starej nawierzchni i nie majg wiekszego rozmiaru niz
15% powierzchni znakowanej, uznaje sie za powierzchnie jednorodne.
5.4. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania
Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu, kurzu,
piasku, smaréw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i zaakceptowanego
przez Inzyniera. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta
i sucha.
5.5. Przedznakowanie
W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac¢ przedznakowanie, stosujgc sie do
instrukcji Zamawiajgcego oraz Zatgcznika Nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7]. Do wykonania
przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie
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wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢
matg kreskg poprzeczna.

5.6. Dostarczenie materiatéw

Materialy do znakowania drogi, spetniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone
w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami
znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.

5.7. Wykonanie znakowania drogi

5.7.1. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich braku lub
niepetnych danych — zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Materiat znakujgcy nalezy naktadaé w formie oznakowania strukturalnego o grubosci ustalonej w SST,
zachowujgc wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac¢ przy pomocy grze-
bienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki. llos$¢ farby zuzyta w czasie
prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie r6znic od ilosci ustalonej, wiecej niz 0 20%.
W przypadku dwuskfadnikowych mas chemoutwardzalnych prace mozna wykonywac recznie, przy uzyciu prostych
urzadzeh np. typu ,Plastomarker” w sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Wszelkie niezgodnosci w
znakowaniu spowodowane btedami Wykonawcy zostang usuniete na jego koszt.

5.8. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usunigcia istniejgcego oznakowania poziomego, czynnos¢ te nalezy wykonaé
jak najmniej uszkadzajgc nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywaé usuwanie oznakowania metodg: frezowania mechanicznego lub piaskowania.

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usung¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty srodowiska, w
miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

5.9. Prowadzenie robot

Ze wzgledu na specyfike robét Wykonawca w sposéb szczegodlny jest zobowigzany do przestrzegania zasad
bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia prac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Materiaty powinny posiadac¢ aprobate techniczng, a ich kontrola winna by¢ wykonana kazdorazowo dla danej
dostawy. Wykonawca robot jest zobowigzany do prowadzenia statej kontroli prowadzonych robét.

6.3. Kontrola wykonywanego oznakowania poziomego — czestotliwo$s¢ wykonywania badan

Wykonawca wykonujgc znakowanie poziome przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz

w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, nastepujgce badania:

a) przed rozpoczeciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,

- wizualng ocene stanu materiatu w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubosci warstwy oznakowania — co najmniej 1 badanie na 1 km linii,

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa

i Zatgcznikiem Nr 2 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury [7].

6.4. Badanie przygotowania podtoza

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi byé¢ catkowicie czysta i sucha. Przedzna-
kowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5

6.5. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.5.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.5.1.1. Widzialnos¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspofczynnikiem luminancji i barwg oznakowania. Do okreslenia
odbicia swiatta dziennego lub odbicia o$wietlenia drogi od oznakowania stosuje sie wspoéiczynnik luminancji w
swietle rozproszonym Q=L/E,

gdzie:

Q — wspotczynnik luminacji w $wietlne rozproszonym, mcd - m?Z-Ix",
L — luminacja pola w $wietle rozproszonym, mcd/m?,

E — oswietlenie ptaszczyzny pola, Ix.

Pomiary luminacji w $wietle rozproszonym wykonuje sie w praktyce miernikiem luminacji wg POD-97 [9]. Wartos¢
wspotczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego barwy:

- biatej na nawierzchni asfaltowej — co najmniej 130 mcd - m? - Ix
- biatej na nawierzchni betonowej — co najmniej 160 mcd - m?-Ix
Pomiar wspétczynnika luminancji w swietle rozproszonym moze by¢ zastgpiony pomiarem wspotczynnika lumi-
nancji B, wg POD-97 [9]. Wartos¢ wspétczynnika 3 powinna wynosi¢ dla oznakowania swiezego cienko- i grubo-
warstwowego, barwy biatej co najmniej 0,60,

Warto$¢ wspétczynnika 3 powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego cienko-

i grubowarstwowego barwy biatej, po 12 miesigcach uzywalnosci — co najmniej 0,30.

-1
1
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Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg POD-97 przez wspétrzedne chromatycznosci x i y, ktére dla su-
chego oznakowania biatego powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez 4 punkty narozne:

Pkt narozny nr 1 2 3 4
Oznakowanie X 0,355 0,305 0,285 0,335
biate y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie X 0,690 0,530 0,495 0,655
czerwone y 0,310 0,300 0,335 0,345

6.5.1.2. Widzialnos¢é w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspotczynnik odblasku RL, okreslony wg POD-97.
Warto$¢ wspotczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania swiezego w stanie suchym cienko- i grubowar-
stwowego barwy biatej co najmniej 300 mcd - m™ - Ix”". Warto$¢ wspétczynnika RL powinna wynosié dla oznako-
wania uzywanego grubowarstwowego barwy biatej po 12 miesigcach eksploatacji — co najmniej

100 med - m* - Ix. Przy ocenie wizualnej oznakowania poziomego w nocy, winno ono by¢ widoczne
w Swiattach mijania z odlegto$ci min. 150m.

6.5.1.3. Szorstkos¢ oznakowania

Miarg szorstkosci oznakowania jest wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT, mierzona wahadtem angielskim, wg
POD-97. Warto$¢ SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokadg kot
przy predkosci 50km/h na mokrej nawierzchni. Wymaga sie, aby wartos$¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na
oznakowaniu:

- $wiezym, co najmniej 50 jednostek SRT,

- uzywanym, w ciggu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT.

6.5.1.4. Czas schniecia oznakowania

Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajgcy miedzy wykonaniem oznakowania a jego oddaniem
do ruchu. Czas schniecia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta
(podanego w aprobacie technicznej), z tym ze nie moze przekraczaé¢ 2 godzin.

6.5.1.5. Grubos¢ oznakowania

Grubos¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad goérng powierzchnie nawierzchni, powinna wynosi¢ dla:

a) oznakowania grubowarstwowego od 3 mm do 5,0 mm.

6.5.2. Tolerancje wymiaréw oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg

projektowg i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7], powinny odpowiada¢ nastepujgcym
warunkom:

— szeroko$¢ linii moze rézni¢ sie od wymaganej o £ 5 mm,

— dlugosc¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza

co najwyzej o 150 mm,

— dla linii przerywanych, dtugosc¢ cyklu sktadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od sredniej liczonej z
10 kolejnych cykli o wiecej niz £ 50 mm dtugosci wymaganej,

— dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchytki od wymaganego wzoru
niz + 50 mm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymiaru szeroko$ci,

— dla osi wyznaczonych linii nie dopuszcza sie zadnych odchytek na catej linii, natomiast kolejne odchytki nie
powinny przekracza¢ + 10 mm.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy do-
ktadnie usungé¢ zbedne stare oznakowanie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest:

m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanego oznakowania oraz paséw wibracyjno akustycznych koloru czer-
wonego

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego, dokumentacjg projektowg i SST.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokonaé po catkowity zakonczeniu robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
jakosciowych okreslonych w niniejszych SST lub oceny wizualne;.

W trakcie odbioru ostatecznego robét Zamawiajgcy ocenia:

1. zgodnos¢ wykonanego oznakowania z dokumentacjg projektowa i przyjetymi przed rozpoczeciem robédt
ustaleniami, ktére powinny by¢ spisane przy udziale przedstawiciela zaréwno ze strony Zamawiajgcego i Wyko-
nawcy

2. widocznos¢ oznakowania poziomego w dzien

3. widocznos¢ oznakowania poziomego w nocy

4. szorstkosé powtoki malarskiej
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5. geometrie oznakowania poziomego — pomiary kontrolne (m.in. szeroko$¢ i dtugo$¢ linii)
6. montaz elementéw odblaskowych zgodnie z projektem organizacji ruchu
7. wyniki kontroli i badan — zgodnie z niniejszymi SST.
8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego
w SST. Sprawdzeniu podlegajg cechy oznakowania okreslone niniejszym SST.
W przypadku wykonywania oznakowania poziomego w ramach zadania dot. realizacji robét budowlanych okres
gwarancji dla oznakowania bedzie rowny okresowi gwarancji przewidzianej dla wykonanych robo6t budowlanych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 9.
9.2. Cenazjednostki obmiarowej
Cena 1 m“ wykonania robét obejmuje:
— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robat,
— przygotowanie i dostarczenie materiatow,
oczyszczenie podtoza (nawierzchni),
przedznakowanie,
— naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych
z dokumentacjg projektowg i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7],
— wyznaczenie i wykonanie oznakowania farbami wraz z posypaniem kulkami szklanymi,
— ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,
— montaz elementéw odblaskowych
— przeprowadzenie koniecznych pomiardw i badan laboratoryjnych,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport
2. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$ciag. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
3. PN-EN 1423:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog Materiaty
do posypywania. Kulki szklane, kruszywo przeciwposlizgowe
i ich mieszaniny)
3a. PN-EN 1423:2001/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drog Materiaty
do posypywania. Kulki szklane, kruszywo
przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana A1)
4. PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog.
Wymagania dotyczgce poziomego oznakowania drég
4a. PN-EN 1436:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drog.
Wymagania dotyczgce poziomego oznakowania drog
(Zmiana A1)
6. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drog.
Wiasciwosci fizyczne
6a. PN-EN 13036-4: 2004(U) Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan —

Czes$¢ 4: Metoda pomiaru oporéw
poslizgu/poslizgniecia na powierzchni: proba wahadta

10.2. Przepisy zwigzane i inne dokumenty

1. Zatgcznik nr 2 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegdtowe warunki tech-
niczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym

3. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDiM, Warszawa, 1997

4. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,l
DiM,Warszawa

5. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe

6. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin

7. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach

8. Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu towaréw niebezpiecznych (RID/ADR)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie krajowych ocen technicznych

10. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

”

- Informacje, Instrukcje. IB-
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11.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci

D- 07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)
sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z dostawg i montazem barier ochronnych stalo-
wych w ramach zadnia pn. ,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci w Pyskowicach ”

Zakres stosowania STWiIORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych (STWiORB) stanowi do-
kument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego pkt. 1.1.
1.2. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z dostawag
i montazem drogowych barier ochronnych stalowych o:

e poziomie powstrzymywania N2, klasie poziomu szerokosci pracujacej W3, poziomie intensyw-
nosci zderzenia A

w miejscach zgodnych z zatwierdzonym projektem statej organizaciji ruchu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Dla celoéw niniejszej Specyfikacji przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedo-
puszczenia do powstania kolizji pojazdu: z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej taSmy stalowe;j.

1.4.3. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciw-
dziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub ograniczajaca je;

1.4.4. Bariera bez przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow,
1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkdéw za posrednictwem
przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majgcy
za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego
prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposob plastyczny. Odréznia sie dwa typy tasmy stalowe;j
typ A i typ B, réznigce sie ksztaltem przettoczen

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy pro-
wadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwos$ci kolizyjnych (niz w
barierze bez przektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub
przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku goérze.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére:

spetniajg nome PN-EN 1317 ,Systemy ograniczajgce droge", a takze posiadajg certyfikaty oraz préby
zderzeniowe wynikajgce z normy PN-EN 1317 i sg oznakowane znakiem ,CE" albo znakiem budowlanym.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery.

Do elementéw tych nalezg: prowadnica, stupki, pas profilowy, wysiegniki, przektadki, wsporniki, Sruby,
podktadki, Swiatta odblaskowe, tgczniki ukosne, obejmy stupka, itp.

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony przez Wykonawce, w zaleznosci od
stosowanego systemu, tak aby byta zachowana zgodno$é z normg PN-EN 1317 przy czym:

- typ A powinien odpowiadac ustaleniom producenta barier

- typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg pro-
ducenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej. Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach. Prowadnice powinny mie¢ wy-
razne i trwate oznakowanie podajace: nazwe lub znak towarowy i rok produkcji.

2.3.2. Stupki
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Stupki stosowane do ustawienia barier ochronnych, powinny byé zgodne z systemem Wykonawcy,
spetniajgcym wymagania normy PN-EN 1317. Dopuszcza sie wykonanie stupkow np. z ksztattownikow
stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ srodnika ksztat-
townika od 100 do 140 mm. Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak
widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub
dtutowanie ztym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi, a grubos¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladéow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, mi- Wytrzymatos¢ na rozcigganie dla stupkéw, MPa
nimum dla stupkéw, MPa

St3wW 195 225 od 340 do 490 od 400 do 550

St4wW

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach. Wysokos$¢ stupkéw powinna byé dobrana

w sposob gwarantujgcy spetnienie przez ustawienie bariery wymagan okreslonych w pkt. 2.2. (wysokos$¢
zamontowanej prowadnicy od podtoza 0,75 m + dtugos¢ osadzenia w gruncie).

2.3.3. Inne elementy bariery

Jezeli przewiduje sie stosowanie pasa profilowego, to powinien od odpowiada¢ PN-H-93461/28

w zakresie wymiaréw, masy wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki,
sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp. Wszystkie
ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementow bariery powinny byc¢
czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw. Dostawa wiekszych wymiarowo
elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy
tgcznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w za-
leznosci od wielkosci i masy wyrobéw. Elementy bariery powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodze-
niem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Sposoéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby zapewnié
trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat
w srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajgcych danych minimalna grubos¢
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 *m.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujgcy do ustawienia barier ochronnych stalowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4t

- wiertnic do wykonywania otwordéw na stupki,

- urzadzenh wbijajgcych lub wibromiotéw do pograzania stupkéw w grunt.

- koparek kotowych

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywacé sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier
nie powinny wystawaé¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowag,
pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca
sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy:

- demontaz istniejgcych barier wraz odwozem i utylizacjg

- ustali¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc i przejazdéw w barierze, itp.

5.2 Osadzenie stupkéw

5.2.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

Wykonanie dotéw pod stupki

Doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:
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- przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20 cm od najwiek-
szego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od typu bariery,

Osadzenia stupkéw w otworach wypetnionych gruntem
Osadzenie stupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniac:
- zachowanie prawidtowego potozenia i petnej réwnolegtosci stupkow, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,
- wzmocnienie dna otworu warstwg ttucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,
- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na Im piasku) lub
zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.
Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt Wykonawca zapewni:
- spos6b wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujgcy odksztatcen lub
uszkodzen stupka,
- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczgcy urzgdzen wbijajgcych (np. miotow,
bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromitotéw pograzajgcych stupki w gruncie poprzez
wibracje i dziatanie udarowe.
Tolerancje osadzenia stupkow
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw wydtuzonych
otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm.. Dopuszczalna roznica wy-
sokosci stupkéw, decydujagca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest
wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi
+ 6 mm.
5.3. Montaz bariery
Bariera powinna by¢é montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych
wielkoscig otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii pro-
wadnic bariery w planie i profilu. Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek
otwordw lub cieé, naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegélnych elementéw bariery. Przy montazu pro-
wadnicy typu B nalezy taczy¢ sgsiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajgc nastepny odcinek na wyttoczenie
odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sgsiednie odcinki
tasmy sg tgczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde po-
tagczenie. Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany Scisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikow
itp.) oraz wtasciwych srub i podktadek. Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie,
zgodne z wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i kohcowych bariery, o wtasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m),

z zastosowaniem tgcznikoéw ukosnych w miejscach niezbednych przy potgczeniu poziomego odcinka pro-

wadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier

skrajnych, z ewentualng kotwg betonowg (w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowej)

- odcinkéw barier ostonowych o wtasciwej dtugosci odcinka bariery:

a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,

b) przed i za obiektem,

¢) ukosnego poczatkowego,

d) ukosnego koncowego,

€) wzmocnionego,

- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typamii odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu
z zastosowaniem wtasciwej diugosci odcinka ukosnego w planie, jak réwniez potgczenia z barierami
betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. doj$cia do kolumn alarmowych lub innych urzgdzenh,
przejscia pieszych pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami,
przejscia przez pas dzielgcy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielgcy,

- dodatkowych urzgdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkdéw bariery, itp. Na barierze
(prowadnicy bariery) powinny by¢ umieszczone co 4 m elementy odblaskowe :

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodno$¢ z normg PN-EN 1317 musi by¢ udokumentowana przez Wykonawce odpowiednimi sprawozda-

niami z badan zderzeniowych - wymaga sie by stosowane bariery ochronne byty identyczne w kazdym

aspekcie z tymi, ktére przeszty pomysinie badania zderzeniowe i sg oznakowane ,CE" albo znakiem bu-
dowlanym.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzgdzajgcego drogg

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez

wtasciwe normy PN i BN.

49



6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robo6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by ¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.22. Kontrola w czasie wykonywania rob6t w czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z lokalizacjg, wymiary, wysokos$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacjg) pro-
ducenta barier,

c) prawidiowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawnos$¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

e) prawidiowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

f)  poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacja, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Ponadto Wykonawca w momencie odbioru robét przedstawi oswiadczenie, ze wykonany montaz barier
skrajnych spetnia warunki okreslone w pkt. 2.2 odno$nie wymaganych parametrow poziomu powstrzymania,
intensywnosci zderzenia i szerokosci pracujace;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkow bariery

- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikdw, przekfadek, obejm, wspornikéw itp. z pomocg wtasciwych
Srub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych, ew. barier ostonowych,
odcinkow przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, umoco-
waniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badanh i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- .Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych" wprowadzone do stosowania
zarzgdzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z 23 kwietnia 2010 r.

- norma PN-EN 1317 pt.: "Systemy ograniczajgce droge"

- Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. z 2023 r. poz. 1047)

- Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r. w sprawie warunkéw technicznych dla znakoéw i
sygnatéw drogowych oraz urzgadzen bezpieczehstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. z 2019 r. poz. 2311 z p6zn. zm.)

- Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2024 r. poz. 725 z p6zn. zm.)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno — budow-
lanych dotyczgcych drég publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518)

D-07.06.02. Urzadzenia zabezpieczajace ruch pieszy

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i dostawy urzadzen zabezpiecza-
jacych ruch pieszy dla zadania:. ,Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad wykonania oraz dostawy urzgdzen zabezpieczajgcych ruch
pieszy tj. ogrodzen segmentowych U-12a zgodnie z wytycznymi zamdwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne”.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00. "Wy-
magania ogolne".

2.1. Materiaty do wykonania i ustawienia ogrodzen segmentowych balustrad U-12a
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Ogrodzenia skfadajg sie z modutéw ztozonych ze stupka i przesta, natomiast balustrady z samego przesta.
Elementy ogrodzenia (stupki nodne, ramy przeset oraz elementy tgczgce) wykonane bedg z rur stalowych
ocynkowanych.

2.1.1. Bariery U-12a

Gotowe przesta ogrodzenia posiada¢ bedg wymiary dt. 1,5 m wysokos$¢ 0,65 m i @ 48 mm. Gotowe stupki po-
siada¢ bedg wysokos¢ 1,90 m i & 60 mm.

Rury majg by¢ ocynkowane, a nastepnie malowane na kolor czarny z zéttymi pasmami odblaskowymi z folii
typu 2.

Elementy bariery segmentowej powinny posiadaé¢ stosowne dokumenty dopuszczajgce jg do zastosowania. Stupki

od gory powinny by¢ zaslepione zaslepkami zewnetrznymi w kolorze czarnym. Gwarancja 60 miesiecy.

2.2. Sktadowanie materiatow

Elementy barier powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i suchym podfozu, przy czym elementy
poszczegolnych typow nalezy ukfada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem przektadek zgodnie z zale-
ceniami producenta.

2.3. Oznakowanie ogrodzen segmentowych / balustrad

Na kazdym opakowaniu elementéw musi by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
- nazwa i adres producenta,
- nazwa wyrobu,
- typ urzadzenia,
- numer Aprobaty Technicznej,
- date produkcji,
- ilos¢ sztuk w opakowaniu.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/673108. Transport kruszywa powinien odbywac sie
zgodnie z PN-B-06712.

Transport modutéw ogrodzen i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywa¢ $rodkami trans-
portowymi w sposob uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie zgodnie

z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robét

Nalezy wykonaé:
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- rozbidrka istniejgcych barier wraz z odwozem i utylizacjg ,
- zabudowa nowych,

6. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze i rozbiérkowe ,
- oznakowanie prowadzonych robot,

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
- wyznaczenie sytuacyjne miejsc wykonania bariery,

- przygotowanie elementow bariery,

- wykonanie otworéw pod fundamenty,

- wykonanie fundamentéw betonowych,

- osadzenie stupkéw w fundamentach,

- malowanie proszkowe elementéw bariery,

- naklejenie pasow folii odblaskowej typu 1,

- uporzadkowanie terenu.

5. Normy

PN-97/H-04684 Ochrona przed korozjg - Naktadanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium

ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.

PN-88/H-8420 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki BN-88/6731-08
Rury stalowe ze szwem przewodowe. Cement. Transport i przechowywanie.

PN-81/H-84023 Stal okreslonego stosowania Gatunki

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania

6. Inne dokumenty
Szczegotowe warunki techniczne dla urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach. Zatgcznik nr 4 do rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.

D-06.03.01b UTWARDZENIE POBOCZY DESTRUKTEM ASFALTOWYM

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem utwardzenia poboczy w ramach realizacji zadania: ,Remont drogi
powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”
Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
utwardzenia nawierzchni destruktem asfaltowym.
Zakres robét obejmuje:
- utwardzenie destruktem asfaltowym grubosci 10 cm, oraz skropieniem i przesypaniem grysem
MATERIALY
2.1. Materiaty do wykonania pobocza
Destrukt asfaltowy z uzyskany z frezowania nawierzchni bitumicznej
3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z destruktu
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z destruktu asfaltowego powinien wykaza¢ sie mozliwo-
$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- réwniarki do rozktadania i profilowania lub innego sprzetu umozliwiajgcego prawidiowe wykonanie
zadania,
- walcéw statycznych, walcéw wibracyjnych,
- zageszczarek mechanicznych
4. TRANSPORT
4.1. Transport destruktu asfaltowego.
Destrukt z betonu asfaltowego mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiecza-
jacych je przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze gruntowe pod utwardzenie poboczy z destruktu powinno spetnia¢c wymagania okreslone w ST
D-04.01.01 ,Profilowanie i zageszczenie podioza w korycie".

52



5.3. Wykonanie nawierzchni poboczy z destruktu
5.3.1. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki destruktu betonu asfaltowego
Mieszanka z destruktu powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki lub
recznie. Grubos¢ roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢
zgodng z przedmiarem robot. Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca sta-
tycznego gtadkiego. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczgé od dolnej krawedzi
i przesuwac pasami podiuznymi czesciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi. Zageszczenie
nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia podanego w ST, a w przypadku gdy nie jest on
okreslony, do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98. Jezeli nawierzchnie z destruktu
wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem
wymogoéw jak wyzej.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ optycznie jakos¢ destruktu .
6.3. Réwnosé poboczy utwardzonych
Nierébwnosci poprzeczne nalezy mierzyé 4-metrowg tatg. Nierdwnosci nawierzchni nie powinny
przekracza¢ 15 mm.
6.4. Spadki poprzeczne poboczy utwardzonych
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag
z tolerancjg 0,5%.
6.5. Szerokos¢ poboczy utwardzonych
Szerokos$é poboczy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i +10 cm.
6.6. Grubos¢ warstw poboczy utwardzonych
Grubos¢ warstw poboczy utwardzonych nalezy sprawdzaé przez wykopanie dotkéw kontrolnych
w pofowie szerokosci poboczy, dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nic powinny
przekraczac¢ 1 cm.
6.7. Zageszczenie nawierzchni poboczy utwardzonych
Kontrole zageszczenia nawierzchni mozna wykonywa¢ dowolng metoda.
7. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) utwardzonego pobocza oraz zjazdu.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest:.
profilowanie i zageszczenie gruntu pod warstwe destruktu asfaltowego,
nawierzchnie o grubosci 10 cm z destruktu betonu asfaltowego.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z destruktu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie miejsca robot,
przygotowanie odpowiednio podtoza,
wyréwnanie do wymaganego profilu,
pozyskanie grysu z rozbidrkii zageszczenie warstw
dostarczenie i wbudowanie grysu
inne prace niezbedne do wykonania zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

3. BN-68/893 1-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografcm
i tata.

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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D-07.03.01 — ODTWORZENIE PETLI INDUKCYJNYCH
1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych odtworzenia petli

indukcyjnej przejscia dla pieszych w rejonie szkoty podstawowej Nr 6 w Pyskowicach w ramach zadania

pn.: Remont drogi powiatowej Nr 2905 S w miejscowosci Pyskowice”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. W zwigzku z remontem nawierzchni bitumicznej ulegng zniszczeniu trzy petle indukcyjne dwie w jezdni jedna

w chodniku , ktére nalezy odtworzy¢

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sygnalizator - zestaw urzgdzen optyczno-elektrycznych lub optyczno-elektronicznych (komoér sygnatowych)

stuzgcych do nadawania sygnatéw przeznaczonych dla uczestnikow ruchu.

1.4.2. Element wsporczy — maszt lub stup wysiegnikowy stuzacy do zamocowania sygnalizatora (sygnalizatorow)

obok jezdni lub nad nig; elementy wsporcze muszg umozliwia¢ solidne zamocowanie w gruncie lub do obiektu

kubaturowego i by¢ odpowiednio zabezpieczone antykorozyjnie.

1.4.3. Komora sygnatowa — podstawowy element optyczno-elektryczny lub optyczno-elektroniczny stuzgcy do

nadawania sygnatu okreslonej barwy i/lub ksztattu, przeznaczonego dla uczestnikow ruchu. Komora sygnatowa

skiada sie ze zrodta swiatta, odbtysnika, filtra i soczewki; w przypadku komoér ze zrédiem swiatta innym niz zarowe,

odbtysnik moze nie wystepowac. Elementy wewnetrzne komory umieszczone sg w obudowie z otwierang czescig

przednig, w ktérej umocowana jest soczewka z filtrami i symbolami. Cato$¢ ostonieta jest od goéry ostong przeciw-

stoneczna.

1.4.4. Komora sygnatowa o zrddle swiatta skupionym — komora, w ktérej zrodtem swiatta jest jedna lub dwie za-

rowki, umieszczone w ognisku optycznym; w przypadku dwoch zaréwek odbtysnik jest dzielony, a zardwki

umieszczone kazda w ognisku optycznym potowy odbty$nika.

1.4.5. Komora sygnatowa o zrédle swiatta rozproszonym — komora, w ktérej zrodto swiatta nie jest pojedynczym

elementem mieszczgcym sie w catosci w ognisku optycznym komory i ktéra do nadania sygnatu odpowiedniej

barwy wykorzystuje inng technike emis;ji fal $wietinych niz Zarowa; szczegdinym przypadkiem jest komora diodowa,

w ktérej wielopunktowe zrédio swiatta znajduje sie w domniemanym ognisku optycznym komory lub tarczy o

srednicy odpowiadajgcej srednicy pola optycznego komory sygnatowej.

1.4.6. Filtr antyztudzeniowy — przestona umieszczona w komorze sygnatowej miedzy zrédtem Swiatta a soczewka,

zapobiegajgca powstawaniu fatszywych sygnatéw pochodzgcych od Swiatta stonecznego odbitego w odbtysniku.

Filtry antyzludzeniowe stosuje sie tylko w przypadku komér wyposazonych w odbty$niki.

1.4.7. Symbol — ksztalt naniesiony na soczewce lub przestonie z materiatu nieprzepuszczajgcego Swiatta i od-

pornego na wysokg temperature lub ksztatt utworzony z diod elektroluminescencyjnych, przedstawiajgcy sylwetke

strzatki, krzyza, pieszego lub roweru. Symbolem moze by¢ takze liczba okre$lajgca predko$¢ — woéwczas symbol

jest barwy biatej.

1.4.8. Ekran kontrastowy — przestona koloru czarnego z biatym obrzezem w ksztatcie prostokata lub owalu, mo-

cowana za sygnalizatorem, ktérej zadaniem jest wyrdéznienie sygnalizatora z tta oraz zwiekszenie skutecznosci

postrzegania sygnatéw swietinych przez uczestnikéw ruchu.

1.4.9. Wyswietlacz predkosci — urzgdzenie elekiromechaniczne, elektryczne lub elektroniczne wskazujgce

uczestnikom ruchu warto$¢ predkosci jazdy:

- zalecanej w przypadku ciggéw skoordynowanych,

- rzeczywistej w przypadku automatycznego pomiaru predkosci. Wyswietlacz predkosci rzeczywistej nie moze
mie¢ symboli o barwie biatej.

1.4.10. Detektor — element wykrywajgcy poszczegdlne grupy uczestnikow ruchu (pojazdy lub pieszych), ktérego

dziatanie polega na wytworzeniu sygnatu przy kazdym wykryciu uczestnika ruchu znajdujgcego sie w strefie de-

tekcji. Sygnat wytwarzany jest automatycznie w przypadku pojazdéw, a w sposéb wymuszony badz automatyczny

w przypadku pieszych. Detektory dzielg sie na reczne (przyciski sterownicze) i dziatajgce samoczynnie (indukcyj-

nie, magnetycznie, podczerwone, mikrofalowe, radarowe, laserowe, rezonansowe, akustyczne, radiowe, wideo,

zblizeniowe i podobne). Detektory dla pojazdéw dzielg sie ponadto pod wzgledem instalacji na wbudowane w

nawierzchnie i nadjezdniowe oraz na czynne (wysytajgce wigzke fal i odbierajgce czes¢ wigzki odbitg od obiektu) i

bierne (odbierajgce wiazke fal wysytang przez obiekt).

1.4.11. Sterownik - urzgdzenie elektroniczne, stuzgce do realizacji zatozonego programu sygnalizacji i zapewnienia

bezpieczenstwa sterowanego ruchem kotowego i pieszego. Sterowniki dzielg sie na lokalne, sterujgce sygnalizacjg

na jednym skrzyzowaniu, obszarowe (nadrzedne) nadzorujgce prace kilku bgdz kilkunastu sterownikéw lokalnych

oraz centralne, umieszczone najczesciej w pomieszczeniu i kierujgce pracg systemu sterowania, ztozonego z

kilkunastu do kilkuset sterownikéw lokalnych i obszarowych.

1.4.12. Urzadzenia transmisji danych — zestaw urzadzen telekomunikacyjnych oraz kabli miedzianych lub $wia-

ttowodowych albo zestaw urzadzen radiowych do dwustronnego przesytania informacji miedzy sterownikami a

centrum sterowania.

1.4.13. Kabel sterowniczy lub zasilajgcy - przewdd wielozytowy izolowany, przystosowany do przewodzenia pradu

elektrycznego, mogacy pracowac pod i nad ziemia.
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1.4.14. Ztgcze kablowo-pomiarowe - urzgdzenie elektryczne posiadajgce pomiar energii elektrycznej lub umozli-
wiajgce jego zabudowanie wraz z kompletem zabezpieczen przed oraz (w zaleznosci od Dokumentacji Projekto-
wej) za licznikowych zgodnie z warunkami wydanymi przez Rejon Energetyczny.

1.4.15. Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa - ochrona czesci przewodzacych dostepnych w wypadku poja-
wienia sie na nich napiecia w warunkach zaktéceniowych.

1.4.16. Kanalizacja kablowa — zespét ciggdw podziemnych wykonanych z utozonych jedna za drugq i potgczonych
pojedynczo z rur PEM, z w wbudowanymi studzienkami kablowymi typu SK, przeznaczonych do prowadzenia kabli
sterowniczych oraz w szczegdlnych przypadkach kabla zasilajgcego. W zaleznosci od potrzeb moze by¢ wykonana
jako, dwu lub trzy otworowa.

1.4.17. Studnia SK — pomieszczenie podziemne przelotowe dwustronnie odgatezne, wykonane z polipropylenu
(PP-B) o $rednicy 400 mm z wtazem zeliwnym i pokrywa prostokatna petng lub z pokrywg (PP-B). 1, wbudowane
miedzy cigg kanalizacji kablowej w celu umozliwienia wciggania, montazu i konserwacji kabli.

1.4.18. Glowica wierzchotkowa — jest to element stuzgcy do mocowania latar sygnalizacyjnych za pomocg konsol
lub bezposrednio do konstrukcji wsporczej. Dodatkowo umozliwia ona pofgczenie lub rozszycie kabla sygnaliza-
cyjnego z wewnetrzng instalacjg latari sygnalizacyjnych.

1.4.19. Konsola — jest elementem tgczgcym i mocujacym mechanicznie sygnalizator do gtowicy wierzchotkowej lub
konstrukcji wsporcze;j.

1.4.20. Kabel teletechniczny — przewdd wielozytowy, izolowany fgczacy petle indukcyjng ze sterownikiem, tutaj
kabel teletechniczny XzTKMXpw.

1.4.21. Bednarka uziemiajgca — taSma metalowa ocynkowana dla wykonania uzioméw poziomych lub potgczenia
zabezpieczenia urzgdzen z uziomami pionowymi.

1.4.22. Pret uziemiajgcy — pret stalowy stuzacy do wykonania uzioméw pionowych.

1.4.23. Przewdd ochronny PE — przewdd jednozytowy lub kilka przewodow izolowane lub gote przystosowane do
przewodzenia pradu elektrycznego, do ktérego przytgczone sg przewodzgce czesci i obudowy urzgdzen elek-
trycznych podlegajgce ochronie przed porazeniem. Stosowany jest dla dodatkowej ochrony przed porazeniem.

2. Zakres roboét (odtworzenie) - wykonanie petli indukcyjnych

Petle indukcyjne wykona¢ przewodem jednozytowym o izolacji z gumy silikonowej LGs 750V o przekroju 1,5mm?,
Ksztalt petli i liczbe zwojow przedstawiono na zatgczonym rysunku. W przypadku wykonywania petli w istniejgcej
nawierzchni, przewdd LGs nalezy utozy¢ w wczesniej wykonanym rowku o gtebokosci 60mm. Rowek nalezy wy-
konaé na sucho za pomoca frezu tarczowego o szeroko$ci 6mm. Rowek nie powinien mie¢ zataman mniejszych niz
135° i dlatego przed kazdym zatamaniem powinno sie wykona¢ dodatkowy rowek w odlegtosci 15 cm od zatamania.
Przed utozeniem przewoddw rowek nalezy oczysci¢ przy pomocy urzadzenia do odsysania pylu. Po utozeniu
przewodu i zabezpieczeniu go klinem mocujgcym, rowek nalezy zala¢ masg zalewowg gwarantujgcg szczelnie
wypetnienie rowka.

Do potaczenia petli (przewdd LGs) ze sterownikiem nalezy zastosowac kabel telekomunikacyjny XzTKMXpw
5x4x0,8mm_Potgczenia przewoddéw LGs z kablem telekomunikacyjnym wykona¢ w studzienkach kablowych sto-
sujgc uniwersalng ztgczke z dzwigienkami zwalniajgcymi zacisk. Po wykonaniu potgczeh zigczke nalezy umiescic
w mufie Zelowej wielokrotnego uzycia. Kazdy obwdd petli musi by¢ potgczony z co najmniej jedng parg przewoddw
nalezgcych do jednego toru transmisyjnego.

Poszczegdlne odcinki kabli XzZTKMXpw nalezy uktada¢ w drugiej z rur kanalizacji dwuotworowej oraz docelowo
w kanalizacji jednootworowej. Odcinki przewodow petli od nawierzchni asfaltowej do ztgcza w studzience utozyé
w cisnieniowym wezu wodnym & 3/8’ i rurze fi 50. Ze wzgledéw eksploatacyjnych wyzej wspomniane potgczenia
nalezy poprowadzi¢ osobno dla kazdej petli. Zaleca sie na etapie osadzania kraweznika utozenie odpowiedniej
liczby rur @ 30 w podbudowie celem pdzniejszych doprowadzen potgczen do poszczegolnych petli. Przy istnieja-
cym krawezniku nalezy go przewierci¢ i przeprowadzi¢ rure @ 30 wykorzystang do potgczen jw. Zaleca sie
wykonanie petli indukcyjnych w warstwie wigzgcej nawierzchni asfaltowej.

3. WYMAGANIA DO ODTWORZENIA PETLI INDYKCYJNYCH

Po odtworzeniu petli nalezy skalibrowa¢ karty obstugujgce petle indukcyjne w sterownikach.

Pominiecie kalibracji moze spowodowac niedziatanie petli (pomimo ich prawidtowych parametréw elektrycznych).
Nalezy wykona¢ wszystkie prace niezbedne do prawidtowego funkcjonowania petli indukcyjnych .
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