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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznych sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot

wykonczeniowych dla zadania :

PROJEKT PRZEBUDOWY QZESC/ BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ W OPOROWIE W CELU
ADAPTACJI POMIESZCZEN NA POTRZEBY ZtOBKA PUBLICZNEGO. Oporéw 57; 99-322 Oporéw.

Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ Specyfikacii Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ), nalezy odczytywag i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdt opisanych w pkt. 1.3.
1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja Technicznag
Zakres robét realizowanych w ramach robét konstrukcyjno-budowlanych i wykonczeniowych obejmuje:
(1) Roboty przygotowawcze:
1) Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego.
(2) Roboty zasadnicze:
1)  Roboty wykonczeniowe w zakresie:
— Roboty murowe,
— Roboty stolarskie,
— Roboty tynkowe,
— Roboty posadzkowe,
— Roboty w zakresie prefabrykatow gipsowych,
— Roboty malarskie,

— Docieplenie scian zewnetrznych ,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWOR) i postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w WO 00.00 ,,Postano-
wienia Podstawowe” pkt. 1.4. Ponadto:

- Wykonczenie — ostateczne pokrycie i obrébka powierzchni wraz z ich krawedziami przeciecia.
— Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

- Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikdw, ktdre przechodza przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2 mm.

- Posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni,
- Okiadzina - zewnetrzne pionowe lub prawie pionowe wykonczenie konstrukcii.

- Drazwi — konstrukcja do zamykania otworu przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu.

- Okno — konstrukcja do zamykania pionowego lub prawie pionowego otworu w Scianie lub dachu ze spadkiem,
ktéra przepuszcza $wiatto i moze przepuszczac swieze powietrze.

- Wykonczenie — ostateczne pokrycie i obrobka powierzchni wraz z ich krawedziami przeciecia.

- Pozioma izolacja przeciwwilgociowa - |zolacja wykonana zwykle z warstwy lub pasma materiatu,
umieszczona wewnatrz sciany, sciany kominowej lub podobnej konstrukciji, w celu zabezpieczenia przed
przenikaniem wilgoci,
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- lzolacja przeciwwilgociowa — warstwa lub arkusz materiatu wewnatrz stropu albo podobnej konstrukgji lub
usytuowana pionowo w $cianie, majgca na celu zabezpieczenie przed przenikaniem wilgoci,

- Uszczelnienie — uformowany materiat stosowany w potgczeniach w celu zabezpieczenia przed przenikaniem
kurzu, wilgoci, wiatru, itp.,

- Tasma uszczelniajgca — pas z arkusza nieprzepuszczalnego materiatu, ktéry zabezpiecza zlgcze zazwyczaj
przed przedostaniem sie wody deszczowej,

— Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajgcy lub zmniejszajacy przeptyw ciepta, dzwieku albo elektrycznosci,

- Bezspoinowy system ocieplanie (BSO) - obowigzujaca od 2002 roku nowa nazwa metody "lekkiej
mokrej"; definicje terminologii zwigzanej z BSO oraz wymagania i wytyczne dotyczgce zastosowania
materiatow termoizolacyjnych zawiera Instrukcja ITB nr 334/2002.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 2.

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami Inspektora
Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
zrodta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zalozeniami .

2.1. Roboty murowe

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:

- Pustak scienny o wym. 11,5x50x23,8 cm, kl. 10
- Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco, dwuteownik | NP,
- Cement portlandzki CEM I/R lub N - CEM | 32,5 workowany,

2.2. Stolarka okienna i drzwiowa

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacii sa:

Drzwi aluminiowe zewnetrzne, przeszklone szkiem bezpiecznym P2, izolacyjno$é Uw max

1,1 W/(m2*K) , p.poz., El 60, kpl okué, samozamykacze szynowe,,

- Zadaszenie wej$¢, Szkto bezpieczne, warstwowe, bezbarwne, klejone na folii PVB ESG
6mm/ 4 pvb/ ESG 6mm, mocowane na podciggach i uchwytach ze stali nierdzewnej,
szczotkowanej, wraz z rynng i rurg spustowa,

- Oscieznice metalowe z blachy ocynkowanej gr.1.5mm malowane proszkowo,

- Skrzydta drzwiowe wewnetrzne fabrycznie wykonczone, bez przylgowe, petne, pokrycie
laminat CPL, biate,

- Drzwi aluminiowe wewnetrzne przeszklone, p.poz., El 60, szklenie bezpieczne PA-2, z
samozamykaczem,

- Scianki laminowane z drzwiami i okuciami, ptyta wiérowa laminowana HPL gr.10 mm,
zawiasy w drzwiach z funkcjg samozamykania - o wysokiej odporno$ci na uderzenia i
wodoodporna,

- Ostony na grzejniki - laminowana ptyta MDF. Wzér perforacji pionowe paski szer.3 cm,

Rozwigzanie systemowe, kolorystyka wg kolorystyki mebli oraz sali

2.3. Roboty tynkowe

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:
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24.

- tynki cementowo-wapienne, kat. Ill,

- Gips budowlany szpachlowy,

- gtadzie gipsowe,

- plytki glazurowane, ceramiczna szkliw. 40x120 cm gr.icm,
- Plytka ceramiczna scienna, potysk o wym. 10x20 cm,

- Plytka ceramiczna o wym. 60x30 cm,

-  zaprawa klejowa i do spoinowania,

- emulsja gruntujaca,

- farba akrylowo-lateksowa,

Podtogi i posadzki.

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:

25.

warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zaprawy cementowe;,
samopoziomujgca masa szpachlowa do posadzek,

Panele podtogowe winylowe gr.min.5,5mm R10, kl.Bfl-s1,

Plytki posadzkowe gresowe, antyposlizgowe R9, 60x60 cm,
Listwy przyscienne z tworzywa sztucznego, z PCV/PCW h=8 cm,
zaprawa klejowa do plytek gresowych,

zaprawa do spoinowania,

Roboty z prefabrykatow gipsowych

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacii sa:

2.6.

plyta gipsowo-kartonowa zwykta grub.12,5 mm,

klapy rewizyjne, sufitowe mal.proszkowo, z wktadkg g-k 700x400mm, 750x400mm, 900x600mm,
uchwyty do ptyt gipsowych,

profile podtuzne i poprzeczne,

masa szpachlowa, tasma spoinowa, folia,

Roboty malarskie

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:

2.7.

emulsja gruntujgca,

farba lateksowa do wymalowani wewnetrznych,

Docieplenie elewacji

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacii sa:

Plyta z wetny mineralnej do izolacji Scian zewn. ocieplanych metodg lekkg mokra, o grubosci 50 i 100 mm
zaprawa klejowa do piyt,

preparat wzmachniajgcy podtoze,

koftki z tworzywa sztucznego z talerzykiem dociskowym do mocowania ptyt

siatka z widkna szklanego zwykia, przebadana zgodnie z ETAG 004 oraz normg EN 13 499 i EN 13
500 masa powierzchniowa = 155g/m?
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- farba gruntujaca,
- tynk silikonowy cienkowarstwowy, barwiony w masie, i fakturze baranek,

Wodna dyspersja krzemiandw potasowych i zywic syntetyczno — silikonowych z wyselekcjonowanymi
wypetniaczami na bazie dolomitow, marmurdw i pigmentami

faktura ,kamyczkowa”, ziarno 1,5 mm

przyczepnosé do podtoza po starzeniu = 0,08 MPa wg ETAG 004

absorpcja wody:kategoria W3, w<0,1 [kg/m2h0,5] - wg PN-EN 15824

odpornos¢ na uderzenie: kategoria | lub Il wg ETAG 004 (w zaleznosci od uktadu ociepleniowego)

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduije niekorzystnego wptywu na
jakosc i srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, oraz projektu organizacji robot, ktory
uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.1. Roboty wykonczeniowe

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt wykonczeniowych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— urzadzenia do przygotowania zaprawy,

— rusztowania systemowe,

— drobny sprzet do naktadania warstwy gipsu szpachlowego

- sprzet do recznego wykonania tynkéw

— wiertarka udarowa, motek, poziomica

— urzgdzenie do ciecia ptytek ceramicznych

- rusztowania systemowe

- podnosnik przyscienny,

- oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robot

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu
organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-PN,
WTWOR i postanowieniami Umowy.
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5.1.1. Roboty murowe

Mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin. W pierwszej kolejnosci
nalezy wykonywac¢ mury nosne i stupy. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na cafej ich diugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonywanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Cegty lub inne ele-
menty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1
cegly i grubszych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw
umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy.

Mury nalezy wykonywac na zasadzie wigzania pospolitego, stosujac na przemian mijanie sie spoin poszczegdinych
warstw Sciany. Do wigzania nalezy uzy¢ zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej zgodnie z WS i dokumenta-
cja projektowa. W zwyklych murach ceglanych, jesli nie ma szczegdlnych wymagan, nalezy przyjmowaé grubos¢ nor-
mowa spoiny:

- 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubosé maksymalna nie powinna przekracza¢ 17mm, a

minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a

minimalna 5mm,

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10mm.

Mury z bloczkéw z betonu komérkowego nalezy wykonywac na zasadzie wigzania pospolitego, stosujgc na przemian
mijanie sie spoin poszczegdinych warstw Sciany. Do wigzania nalezy uzy¢ zaprawy cieptochronne.

Grubosc¢ spoin zachowac zgodnie z instrukcjg stosowania producenta zaprawy do muréw z bloczkéw z betonu komér-
kowego. Ocenie przy odbiorze robét podlega: sposob wykonania wigzan, pionowose¢.

Podtoze pod sciane z cegty nalezy wypoziomowac. Najwyzej potozone miejsca znajduje sie przy pomocy
poziomicy, réznice pozioméw niweluje sie zaprawg murarska. Murowanie zaczyna sie od narozy. Cegtly po-
winny by¢ ukfadane na zaprawie zwyktej, cementowo-wapiennej lub termoizolacyjnej, na bazie lekkich kru-
szyw mineralnych o sredniej grubosci 12 mm, mierzonej po wykonaniu muru. Przed utozeniem zaprawy, spoi-
ny poziomej, nalezy zwilzy¢ wodg gérng powierzchnie cegiet wbudowywanych. Dzieki temu wilgo¢ potrzebna
na uzyskanie przez zaprawe najwyzszej wytrzymatosci nie zostanie wchtonieta przez suche cegty. Zaprawa
musi mie¢ konsystencje gestoplastyczna, nie moze byc¢ sucha, ani na tyle wilgotna, aby grozito jej wciekaniem
w gtab cegiet. Ewentualne ubytki cegiet w Scianach jednowarstwowych nalezy przed tynkowaniem uzupetnic
termoizolacyjng zaprawa murarska, lub termoizolacyjng zaprawg tynkarskg. Murowanie polega na réwno-
miernym roztozeniu zaprawy na catej powierzchni cegiet, spoina pozioma i kolejnym dodawaniu do siebie na
cegiet. Szczegolnie wazne jest, aby dopasowaé dokfadnie kolejne elementy do juz wmurowanych, jeszcze
przed ich zestawieniem na zaprawie, w przeciwnym wypadku cegta dosuwana po zaprawie zroluje ja, co
uniemozliwi doktadne zestawienie elementéw. Podczas murowania nalezy pamieta¢ o statej kontroli, przy
pomocy sznura, poziomicy i tat: poziomu i wysokosci murowanej warstwy, pionu i rownosci sciany. Po zakonh-
czeniu dnia pracy zaleca sie zabezpieczenie folig ostatniej warstwy cegiet zewnetrznych Scian.

Otwory w murze mozna przykry¢ prefabrykowanymi nadprozami ceramicznymi dopasowanymi do wysokosci
warstwy cegiet lub belkami nadprozowymi wymagajgcymi nadmurowania. Osadzanie odbywa sie na podtozu
z zaprawy cementowej o grubosci 8-16 mm, ktére nanoszone jest jedynie na obszarze podparcia. Podioze
podparcia przygotowywane jest z zaprawy cementowej w stosunku 1cz. cementu do 4cz. piasku, (piasek do
zapraw murarskich ) o grubosci spoiny wsporne;j.

Po ufozeniu ostatniej warstwy cegiet nalezy skontrolowa¢ wysoko$¢ muru i jezeli to konieczne, wyréwnac
cienkg warstwa zaprawy, az do wytworzenia réwnej powierzchni do oparcia stropu. Warstwe zaprawy (wyso-
kosci 1-4 cm ) wykonaé ptasko i z ostrg krawedzig. Aby fachowo wykonczy¢ sciane pod wieniec w przypadku
scian zewnetrznych zastosowac wktadke z materiatu termoizolacyjnego. Szczegdlne srodki ochronne nalezy
zastosowaé wobec zwienczenia muru, oraz murdéw podokiennych. Woda deszczowa sptywajaca z
niedokonczonych dachéw powinna by¢ odprowadzana poza obrys Scian. Prace nalezy wykonywac¢ w
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temperaturze powyzej +50C. Nie uzywaé produktéw zmrozonych. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby chronié
nie zadaszone mury przed nadmiernym zawilgoceniem w warunkach zimowych, kiedy w nocy temperatura
moze spadac ponizej zera.

Przebicia w scianach nalezy wykonywac¢ przy uzyciu lekkiego sprzetu budowlanego, elektronarzedzi, recznie.
Przed wykonaniem przebi¢ nalezy sprawdzic¢ czy elementy $cian nad wykonywanym przebiciem majg oparcie.
Przed przystgpieniem do czynnosci nalezy odtgczyc/zdemontowac przewody elekiryczne w miejscach prze-
bi¢. Zamurowania wykonywac zgodnie z ogdlnymi zasadami prowadzenia robot murowych — w miejscach
wskazanych w dokumentaciji projektowe;.

Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac bez koniecznosci
stemplowania.

5.2. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

5.2.1. Warunki przystgpienia do montazu okien i drzwi

Do montazu okien i drzwi mozna przystapi¢ po ukonczeniu robét stanu surowego, przykryciu budynku i
zakonczeniu wiekszosci robot mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich
warunkéw cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotno$ci
wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane
jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomiesz-
czen.

W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe nalezy wbudowywac przed wykona-
niem ocieplenia.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢: pra-
widtowos$¢ wykonania $cian,
stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
zgodnos¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z za-
chowaniem wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

5.2.2. Ogolne zasady montazu okien i drzwi

Okno i/lub drzwi nalezy sytuowaé w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do
skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie o$cieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o minimum
1 0C od temperatury punktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowaé ogélne zasady usytuowania okien: w $cianie
jednowarstwowej - w potowie grubosci sciany,
w Scianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym - w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
w $cianie z ociepleniem zewnetrznym - jak najblizej warstwy ocieplenia.
W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek zastaniat
stojaki i nadproze oscieznicy na szerokos¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci ksztattownika oscieznicy.
Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewnia¢:

luz (szczeline) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiane wymiaréw okna
pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgcg funkcjo-
nalnosci okna / drzwi,

miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy po-
szerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentaciji producenta) oraz katowniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.
Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwos¢ od-
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ksztatcania sie ksztattownikéw okien.
Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania kloc-
koéw podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obcigzenia.
Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powin-
ny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwacé klockéw podporowych.
Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m
powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.
Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchytki nie mogg mie¢ negatywnego wptywu
na funkcjonalnos¢ okien lub drzwi.
Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposo6b, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byty
przenoszone za posrednictwem tgcznikdw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.
Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.
Do mocowania okien w Scianie budynku - w zaleznosci od rodzaju sciany (monolityczna, warstwowa) i
sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.
Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wytacznie
do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a sciana.
Sruby mogg by¢ stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowe;j, cegty
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac¢ sruby dostosowane do materiatu osciezy.
W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. tgczniki mocowane
sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podkiadki
metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.
Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do sto-
sowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach scian warstwowych.
Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi ze $ciang.
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opa-
dowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej.
Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzegac zalecen (wytycznych) producenta
materiatébw uszczelniajgcych, dotyczacych:
zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze sobg materiatéw,
oczyszczenia powierzchni przylegania,
zagruntowania powierzchni przylegania (w zalezno$ci od rodzaju materiatu), wy-
magan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.
Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i zewnetrzne;j.

5.3. Montaz slusarki

Przed osadzeniem $lusarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktérych
ma przylega¢ oécieznica. Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okreslono w normach. Slusarke nalezy
zamocowywac w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach lub zgodnie z aprobatami
technicznymi. Ustawienie Slusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci , jednak
nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny
pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.

Réznice wymiardw przekatnych nie powinny byé wigksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1m

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Okna aluminiowe mocowac w
Scianach za pomocg specjalnych uchwytdéw ustalajgcych wykonanych z aluminium lub stali ocynkowane;.
Szczelina pomiedzy oknem a $ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki. Wneki
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otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukgcji aluminiowej oraz po zakonczeniu
tynkowania sagsiednich scian. Wykonczenia potgczenia oscieznicy aluminiowej ze $ciana powinno
przypominac spoine tréjkatna i zachodzi¢ co najmniej 6 mm na oscieznice i $ciane. Masa musi zapewnia¢
wodoszczelnos$¢. Podczas montazu okien w budynku nalezy stosowaé nastepujace elementy kotwigce: na
wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujgce w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania
wynosi 700 mm. Dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstaniu odksztatcen podczas zamykania. Na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy /1mb. W
oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajgce utatwiajgce
prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem os$cieznicy przy zamykaniu. Jezeli szeroko$é okna przekracza
1400 mm stosuje sie dwa komplety klockéw. Klocki podpierajgce stosuje sie zawsze jezeli szerokos¢ okna
przekracza jego wysokosc¢. Producent slusarki powinien dysponowac wszelkim potrzebnym sprzetem,
rusztowaniem, kadra pracownikéw wykwalifikowanych itd. niezbednymi do przygotowania konstrukcji w
warsztacie i zamontowania na budowie. Pakiety szklane termoizolacyjne, szkto bezpieczne wg zestawienia
przegréd. Probki szkta nalezy zaprezentowac¢ do akceptacji architekta i Inwestora. Szyby nie moga sie
styka¢ z rama aluminiowa, musi spoczywac na podktadkach od szkfa. Stosowa¢ podktadki regulacyjne i
podpierajace. W przypadku ciezaru szyb >90 kg stosowac¢ zawiasy wzmocnione. W drzwiach o ciezarze do
100kg stosowac 3 zawiasy — jeden w dolnej czesci skrzydia, 2 na gérze. Zawiasy z regulacja pionowa i
pozioma. Zamki z aluminium, co zapobiega korozji elementow aluminiowych. Wszystkie uszczelki z
kauczuku EPDM. Wkrety montazowe, w akcesoriach — wszystkie ze stali nierdzewne;.

5.4. Roboty tynkowe

5.4.3. Tynki cementowo-wapienne zwykie

Przed przystapieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe. Podioza powinny
by¢ przygotowane w sposob zapewniajgcy jak najlepsza przyczepnosé tynku. Podtoze powinno byé oczyszczone z
kurzu, wystajgcych grudek zaprawy, substancii ttustych i zmyte woda. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze
powietrza nie nizszej jak 5°C. Swieze tynki zewnetrzne powinny byé chronione przed gwattownym wysychaniem pod
wptywem promieni stonecznych lub wiatru. Tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne, wykonywane w
okresie wysokich temperatur powinny by¢ przez okres jednego tygodnia zwilzane woda.

Tynki cementowo-wapienne nalezy wykonac jako cementowo-wapienne pospolite kategorii lll - tréjwarstwowe,
skitadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi jednolicie zatartej na gtadko. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ poziome,
przeciecia ptaszczyzn tynkdw powinny by¢ liniami prostymi, Odchylenie od pionu powierzchni ptaskich nie powinno
przekracza¢ 3 mm na 1 m oraz nie wiecej niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia. Wyglad powierzchni tynkow -
dopuszcza sie nieréwnosci o diugosci i szerokosci 5 cm, o gtebokosci do 1 mm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni
tynkow, wypryskéw i specznien tynkédw w ilosci 5 szt na 10 m? powierzchni tynkéw. Minimalna grubo$é¢ tynku - 1,5 cm,
chyba ze przewiduije sie zastosowanie tynkéw pocienionych z zapraw plastycznych lub tynkéw specjalnych
(wodoszczelnych, cieptochronnych etc.).

5.4.4. Gtadzie gipsowe

Do wykonania gtadzi mozna uzy¢ mas szpachlowych, Przed potozeniem gtadzi nalezy odpowiednio
przygotowac podtoze tj. usungc¢ farbe emulsyjna, a ewentualne osypliwe i luzne fragmenty tynku usungé¢ za
pomocy stalowej szczotki. Nastepnie nalezy oceni¢ jakos¢ podioza. W przypadku, gdy podtoze okaze sie
chtonne trzeba zagruntowacé je emulsjg. Po uptywie 24 godzin od zagruntowania mozna przystagpi¢ do
wykonywania gtadzi.

Maksymalna grubos$¢ jednej warstwy zaprawy wynosi 2mm. Obydwa te produkty dzieki biatemu kolorowi i
uzyskiwanej duzej gtadkosci po zatarciu tworzg doskonate podtoze pod malowanie.

Mase szpachlowag naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzaé. Zaleca sie, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na sciany naktada sie pasami w kierunku od
podtogi do sufitu, wykonujgc ruch paca od dotu ku gérze. W przypadku sufitbw mase naktada sie pasami w
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kierunku od okna w gigb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nierdwnosci
nalezy usung¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnos$ci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia
i przecigagOw oraz zapewnic¢ wtasciwg wentylacje

i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna
rozpoczg¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciehczalnymi, wykonang gtadz nalezy
zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie

powierzchnie gtadzi zagruntowa¢ emulsja.

5.4.5. Wewnetrzne okladziny scian z ptytek

Plytki ceramiczne na sciany budynkéw sanitarnych powinny posiada¢ atest producenta dla zastosowan w obiektach
przemystowych. Wykonawca przed rozpoczeciem prac powinien przedstawi¢ Inzynierowi probki do akceptacii.
Wykonywanie wewnetrznych oktadzin z ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ po wykonaniu tynkdw, robdt
instalacyjnych, osadzeniu i dopasowaniu oscieznic i stolarki budowlanej a takze innych robét (malarskich, podtogowych
itp.). W przypadku okfadzin przyklejanych do podtoza moga by¢ stosowane tylko kleje zalecane przez producenta
ptytek. Podtoze pod plytki powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane wedtug
zalecen producenta. Ptaszczyzna oktadziny powinna wyznaczona przez tymczasowe naklejenie tzw. ptytek
kierunkowych ze sprawdzeniem tatg i poziomica prawidtowosci ptaszczyzny. Po wykonaniu oktadziny nalezy wypetnic¢
spoiny masg do spoinowania. Plytki docinane w narozach $cian, przy oscieznicach i podobnych miejscach nie moga
by¢ wezsze jak 5 cm. Spoiny na narozach $cian i na stykach z oscieznicami winny by¢ wypetnione kitem trwale
plastycznym (silikon). Wykonawca powinien sporzgdzi¢ plan utozenia oktadzin na podstawie rzeczywistych wymiaréw
pomieszczenh.

Powierzchnie okladzin powinny by¢ réwne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodna z projektem. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni okfadziny mierzone tatg kontrolng dtugosci 2m nie powinny byé na catej diugosci taty wieksze niz 2 mm.
Plytki ceramiczne powinny by¢ uktadane w ten sposob, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mmna im.

5.5. Wykonanie podtozy i posadzek

5.5.6. Wylewki samopoziomujgce pod posadzki

Materiatem do wykonywania wylewek jest samopoziomujgca wylewka cementowa stuzgcg do wyréwnywania
i korygowania powierzchni betonowych i jastrychéw cementowych wewnatrz budynkéw, pod wyktadziny
podiogowe PCV, dywanowe, parkiet, terakote, kamien, marmur naturalny. Moze by¢ wykorzystywany do
wykonywania réwnych powierzchni zarébwno w nowych jak i przy modernizacji starych pomieszczen. Mase
szpachlowag uktada sie od 2,0 do 10 mm grubosci.

Podtoze pod wylewke powinno by¢ odpowiednio mocne, zwarte i pozbawione zanieczyszczeh. Wszelkie
zabrudzenia, ttuste plamy po olejach, warstwy zwietrzate i stabo przylegajace nalezy usung¢. Powierzchnia
powinna by¢ starannie odkurzona - nie usuniete zanieczyszczenia moga wyptyng¢ na powierzchnie wylewki.
Wieksze pekniecia i ubytki podtoza nalezy zaszpachlowac . Podtoza chtonne i pylace nalezy zagruntowac
emulsjg gruntujaca . Emulsja redukuje chtonnosé¢ podtoza, przez co zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu do
niego wody i tworzeniu pecherzy, ponadto wzmacnia je poprawiajgc przyczepnos¢ wylewanej masy. Emulsje
rozprowadzamy pedzlem tawkowcem, wzglednie przy pomocy ggbkowanego watka.

Ustalenie docelowego poziomu wylewania wylewki przeprowadzamy w sposob indywidualny, np. uzywajac
niwelatora i taty, schlauchwagi lub zwyktej dtugiej poziomicy. Wstepnie ustalony poziom przenosimy poprzez
repery posrednie rozmieszczone na catej powierzchni wylewania.

Przy wykonywaniu tej czynnosci nalezy pamieta¢ o zalecanej przez producenta minimalnej grubosci warstwy.
Materiat do wylewki jest suchg mieszanka, gotowa do uzycia po dodaniu odpowiedniej ilosci wody (ok. 4,5
litréw). Wylewka jest w petni gotowa do zastosowania dopiero po ok. 5 minutach, po ponownym

12



Projekt: Oporow Ztobek
STB.1. — ROBOTY WYKONCZENIOWE

przemieszaniu masy. Czas ten jest potrzebny do wstepnego odpowietrzenia rozrobionej masy i inicjacji
proceséw chemicznych w mieszance.

Rozrobiong mase wylewamy w sposob ciggly, unikajac przerw technologicznych, przemieszczajgc sie
stopniowo od najbardziej oddalonych scian w kierunku do wyjscia. Potgczenia kolejnych partii  nalezy
wykonac¢ w czasie nie dtuzszym niz 10 minut. Dla wstepnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struktury
wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej partii wylewki zaciggna¢ pacg metalowa (blichéwka). Po usunieciu

reperow mozna przetepowac wylewke przy pomocy watka tepowniczego. Wspomaga to poczatkowy efekt
poziomowania i ujednorodnia wylewke. Na wylewke w zaleznosci od warunkéw istniejgcych w pomieszczeniu
mozna wchodzi¢ po uptywie okoto 10 godzin. W tym czasie nalezy wykona¢ (powtérzy¢) istniejgce dylatacje
podtoza (zaznaczone uprzednio na $cianie) poprzez naciecie ostrzem noza.

DOJRZEWANIE PODKEADU Unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw. Zapewni¢ wtasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczg¢ po 10 godzinach.
Przyklejanie oktadzin ceramicznych i kamiennych moze nastgpi¢ po uptywie 3 dni. Dla wyktadzin
dywanowych, PCV, linoleum oraz parkietu okres ten odpowiednio wynosi 7 dni.

5.5.7. Posadzki z wyktadzin podiogowych

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowla-
nych stanu surowego i robdt wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem préb cisnienio-
wych.

Przygotowanie podtozy:

- Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementows.

- Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapew-
niona na co najmniej kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysy-
chania kleju.

- Wyktadziny PCW.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w kiérych bedg uktadane co najmniej na 24 go-
dziny przed uktadaniem.

Przyciaé wyktadzine zgodnie z ksztattem podioza. Przyklei¢ wyktadzine na catej powierzchni i walcowac¢ watkiem
o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowa¢ ponownie w przeciwnym kierunku.

Klej nalezy uzywaé doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktadac packg z zgbkami w ksztalcie litery
V, o wysokosci zgbkéw 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie i walcowanie musi sie odbywac¢ w czasie wigzania
kleju aby unikngc¢ efektu przebijania przez wyktadzine sladéw po naktadaniu kleju packa.

Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zostac przyciete.

Laczenia powinny przebiegac réwnolegle do linii budowlanych. Nalezy unika¢ tgczen w wejsciach.

Wszystkie tgczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastepnie spawa¢ sznurem Ejecta weld rod. Po
spawaniu scigé nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, dokfadnie po wystygnieciu.

Przy wywijaniu wyktadzin na $ciany nalezy uzywaé profili Ejecta CF (Cove former). Do klejenia
powierzchni pionowych nalezy uzywaé klejéw kontaktowych. Wszystkie tgczenia pionowe nalezy
spawac. Wszystkie tgczenia nalezy spawaé celem uzyskania jednolitej posadzki.

5.5.8. Posadzki z ptytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne mate-
rialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaroéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposéb
uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowg szerokos¢ wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumen-
tacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompo-
zycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyzna-
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czonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokry-
wac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wiel-
kos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x50 mm -3 mm

-100x 100 mm - 4 mm

-150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

-250x250mm-8mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykona-
nie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktada-
jac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc
dla uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikro-
ruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnie-
ciu ptytki uzyskuije sie efekt "przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywaé catg po-
wierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja

projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prosto-
padtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i
uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szyb-
kiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
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Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale po-
wierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoi-
ny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

5.6. Roboty z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.6.1. Postanowienia ogélne

Ruszt stanowigcy podfoze dla ptyt powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie

podioze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtdwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt

jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg

ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

- sposbdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowar-
stwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

- rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementow,

grubos$c¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia piyt,

— sztywnosc piyt,

funkcije jakg ma spetniaé sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do ele-
mentow warstwy nosne;j. Ruszt takiego sufitu moze byc¢ wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornosé ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.6.2. Konstrukcja

a)Szkielet nosny sciany dziatowej sktada sie z profili ryflowanych stalowych zimnogietych o podwyzszone;
sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW 50 wstawianych w ksztattowniki poziome — profile UW 50 w
rozstawie co 600 mm. Konstrukcja oktadziny nie jest powigzana z konstrukcjg budynku , tworzy tzw.
przedscianke. Ksztattowniki obwodowe mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w
max rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme
uszczelniajgcg z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie Sciany, tj. wzdiuz
profili oowodowych CW 50 — pionowych i UW 50 - poziomych na potgczeniach ma szczelnie przylega¢ do
siebie (utozona na styk) oraz na catej dtugosci szczelnie dolegaé do podtoza i profili (brak widocznych "gotym
okiem" przeswitéw miedzy tasma, a profilami i podtozem).

W przypadku $cian dziatowych o wysokosci wiekszej niz maksymalna dtugos¢ handlowa ksztattownikow
stupowych CW , ksztattowniki te moga by¢ przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Oktadziny scienne powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w
odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku $cian ciggtych (bez usztywnien).

b)Szkielet nosny Sciany dziatowej skfada sie z profili ryflowanych stalowych zimnogietych o podwyzszone;j
sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW wstawianych w ksztattowniki poziome — profile UW w rozstawie
co 600 mm. Ksztattowniki obwodowe mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w max
rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasdme
uszczelniajgcg z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie Sciany, tj. wzdiuz
profili obwodowych CW — pionowych i UW - poziomych na potaczeniach ma szczelnie przylega¢ do siebie
(utozona na styk) oraz na catej diugosci szczelnie dolega¢ do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem"
przeswitow miedzy tasma, a profilami i podtozem).

W przypadku $cian dziatowych o wysokosci wiekszej niz maksymalna dtugos¢ handlowa ksztattownikow
stupowych CW , ksztattowniki te moga by¢ przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Sciany dzialowe powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w
odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku $cian ciggtych (bez usztywnien).
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Sciany wykonane na profilach ryflowanych w poréwnaniu ze $cianami wykonanymi na profilach z blachy
gtadkiej wykazujg o 50% wiekszg sztywnos¢ co zostato potwierdzone w badaniu przeprowadzonym przez
Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczaca $cian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o
powierzchni ryflowanej i gtadkiej"

c) Szkielet nosny oktadziny sufitowej sktada sie z profili CD 60 mocowanych w rozstawie co 400 mm. Profile
CD 60 powinny byé oddalone od krawedzi $ciany nie wiecej niz 150 mm. Profile CD 60 mocowane sg do
stropu przy pomocy uchwytéw elastycznych lub uchwytéw ES przy pomocy stalowych elementéow
mocujgcych. Profile CD 60 i uchwyty taczone sg 4 wkretami typu ,pchetka” - po dwa na strone. Maksymalny
rozstaw uchwytéw elastycznych lub uchwytow ES wynosi 1000 mm. Skrajne uchwyty powinny by¢ oddalone
od sciany nie wiecej niz 200 mm.

Na obwodzie pomieszczenia montowane sg obwodowe ksztattowniki UD 30 . Profile powinny byé mocowane
do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi
budynku powinna by¢ zastosowana tasma uszczelniajgca, zwykle: tasma z polietylenu spienionego lub
tadma z wetny mineralnej o minimalnej grubosci 10mm. Tasma na catym obwodzie oktadziny sufitowej, tj.
wzdtuz profili obowodowych powinna na potgczeniach szczelnie przylegac do siebie (utozona na styk) oraz na
catej diugosci szczelnie dolega¢ do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" przeswitow miedzy
tasmag, a profilami i podtozem). Plyty gipsowo — kartonowe przykreca sie tylko do profili CD 60 , nie nalezy
przykrecac ich do profili obwodowych UD 30 .

W oktadzinie sufitowej mozna stosowac klapy rewizyjne o maksymalnych wymiarach w swietle otworu 60 x
60 cm.

Oktadziny sufitowe powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz gdy przekatna
oktadziny przekracza 15 m.

d)Ruszt dwupoziomowy powinien sktadac¢ sie z profili sufitowych gtéwnych Profil CD 60 (gérna warstwa) i
utozonych prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych Profil CD 60 no$nych (warstwa dolna).
Skrajne profile nosne powinny byé oddalone od $ciany nie wiecej niz 150 mm.

Do przedtuzania profili sufitowych Profil CD 60 (gtéwnych i nosnych) nalezy stosowac¢ tacznik wzdtuzny do
profili CD 60 . Profile sufitowe Profil CD 60 gtéwne z profilami sufitowymi Profil CD 60 nosnymi nalezy
taczy¢ kacznik krzyzowy do profili CD 60 (konstrukcja dwupoziomowa).

Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana do konstrukcji stropu za posrednictwem wieszakéw noniuszowych
obrotowych. Wieszaki powinny by¢ mocowane wytgcznie do profili sufitowych gtéwnych. Skrajne wieszaki
powinny by¢ oddalone od $ciany nie wiecej niz 400 mm.

Profile sufitowe Profil CD 60 no$ne w konstrukcji dwupoziomowej oraz gtéwne powinny by¢ na obwodzie
oparte na profilach przysciennych Profil UD 30 , mocowanych do $cian za pomoca stalowych tagcznikow
mechanicznych w rozstawie nie przekraczajgcym 1000 mm.

e) Konstrukcje nosna dla ptyt obudowy ogniochronnej stanowig pasy z ptyt o szerokosci co najmniej 100
mm i grubosci co najmniej 20mm wcisnietych pomiedzy potki elementu stalowego montowanych na zta-
czach ptyt obudowy oraz do wktadek stabilizujacych z ptyt o grubosci co najmniej 20 mm wpasowanych
pomiedzy pétki i srodnik elementu stalowego.

W zabudowach tréjsciennych lub dwusciennych stosuje sie pomocnicze elementy montazowe ,ktérymi sg
kagtowniki 40x20x1mm lub 40x40x1m. Katowniki sg mocowane do stropu i/lub $ciany za pomocg stalowych
kotkdw rozporowych o $rednicy co najmniej 6 mm i dtugosci co najmniej 40mm w rozstawie nie wiekszym
niz 500mm.

5.6.3. lzolacja

a)Wypetnienie oktadziny scienne musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci odpowiednio dobrana
ze wzgledu na wymagania dotyczace odpornosci ogniowej przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii
akustycznej ze wzgledu na spetnienie wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej przegrody.

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potaczen pionowych miedzy
stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej. I1zolacja musi przylega¢ na catej szerokos¢ miedzy stupkami,
tj. musi stanowi¢ szczelne wypetnienie przestrzeni. Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkéw" z ptyt lub
mat weten mineralnych w taki spos6b aby wystepowato ich potaczenie pionowe miedzy dwoma sasiednimi
stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci Sciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne "gotym
okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy koncami ptyt lub mat z weten
mineralnych.

Zaleca sie stosowanie wetny mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokosci welny w czasie nie wptywa na
jakos¢ przegréd.
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b)Wypetnienie Sciany dziatowej musi stanowi¢ wetnha mineralna o grubosci i gestosci spetniajgca wymagania
Aprobaty Technicznej AT-15-4679/2010 ze wzgledu na wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej przegrody
oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze wzgledu na spetnienie wymagan dotyczgcych
izolacyjnosci akustycznej przegrody.

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potaczen pionowych miedzy
stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej. I1zolacja musi przylega¢ na catej szerokos$¢ miedzy stupkami,
tj. musi stanowi¢ szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy srodnikami profili CW . Niedopuszczalnym jest
stosowanie "docinkéw" z piyt lub mat weten mineralnych w taki sposéb aby wystepowato ich potgczenie
pionowe miedzy dwoma sasiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokos$ci Sciany, f{j.
niedopuszczalne sg widoczne "gotym okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy
koncami ptyt lub mat z weten mineralnych. Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢é na staranne wypetnienie
przestrzeni miedzy pétkami gérnego i dolnego profilu UW.

Zaleca sie stosowanie wetny mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokosci wetny w czasie nie wptywa na
jakos¢ przegrod.

5.6.4. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

a)Plyty gipsowo-kartonowe mocowane sg do profili CW blachowkretami typu TN. Rozstaw blachowkretéw
ostatniej warstwy powinien wynosi¢ 250 mm, za$ warstw potoznych gtebiej 750 mm. Plyty gipsowo -
kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie moga Scisle do nigj
przylegac.

Spos6b potgczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi, odlegtosé pomiedzy
potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w obrebie tego samego pasma poszycia, jak
réwniez potgczenia poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw poszycia muszg byc¢
zgodne z zaleceniami producenta systemu .

Szczego6ly montazowe dotyczgce potgczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

b) Pierwsza warstwa ptyty gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili CW blachowkretami typu TN 25 w
rozstawie co 750 mm. Druga warstwa ptyt gipsowo-kartonowych  mocowana jest wkretami TN 35 mm w
rozstawie co 250 mm. Piyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z
konstrukcjg budynku nie moga $cisle do niej przylegac.

Spos6b potgczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi, odlegtosé pomiedzy
potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w obrebie tego samego pasma poszycia, jak
réwniez potgczenia poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw poszycia muszg byc¢
zgodne z zaleceniami producenta systemu .

Szczegodly montazowe dotyczgce potgczen miedzy ptytami opisane sg w publikaciji pt.: ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

d) Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowych Piyta g-k typ DF 1200x2500, gr. 15 mm o sptaszczonej
krawedzi , mocowane do ksztattownikow szkieletu nosnego blachowkretami TN. Dlugos¢ blachowkretéw TN
powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od tgcznej grubosci mocowanych ptyt. Rozstaw blachowkretow
powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla zewnetrznych 150 mm.
Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle do profili sufitowych CD 60 no$nych.
Styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sagsiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o
co najmniej 500 mm.
Plyty nalezy mocowa¢ wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dlugos$¢ wkretéw powinna by¢ wieksza od
tacznej grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm.
Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.
Potaczenia w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢é przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 400 mm.
Moaksymalne rozsuniecie podiuznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potgczeniach nie powinno
przekracza¢ 3 mm.
e) Plyty mocowane sg za pomocg zszywek lub wkretéw do elementéw nosnych opisanych w pkt.5.2. Ptyty
powinny by¢ tgczone ze sobg w narozach za pomocag zszywek lub wkretdw. Rozstaw zszywek lub wkretéw
podany jest w instrukcjach montazowych producenta.
Dtugos$c¢ zszywek i wkretédw powinna wynosic :
Nie wiecej niz grubos¢ tgczonych elementdéw lecz nie mniej niz grubos¢ tgczonych elementédw minus 5mm w
przypadku tgcznikbw mocujgcych ptyty do elementdédw nosnych
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Co najmniej 2,5 x grubos¢ ptyty w przypadku tgcznikow mocujacych ptyty w narozach
W przypadku wielowarstwowego zabezpieczenia ,styki ptyt w poszczegdélnych warstwach powinny byé
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 50 mm.
Mocowanie ptyt do katownikow montazowych powinno by¢ wykonane za pomocg blachowkretéw o srednicy
co najmniej 3,9mm i dtugosci o co najmniej 10 mm dtuzszych o grubosci obudowy w rozstawie nie wiekszym
niz 100mm.

5.6.5. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

a)Do wykonywania potgczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowo - kartonowymi oraz do
wykonywania uszczelnien na obwodzie oktadzin sciennych muszg by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi powinny byé wzmocnione tasmami
spoinowymi . Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. taSma spoinowa
samoprzylepna ("siatka" i papierowa) oraz tasma papierowa i z wtokna szklanego tzw. fiizelina .

W oktadzinach § P ciennych gipsowo-kartonowych o okreslonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia
miedzy ptytami oraz wszystkie potgczenia narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowa,
konstrukcyjng masg szpachlowa we wszystkich warstwach poszycia .

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen ptyt
gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni oktadziny $ciennej stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

Szczegoly dotyczgce szpachlowania okfadzin $ciennych z ptytami gipsowo-kartonowymi opisane sg w
publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z plyt gipsowo-
kartonowych”.

d) Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi Piyta g-k typ DF 1200x2500, gr. 15 mm
oraz do wykonywania uszczelnien na cbwodzie sufitéw podwieszonych powinny by¢ stosowane gipsowe
masy szpachlowe .

Spoiny miedzy ptytami Plyta g-k DF 1200x2500, gr. 15 mm zewnetrznej warstwy powinny by¢ wzmocnione
tasmami spoinowymi . Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma
spoinowa samoprzylepna ("siatka") wklejana na krawedziach tgczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt
o krawedzi sptaszczonej (KS) oraz tasme z wiékna szklanego (tzw. flizelinka) i papierowa na utozona
uprzednio konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips").

Szpachlowanie potaczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej
na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu
szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg majacego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masag
gipsowa; szpachlowanie potgczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tadm spoinowych w
zaleznosci od gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng
masg szpachlowg. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w
strefie potgczen ptyt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do kohcowego
szpachlowania Masa szpachlowa wykonczeniowa .

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny zosta¢ specjalnie
uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 45° na wysokosci okoto 2/3 grubosci ptyty
(9-10 mm dla ptyty o gr. 12,5 mm). Przed przystgpieniem do szpachlowania potgczen poziomych krawedzie
"ciete" powinny zosta¢ doktadnie oczyszczone i odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy
szpachlowej intensywnie zwilzone.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen ptyt
gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni $ciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania.

e) Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do wyko-
nywania uszczelnien na obwodzie zabudowy powinna by¢ stosowana gipsowa masy szpachlowa .

Miejsca, w ktérych znajdujg sie zszywki lub wkrety powinny by¢ zaszpachlowane.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen
ptyt gipsowych lub na catej powierzchni obudowy ogniochronnej stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do kohcowego.
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5.7. Roboty malarskie

Roboty malarskie muszg by¢ prowadzone na podstawie i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Roboty malarskie wykonywac w temperaturze, +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢ spadek ponizej 0oC.
Optymalna temperatura: przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od 12 do +18°C.

5.7.6. Przygotowanie podtoza pod malowanie

Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatéw, itp. wypetni¢ zaprawg cementowg z co najmniej 14-
dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci.

b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢é woda z dodatkiem detergentéw i czystg woda.

Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica, w przypadku podtozy gipsowych stosowaé do tego celu zaprawe
gipsowa (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy zaprawe cementowg
lub cementowo-wapienng (z wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowo-wapienne zagruntowac:

a) mlekiem wapiennym, pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego, pod farby krzemianowe,

¢) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%)
pod drugg i nastepng warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyng lakierniczg (1:1) pod wyroby olejne, itp.

e) gotowym preparatem do gruntowania

Podloza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a). roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b). gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjna
(farba woda 1 :6), pod malowania farbami emulsyjnymi.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb
do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania
natryskowego farby handlowe powinno sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalni-
kiem (w przypadku farb wodnych - woda, w przypadki pozostatych farb, rozpuszczalnikiem handlowym w ilo-
Sci 3-5% w stosunku do farby. Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz
przy malowaniu pedzlem przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonac tak, aby kierunek po-
ciagnie¢ pedzla byt prostopadty do Sciany z oknem, przy malowaniu sufitu lub do podtogi — przy malowaniu
Scian.

Powtoki malarskie powinny pokrywaé powierzchnie réwnomiernie bez spekan, pecherzy, przeswitdw, odpryskow.
Faktura powinna by¢ jednorodna bez $ladéw pedzla. Barwa powinna byé zgodna z wzorcem oraz jednolita bez smug,
plam, uwydatniajgcych sie poprawek. Powloka powinna by¢ odporna na zmywanie zgodnie z PN-69/B-010280.
Nalezy stosowac sie scisle do zalecen producenta farb.

5.8. Docieplenie scian zewnetrznych

5.8.7. Ocena podioza

Przed przystgpieniem do ocieplenia sciany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnie.

Ogodlnymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie bezspoinowych systeméw
ocieplenia $cian zewnetrznych sa:

Proba odpornosci na scieranie - Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien
zakurzenia, piaszczenia lub pozostatosci wykwitéw na podtozu
Préba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie - Stosujgc metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym
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i ostrym rylcem oceni¢ zwartos¢ i nosnos¢ podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejgcych powtok

Préba zwilzania - Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci

podfoza

Test rownosci i gladkosci - Postugujac sie fatg (zwykle 2 m), pionem i poziomica okresli¢ odchytki $ciany od
ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnac otrzymane wyniki z wymaganiami
odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

5.8.8. Przygotowanie podtoza

Podloze powinno by¢ odpowiednio mocne, nie pylace, nie pokryte farbami i nie zattuszczone.
Nierdwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzien wczesniej wyréwnaé zaprawa wyréwnawcza.
Dodatkowe tynki cementowo - wapienne mozna zagruntowa¢ preparatem gruntujgcym.

Powtoki z farb mineralnych i wapiennych, tynki mineralne - oczysci¢ za pomocg szczotkowania i
sprezonego powietrza ewentualnie zmy¢ wodg pod cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Powtloki z farb i tynkow dyspersyjnych - usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie) lub przy pomocy
odpowiednich srodkéw chemicznych (tugowanie), sptuka¢ czystg woda lub woda pod cisnieniem i
pozostawienie do wyschniecia, lub zmy¢ czystg biezacg wodg z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych srodkéw czyszczacych i ponownym sptukaniem czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia, mozna
stosowaé dyspersyjne masy klejowe. W przypadku podtozy pylgcych, osypujgcych sie i nadmiernie
nasigkliwych nalezy zastosowaé¢ odpowiedni preparat gruntujgcy, zgodnie z instrukcjg stosowania i
zaleceniami dostawcy systemu.

5.8.9. Mocowanie listwy cokotowej

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu oraz zaznaczy¢ jg np. przy
pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykonczenie ocieplenia. Montazowy tgcznik
mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowa tulejg rozprezna) nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z
jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac i zakotwi¢ w scianie. Nalezy montowa¢ po 3 tgczniki na metr
biezgcy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu.
Nieréwnosci scian nalezy wyréwna¢ przy pomocy podkifadek dystansowych z tworzywa. Zalecane jest
wzajemne tgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome ustawienie
profilu. W przypadku nieregularnych ksztattow budynku (np. krzywizny) mozna stosowac¢ specjalne listwy z
poprzecznymi nacieciami.

Rowniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych nalezg oscieza utworzone z nachodzacych ze Sciany
ptyt termoizolacyjnych czy tez dolne i gérne zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczyé
odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z wibkna szklanego, aby
uzyskac¢ ciggla, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojong systemu. Wszystkie krawedzie i
ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg byé bezwzglednie tak zaprojektowane, wykonane i obrobione,
aby zapewnise ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelnos¢ przed zawilgoceniem
oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

5.8.10.Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

Do Klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa sie fabrycznie przygotowanych
zapraw klejowych na bazie cementu z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotowych do uzycia po wymieszaniu
na budowie z wodg lub dyspersyjne masy klejowe, dajgce po wymieszaniu z cementem zaprawg klejowg. Do
zastosowan specjalnych mozliwe jest rowniez uzycie odpowiednich mas klejowych do przyklejania ptyt i wykonywania
warstw izolacji przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac wedtug zalecen
producenta (instrukcje i karty techniczne).

Metoda obwodowo-punktowa - jest to najpopularniejsza metoda (zwana tez metodg ,ramki i plackow”,
stosowana w przypadku nieréwnosci podtoza do 10 mm. Na ptyte nalezy nanosic¢ takg ilos¢ zaprawy, aby
uwzgledniajgc nierébwnosci podtoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm) zapewni¢ minimum
40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podfoza (przy wiekszych nieréwnosciach nalezy stosowac
zroznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdiuz jej krawedzi nalezy nanies¢ okoto 3-5 cm
szerokosci pasmo zaprawy i dodatkowo w srodku ptyty nalezy natozy¢ 3-6 plackéw zaprawy o odpowiednie;
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Srednicy - zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

UWAGA: Zaprawe klejacg nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.

Kazda plyte termoizolacyjng z natozong zaprawg klejgcg przyciskamy do sciany i lekko jg przesuwamy w celu
skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca sie utozenie najnizszego pasa na wypoziomowanej listwie cokotowej. Plyty
nalezy uktada¢ od dotu do géry rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach ,ha mijanke”,
(miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm).

5.8.11.Mocowanie ptyt termoizolacyjnych
Informacje o rodzaju, ilosci i rozmieszczeniu tgcznikdbw mechanicznych powinien zawiera¢ projekt techniczny
ocieplenia budynku. Wielkosci te zalezne sg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktérej znajduje sie budynek
oraz od wysokosci i miejsca wbudowania tacznika. llos¢ tgcznikdw nie moze byé mniejsza niz 4 szt./1m2
.powierzchni elewacji. Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej” wymagane jest zwigekszenie ilosci
tacznikdw. W pierwszej kolejnosci tagczniki mechaniczne nalezy osadza¢ w narozach ptyt. Odlegtos¢é pomiedzy
skrajnymi fgcznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ w przypadku $ciany murowanej co najmniej 10
cm, a w przypadku $ciany z betonu co najmniej 5 cm. taczniki po uprzednim nawierceniu otworu w Scianie
poprzez plyte izolacyjng zostajg osadzone w Scianie, po czym trzpien mocujgcy zostaje wkrecony za pomoca
wiertarki z wkretakiem (w przypadku tgcznikéw wkrecanych) lub wbity (w tgcznikach wbijanych).
Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgczniki struktury izolacji. Gtéwka facznika powinna by¢ zlicowana z
powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych wypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad ptaszczyzne piyt).
UWAGA: niedopuszczalne jest pominiecie klejenia ptyt i stosowanie wytgcznie tacznikéw
mechanicznych - przyklejenie zapobiega przesuwaniu sie ich wzgledem podtoza

5.8.12.0brébki blacharskie

Obrébki blacharskie musza by¢ zamontowane w sposéb stabilny i zapewniajacy odprowadzenie wody poza
powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztattowac, aby ich krawedz oddalona byta od docelowej powierzchni
elewacji o ok. 4 cm. Obrdbki blacharskie nalezy wykona¢ najp6zniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej,
w spos6b zapewniajgcy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami opadowymi i
sptywajgcymi.

Niedopuszczalne jest przenoszenie drgah blacharki bezpos$rednio na cienkowarstwowy element
wykonczeniowy. Wszelkie uszczelnienia stykéw izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatéw o
innej rozszerzalnosci wykona¢ z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajgcych w
sposob podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczeg6tow podanych przez producenta systemu.

5.8.13.0brobka szczegolnych miejsc elewaciji

Przy obrébce osciezy okiennych i drzwiowych zaleca sie stosowanie specjalnych profili ochronno
uszczelniajgcych lub samorozpreznej tasmy poliuretanowej. Sposéb wykonania oraz materiaty powinny by¢
sprecyzowane w projekcie technicznym. Gotowymi rozwigzaniami dysponujg tez zwykle systemodawcy.
Nalezy starannie ociepli¢ zewnetrzne powierzchnie osciezy otworéw okiennych. Ze wzgledéw technicznych
izolacja musi tam mie¢ mniejszg grubos$c¢ niz izolacja uktadana na Scianach (nie moze przekroczy¢ szerokosci
oscieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm). Pozostawienie powierzchni osciezy otworéw okiennych
bez docieplenia moze doprowadzi¢ do przemarzania $ciany woko6t okien i pojawienia sie plesni na
wewnetrznej powierzchni otworéw okiennych, wokot oscieznicy. W zwigzku z tym zalecane jest stosowanie
stolarki o szerszych os$cieznicach i/lub wykonanie termoizolacji tej strefy z materiatdw o nizszym
wspétczynniku przewodzenia ciepta .

Do obrébki naroznikow oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez producenta systemu.
Z reguly sa to:
»  katowniki ze stali szlachetnej,
» katowniki ze stali szlachetnej z siatka zbrojaca,
» katowniki z PCV z siatkg zbrojgca (stosowane wytgcznie w systemach z uzyciem
styropianowych ptyt termoizolacyjnych,
»  katowniki z tzw. siatki pancerne;j.
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5.8.14.Wykonanie warstwy zbrojonej
Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych. Po
tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie zaprawe lub mase klejaca i rozprowadza sie jg rownomiernie
paca ze stali nierdzewnej (np. ,zebatg” o wielkosci zebéw 10-12 mm) tworzgc warstwe z materiatu klejgcego
na powierzchni nieco wiekszej od przycietego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej warstwie
natychmiast rozktada sie siatke zbrojgcg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na
gtadko.
Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i calkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego. Warstwa
zaprawy/masy klejgcej z zatopiong siatkg zbrojgcg tworzy warstwe zbrojong. Grubosé warstwy zbrojonej po
stwardnieniu powinna by¢ zgodna z okre$lang przez producenta systemu.
Siatke zbrojaca nalezy uktadaé na zakiad o szerokosci kilku cm (doktadng szerokos¢ zaktadu siatki zbrojacej
podaje systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordw
okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na naciecie naklada sie
dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie klejgcej. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy
cokotowej zatopiong siatke nalezy scig¢ po dolnej krawedzi listwy.

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi naprezeniami,
na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45 paski tkaniny z widkna szklanego, o wymiarach
minimum 25 x 35 cm. Do zbrojenia warstwy ochronnej nalezy stosowac tkanine szklang
zaimpregnowang alkaliodporng dyspersjg tworzywa sztucznego o wymiarach oczek: 3-5 mm w jednym
oraz 4-7 mmw drugim kierunku,

gramaturze 165 g/ m?. Do zbrojenia warstw ochronnych na styropianie w dolnych czesciach nalezy stosowac siatki
pancerne, do wzmocnien naroznikdw stosowaé perforowane katowniki aluminiowe. Mase klejowg nanosi¢ na
powierzchnie ptyt styropianowych ciggta warstwa o grubosci ok. 3 mm, rozpoczynajgc od géry pasmamio
szerokosci tkaniny zbrojgcej. Po natozeniu masy klejowej nalezy natychmiast wtopi¢ tkanine zbrojgca, wciskajac
ja w mase za pomoca packi. Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie zatopiona w masie klejowej. Grubosé
warstwy klejowej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

5.8.15.Naktadanie wypraw tynkarskich

Nakiadanie warstwy elewacyjnej mozna rozpocza¢é nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania
warstwy zbrojonej tkaning szklang. Przed natozeniem wyprawy powierzchnie zbrojong nalezy
zagruntowac preparatem gruntujgcym. Zestaw narzedzi do wykonania tynkéw przy nakfadaniu recznym
sktada sie z pac ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchnie podioza ( paca diuga) i
do zbierania nadmiaru nanoszonej masy ( paca krotka ) oraz pacy plastikowej do wykonania zgdanego
rysunku tynku.

Czynnosci naktadania i fakturowania zaréwno tynkéw mineralnych, jak i polimerowych przebiegajg
jednakowo. Mogg by¢ prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezposredniego
nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu.

Materiat nalezy naciggac na podtoze rozprowadzajac go réwnomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy
stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku $ciagna¢ réwniez pacg stalowg gtadkg do warstwy o grubosci ziarna.
Zdejmowany materiat odktada¢ do pojemnika roboczego. Po przemieszaniu nadaje sie on do dalszego
uzycia. Wydobycie zgdanej struktury tynku odbywa sie przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa sztucznego
poprzez zatarcie lub zagtadzenie swiezo natozonego materiatu.

Tynki o strukturze rowkowej nalezy zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi
(zaleznie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi. Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od temperatury
powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg datg
produkcji. Mase nalezy naktada¢ w sposob ciggly na catym fragmencie sciany bedgcym odrebng
czescig elewaciji. W przypadku przerw technologicznych powierzchnie pokrytg tynkiem nalezy oddzieli¢
rowno przy pomocy tasmy samoprzylepnej od powierzchni nieobrobionej. Tasme nalezy dokfadnie
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usungé¢ przed wstepnym stwardnieniem tynku. Nie nalezy naktada¢ mas tynkarskich w temperaturze
ponizej + 5° C, w czasie deszczu, na powierzchniach bezposrednio nastonecznionych Ilub przy
zimnym wietrze. Duza wilgotnos¢ i niska temperatura mogg wydtuzyé czas wigzania i zmieni¢ odcien
barwy.

Malowanie elewaciji (o ile wystepuje) nalezy wykonywac na tynkach dobrze wyschnietych. Malowanie tynkow
mineralnych farbami fasadowymi rekomendowanymi i dopuszczonymi przez producenta systemu jest
zalecane. W wyniku malowania tynku mineralnego farba zmniejsza sie znaczgco chtonno$¢ wilgoci przez tynk
mineralny oraz znacznie zmniejsza sie zdolnos¢ tynkéw mineralnych do zabrudzen. Pokrywanie powierzchni
tynku powtokg malarskg ma przede wszystkim zabezpieczyé powierzchnie tynku przed niekorzystnym
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych i $rodowiskowych, przy jednoczesnym uzyskaniu efektu
estetycznego.

5.9. Rusztowania
5.9.1. Montaz rusztowan

Montaz rusztowan powinien byé wykonywany przez pracownikéw przeszkolonych w tym zakresie i by¢ prze-
prowadzony zgodnie z dokumentacja danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem oséb upowaznionych do
kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,Warunkami technicz-
nymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzyt-
kowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzér techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatno-
Sci do okreslonych robét zapisem w dzienniku budowy dokonanym przez kierownika budowy. Nosnos¢ podto-
za gruntowego w miejscu ustawienia rusztowan powinna by¢ nie mniejsza ni_ 0,1 Mpa.

Rusztowania przyscienne musza by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna by¢ taka, aby sita
przenoszona przez jedna z kotew nie byta mniejsza ni_ 250daN. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane sy-
metrycznie na catej powierzchni rusztowania, a odlegto$é miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna prze-
kracza¢ 5,0m, a w pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mieé szerokosé nie mniejsza ni_ od. 1,0m i by¢ zabezpieczone
porecza gtéwna umocowana na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykonac¢

w odlegtosciach nie wiekszych ni_ 40m.

Do transportu pionowego materiatow powinny by¢ wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatéw o masie do
150 kg mozna stosowac podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatbw o masie powyzej
150 kg powinna by¢ wykonana wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukcji
rusztowania.

5.9.2. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja zaakceptowana przez kierownika budowy. De-
montaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcow najwyzszego pomostu. Nastepnie roz-
biera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomoca krazkéw.
Po skonczeniu rozbiorki wszystkie elementy musza by¢ starannie oczyszczone, posegregowane

i utozone w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy te powinny by¢ opusz-
czane w sposob bezpieczny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano w WO
00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 6.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robét i materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do prowadzenia wiasnej kontroli robét (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6.6
WO ,Postanowienia Podstawowe”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 7.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Warunki ogélne
Ogdlne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w WO 00.00 ,Postanowienia Podstawowe " pkt. 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WO 00.00 ,Postanowienia Podstawowe” pkt. 9.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO nalezy przyjmowac
zgodnie z postanowieniami Umowy, obmiarem rob6t, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét, na
podstawie wynikdw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

PN-B-20130:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie-Ptyty styropianowe

PN-B-20130/Az1:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Plyty styropianowe (PS-E)

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fa-

brycznie Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fa-

brycznie Zastosowania

6. PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania

(ETICS) ze styropianem Specyfikacja

7. PN-B 20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

8. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —-Wtasciwosci i wymaga-
nia.

9. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —Definicje, wymagania, ste-
rowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czesc¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

10. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Be-
ton — Czes¢é 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnoseé.

11. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

12. PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu

13. PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

14. PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czg$¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
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PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czg$¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie i zgi-
nanie.

PN-EN 12808-5:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 5 — Oznaczanie absorpcji wody.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu.

PN-EN 14411:2007(U) Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nie-
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-13:1990, PN-EN ISO 10545-13:1990/ Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpor-
nosci chemicznej.

. 15. PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptlytki i ptyty

. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

. PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez za-
stgpienia).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszech-
nego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes$¢ 1:Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes$¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z ptasz-
czyzny.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigc.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu

ETAG 004 . Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych . .Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. . Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

ZUAT15/V.03/2003 .Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, War-
szawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT15/V.04/2003 .Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako mate-
riatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT15/V.01/1997 . .Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. . Zalecenia Udzielania Aprobat Tech-
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nicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

5. ZUAT b 15/V.07/2003 . Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB,Warszawa,Instytut Techniki Budowlanej,2003r.

6. ZUAT . 15/VIII.07/2003 . .Zaprawy klejgce i kleje dyspresyjne. . Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

7. ETAG 014 . Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - .tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. . Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

8. PN-EN 13163:2004 Norma pt. .Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z polistyrenu ekspandowa-
nego (EPS) produkowane fabrycznie .

oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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