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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru catosci Robot zwigzanych z montazem:
- wzmacniajacych konstrukcje tasm weglowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy ja stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania
dotyczace Robot zwigzanych z wykonaniem montazu tasm we¢glowych w obiekcie w
systemie Sika CarboDur albo w analogicznym lub lepszym, zgodnie z zakresem i wg
rysunkéw Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST.B-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektows, Specyfikacjami i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.6. Dokumentacja Projektowa szczegélowa
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz
zgodnie z poleceniami przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
Wykonawca dostarczy potwierdzong i ewentualnie skorygowang w stosunku do
Dokumentacji Projektowej Dokumentacje Warsztatowa, zgodng ze swoja wiedzg |
doswiadczeniem oraz zgodng ze swoim zapleczem technicznym, tacznie ze schematami
montazu, detalami potaczen, detalami mocowan itp. Kompletna Dokumentacja Warsztatowa
bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawg realizacji prac. Jedynie na podstawie
podpisanej Dokumentacji Warsztatowej mozna przystapi¢ do realizacji Robot.
W przypadku zastosowania rozwigzan alternatywnych Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢ rysunki warsztatowe wraz z kartami katalogowymi proponowanych rozwigzan
oraz zobowigzany jest przesledzi¢ konsekwencje wprowadzanych zmian w catosci
Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ wprowadzenie ewentualnych dalszych korekt.
Wykonawca dostarcza niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materiatow, dla wykonanych Robot warsztatowych oraz dla wyrobu.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne warunki stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST B-00 "Wymagania Ogolne", pkt. 2.
Wszystkie stosowane materiaty powinny mie¢:
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1. Wyréb budowlany objety normg zharmonizowang lub zgodny z wydang dla niego europejska
oceng techniczng, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostgpniany na rynku krajowym
wylacznie zgodnie z rozporzadzeniem Nr 305/2011. Wz6r oznakowania CE okresla zatgcznik 11
do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgcego wymagania w zakresie akredytacji 1 nadzoru rynku odnoszace si¢ do
warunkow wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajacego rozporzadzenie (EWG) nr 339/93
(Dz. Urz. UE L 218 z 13.08.2008, str. 30). 10 art. 5 zmieniony przez art. 1 pkt 4 ustawy z dnia
25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy — Prawo budowlane
oraz ustawy o0 zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny
zgodnosci.

2. Wyrob budowlany nieobjety normg zharmonizowang, dla ktérej zakonczyt si¢ okres
koegzystencji, o ktorym mowa w art. 17 ust. 5 rozporzadzenia Nr 305/2011, i dla ktérego nie
zostala wydana europejska ocena techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub
udostepniany na rynku krajowym, jezeli zostal oznakowany znakiem budowlanym, ktorego
wzor okresla zatacznik nr 1 do ustawy.

3. Wyrdéb budowlany nieobjety zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji
technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, moze by¢
udostepniany na rynku krajowym, jezeli zostat legalnie wprowadzony do obrotu w innym
panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim Europejskiego
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym oraz w Turcji, a jego wlasciwosci uzytkowe umozliwiaja spelnienie
podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob
okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
Wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza si¢ informacje o
jego wilasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyrdb
budowlany zostal wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obslugi oraz
informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia 1 bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas
stosowania 1 uzytkowania.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,

kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Stosowane urzadzenia
Nalezy stosowa¢ urzadzenia zgodne z odpowiednimi zapisami w Dokumentacji Projektowe;j.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania Robot zwigzanych z montazem tasm weglowych nalezy stosowac:

- jedynie sprzet dopuszczony przez system lub przez wytworce taSm weglowych;

badZ inny sprzgt zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Podstawowy sprzet i
narzedzia to: szczotka, odkurzacz, kielnia, szpachelka, walek gumowy, szlifierka do betonu,
pojemnik do mieszania i mieszadto spiralne.

Nalezy stosowaé sprzet dajacy gwarancj¢ dobrego wykonania. Sprzet winien by¢ nowy,
odpowiednio czg¢sto przegladany, czyszczony, itp.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Materiaty bezwzglednie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach fabrycznych, w
sposob okreslony przez producenta oraz w sposob uniemozliwiajacy ich zniszczenie.
Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposob ostrozny przy uzyciu srodkow i sprzetu
zapewniajacych niezmienne wiasciwosci materiatow, gwarantujacych wiasciwg jakos¢ Robot.
Materiat winien znajdowa¢ si¢ w opakowaniu fabrycznym do czasu jego wbudowania.
Element uszkodzony nalezy wymieni¢ na nowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza
Przed przygotowaniem podtoza do zastosowania tasm, podtoze musi by¢ dokladnie sprawdzone
a obszary uszkodzonego betonu, resztki deskowan, wystajacy drut wigzatkowy musza by¢
usunigte.
Przy niewystarczajacej grubosci betonu i konieczno$ci usuni¢cia uszkodzonego betonu, lub
wyrownania nierownej powierzchni betonu nalezy zastosowac materiaty lub systemy naprawcze
kompatybilne z systemem tasm. Szczegétowe informacje o tych materiatach, stosowaniu i
ograniczeniach podane sa w odpowiednich Kartach technicznych.
Wybdr materialu naprawczego w duzej mierze zalezy od harmonogramu prac w projekcie.
Przed instalacjag wzmocnienia naprawa musi by¢ utwardzona. Czas utwardzania materialéw z
zywicy epoksydowej wynosi 3-4 dni, produktéw na bazie cementu do 28 dni.
Uwaga:
wytrzymato$¢ podtoza betonowego musi by¢ sprawdzana:
- przed rozpoczgciem robot
- po wykonaniu napraw betonu
- po przyklejeniu tasm weglowych

5.3. Wyréwnywanie powierzchni, czyszczenie, wstepne przygotowanie
Powierzchnia przeznaczona do wzmocnienia musi by¢ wyréwnana aby spelniata wymagania
dopuszczalnych tolerancji. Wszystkie wystepy, takie jak na przykiad na potaczeniach ptyt lub
desek deskowania betonu musza by¢ zeszlifowane a raki, pory, ubytki zaprawy musza by¢
wypetnione jak podano wczesniej w punkcie 5.2.
Rownos¢ 1 pomiar odchyleh wykonywany jest przez przylozenie drewnianej lub metalowej,
prostej taty. Dopuszczalne odchylenia zalezg od przyjetych wymagan producenta systemu tasm.

Badania muszg by¢ wykonywane w powigzaniu z wybrang, przedmiotowg norma.

5.4. Nakladanie kleju
Dla fatwego i1 réwnego nakladania kleju na taSmy zalecane jest wykonanie narze¢dzia typu
korytko, ktore utatwia nakladanie kleju na tasmy. Przednia $cianka korytka musi mie¢ wycigta
szczeling o szeroko$ci rownej szerokosci aplikowanej taSmy, aby tasme mozna by przeciaggnaé
przez korytko. Goérna krawedZ szczeliny musi mie¢ ksztatt dwuspadowego daszka. Przednig
Scianke ze szczeling najprosciej jest wykona¢ z plastiku ewentualnie z cienkiej blachy. Dla
kazdej szeroko$ci taSmy nalezy wykona¢ inng $ciankg¢ przednia, ze wzgledu na szerokos¢
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szczeliny. Zmieniajac $cianke przednig mozna to samo korytko wykorzysta¢ do tasm o réznych
szeroko$ciach. Metalowa lub plastikowa $cianka przednia moze by¢ uzywany wiele razy pod
warunkiem, ze bedzie starannie czyszczona po kazdym uzyciu.

Podczas aplikacji wyzej wymienione korytko stanowi zasobnik z klejem, przez ktory
przeciggana jest taSma. Szczelina w $ciance czotowej powoduje, ze po przeciggnigciu tasmy
pozostaje na niej warstwa kleju o ksztalcie szczeliny, czyli dwuspadowego daszka. Taki ksztatt
warstwy kleju utatwia uwalnianie powietrza przy dociskaniu tasmy do betonu podczas jej
przyklejania i zapobiega zamykaniu baniek powietrza w kleju pod tasma.

5.5. Montaz tasm

Montaz nalezy realizowa¢ z duza starannos$cig, dbajac o elementy juz wykonane.

Tasmy moga by¢ zamawiane jako docigte na podany wymiar lub w rolkach po 250 m do
pocigcia na wymagane wymiary na budowie. W czasie rozwijania rolek na budowie, nalezy
czynno$¢ wykonywa¢ bardzo ostroznie i zapewni¢ warunki kontrolowanego rozwijania.
Szczegodlnie nalezy zapobiega¢ mozliwosci rozszczepienia si¢ koncow tasm. Z tasm moga
wystawac nie w catosci wtopione wtokna weglowe, stad w czasie pracy z taSmami nalezy nosic¢
rekawice, maski 1 okulary ochronne.

Przed cigciem ta$m nalezy miejsca przeznaczone do cigcia oklei¢ tasma, co znacznie ogranicza
powstawanie pytu.

Uzywac¢ katowki, ale takze moze tez by¢ stosowana pita r¢czna do metalu. Zawsze nalezy
podeprze¢ obydwie krawedzie tasmy, co zabezpiecza przed rozszczepieniem koncoéOw oraz cigé
prostopadle do kierunku wiokien. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze widkna weglowe przewodza prad,
stad nalezy chroni¢ wszelkie urzadzenia elektryczne i elektroniczne przed pylem. Przed
przyklejeniem nalezy oczy$ci¢ powierzchni¢ tasm czysta, biata szmatkg nawilzong preparatem
zalecanym przez producenta ta§m aby usung¢ nalot oraz zanieczyszczenia i zattuszczenia. Nalot
na tasmie musi by¢ catkowicie usunigty. W tym celu nalezy kilkakrotnie przeciera¢ tasme, az do
stanu, w ktorym po kolejnym przetarciu biata §ciereczka, pozostanie czysta, co wskazuje, ze
caly nalot zostat usuniety. Srodek czyszczacy musi odparowaé catkowicie a powierzchnia tasmy
musi by¢ sucha przed natozeniem kleju. Natozy¢ klej zalecany przez producenta systemu na
tasmy w taki sposob, aby grubo$¢ warstwy kleju przy brzegach wynosita okoto 1 mm a na
srodku okoto 2 mm (zalecane stosowanie korytka opisanego powyzej). Klej naktadaé na stronie
bez napisow, aby widoczne byty dla przysztych inspekcji dane takie jak nazwa wyrobu 1 numer
partii produkcyjnej. Kiedy uktadana jest duza liczba tasm, mozna krawedZ packi nacig¢ na
ksztalt ,,daszku dwuspadowego” lub przygotowac korytko opisane w punkcie 5.4.

Bardzo cienka warstwe kleju natozy¢ rdwniez na przygotowane, czyste podtoze ograniczone
taSmami maskujagcymi 1 a nastgpnie przy pomocy packi réwno rozprowadzi¢ i wciera¢ w
powierzchni¢ podloza, tak aby wypeli¢ wszystkie pory. Nadmiar kleju zebra¢ szpachelka.
Przykleja¢ pokryta klejem tasme na przygotowanej powierzchni betonowej zaczynajac od
srodka tasmy przesuwajac si¢ roéwnocze$nie w stron¢ obu koncéw. Po docisnigciu tasmy nie
potrzeba jej niczym podpiera¢ (takze przy klejeniu sufitowym). Uzywajac twardego,
specjalnego gumowego watka nalezy watowaé tasme silnie dociskajac ja do podtoza, tak aby
wycisng¢ nadmiar kleju spod tasmy wychodzacego po obydwu jej stronach. Na koncu usung¢ i
zabezpieczy¢ do utylizacji wycisniety klej.

Przyklejone tasmy musza by¢ chronione przed stala ekspozycja na promienie UV dla zapobiezenia
degradacji kleju epoksydowego, przed uderzeniami, poniewaz mogg one pogorszy¢ wiasciwosci
mechaniczne wzmocnienia.
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5.6. Wykonanie robét
Uwaga:
- wykonanie montazu taSm winno by¢ powierzone fabrycznej ekipie montazowej lub wykonawcy
autoryzowanemu przez producenta systemu, posiadajagcemu duze doswiadczenie w pracach
naprawczych, wykonawcy posiadajacemu powazne referencje jakosciowe i obiektowe,
- po przyklejeniu tasm nalezy wykonac¢ szczegdtowa inwentaryzacje ich rozmieszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST.B—00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci Robét budowlanych

Sprawdzenie jakosci Robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
- Dokumentacja Projektowa w zakresie kompletnosci wykonanych Robot oraz zgodnosci z
projektowanymi wymiarami;
- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji.
Ze wzgledu na wage Robot montazowych dla efektu koncowego, prace powinny by¢
kontrolowane w sposob Ciagty.

Po przyklejeniu tasm nalezy wykona¢ nastepne badania. Badanie przyczepno$ci na odrywanie
(,,pull-off”) ma charakter miejscowo niszczacy, stad w czasie wykonywania prac zasadniczych
nalezy na powierzchniach sasiednich, o pordwnywalnej wytrzymalosci podloza i jego
przygotowaniu przyklei¢ kawatki tasm z uzyciem stosowanego kleju. Te dodatkowe kawatki tasmy
musza by¢ przyklejone w identyczny sposob jak tasmy zasadnicze i w tym samym czasie.

Nalezy takze sprawdzi¢, poprzez ostukanie powierzchni tasm metalowym pretem lub metoda
ultradzwigkowa, czy w warstwie kleju miedzy taSmami a betonem lub migdzy taSmami nie znajduje
si¢ powietrze. Jezeli zostala znaleziona znaczna liczba pustek pod tasmg, tasme taka nalezy
wymienic.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru Robot jest 1 metr (1 m) zamontowanej tasmy weglowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady dotyczace odbioru Robot

Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 8.

8.2. Koncowy odbiér Robot

Koncowy odbiér Robot winien nastgpi¢ po wykonaniu catosci Robdt montazowych.
Wykonanie Robot nalezy zgtosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajacego. Odbiér moze
nastgpi¢ po przekazaniu kompletu swiadectw, dopuszczen, atestow, kKart gwarancyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.B-00 ,,Wymagania Ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena montazu 1 m tasmy weglowej obejmuje:
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- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- transport materiatow niezbgdnych do wykonania Robot;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i nalezyta konserwacja sprz¢tu mechanicznego;
- praca sprzetu;

- transport, wytadunek i magazynowanie materiatlow;

- rozmierzenie docelowego potozenia elementéw do montazu;
- przygotowanie elementéw do montazu;

- montaz elementow;

- montaz elementow pomocniczych i innych;

- sprawdzenie poprawnosci dziatania;

- Czyszczenie i zmywanie;

- Wywoz opakowan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Karty techniczne producenta systemu tasm weglowych.
2. W przypadku zastosowania systemu Sika CarboDur - opracowanie producenta systemu pt.
,,Zalecenia stosowania”.
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