Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace oferowanych foteli w
ilosci 21 foteli pojedynczych oraz 7 foteli podwoéjnych. Wykonawcy moga
zaproponowaé¢ rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je
przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci.

Zamawiajgcy akceptuje oferty rGwnowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne wymagania dla
podanych materiatéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania foteli oraz krzeset
rownowaznych nalezy przedstawié¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwg producenta. Na
etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na
koszt i odpowiedzialno$é Wykonawcy. Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie uzycia
nastepujacych materiatéw:

¢ konstrukgcji stelazy innej niz wskazana

¢ innego ksztattu oparcia i siedziska z charakterystycznym profilowaniem

¢ innego ksztattu ostony oparcia i siedziska, ich parametréw technicznych oraz sposobu profilowania,
frezowania etc.

¢ docinanych pianek tapicerskich, doklejania pdétokragtych elementéw jako profili oparcia.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane.

Wraz z ofertg nalezy dostarczy¢ fabryczny prébnik tkanin zastosowanych w fotelach oraz fabryczny
probnik wyktadzin.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Fotele typu kanapy VIP

- wymiary fotela: — wysokos¢ catkowita: 110 — 120 cm

- szerokos¢ w osi- ostateczny wymiar foteli zaréwno jedno jak i dwu osobowych nalezy przyjac po
pomiarach z natury na etapie realizacji

- gtebokos¢ po ztozeniu 75 cm

- wraz z ofertg nalezy dostarczyé¢ karty katalogowe oferowanego modelu fotela,
wzornik kolorystyki tapicerki oraz wyktadziny.

- Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne. Obowigzek udowodnienia réwnowaznosci
spoczywa na oferujgcym poprzez przedstawienie wzornika tapicerek, atestow i certyfikatow

- oparcie —trudno-zapalne, profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.
Wewnatrz pianek zatopione powinny by¢ metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji
podnoszacy wytrzymatos$c i odpornosé na odksztatcenia. Dodatkowo w oparciu znajdujg sie
sylikonowe kuli poprawiajgce komfort uzytkowania.

- siedzisko —wykonane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy

Tkanina:

- tapicerka trudno-zapalna — integralna z formatka oparcia (potgczenie uktadu tapicerskiego z
formatka oparcia powinno by¢ wykonane prézniowo podczas procesu formowania pianek w formie
bez uzycia kleju, zszywek, rzepdw, itp.). Tkanina 100% PES o gramaturze min. 430 g/m2 (
dopuszczalna tolerancja +/- 5 %), o $cieralnosci min. 100 000 cykli Martindale’a. Tkanina musi
posiadac nastepujgce parametry:

Sktonnos$¢ do mechacenia i pillingu- poziom 5

Odpornosé na wybarwienia ( $wiatto sztuczne)- poziom 5

Odpornosé na tarcie suche: poziom 5

Odpornos¢ na tarcie mokre- poziom 4-5

W celu potwierdzenia wymagan w stosunku do tapicerki nalezy przedstawic¢ prébnik tkaniny oraz
karte techniczng tkaniny — raport badan z laboratorium Producenta.

Zamawiajgcy dopuszcza aby fotele byty tapicerowane w innej technologii niz "prézniowo ".
Zamawiajgcy dopuszcza tapicerowanie za pomocg wciggdw oraz kleju i/lub zszywek.



- mechanizm odchytu oparcia oraz wysuwu siedziska — zintegrowany, oparty a systemie
dwdch gazowych sprezyn zapewniajacy ptynne dziatanie.

-numeracja rzedoéw i foteli — haft komputerowy

Dodatkowo fotele powinny by¢ wyposazone w stolik oraz lampke.

- mocowanie fotela do podtoza winno zapewniaé jego stabilnos¢.

Wymagane przy sktadaniu oferty zataczone atesty i certyfikaty:

o Klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich dotyczaca uktadu tapicerskiego

wg normy PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014 wydana przez akredytowane laboratorium,
o Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktéw spalania dotyczaca uktadu
tapicerskiego wg kryteriéw normy PN/88/B/02855 wydana przez akredytowane laboratorium,

e Badanie pianki przeprowadzone przez jednostke z akredytacjg na 400 000 cykli — dopuszczalna
utrata grubosci procentowej prébki pianki maksymalnie 3% wg normy PN-EN ISO 3385:2014 metodg
A wg normy PN-EN ISO 2439:2010

e Karta techniczna tkaniny potwierdzajgca wszystkie wymagane parametry



