SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)

1.1.5. - ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Przebudowa wytazu dachowego i
remont dachu Szkoty Podstawowej nr 46 w Szczecinie ul. Felczaka 13” zgodnie z zakresem rob6t
przedstawionym w Projekcie budowlano - wykonawczym i Przedmiarach robot.

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa wielobranzowa, przepisy obowigzujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

Podstawg opracowania niniejszej SST sq Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako pomocnicza dokumentacja
przy zlecaniu i realizacji robdt w zakresie przedmiotowej inwestycj.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu robot dekarskich i
blacharskich i obejmuja;

a) wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na laminacie ptyt
styropianowych (papa podktadowa)

b) montaz wentylatoréw

¢) montaz wywiewek kanalizacyjnych

d) montaz kominkéw wentylujacych istniejace podioze papowe — koricowy etap montazu

) wykonanie i montaz rynien i rur spustowych

f) wykonanie obrébek blacharskich

1.4. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robé6t

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa

45000000-7 Roboty budowlane

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej | wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261213-0 Kfadzenie dachéw metalowych

45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien

45261320-3 Ktadzenie rynien

1.5. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sa;

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia z widkning poliestrowg SBS

- rury spustowe zewnetrzne i rynny z blachy cynkowo — tytanowe;

- blacha cynkowo - tytanowa gr. 0.6 (opierzenia komindw), 0.7mm (gzymsy, rynny i rury spustowe)

- pozostate materiaty pomocnicze — wg zestawient Dokumentaciji Projektowe;j i przedmiaru robét

Wszelkie materiaty do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

-papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bazie polimerow SBS grubosci 5,2 mm,

-lepik asfaltowo-polimerowy stosowany na zimno,

-roztwor asfaltowy do gruntowania,

- kit trwale plastyczny.

Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia

Grubo$¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg - 5,2mm + 0,2mm



Warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elastromerami SBS

Osnowa — wtdknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypka mineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odporno$¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - = 100°C

Gietkos¢ w niskiej temperaturze - < -20 °C

Whiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciagajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm - kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajace;:

- kierunek wzdtuz — 45% - kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E. Szeroko$¢ zaktadki - 8 cm

Papa termozgrzewalna nawierzchniowa modyfikowana SBS; mieszanka asfaltu z wypetniaczem z dodatkiem

SBS (styren-butadien--styren; kauczuk syntetyczny).

W zaleznosci od procentowej zawartodci SBS w mieszance bitumicznej mozna uzyskac papy charakteryzujace

sie gietkoscig w niskich temperaturach, na poziomie od 5°C do 25°C. Do produkcji pap termozgrzewalnych

stosuje sie nastepujace rodzaje wktadek; welon szklany ; wktadka charakteryzujgca sie matg wytrzymato$cig na
sity zrywajace, uzywana gtéwnie do produkcji pap oksydowanych; tkanina szklana; mocna wkfadka szklana
uzywana gtéwnie do pap podktadowych do mocowania mechanicznego; wioknina poliestrowa; najbardziej
wszechstronna wktadka, oferuje bardzo wysoka odporno$¢ na sity rozciagajace oraz duzg rozciggliwosé przy
zerwaniu, przez co jest idealna dla pap modyfikowanych SBS; wiéknina poliestrowo-szklana &#x2013; stosowana

przewaznie w papach do pokry¢ jednowarstwowych, dzieki swojej wysokiej odpornosci na sity rozciagajace i

bardzo matemu skurczowi.

3. SPRZET | MASZYNY

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

- palniki gazowe

- wciggarki mechaniczne lub reczne

- inny drobny sprzet do wykonywania robot recznie

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

4. TRANSPORT MATARIALOW | PRZECHOWYWANIE PAPY

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych je przed zawilgoceniem

i zabezpieczajacych przed dziataniem promieni stonecznych oraz nadmiernym nagrzewaniem, w odlegtosci co

najmniej 120 cm od zrédet ciepta. Rolki nalezy uktadaé w stosy na réwnym podtozu w pozycji stojacej w jednej

warstwie, zabezpieczone przed przewracaniem i uszkodzeniami. Stosy powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 szt.
rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm. Na placu budowy rolki papy nalezy
przechowywa¢ w mozliwie najkorzystniejszych warunkach

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

podtoze z papy podktadowej jako laminat ptyt styropianowych.

5.2. Ukladanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

Roboty pokrywcze papa powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5 °C. Robét

pokrywczych nie nalezy wykonywac¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich

jak temperatura ponizej +5 °C lub +10 °C, rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy
krycie. Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjq techniczng oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakoniczeniu robét budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci (przemurowanie i
nadmurowanie komindw, zamontowanie czap kominowych, naprawa uszkodzonych gzymsow, powiekszeniu
otworu pod wytaz, zamontowanie wytazu dachowego, docieplenie Scian sali sportowej i gzymsdw, montaz
rynien, malowanie tynkéw kominéw),

Pape termozgrzewalng wierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzewac na catej powierzchni do podtoza.

Zaktady boczne o szeroko$ci pasa bez posypki mineralnej zgrza¢ tak, aby w spoinie wystapit wyptyw bitumu o



szer. 0,5 - 1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewaé na szerokoSci 15¢cm, po uprzednim przetopieniu powierzchni i
wcisnieciu posypki w bitum.

Na $cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrdbki z papy termozgrzewalnej powinny by¢
wyprowadzone minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa winna byé zamocowana listwg
dociskowa z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masa,
bitumiczng od gory.

5.3. Obrébki blacharskie

Wykona¢ obrébki blacharskie z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70 mm (pokrycie gzymsow) oraz 0.60 mm
obrébki kominow i obrobki potaczenia scian sali sportowej z dachem, ktére musza by¢ dostosowane do wielkosci
pochylenia potaci i wykonane przed robotami pokrywczymi. Roboty blacharskie z blachy stalowej tytanowo-
cynkowej mozna wykonywacé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.4. Montaz rynien i rur spustowych, montaz wentylatorow

Zamontowac rynny i rury spustowe z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm

Zamontowac uprzednio zdemontowane istn. wentylatory na kominach

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

a) odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbiér ostateczny

¢) odbiér pogwarancyjny

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Polskie normy,

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

7.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcije:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo ogdine”

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r.



